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PREFACE.

L'industrie de la toile peinte, cette source de tant de
fortunes colossales, de la prospérité des contrées ou elle a
pris naissance , a fait depuis un siecle, grace aux dévelop-
pements de la physique, de la mécanique et de la chimie ,
des progres immenses, mais que celui-la seul a pu suivre,
(ui de chimiste s’est fait fabricant. 11 était en eflet difficile
a tout autre d’en saisir la clel dans les traités jusqu alors
publiés , et qui tous, exclusivement pratiques , ne preésen-
Lent qu’une suile de recettes d’une application dont aucune
consideration scientifique ne précise les circonstances.
Notre intention n’est point de diminuer le merite d’ouvrages
consciencieux, tels que ceux de Delormois, d"’Hommassel,
de Vitalis, de Dingler, de Runge, le Manuel de Tillaye:
mais on est foree de reconnaitre que I'éleve & ses débuts ne
sauralt y trouver un guide capable de le diriger dans sa
marche, ni le chimiste un ensemble de principes dont il
lui soit possible de tirer, au profit de lart, d’heurcuses
conséquences,

Cette lacune ne pouvait échapper a la Sociéte dencou-
ragement pour I'indusirie nationale : aussi s'est-elle fait
a plusieurs reprises , et lout dernierement encore, un de-
voir d’appeler les hommes compétents & la combler. 1l
cut ¢té & désirer, sans doute, qu'un de ces fabricants qui
joignent & une longue expérience dans leur indusirie de
profondes connaissances en chimie, un D. kachlin, par
exemple, un K. Schwartz, un H. Schlumberger, un
(.. Kkeechhing un Lefebre, un Loewel, un Colomb , un
Steirbach, un Thompson, un Valter Cram, un Mercer, un

3]



v PREFACE.

Dingler, ou un Leitenberg, et entrepris cette tiche, que
seuls peut-étre ils auraient accomplie dignement. A leur
défaut, familiarisé des notre enfance avec les opérations
de la toile peinte, et d’ailleurs ayant fait des applications
de la chimie & cet art une étude de prédilection, nous
avons cru devoir répondre & [appel de la Société d’encou-
ragement,

Chargé en 1832 par M. le baron Thénard de la par-
tie de son cours relative aux matieres colorantes et- &
lears applications, nous fimes an Collége de France , sur
cette importante malicre , une vingtaine de lecons cui ob-
tinrent quelque succes. Une honorable maison de librairie
de Paris nous avait proposé de les publier en un volume ;
mais, en présence du programme publié par la Socicté
d’encouragement , il y avait quelque chose de plus com-
plet & faire : nous résilidames done sans hésiter un trailé
avantageux et nous préparames les bases du travail qu
parait aujourd hui. Appelé depuis en Alsace, et initié que
nous ¢tions déjd & la connaissance de lart de la toile
peinte, nous avons mis & profit les nombreux mémoires
publiés sur cette branche importante de l'industrie na-
tionale , et les précieuses ressources ue nous oflrait la
Société industrielle de Mulhouse, ainsi que plusieurs amis
membres de cette société éclairée. Nous avons d’ailleurs
été soutenu dans cette longue et laborieuse entreprise,
d'un coté, par le désir de consacrer les progres de celle
belle industrie et de contribuer & son développement ; d'un
autre , par le concours des fabricants les plus distingués
de cette riche province,

(Qu’on nous permette maintenant cuelques mols, tant
cur le style de cet ouvrage ue sur le plan que nous avons
adopté, Aux yeux de quelques personnes, un ouvrage
d’art n’a réellement ce caractere quautant quil est de-
pouillé de tonte expression seienhifique, cerit dans les
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lermes meémes (qui sont consacrés dans les ateliers @ nous
avons da tenir compte de ces exigences. CG'elt ¢été, sans
doute, un non-sens d’employer un autre langage que celul
dont se sont servis J,-M. Haussmann et Bartholdi & une
¢poque ot la chimie était encore dans son enfance, de nos
jours les Valter Crum, les D. Keechlin, les E. Schwartz,
es . Schlumberger, ete.; sousce rapport,d’ailleurs, nos
plus illustres chimistes, Berthollet, Chaptal, Chevreul ,
Dumas, ete., nous présenteraient d’assez beaux modcles
& suivre dans les traités spéciaux qu’ils ont publiés ; nous
dirons plus, nous aurions cru faire injure, et aux fabricants,
cl aux jeunes gens qui se préparent par les études les plus
séricuses a le devenir, en nous abstenant de tous les termes
de la science qui leur est familiére; mais tout en conser-
vant & ce travail un caractere scientifique, nous nous
sommes ellorcé de le rendre accessible & toutes les intelli-

gences, el nous sommes d’autant plus rassuré & cet egard
quaujourd’hui la classe laborieuse, qui a droit a toule
notre sollicitude , n'est plus généralement étrangere au
mouvement ni au progres des idées, grace a tant d'ou-
vrages composeés a son intention par des hommes compé-
tents et dévouds, et parmi lesquels on peut ciler le livre
si intéressant de M. Girardin sur la chimie appliquée (1).
knlin, si quelque chose peut surtout nous donner la con-
fiance que notre travail sera compris de tous, ¢’est qu'un
homme habile, M. Lelicvre, secrétaire de notre Acade-
mie , a bien voulu nous donner un témoignage d’amitic
dont nous conserverons le plus doux souvenir, en nous
pretant son concours pendant I'nmpression de notre ou-
vrage.

(Quanrt au plan de ce traité, il nous était tracé par 'ordre

— e Er— —— o —— —_— —-

(1) Troisieme édition, Paris, 1844, 1 vol. in-8 en deux partics, avee
ficures el echantillons dans le texte.
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meéme des opérations que nous avions & décrives il n'est
(que le développement de celul que nous avons suivi, en
1832, au Collége de France, et depuis, avec les jeunes
chimistes auxquels nous avons du faire connaitre les prin-
cipes de cette importante industrie.

Il est peu d’arts qui réclament des études aussi variées
el aussi sérieuses que celui de la toile peinte. En effet, le
fabricant doil étre initi¢ & bien des connaissances prélimi-
naires, L’histoire des drogues simples lui facilite la con-
naissance des malieres premieres qu'il emploie chaque
jour. La physique, par les principes de I'hydrostatique, de
a chaleur, de la météorologie , de I'optique méme, lui ap-
prend & utiliser avec avantage la force naturelle dont il
dispose , & développer avec ¢conomie celle qu'il est dans
le cas d'emprunter au combustible , & perfectionner ses
movens de chauffage, & tenir compte de 'influence des

variations atmosphériques sur les opérations , & calculer
les effets du contraste des couleurs.

Il troave dans la mécanique les moyens d'ameliorer ses
machines, ou du moins d’apprécier et de sapproprier les
perfectionnements qui, depuis (uelques années, ont fail
faire de si grands pas & I'impression.

[.La chimie, enfin, le met & méme non seulement de se
rendre compte de la pureté et de la valeur des maticres
premicres cui lui sont nécessaires, mais encore de suivre
les réactions occultes qui s’operent journellement dans les
diverses opérations, de régulariser ces dernieres, et de
profiter de toutes les découvertes qu'enregistre la science,

Le fabricant doit done posséder & fond ces sciences di-
verses (ui constituent, avec les connaissances administra-
tives et commerciales, et le gotit dans le choix des dessins,
les préliminaires de la fabrication proprement dite 5 mais
notre plan ne comportait pas plus la compilation d'ou-
ees d’histoire naturelle, de physique, de méeanique, ele. ,
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que la composition d’un fraité de chimie, De quelle utilité,
en effet, eit pu étre ce traité en présence des ouvrages si
conseiencieux et si complets de MM. Thénard et Dumas
en France , Berzélius. Mitscherlich, Liebig et Graham a
I'étranger ? Nous nous sommes done borne & passer en
revue tous les corps dont on fait usage dans les établisse-
ments de toiles peintes , et & les examiner seulement sous
e triple rapport des caractéres echimiques qui en constatent
a pureté, des moyens de les doser, et des prineipes de
eurs applications. Des deux parties que nous avons consa-
erées & cette étude, 'une , divisée en vingt-six chapitres ,
traite des substances du régne minéral ; autre en six, des
matieres premiéres qui fournissent les corps organisés,
Dans la premiére , nous avons expose¢ aussi succinete-
ment que possible les caracteres particuliers de chaque
substance inorganicque ; les procédés les plus convenables
a leur préparation quand elles doivent étre obtenues dans
les laboratoires, & leur dosage, c¢’esl-i-dire aux méthodes
d’évaluations desdivers combustibles du chlore (chloromé-
trie ) , des acides (acidiméltrie ). des alcalis (alcalimétrie) ;
enfin, les applications qu’on en a faites et qu'on peut en
faire, et les principes sur lescjuels reposent ces applications.
Dans la seconde , nous avons donné plus d’étendue aux
notions chimiques , en isolant ou groupant & desscin les
substances organiques au point de vue des différences ou
des similitudes qu’elles présentent dans leurs applications.
Sous ce rapport, nous avons du soigneusement distinguer
I'acide acétique, dont le rdole n’est comparable qu'a celui
de 'eau et de 'acide carbonique (1), des acides lartrique,
citrique et oxalique ; nous avons dii dislinguer aussi ces
derniers, des acides gallique et tannique, qui ne sont
dans cerlains cas (ue de véritables acides, dans d’autres

B —— = - = —— — . —

(1) Voyez notre Introduction  I'élude de la chimie, Strashourg. 1839,
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(que de véritables maliéres coloyantes, Si nous sommes
entré dans quelques développements quant a ces deux
derniers , ¢’est parce qu’il nous a semblé qu’en raisonnant
par induction, et en procédant par voie d’analogie, on
ourrait arriver & faire application des propriétés que nous
cur avons reconnues & des corps qui sont évidemment leurs
congeéneres quand on les envisage du méme point de vue.

In parlant des matieres neutres, des fécules, des

gommes. des ligneux, nous avons expos¢ sur les gommes
artificielles, ainst que sur les causes d’altération des fibres
textiles, quelques considérations qui ne seront peut-étre
pas sans utilité. 1l existe un grand nombre de corps gras;
st nous les avions pris un & un pour les suivre dans leurs
transformations, un volume eat a peine suffi a cette étude;
nous avons cherché la forme la plus convenable pour en
faire connaitre en abrégé la nomenclature, les principes
immediats et les modes de transformation : des tableaux
nous ont paru parler assez clairement aux yeux pour nous
dispenser de tout développement ultérieur. Du reste, &
I'occasion de ces corps, nous avons formulé, touchant 'ac-
tion de 'acide sulfurique sur les maticres organtques, des
regles dont nous avons constaté I'exactitude dans nos cours
depuis 1837.

Les matieres colorantes demandaient une attention par-
ticuliere,

Dans le but d’établir des principes généraux dont les
applications auxquelles ces substances donnent lieu dé-
coulassent, pour ainsi dire, d’elles-mémes , nous les avons
envisagées sous une double face:nous avons preécise
d’abord les circonstances dans lesquelles elles s altérent,
en présence de la chaleur el de la lumiere, et & ce sujel
nous n’avons eu (u’d reproduire les travaux de MM. Gay-
Lussac et Thénard, ceux de M. Chevreul sur les modifi-
cations que ieur font éprouver ces fluides dans les divers
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milieux, et ¢tabli quant aux autres agents qui peuvent les
impressionner, qu’ils interviennent ou non dans les opc-
rations de la teinture et de 'impression, des catégories
basées sur 'identité de leurs propriétés. Gesl ainsi que
nous avons formé un groupe des corps oxidants qui déve-
loppent ou détruisent les principes colorants en présence
desquels ils se trouvent, un autre groupe des corps hydro-
génants qui les réduisent , un autre des acides qui les -
fluencent toujours plus ou moins, un quatricme des oxides
qui 8’y combinent tantot purement et simplement , tanlof
apres en avoir préalablement déterminé oxidation ; nows
les avons ensuite étudics isolément , tant a I’état de prin-
cipes immédiats purs u’d celui de matieres premieres, et
nous avons daen faire connaitre, comme pour les substances
du réegne inorganique , les caracteres, les divers moyens
d’évaluation et d’extraction. Il va sans dire que, sous ce
triple rapport, la garance, 'indigo , la cochenille, qui, re-
presentant des valeurs considérables, offrent tant d’encou-
ragement a la fraude, ont ¢té traileés avee tous les deve-
loppements qu'ils méritent.

Telles sont en résumé les matiéres du premier volume,
dont le plan et la distribution ne peuvent convenir qu’a un
ouvrage tout pratique. Abordautalors la fabrication propre-
ment dite , nous 'avons examinée: 1° sous un point de vue
geéneral ; 2° sous un point de vue particulier. Dans la pre-
miere de ces deux parties, ont élé passeées successivement
en revue toutes les operations chimiques et mcécaniques
dont se compose la fabrication, celles du blanchiment des
diverses fibres textiles, les procédés les plus rationnels et
les plus ¢économiques pour les réaliser, el les divers modes

de séchage et de chauflage.

A la suite de ces préliminaires se présenlait naturelle-
ment la question, qui domine tout notre travail, de la
cause de Uadhérence des maticres colorantes awx tissus.



X PREIFACE.

Tandis que les uns rattachent cette adhérence & une cause
purement physique ef mecanique, les autres la rapportent
a une action chimique. La premiere de ces hypothéses,
abandonnée depuis la renaissance de la chimie, sem-
blait devoir I'étre pour toujours ; reprise dans ces derniers
temps par I'un des fabricants les plus distingués d’Angle-
erre, nous avons du la discuter d fond et démontrer par des
faits puisés dans les opérations mémes de la toile peinte.
"impossibilité d’admettre la théorie d’Apligny.

Nous avons donné ensuite une définition des mordants.
dont le role est si important dans la fabrication de 1'in-
dienne proprement dite, et distingué les composés salins,
(ui jouissent par eux-mémes de la propriété d’atlirer les
matieres colorantes, de ceux ui ne I'acquierent que par
I'intervention d'autres agents, parce que de la solution de
ces questions dépend le succes des opérations fondamen-
lalesde la fixation, du bousage et du garancage.

Tout en nous gardant d’approfondir la question capi-
tale de la composition des dessins, nous avons fait voir
combien il importe au fabricant de se familiariser avee les
principes du contraste des couleurs, et & laide de quelques
tableaux (ue nous devons & "obligeance de M. D. Dollfus-
Ausset, et a celle de M. Silbermann, imprimeur de cetle
ville, nous croyons avoir fait ressortir toute 'utilité que le
fabricant peut retiver des beaux travaux de M. Chevreul
sur cette partie de la physique appliquée.

A la nomenclatare des étoffes imprimées qu’on trouve
dans plusieurs ouvrages, et qui n’est basée ¢ue sur I ori-
oine des tissus ou sur les caprices de la mode , nous en
avons substitué une qui nous semble reposer sur le prin-
cipe méme de la fabrication ; si elle est fondée en raison,

comme nous aimons & le penser, en se perfectionnant
avee le temps, elle permettra d’introduire plus de préci-
sion dans le langage.
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M. D. Dollfus-Ausset a composé depuis longtemps une
classification des formes . dont 1l a bien voulu nous donner
le tableau ; nous avons jugé utile de la mettre sous les yeux
du lecteur. qui pourra ainsi se faire par avance une idée
de Uintérét que doit offrir 'ouvrage qu’élabore en ce mo-
ment ce fabricant distingud.

La gravure, les machines & imprimer, ont aussi trouveé
leur place dans ces généralités; nous avons cherché & en
faire comprendre I'influence sur les résultats de la fabri-
cation de I'indienne.

IEnfin, apres avoir traité des divers modes d'impression
el des machines qu’ils exigent, nous nous sommes occupé
de I'impression dans ses rapports avec ces machines, avec
les couleurs, avee les agents en présence desquels elle
s'opere, puis des opérations qui assurent la prospérite des
établissements : nous voulons parler de l'épaississage des
couleurs , de la fication des mordants , du bousage , du ga-
rancage el de I'avivage.

De ces généralités, qui forment la matiére du second
Volume , nous avons passé a la fabrication en particulier.
Deux voies s'offraient ici & nous : nous pouvions ou
prendre une mati¢re colorante pour point de départ, et
I’'examiner successivement dans tous les genres simples el
composés auxquels elle est susceptible de donner nais-
sance, ou, apres avoir étudié les différents genres élémen -
taires (qu’engendrent les diverses substances tinetoriales |
soit par teinture , soit par application, soit par vaporisage
el (que nous désignons sous le nom de :

Fonds unis;

Fonds unis avec impression blanc rézerve sous fond

IF'onds unis avee impression blane enlevage sur Tond :

['onds blancs avec impression dans telle cu telle coulear
arviver par leur combinaison & tous les genres composes,
Cette dermicre marche nous a semblé plus claire et, par
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consequent, a la portée du plus grand nombre des lecteurs,
Nous avons donc d'abord exposé les procédés de fixation
(qui conviennent & chacune des matiéres colorantes prises
individuellement, puisalors seulement abordé la fabrication
des genres composés, ou plusicurs couleurs interviennent
a la fols, et qui n'est jamais que la combinaison de deux
ou plusieurs genres élémentaires.

Pour faciliter I'intelligence de nos explicalions , suivant
I'exemple que nous ont donné Laboulay , directeur des Go-
belins, et MM. Runge et Girardin, nous les avons toujours
appuyees , autant que possible , d’échantillons choisis de
manicre a représenter et & faive saisir, d’apres la méthode
de I'illustre professeur du Collége de France, notre an-
cien maitre, les phases les plus importantes des différentes
operations. Nous regrettons de n’avoir pu en réunir une
serie sur laquelle il n’ett pas é1é sans intérét et sans utilité
de suivre les diverses applications d’un dessin au point de
vue de la décomposition de la gravure et de Parrivée des
couleurs sur I'étofle ; mais , outre les difficultés de nous la
procurer , cette augmentation de dépenses euat trop clevé
[e prix de cet ouvrage tout en retardant sa publication.

Si nous avons donné la composition d'un grand nombre
de mordants et de couleurs, ce n’est pas qu'un fabricant
expérimenté , qui est {ixé sur la nature deseaux qui sont &
sa portée, et qui est sar d’ailleurs de ses moyens de sé-
chage, de bousage, ete., ait besoin de connaitre tous les
mordants d’alumine et de fer que nous avons men!ion-
nés, ou quil ne puisse facilement, a l'aide du travail de
M. D. Keechlin , composer tous ceux dont il aurait besoin ;
mais comme une grande partie de nos lecteurs pourraient
ne pas savoir faire par eux-mémes 'application des prin-
cipes que nous avons développés, nous avons du reunir
un assez grand nombre de ces préparations pour quils 'y
puissent toujours trouver celles qui leur conviennent,
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A la suite de la fabrication des genres simples el com-
posés , nous avons consacré & celle des genres conversion
deux chapilres, ot nous examinons cuels sont les moyens
dont le fabricant dispose pour métamorphoser les traits
d'un dessin de telle nuance en telle autre. C’est un genre
d'impression qui ne fait pour ainsi dire que de naitre et
aucquel les jeunes chimistes ne manqueront pas de faire
[aire de rapides progres.

En terminant, dans Uintérét da fabricant, du mar-
chand, du consommateur ef du légiste, nous avons fait

connailre les méthodes & 'aide desquelles on parvient &
constater la nature des couleurs déposées sur une étoffe.
Le premier est tous les jours appelé & se rendre compte de
la nature de ces couleurs, soit pour comprendre la fabri-
cation d’un c¢ehantillon , soit pour arriver & I'imitation
d'une nuance par la connaissance de sa constitution in-
lime 3 le second doit désirer de ne vendre que des etofles
dont il puisse garvantir la solidité des teintes ; le troisieme,
de ne pas étre victime de sa bonne foi, de nacheter jamais
(qu’a bon escient; le dernier, enfin, de pouvoir toujours se
pr()n'nm:m' dans des cas médico-légaux sur la nature de
certaines taches.

Arrivé au terme de ce long ouvrage, nous aurions
aimé & le compléter en (racant dans cette préface 'his-
torique de I'impression des tissus. 1l n'y a pas long-
temps, nous espérions encore pouvoir signaler les di-

vers lieux ou elle a pris naissance , donner les noms de
ceux (ui P'ont introduite dans les diverses contrées de
I’Europe, ou qui, comme fabricants, dessinateurs, gra-
veurs, meécaniciens ou coloristes , ont contribué a 'ame-
ner au point de perfection ou elle est parvenue de nos
jours. Tl nous aurait été doux , ¢’ett ¢té un ample dédom-
magement de foutes nos veilles, de rendre justice & cha-
cun en enrvegistrant les découvertes des fabricants de tous
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les pays, commie la Société industrielle de Mulhouse a con-
signé dans sa Statistique “celles qui ont été réalisées
en Alsace, et les noms de leurs auteurs ; nos matériaux
ctaient prets, lorsque des renseignements contradictoires,
emanes de sources ¢galement respectables, sont venus
jeter des doutes dans notre esprit. Quand il s’agit d’inté-
réls personnels et de noms propres, on ne saurait apporter
trop de reserve a l'appréciation de documents destinés &
constater des droits. 11 nous a donc paru sage de diflérer
celte publication et de faire un appel & tous ceux qui,
animés du désir de rendre hommage & la vérité, voudront
bien nous aider de leurs lumiéres dans cet ouvrage d’im-
partialite,

Nous nenous dissimulons pas les difficultés d'une telle
tiche. Auteur d’'une découverte que son intérét lui coms-
mande tout d’abord de dissimuler, un fabricant n’en ré-
clame d’ordinaire I'honneur qu’au moment ot les heureux
efforts d’un concurrent vont lui en disputer les avantages,
(lest alors que les avis se partagent, et trop souvent I’o-
pinion publique se déclare contre celui en faveur duquel
elle devrait se prononcer. Nous ne connaissons qu’un
moven sur et incontestable d’établir la priorité d'une dé-
couverte dans I'impression, ¢’est d'extraire , des livres
dormants des divers détablissements, les échantillons de
meme espece , d en comparer les dates, les degreés de per-
fectionnement , et de les controler 'un par 'autre. Quant
aux noms plus ou moins arbitraires dont on ge sert pour
ualifier les différents genres, ils ne sauraient offrir un
moyen sur de determiner la date de leur eréation. Lauteur,
en effet, qui a rattaché la découverte des fonds verts, im-
pression blancenlevage, al époque dusiéged’ Anvers, parce
que les étolfes de ce genre, fabriquéesa cette époque, por-
taient le nom du général Chassé, s’est mépris doublement :
1 a donné & penger que cette invention aurvait ¢té faite en
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I'rancde ou en Belgique, en 1832, tandis qu'elle nous
vient d’Angleterre et remonte & 1827. En partant de ce
principe , le genre Robin des bots (fond rouge avec im-
pression noir) , qui a eu tant de succes, aurait pris nais-
sance en 1824 et 1825, et cependant il était exéeuté plus
de douze ans awuparavant sous une aulre dénomination.
Mais, pour procéder ainsi, le concours de tous les fabri-
canls nous est indispensable, et pour les metire & méme
de répondre A notre appel, nous croyons devoir donner
ici un léger apercu du cadre que nous nous sommes (race
et que nous nous empresserons de remplir ou de modifier,
d’aprés les renseignements authentiques qui nous par-
viendront.

[ industrie de la toile peinte nous vient de | Orient , ou
elle gexerce depuis des siecles sans avoir fait aucun pro-
ords, puisque les procédés quelle emploie sont encore ceux
qu'a déerits Pline Uancien, ainsi que le constate, outre
plusieurs publications plus ou moins anciennes, une notice
intéressante et délaillée sur les impressions exécutées par
les Malais, que nous tenons de 'obligeance d'un natura-
liste qui a longtemps séjourné dans 'Inde, M. Diard.

Les Portugais , qui découvrirent les Indes, n'en firent
connaitre & I'Burope que les produits ; il ¢tait réserve a un
peuple plus industrieux, les Hollandais, d’y importer les
procédds de lear fabrication. Cette industrie n eut d'abord
qu'une fort mince importance. L'intéret de ces nouveaus
conquérants et les caprices de la mode ne pouvaient que
retarder encore longtemps 'essor d'un art ot tout élail
A eréer, lorsque la néeessité , cette mere de toutes les in-
dustries , vint changer 'état des choses. A I'époque des
troubles religicux dont la France a ¢té le théitre , foreée
de fuir sa patrie et de se eréer & 'étranger de nouveaux
moyens d’existence , une population active aufant qu'in-



XVI | PRETFACE.

telligente, en fécondant par un travail opiniitreles germes
d'industries jusqu'alors trop négligées , ouvrit, pour elle-
meme et pour ceux qui avaient accueillie , de nouvelles
sources de richesses et de prospérité. Les premiers qui
quittérent la I'rance se rendirent en Hollande ; 1, étroi-
tement liés par les liens de I'infortune, s’entr’aidant les
uns les autres, ils sappliquérent avee succes & la toile
peinte, et paraissent I'avoir exporlée de ce pays dans les
deux contrées ot elle avait déja pris un certain développe-
ment au commencement da xvii siecle. Selon M, Thomp-
son, en effet, c’est un réfugié francais qui établit la pre-
miere fabrique & Richmond, sur la Tamise, en 1690, et,
d'antre part, il est incontestable que ce fut aussi un réfugié
francais qui introduisit celte industrie en Suisse, A la fin
du xvi* siccle. Cet émigre , qui portait le nom de Jacques
Deluze , était natif de la Saintonge ; il se rendit dans le
canton de Neuchétel en 1689, et, griace & une perséve-
rance soutenue, & une activité rare, triomphant des diffi-
cullés qui l'entouraient, il se vit en quelques années obligé,
par les développements successils de son industrie, &
changer trois fois de localités, I'n 1750 , son fils était & la
cte d'un des établissements les plus considérables du con-
inent. Le grand nombre d’ouvriers qu'il employait, la
fortune immense qu'il acquit tout en faisant régner I'a-
»ondance autour de lui , appelerent 'attention et eréerent
bientot & la fabrique du Bied plusieurs concurrents, De ces
nouveaux fabricants, les uns s’établirent & peu de dis-
tance, d’autres passérent en Allemagne , en Portugal , en
I'rance méme , et y réaliscrent en peu d’années d’énormes
bénélices, Oberkampl lui-méme reconnaissait avoir appris
a Neuchitel tout ce qu’il savait de la toile peinte, etfa
statistique de la Société industrielle de Mulhouse nous
apprend que les fabricants d'indiennes , en Alsace , ne fi-
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rent de véritables progres qu'a partiv du moment ot ils
s'entourerent d’imprimeurs et de graveurs de Neuchitel et
de Geneéve (1746 ).

Il régne plus d’incertitude sur | époque & laquelle celte
industrie prit pied en Allemagne. D’aprés Donnendorf
( Histoire des découvertes, Leipsig, 1817, t. 11, p. 232 ),
en 1523 , on imitait déja, & Augsbourg, sur futaine, les
produits de I'Inde ; mais il est probable que ce n’étaient
que des peintures & I’huile , puisque, de 'aveu du méme
auteur, ce n’est quen 1698 que fut accordé & Neuhofer le
privilége de teindre en garance les tissus imprimeés. Enfin,
comme Jean Henry , baron de Schiile, qui passe généra-
lement pour le créateur de cette industrie en Allemazne,
n‘obtint qu’en 1750 "autorisation d’établir une manufac-
ture d’indiennes & Augsbourg , on est forcé d’en conclure
(que cette idustrie était loin d’avoir recu alors , au-dela
du Rhin, le développement auquel elle était arrivée, avant
cette époque, dans les maisons Deluze, Dupasquicr et
Pourtales & Neuchatel.

L'art d'imprimer les tissus se perfectionna peu & peu
dans le courant du xvin® siccle.

A la gravure sur bois, qui remplaca insensiblement le
pinceau , vint bientot s’associer la gravure en taille-douce,
et la découverte de quelques nouvelles couleurs d’enlumi-
nage permit au fabricant de multiplier et de varier les
offets de ses dessins. Yers la fin du méme sicele, un
homme d’'un véritable génie et d'une incroyable activité,
Pourtales, petit-fils d’un Francais retugié et alli¢ de De-
luze, donna une puissante impulsion & eette industrie, en
en répandant les produits sur tous les poinls accessibles
au commerce, On ftravaillait pour lui en Anglelerre , en
Suisse, en France, en Allemagne. L’¢lan était donmé.
Bientot J.-M. Haussmann d’un ¢oté et un Anglais d'un

. [
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autre, trouverent dans I'action des acides sur les oxides ou
mordants les moyens de réaliser des dessins blanes sur
fonds diversement colorés; puis vint 'admirable inven-
tion des machines & imprimer d’'une maniére continue, que
'on doit & I'Angleterre , d’olt elles ne tardent pas & pas-
ser-en France, en Suisse et enfin dans tous les pays in-
dustriels, malgré les peines séveres auxquelles s’exposaient
ceux (ui en exportaient les plans & I'étranger.

A ce sujet, on ne lira pas sans intérét Uextrait ci-apres
d’'une lettre (1) que M. Dollfus-Gontard adressa , il v a
quelques années, & M. Huguenin-Cornelz , de Mulhouse ;
on y verra dailleurs les services qu'un modeste ouvrier,

—— - —

('I)u C'est M. Oberkampf, de Jouy, qui a exploité le premier, en France,
Uimpression au rouleau, dont il dut toutes les machines a un mécanicien
anglais (M. Handres :]', qui resla quinze ou dix-huit années attaché a son
clablissement. Je crois étre cerlain que ¢'est en 1800 que paruarent les
premiers produits de celte impression. En 1801, 2 3 4 5 et 6,
I"'exploitation en fut immense, quoiqu elle se bornat a l'article mignon-
neltes : un rouleau dessin petit ceuf, a fond lout simpie. a imprimé i
lui seul plas de 25,000 peces. Telles étaient la vogue el la répulation
de la maison de Jouy sous ce rapport, que les principales maisons du
midi, qui se treuvaient alors a Montpellier, mais qui depuis ont cesse
'exister, contraclerent avec elle plusieurs marches de 5,000 a 8,000
pieces. Ces maisons faisaient imprimer des masses de guinées salem-pures
et d'aulres loiles ordinaires de 1 Inde , dont elles payerent la facon durant
six ans a 1 fr. 60 c. les 1,200 millimetres. Ce prix élait d autant plus
exorbitant qu’il ne s'agissail que d'une senle couleur, et que les deux
liers des pieces s'imprimaient en gros violet , lautre tiers seulement en
blen faiencé et rouge : aussi la fortune colossale de celte maison date-
l-elle en grande partie de celle épogue. Nous devons ajouter a |'honneur
de la mémoire de M. Oberkampfl qu'il en [it pari a tous ses aides , par-
ticulierement a M. James Pélineau, son beau-frére , et a ses six neveux ,
MM. Vidmer, qu’il ¢leva chez lui, el dont il soigna | éducation. Entre
aulres particularités, je tiens du beau-frére et nevea de M. Oberkampf,
M. Vidmer I'ainé, qui & celte époque dirigeait la fabrique , au’il imprima
dans une seule année 64,000 pieces au rouleau & une couleur : aussi
ai-je cn connaissance d'inventaires de 800,000 francs de bénéfice , quoi-
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homme de génie, M. Lefévre, a rendus sous ce rapport a
I'industrie francaise, & une époque ou toutes relations avec
"Angleterre étaient interdites. Nous n’entreprendrons pas
d’examiner ici en détail I'influence de cette derniere deé-
couverte sur toutes les branches d'industrie qui se lient &
I'impression des tissus ; on comprend, du reste, qu’elle a
du provoquer tout d’abord I'établissement de nouvelles
filatures , de nouveaux tissages, de nouvelles blanchisse-
ries, de nouvelles fabriques de produits nécessaires a 1'im-
pression de la toile peinte , réagir sur la gravure en fai-
sant de cet art une véritable induslrie , et sur les procédés
jusqu’alors connus du blanchiment et de l'avivage des
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que pourtant les frais fussent considerables dans celte maison, ou lout
ce (qui regardait la fabrication se traitait en grand.

» 11 est a remarquer que les progres de la gravure furent tres lents, a
raison méme de sa grande vogue, qui dispensait le fabricant d’en varier le
développement ; j'ai vu des dessins dont les rouleaux graves a la main
avaient demandé six , huit , dix mois et plus,

» Un &1 immense succes devail naturellement réveiller |'attention de
toutes les aulres fabriques, mais particulierement de celles du voisi-
nage. Un sieur Ebingre, fabricant d'indienne, établi a Sainl-Denis
ancien employé de la manufacture de M. Oberkampf, se mit en rapport
avec un serrurier mecanicien nomme Lefevre | qui jusqu'alors n’avait
confectionné que des lits de fer et fourni quelques eylindres aux fabri-
ques des environs de Paris, et ne tarda pas a susciter une concurrence
a Jouy. Ce Lefevre, aidé des renseignements qu Ebingre lui procura
par les anciens amis el les rapports qu il avait conserves dans 'important
¢tablissement dont il était sorti, et stimulé d'ailleurs par son génie, se -
conda avec une ardeur peu commune les vues de son associé, quil mit
de 1802 a 1803 a méme dimprimer au rouleau, mais qui, ne pou-
vant s'entendre avec lui, ne produisil jamais rien de bon: son établis-
sement, continué quelque temps par son fils, est lombé depuis bien des
années. Quant a Leféevre . qui était parvenu non seulement a cons-
truire les machines a imprimer, mais encore, ce qui élait plus difficile |
a graver les rouleaux, son entrée dans la carriere dale de celte époque.
Malheureusement, aveuglé par un aussi grand succes, 1l crut que son
genie ne pouvait rencontrer obstacles, et il succomba au premier
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couleurs garancees, dont il devint indispensable d’activer
la marche pour répondre aux besoins. (Vest & la chimie
(qu'on demanda la solution de ce dernier probléme ; mais
& ne devait pas se borner son role : deux nouvelles dé-
couvertes suivirent bientot, celle des lapis, celle des fonds
avee enlevage blanc & la cuve decolorante, et un grand
nombre de genres nouveaux parurent durant cette période,
(qui s’est prolongée jusqu’au moment olt les procédés de
lixation des couleurs & la vapeur ont pris naissance, et ou
Perrot , en découvrant la merveilleuse machine qui porte

——

o — e — S —— —

echec par exces damour-propre, comme M. Vidmer l'ainé. (Test un
fait assurément digne de remarcue. que [introducteur de |'impression au
roulean en France, ainsi que son propagateur, n'aient pu consentir a
vivre du momentl que leur ambition trouva des bornes, ou quils se
virent surpassés dauns leur industrie.

» Dés la fin de 1803, Lefevre avait monté le roulean de Vesserling , el
toute l'industirie sait le parti quen a tiré la maison Giros , Davillier et
compagnie,

» Cest aussi Lefevre qui, en 1804, quinze ou dix-huit mois apres I'éla-
blissement de ma fabrique. a monté mon rouleau a Bieyre. Lié depuis
celte époque avee lui, je I'al vu peu de jours avant sa triste fin , que rien
ne pouvait me faire présager, bien que je me rappelle I'avoir trouvé un
peu soucieux.

» Peu apres avoir monté mon rouleau, Lefévre en établit un quatrieme
cn 1805, dans la fabrique , fermée depuis plusieurs annces, de M. Baron
neveu, a Beauvais, et successivement depuis cette époque il travailia
pour tant de fabricants de Rouen et de Suisse , que je ne saurais en citer
tous les noms; cependant, sije ne me trompe, la maison Dollfus et com -
pagnie fut la cinquieme a lacuelle il fournit une machine a inprimer
an ronleau avec les eylindres graves.

» Je erois pouvoir dire qu'apres celle de Jouy, ¢'est ma maison (ui a
commencé 2 graver des rouleaux. Dans le principe, el pendanl assez
longtemps , tous nos poincons etaient faits a la lime , el nous avons pro-
(nit d’assez jolis dessins par ce moyen. Si M. Huguenin veul se rap-
peler nolre petite et fréle machine a graver, qui fonctionnait avec avan-
tage il y plus de ftrente-quatre ans, il ne mettra pas en doute celle
assertion. »
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son nom , a ouvert a U'impression des lissus une carriere
nouvelle dont il serait téméraire de vouloir fixer les li-
mites...

lei finit la tiche que nous nous sommes imposce.
Puisse 'ouvrage que nous présentons au public étre ac-
cueilli de lui avec quelque intérét ! Ainsi serions-nous as-
suré de n’avoir pas tout-a-fait manqué le but que nous
nous sommes proposeé, celui d’étre utile; ce serait pour
nous une douce récompense de toutes les peines qu’il nous
a coutees,

Quoi qu’il en doive élre, nous n'avons eu (u’'a nous
louer du concours cu’ont prété a ce travail des fabricants
aussi distingués par leurs connaissances que par le rang
quiils occupent dans 'industriec; nous avons diu & l'o-
bligeance de MM. Kcechlin-Schoue , Huguenin-Ducom-
mun, Witz - Kenig, J. Fries, J. Schlumberger jeune,
B. Haussmann, Pélissier, D. Dollfus-Ausset. E. Schwartz,
Fck Leber de notre Alsace, Yerdan pere et fils de Neu-
chatel en Suisse, des notes précieuses, a celle de ces mémes
fabricants et de MM, Baumgartner de Middleton, Thompson
de Primerose, Grahamn de la maison Thomas Hoyle de
Manchester , Dupascuier de Cortaillod, Kechlin Ziegler,
Trumpy de Schwanden, Gastard de Colmar, Hy Schlum-
berger, (. Steinbach , N. Hoffer de Mulhouse, Jacob de
Saint-Pierres Depoully de Puteau, Girardin el Grelley de
Rouen, la plupart des échantillons dont nous avons eu
besoin ; qu’ils veuillent bien recevoir ici 'expression de
notre vive et sinceére reconnaissance.

(Qu’on nous permette aussi d’adresser & notre éditeur ,
M. Vietor Masson, par lessoins ducuel ce Traité va paraitre,
nos justes remerciements. Les fautes typographiques qui
peuvent s’y étre glissées sont le résultat inévitable de notre
¢loignement du lieu oltil a été imprimé , et non du défaut
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d’'un zele qui ne s’est pas démenti un instant ; M. Victor
Masson n'a d'ailleurs reculé devant aucun sacrifice pour
que cet ouvrage répondit a sa destination. On est heureux
de rencontrer de nos jours tant de dévouement uni & tant
de désintéressement.,

Strasbourg , ce 10 avril 1846,
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enlevage ]'*mnr:*., 159. Fond blanc
inpression jaune e chrome | 159.
Fond blanc orange de chrome,
16O, . '!nplﬂumlmna, 161311, 145,1406.

—¢ilrique, 1, 246.

Applications,,
II, 50535 HI, atg, 231, 247, 397,
a81; 1V, 256,

— cyano - ferrigue. Son déplace-
ment dans fa produetion du blen
de Prusse, 1V, 46. Difficulte de son
déplacement, 46.

— hydro-ferro- E‘Uﬂﬂfr}’uﬂ de Porre t
pour bleus vapeur, 1V 5 15.

— hydro-cyano - ferrique. Sa dé-
composition dans la produaction

pre szinn enlevs ace, HI
les FeNres
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du blew de Prusse powu le vapori-
Sileety s .q";-.

Acide galligque, 1, 264, Procédes
d'extractinn , 265. Sa décompo-
sition par la chaleur, 267 5 — par
I"airen présence des bases, 2693 —
par lacide sulfurique, 270. Son
f}:'iilhtliq;-n v des H{'Iri i"l:l‘l'ir|ltf':4,,
9= -27=. 8es applications en ge-

neral, 277.

83-84. Pouwr ovange vapeuor sor
|;li|||f‘_*.l 1V, 3';' Pour violet vapeur
sur laine, 89, 9o, g1. Pour grenat,
94. Pour couleurs diverses ; 324,
375, 387, 391, 4or, 405, 420,
422, 431, 446, 4635 4955 490,
563, 507, 538.

Acide paratartrigue. Voy. Acide
racémigue.

— phosphoreux, 11. 55, 56.

— japonique, I, 560. — phosphorique, 1, 48. Ses apph-

— qilrew.e. Dans acide sulfurigue ations en pencral y id.; 1, 505.
I, 1. Deérives de son action sur — pyragﬂiﬁquﬁ, I, 277 Ses :lppli..
les carps gras, 1, 339. cations, 278,

—nilrigue, 1, 56. Composition de — pyrolignewx , 1, 234; 111, 243,
' — da commerce, 57. Combi- 438. Pour noirs, 1V, 64, 483.

naisons quil forme avee Feau, 58, — quercilrique, 1, Sz,

Tableau de la quantité de 'cau, — racémigue, 1, 245.

produit des densités, 5g. Appli- — rubinigque, I, 501.

cations on i;e?nﬁt'uL 50. Son actinn — stannigite, 1V, 129.

sar la laine , 6o, 325. Son action — Sulfo-tn digotique, 1, 370, Don

sur indigotine colovee, 1, 110. altération parla chaleur, 370, 430.

Souw emploidans la gravure a l'eau- Insolubilité de ses sels dans 'ean

forte, I, 25 0. Ses emplois divers, chargde de matiere saline, 190.

505.528 ; 111, 206, 208, 255, 250, — sulfurcux. Divers modes de

281, 307; IV, 190, 322, 350, 331, propaiation, I, 6. Ses applica-

405, 430,431, 467, 468, 469, 470, tions. 1, 8. Employé comme reac-
{1 gma, B ag=837. tif de Niode, I, g 4 11, Son aetion

— nilro-cuminique, 1, 565.

— ombellique, 1, 566.

Acides organiques, I, 2595.

Acide Fhfl"-r'th'q'm‘-, ks T'._'J:H. Caracteres

AL e I YT .
Sr les corps gris, D 3 — sHE 1es
matieres colorantes, 385, Dans le
Llanehiment desétoltes de soie el
de i.liu[*.‘ “., HL ]T, "'.'El.

distinctifs, 250, Application en gé- Acide sulfureux. Voy. Blanehiment

néral, 2525 en particulier pour le
dosape des manganéses, 186, Pour
les genres fond bleu avee nopres-
sion blane enlevage, 11, §7. Pour
fond rouille impression hlane en-
levate, 123, 125, Pour fond bis-
tre, blanc enlevage, I 1 44. Appli-
cations diverses; I1, 83, 489, 505 :
[II, 220, 221, 227, 228, 2209, 310,
3179, 0495 303, 979, 385. Son rvole
dans le vaporisage, IV, 6. Son
emploi pour les rouges vapeur
sur calicot cochenille, 32. Pour
lesrouges vapeur garance, IV. 3.
Pour les jaunes vapenr, 4r. Pour

noir vapeur, 64. Pour guis vapeur,

66. Pour poncean vapeur sui faine,

-3 a4 81. Pour verts vapeur, IV,
55. Pour jaune vapeur sur laine,
IV, 8a. Pour dissoudre les bleus,
Unpression vapeur sor laine, 1V,

des ctofles de laine.

— b-t:i[uﬂ'q;-;& Différentes especes ,

leur composition , [, 9. Mauceres
Ctrangeres  quil  renferme, 9.
Moyens 'y reconnaitre le chlo-
vide hydrique, g. Le sulfate plom-
higue et les sulfates, 10. 1. acide
nitrenx, 11, L'acide sulfurenx, 12.
Moyens de doser Peau, 12-15. Ses
applications en péndral, 16. Son
action sur l'acide pallique, 1, 250.
Action d'un mélange d’ — et d'al-
cool sur I'indigotine, I, 449. Sur
la matiere colorante et la garance,
498. Action de I'— surles dissolu-
tions d'indigotine incolove, §57.
Sur la garance, 486. Son action
pour déverdir dans la teinture en
blen de cuve , 111, 25. Son emploi
dans les blancs réserve sous bleun

34-35. Dans le cuvage, 39. Dans
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les geores fond bleu avee impres-
sion blane enlevage, 111, 47. Dans
la préparation des hains de cachon,
11, 106. Dans les fonds rouilles im-
In'u:isinn blane m'lh:t'at:;:?., 125-125.
Daus les fonds bistres blane enle-
vage , 11, 143, Dans les fonds
blanes imprimés bistre, 146. Dans
les fonds blanes impression au sul-
fide Hlllinmuiqu{f, 145}. Dans les
fonds bleus de Prasse unis, HI, 165.
Dans les fonds bleus de Prusse .
tmpression blane un[t:v:lﬂr, 167,
168. Applications diverses, 11, 22,
b8, 09, 74,105, 489, 507, 528;
1S B9, 299, 227, 234, 204 .
2795 277 204, 317, 359, 362,
0, 982, 383, 527. — de Saxe.
493, 4383 IV, 190, 204, 337, 387,
403, 409, 4406, 462, 483. 528-533,
Acide tannique (tannin), I, 252,
Especes diverses, 253, Applica-
lons , 202, :_J:]E}.

— lartrique, Des combinaisons par-
ticubieres quiil forame avee les hases,
242, Applications, 244 ; I, 505,
83, 409. Son emploi dans le blen
dapplication sohde, 111, 82. Pour
furmer réserve sous lond cachon
l”, 112, 113. Pour former des
enlevages on des réserves sur fond
rouille, 113, 125, Sur fond bistee
113, Sur fond Llen de Prusse uni,
11h. Ses nl'nph{-;alinn:-: diverses .
990, 23T, 9973905281y 230,
310 357, 3-8, 385 Son role dans
le vaporisage , IV, €, 7, 3g1. Son
role dans les bleus vapeur, 45.
Dans les verts vapeur, 55. Dans les
puces vapeur sur laine, g5, Dans
les bleus vapeur sur laiue, 83, 86.
Applications diverses ; 225, 327,
300/, 405, 412, 420, 421, 430,

TABLE ALPHABETIQUE.

destissus, I, 50. Action de I'—
sur les toiles imprimées, {52, Ac-
tion sur le branchiment des toiles
gavancees, 521, 527, Son interven-
tion dans le cuvage enbleu, 111, 25,

Awr humide. Vﬂy_ I*‘ixng:- b v

[} L.

Aladin (genve)', 1V, Foy. Ind. vio-

lets.

Albumine, I, 313. Influence quelle

exerce sur les combinaisons sa-
n I-". .— " L] i B
lines, 315. Applications en gind-
val , 315-316. Son action dans le
bousage, 11, {72, 474, 510. Dans
le garancane, STU,.{"IU.

Alecalimétrie, 1, 120, Principes de

'—, 121-123. Liqueurs normales
d'essa 123, Préparation de 1'é-
chantitlon, 124. Réactifs colords,
120, Saturation, 126. Caunses d'or-
reurs, 127, Essal des soudes, 128.
Instraments employés, 125, Pro-
cedés pour I'— de MM, I'résénins
et Will, 131. Applications des m¢-
thodes ul::ﬂlimr_'-ll'ir[ues de M, Gay-
Lussac au dosape des autres corps
(liqueunrs titrées), 133-143.

Alcool, 1,195,233, 315, 348, 358,

joa . Aection d'un mélange d'—
avee de 'acide :-:11|l"lll'il.’[l..lE sur 'in-
digotine, I, 449. Sur la garance ,

198: I, 13.

Alizarine de Robiquel. Voy. Ga-

rance, 150404 553 3 1V, 38.

Alliages, pour le clichage, 11, 255.
Aloes, 11, 5101, 566.
Aluminate polassique el sodique,

I, 165: 111, 283, 338, 3535, 383,

Jo5; 1V, 491, 505,

Alumine. Voy. Mordans. Qui se

tronve sur le hlea de Prosse, 1, 99
JI1, 383, 426 ; IV, 529, 533, 536.

Aluninium. 1, 152,
Alun. Voy. Sullste aluminico-potas-
tartrigue, sique s b 122, Son emploi dans les
Additions an 2 vol.. 545. blanes véserve sons blen, I 37-
au 3°, 45n. 35 Pour Je mordancage rouge .
— auw k", 555, 151, Pour vonge tare, 193. Epure
,ri_lj'ﬂ'“' fflfi'ﬂf!}h‘{f.. |rour Lt “r:nttue‘; pour rowge ture y 200 . a0, -
voy. co dermer wmot, Foy. Ean- vers emplois, 209, 216, 217
forte.

79

214} 4 270, JU!, .i'.i:[l; I"ir, :iu. Mor-
."“.l' I‘Illi E':Ki:-ql_ll' t].‘lhi t'tn‘rll, I.. ':ﬁ A -
tion de |'— putiy la diieoloration

431,446, 471, 491, 506, 538.
Acide fﬂﬂﬂl‘lqn‘f- ]'F{Jy. Acide para-

W
21 8.

dant poity les couleurs vapeur,

ffh“d Jaune vapear @ I‘-—, ’i!
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Applicatious diverses, 11, 1, 02,
So7; 1V, 377, 290, 340, 349, 383,
349, for, 484.

Alun de chrome. Voy. Sulfate chro-
imco=-potassique,

Alun cubique, 11, 139, 456. Octac-
drigue, 160, 450.

Ah”?ﬂgt’. b oy. Rouge ture, I,
10,

Amarante, 111, 333. Vapeur sur

laine, IV, 77. Pour impression et
rentrures, 79. Pour mi-fonds et
bandes, ibid. Sur tissu chaine co-
ton, 129. Cochemlle ammoniacale
pour — sur sole ., 19a.

AIH,!'[EUH, lilli ¢ lrouve dans le [.:-E i
de Prusse, I, 99, 292. Toreche,
20 1. Gomme ¢paississant des con-
leurs, 11, f10. Torvélid, 2d. 7. Pre-
cédés pour ¢paissic avee I'—, j18.
Son emploidans Fapprét pour tein-
dre en bleu, HI, 20, Bon emplol
dans les blanes réserve sous bleu
35. Dans les genres fond blew avec
inpression blanc enlevage, 47.

Pour la préparation du bleu faten-

¢é, 61. Pourrvéduire le bleu d'ap-

plication solide , 8o, 81. Pour la
préparation du bain de cachou,

103, 104, 105, 106. Usages divers,

270, 228. Grillé, 220, 221, 222,

Torréhé, 227. Bleu vapeur a—

IV, 51. Usages divers, 1, fro, 411,

{1a, 418, S0g; 1V, 225, 230, 241,

252,259, 2706, 277, 282, 283, 285,

296, 340, 377, 380, Jgu, 309,
joo, 4o1, j4od, 408, 421, {22,
130, 436, 437, 446, 455, 456,
162, 464, 48>, 4545 487, 499
194, 495, 505,

Amidon gritlé, I, hu2a, 416, j22;

HI, f=28.

Ammoniaque Sapréparation, Iy 101,
Ses applications en gencrval, 101
“.} L'Ii_';:.'

= - ”quiﬂ'{’. 11{}'!;. “:.‘ah'.'llu Ao -
vique, I, 504. Pour fund pris de
chrome avee impression blane
virserve 5 I 150, Hml:[uyr'f‘ pour
la teintare avee la ecolorine de
warance, 1V, 3q. Applications di-
verses, 293, 375, 01, 526, 534,
537, 549.

XXVII

Analyse de la fabrication et des
couleurs qu'elle emploie, IV, S22,

— des bleus. H25.

—- des jaunes el nankins, 527.

— des rouges, 529,

— des violels, 532.

— des oranges, 534.

— desverts, 535.

— des olives, 557.

— des bruns, des bois ou couleurs
mixtes, 537.

— des noirs, 599,

— de quelques échantillons , pour
exemple ; 543, 551,

Anchusine, 1, 553.

Antimoine. 1, 208. Action sur l'in-
lli“ulit}u, _-'i-_i':.

Appareils a lessiver, 11, 25, 547. A
civeulation, 25, 28. Figures 20,
31y 32. De vaporisage, 549.

— de Marsh, IV, 537.

Appendice anx coulenrs vapeur, IV,
100,

— 4 la fabrication, IV, o7,

Apprets, 1V, So8B.

Application (vouges d') solides, 1V,
33, Des coulenrs vapenr, 120.

Argent, 1, 230,

Argile pour clichage , 11, 548.

Argiles ferruginecuses, 11, 493.

Arsenie, 1, 51. Ses applications, 51.
Action sur lindigotine, 447. Ew-
ploye pour véduire le bleu d'appli-
cation sohide, 111, 83.

Arséniate aluminique, 11, 159.

— caleique, pour reserve dans les
impressions vapeur, 1V, 163, 256,

— ¢aleico -jlﬂfu.ﬁﬁi'quﬂ, pour L
bousage. 1, 45g. Applications di-
verses, I, 475 ; 111, 210, 246, 256.
397,

— polassique , 11, 161, S07; HI,
452;1V,»35 , 256, 290, 351, 352.

Bi-arséniate polassique, 1, 55. Ses
applications, 55. don emplor pour
I sel a bouser, 55, Pour fond vert
A Parsénite de cuivree, HI, 1535,
Pour réserve dans les fonds rouil-
les. 191, ipp“t*ntirms diverses |
221, 250, 257, 273,399, 364, 420,
431, 482, 483, 484.

Arsénite cuivrique, 1, 54.Des genres
dérvivant de '—, I, 151, Vert de
cuivie . vert de Scheele, vert de
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Schweinfurt.1 2, Fond vert a I'—,
1ha, Ap l:ll: :Ilnm s 153,
—- pr}msuquﬂ 1,

Paescnite ewvrique , 11,

I3

Aleliers d' un;m*mmh Ik 439, 543.

— de tetnture, 11, 544.

L

Arsentile ur]du;tw I’uur Fond vert 2 ur,
15351V, Blanes composes (fonds), IV,

ALPHABETIQU L.

Blane de baleine. Voy. Spevmaceti.

1L, 349. Entre dans la LD"I[}UH-
liun de la coulenr puce, 1V, bo.
Pour noir vapeur, G.i-GS, Sq1.
180,
Blanc enlevage (déf,). Voy. Fal. en
particuliery 1L, 5, Maoeéres qui
jouent le role de —, g; IV, 306.

41*m{urnw, LI, 1 1Lu 117, 126, 165, Blane mat au sulfate de plomb pou

fra; §13; l\, 247.

;h*fr,ﬁ:gﬁ des vuufeuui‘r wancees, 1
519. Procedé, 524, Theorie, Ht
Matieres l’lllll exige, 533, Bau, 1b.

tésumé sur I'—, 536, Par le son,

537; III, 184, 453,
Azonge, 1, 345.
Azurage, 11, 97.

B

Bablah, 1, 283, 11, 50q.
Bain acude, 11, 33.

Bain alcalin , 1V, 439.
Bawn blanc, 111,

I"‘;.".

207,208 ; 11, 541.

Bain de bouse. Voy. Bousage. Sa
Sa durce

tempdrature, I, 467.
468.

Bain de son
danis, 11, 47 toud.

4- Sa theorie

Bains colorés pour éroftes mi-laine,
120.

334.0live . 10:d.

IV, 126. Campéche violet,
Jaune, 1a7; I,
i'ilt'.u.‘II 1hid.

Bains de matiéres colorantes, 1V,

27
Bandana (impression), I, 394.
Baque! a u}u[mu, B
303-304. A plua:em-. Lnuh.ma,, I,
30J.
Baquet fonds unis au), I, 397
Barwood , 1, 557.
Baryum, 1, L’“
Bassiner, 111, 17, 306.
Batiste sur tissus chaine
145. Vapeur sur laine, IV, 101,
Battage a la main, 11, 36.
Bengaline, 111, 332.
Bile de beeuf, 11, 510.
Bismuth, 1, 210,
Bistre , 11, K35, 138, 4306.
couversions diverses, IV, 504.

174. Récent, vienx,
3} " g 3 ¥ w -'f
Pour rouge turc, 192, 204,

pour le ﬁx;q;e des mor-

Jca. I'ipures,

coton, 1V,

— anglais

‘ Ve

couleur d'application, 1V, 180,

Blanc d'ceuf pour coulear dappli-
cation, IV, 184.

— réserve [déf), Voy. Fab, en pai-
ticulier, I, 4. Composition des
— sous noir, 1V, 273, Au cirate,
277. Sous blen de cuve, 33-36.
A larséniate, 3o04-307. Sous blen,
322 - 323. Grasses sous l'acide ni-
lrique, 330. Sous aros h]l'.ll. 330 -
338 (petit blen). Sous bleu lapis,
350,351,352, 371. Sous mordants
et sous bleu Lipis, 353-3-2, Pour
fonds verts, IV, 382, 383, 386.

Blanchiment ies tissus, 11, 19. De
coton, de chanyre et de lin, 20, 81.
21¢ phase du blanchiment, 50. Dif-
ferents proeédés de — | 67. Diffe-
rence pour le — des tissus de chan-
vie et de lin, 81, Moyen de juper
de la pur oL ll"a tissus blanchis, 84.
Améncain. 71. Des tissus de laine

86. Dé-

!Illitﬁtf. Décolora-

et de sote. 36, 17
sraissage,1h.—n*®
tion, 8g. Par lacide sulfureux ga-
zeux, go. Par lacide sulfurenx li-
quide , 5. Conditions de sucees
dans le blanchiment des laines et
mi-laines, 103, Des étoffes de
soie, 104. Des totles garvancées,
321,

— conlinu, 11, 7¢

Blews sur tissu chaine coton, IV, 132,
Au eyanide ferreux,132. Henllurh
133. Clawr, 1 |i

Bleu,1V, 193.

— Aun: ’IHHL*{I{'H—-- l‘h", 525.

— d’applicalion solide, 111, 73. lin
quoi 1l différe du blen tansm €y 74-

(bleu insoluble), FVoy.
Blen faiencé. A I'étain, [V, 172, A
lacétate dindigo, 173,

— de cuve, 11, 15. Blaue
double face, jo. D'application so-
lide, =3, 335 427.

Il]]:l:iﬂ..

PesSery e
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Dlen ft‘“ﬂh“t’ (hlvu mzolab |L}
‘.}-I

— (e Frmmr‘,]’uy. Gj‘:nun e lerroso-
slanneux sur cali or, IV

I-liuv B’%. Vapeur sur laine, 1V,
83, 100,

— d’ Hld?gf} vapeur sur laine, 1V,
84. I oneé, thid. C datr,  1hid.

De roi, 86,
306. Au cya-

Pour -::;:.lr.uu'f--ux P
A lacérate d'indigo

nure rouge, 87,
JHEH de pmwuu blea solable), 11,
54y 388; IV, 200, 224, 259, .riur.

—de Prusse. ”i\'!:lﬁl*:-‘-{“.-l‘ll:"l't*ﬁ de —;
Com; Lu-.ilim: . les substances ¢tran-
o fes qu'e Nes renfer ment, 1,97,
100, A 11}[1{ ation en "t neral L 100,
Des penres dé uu S ||4*- cyanures et
.‘|u T |.|!r't|u Ml l!u—, 1, 1[13 Foud
blen de Prusse uni, 164, Impres-
sion blane réserve , 166, Impres-
ston bhlane f'l]]r'\':l.:Tl{".. 106, Fond
blane impt*uu{m] bleu de Prusse.
1 6. \p[:h ation, 150, 393 427,
428, Couleurs vapeur ¥,
45, Ne peut étre dissous dans les
acides nt dans le cldoride stan-
nique pour le vaporisage, 45. Ma-
nicre de le former sur les ¢toffes
dans le vaporisage, IV, 45. Dé-

]1| acement de lacide cyano - fer-

vique, 0. ﬂvrnmlunlunn de I'a-

citle hydro - ferro-cyanique, 47.
Oxidation du eyanure ferveux, 48.
— Obtenn du eyaunre lerroso-
stanneux , son influence sor
violets garanc q’ﬂ IV 27 1. \il| ica-
Imm :lnnwﬁj |{m, 101, 412, 420,
01, A9%, |“‘un 130, 534, Aveecon-
ye I'-IHH., ._llll,_l,I

~ de Saxe. Des genves dévisant de
"application du —, HI, 170, 393.
Sur soie, IV, 151

~— soluble. Voy. blen de pincean
vapenr sur calicot, 1V, 45, Com-
position de conleurs, 50. Pour
puce vapeuar sur calicot. 1V, Go.

Bois de Bresil, 1, 534.

— de Campéche, 1, 526. Sa eompo-
sition, 52=, Fréparation quon lui
it snbir (eampéche préparve),
Hematine, Ha2q,

— e Fi‘rﬂl"”]'h’.'ﬂm". “HI'IH{'-E vapenr

i‘lll F"_-q.

Il:"ﬁ

1

ALPHABETIQUE.

ES. HIII'
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an —, 1V, 28, Violels vapeur au
—. 43, 44, 166,

Boisjaune, 1, 537.

— de Lima. Voy. Hnll{res aux bois,

— rougedlre, 11, ji4.

— rouges. Voy. Brésiline,
446, 452, 53a.

— rouges ¢t roses, 1V, 165.

— de Sainte-Marthe, 1V, 166.

Bois pour les planches a graver,
Voy. Gravure.

— coulcur — pour puce vapeur sur
Liine, IV, 95. Sur ussus chaine co-
Lon I"-i., lf'i{].

Bois vapeur sur calicot, IV, 61. Au
cachou, ibid. Aux couleurs com-
plexes;, Gi. Au sumae, ibid. A la
graine de Perse, 62. Sur laine, g-.

Borate aiumnuqmn I, 15q.

— sodigue, syn, et applicaiion, I,
120,

Buuf”fsi‘iﬂﬂt’. Vr,ay. Garancage.

Bousage des mordants. Voy. Gaz
ammoniace, I, 1o1; 11, 458. A la
cuve earvee, 11, 460, En rond, ibid.
469. Bain de Louse de vache, [6o.
Procédé, IV, 161. Température
du bain de bouse, 467, Théovie
du bousage, 471. — Des toiles
chargées de eachou, 1V, 228,

Bouse (choix de la ), I, 458, 461,

IV, 28,

J10, i{i'ﬁ Usages, ]II l:‘ ts 204,
207, Sl LT T P

Brésil, lll, ?.h';.

Brésiline (genves dérivés de Ia), 11,

335, Application, 3306.
Brome, 1, 4
Bromure aluminique, 11, 160,
BJ‘HHH’IH'['E‘ 11, 368.
Brung, ana' 1,~.E~ {hu_ 1V, .J.?:"
Bubuline, 11,
Butyrate nr'HHHIHE}'HF, i, 15

C

Cachemire (blane), 1V, 186, Genre,
200,

Cachou,l, 557 7 Propriétés, 55g. Aaide
mlr-rlm'ue, rubinique, | japonique.
560: I, Sog, Pour {hle{fF._, 251,

Des genres de fabricanon (qui 1é-

sultent de la fhxation du cachou

s les drofte 'Sy l", 93 Hlilmll]lll‘.

98 9. Préparations diverses de ca-
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chou : cachou A, 102 ;—DB, 102;
au fer, 103 ; — au wanyganese,
104 ; —alealin, 104 ;—au chrome,
104, — au tartrate de cuivre, 105.
= (s Iy === LB o D6
Fixagedn —, 109, Par le vapori-
sage, 100. Par le passage en chro-
mate potassique, 109. — a la
claux , 111, Fond uni an cachou ,
111, Fond eachou. impression
hlane 1éserve, 112, Reserves di-
verses . 113. Fond eachon, im-
ye-sion blane enlevage, 113, Foud
lane avee impression cachou, 114.
Cachon coployé comme réserve
114. Cachou enlevage, cachon con-
version, 115, Apphication, 115, Rou-
peatre , I, 413, Jaunatrve, thid.,
114 Applie, div., 420. 426, 427,
437, 438, 440, 448. Pour bois
vapenr, IV, G1. Pour thé vapeur
sur laine, go Usages div., 11, 145;
IV, 190, 193, 200, 218, 227,
231, 243, 263, 265, 288, 372,
Sous bleu lapis, 372, Réserve sous
fond vert; IV, 39o. Sous bleu,
393, Usages div., 439, 4141, 489,
403, 5o3, 537, 538,

(‘alandrage, 11, 428; 1V, Soq. Ma-
clhine poar le — Hro.

Calicot. Couleurs vapeuwr sur —,
IV, 25. Rouges vapeur sur —, 28.
An bois de Fernamboue | thid. A
a cochenille, 32. A la garance
33, Janne vapeursur —, jo Gha-
mois sur —, 43. Violets vapeur
sur -—, 43, Blens vapeur sur — |
{5. Nankins ¢t orange, 51, Bois,
O,

(‘amayewr roses)sur latne, 1V, 8o.
Blen pour —, 83,

Campéche, I, 526, 528; 111, 117,
241, 242,243, 244, 246, 2069, 2069,
270, 200, 201, 339, (Genres dérn-
ves du —), 339. Fonds noirs cam-
péche , impression blane réserve
341. Fond uoir, blanc enlevage
‘genre deuil ), 342, 345, Fond
hlane avee impression noir, H1,
3475 349. Fond gris, impression
noir campéche et blane enlevage,
350, 353. Applications, 354, 363,
399, 401, 406,408,417, f22, f23,

430, 439, 441, 448. Violets va-
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peur au — , IV, 43. Pour olive,
57. ( Bain de —) pour puce au
nitrate cuivrigue, IV, Gi, Pour
bois vapeur, G2. Pour noir va-
peur, 4. Pour giis vapeur, 65,67
Pour puce vapeur sur laine, IV,
9b ; applie. div., 135, 241, 201,
283, 285; 389, 401, 44, 448,
423, 490, 458, 492, 493, 494,
233,035, 541. Decoction ¢ 3go.
Decoction gallo- — | 1V, 3gb,

Cannelle (Yond) résultant de 'emn-
ploi successif des mordants, 11,
308, Foud — par transformation ,
407. Par Femplel immédiat d'an
mordant, 407, fo8. Avee impres-
ston blane enlevage et réserve,
109. Vapeur sur laine, 1V, 1049,

Caoutchoue, ponr eonleny d'applica-
tion, IV, 1-8.

Carbonate ammonique. Syn. 1,
107, Des :111|mli{'uliuu.-: en Hﬁm’*rn],
P08,

Carbonale barylique, 11, 155.

— caleique, I, 147 Applications en
peneral, 148; 1, G, 155, 504; 11,
240,

Bicarbonate caleique, 11, 489, 492.

— cwierique, 11, 505,

—— cuirrico-ammonique, Hi, 44q.

Bicarbonale ferrcuz, 11, {93.

Carbonate magnésique,, 1, Hoj,
(I, 230.

— plombigue, 1, 221,

= puhmxiqm* {potasse du  com-
meree), L 108, Tablean de la com-
position des potas-es do commeree,
tro, Quantiné de potasse renfer-
wice dans les cendres; 109, Moyen
de punilierle—, 11, Applications
en gencral, via; H, g5, 161, 163,
504. Voy. Préparation dn chlo-
rave de potasse  employé pour
tixer le blen de pinceau, 111, 56.
Pour l'avivage, 184, Pour rouge
ture, 137, 189, 190, 191, 193,
196, 109, 201, 202, 204, 205, 200,
207, 209. Apphe. div., 222, 230,
250, 273, 278. Pour les puces va-
penr sur laine , IV, 96. Son ap-
plication au hxage du blen, 224,
273.

Bicarbonate potassique, 11, {61,
460,
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Carbonate sodig:e (soudes du
commeree ), 1, 115, Substances
(que renferment lessoudes du con-
merce, 116. Applications en gé-
nival , 117, H, 2 35, =4, 82,
(05, (4 100, I-..:-.-'E., 105, 103, :-Jﬂ.i.
'l'ug,;_ Préparations de chlornre de
soude pour les genves devives de
loxide ferrigque; I, 119, Pour
fond gris de chrome avee il::Tn‘Ei-
sion blane réserve , 135, Pour
Longe tare, jf,_:":. .-"tl:-lr|'n'_ ﬂi!.',,,‘|
216,217, 230, 239, 252, 253; 277,
281, 203+ 295, 303, 306, 311,
356, 452. Pour puce vapeur sur
laine, IV, g5. Usages divers, 224.
236, 246, 290, 371,386, {17, 452,
-’Ji"*Lh ‘i: i

Bicarbonate sodigue, 1, 118, Ajp-
plications en géndral, 11g. Pour
le fixage des mordants, 1I, {50,
161, 478.

Carboney 1, 60. Joy. Combustible ,
b1,

(‘arbure bi-hydrique, 1L, 149.

Carmin pour puce vapeursue laine,
IV, g5. Pour bLleu céleste vapeur
sar laine, 1V, 84, 86. Pour violets
vapeur sur laine, g1, 13a.

— d'indigo. Voy. Indigo,

Carmine. Voy. Cochenille, 1, 515,
520, Hhaas 111, 328.

rfu'lhﬂ’nw. '['lmulmsirinu ﬂu—.,
523.Carthamine, 523, 11, 143,14
FExtraction de la carthamine, 524.
[h]lllpur‘-‘-ilil.:—ﬂ {:Iti'll'li‘nt:‘iil‘ff., 526, Des
senves de Fibrications qui résoltent
de Papphication de Ly mmatiere co-
lovante du —suv les nissos, HIL 8-,
Foud rose unt au carthame, 88,
Dissolution, 88. Teinture, 8g. Fond
rose  carthame avee impression
blane véserve, gt. Fond rose car-
thame avec impression blane en-

, a1, Fond blane avec im-
pression rose carthame, 3. P'ro-
cédé de autenr, g3. Action de la
lumicre et des divers milienx sur
la maticre colorante du—qg5. Ap-
plic. div., TV, 243, 317, §33.

Carthamine. Voy - Carthame, T,
523,

Cément pour la préparation des mo-
lettes, 11, 29o.

I
Je
!

1!'\':1{‘;1‘!

XXXI

Cendres. Quantité de potasse renfer-
mees dans les — [ 1, 100.

Cerium, 1, 151,

f.'hf!'fﬂh'h Action sur |{f5 rllit[if::r!fs Co=-
lovantes, [, 364. Altérve acide sul fo-
mdigotique, 1, 370.

Chambre [ lisage a la ),
Hure, ihid.

Chaine colon. Coulear sur — |1V,
123, Mordancage néeessaire, 124.
Foulard, 125. Bains eolorés pour
ctoffes a —, 120, Rouges, 12~
Amarantes, 1 29, Rose, 130, Jaune,
t31. Rouge ture, 131,

Chamois, I, 116, 123, 12-, Sar
calicot, IV, 43. Composition ré-
serve sous bleu, IV 3ga.

Champagne. Voy. Cuve i teindre,
i, 23.

Carbon animal , 11, 151,

Charbon sulfurique. Voy. Garance,
]1 ‘E‘””'

Chassis aux couleurs. Voy. Ba-
fuet,

Chaudiére pour les pussages dans
Fopération de Pavivage (hig, 150,
L1, 184,186. Pour le blanchiment,
”1 ?{}’

Chaua. Voy. Oxide caleique.

Chayaver, 1, 508.

Cheminée verticale, 11, fos.

Chica, I, 552

Chinés. Voy. Gravure,

Chilorale aluminique, 11, 160,

Chlorate potassique, 1, 45. Appli-
cations, 40; IV, 332.

Chlore. H}'nrtm}'miu, Ly 55 !'}I‘i:llﬂl';‘l-
tion, 13, Etat daus lequel on I'em-
ploie, 19. Composds du chlore qui
sont deéecolorants par enx-mémes,
et ccux qui ne le deviennent que
par  Vintermédiaire d'un autre
aent, 19, Application en péné-
valy 20. Son action sur le eyanure
I"e.'rrnrm-I‘mt:ls.ﬁiqur} , Iy 96, Action
pour la déeoloration des tissus,
H, 53. Explication de cette action,
541.— liquide, 57. —combiné, 58.
Dans le blanchiment des toiles ga-
rancces, I, 523. La chambre an
chlore pazeux peunt remplacer la
cuve décolorante pour produive
les enlevages dans les genres fond

1V, 13. Fi-
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hlen dindigo, enlevage blane, I,
53; usage 1V, 332. Son emploi
pour 1‘{1}lid:lli1111 des scls ferrenx.
IV, 392, 5o1-503, 525-542.
Chloride hydrique. Syn., 1, 43.
Corps qu'il renferme, 43. Ean, 44,
Application en ocncralzhed. Dans
lacide sulfurique ducommerce, 1,
g. Usages div., 1I, 505, 22, 61, 72,
75, 82, 83, Pour lapphication de
Poxide chivomique , 11, 152. Pour
fond blane, impression sultide
antimonique, HI, 149. Pour fond
blen de Prusse, itniu't*.-:.-:iull blane
enlevage, HI, 167. Son cmploi,
Il, 200, 378, 380. Ponr rose
vapeur sty laine, IV, 79, do. App.
div . 11, v49: IV, 214, 320, 324,
. 332, 387,401,408, 415, 42
."il:}ﬁ,‘ 523-501.
Chloride stannigue ponrfond blane
LN Pression bleu de Prusse, 1, 170,
Pour la préparation du bain de ca-
chou, 111, 104. Pour rougrs vapeur
sur laine, 1V, 75.

A e
. f‘-',_,_'[_]_!,

Chlorometre de Waltercrum, 1,

417, .V,
Chlorométrie. Diincipes de la —,
[, 28. Instruments affectés & la—,
30. Procédé de M. Morin, 52. —
de M. Penot, 32. — de M. Bal-
laud, 33. — de M. Marvozean, 34,
— de M. Gay-Lussac, 34. Tablean
de M, G:l}‘;lths.:nl- pour calen-
ler la quantité de chlore d'apres
I’essai chlorométrique, 37. Pre-
paration des  liqueunrs normales
pour lessai, 38-50. Iﬂ;m%un- e
procéder a lessai, 39. 'lilillll?‘:'ltl
pour passer desvolumes aux poids,
et réciproguement, 4. |
Chlorure aluminique, 1, 165; 11,
160, 162, 477. Son role dans le
vaporisage,1V. 0.

— qmmonique. Syn., I, 105. Gavac-
teres et application en général,
106 11, 479. Peur la préparation
du bleu faiencé, 11, 63. Pour la
préparation du bain de rrm*ht'm.,
11, 102. Pour fond blane avee 1m-
pression rouille, 11, 127. Pour rose
fondu swrealic., IV, 50, Pourrouge
el rose an sapan, IV, 31, Pour rose
fondu au sapan, 31. Pour grenat

TABLE ALPHABETIQUE.

vapeur sur liine, IV, gf. Pow
pueevapeur sur laine, 95, Applic,
divi, HI, 223, 281, 282, 438 ; IV,
231, 3645375, 415, 4893.

Chlorure caleique et sonapplication

en général, 15 1495 11, 4go, 4o,
Aq2.507.80n action pour déverdir
!'u. i .
daus la teinture en bleu de cuve,
111 . 25, Pour hxerloxide I'.t*l‘l'ilil_ll_".ll
[T, s Pour fund blane avee
im]'lru.-asinn n::nilft'f1 130. Pour fond
bistie uni au sur-oxide manga-
neux, 139, 232, Eualevage an —,
& ’ L - - |‘ .
:!j_lL ."'i.mjlli'.'lllunr-‘ 1|1".'i.'|'.=it-:-‘-1 '-*!-»}:T+
250 . 253, 254. 258, 250,203, 204
250, 253, 254, 258, 259, 293, 294,

. 302543955 IV, 386, 5935 432,

de chaw.r. Sa lu'ﬁirm'u[iun, ]-7 2
l.e ponvoir décolorant n'e-i [ras en
rapport avee la densité, 25, 20.
Composition, 27. Appheation en
gencral, 27, Employe pour le blan-
chiment. 1, 68. Procedés pour
faire agie le — sur les étoffes, 60
Applicat. diverses, 11, 83. TV, 235,

ho4, bcb, 542,

iy

Chlorure chromique, 1, 197. Pour

fond Dlane , impression pris de

chrome, 1. 136.

— cutvrique, 1, 215,

ferrena, I, 170, Son mnlﬂui pour
le dosage des manganeses du com-
merce , [, 183, "our teintes abri-
f nl.,l‘\‘.,il.;':. :\!:lllit'. I“Ti, l”.}| ;’5:1-.";;
1V, 296, 400, jo1.

— ferrique, 11, 477 IV, 483, 505.

LA

— manganeux. Voy. Chloroméirie,

I. 3251909, 1, 1 jo. Pour foud bistre
woi, Ml 139, 142. Fond blane,
imprf-ﬁﬁim] bistre, 1455 1V, 406.

— mercurena. Voy. Chloromeétrie,

I,33;1V, 3--

I L ]

— mercurique pour la préparation

dubain de cachou, HI, 103, Ap-

plications diverses 3753 IV, 351,

!
354, 3535 354, 356,

= dﬁ}mfﬂﬂs.{! Em]rluy-:" pour le lan-

chiment, l‘l, 9. l'::nlr rouge turc
11, 191. Usages divers, 238, 255,
314,

— de polasse et desoude, 1, 21, Pre-

|:-.':||":Hiun y 22, .-\plllirnl.'iun €1 ﬂi:-
néral. 24,
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Chilorure sodrque,
pour le blanchiment |l, 59, 500.

— de soude, 11, ‘}{}1 2, pour fond
hlane avee nnpnmmn roudle, HI.
130 Pour fond blea de Py u.r-h{* unl,
[, 166, Son emploi, I, 209,
216, 217, 250, 255, 25g. Pour
oxider I'imdigo, 1V, 225, usages
divers , 233, 277, 425.

— slanneuax, 1, 205. Application,
206, Employé lmur (aire adhérer
le blen fatencé, I, Employe
pour reduire le l.lll.n ll dl‘l‘llll‘.‘!liull
solide 111, =g, 81, — Acide pour
fond rowlle . impression blane en-
levage . 124, 125, — Acide pour
fond bhistre blane :ulmn;- an sur-
oxide manganeux, 142 Pourfoud
||'|5,lrv-1 blane |-n|u\nﬂn-. i, Ifi‘i

'avivape, 111, 184, Pour
rouge tarc, rgr, 197, 201, 20%,
2006, :\[:]ﬂiuzllimlﬂ diverses 292,
2105, 380. 3817, 4138. Pour arange
vapeur sur calicot, IV, 51. Pour
rouge vapeuar sur laine, 74. Pour
rouges d’application, I\ . 100.

Chlorure stannewx fait viver a lo-
rangé le |aum fait a la graine de
Perse, IV, . Pour chamois | 43.
Pour jaune ".:Il‘.ll.'?t'll“ sur laine | 3_ ;
83, Pour jaune d’applic ation. 170,
Son ﬂnlﬂm pour les mordants tl-
serve , IV, Jor1. Sun mu[nlnt pour
former lo precipite d'ctain, 302,

I]IH‘I.'-., II, 140, 111, 452,
IV, 214, 215,225, 236, 331,
343, 37=, 386, 391. 399, 4oo,
finl, 402, :';t}‘w? i l 2, 446, 462, 465,
227-550,

— sglannico- ammonique, 1, 208,
Pour 10se fondu au fernamboue et
au sapan sor calicot, 1V, 3o,

— slannique . I, 207 11, 411, 528.
Pour [ond blea de Prasse uni, I,
165, 166G, Pour la préparation du
bain de cachou, I, 1006, Fond
blew , impression hisbe enlevage |
167. Son role dans le v: aporisage
IV, 6. Mordant des couleurs va-
peur, IV, 26, Ronges
calicot | . 20, Rouges vapeur
carance , 1V, 34. Rouges dont 1l
est dissolvaut, 1. Dans les violets
vapeur, 44, Pour

E.‘, I20. l";llll][“}'l'

""]*

Ponr

51
==,
74
I

(] sages

1

1'{l‘l'|f"l'll‘ sSHr

vert< fondns,
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IV, 56. Poar rmln'n-a vapear sur
!nmL’ IV, 73, 81. Pour jaune va-
peur sur laine allant avee cou-
leurs composées, 1V, 83. Pour
amarantes, pour mi-fonds et ban-
des, 7¢g, 8o. Pour bleu de roi va-
peur sur 80. Pour orange
vapenr sur laine, 88. Pour violets
vapeur sur laine, i1V, 8g, go, g1,
g2. Pour marron, g4 Pour puce
vapeur sur laine, g6. Pour bois va-
penr sur laine , 111, 236, 383, 38q,

dgn; IV, g8, 158, 166, 170, o1 ,

» 417, 420, 446, 46

(hlorure zincique, 1, 201 ; 11, 305,
4175 Hl 217, 268, 269, 270, 334 ,
10811V, 302, 350, 334, 356, 393.

Chromate ([‘nt'u viapeur sar calicot
fixe au ), IV, Go. Pour noir vapeur
sur laine, 1V, 109.

— aluminigue, 11, 160.

— bismutigue pour fond blane 1m-
pression orvange de chrome, I .
161

— calcico - polassique pour lond
blane un]]r{: wmn 01 .m{rp de chro-
me, I 160, 375 1V, 406.

—‘j;liumbrquﬁll, 155: 111, 3 76,378,
380. Pour vert tl'lpuluﬂltlml., v
156,

—fu—pfmnmth pmn orange e
chrome, I, 15~, 158.

- p{]fﬂﬂﬂfj’?m : T . Jﬂ':. Passage en

pour fixer le cachou, 1T, 109,
292 5 IV, 499-500, 536.
Bichromatepolassique, 1, 19.’5.5nn
:lpplif-:ltinn en pénér*ul 104 3
186, 507. Employé pour uhlﬂu* h
rongeant dans les genres fonds
f[{*u avee impression blane enle-
vage, I, 46, Pour Ia preparation
du bain de cachon .1, 105, 106.
Smploye comme réserve pour les
fonds cachon impression blane ré-
serve, 112 =113, Pour lapplica-
Lion l.ll" 'oxide {]’lruumllm 1.
1532, Pour fond uni au chromate
||lmn|:i[!ut!.. 11, 11 . Pour fFond
blane impression ‘|1um‘ de chro-
me, 1,100, Passage en — | 265,
Pour la formation du ve:t, IV, 21 4,
218 Son vole dans le vaporisage |
IV, =. Pour puce vapeur sur Line,
V. 7. 15]3. Pour fixer le cachou.

laine ,

i

b

rt
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IV, 228. Applicationsdiverses 11,
231, 350, 4306, 435, 1V, 233, 235,
263 ; 111, 349, 376, 378, 380, 382,
33J, 386, 421, 4. L}, lv, ﬂf’;}, 372,
I"::'l ) “i”-} 41 y "I'rh]'i -l"]{]‘) 4(}11
320, 400, 406, 415,451, 490, f91,
4945 495, Ho4.

Chrome (jaune de) pour couleurs
d'application, 1V, 170,

Cire jaune, 1,346; 11, 4341V, 468.

Cilrate aluminique, 11, 160.

Citrate cuivrique, 111, 28%;
288.

— polassique, 111, 224, 298, 331,

— sodigue, 111, 449.

Clapeaw. Voy. Machine a dégorger,

; 4o; I, 416.

Ctussiﬁrufim; des etol es,
dernier mot.

(ril'ﬂfl{{gtf e1 plillrt:._. I, 251. Gravare
dua cachet, ib. Moulage en plitre,

T4

Voy. eo

2192. ()llt'lmgrt* 253. Alliages, »55.
Nouveau proeede de — , 257, A

arpile, 547.

(liches, ou alliage fusible, I, 218.

Cochenille, 1, 509. Matiere colo-
rante renfermee dans la — 1,
d12, Cochenille ammoniacale .
S14. Propriet's ehimiques de la
matiere colorante de la — | 515,
Carmine, 515. Action des bases
sur lacarmive, 517 Action des sels,
h1g; HE; 432, 437, 438, _1331 439;
I"J 135 |33, ."'3{.,. ffﬂ.. .f 4 |3.:J._.
191, 495, 501, 525, 5’:i.. 539.

— dfricaine. VﬂJ Paille o nul'

— ammoniacale, I, 104, Pour ama-
rante sur ti-su chaine coton, |V,
129.

(decoction de). Pour orange va-
peur sur lane , IV, 85, Pour vio-
lets, 8 Pour rouges sur soie, IV,
151, Pour vielers, 155, 150,
rouge Sapeur sur hvine; IV, 734 74,

s "h. 81. — ammomacale 4 I
:‘B ammoniacale pour bleus
86.

— (genres dérivés de la), 111, 328.
Fond uniy, 330. Fond uni impres-
sion blane réserve, 331. Fond nm
impressien blane enlevage sur mor-
dant bengaline), 332. Fond blane
imprt*.-'-inn rounge , non el Ii]:l_-:,
3?*-1. _-'i!rll."r;lliml., 235,

Ponr
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Colle de Cologne. Son emploi dans
Fapprét pour temdre en bleu, 111,
20. Pour le parancage, 111, §

— de farine, IV, 212,

— forle, Voy. Gélatne, 11, 510, 11,
265, 343, 345, 365, 387, 397, 399,
qo1, 4ob, 415, 419, 422. Son em-
ploi dans le garvancage, IV, 226,
ii?'ﬂ 451, 458,

— verte, 111, 343, 345.

Coller les piéees, IV, 344.

Colonne (hxage .11.1,, l‘-’, L1, hpure,

3o 1 2.

Colorimeétre, 1, 14,

f’[lfu‘]f‘f”t" rouges vapeinn garance, 1V,
23, Son puix eleve empéche de
'utiftser, 37. Diminué par le pro-

de MM, {.ﬁ:rviir-} et Guardin,
A — Oui se hxent sans mordants,
|”1 I.’i. — 'l._!ui ne se hxent (ue par
I" ntermediatre de morvdants, 151,

Combustibles, 1, 61. Puissance co-
loriligque, 63, Méthodes diverses
pour | cvaluer, ﬁ::’l-ﬁ';. De M. Der-
Ihiﬁl‘, G- Tableaux de ia valeur
relative des divers combusubles
sous Punité de poids; 68-~1. Sous
Punité de volume, =2. Gonsidéra-
lions :ntxqm-llv.- doit avoir
t:H:'n'i.] dans leur Ellll!]l!i= 74

Combustion lenle ouw sponlanée
des tissus hoiles, HI 2161,

Composition d'étain, 1V,

— physique, IV, 190-396

Contraste des couleurs, 1, 201. De
ton, 203, Simultané, 200. Sueres-
sif, 210. Mixte, 210,

Conversion. Voy. Conleurs.

Correclifs de'eau, 11, {80.

(Tﬂl'pﬂ gras, I, 3206, Leur déhuition,
ib. F.-ilu'w-f*ﬁ, 328. f:unﬁt::]lu-lu*:w
que Pon tive de lear densite a dif-
férentes températures, 320. Lear
pouvoir conductenr de I'électri-
cite, 330. Action de I‘nxiﬁfzn Csur

cirile

i

4o0,

les —, 3531, Action des alealis suy
3

les —, 333, Action des acides sur

les —, 335. Action de lacide ni-

teux sur les — .,3.'.53. Action e
'acide nitrique sur les —. 339.
Poncipes dans lesquels 1ls se reé-
stinenty 341, Produits derivés de
[adécomposition de lenys principes
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imimcdiats, 343. Leurs applications
engéneral, 345.

Corps hygroscopiques dans les cou-
leurs vapeur, IV, 10,

Coton , 11, 4, 20. Sa texiure, I, 130,

Couleurs en genéral. Influence des
— les unes suar les antres, 11, 200.
Complémentaires, 202, Countraste
des—. Voy.Gontraste. Rentrures,
217. Classihication des —, 226,
destinées a l'impression, leur pré-
pavalion, 4o8. Leurs épaississants,
f0g Leur fixage aox tissus, 453,
Garancées, leur avivage. — Qui
simpriment simoltanement. Noir,
iV, 230. Fin rvouge, ib. Cachon
jaune, bleu, vert, 231-2.5,

Couleur d’application hixces par
des dissolutons gommeunses, 1V,
164 Rouges, 165, Jaunes, 170,
Ovanges, 172. Blens, . Violets,
174. Verts, 175. Noir, 177. Non
attagues par | ean, ljﬂ.

— bon teint, 11, 451.

i {.'rHHijt‘.T{‘S ti!li resultent de 'as-
sociaiion des matieres colorantes.

— converston, I, 368, Diverses ,
.'1U;-'r-ﬁn';r‘; I\’.} lt‘rfJ Diverses cou-
lewrs, 187 : 1V, 473, Opdrée méca-
nigueoment avaot la fixation, 474
Apres la fixation, 479. Specimens,
478-480. Chimiquement, 480. Sur
mordants, ih. ?f'ill?n‘ilril-liﬁj .“iHI,
182, 48-, 488,490, 4a1. Sur cou-
leurs forméesy 491 495 Sur cou-
lewrs teintes, $0. Spécimens. Dans
les nnpressions vapeur, IV, 1063.

— enlevage, 111, 12,

— [ausses, 11,455,

— {mprimé § sur tssu mi-lane,
1V, 123. Difhieultés de les bixer,
i 38

— mittes (genres dérvives des), T,
373. Verts, 375. Application,; 583.
Diverses, 402, On le vouge do-
wine , 406. Cannelle, 407, On le
ropge ou jnumz domine, ;ii',!.. o
le noir ou le violet 1lumi||u, ‘ili

— Fixdes par la vapenr sur calicots,
IV, 29 et suiv. Aux bois, 28. A la
cocheuille, 32, Garance, 35. Jaune
an quercitron. A la graine de
Perse, 1b. Chamois, 43. Violets,
ib. Lilas. j4. Bleus. 50, Nankin et

XXXV

orvange, 52. Verty 54. Verts pour
fondus, 56, Verts a l'étain, 96.
Anglais, h. Olives, 57. Pistache,
59. Reéseéda, ib. Puce, ib. Bois va-
peur, 61, Thé, 65. Noir vapeur,
63. Gris, 65.

Couleur vapeur sur laine, 69. Rou-
ses, 72. Poncean, 73. Rose ture, 76
Amarantes, 77. Jaunes, 81. Bleus,
83.Oranges, 87.Violet, 88. Grenats,
g3. Marron, 94. Puce, 95. Bois, 97.
Eerue , 100. Thé, gg. Olive, 100,
Batiste, 101. Poussiére, 101, Gan-
nelle, 102, Verts, 102. Noirs, 108.
Gris, 111. Fantaisies, 113.

— sur éloffes chainecoton.Rouges,
127. Amarantes, 12. Rose, 130.
Jaunes, 131. Ture, 1b. Bleus, 132.
'[_']'rﬂuf;l-a, Lﬂ-i. Violets, 135. lLalas,
137. Grenats, 0. Puces, 138,
Bois, 140. Gris, 141. Thés , eru,
poussiére , 142. Batiste , hlas |
verts, 143. Noirs, 147. Gris, 148.

— papeur sur sote, 149. Rouges
ponceau . 1H1. Amarantes, T
Roses, 153. Jaunes, 6. Bleus,
1 55. Violets, 2b. Lilas, 156. Gre-
nats, 156. Marron, puce157. Verts,
158, Noirs, 15q.

— sur laine. 69 Maniere dappli-
quer ces dernieres, 120. Sur étof-
fes chaine coton, 127. Sur fonil
blane, 194. Plusicurs couleors .
194-199, 200.

— vapeur (appendice aux) 1V, 1o,
Prix éleve des —, 1b. Leur cpais-
sissant, 101,

Craie, 11, 461, 465, 466, 473, 476.
Nécessaivre au garancage, 487.
Théorie de son actiony, 5115 11,
‘ijl Emp'u‘ﬁ't:rf. comme  reserve
pour le fond bleu de Prusse, 166,
Pour le mordancage, 182. Pour le
cavancage 5 183, Pour ronge tare,
187, 100, 194, 200. Applications
diverses, 217, 236, 257, 265, 281,
287, 333, 334, 356, 359, 3qg,
400, 415; 1V, 235, 256, 4306, 443,
1465 451, 454, 400,

— (ean de) Ity 422,

— pour réserve dans les impressions
vapear, 1V, 162, 504.

Créme de tartre pour fond vert a
"arsénite cuiyrique, II1, 152. Pour
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lavivage des rouges vapeur ga-
rance, IV, 35, A[:pﬁt‘nlit:nn-a diver-
sES, ]V., ?96-.’#81

Crotlin de mouton . 11, 460, I,
174, 207, 210.

(Cuba(extait de), IV, gg. Pour verts,
vapeur sur laine, 102,

Cuir botte , 11, 153-434.

Cuisine pour les couleurs, 1, 545,

Cuivrage des étoffes, IV, =2, Ses
causes, 1b.

f‘uiure. 1.. 2% ) llumpuﬁitiuu de
quelques  cnivees dn commerce,
212,

rH‘fL"Tiqu.ﬂs (ﬁ!‘l:-i )., lene vole dans le
v.';lpﬂl"i:-:ﬂﬁf:., IV, 75 70,

Curcuma. 1, 548. Composition,
549. Applications, 11, 9b, 354.
Pour jaunes dapplication, 1V,
152, 499. ‘ |

— des genres dérives de I'application
du —, 11, g5,

Curcumine,l, 540; 11, 127,143,364,

Cuvage, 1V, 360.

Cuve pour le bousage, 11, 461.

— a Vacide pour le blen fatenceé, LI
66.

— ¢ la chaux pour le blen Fatence

ar le pt‘uufwh? a la chaux et a la
potasse, 11, 66, Pour le procéde a
{a chaux, 68, 389, Jgo. Au sulfate
ferreux , 389. A la potasse, @h. A
I'acide sultwmique faible, 70.

— décoloran’e. Peut clre lEII]]}l:‘l{_‘t:E
par la chambre an chlore gazeux
pour les genres fond blen mul.:ﬁﬂ,
enlevage blane, I, 53. Applica
tions diverse<, 237, 311,

— de lavage pour le hleu faience,
11, Bg.

— au Pfﬂﬂ!bﬂ.’ff de chaux pour fond
uni an chromate |IIII_HH]H|ILH", MI,
127,

— a la potasse caustique pour le
blen faiencé, I, GG,

— @ roulelles, 111, 23.

— au sulfale ferreua pour le bleu
faience par le procédé A la porasse
et A la chaux I, 66. Pour le pro-
cédé par la potasse, 68.

— ¢ teindre en blen dindigo | I,
1=, Montage (dela), 20, Pailler la

21, App:n*ﬂii pone passer bis

L]
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picces en — (haures 147, 148 .
23, 28

Cuve cuviaoe des oros hleus enlumi-
neés, 1V, 337, Habitnde de coller
les picces pour ¢eonomiser lin-
digo, 344.

— hixage a la =, IV, g. Figures ,
p. 10,

Cyanogéne. 1, 95.

(“yﬂﬂ'ui'{? f[’ﬂ‘EH.T. Son  oxtdation
pour obtenir du bleu de Piusse
IV, 48. A Paide de T'ean covrante,
ih.: ou d'un bain de chlorure de
chaux, 7b.; du chlorure stannique,
th.: du chlorvate potassique. tbid.

— [ferrico-potassique (Cyanure
rouge ), I, g6. Pour blen vapeur
sur laine, 1V, 83, 87. Applications
diverses, 143, 144.

— [erroso-potassique (Cyanure
jaune ), 1, f;ﬁ. Sees ;1]111{i1':llir:ns
en egénerad, b, Pour fond Lleu
de Prusse uani, I, 165. Blanc
enlevage ; 167, 168, Pour bleu
de Prusse vapeur, IV, 45, 46.
[Uni o lacétate d'alumine et a 'a-
lun, 47. Pourvert vapeur, 55, 56,
57. Appheations diverses, 132,

33, 1345 2797y 4G, 417y H24

30, 437,491, 499, 506, 526. Voy.
Chlorométrie.

Cyanures. Des genres qui dérivent
de Tapplication des —, I, 163,
Voy. Bleu de Prusse.

Cyanure ferroso-stanneux. Four-
nit le blea de France, 1V, 48.

- smnﬂ.iq-ue uni au bleu de Prusse,
pour bleu vapeur, 1V, 45.

Cylindrage. Voy. Calandrage.,

.l
"
i

D

Dassiwchel. Voy. Machine a dégor-
ger.

Deébouillissage, 11, 154.

Deécoloration des tissus parle blan-
chimenty Iy 50, Apents destinés A
la — . 50, 89.

Dégorgeage des étoffes, 11, 35, 160.

— des c¢roffes de laine Hnprimees et
vaporisces, IV, 121,

Dégraissage de la libve lignease, 11.
22, 67, Proeéde Gréan, 71. Pro-
code amériean, ':ii,
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[jg’yrﬂ;ﬁ.ﬁugﬁ pour rouge ture, [,
190,

Densimetre, 1, 84.

Hdﬁi’(ffﬂﬂfﬂf de 'acide t.'}atuu-ﬁﬁ.rri—
(que pour produive le blen de
Pvusse, 1V, 46. Ditticulic de ce
déplacement, 17.

Dessiceation des étoftes blanchies,
I, 111, Imprimées. 325, j03 Des
toiles au sortiv des machiues a im-
primer, 441.

Dessin, 11, 199. Forme des dessins
im]n‘inu'r:-}._. 228, Détaché, rayure ,
carreaux, ramages, 22q. Varietes,
ih. Nouveau mode de les détermi-
ner, 240. Pouar la gravure a ['eau-
forte, 377. Imprimés, Foy. lin-
I!I‘l'rﬁSH}lt.

Déswintage. Voy- Suint.

Dewil (genres), 1, 342, 353.

Deverdir le ussu, 11, 24.

Deatrine, 1, 288, 297.

—- épaississant les conleurs, 11, Ao,

— employée pour les genres foud
blen avee IMPression hlanc enle-
vage, 111, 47.

Diffi-daffi, 11, 50q.

Dosage. Voy. Alcalimetrie ; Chloro-
melnie , ele.

Double face, 111, jo.

Doublier, 1V, q.

|

Eau. lentil:? r;uiﬁn renlerment les
acides sulfuriques du commerce
I, 12-25, Le chloride hydrigue dn
commerce, I, 44. L'acide nitrique,
I, 58, Jq.

— , I, 78. Substances qui se rencon-
trent dans I'— | =8, 8o. Proprictés
physiques a I'état liguide, 81. Ta-
bleau de la densiteé des corps com-
parée a celle de Peau prise pour
unité, 81. Application de la den-
site, 84.

— a létat de vapeur, 85. Relation
qui existe entre la température et
la force elastique de lavapeur, 88.
Propriétés chimiques, 89, g2. Ses
applications en genéral , g2, 94.
Moyen de prévenir les dépots dans
l+s bouilleurs , 3.

— dans le blen de Prusse hydrate .
I_, 100, '

NAANMIL

Lauw dans Thydiate ammonigue a
diverses densités, 1, 103,

— Composition de I' — convenable
an garancage, Il, 468. —nuisible
au garancage, 4189, Correctif de
celle-ci, ibid. Température de I'—
pour le parancage, 498. Ses quan-
tites, 497.

—Vapeur d’— employée pour chaut-
fer la cave a teindre, 11, 21.

— Nécessité de la corriger pour 'im-
pression des fouds composés, IV,
224.

— forte
280,

— oxigenee, 1, g4.

— régale. Voy. Acide nitrique , [,

_ Go,

Ecorce de cheéne, 11, 50q.

—de grenades, 1, 565 ; 11, 509, I,
3=3, 429. Gris a I'—, ibid, IV, 534,

— de pin, 11, 50q.

— de sapin, 11, 50q.

—de saule, 11, 50q9.

EL‘FHE (nuance |y Vapeur sur laine .
IV, 99. -— mere, 100. Sur tissus

chaine coton, IV] 142.

Ecume de la cuve a teindrve, 111,
42,

Em)ois d'amidon, 1V, 21 4.

Encres grasses pour couleurs d’ap-
plication , IV, 178.

Engallage , 111, 180, 368.

Enlevage, 11, 2155 111, 38. Avanta-
ges de I' —, 45. Sar mordants
sur fonds. Voy. nhaqlw coulear
en particulier.

— auw chromate, 111, 231.

— au chlore, 232 ; 1V, 499.

— dans les 1impressions vapeur, IV,
1635,

Enluminage (couleurs d'), 111, 319,
335, 368; IV, 208, 209.

Ensouple de dvap, IV, 11,

Epaississant ponr les conleurs. I,

* 409. Les conditions d'un bon —,
thid., jro. Différentes substances
em ph‘.i}'{-_ni, ihid. Choix de | —
4ro. Mode de préparation, 418.
Quantite ; 423,

— des couleurs vapeur, IV, 161¢.

Essai des échantillons et des cou-
leurs. Voy. Analyse de la fabrica-
tion , ete.

ovavure a '), 11, 275,

)




NNSVIL TABLE

Essence de terébenthine. 358 ; 11,
245.

-5 Imut puece vapouv, IV Go. Pour
HOIF vapeur, '[ZL[.. 035. .r'i[rpln ations
diverses , 1V, 241, 253, 277, 290,

- il
Etain, 1, 201. Ses applications en
Hﬁnérul.. 203, Son Emplui dins

la preparation du chlorure stan-
neux, 205. Son action sur indi-
gotine, J”"' ydls 1g9's 3Gh, 255,
Emplu}'l- pour la reduction dn
blea .1|1p]n ation solide , 111, 8.
anpmllmn d" ==, Hiy "295=
276, :il.l—, 291. H.nnu d'—,
204 .iu:!, 303, 426. Jaune vapenr
Al—, IV, 42. Sels d” - pourvouge

vapeur sur laine, 75. Precipité
d’—; 1V, 307, 387, 525 529. Vou.
H]Elh o Jl}[:llLﬂlluu a I Sl ]"F{}y‘
Mordauts,
F’hﬂr . 358,

Elu/f employees pour limpres-
sion, I, 2. Quantité d'ean dont
elles se t.hnr{;eut . 5. Qu'elles re-
Iienrnt, 6. Leurs marques, 7. Leur
rasage , =. Lear grillage, 11, Leur
flambage, 13. Leur blanchiment ,

19. Expression des —, 11, 1006.
Classitication des—, 223. — Sous

le point de vue de la fabrication |
223. — D’apres les formes des
desseins , 225. Leur dessicration,
323. Leur exposition & lair, {52,
— diverses , calicot, 1V,
Laine , 6g. — Chaine coton, 127,

.JL'—ﬂ-

Fabrication en genéral (Introduc-
tion & la }, I, 1

Fabrication en particulier ( In-
troduction a la), 1, 1. Division
des matieres , b, Dehnition  des
mols réserve, résiste, absorbant,
enlevage, rongeants, mastic, 3-4 :
blane réserve, jaune, rouge, etc, ;
blanc enlevage, jaune. ronge, ee.,
4-5. Reserve, G. Coulear enle-
vage , 12.

Fabrique ( disposition d'une ), 1
542.

Fantaisie | coulcurs ), 1V, 513,

—

ALPHABETIQUE.

Farine. 1, 2. l;:llﬂiﬂisiillll des cou=
lears, 11, 410, 509. Pour la pre-
paration du bain de eachon , I1T.
to4. Pour réserve pour les fonds
cachou, I, r13. Applications di-
VErses, '.-Li:i . 258 . 281 . e"iu'.l.

— de graine de lin g 11 5009.

Fécule. Son emploi pour reconnai-
tre la pureté du vinaigre, I, 236.
Comme épaississant des couleurs,
11, g10. — Torrehée, 411, 412,
j205 15294, 295; HI, 227,1V, 508.

Fer, 1, 168, Son emplot pour Ia
preparation du ehlorure fervenx
170, Pour celle du sulfate fFerreux,
i=1. Pour décompeoser le sulfate
plombigue, 228, Nuisible an ga-
vancage , 11, r’ii}l

Fernamboue 11, 268, 269, 290,

439, 1405 441. Ban pour
rouges —, IV, 28, Pour orange ¢t
nankin, 52. Pour puce an nitrate
cuivrique , 61. Pour bois vapeur,
02. :\|r!:1i[-.‘|[i(;~n~' tilt‘Fl’-iF-ﬂ T 20
166, 4oo, 401, 447,448,462.

- (Extrait de ) pour grenat sur soie.
IV, 156-157.

Fewille d’ acanthe , 111, 361.

Feutrage des planches a graver, 11,
¥ |-"1

Fillrage des eaux, 11, 493,

Fixouge des matieres colorantes .
I, 126, Opintons diverses sur [o —
157,

~— (les coulenrs et des movdants, I,
453. Mécamque , b, Chimique,
454. Des mordants, 2b. Ses espe-
ces, ih. Opérations pour le—, 457.
A la bouse, 460. Dans un bain de

454- l‘:tr les sels a bouser,

475. Par le gaz ammoniac, 5.

Par les bicarbonates alealins, 478.

par la vapeur, 1V, 1, Théo-
rie, 4-15. Couleurs destinées au
—, 6., Au tonnean, 8. A la euve,
9. Alaeolonney 11, A la cham-
bre, 13. A la guérite, 14.

— meécanique des eouleurs, IV,
164, Par les dissolutions {H][]IIJH -
,'-'--:-:u, i!}. Par les corps gras, 189,
Par le blane d'oeul, 184,

Ffﬂrnhm]f des tissus. II, 1.5,
cool, 1b. Au paz, 16.

Fleur de g JIEH{HH‘ [, 354.

S0 .,

A T'al-
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Fleurée (indigo oxide, de la enve i

teindre, HI , 42-58,

Fluor, 1, 47

Fondsen général.

— avenlurine enlumines, 1V | 340

— bistre, NI, 138 - r42. Enln-
miné , [V, 396. Spécimens , 398,
foa, 403, 404, 407, 4ro. Jaune
unh:mg*e sur — 4 399. Mordants
jaune enlevage sur —, 399. Blen

de Prusse enlevage s-ur —, 4o0.
Rouille enlevage sur — , joo.
Vert enlevage sur — , Joi. Mor-

dants verts enlevage sur ==, 20.
Rouges d'application enlevage sur
— , 1b. Violet enlevage sur —,
ih. Orange sur —, tbh.
Blane enlevage sur —; job, Mor-
dants jaune de chrome enlevage
sur fond bistre et bleu, 406. Madi-
fi¢ par le bleu decuve, 404. Ayant
pour base un fond bleu, 405. Mo-
dific: par le blen ayant pour hase
le foud bistre, |n'l‘.'

—blane tnpre ssion blende |um eau,
1T, 55. Blen faieneé , 59. Rleu
dapplication solide, ';:.5. linpres-

enlevage

stion carthame , g3. lmpressioy
rocon , a7. — cachon, 4. —
rouille , 126, — gris de chrome |
135. — bistre, 145. — jane de

chrome, 15g9. Orange de chrome ,
160. — bleu de Prusse ,
bran, 417. Sur toile huilée, 3oq
—blancs composés, 'V 86.Pevse, i,
Iy "IP[!IH‘H[IHII HHIH]P. 189. Combi-
naison du genre fond blanc impres-
ston bleu solude avee Tond blane
impression cachou, th. Lupression
cachou combinéeavec fond hlaue,
impression vert ,ipph{ Alion S0-
lide, 192. --—-III‘II"H"E--HI{}II bleu, avee

hlllll

blane impression rouille |

19.5. Coulear tl”u];plic:ntinn oridi-

3 - 3 i
Plusieurs eoulenrs |

naire . 1g3.

104. Coulenrs vapeur, ih. Impres-

sion blen application solide, 11,
4154. — double blea [atencé au

ronlean, b, — roulle au rouleaun,
vert faiencee au rouleau

556 =
ih.

— composés ftormés de
fixées a des conditions diverses,

IV, 208. Garances enluminés, 208.

ALPHABETIQUE.

169, —

couleurs

XA NIN

2O avee ﬂ!ppff{'ﬂ!fuﬂ SUCCES-
sive des couleurs, 211; avee en-
luminage bleu ecvertsolides, 215 ;
avee enluminagevapeur, 2106; avec
enluminage cachoy, bleu, vert ¢t
jaune solides; 217 ; —vapeur, 2 1q;
— fond blanc enluminég violet et
boisvapeur, 220, — meunble, 221.
20 avee mpression simullanée

des couleurs , 226 ; rouge puce
et cachou sur fond blanc, 297,

Difticulté que pt‘l‘i{*nl{' Fapplica-
tion de Ct*thnur* :ulllelus, ¢ P
Couleurs riltﬁl"un - emploie, 231,
232,239,

Fonds impression simultanée  des
couleurs sur fonds blanes, IV, 226,
Principes qui ont dirigé dans la
préparation des rnuluﬂr-:., 233. Iu-
Huence des sels magnesiques sur
les umnlllln‘n, *.Li-_. Leur traite-
ment , th. Fixape :h!.-; maordants,
236, Perfectionnement dont ils
sont suseeptibles, 23~.

— blancs transformes, 1V, Consi-
dérations qui deivent guider duns
cette fabrication, 291, Fonds ca-
chou rentres, 294, Verts a Parsé-
nite rentres, 296, Jaunes bon teint
rentres, 2960, Orange rentré | 296,
Aventurine renltyé, Fond Lois
renti¢, 297. Appendice aux —
o @ 5"

— simples ou composés transformds
en mi-fonds, 1V, 239. Détinition
ib. Le mi-tond ne modifiant pas
les  couleurs primitives , 240 -
940. Modihant les couleurs pvi-
mitives, 249 - 254. Ce dernier
geure avec mtervention de réser-
ves , 254 - 293. Mi-fonds rentrés,
203 = 209. Genre precédent ob-
tenu avec les counleurs ﬁ:?[ﬂtil‘él‘ﬁ
senles,
g’ﬂfﬂﬂf‘t"# avec soubassement li-
las, IV, 250, Bleu d’: 11:]111rmm11 SO-
lide, 251. Couleurs , mixtes, 252,
Id. gris, 253. Hﬂsertﬂs, nature ,
255. Difficultés que présente leur
fabrication, 256. Transformeés en
mi-fondsblensd application solide,
258.

— impression noir combinés avee le

genre fond bleu, 1V, 262, Id. avec

207
20)7.
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le senve fond ou mi-Fond  vert
solide | **ﬁ:a Id. avee fond ecar-
thame, 264. Id. fond cachou, 1b.
Id. avec hunl chamoits, 266, Avee
fond pris chrome. 268, Id.
avec fond bistre, 269. Avee fond
orange au  sullide  antimoni -
:lﬁf]* le fond vert &
| arsénite, 270. Jaune o viange de
¢ hrome, 271. Avee fond bleu de
Prusse . 0. Fond rose cochenille.

e

(que Avere

272, Fond violet orcanette ., 273,
f}ris de campéche, 275, Jaunc
|‘.Inn teint '}.jﬁ. {:ul.ﬂn-lu'ﬁ COm-

plexes, 278 - 2858. Traitement de
divers mi-fu_:mlﬁ,, 2892 - 288, Mo-
diications apportées aux geures

soubassements blen solide, 289 !
oris, 288.

Fonds gﬂ?‘ﬂm‘{fﬁ avec rouge faisant
reserve sous hlas, 1V, 305, 3006,
31.:'}‘,, :5U8+

— bleus unis. Incigo, I1I, 15, 30,42

Avec impression blancréserve, 31,

Gros blen enlumné, 520.

de cuve ams, 1V, 354, .'iﬁi'illa
wopres a les deécolorer, 332, En-

umines divers, 532,

— gros bleus enluminés, IV,

.:LH. S[:ILLLIHL'H- de cetre dhll

ton , 335 - 342. Moyens 1['111

augmenter I"effet. 343. Blanes ré-

servesemployés, 336 338, 343.Pro-

portions pour monter la cave, 556.

Mordants

=

Fbr

d’alomine t‘ll]l‘]lil}'l:ﬂ.’
340. Counleurs dapplication, 34o.
Avec bleu de Prusse, 344.

— —avecenlunminage veit pistache,
3';}' Spﬁt:ilnﬂns, 378. e Prusse
enlumines, 4135, Evluminage jaune
de chrome, 413, Spécimens, 414,
:.f.lﬁ. Avec Elll!:v:lgge a la pressc
ecossaise , 415, Impression blane
rL::-itrl'h-, _-'ili'.':. Slii;{‘.lll'll:li:i-, "it‘:.
Avece i]l‘l[ﬂ‘{’!ﬁiiﬂll rouille enlevage,

417, Couleur valwur sur laine ,
4[3 Speeimens, 4 1.

= arpA PR ndice an genve, , 1V,
376.

— Bronze, 1V, 455.

— cachou, 111, 1r1-115. Lapis, IV,
365. Euluminés , IV, 3g1. Speci-
mens, 394. Avee enluminage blen.
3g92. Avec en.unnn.mmunlrurah-i-

ALPHABETLQUIS,

rancees , 303, Avee enluminage
couleur cochenlle, 394.

Fonds chamois enlumines, 1V, 395,

FFonds enluminés. Divers modes de
fabrication 313-316. Bleus
avec rose carthame, 3i17. Bleus
avee jaune et oranpge de chrome
318 - 328. %lll:_l'illlt'll'ﬁ de cette fa-
bricaton, 321 = 326. Bleus trans-
formes en fond noir avec dessins
ronges. 330 Lnlumines sur tissn
de soie et de laine, 163-466.

— garances enluminés, 1V, 41q9.
Couleur enlevage a la cuve, 420-

190, bllfw-lr|1{:115, 494, 435, 436,

427, 428, -;q
— ﬂi‘fh, 11, 350.
— grisdechrome, 11, AV, 411,

— ris, 1V, 370,

— jaune de chrome, 111, 158.

— lapis, 1V, 368. Inconvenients de
cette Falivication, 569.

— T t"l'l]llll'lillliﬂﬂ rose carthame.
IV, 435, Rose {.‘tw}lt'ni"t*, 1h. Eit
puce en couleurs di-

139 Enluminés riches,
440. Spécimens, 442=445. Imita-
tion de ce geore, 446, Fixds a la
chaux avee enluminage cachou,
448. Rose vapeur, 449.

— olive, véséda, ete,, 1V, 400,

— ombres par temture, NS h30.

— orangede chrome enlumines, IV,
411. Spécimens, 412,

— puce enluminage rouge, 1V, 435,
Bleu solide,ib. Id.enluminage vert,

437. Cachou

450. Id. avec enlumi-

e blanc , ilnuhlu- blew vapeur,

cnlumings
Verses .

4506, Blanc reserve,
et hlen, 438,

II

-
#

1

- ?‘muffﬁ, I, 121-128. Enlumines,
IV, 394. Specimens, 397.

— rouge ture, 1V, . Blens enle-
vagoo Mordants james
enlevage sur —. 421. Verts enle-
vage sur —, .
sur—, 421-422. Avec l’.’.’lllt"ﬁl{'.t‘ au
roulean , 427. CONVErsions
diverses, 1V, 505, 506.

— rose, 111, 88, 95, 213.

— double rose t:nhnnruﬁ:-'~T IV.312.

— tendres : bleu, nankin , beurre
frais, gris bleu, gris tendre, FV,

108,

" 7.
SUr—, 420,

Noirs l‘lllt‘\'il”t*

Avee
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Fonds s suy it‘allltl'l:} T30 ilulu‘inu',

“., .'il..l”,

—verts, U525 1V, 386, Specimens,
381, Avec thunln apeorange, 382,
Spécimens, 385, Avec enluminage
blen abiicot et Llane, 385. Spéci-
mens, 387, Au plombate. genrena-
lachite, 7b. Specimens, 388. Noirs
pour—, 380. Mémes genrves excen.
s parv enlevage, Sgo.

— violets gavances ordinaives, IV,
429 ( genre aladin ). Jaune cnle

vage st —, 4J0. Vert enlevape
sur — o ib. Moditication dont ce
oenre est susceptible ; 4310 Faus
teint avee enlevage a la presse

ceossaise, 4132,

— i mi-fonds bleu clair, IV,
258. Rose carthame, ib. Cachou
claiv, 243. Romlle., 2(4. Orange
de chrome. ib. Echantillon ne 283,
vert a l'arsénite cuiviique, 0. Kose
cachenitle . :’!;‘i:'}_ Ovcanette o 20.
Janne fustet, 246. Ovange rocouw,
td. Olive , 24~. Aventurine , ¢b.
Feuille 1"1\!‘;“1[]]&., ih. Poussiere,
248. Gris, ih. Vert, ib. Bleus, 2o,
Conlems emp Ili"&{ es . il

Fondus. Voy. Gravure a la molette,
I, 292, Au rouleaun, 383. Procedes
I. :'.Inn Dollfus, 384. — Godefroy,

I‘.u teinture . J387. Procédé
Juurdan , 554.

Forme des dessins. V 1. Dossin.
Formiate aluminique, 11, 15q.
Fouillis. Fﬂy Gravare.
Foularder ( Machine §

chine.

Foulard, 11, 4orv; 11, 321, 1V, 508,

f'unfmi. IUI'; "'IrI.u'hlm' d l]t.{nn“u

Friction , 1V, 510.

Fustet, 1, 546; 111, 368, Gris, 3~o.
Jaune nankin au — | 369, 3~o.
Soubassement, 371, Applications
diverses, ‘inn _inI,_‘ilﬁ., 429, {30,
199, 4405 441 1V, 246. T Nankin au
—, IV, 51.

i "l
242,

:I- H’J.

l'uy. Ma-

Gallate ﬁu‘rique L &b
Galipot, 11, {34 1V, 468.
fr'r,rivfum-;:!ﬂ.urzquf, I, 290,

ALPHABETIQUE.

Garance.

ALl

Garaneage. Vour s assuver de o i"“'
vete des toiles blanchies | 11, 84.
I, .’iHl. Hlul tions du — "H;
Appareils, 484. Influences ¢ |un||~
(ues [";u'urulnih. au —, 487. De-
favorables, 489. Autres conditions
favorables au —, 494 Duree du
— 5 4099. Résultats du — So1,
Maniere dont il se fait, 514. Re-
sumé des principes de —, 517,
() Il:iunlrtf., 111, 182.

1, 458. .D'i"i'*!'*it..s varietes .

401. IL'“H des —, 465. Composi-

tion , 467. Etnde t.'|umn|m:- de la

—, 479. Influence de la craic

pour la teinture en —, 480, Suli-

stances dont se compose la —.

483. Moyens d'en extraive [ali-

cavine, 184, Acuon de Pacide sul-

furique sur la-—, 436. Matiére co-
lorante rouge de la —; rose de la

— 5 487. Xanthine, 488. Purpn-

Flie . .'il_'.]lh Charbon .-‘.u]fulitllu' -

190. Garancine,, 491, Pourpre de

—, rouge de — . orange de —,

brun de — (runge |, {95. Modih-

cations (u'éprouvent les priacipes
colorants de la — en presence de
la chaleur et de lacraie, {95, Ac-
tion d'un t:m"|:'|u{;t: d’alcool etd -
cide sulfurique sur la maneére co-
lorante de la —, .‘E{}ﬂ. ]mriufl de— "

hot . :‘iu_i. Garance vxuliciur, 508,

Comparaison entre la — d’Alsace

et les autres especes, 11, 488, Ri-

chesse des garances, ziq.i Quan-
tte de — a EITIIIII.HI s 4(‘}‘1 '\lujt‘n
d'en extraive la plus grande quan-
tte de mauere colorante, 503, Ac-
tion des alealis sur les h;lin:‘. de —,

504 Action des acides, 505, Ac-

tion des sels; 500. Do savon, Ho7.

Des substaneces vegérales et ani-

males, 509. Des sulfures, 511.

— Des genres :[ui dérivent de l1ul|-

plication de | matiere eoloranie
de la — et de ses devives, 1L 1710
Fonds unis sur toiles huilées oun
lmpn'”mn de mordant organm-
(que, 173 (rouge tire on MENNGs ).
Huilage, 174. Mordancage , 131,
Teinture on garancage, 132, Avi-
vages, t84. P'rocéde de M. J.-M.
Hﬂnnnmnn, 187; — de MM, K-
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chhin fréves, 188, Procddés enr
ployés de nos jours, 191;— snisse,
2043 — de M. Steiner, 2006 ;— de
M. G.-iamrd., 207. Violet facon
rouge turc. 210. Fonds roses hui-
lés, 213, Fonds unis garaneés or-
dinaires, 214; et lears dérivés, 215,
Fond uni impression blane ré-
serve , 219. Fonds unis toile ordi-
naire impression blane enlevage,
225, A, impression blane L*Hl{:vrtﬂu
sur mordant, 225 B, Hpression
blane enlevage sur fonds teints,
231. Enlevage au chlore, 232. —
au chlorure de chaux, 234. Fond
blane impression violet
240. Fond blane avee impression
violet et blane reserve on enle-
vage . 262. Fond blane avee un-
pression rose et rouge garanees,
203, Fone blane impression puce
au vouleau , 288, Fone blance im-
pressions noir, rouge, violet, 291,
Genres fond blane imprimds sur
totle huilée Jog. Applications,
"hi, 111, 1n1 403, 406,
A13, _Ir.j L'y 425, l’uur rouges
o’ =1p|1hmlnm., IVOa68. Applications
diverses, 222, 282, 285, 297, 437,
130+ 440, 451, 454, 458, 481,
487, 498, 501, 529, 539, 5ig
d’Alsace, HI, Jr1, 415, — d’Avi-
enon, 4ir.

Garangage paluds pour vouge ture,
I, 200. 2006.

Garancena, I, 502 ; 11, 1!": Gen-
res deérves du — Ill 320,

(rarancine. Vﬂy. f.r.nr-nwe, I, 491.
Des genres derivés de la —, 11T,
315, Fonds couverts impression
blane réserve sur lilas et puce,
d23. Applications, 3206, 415, Rem-

i ]“ilﬁ .

fo,

place la garance, IV, 287, 2208,
371.

Fﬂhdﬂ, 744 Matierves venlermees
dans I.i — . 545. Lutéoline, 545
I, 515. Genres dérvives de 1 —
11, 354, 384, 393, 304. 431; 1V,
2010).

(raz p:ﬂplf a Uéelairage., 1. =5;
1L 13. Employe pour le: fl: uuh:wc
IE. I[i pour prevenir Iu‘mtauun

i l:lml de pincean, 11, 5qg.

GGelaline {:*nl - I'}rl‘lf‘), , 2106, Son

ALPHABE
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action sur la chaux, 318. i;lp.'uiw-;i.-
sant des couleurs, I, :’il" 45q.

Gienres ‘ii“ll‘llll'."‘w} tmnim%ea. V{]!f
chaque maticre colorante et cha-
(que coulenr en p:un{tullm.

Gilulen, 11, 474.

Gluciniwm, 1, 151,

Gommes en géndral, 1, 300, Avabi-
que, Joir ., 3o4. Adragante, 305,
Bassora, ib, Du pays, 306.

{Hf?‘t’-*tj'ﬂnfe, tm;n]n]rm
Lplhhhmllll des i'nuieul- ||

COIe

104.
'I ),

=1 Hfi”i‘fft* pour obtenir des roses Len-
dres, 1V, 28.

— arabique, 11, 411, 412, 418, 50q.
Servant a Pepaississage, I, 33,

36. Pour la préparation dn blen

faience, G62. Employée pour hixer

le ]Jhu d application solule, 55.

B82. Pour la Pri-

paration du bain de cachou , 102,

103. Pour réserve pour les fonds

cachou, 113, Couleurs d’applica-

tion lixées par la—, IV, 164, 213,

Sonapplication, I, 221, 222, 227,

IV, 2113, 215, 273, ago, 02, 303;
383, 400, 401, 406,430,483, 493,
4194, 506.

— blanche, 11, 414. Rouge, 1. Eu
sortes, 0.

— kino, 11, 510.

— laque, 1V, 181. |

— Sénégal, 115 Jro, 413, Epaissis-
sant pour coulenr rouge ternam-
houe, IV, 29, Les inconveénients de
la pomme dn Sénégal [ermentee |
413, Proeddés pour employer la

comme ¢paississant, 1L, 418,
422, 509; 1V, 343. Applications
diverses, 230, 350, 354, 3386.

(xomm H“ﬂt’, By Ef}ﬁ. Eimissin.inul
des coulenrs, 11, 41 0.

GGorge de pigeon, 111, f21.

Graine d’ Avignon, 1, 547; 111, 394.
Powr verts vapeur sur lame, IV,
109,
de Perse,l, 54
Applications  diverses,

E}H"I. I:f‘ Ii,"lllll.lf.‘ -

. Rhamnine, 548.
I, 268,

290, 354, 358, 350, 360, 368, 393,
396, 401, 439 5 440. Jaune a la
- IV, 28. Orange a ln — | 52,

Décoction de — pone puce au ni-
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rate l.-uivrirlmn, br. Pour orange
vapeur sar luine, H'_T.

ANLILT

H

Graine de Perse pour jaune vapeur HHFTH&!'}THE.‘. I, H62.

sur calicot, IV, Jo. Manierve dob-
tenie un jaune pur, th. Pour vert
vapeur, 54. Olive, 57-59 Id. pour
aris vapeur, f;';. Ponr rouges va-
pear sur laine, 73. Pour jaune
vapeur sur laine, 81. Pour puce

vapeur sur laine, 95. Applie. div,,

131, 209, 343, 399, 492.
Pour jannes sur soie , 1V, 154,
Pour marron, th., 157, 158, 15q.
Pour jaunes d'application, 170.
Pour verts, 0., 170.

— de Valachie, 111, 394.

GGravure, 11,242, Enrelief, 213 Sur
bois, ¢b. Choix et preparation
du bois, ih. Procéde de gravare,
245. Clichés, 251. En plawe, ib.
En creux, 201. Au rouleau . 2063,
Au buring 265, Faite mécanigue-
ment ( puilloche) | 265, Différents
exemples, 2bg etsuiv, A la pointe
seche et avee un agent chimique,
2=5. A l'ean~forte, th. Vernis,
276. Exéeution du dessin, 277.
Maniere de ronger le métal |, 280.
Au poincon, 281, A la molette,
283 Exemples de —, 288 Fondus,
2g2. Chinés, 293.

— GCombinaison de dessins élémen-
taires, 1V, a-qg. FFouillis, 295.

Grenadier, 1, 565.

Grenals vapear sur lawe, 1V, gJ.
A Porseille vapeur sur laine, o4
Sur tissus chaine coton , 137, Su
soie, 150,

Grillage des tssus, 1, 11.

Gris, I, 134, 428. A la cochemlle,
428. De {;rmmdwj argentin, au fus-
tel et an stumac, an tan, au can-
péche, & Ia noix de gallyy f30. A
"orcanette, 431. A la gaude et an
sumace . a la gaude et au querci-
tron, ih. Tourterelle, 432, 4306.
Vapeur sur calicot, 1V, 65, Va-
penr swe laine, 11, Pour deuil,
ib Turve, 1r2. Sur tissus chaine
cotan, I,“_'il., 148, '!48.

(rros de Naples ( Genre ), 1V,
Specimens, 455 459.

Guérite (Fixage a la), 1V, 14,

trutlloche. Vﬂy. Gravure,

102,

:; l-i ¥

=

Heématéine, 1, 533.
Hémaltine., Action des aecides, des

bases sur '—, I, 529. — Des sels,
530. f_:nmlmsillull y 9315 H'5 §0%
111, 340. Colorable, colorvée , 340,
127, 428 ; 1V, 22.

Hﬁ!'ﬂﬂfﬂi‘yiinﬁ. Vny- Hematine o 1,

e R

Hydrate aluminique, I, 158, Ap-

plications, 159; I, 100, 157. Sa
]:H*ﬁl'ni"f‘ {L‘HH i{r :aulhv.le FEI:‘t‘t'IIE.,
Iy 1735 10, 4565 HE 270.

—ammonique, L 102, Evaluaven de

Ia uantité dean contenne dans
I'—, 103. Son application en gé-
ncral, 104. Son action sar l'acide

aallique , 2069

—_— r_'r.n'w'qrm Foy. Oxide t*ulvhpuu 1

148,

— chromigue, 1, 197.

— Jerroso ferrigue,ll, {50,

— plombique, 11, 157.

— polassique ( potasse cansiique |,

I, 112 Préparation, 112 114, Ap-
plication en genéral, 115. Son
emploi pour ki préparation de
'aluminate potassique et sodique,
166. Applications diverses, 11, 5.
]*:mp!uyl; poar véduire le  blen
:;1'.-1|1]1|ir*:1tiun éin“dl“., I, 70. Pour
fond bleu de Prusse, blane enle-
vage, I, 167. Dans le mordan-
cage des couleurs vapeur. IV,

20, 523-55r.

— sodique (sonde caustique ). Ses

appheanons, I, 119, Pour la pré-
paration de I'alominate pumssiqu:-
et sodigue , 166, Apphcations di-
verses, 1L, 67 a 72. Pour réduire le
blen dapphication solide, TII, 80.
Pourla preparaiion dua bhain de eca-
chon, 1., 104. Dans le mordan-
cage des couleurs vapeur , [V, 26.
— slanneux, 1V, 231,

— stannique, 11, 158; 1V, 1g5.
—_— EE'HE'!'-‘;?HE 'IH‘HH" reserve ||:ms |E::=

impressions vapeuar, 1V, 163.
Hy'lro-extracteur 11, 107. Figure,
1o3-110.
Hydrogene, 1, 55 ; 11, 55-150.
— carboné, 1, 75,
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Hygroscopiques (Corvps), dans les
conleurs vapeur, IV, 1.

Hygrométres, 1, 3.

Hollandais (Genve), 1V, J30Q.

Huilage de toiles pour réserves, il
LS, 1B

Huiles essentielles, 1, 355

— de lin, 11, 7. Pour rouge turc, 11,
137.

~— dolive , I, 34
330, 379. Acidifide, 111, 451.

— siccatice, 1, 2205 11, 434, Pour
couleur d'application, 1V, 178-180.

— lournante, 1, 345; W11, 174..Pour
bain blane, 180, Pour rouge ture,
180, 191, 199, 204,207, 245, 264,
304, 331, 350. Pour noir vapeur,
IV, 064, 264, 302, 354, 377, 380,
390, 4210 422, 441, 456.

.

Impression , 11, 199. Préliminaires
de '—, ib. Dessiu, {b. Couleur.,
Voy. ce mot, Partie chimique de
I'—, 212, Fxposé théorique de
I'— . tb. Difterentes especes e
modes dimpression, 21 5. Enrelief.
I, 208. Intermittente, 325 Cou-
tuuey 337. Appendice a I'— en re-
ety 340. Iin ereux, 343, Intermit-
teate, 344. Continue, 350, De plu-
steurs couleurs avee le méme ron-
lean, 382-449 Par teinturve, J387.
Bandana, 394. Couleurs destindes
a F—. 408. Géndralités sur F—,

427. Dite ala main, éb. A la mé-

canique, 434. Atelier pour I'—

4349, Conditions de I'— | 427,

— vapeur sur cahcot, , IV, a5, Va-
peur sur chaine coton et sur laine
pure, 203. Sur soie, 200.

— en relief ( genve Bonvalet ), 1V,
166.

Incineration, IV, 523-548.

Indigo. Sa dissolution duns acide
sulfurique. Foy. Chlorométrie, b
29, 421. Varictés du commerce,
422, Substances que peuvent ren-

termenr les indigos, 426, Méthode

pour déterminer la  proporiion

d'indigotine  gu’ils  venferment .

420-442. Valeur tinctoriale des di-

verses especes (lindigos, {403 11,

TABLE ALPHABETIQUE.

180, Appheations diverses, 11, 5.
154 ; I, 384, 3g0; 1V,334, 535.
fi‘liﬁyﬂ genres simples c]uitle-’-rix'rfnl e
l’up]jliv;lliml de I'—, I, 14. For.
mes diverses sous lesquelles on I"ap-
plique sur les étoffes, 25, Cave
teindre en —, 17. Appareil pour
hl'l’lh'(—'l' P'— (ﬁ{g. I.iﬁ-l.iﬂ}., lH*lﬂ*
Composition de la cuve a teindre,
21, Effet de Pawe durant la rein-
ture en —, 25. Du chlorure de
chaux, ib. De l'acide sulfurigue,
1h. A pprets t]ni favorisent la [H'l'-—
cipitation de I'indigo surles toiles,
20, Maniere de passer les pieces
dars cet apprét, 2=, Nécessité de
passer a la chaux les picces appre-
tees, avant de les teindre en blew,
1h. Methode particaliere aux An-
glais pour teindre en—, 29. Fond
blenuni, 3o. Avecimpression hlape
reserve, Ji. Composition dn blane
reserve, 33-30. Impression dun
bline réserve , I Id. passc en
cuve, 3g. Fond Dleu a:;|;qit*.l,imlu'f:.--
sion blen réserve, 40. Fond blen
loncé deuble face, ib. Durce des
(rempes, des immersions en cuve.,
41, Fond blen avee N Pression
blane réservant petit hlen ; jo.
Fond bhlen avee HNpPresston Fvlil
bleu et blane réserve. 13, Founl
bleu avee inpression blane enle-
vage, 14. Marche de Popération,
15.  Acide chromique cmploye
comme rongeant, 46-4= Prépara-
tions peur ce genve, 47, Gombhi-
avec los réserves, 4g-50.

Fond blew avee impression blanc.
mi-blane ou petit bleu enlevage,
1. Des genres qui résultent de
Fimpression divecie de Findigo sur
fond blane, 54 Fond blanc Ll pres-
<1on bleu soluble(bleu de pinceau ),
55. Mauiére dont on appliquait le
bleu de pinceau, 58, Fond hlanc
impression blen soluble (bleu laien -
cee)y, 59. Compositions pour le —,
O1. Proeedeé i la chaux et i la o=
tasse, 6G6. Durée de l'opération,
G=. Proeédeé i la chaux, durde de
Lopération, 6. Fond blance, im-
pression hlen IFH[‘J}]“I'EIH[HI S0 -
lide, 73, Blew védunit par Poxide

NAIS0N
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i "
(ervens, 55, Par loxide stanneux,

-g. Par I.uwtm1 83. Stabilité dif-
h rente de Findigotine sur les 1is-
sus, 'apres les :mluuh dans les-
quets ils sont ll]'l:l"l‘:i, 86. ;\|r|}|it'n-
Lo, H"'., ..’1“.;. 384.
ufhgﬂ jour blens vapeur sur laine,
IV, 84, 85, 86. Pour violet vapeur
sut lmtm., IV, S8g. Pour grenat,
id. y 94
— (Meéeipité d” 1V, 190 , 21 1. Pour
marron , 94, 224, 23t, 259, 290,
336, 338, Jog, 463.
— lﬂﬂu-a11';1|1|1|i|~;|1i|_m:'|]’.'n'r'l:ur-ulr- :
Voy. ce deinier mot,
fnu'ﬁ:;n.'_’fnf 1, Sa constitution
iolée ulawe Ses proprictes i
l ¢ I‘I[{nlull' ~H . AL |HHI{|I' ac 1de -
..4[‘-. Action des oxides
Libres et en pra'-wn{'v:]':nm'rh‘ corps,
147. Effet d'un exces d'acide stan-
neux suy '— . 448. Action d'un
mvlan.lrrw de sucre et d’hydrate po-
tassique sur '—, 448, Action d'un
mélange *ﬂvuul et d'acide sulfu-
vique snr '—. 449. Action de I'a-
cide sulfurique conceuntré, 449.
Manicre d'envisager cette réaction,
{32, Ses proprietés a létat inco-
tlllt“., 4 |.J ’u:lmn l'.il: .;HHIL*-. SUr |r5
dissolutions d mdulruluw nu‘nlme,
|"1‘EJ. Aetion l'.Ii‘h L l-n.. r"" “ I
—colorable, 111, 78. Ne [mnl elre em-
ployée pour les bleas vapeor, 1V,
45.
Indigoture stanneux, 111, 78
lodate aluminique, 11, 160.
[ode, 1 {7. Son emplol comme reac-
1if pour les composes de soufre.

4.
i43.

=L I —

|.r
lodures. Des genres rlul deévivent de

I’ :1|'||ﬂu‘.1llmt des — , 111, 106J.

— d'amidon . 1, 292.

== i-,[um]m]m' hlnmlll'nnlln'.. merci-
rigue, ln-.l.ahlra en presence de la

lmiere . 1. 47

J

Jaunes . 111, iu‘r..

— analyse des —, 1V, 5as,

— d'application , IV, -
Pong gros bl 3:1.1_ .

ALPHABETIQUE.

XA

Jaune de chrome, 111,158, 159, 375,
8, 136; 1V, 209, 420, 432. Coii-
verti en orange de chrome, 1V, 5¢ 4.
— (Dérivés des couleurs) fonds unis
olive, véséda, fenille d'acanthe, HI,
356. Fouds unis jaune réséda, avee
impression blane réserve, 357.
FFonds unis jaunes, olive , 1é-éda,
acanthe blanc enlevage, 357, Fond
véséda, 357. Feulle .lt.lnllm ,
361. Fond blane impression jaune
olive , 362, Appheation, 368.

— enlevage (det). Foy. Fab, en
particulier, T, 5. Sur fond bis-
tre, [V, 599.

— da la grame, IV, 225,

— orangé. i1, 149. Pour orange va-
peur s laine, IV, 87,

— rares gui m- *-illl:‘i.'ﬂp"}l'{"l’l[ pas a
Fair, 111, 354. Serin, 355. Olivatre,
thid. ¥ nml:-, unis teints en jaune,
355. Fonds unis olive . feuille d’a-
canthe . 556.

— réserve (del). Vﬂy Fab, en par-
ticalier, 11, 4.

— rouille, 111, 392.

— sur soie, 1V, 153.
l.'lﬂ' I‘Er.-w, I."i_'i,

— SUr (issu chaine coton 4 IV, 13
— ture, id. , thid.

— lure, 111, 3-

— unis a la cochenille forment les
grenats vapeuar sur laine , IV, 93,
04

- tapeur surcalicot, 1V, fo. Mémes
matieres que pour les jaunes hon
teint. ih. Morvdant | ib. Prépara-
tion des calicots avee les sels d'é-

A la

ydlne

tain , 1. Composition Jdes con-
lours, 42. Employés pour olives,
i

— vapeur sur laine, 1V, 81. Ma-

tieres colorantes, b, Orange , b,
Ture a la gomme, 82. A Famidon,
th. Vit rentrure, th.

Jus de citron. Voy. Acide citiique,
1i. 185. Pour les fonds blen avec
nnpw“mu demi-blane enlevage ,
I, 52. Pour réserve dans les iﬁml.-.
cachou, 1135 Pour réserve dans les

Fonds rouille, 121, 221, 1V, '1‘3%'*

223 ':-';';,'.. 288 , 3;::, R

.! |"; h ';”. l':l“ J'i']l % _gl.,:“'a.,.
|ih ‘i-u a5, .,_-!hn_ |H.L
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K

Kermés, 1, b2o0.
Knoppern. 11, 500,

L

Laboraloire pour les essais chimi-
ques, 1, 546.

Laine, 1, 321, Les matieres qu'elle
renferme, 322. Son action sur les
dissolutions salines, 324. Propric-
1és de la latne morte, 325, Texture,
I, 130. Etoffes de ==, mi= —, 3,

— Coulenrs vapenr sur — IV, 6g.
louge, 72. Ponceau, 73. Rose
turey 76 Amarantes, 77. Bleu va-
peur sur —, 83. Oranges, 87.
Violets, 88. Lilas, g2. Grenats,
3. Marvon, g4. Puce, g5. Ecru,
1o0. Thé ; gg Olive bauste 101,
Poussiere , 101, Cannelle, 102,
Verts, 1h,

Lait, 11, 510,

—de chawx pour fond bleu de Prusse.
impression blane enlevage 5 111
167.

Lanterne (Fixage a la', IV, 14.

Lapis. Cuvage des genres — | IV,
360, Temmture des el precau-
tions ngcessaires 3 362. Rentru-
ves des couleurs d'enluminage,
363. Au roulean, 369-373. Ap-
pendice an genre — , 376, Avee
conversions, IV, 5o07.

— fond cachou, 111, 116.

— enlevage. 111, 320.

— reserve (synonymes) fonds bleas
enluminés | histovique, 1V, 343.
Specimens de cetrte fabrication,
346, 347, 348, 364, 365, 366,
Géneralités sur les — , 344 -364.
Disposition des dessins , 349. Na-
ture des tissus, 350. Des blanes
reserve sous blen, 1h. Des blanes
réserve sous mordants et sous
bleus, 351. Des mordants réserve
sons bleu, 253, Des mordants
noirs sous bleus ; 355, Gravures
pour le genre —, 357. Impression
du GRINE = 1h lE:«:l.mﬁilinn des
renres — , 359, 373, 376, Spéci-

TABLE ALPHABETIQUE,

mens de cette fabrication, §74-
395,

Laques. Méthode générale de for-
mation, I, 3g1.

— dye,l, 521,

—de garance, 1,502-501{. Procédi
de M. Colomb, 505.

— lae, 1, 5ar.

Lavage des étoffes de laine impri-

- meées el vaporisees, IV, 121,

Léeiocome, 1, 295; 1V, 410, 411,
422, Pour fond blane impression
gris de chrome, 111, 136, 318. Pour
bleu de roi vapeur sar laine, IV,
86. Pour grenats vapeur sur laine.
IV, 94. Pour puce, 1b., 96.

Lessivage des tissus a la chaux | 1
5.3

Lesswve alealine pour fond bistre
uni, an suroxide manganeux, 11,
139. Fond blane impression bistre,
145. Pour fond vert a lavsénite
cumvrique , 152, Pour  enlevage
sur les fonds jaunes | 15q,

— arsenicale, 11, 240, 241, 247.

. ﬂﬂu:}:ﬁquf pour Fond gri:-'. de
chrome, avee impression Dblane
resevve, 11, 134, 280, 434, 435.

Ligneuax, 1, 306, Modifications de
la part des acides, 3oq., De la
part des alealis, 310-311. Appli-
cations en géneral, 313511, 2, 19,
35;

Lulas, 1, 215, Sur fand blane, 24o0.
Au roulean & une couleur, 24-.
A plosieurs nuances, 261, Coche-
niltle, 334, 415, 421,

— vapeur, IV, 44. Aax bois, (0. A
la  cochenille , 45. Vapeur sur
laine. 8g. Pour fonds et rentrines,
02. Sur tissus chaine coton, 13-.
Clair, 143, Sur tissus chaine co-
Lo, ih. Sur Eui{f, 150.

Lima, 111, 418, 422, 252, 28, 284,
447, 449, 459,

Liqueurs tilrees, tablean de lenr
composition, Voy. Alealiméunie, 1.
133-142,

Litharge. Voy. Oxide plombique.

Lithographique Impression }, IV,
183.

Lumiére. Action sur les matiéres co-
lorantes organiques, I, 364,

Lustrage. 1V, 51-,
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M

Macéralion de la garance I, 494.

Machine anglaise, 11, 355

— p!’.uszmrs cnutaun, i, 361,
3go, 5 D'Urbain llUlllllt 5371,

— d degorger, 11, 38, 4o, ;:.-,4:.1 106.
Appréciation de ces machines,
’H
— adeégraisser les tissus de I'nnt..., I,
54,

— pour le garangag e, 11, 482.

— ampnmﬂr qui supprime le
tiveur, I, 298,320. A la main,
Joo, ;iu Iirr-ur meeanique, 3|5.
Vune manicre intermittente, 325
Perrotine, Fﬂy. ce mot. [Mune
maniere continue Irlmulriue o e
Lefevre, 353. Anglaise, 361. A
plusieurs coulewrs , ib. a foular-
der, fo1, Leur vitesse, 448.

— a hisser, 1V, 517.

— pourtondre les tissus. Voy. Ton-
deuse, Destinée au grillage des
tissns I, 11, Au Hambage a I'al-
coul, 15. Au gaz, 10.

Magnesie, 11, 504.

Magnésium, I, 151

Malate aluminique, 11, 160.

Mandarin (Genre), 1V, 468-472.

Mandarinage, 1V, 468,

Marron vapeur sur laine, IV, 9.
SUF S01e, 15';.

Marque des étoltes, 11, 7.

Mastie (déf.) Voy. Fabr. en particu-
lier, 111, 3.

Maliéres astringentes ow bruncs
(Genres derivés des), T11, 368,

— colorantes tinorganiques, i, 362.
Di-tinctions i y ctabliv, 363, Com-
positions, 304. Action de la cha-
leur et de la lamiere sur les —
ih. Résultats oblenus par MM,
Thénard et Gay-Lussac, 366, Par
M. Chevreul, 367, Action de oxi-
gene et des composés oxides sur

3735356, 377: 979

— — organiques. Ageuts divers qui
en les suroxidant les détruisent, |,
80, Considérations sur oxida-
tion des — |, 381, Action du chlo-
re, da brome et de l'iode sur les —,
383, De I'hydrogene et des corps
avildes d'oxigene, 384, Agents pai-

.II'I

les — |

:{ LTII

ducteurs des — , 385, Action du
sultide |1\{|nfue 386, De l'acide
sulfureux, 386. Du carbone, 38~,
De 'eau, 388. Des oxides metalli-
ques, 389. Inégale aftinue de ces
derniers pour les — , 3g2. Obser-
vations sur la eapacité de satura-
tion des — , 393. Actinn des aci-
des sur les — , 39b5. Acides con-
cenltres, 3g0. k lwnhﬁ._, 397. Pour-
tlnm les acides et les alealis font
virer les — . i, Action des sels
surles =, oo, Action de l'aleool,
de l'éther, sur les — | Jo2. Etat
naturel des — , 403. Liats divers
des principes immédiats des — |
405, Diverses — employees, 4o7.
Leur extraction , 4og. Procedes
pour les subsiances pea solubles,
ih. Pour les substances solubles,
10, Procédé de Vauteur, i. Ex-
{1 aits de — , 411, Essais des —

412, Procede de dosage de M. La-
Iullwn_hmu 413. Observations sur
ce dernier |H'Uu'-di', _’iIS Procédd
& ]lll]ll{|uf‘ de dos: age, .4 1),

Matiéres colorantes. l’unupﬂa ae-
neraux de la tixation des —, ll,
126. Opinions diverses sur la fixa-
tion des — , 127. Destincées a im-
pression, 1, ;uS

— neutres organiques, 1, 285.

— pIEHHETL‘& uwrgmuquf*s, L e
srganigues, 232,

Melasse meln\:ﬂ dans la réduection
du bleu d applu*.umn solide , 11T,
81, 82, Pour la ]llilﬂtﬂlir.’ln t!u
bain de cachou, 103, 105,380,
30T, 438; IV, 21 ars; 231 23a,

Mereure, 1, 22q.

Meuble. Voy. Fonds blanes, IV, 221,
220,

Miel pour la lmpal&lum du
faiinee, I, 61, 62,

Mi-laine. Voy. (_Jmine coton,

Molette. Gravure a la — | I, 288.
Piéparations et gravarve de la mo-
lette, 11, 284. Exemples de gravare
ala —, 288,

Mordancage, UL, 181, Deux modes
de — " 181, Pour etoftes mi-l.;linf.',
IV, 124. Composition de mor-
dants, 125, 195,

Mordants, 11, 156, Diverses CIPeCes

Illi_'”
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de — 5 157, Alwmuiniques, 159, Morin blanc. Jaune, 1, 339. Voy.

- Mordants ou l'alumine est a l'érat Bois jaune,
de base, ih. Auciens, 171. Nou- Mowlage en plitre ponr clichage.
veanx, 1. Mordants on lalumine M. a5,

fait fonction d'acide 177, .-'ippli-

cations, 178. Ferrugineux, ib. A

Alealins, 190. Apphications, 191. A

A base d'¢taing 192, O V'dain

oxidé Fait fonetion de base, th. Nankins, 11, 127, 372. Yapeur sur
Compositions d'étain, 194. Mor- calicot, IV, 51. Cowmposition pour
dants on 'érain oxidé fait Fonetion —. Ha.

dacide, 16, Applications, 197. A Napolitaine, IV, j00.

base chromique, 198, Leur hxage Natron, 11, 165.

aux tissus, 455, Mis a4 deéconver Nénuphar, 11, 50g.

par Pincinération des éroftes, IV, Nitrate aluminique, 1, 16251 160,

§24-341. {77 Pour enlevage dans les fonds
Mordant aventurine rveserve sous jﬂHnP et orange de chrome | ”l1
bleu Tapis. TV, 356. 159,404 1V, 412, 480, 505
~— cannelle, 111 jo8. — ammonique , 1, 108,

« — de diverses couleurs, I, 440- — calcique. De ses applications en
148. Poy. chague couleur en par- péncral, L 145, Son emploi sur le
ticulier, nitiite aluminigue , 1, 103,

Mordant ferrugineux necessaire — cuivrique, 1, 214, Son cmploi
aux couleurs olive vapeur, IV, pour le blane réserve sous bleu,
57. M1, 33, 35, Pour réserve dans le

— aviseserve, 1V, 356. bleu faiened, 11, 72, 290, 304,

—jaune et orange de chrome fai- 377, 432, 4355 4375, 438, f4o.
sant réserve sous bleu, IV, 319, Pour la préparvation du bain de
363. Pour vert pistache, IV, 377, cachou, 1o2. Ponr rouge vapeur

— pour lapis an roulean, IV, 370 . sur calicot , IV, 29, Pour orange,
371, 53. Dans les olives vapear, 59,

~— meéres, 11, 216, Pour puce vapenr, 61, Pour bhois

— olive reserve sous blen lapis, IV, YAPEHE T ru%_irm ) “f’-- Pour puce
356, vapeur sur laine, y46. Pour bois

vapeur sur laine, 98, 9g. Appli
cations diverses, 158, 159, 106.
— cuivrique , 1V, 319, 336, 338,
355, 370, 371, 383, 50b.
— ferreuax . 1, 176. Diverses meé-
thodes pourle préparer, 177. Em-

—réserce, IV, 300, Substance qu'on
y emploie, ibid. Rouge 1cserve,
Jo1, 302, 303, 507.

— reésineuax. Inconvenients rlli'ilﬁ
présentent , 1V, 233.

= Trouge, LV, 297 Pour “n?shh-u, ploye pour fixer le blen :|".'|n]ﬂi-
1V, 340. — peut vonge, 340. — cation solide. I, =5 I"m‘n‘1 les
eserve sous hleu lapis, 1V, 355 : - Bz W i -
E_.,]L;:':”.Pr';“h 3573 - ? genres fond blane avec 1 pression
il vouille , 129 Pour fond bleu de

— mnpluy;-; pour sonbassements . Riitede: il!l]'l'l'l'r-’a‘iﬂl‘l T P :*nh-\*nﬂ'ﬂ,

IV, 281, 287, _ o 167, 380, 381, 436. Dans les blens
— Suci¢ pour les !'ﬂ[l_llﬁ dérivant de vapeury 1V, 50, Pour noir vapeur,
Mapplication de | oxide chromique, 67 Pour puce vapsur sur laine,
I, 13 : P rig
% ks g6. Applications diverses , 147,
= : g Bt LT AT y 7 il L pEg N
pom IE!-sr I pressions vapeut, IV, 241,277, 390, 422,436, 483, 503,
25. Proeddé, 206. — fervique, I, 1775 11, 477. Pour la
— wviolets, N _240. A l'acide arsé-  préparation du bain de ecachon,

nieux, 242 An pyrolignite fer- 111, 103. Pour fond hlew de Prusse
Fens , 249, impression blane enlevage , 168,
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Pour noir vapeur, 1V, 64. Pour
blen vapeur sur laine, 87, 396.
Nitrate ferroso-ferrique pournoir
vapeur, IV, 64, 159, 160,

— mercureua. Voy. Chlorométrie,
I, 33; IlL, 436.

— plombique. Son emploi pour la
préparation du nitrate alumini-
que, I, 163, 222, Employé pour
fixer le blen d’application snEde :
II1, 75. Pour fond uni au chro-
mate plombique, 158. Pour fond
blane impression orange de chro-
me, 160. Applications diverses, I,
152; 11, 380, 381, 436; IV, 192,
231, 319, 420, f21, 430, 506.

XLIX

159. Pour fouds verts, 389, Va-
sur laine, 1 08. Auchromate — pour
impression de sujets, 109. A la
planche et au rouleau, 110,

Noix de g{IHEﬂ., I, 258, ﬂumpnsiliuu

de la —, 260. Acide gallique qui
s'y forme par une décomposition
spontande, 261, 262. Action de
I'infusion de — sur les dissolutions
salines, 263, 11, 492, 50g. Décoc-
tion de — pour le mordancage,
II, 181. Pour garancage, 185.
Pour rouge tarc, 193, 200, 205,
208, 228, 329, 349, 368. Noirs,
ovis, 369, 390, 414, 430, 431,
439. Dans le vinaigre , 441, 442,

— potassique. Syn., 1, 6o. Son ap- 446, Pour noir vapeur, IV, 64.
plication , IlT, 6o, 184, 343, 344. Applic. div., 11, 145; 1V, 147,

— sodique, 11, 500. 241, 248, 261, 390, 441, 447,

— zincique , I, 2005 11, 41 155, 461, 498, 529, 541.
I1l, 268, 269, 270, 304; |
353, 371. 0

Nilrogéne, 11, 56, 150.

Nitro-muriate d’étain, 111, 430. Ombrés par teintave , IV, 555, Imi-

— de fer, 1, 180. tations des genres, 459. |

Nitro-sulfate de fer, 1, 180, Pour Olive verddtre, 11, 150, 355, 356.
les genves aventurvine, IIT, 117. A la graine de Perse, 360, fo~.
Sa préparation, 117, 118. Pour — clawr, I, 436.
fond bistre uni, au suroxide man- vapeur (couleur), IV, 57. Mor-
ganenx , 142. Employé comme  dant ferrugineux, ibid. Au rou-
mordant pour fond blen de Prusse  leau, ibid. A la planche, 7bid.
wii, 165. Pour mordant vielet,  Pour fondus, 58. — clairs, 59.
181, Son emploi, 210, 353;1V, foncés , ibid. Vapeur sur laine,
417, 100, 247. — olive aurouleau, 363,

Noir (Impression), IlI, 347, 350.  — analyse des —, IV, 537.

— analyse des —-, 1V, 539. Oyl ades

— anglais, 1V, 64. Orange, 111, g7,151; 1V, 172, 200.

— d'application, 1V, 177. Sappor-  Fond — 1II, 410, 12, Résultant
tant la teinture, IV, 241. dela ecombinaison des rouges végeé-

— lapis, 1V, 356. taux avec les jaunes de méme cs-

— dus A lassociation harmonique  péce sur chaine coton, 1V, 134.
des couleurs primitives, [Il, fj27.  — de chrome, I, 158, 159;

— bon teint. Lapis, IV, 355, IV, 402, Vapeur sur calicot, 51.

—au chromate, 1V, 275. Composition pour —, 52. Vapeur

— d la chaux, 111, 43751V, 275. sur laine, 8=. — jaune | 87. — de

— cochenille, 1L, 334. chrome converti en jaune de

— aw cyanure, 1V, 277. chrome , IV, 504.

— garancé, 111, 291, 298. — analyse des — , 1V, 534.

— dans l'impression simultance des Orcanette (anchusine), I, 553. Gen-
couleurs d'enluminage , IV, 23o0. res dérived de '—, Il , 336, In-

—au pyrolignite ferreux fixés & fusion alcoolique d'—,337, 338,
I'arséniate , 111, 245. fa1 2 AV xa5. 533,

— vapeur sur calicot, 1V, 63. Sur Orcéine, I, 556,
tissu chaine coton, 147. Sur soie, Orcine, 1, 555,

I. d

T |
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Orge (Farine d'), T, 50q.
Orléanaises , 11T, 285.

Orpiment. Son action favorable sur
les bains de garance, II, 511.
Orseille , 1, 553. Diverses espéces,

554. Orcine, 555. Orcéine , 556.

- nié, 136, Applications , II , 143,
1573 11, 137, 215, 336, 355, 3g4,
420, 428; 1V, 534, 538. Ne peut
étre employé pour les genres fond
blane avec couleur d’enluminage
tixées avant le garancage, 1V, 226.

Constitution de I'orcine et de 'or- Oxide cuivrique, 1V, 526,

Cﬁinﬂi £56.

— uni a la cochenille forme les gre-

nats vapeur sur laine, 1V, 93. Pour
- puce idem, gb.

Ouwtils nécessaires a I'imprimeunr, 1I,
325.

Ozalate alwminique, 11, 159-162,

— ferreux, 1V, bor.

— potassique, 11, 506.

Bioxalale potassique pour poncean
vapeur sur laine, IV, 73. Pour
etoffes chaine coton, 128.

Oxalate stanneua, 1V, 195, 418,

— slannique pour rouges aux bois,
IV, 28.

— stannique, tb. ; IV, 195.

Oxzide aluminique. Applications
diverses, II, 18, 144, 157; 111,
428;1V, 524, 526. Pourrouge turc,
1L, 187.

— caleique (chaux ), I, 145, Appli-
cation en général, 146; II, 22, 24,
61, 67, ;:g, 504. Pour dissoudre
Pindigo, 1II, 21. Employée pour la
cuve a teindre en blen d'indigo, 41-
gﬂ. Pour fixer le bleu de pinceau,

6. Pour fixer le cachou, 111, Pour
réduire le bleund'applicationsolide,

5. Pour les genres divisés de
Fu‘xide ferrique, 119. Lait de
chaux pour fond bleu avec im-
pression rouille , 130. Pour fond
uni a 'oxide chromique, 133. Pour
fond uni au chromate plombique,
157, Bain de chaux pour rouge
turc, 198. Applications diverses,
240, 350, 428; 1V, 218, 232, 235,
504, 534. Passage'en ==, 265, 276,
336, 275, 386. Lait de chaux,
386, 406, 400.

— carbonique, I, 75 ;: 11, 1409.

— chromique. Des genrves dérivant
de l'application de '— , 111, 131,
Fond uni a I'—, 133. Fond gris de
chrome avec impression blanc
enlevage, 135. Fond blanc, im-

pression gris de chrome, ¢b, Arse-

— ferreuz. Action sur I'indigotine,
1, 447.

—ferrique, 1,168, Desgenres dévives
de I'application de I'— , 111 , 116.
Forme les couleurs chamois,
vouille, abricot ou aventurine, 1.
Employé comme couleur d’enlu-
minage, 0. Moyen de le fixer, 117,
Fonds unis a base d'oxide ferri=
que, ?b. Fond rouille impression
blane réserve, 121. A Parséniate,
a I'acide, 2b. Fond rouille,impres-
sion bleu enlevage, 123. T'ond
blanc avecimpression rouille, 126,
Nankins, chamois, 127. A l'acé-
tate ferreux, au sulfate ferreux,
tb. A larsenic, 128, Employé
comme réserve, comme enlevage,
comme conversion, 131. Applica-
tions, 1, 18, 143, 145, 157; Ill,
131, 392, 406, 427, 428, 435; 1V,
226, 524, 526.

Suroxide manganique. Syn, 1,
181. Méthodes pour en évaluer la
richesse, 182-188, Tableau de la
richesse des mangandses du com-
merce, 185. Application en géné-
ral, 18g. Son emploi pour le do-
sage des soudes, 128, Nécessité
de T'employer en fragments pour
la préparation du chlore, 18, Pour
les fonds bleu, impression petit
bleu et blanc réserve, III, 4. Des
genres simples deérivés de l'applica-
tion da —, 137, Bistres, solitaires,
téte de maure , 2h. Fond  bistre
uni, 138, Found bistre impression
blanc réserve, 142. Impression
blane enlevage, 7b. Fond blanc im-
pression bistre, 145. Applications,
146 ,435. Son influence dans le
cuvage en bleu, IV, 326. Genres
de fabrication qui dérivent de
Peffet qu’il produit, 327, 537,

Suroxide plombeuz. (minium ), I,
220. Des genres qui résultent de
la fixation du —, 11T, 147,
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Suroxide nitreux, 11, 149, 150.
Oxide plombique ( litharge ). Son

emploi pour le dosage du com-
bustible , T, 66. Applications di-
verses, 219; I, 505 ; IV, boa.

Suroxide plombique, IV, j10.

Oxide stanneux, 1, 204. Action
sur lindigotine, I, 4473 11, 144.
Employé pour réduire le bleu
d'application selide , HI, 79, Pour
les jaunes vapeur,IV, 41, Dans les
violets, 43, 199.

— stannique , I, 2045 11, 144, 157;
111, 277. Pour bleus yapeur, IV,
45.

— zincique, 11, 505 ; 111, 284.

Oxigéne. Son action sur I'acide gal-
lique en présence des bases; I,
369 I, 150,

— dissous de V'ean. Inflaence sur la
fixation du bleu, IV, 232,

P

Paille de mil, 1, 564.

Panama (Genre). Voy. Fonds dou=
ble rose.

Pantographe, 11, 269

Papier imperméable, 1L, 434.

Pardessus , IV, 239.

Passages. Voy. Avivage.

Perroline , 11, 249, 329 Sa des-
eription, 3J0.

Phénicine, 111, 395.

Phosphales alcalins, 11, 474

— aluminique, I¥, 159.

Biphosphate aluminique , 11, 160.

Phosphile alwuminique, 11, 159,

— calcique pour réserve dans les
impressions vapeur, 1V, 163,

Biphosphate calcique, 1, 49. Son
application, ib.; 11, 507. Hydraté.
Son influence favorable sur les
bains de garance, Il 507.

— sesqui-calcique, 11, 473-476.
Employé comme réserve pour les
fonds blen de Prusse, blancréserve,
111, 166.

— calcico-sodique pour le bou-
sage, 11, 459, 475, 476

— ferricosodique, 11,261,

— magnésique pour réserve dans
les impressions vapeur, IV, 163.

— potassique, 11, 493.

LI

Biphosphate sodique, I, 50. Ap-
plication en général,50;1V, 526.

Pyrophosphate sodique, 11, 475.

Phosphore, 1. 48. Action sur l'indi-
potine colorée, I, 447.

Pinceauteuses, IV, 208.

Pistache, 111, 171. Vapeur, IV, 59,

Placage, 11, 4or ; 111, 355,

Planches gravées. Foy. gravure.
Chapaudées, II, 248. Plates, IT,
344.

Plateau-battoir, 11, 36.

Plitre. Voy. Clichage. Moulage.

Plomb, 1;217.

Plombate de chaux , IIT, 375-376.

Plombine. Machine a imprimer en
relief d'une maniére continue, II,
339

Poingon (Gravure au ). Voy. Gra-
vure.

Point d’arrét. Voy. chlorométiie,
I, 29.

Pointe séche (Gravure A la). Voy.
gravure,

Pois (Farine de), I, 50q.

Ponceau vapeur sur laine, IV, plir
Pour étoffes chaine coton, 128,

Potasse caustique. Poy. Hydrate po-
tassique, I, 112; 11, 490- 491, Pour
bain blanc, III, 180. Pour rouge
ture, 187. Applications diverses,
221, 257, 270, 273, 276, 308, 3g1;
IV, 223, 231, 200, 401, 413, 415,
417, 483, 527.

Potassium, I, 108,

Pourpre violet, 111, 357.

Poussiére sur tissu chaine coton,
1V, 142, 248, 393. *

— mére vapenr sur laine, IV, 101.

Prussiate potassique pour fond
bleu de Prusse, impression blane
enlevage, III, 168. Voy. Cya-
nures. . o

Puce (Nuan ce) al'aide dela garance,
IV, 36; III, 288, IV, 200. Puce et
garancé, 295, 412. Rougeitre, 215,
220, Sursoie, IV, 157. Sur tissus
chaine coton, 138. Vapeursar
calicot, 5g. Sur laine; 5. Fixé au
chromate, 60. Au nitrate cuivri-
que, 61,

Purpurine. Voy. garance, I, 4go.



LII

Pyrolignite aluminique , 111, 344,
413. Pour puce vapeur, 1V, 6o,
l:u:n' gris vapeur, GO; 1V, 450,
194

— ferreux, 11, 45 }, 11, 218, 219,
243, 245, 24{1, 247, 292, 258,
201, mﬁ-.’i.. 281, 282, 290,319,321,
342,344, 'ifﬂ, 362, 363, 364, 372,
.Jt;ﬁ df}q, 406, 407,408, 412,414,
416, 4 418 IV, 421, {22, 426,
*Eftfzd-?-ﬂ: -'fl:;'_q: :131153_61 437, 441,

6, 450, 456,482, 483,484, 487,
;iﬁg}. 494. Pour réséda vapeur, LV,
50. Pour noir vapeur, 64, 65. Pour

oris vapeur, 66, 67. :1}1 ilications
1Inm-e- 117, :tdn 234,/097,371;
‘3-—-1

— pfﬂ!i!b!fflif I, 226, Pour fond
bleu avee impression rouille, 111,
127, 216§ 315, 216, arg. Pour
couleur nankin, IV, 52, 319, 340,

371, 392.
Q

Quassia, 11, 5o,
Quercitrin, I, 540. |
Quercilron. Action l]:* selsde chaux

sur le —, 1, 4o1, 540, Quercitrin,
342, ;!if:il_lt? rlm'ruilrirpm., 543. Ap-
plications diverses, 1, 492, 509,
515; 11, 320, 343, 345,354, 358,
359, 366, 368, 387, 393, 35);,
400, o2, 1115,40“14“?1 310, 414,
415, 418, 4 lq, 431,433, 439, 440,
G441y 444, 445. Jaune vapeur sur
calicot au — , IV, 42. Chamois
au —, 43. Pour gris vapeur, G6.
Jaune vapeur, sur laine, 82. Pour
marron vapeur sur laine, 94. Pour
prce , gG. Applications diverses,
131, 148, 1:1(}, , 43, 252, 282
a ..J:BU ?q” 343, -;3:}, *"4: s 447,
;51 113 _IJ:}, ;5'}, 458, 460, 461,
492 4(]9, 507, 534 rxtmil dL -
pour jaune vapeur surlaine, 81.

R

Racine de grenadier (.’-mm- :lv}
11, 373. Jaunes a '—2bid.,
— de sapunmre. I, 509.
— de sumac, 11, 509,
Racles. Voyez Machmea aimprimer,
Ramona, 11, 416, 417,

TABLE ALPHABETIQUE

Rapplicage (causes du | daus le va-
porisage, IV, 216.

Rappliquer, 111, 16¢,

Rasage des e’rnﬂ‘es, 1, 7,

Ratanhia, 11, 50q.

Réalgar. Voy. Sultide hypo-arse-
nieux,

Relief (gravure en). Voy. Gravure,
[mpression,

Résines, 1, 359. Moyen de dissoudre
la vésine t'n]ml, thid., 361. Action
des acides sur les —, 360, Action
de I'acide acétique, 360, 1V, 469,

Rentrures (couleurs), 11, 216, 217,
428. Rose turc pour — [V._. 70, § ,”
Jaune vit, amarante pour —, 70.
Rose cochemlle sur lJlnnc, 82,
Jaune pour—surnoiv,tbid. Jaune
pour —, 83. Pour les coulenrs
l.*ﬂrnpt}-r*t;,w.. 83. Bleu vapeur sur
laine pour —, 85.

Réséda, 111, 355 , 356. Clair, 358,
Moyen, 359. Foncé, 359, 397. Au
campéche, 399; 1V, 59.

Réservage mordant. Voy. Lapis,

Réserve, 11, 215 ( déf). Voy. Fab.
en particulier, I, 3, Mécanique,
physique, chimique, 6. Couleur
—, 8. Difficultés de produire a la
vapeur des impressions —, IV
1[31 Corps FlIIpltHLa pour arriver
a ce but, 162, Nature des — dans
les tumls blanes transformés, 255,
Grasses, 330. GCompositions pour
— sous-mordants,sur - mordants ,
sous-fonds. Voyez chaque couleur
en particulier,

Réservoir aux couleurs, Voy.Baquet.

Résines, 1, 359.

— laque, 1V, 181. Copale, #b.

Résiste (déf. ). Yoy Fab. en parti-
culier, HI, 3,

Relirage. Premiére opération du ga-
rancage, 11, 514,

Rhamnaine, 1, 548.

Robage, 1, 460.

Rocou, 1, 550. Des genves de fabri-
cation auxquels donne lieu Pappli-
cation du —, HI, g97. Fond uni
teint an —, 7. Fond blanc im-
pression rocou, 97. Applications,
98, 430, 4415 442. Orange au —,
IV, 51, Composition orange va-




TABLE ALPHABETIQUE.

peur au —, 53, 54, 240, Décoction
alealine de —, lfiﬁ-, _’ils, 53.‘5.

Rongeants (det. ). Voy. Fab. en
particulier, 1, 3.

Rosage. Voy. Avivage, IlI, 1 86.

Rose, 111, 213, 215.

o {I’ﬂpptfﬂﬂffﬂﬂ I”l'i":'-' 1V, 368.

— de carthame, 111, 42J. |

- clair pour fond cailloutage sur
laine, rose rongeant, rose vif, rose
camaieux, 1V, So.

— cochentlle vapeur sur laine, IV,
79: .-

— garanceé, I, 495; HI, 265, 298. A
aluminate, 267, Vif, 284.Sur soie,
IV, 153. Tendres, 28. Procéde
our les obtenir, 28, Fernamboue,
28. Cochenille 3.

— (ure vapeur sur laine, 1V, 76, Sur
étoffes chaine coton, 1V, 129.

— uni, 111, 88.

Rouennaise. Voy. Machine a dégor-
oer, 1, 4o.

Rouge, 111. 215, 291, 406,

— analyse des —, 1V, 52q.

— d’Andrinople, 111, 187. Voy.
Rouge ture, IV 129. D'application
aux bois, 165. A la garvance, 168,
De Bavicre, 284, 285. Avecle blen,
IlI, 421. Cochenille, 334. Sur ¢tof-
fes chaine coton, 1V, 127.

— enlevage (Jdéf. ). Voy. Fab. en
particulier, 111, 5.

— fin, 111, 427. Dans Pimpression
simultanée des couleurs enlumi-
nage, 1V, 230.

— garance associé dun jaune donne
une couleur chamois, IV, 43,

— garancé, 111, 265.

— du Levant, 111, 187.Voy. Rouge
ture.

— mérinos, 111, 173.

Petit rouge , 111, 215.

— ponceanw pour orange vapeur sur
laine, IV, 87, 128. Sur soie, 151.
Aux bois, 152.

— réserve (dét). Voy. Fab. en par-
ticulier, I, 4.

— résiste. Voy. Mordant rouge vé-
serve,

—rongeant ow absorbant, 1, 200,
FVoy. Rouge réserve, Mordants.
— Sainte-Marthe pour puce via-

pear sur calicot, IV, Go,

LIII

Petit rougeture, 1, 173, 427, 449,
453 Voy.Garance, Rouge d’Andri-
uul]]{‘.

Rouges vapeur sur laine, 1V, 72, Va-
peur sur calicot, 28. Aux bois,
thid. Aa fernambouce , thid. Co~
chenille, 32, Garance, 33. Procé-
dés, 2hid. Composition de cou-
leurs, 28, 32, 35.

Rouge fin vapeur sur calicot, IV,
30. Vapeur sur laine, 75, 6.

Rougeur fine, 1V, 78. Pour violets
vapeur sur laine, g1.

Rowille, 111, 116, 120, 127 ; IV, 193,
244, 439, 535.

—— arsentecal, 111, 242,243, 431, 432,
436.

Roulean pour 'impression, 11, 263.
Impressions a plusiears — , 1V,
199, 196, 197, 198, 199, — pres-
seur, 368. — fournisseur 373. =
double—de M. Godefroy, II, 54q.

Rubiacées exotiques , 1, 508.

S

Saccharate calcique, 11, 185, 41+,

Saindoux 1V, 230, 273, 330, 351-
352.

Sainte-Marthe ( bois de) ,TI | 418,
419. Pour gris vapeur, IV, 6-,
Pour puce vapeui sur laine, 1V,
96, 97, 165, 484, 492.

Salep. Epaississant des couleurs | 1,
410, 5og; IV, 378, 420.

Salicine, 1, 563 ; 11, 50q.

Salles pour Pimpression, 11, 427.

Sang de beeuf, 11, 550. Pour le ga-
vancage, Il 183. Pour rouge ture,
198, 2006, 200.

Santal, 1, 551; 111, 420.

Santaline, 552.

Sapan, 111,218, 268; 1V, 31. Orange

53. Pour puce vapeur sur
laine, g6, 166, 453, 459.

Satinage. 1V, 517,

Saturation des mordants teints cn
garance, 1l 515.

Saumon, 111, 436.

Sauteur, 11, 4o.

Savons, I, 346. Espices diverses,
347. Gomposition, 348. Moyen
d'évaluer lenr eaun, 349. Les acides
gras, 1bid. L'alecali, 350, Le corps

gras non saponihié, 351, Lesz sub-

an — ,



LIV

stances étrangeres, 352. Propriétes

des —, 353, Applications en gé-

néral, 355, II, 87, g8-104, 461,

491. Son action fayorable sur les

bains de garance, 507. Dans le

blanchiment des toiles garancées,

521, Passage en — , 529. Pour

I'avivage, Il1, 184, Pour rouge turc,

187, 191, 196-197, 201, 202, 209,

252-253-254, 275, 277-278, 281,

293, 295, 303, 306-307, 309,

315, 324, 453; IV, 223, Role
dans les fonds blanes, 224, 2306,
237, 256, 271,370, 444445, 451-
45a, 471.

Savon cuwivrique, 1V, 370, 371.

— stannique, I, 528; 111, 294, 302,
Jo3, 306.

— vert, 11, 52, Pour réserve pour les
fonds rouille , 111, 121, 224, 321,
377; 1V, 258, 302-303, 350, 354,
406,

Sciure de bois d’aune, 11, 509.

— de chéne, 11, 509.

Séchage des étoffes blanchies, 11,
105. Expression , 106. Dessicca-
tion, 111. Séchage a lair libre,
112, 115; a l'air chaud, 1175 a
la vapeur, 120, Imprimces, 323,
403, 441 ; des étoffes de laine im-
primees et vaporisées, 1V, 121.

Séchoir affecté aux machines a im-
primer, II, 378. Verticanx, 37q.
Horizontaux, 380, 545.

Séléniate aluminique, 11, 160.

Sels aluminiques pour le fixage
des mordants, II, 159, 459. Pour
fond uni & 'oxide chromique, III,
133, 437. Pour mordants des cou-
leurs vapeurs, IV, 25, Pour cou-
leur puce vapeur sur laine, g5,

Sel @ bouser, 1, 50. Sa composition,
50,11, 459; 111, 263 ; 1V, 483.

Sel d’étain, 111, 3075438, 452 ;1V,
288, 301.

Sels de fer et de cuivre pour les
noirs vapeur sur laine, 1V, 108,
Sélénium, action sur 'indigotine,

I, 447.

Sirop de sucre, 11, 185.

Sodium, I, 115,

Soie, 1, 319. Sa texture, I, 130.
Couleurs imprimées sur —, 1V,
149, Préparadion , ibid, Vapori-

TABLE ALPHABETIQUE,

sage, 149, Rouges sur—, 151,
Amarantes, 152, Roses, 153, Jau-
nes, tbid. Bleus, 155. Violets,
tbid. Lilas, 156. Puces, 157. Gre-
nats, 156. Marrons, 157, Verts,
158.

Solaires (1‘ﬂ}fﬂns). Leur action pour
la décoloration des tissus. 11, 51,

Solanum de Guinée, 111, 396, 1V,
535.

Solitaire, 111, 137,

Son, 1, 299; 1, 104, 509, Dans I'a-
vivage des couleurs garancces,
537. Opérations, 538, Bouillant,
altére certaines couleurs, 540, Pour
rouge ture, III, 187, 198. Applic.
div., 209, 433, 309, 313, 318, 321,
322, 324, 367 ;1V, 228, 232, 261,

442, bk 451

Soubassement, 111,
430,

Soude caustique, 1, 135; 11, 490,

g1. En solution ronge vapeur ga-
rarance; IV, 34, 35, 36, 224, 200,
406.

Soufrage. Voy. Blanchiment des
étoffes de laine et de soie, 11, qo.
Appareils pour le —, 91, 94.

Soufre, I, 5. Moyens de reconnai-
tre sa pureté, 5. Ses applications,
ibid., gb-97. Action sur Pindigo-
tine, 1, iiii?.

Spermacetti, I, 546.

Stannate potassique,
356.

— sodique employé pour foulavder
les tissus mi-laine, 1V, 125.

Stanniques (Composés, pour mor-
dants des couleurs vapeur, 1V, 25.

Stéarine, 1, 328, 345.

Strontium, I, 144.

Substances amylacées, 1, 285, La-
ractéres ; propriétés, 286 a4 292,
Apllticﬂliﬂns en ﬁff‘lllf!l‘ﬂl, 293.

— animales. Action sur la teinture
de garance, 11, 509.

—ﬂégéfﬂiﬂs. Action sur la teintuve
de garance, 11, 509.

Sucre. Son emploi pour reconnaitre
la pureté du vinaigre, 1, 2306, 200.
Action sur l'imliﬂuline., I, 448; 11,
EUE}-

Suif, I, 327, 346; N1, 222; 1V, 408,
169, 541.

1035 371, 4ul,

I, 3o0; I,
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RAPPORT

AU NOM DU COMITE DES ARTS CHIMIQUES,

PAR M, DUMAS,

President de la Société |

SUR LE

TRAITE DE L'IMPRESSION DES TISSUS
DE M. PERSOZ,

La Société d'encouragement avait proposé un prix pour le
meilleur traité relatif au blanchiment des tissus et a la fabn-
cation des étoffes peintes. Le ¢oncours fut fermé , 1l y a quel-
ques années , et les mémoires que la Société avait regus furent
Jugés.

Aucun de ces mémoires n'ayant paru digne du prix, la
Société décerna un encouragement de 2,000 fr. a M. Moisson,
et retira ce sujet de prix du concours.

Cependant , un de nos plus habiles chimistes, que des cir-
constances heureuses avaient prédestiné a entreprendre et a
accomplir ce difficile travail , s’y était voué des I'ouverture du

"
L.



concours ; et, quoiqu'il fut loin d’'étre satisfait de son ceuvre,
quand celui-ci fut fermé et lorsque le sujet de prix fut retiré
de nos programmes, il regarda comme un devoir envers la
Société de persévérer dans une voie qu'elle lul avait ouverte.

M. Persoz, professeur a la Faculté des sciences de Stras-
bourg , vous offre aujourd hui le résultat de ses longues et con-
sciencieuses recherches, qu’il a réunies en quatre beaux volu-
mes , accompagnés d'un atlas de la plus parfaite exécution.

M. Persoz est né dans une fabrique de toiles peintes; il a
continué toute sa vie a s'occuper de cette industrie; la fortune
I'a placé en Alsace, au centre méme de nos fabriques de tissus
peints, pour y enseigner la chimie ; aucun secours ne lur a done
manque.

Son ouvrage embrasse toutes les branches de cette industrie
variée ; partout, comme c'est le droit d'un éerivain qui a tout
pratiqué par lui-méme, et qui s'appuie de sa propre expérience
en toutes choses, son opinion personnelle se fait jour au milieu
de renseignements exactement recueillis et d’opinions sagement
discutées.

Deux volumes sont consacrés a faire connaitre les matieres
colorantes , la théorie de la teinture et des divers procédés
d'impression en couleurs, la nature et l'effet des diverses ma-
chines que cette industrie met en usage.

Deux autres volumes renferment 1'exposition méthodique de
tous les procédés d'impression qui sont mis en pratique sur le
coton et sur les étoffes diverses qui en imitent les produits.

A chaque recette se trouve joint un échantillon d'étoffe qui
donne au lecteur la fidele représentation de 1'effet que la recette
fournit.

Ces échantillons , au nombre de plusieurs centaines, repro-
duisent les procédés de tous les pays ; car I'Alsace, la Susse,
la Normandie , les environs de Paris, ' Angleterre et |'Ecosse
ont rivalisé de libéralité envers 1'auteur ; les principales fabri-
ques ont mis & sa disposition des picces de Teurs étoffes , qui.




découpées en échantillons , donnent au lecteur des types inap-
préciables. |

Enfin, par des procédés simples, nouveaux et rapides,
I'auteur met chaque fabricant en état de définir par Jui-méme et
sans erreur la nature exacte des procédés qui ont servi a pro-
duire une couleur sur une étoffe donnée. Ce systéme d’essai,
par son exactitude , sa précision et son importance , fait le plus
orand honneur a la sagacité de M. Persoz, et rendra les plus
grands services a l'industrie.

La Société a pensé quil y avait lieu de décerner a 1'auteur
de ce remarquable ouvrage une récompense en rapport avec les
services qu'il est appelé a rendre, et elle lui a voté une mé-
daille de la valeur de 3,000 fr.

Voulant d’ailleurs témoigner a 1'auteur et a l'éditeur, dont le
z¢le pour la publication de ce bel ouvrage est digne de tout son
¢loge , une nouvelle preuve de sa haute satisfaction , la Société
a décidé qu’elle adoptait ce traité, comme point de départ de
la collection dont elle se propose de favoriser la publication. En
conséquence , 1'éditeur est autorisé a mettre en téte de son ou-
vrage un faux titre portant les mots suivants . Bebliotheque
des Arts industriels, publice sous les auspices de la Societé
d'encouragement pour l'industrie nationale. Arts chimiques.

Enfin, la Société décide qu'elle donnera cet ouvrage en prix
aux divers contre-maitres des manufactures de toiles pemtes

ou de tissus peints qui auront mérité par leurs travaux cette
distinction de sa part.
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TABLE ALPIHABETIQUE.

Suwint, 1, 321, 323,

Sulfates. Dans l'acide sulfurique, I,
10.

Sulfate aluminique et ses applica-
tions, I, 159-161. Son emploi pour
la préparation du nitrate alomini-
que, 162; II, 160, 174, 4771V,
484.

— tri-aluminique et ses applica-
tions, I, 161-162 ; 1l 159, 456.
— aluminico-potassique (alun), I,

152, Composition générale des
aluns : alun cubique, 154; — de
Rome, 155. Proceédés pour en re-
connaitre la pureté, 156. Applica-
tions en géneral, 157, Son emplol
pour la préparation da nitrate
aluminique impur, 163. — De l'a-
luminate potassique et sodique,

160,

— ammonigue. Ses caractéres et ses
apphications en général, I, 107; 11,
492, 507.

— calcique, 1, 148, 518; II, 155,
492 ; 111, 71.

— thromico-potassique (alun de
chrome ), I, 195, Sa préparation ,
196. Ses applications en général ,
196. Pour fond blanc impression
gus de chrome, 11, 136,

— chromique pour la préparation
du bain de cachon, 111, 104. Pour
fond gris de chrome avee impres-
sion blane véserve, 111, 135.

— cuiorique, I, 212. Son emploi
pour i'ﬂpprél pour teindre en bleu;
Il, av, 139; 111,26, 33,36, Pour
fond blanec avee impression rouille,
128. Pour fond bLmr: 1mpression
sullide antimonique, 149, 240,
241, 243, 248,365, 377, 434, 438.
Pour rouge an sapan, IV, 31, Pour
-gris vapeur, 66, Pour puce vapeur
sur laine, g6. Applications diver-
ses, 134, 147, 160, 166, 230,
241, 206, 336, 338, 352, 353,
354, 356, 372, 383, 386, 389,
390, faa, 461.

— ferreuzx. Son emploi pour re-
connaitre 'acide nitreux dans l'a-
cide sulfurigue, 1, 11,170, 174,
I, 148. Pour réduire l'im.‘i{;n, 11,
21, Employé pour la cuve a tein-
dreen bleu d'indigo, 41,42, Pourla

LV

préparation du bleu faiencé, 61,
62, 63. Pour réduire le blen d'ap-
slication solide, 75, 76, Pour fixer
}r: bleu solide d’application, 76.
Pour la préparation du bain de
cachou, 106, Fond blane avee im-
pression rouille, 127. Applic. div.,
Jo5, 311,350, 357, 358, 360,
361, 397, 399, hoo, 4or, fo3,
429, 432,434, 439. Pour lilas i
la cochenille, IV, 45. Pour gris va-
peur, 66. Pour thé vapeur, G3.
Pour noir vapeur, 64. Pour bois
vapeur sur laine , g7. Applic. div.,
147,160, 177, 190, 231, 241,270,
336, 392, 400, fo0g, 422, 481,482,
i83, 434, 487, 504,

Sulfate ferrique, I, 174, 176. Son
action sur lacide gallique, I, 271,
277.!Action sur les matiéres colo-
rantes , I, 379; 1I, g6, 178, 181,
477; 11, 210, 261; IV, 483.

— d’indigo, 1, 454; 1T, 456. Pour
bleu vapeur sur laine, IV, B83.
Voy. Bleu de Saxe,

— manganeux, I, 192 ;1l,140, Pour
la préparation du bain de cachou,
I, 104, 435.

— magnésique dans la fixation du
mordant rouge , IV, 234 11, 148.
— plombique dans l'acide sulfuri-
que, I, 10, 228 IL, 140, 173; I,
47, 395. Pour modifier les cou-
leurs d'application, 1V, 180, Ap-
plic, div,, 214, 215, 319, 383,

400, 406, 463.

— polassique, 1, 506,

Bisulfate — , 1, 16, Pour les fonds
bleus avec impression demi-blanc
enlevage, IlI, 52, 228, 343, 359,
361.

Sulfate sodique, 11, 506. Son ap-
plication dans le fixage du bleu,
IV, a14.

— stanneux , I, 193. Pour fond
bistre , blanc enlevage, 111, 144.
Fond blane impression bistre, 146,
38q; IV, 386, 387, 399, 400, 402,
406, 527.

— stannique, 1V, fou.

— zincique, I, 199; II, 21, 148,
5a7; I, 222,375; IV, 264, 271,
350, 354, 418, 5o7.

Sulfide antimonique, 11, 143, Des



LVI

renres (ui dérivent de Mapplication
du —, 11, 148. Fond blane impres-
sion sulfide antimonique, 148. Ap-
plications, 151; 1V, 534, 538.

Sulfide arsénieux , 1, 53; 11, 143,
104,511, Pour les fondshlanes im-
pression blen soluble (Llen de pin-
cean), IlI, 56, 57 ; 1V, 25q.

— hypo-arsénicux, 1, 52. Actions
sur lindigotine; 4475 11, 511. Pour
la préparation du bleu faiencé, 111,
63, 218, 290, 3go, 391; IV, 224,
259, 2060,

— hydrigque, 11, 9o , 149, 385. Son
action dans le cuivrage des étolfes,
IV, 22, 526, 528.

Sulfo-antimoniale sodigue (sel de
Zuber ), I, 210. Pour fond blane
impression sullide antimonique,
11, 148.

— arséniales, 1, 52. Des genres qui
dévivent de I'application des — sur
les éroffes, 11, 162,

— arsénites. Des genres qui déri-
vent de l'application des — sur les
cloffes, 111, 162,

— arsenite potassique , 11, 162,

— ferrate barytique, 1, 145.

— ferrate sodique , 111, 436.

— manganate sodigue , 111, 436,

— sulfale barylique, 1, 145.

Sulfures. Action sur la teinture de
garance, Il, 511.

Sulfure ammonique. Sa préparation
et son applicanon, I, 105; IV,
520.

— anlimonique , I, 209, Action sur
|'inrﬁ;;uliuﬁ', » ;14';.

— barytique, 1, 33.

— caleique, 11, 511.

Bisulfure —, 1 147.

Sulfure de fer,11, 493.

— polassique, 11, 511.

— sodique, 11, 82,

Sumac, I, 279. Dosage des —, 281,
Leurs applications, 283; 11, 492.
Décoction de — pour le mordanca-
ge, HI, 181. Pour garancage, 183,
228, Pour rouge turc, 200, 205,
206, 208, 209, 309, 320, 322,
326, 343. Noir au —, gris an —,
369. Applications diverses , 4006,
419y 429, 430,431,439, 440, 443,
4445 146, 448. Pouwr mordancer
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les calicots, impression vapeur, 1V,
27. Pour bois vapeur , 61, Ap-
plications diverses, 280, 281, 282,
286,367, 371, 437,447, 451, 454,
‘15:'1 4535 499'

Suspension (Appareils de) des toiles
imprimées pour les sécher, II,

323,
ll‘l

Tabac, 111, 415, Sur fond blane,
416,

Table pour imprimer & la main, II,
3o1.

Tableaw de la densité des corps
comparée a celle de Teau prise
pour unité, Voy. Bau, I, 81.

— de la composition des corps gras,
I,341,342. —des principales sub-
stances tinctoriales employées, T,
407. — de la valeur tinctoriale des
wdigos, I, 44o.

— divers, I, 13, 26, 44, 58, 68, 69,
70, 71, 81, 88,103, 109,110,137,
138, 185, 212, 263, 328, 341.

Taille-douce (Impression en). Foy.
Impression en creunx,

Tﬁﬂﬂ, “], 4:11].

Tannin , 1, 252, 319, 559; 11, 368,
3go0.

Tartrate. Son role dans le vapori-
sage, IV, 6.

— HEIEHH‘-HEI.‘J'E'Q‘HP pour la |';|r:'-lu'n'n-
tion du bain de cachou , 111, 105,
160,

— aluminigque, 11, 160.

— chromico - polassique. Réserve
pour les fonds cachou impression
blanec réserve, HI, 112, 113,

— chromique , 1V, 255, 265, 260.

— d’élain pour rouge sur soie, 1V,
153. |

— plombico-potassique , 1V, 414.

— potassique, 11, 506, Pour fond
blen de Prusse, impression blane
enlevage, 111, 167. Rend homoge-
nes les jaunes faits a la graine de
Perse, IV, 41. Pour puce vap. su
laine, g6.

Bitartrate potassique (eréme de tar-
tre). Son emploi pour les blancs
reserve sous bleu, III, 35, 36.
Pour la préparation da bain de ca-
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chou, 105, 277, Pour enlever le
mordant de fer, IV, 36, 383.

Teindre. Détinition de ce mot, Il
L
4 9‘

Teint. Bon et petit —, I, r28.

Teinture. Voy. Garancage (impres-
sion par), I, 387. Voy. aussiFon-
dus par — ( procédes de). Delini-
tion, II, 479. Des gros bleus enlu-
minés, 1V, 341.

Térébenthine, 1V, 230, 231, 260,
541.

Terre de pipe, 1, 167. Employée
pour empécher le coulage des con-
leurs, II, 417. Son emploi pour
les blancs réserve sous bleu, 1T,
33-36. Employée pour les genres
fond blanc avee impression Lilane
enlevage , 47. Pour la préparation
de bain de cachou, 102, 105, 106,
Pour réserve pour les fonds ca-
chou, 113. Applications diverses,
221, 222, 327 236, 243, 377,
378. Pour gris vapeur, 1V, 0606.
Applications diverses, 230, 231,
256, 258-264, 273 , 277, 290,
319,330,336, 338-350, 351, 352,
353, 354, 355, 356-370, 377, 386,
391, 393, 4oo, jo1, 505,

Téte de Maure, 111, 137.

Thé, 11, 435; IV, 63. Vapeur sur
laine , gg. Sur tissus chaine coton,
142,

Tinctoriales (matieres), Voy. Ma-
ticres colorantes,

Tireur mécanique, I, 315. Figures
du —, 316, 319. Ses applications,
31g. Suppression du —, 320,

Tissusde coLon, chanvre et lin, Leur
blanchiment, I, 20-81. De laine
et de soie. Leur blanchiment,
II, 86. Chaine cotou. Voy. Chaine
coton, Analyse des —, 1V, 543,

Titane, 1, 151.

Toiles. Condition de leur impression
au rouleau, 11, 437. 1l faut qu'elles
soient humides lorsquon les im-
prime an roulean , 437.

Toile huilée , 111, 309.

Tondeuse , 11, 8.

Tonneau. Fixage au —, 1V, 8.

Tormentille, 1L, 509.

Tourterelle, 111, 414, 432. '

Iransformations , 111, 356.

7

Traquet pour le degorgeage des pie-
ces imprimées el vapourisces , [V,
121. Figure du —, 122,

Trefle de marais, 11, 510.

Trempe (fonds vuis a la), 1, 397.

Trinquet, 111, fo1.

U

Urane, I, 151,
Urine. Cuvesa I'—, 1, 104.

\%
Vapeur, 1, 85, 93; 1I, 186; III,

21, Employée au fixage des cou-
leurs, IV, 1. Son action, 15, Quan-
tite qu'il faut employer, 17. In-
fluence de la vapeur seche ou
humide dans le vaporisage , 17.
(Impressions ) sur calicot, 25.

Vaporisage. Voy. Fixage par la va-
peur, Théorie, 1V, 4. Durée de
Pexposition des toiles a la vapeur,
19, Choix des appareils destines
aw —, 20, Principe du —, 2ar.
Pourrait servir a fixer plus intime-
ment les matieves colorantes , 235.
Pour calicots, 25. Mordancage de
ceux-ci, tbid. Des couleurs im-
primées sur laine, 121. Pour hixer
le eachou, 109. Appareils pour le
—, 11, 545.

Ventre de biche, 111, 215,

Verdet. Voy. Acctate cuivrique.

Vernis poar graver a I'ean-forte, 11,
2750,

— gras pour couleurs d'application,
IV, 178. Au caoutchouc, 182.

— a UChutle de lin, IV, 231,

Verts formés par la combinaison A,
du blen d’indigo avec 1° le jaune
de chrome, HI, 375, Fond vert
avec blanc réserve, 376. Fond vert
avec blane réserve, 378, Fond
blane avec impression vert solide,
379. Applications, 383. 2° avec un

jaune vegétal & base d’alumine on

d’étain, 383. Avecimpression blanc
reserve, 384. Procéde de 'auteur,
ibid. Avecimpression blanc enle-

vage, 385. Fonds blanes avec im-

pression vert solide, 388. Faiencd,

thid. Vert a l'etain, 388. Vert a
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base d'alumine, 3go. 3° avec le
jaune vouille (oxide ferrique ),

-

392. Formé par la combinaison
B, du bleu de Prosse avec les ma-

tieres colorantes jaunes, 393. Par

le sulfate d'indigo avee un jaune

vegétal , 393. Applications, 396.

Du blen du solanum de Guinée
avec le jaune végétal, 396, C. De
I'hématine avec un jaune végétal,

397. Fonds unis, tbid.; 1V, 193,
248.
Verts, analyse des —, IV, 535.

Vert américain , I, 397. Avec 1m-
pression blanc enlevage ou réserve,

398. Fond blane, jorI.
— anglais, 1V, 56.

—d’applications, 1V, 175. Au chro-
mate, thid. Au campéche et a la

ovaine de Perse, 176,

— d’application solides, 1V, 20g,

503.

— blew ou vert de Schweinturt , IlI,
153.

— conversion, IV, 503,

— de cuivre , 11, 152,

— A Pétain, I1I , 388.

— faiencé, 111, 388.

— myrte, 111, 3g7. Avec impression
blanc enlevage ou réserve, 400.
Sur fond blane, 4o1.

— pistache, 111, 393. Pomme, tbid.

— de Scheele, 1, 54; 111, 152.

— de Schweinfurth, ou vert bleu,

I, 54, 216 1JL, 153,

sur sote, 1V, 158.

tendre, 1V, 57.

sur tissus chaine coton , IV, 143.

vapeur sur calicot , IV, 54.
Pour fondus, 56. A I'étain ., ibid.
Pour puce vapeur sur calicot, 6o.
Au rouleaun, 56. Vapeur sur laine,
102 ; =— d’ean, 104. Gros—, 103,

Vinaigre. Voy. Acide acétique, T,
233 ; I, 505. Pour la préparation
du bleu faiencé, IIl, 62 ; 1V, 290,
322, 336, 389, 433.

— gommeé, 111, 242, 243.

Violet, 111, 215, 291, 415, 421.

— anal}'se des —, IV, 532,

— amarante, I, 422.

— d’application , 1V, 194, A Té-
tain, au fer, au campéche, ibid.

TABLE ALPHABETIQUE.

Violet sur chaine coton, 1V, 135.

— évéque, 11, 421,

— sur fond blane, HI,'250. A la les-
sive arsenicale, 240. Au pyroli-
onite ferreux, 243. A lamidon,
245. Au pyrolignite ferreux fixé-a
I'arséniate, 245.

— garance, 11, 298 ; IV, 36.

— a plusienrs nuances, I, 261,
A la mnin., 2065,

— facon rouge ture, I, 210.

— au rouleau et a une couleur, I11,
247.

— sur sole, 1V, 155,

— vapeur sur laine, IV, 8g. Pour ca-
maieux, 1, Rentrures, 1bid. An
cyanure, (2.

— vapewr sur calicot, IV, 43. Com-
position de couleurs, 43.

Viscosimeétre, 11, 424.

Vitesse de la machine & imprimer,
11, 448.

Vitriolage, 11, 66, 83.

Voie séche ( ﬁnﬂ{\;ﬂ des couleurs par
Ia), IV, ¥.

w

Walter Crum | Genre ), IV, 318,
Modifications dont il est suscepti-

ble, 327.

A
Xanthine. Voy. Garance, I, 458.

Y
Yitrium, 1, 151.

Z

Ziﬂﬂ., ¥ 193. Son r'mPTui pour la pr{:.-
paration du nitrate zineique, 200;
— (le chlorure, 201. Pour décom-
poser le sulfate plombique, 228.
Action sur l'indigotine, I, 447: 11,
471; 1V, 528,

Zincale polassique pour réserve
dans les impressions vapeur, IV,
163.

Zincique ( chlorure et nitrate) er-
ployés pour empécher la coagula-
tion des couleurs, 11, 417.

FIN DE LA TABLE ALPHABETIQUE.



ABREVIATIONS.

Dans le cours de cet ouvrage, nous avons employé quelques abré-
viations dont nous donnons ici la valeur :

C.C. = Tissu chaine eoton ( mi-laine ).
S. = Soie.
L. — Laine.
R. = Impression au rouleau.
M. = — a la main,
P. = — a la perrotine.
C.C. R. = Couleurs (ponceau, bleu, etc.) pour chaine coton au
rouleau.
L.R. = Couleurs (brun, bleu, noir, etc.) pour laine au rouleau.
8.M. == Couleur ( noir, bleu , etc. ) pour soie & la main.
ERRATA.
" . TOME PREMIER.
ages. ignes.
22 5 1l a suffi; lisex il suffit.
119 7 (voyezle Bleu faiencé el bousage); cette indication devait se
trouver a la ligne 1 .

121 27 Descroisilles ; lisez : Descroizilles.

209 24 Et’”; — gh".

242 ajoutes : Ce (ue nous avons dit de la non-altération des
sels auriques par l'acide tartrique n'est vrai quautant
que le sel avrique est a un certain degré de saturation :
par conséquent cette réaction doit étre considérée comme
nfidele.

251 6 l'acide potassique : tisez * I'oxide potassique.

277 6 — QFEﬁE: — = 2Fe%03,

281 8 l'acide plombique ; — lacétate plombique.

284 7 renferme, avec une ma- -— renferme, comme la noix
tiere azotée, la noix de de galle. une matiere
galle , etc. ; azotée, etc.

323 2 substance fluide de la — substance grasse fluide de

graisse 3 la laine.
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IjJEI',‘b.
354

370

389
397

Pages.

$10
475
279
268
204
L)

'-J.-lll-.-hl

362

ERRATA.

« Lignea.

21 Les dissolutions salines lises @ Lesdissolutionssalines au -

qui sont a base potas-

sique, ete.;

28 et de la lumiere colorante
sur les malieres, etc, :

5 av. demi-basses .

5 insolubleachaud. Leméme —

acide , etc.;

tres que celles a base
potassique , etc.
— el de la lumiere sur les
matieres colorantes.
— bases.
insoluble. A chaud, le
méme acide,

TOME DEUXIEME.

Lignes.

28 1'emploi :

25 alumine ;

2 albumine :

29 pentographe:

53 carbonate el magnesique;

16 a cet usage. Dans son
établissement ;

30 pour régler lemouvement
de chacun d’eux ;

26 qu'ilnommaitacide corps;

lisez : I'empois.
— albumine.
— alumine.
—  pantographe.

carbonate magnesique.
— aceltusage, dans son éla-
blissemenl.,
pour compenser les irrégu-
larités de mouvement.
corps qu’il nommait acide.

——

TOME TROISIEME.

Lignes,

21 fond blanc;

I 2 chlorure ammoniaque ;
13 oxidé;

28 a un précipiteé d'indigo ;
titre plombique

lises : fond bleu.
— chlorure ammonique.
— désoxide.

a en précipiter I'indigo.
— manganigque.

TOME QUATRIEME,

Lignes.

9 chlorure stannique

lises : chlorure stanneux,

Ech. 403. Fond rouge turc avec couleur enlevage bleu
conversion , gros blen et vert; lisez : Fond rouge ture,
avec couleur enlevage bleu, conversion gros vert et bleu.

10 ajoules : teinture ou garancage.




TRAITE

THEORIQUE ET PRATIQUE

DE L'IMPRESSION

DES TISSUS.

PREMIERE PARTIE.

MATIERES PREMIERES INORGANIQUES.

CHAPITRE PREMIER.
OXIGENE.

Avr atimospherigue.
/ q

Formule. . — )

Equivalent = 100

§ 1. En raison des frais qu'entraine sa préparation, l'oxi-
gene pur n'a pu jusqu’a ce jour recevoir une application directe
dans I'art de la toile peinte ; nous n’envisagerons done ce gaz
que dans son mélange avec le nitrogtne (azote], qui constitue
I'air atmosphérique. Dans ce travail , prenant 'oxigene pour
unité , nous représenterons les équivalents de tous les corps
simples et composés par des nombres proportionnels a 100
grammes d’'oxigene. Ainsi, quand nous dirons que 1'équivalent
du soufre = 201,16, et que celui du chlore = 442, nous en- "
tendrons par 1a que 'oxigene venant a étre remplacé dans une

de ses combinaisons par du sou fre ou par du chlore . 1l faudrat.
11! 'I
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pour le soulre par exemple , qu'il fut a la quantité d'oxigtne,
quil remplace :: 201,16 : 100 et pour le
chlore - 442,24 : 100

Pour plus de du ails sur la question des équivalents , voyez
notre Introduction a létude de la chimie moléculaire
chap. I1L, p. 30.

§ 2. D apres toutes les expériences analytiques faites jusqu’a
ce jour sur l'air atmosphérique, les chimistes s’accordent a
considérer ce fluide comme formé en volumes de 79 parties de
nitrogtne et de 21 parties d'oxigene ; d'une petite quantité d'a-
cide carbonique , qui peut étre évaluée au plus a 5,74, et au
moins a 3,15 dix-milhemes, plus, d'une quantité de vapeur
d'eau variable suivant les conditions de température.

Le tableau que nous reproduisons ic1, d'apres M. Péelet, in-
dique le poids de la vapeur renlermée dans un metre cube d air

saturé a différentes températures, sous la pression de 0™,76.

| |
| Tempe- [Poids de la vapenr|| Tempeé- |Poids de la vapeur|| Tempeé- Poids de la vapeur |
rulure. en grammes, rature, en grammes, ralure. en grammes,

] g'l", i gl'. L&) gl".

0 5.2 35 37.00 70 141,96

5 1,2 40 46,40 75 173,74

10 9.50 L5 58,60 30 199,24
15 12,83 50 63,63 85 227,20 ':
20 16,78 HH 88.74 90 251,34 '

25 22,01 60 105,84 95 273.78
30 28 51 65 127 .20 100 205 -

Comme, dans la fabrication des toiles peintes, toutes les opc-
rations se font sous 'influence de 1'air , on ne doit pasoublier la
part que ses éléments , réunis ou pris isolément, peuvent exercer
sur cette fabrication. Les effets que produit cet agent sont
physiques ou chimiques.

y 3. Effets physiques. L'air, comme tous les fluides ¢las-

tiques, ¢tant susceptible de se saturer de vapeur d'eau. on
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met cette propriété a profit dans deux buts opposés . soit pour
enlever aux tissus 1'eau dont ils sont imprégnés, soit au con-
traire pour fournir a certains mordants ou a certaines couleurs
qui y sont imprimés, 'humidité dont ils ont besoin pour s'y
fixer d'une manitre mtime.

Quand l'air est employé comme agent desséchant, 1l faut
principalement tenir compte de la position et de la forme des
séchoirs , attendu que la dessiccation est d’autant plus rapide
que, dans une unité de temps, 1l y a une plus grande masse
d'alr en contact avee les tissus imprégnés d'humidité.

Nous verrons a I'article Sechage combien aussil’arrangement
des tissus mouillés qui se trouvent dans l'intérieur des séchoirs
peut contribuer a favoriser la dessiceation de ces premiers.

Lorsqu’on veut favoriser par I'humidité de 1'air la combinaison
d un mordant ou d'une couleur avee les tissus. il est nécessaire
d'évaluer 'humidité du milieu dans lequel on opere : trop d’hu-
midité détermine le coulage du mordant, et fait perdre a I'im-
pression toute sa mnetteté ; trop peu expose le mordant a se
détacher, partiellement du moins, dans les opérations subsé-
quentes.

Pour déterminer approximativement le degré d’humidité de
I'air sous I'influence duquel on imprime, soit & la main, soit &
la mécanique, on se sert habituellement de I'hygrometre a
plume. Mais cet instrument, qui est formé d'un tube capillaire
gradué, terminé par un tuyau de plume remph de mercure ,
et qui fonctionne a la maniere du thermometre. ne peut pas
fournir dans toutes les circonstances des indications précises sur
la quantité d’humidité que I'air renferme. Le degré de chaleur
de T'air peut, en effet, dilater la colonne de mercure de mamere
a compenser 'abaissement que cette méme eolonne subirait par
la dilatation du tuyau de plume impressionné par 1'air humide.
On se sert aussi aux mcémes fins de cordes de chanvre et de
boyaux qui se raccourcissent par 'humidité. Ne ferait-on pas
mieux d'employer pour eette éyaluation I'hygromeétre de Saus-
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sure ou hygrometre a cheveu, le seul de tous les hygromdtres
dont les indications solent constantes!

§ 4. Effets chimiques. L’air, par l'oxigene qu'il renferme,
participe aussi, chimiquement, aux opérations les plus impor-
tantes de l'art qui nous occupe. Comme agent propre a favo-
riser la combustion, 1l mérite déja de fixer sérieusement] atten-
tion du fabricant, puisque le combustible est une maticre qui
figure en premiere ligne dans ses frais généraux, ét qu'on ne
peut I'employer avec économie qu'autant que 1'air est bien dis-
tribué dans les foyers de combustion.

Par son oxigéne encore, 'air détermine la formation et la
fixation de plusieurs matieres colorantes. C'est ainsi que, cé-
dant de l'oxigeéne a l'indigo blanc, il rend ce dernier insoluble
en le faisant passer au bleu. C'est encore par une action du
méme ordre qu’il oxide les oxides ferreux et manganeux qu'on
est dans le cas de mettre en liberté sur les tissus ou ils ont
été déposés a I'état salin. Enfin, l'oxigéne de 1'air atmosphé-
rique, comme celui qui est en dissolution dans I'eau , peut con-
tribuer a 1'oxidation partielle ou totale des matieres colorantes ;
de telle sorte que 'exposition a l'air d’un tissu imprimé aura
pour résultat, dans le premier cas, d'en aviver les couleurs ;
dans le second , d'en ramener au blanc les parties non mor-
dancées qui se sont salies dans la teinture, ou enfin de détruire
complétement la couleur naturelle aux tissus écrus de chanvre,
de lin et de coton, et de favoriser ainsi le blanchiment de ces
tissus.

§ 8. L'air, par I'acide carbonique qu'il renferme , détermine
aussi des réactions chimiques , mais d’'un autre ordre. Ainsi,
dans l'application , sur les tissus , des mordants d’ alumine alca-
lins (aluminates potassique et sodique) une exposition & I'air est
indispensable pour que l'oxide aluminique, déplacé et mis en
hberté par 1'acide carbonique de I'air qui se combine avec la
base alcaline, puisse s'unir au tissu.

Enfin, 'acide carbonique de I'air décomposant par son ac-
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tion sur les bases alcalines les chlorures décolorants en met-
tant le chlore en hberté, 1'industriel utilise avec avantage cette
propriété dans le blanchiment des toiles de chanvre, de lin et

de coton ; ce que nous verrons plus tard. (Voy. chap. Blanchi-
ment.)

CHAPPITRE II

SOUFRE ET SES COMPOSES OXIDES.
ACIDES SULFUREUX ET SULFURIQUE j BISULFATE POTASSIQUE.

igﬂl'{f reE,

Formule . S

201,16

Equivalent . .

§ 6. Le soufre que I'on emploie dans les établissements de
toiles peintes est ordinairement le soufre brut du commerce,
qui contient toujours une plus ou moins grande quantité dema-
titres terreuses. Mais comme 1l est complétement volatilisable
par la chaleur, surtout au contact de l'air, ou il briile en se
transformant en gaz sulfureux, on peut tres aisément déter-
miner la quantité de matieres terreuses qui se trouve dans un
poids donné de ce corps brut. Il suffit pour cela d'en prendre
10 grammes , par exemple, et de les introduire dans une cap-
sule de porcelaine qu'on chauffe a 1'air libre. Le soufre ne
tarde pas a s’enflammer; il brule aux dépens de I'oxigene, et
passe a I'état de gaz sulfureux, qu disparait, tandis que les
matitres terreuses donnent un résidu qui peut étre pesé.

Quelques fabricants, pour parer aux inconvénients qui peu-
vent résulter de ces impuretés, n'emplolent que du soufre épuré,
dit soufre en canon.

§ 7. Applieations. Le soufre étant susceptible de se fondre,
et méme, a un certain degré de chaleur, de changer d état
moléculaire, au point de rester mou, apres son refroidis-
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sement, on met a profit I'une et 1'autre de ces propriétés pour
relever des empreintes,

Mélangé avec une certaine quantité de sel ammoniac et de
limaille de fer, 1l sert a luter les ouvertures qui se forment dans
les chaudieres de fonte ou de fer battu.

Le soufre est d une application plus importante encore quand
on l'emploie a la production du gaz sulfureux pour soufrer les
tissus de soie et de lamme. (Voy. Blanchiment de ces tissus.|

Acide sulfureur.

Formule . — S ou S0O?
Equivalent. . — 401,16

{ 8. L'acide sulfureux, gazeux & la pression et a la tempé-
rature ordinaires, passe a l'état liquide par un abaissement de
chaleur ou par une augmentation de pression. Sous le premier de
ces états , 1l est beaucoup plus lourd que l'air; car un volume
d'air pesant 1, un méme volume de gaz sulfureux pesera
2,23h. Un litre d'eau dissout Ah litres de ce gaz.

§ 9. Le gaz sulfureux est un produit de laboratoire et ne se
trouve point dans le commerce ; on l'obtient par plusieurs
procédés :

(@) Par U'inflammation et la combustion du*soulre dans une
chambre fermée remplie d'air.

C'est toujours ainsi qu’on le prépare pour l'opération du sou-
frage des tissus de laine et de soie. Lorsqu'on veut l'avoir a
I"état liquide, il faut, ou recourir a un autre procédé, ou, si
I'on fait usage de celui-ci, opérer la combustion dans un appa-
reil spéeial. On place un tube de terre, d'environ 1 métre a 1,50
de long, et de 30 a 50 centimetres de diametre , sur un foyer,
de manitre qu'un point au moins de ce tube puisse étre
chauffé. On laisse libre l'une de ses ouvertures, tandis qu'a
I'autre on adapte un tube plongeant dans une dame-jeanne a
deux tubulures, remplie d'eau. On fixe le tube plongeur a l'une
de ces tubulures, et al'autre un autre tube qu'on met en com-
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munication avec I'appareil aspirateur de Brunner. L appareil
ainst disposé , on introduit du soufre dans le tube de terre
chauffé légérement, on 1'enflamnme , puis on détermine 1'écou-
lement de l'eau dans l'appareil aspirateur : alors un courant
d'air s'établit , entre dans le tube de terre par l'ouverture qui
est restée libre , y brile le soufre et le transforme en acide sul-
fureux, lequel se rend , avec le nitrogéne de l'air, dansla dame-
jeanne, en saturant l'eau quelle contient. 51 l'on fait cette

opération sur une grande échelle , 1l faut avoir soin de mettre
en communication entre elles plusieurs dames-jeannes remplies
d'eau, avant de placer l'appareil aspirateur; autrement on
serait exposé a perdre une certaine quantité de gaz sulfureux
qui se trouve en suspension dans 1'air,

(6) Enmélangeant du soufre et du suroxide manganique dans

le rapport de 1'équation suivante ; MnO? +S*=Mn S 4 S.

Ce mélange doit étre introduit dans une cornue de gres ou
de fonte , et chauflé convenablement. Il se dégage alors du gaz
sulfureux qu'on dirige a 1'aide d'un tube dans des vases remplis
d'ean , et ou 1l se dissout.

(¢) En faisant un mdélange de soufre et de sulfate ferreux
desséché , ou mieux encore de soufre et de sulfate ferrique,
si I'on a ce dernier sel a sa disposition.

Les mélanges doivent étre faits soit dans le rapport de
S Fe 4+ S’=2 S+ S Fe s'll s'agit de sulfate ferreux , soit dans

celuide S* Fe4-5 S =0685+42 [Fe5)s'll sagit de sulfate fer-
rique. Introduits dans des cornues de gres ou de fonte, ils ont
a peine besoin d'y étre chauffés au rouge sombre , pour produire
des dégagements considérables de gaz acide sulfureux. Ce der-
nier entraine toujours avec lui quelque peu de soufre , dont on
le débarrasse en le faisant passer au travers d'un petit flacon
rempli deau.

(d) Lorsqu'on n’est point intéressé a préparer du gaz pur,
on peut avoir recours a la décomposition que 1'acide sullurique
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éprouve , soit par les matieres organiques , soit par le charbon.

A cet eflet on prépare une bouillie trés claire de sciure de bois
et d’acide sulfurique du commerce. Des que cette bouillie,
quon introduit dans un ballon ou dans une cornue de verre
munie d'un tube recourbé, est chauffée, il se produit un déga-
gement d'acide sulfureux et d’acide carbonique. Comme ce der-
nier acide est beaucoup moins soluble dans I'eau que 1'acide
sulfureux , 1l suffit de diriger les deux gaz dans des vases pleins
de ce hquide pour en opérer la séparation; 'acide sulfureux
seul y est absorbé.

(e) Des fabricants qui font usage d'acide sulfureux liquide
le préparent d'une autre maniere ; ils dissolvent du bisulfite
sodique dans de l'eau , et le décomposent par 1'acide sulfurique,

d’aprés 'équation S* Na 4+ S =Na S + 28,

Voici comment ils préparent ce bisulfite sodique : 1ls mettent
des cristaux de soude (carbonate sodique hydraté) dans des
vases a fonds plats exposés a la vapeur du gaz sulfureux , qu
se produit en abondance dans les chambres a soufrer la soie et
la laine L'eau du carbonate disparait et le sel tombe en poudre,
ce qui en indique la saturation complete par l'acide sulfureux.

§ 10. Applications. Les applications de I'acide sulfureux se
rattachent principalement a ['action qu'exerce ce gaz sur les
matitres colorantes , qu'il modifie d'une fagon toute particulicre.
— Voyez aux généralités sur les matiéres colorantes 1'action
de cet acide , et voyez aussi I'article Blanchiment par lacide
sulfureuzx Liquide.

On utilise 1'énergique pouvoir désoxidant de I'acide sulfu-
reux dans plus d'une circonstance. C'est ainsi quil peut tou-
jours , si cen’est a la température ordinaire , du moins a l'aide
d'une température peu élevée , faire passer tous les sels ferriques
3 I'état de sels ferreux, et transformer subitement le bichro-
mate potassique en sulfate chromico-potassique (alun de

chrome | d'apres I'équation Cr* K+ 38 + S = [(jr S KS).
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Acide sulfurique.

S ou 8O
501,16

Formule. . . . .

Equivalent. .

§ 11. Cet acide , livré par le commerce aux industriels , regoit
des dénominations différentes suivant son origine et les diverses
proportions d’eau qu'il renferine. Souslesnoms d'/uzle devitriol
de Saxe ,d’ acide sulfurique de Nordhausen , d'acide sulfurique
glacial, et enfin d’acide sulfurigue fumant, on désigne un meme
acide retiré du sulfate ferrique par la distillation. Il est formé
de 2 éq. d’acide sulfurique anhydre et de 1 éq. d eau.

Sous les noms d’acide sulfurique des chambres, d'acide sul-
furique anglazs, et enfin d'acide sulfurique du commerce pro-
prement dit, on désigne 'acide qui résulte de la combinaison
du soufre avec 1'oxigtne dans les chambres de plomb. 1l est
formé de 1 éq. d'acide sulfurique anhydre , et de 1 éq. d'eau ; ou
pour 100 parties il renferme : acide sulfurique anhydre 81,68,
ean 18,23,

§ 12. Les substances qui peuvent altérer la pureté de ces
acldes sont :

1° Pour V'acide de Saze, une certaine quantité de gaz sulfu-
reux provenant de la décomposition par le feu d'une partie d'a-
cide sulfurique, puis d'une certaine quantité de sulfates ferrique
et calcique, entrainés mécaniquement pendant la distillation.

2° Pour 1'acide sulfurique du commerce, des proportions va-
riables de sulfate plombique provenant de l'altération du plomb
des chambres et de vapeur nitreuse qui n'a point été expulsée
durant Ja concentration de 1'acide sulfurique a sa sortie des
chambres. Quelquefois, mais rarement, il s’y trouve encore
une certaine quantité de sulfates alecalins, introdwits en vue
d'élever le degré aréométrique de 1'acide. On y rencontre auss
parfois des traces de chloride hydrique, d’arsenic et de sélé-
nium. Enfin, suivant que les acides du commerce ont été plus
ou moins concentrés ou exposés a 1'air humide , 1ls pourront



10 MATIERES PREMIERES INORGANIQUES.

renfermer des quantités d'eau variables et en dehors de la com-
position que nous leur avons assignée plus haut.

Laprésence des matieres salines, des sulfates plombique, fer-
rique et alcalins, est facile a constater dans 1'acide sulfurique ;
il suffit pour cela de faire évaporer sur une lame de platine
quelques gouttes de cet acide, qu n'y laisseront de résidu
qu autant qu'il contiendra de ces sels en dissolution. En dis-
tillant 500 grammes de cet acide , on obtiendra assez de résidu
pour en pouvoir constater rigoureusement la nature etle poids.
Le sulfate plombique est reconnaissable par le sulfide hydrique
qui le noircit; le sulfate ferrique par le sulfure ammonique
qui produit un préeipité noir dans la matiere inattaquable par
le sulfide hydrique; quant aux sulfates alecalins, ils ne sont
colorés ni par 1'un ni par 'autre de ces réactifs.

Quelquefois I'acide sulfurique contient du sulfate plombique
en s1 forte proportion qu'étendu d'eau 1l se trouble et devient
laiteux. Cette maniere de se comporter en présence de 1'ean est
en outre l'indice certain que l'acide sulfurique n’a point été
assez concentré ; et pour preuve, c¢'est qu'en chauffant un tel
acide dans une cornué de verre, I'ean s’en trouve bientot ex-
pulsée, et 1l se produit un dépot abondant de sulfate plombique.
Un acide de cette nature doit , autant que possible, étre rejeté ,
d'une part parce qu'il n'est pas au titre, et d'une autre parce
que la présence du sulfate plombique en rend 'emplol dange-
reux dans quelques opérations , surtout dans celles du blanchi-
ment. En effet , le sulfate plombique, sous l'influence de la
chaux , se fixant intimement aux tissus , et les sels plombiques ,
en présence du chlorure de chaux, se transformant spontané-
ment en suroxide plombique, on congoit que dans les opérations
du blanchiment, ou la chaux et le chlorure de chaux figurent au
nombre des agents employés , il puisse se former sur les tissus
des taches de suroxide plombique. Si nonobstant ces inconvé-
nients on fait usage de cet acide , on doit I'étendre de deux fors
son- volume d'eau et le laisser reposer, La majeure partie , s
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ce n'est la totalité du sulfate plombique , se dépose en quelques
heures , et au bout de ce temps on décante le liquide transpa-
rent , dont on peut se servir sans danger.

Pour constater la présence de la vapeur nitreuse dans l'acide
sulfurique , il suffit de mélanger 50 ¢. ¢. d’acide sulfurique avec
15c. ¢. d'une dissolution saturée de sulfate ferreux; il se produit
immédiatement une coloration brune ou rouge, couleur fleur
de pecher ; et parl'addition d'une certaine quantité d’acide sul-
furique , la premitre de ces nuances passe a la derniere. Mais
pour déceler a l'aide de cette réaction la présence des acides
nitrique et nitreux dans I'acide sulfurique , il faut étre attentif
au double rdle que joue le sulfate ferreux en présence de ces
deux acides. En effet, une portion de ce sulfate est d’abord
employée a ramener les acides nitrique et nitreux a 1'état
d’oxide nitrique , en passant elle-méme a 1'état de sulfate fer-
rique , tandis qu'une autre se combinant avec 1'oxide nitrique ,
constitue le composé brun qui, délayé dans 'acide sulfurique,
donne la belle couleur fleur de pécher. On voit par la qu'il est
indispensable que le sulfate ferreux soit en excts, car autre-
mentiln’y aurait point de coloration.

Laprésence des acides nitrique ou nitreux dans 1'acide sul-
furique est surtout nuisible lorsque ecelui-ci est employé a dis-
soudre I'indigo.

On reconnait déja que I'acide sulfurique renferme de l'acide
sulfureux a l'odeur qu'il développe ; mais on peut encore y con-
stater la présence de ce dernier en 1'étendant de quatre a cing
fois son volume d'eau, et en le mettant avee des lames de zine
dans un flacon surmonté d'un tube qui plonge au milieu d une
dissolution d’acétate plombique ; I'eau ne tarde pas a étre dé-
composce; une portion de I'hydrogeéne dégagé réduit l'acide
sulfureux, et le soufre naissant s'unit au reste de I'hydrogéne
pour former du sulfide hydrique, qui est absorbé par la disso-
lution en y produisant un précipité noir (Gélis).

On peut encore déceler la ppésence de 1'acide sulfureux dans
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'acide sulfurique a 'aide de quelques gouttes d'une dissolution
d'iodate potassique, mélangée d'une certaine quantité de {é-
cule. L'acide sulfureux, s'1l existe, réduit l'iodate . et 1'iode
mis en liberté, colore la fécule en bleu. Il est essentiel d'opérer
peu a peu le mélange des deux hquides, attendu qu'un excts
d'acide sulfureux s'opposerait a la coloration de la fécule.

Quand 1'acide sulfurique contient du chloride hydrique , ce
qui est rare, il suffit de 1'étendre de beaucoup d'eau et d'y
ajouter du nitrate argentique ; celui-ci détermine un préeipité
caillebotteux de chlorure argentique, soluble dans I'ammoniaque.

N 13. 11 y a plusieurs moyens de constater si I'eau est en
exces dans l'acide sulfurique : on peut employer a cet effet un
thermometre a I'aide duquel on établit le point d'ébullition de
I'acide; ce point d’ébullition une fois déterminé, on connait ap-
proximativement la quantité d’eau que renferme | acide sulfu-
rique, puisque l'acide sulfurique anhydre et 1'acide sulfurique aun
équivalent d’eau sont les seuls qui aient des points d'ébullition
fixes et invariables. Les acides sulfuriques étendus d'eau ont un
point d’ébullition d’autant plus bas et plus rapproché de celu
de I'eau quiils sont moins riches en acide, comme on peut s en
convainere par le tableau ci-apres.

Point d'¢hul- Quantiteé Point d'¢bul- Quantile !Fuilll d*chul-]  Quantité

L e T

de Vacide, | naire p.100. || de Vacide, naire p. 100, || de Pacide. | mare p. 10, '

cenl, cent, cenl.

3260 | 100 2650 | 90.0 186° | 775
318 99,5 240 89,2 182 76,8
310 99.0 230 38,4 7% 74,6
301 98,03 224 86,9 1 43 63,3
293 97,08 247 85,2 | 27 52,6
284 96,16 212 84,3 116 0.9
277 | 95.23 204 82 7 107 | 286
263 9%,0 198 31.9 103 13.3
260 92,0 194% 80,1
253 91,1 190 18,6




15

On emploie aussi a I'évaluation de la quantité d'eau qui
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se trouve dans l'acide sulfurique la balance ou l'aréométre,
attendu qu'on a établi par des expériences directes les contrac-
tions que subissent des mélanges d'eau et d'acide sulfurique
concentré ; ce qui a permis de dresser des tables d'apres les-
quelles la pesanteur spéeifique ou le degré aréométrique d'un
acide étant donné, on peut, par cela méme, connaitre les quan-
tités respectives d'eau et d'acide sulfurique qui constituent un
acide ¢tendu d'eau. La dilatation de l'acide sulfurique détant
tres grande, on a besoin, pour ne pas commettre de graves er-
reurs, de temir compte de la température a laquelle on prend
la densité de Tacide quon essaie.

Nous empruntons aux travaux de Vauquelin et de Darcet
le tableau ci-apres, d'apres lequel le degré aréométrique d'un
acide sullurique ¢tendu ¢étant donné | on a la quantité dacide
concentré qu il renferme.

i Degre Quantite Degre Quantite Degre Quanlile
1 d'ucide sullu- dacide sulfu- dacide sulli-
de arcomel, rieue de Nurcomet, e de Uarcomel, 1l
nrql.in;[iru ovdisire ordinaire
de Baume, p. 100 parties, de Baume, p, 100 parties.|| de Danmé, p. 100 parlies,

660 | 100 500 | 66,45 350 | 43,21
60 84,22 49 64,37 30 36.52
58 74,32 A8 62,80 25 30,12
54 72,70 A7 61,32 2() 24,01
53 7447 56 59,85 15 17,39
52 69,30 k5 58,02 10 11,73
51 68 .30 40 50,41 5 6,60

Nous donnons enfin les tables de Parkes, a I'aide desquelles
la densité d'un acide sulfurique étendu étant déterminé, on a
immédiatement la quantité d’acide sulfurique concentré qui s'y
trouve.
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Acide sulfi-

Acide sullu-

e ——

Acudesulfu-

Densild. Lri-‘[',“f Densilé, ,Ili"lflt _ Densilé rique
orilinanr e ordinamne ordinuire
pour 100, pour 100, pon 100,
1,848% | 99,009 1,5995 | 69,930 A,4257 | 54,054
1.8465 | 98,037 1.5937 | 69,444 1,4218 | 53,763
1 8445 | 97,087 1. 5879 | 68,965 14189 |53.475
1.8416 | 96,163 1.5820 | 68,493 14160 |53.191 i
1.8387 | 95,238 1 5764 | 68,027 1,130 [52,910
1 8358 | 94,339 1,5703 | 67,567 .A100 [ 52,631
1,8319 03 457 1.5645 67.11% 1,4072 | 52,356
1.8270 | 92,509 1,5585 | 66,666 1,4042 |52,083 |
|, 822% 91.743 11,0626 66,225 1.4013 151,813 ‘I
1,8163 | 90,909 1, 5478 | 65,789 1,398% | 51,546
1.8104 | 90,090 1.5429 | 65,359 1,3955 | 51,282
1.8046 | 89,285 1,5390 | 64,935 1.3926 (51,020
1.7988 | 88,495 1,5351 | 64,516 1.3906 | 50,761
4, 7929 87,719 41,9312 G, 102 1.3886 [5H0,505 |‘
1,7880 | 86,956 1.5273 | 63,694 1,3867 | 50,256
1,7821 86.206 11,6234 63,291 1,3848 [ 50,000
| .TThi 8§H,470 1.5195 62,893 1,3730 | 48,780
1,7666 84.74D |,0156 62,500 1.3632 | 47,619
1. 7588 84.033 1,9117 | 62,411 1,3535 | 46,511
1,7510 | 83,333 1,5078 | 61,728 1,3437 | 45,454
1, 7431 82 644 1,5039 61,349 I,‘H_:ﬂ EALh
1,7353 81,967 1,5000 60,975 1,3281 | 43,478
1.7275 | 81,300 1,4960 | 60,606 1.3203 | 42,553
1. 7207 | 80,645 1,4921 | 60,240 1.3125 | 41,666
1,7138 | 80,000 1,4882 | 59,880 1,3056 | 40,816
1, 7070 | 79,365 1,4843 | 59,523 1,2988 | 40,000
1,7002 | 78,740 1.4804& | 59,171 1,2919 39,215 |
1.6933 | 78,425 1.4765 | 58,823 1.2851 | 38.461
1,6865 | 77,519 01,4726 | 58,481 1.2783 [37,735
16796 | 76,923 1,4687 | 58,139 1,2724 | 37,037
1,6728 76,335 1,4648 H7,803 1,2676 36,363
1,6660 ol 1,609 57 471 1,2627 |35,714
1.6582 | 75, 187 4 ,4570 27,142 1,2568 | 35,087
1,6523 | 74,626 1,4531 | 56,818 1,2520 | 34,482
1.6464 T-E-.UH 1,450% H6, 497 1.2470 |[33.898
1,6406 | 73,529 1.6473 | 56,179 1,2421 {33,333
1,6348 72.992 1,433 H55.865 1,2343 | 32,208
1,6239 72,563 1.4395 55 HHD 1.2265 | 31,250
1.6230 | 71,942 1,£365 | 55,248 1.2187 130,303
1.6171 TV, k28 1,330 54.945 1.2129 (29, 411
1,6013 | 70,921 14306 | 54 644 1,2060 | 28,571
1.6054% 70 422 1 4276 DE 34T 11,1992 | 27,777
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Acide sullu- .’u:it]_-: sitl - :\:*i:l_qes.ull‘u-
Desite, | e || vensite, ||| pensiie, |7 e
ponr 400, pour 100, ot 100,

1.4933 | 27.027 1.1054 | 15,384 1.0322 | £.761
11875 | 26,315 1.0066 | 14,285 1,0283 | 4,255
1,1825 | 25,641 1,0898 | 13.333 1,0254 | 3,846
L1776 | 25.000 1.0839 | 12,500 1.0234 | 3,
1,1728 | 24,390 10781 { 11,764 1.0214 | 3.
1,1679 | 23,809 1,0732 | 11,111 1.0185 | ¢
1.1630 | 23.255 1.0693 | 10.526 1.0166

| 14,4582 | 22,727 1,066% | 10,000 1,0146

C1,1552 | 22,222 1.0625 9.523 1,0127

11523 | 21,739 1.0602 9.090 1.0117

‘ 1 1494 | 21,376 1.0546 8.333 1.0107

| 1, 1464 | 20,833 1.0507 7.692 1,0102

| 1,1426 | 20,408 1.0488 7.1 42 1.0098

01,1338 | 20,000 1,0458 6.666 1.0093

‘ 1,1328 | 19,230 1,0629 | 6,250 1,0088

| 11279 | 18.518 1.0390 | 5882 | 1.0083

11280 | 47,857 1.0370 | 58585 || #0078

|18 | 17,251 1,050 | 5,263 | 1,0073

] 1,1132 | 16,666 1.,0337 5.000 | 1.0068

§ 14. A cesprocédés de dosage de I'acide sulfurique étendu,
tous plus ou moins sujets a induire en erreur, on devrait, il
nous semble, toujours substituer ceux qui sont fondés sur la
capacité de saturation de 1'acide sulfurique, et sur la propriété
quil possede de former, avee les oxides alealins, des sels dé-
fims et saturés. 1ls sont bien plus rigoureux que les premiers,
et non moins expéditifs , lorsqu'on est familiarisé avec eux.
On sait que 6,136 d’acide sulfurique concentré , du commerce,
absorbent , pour étre complétement saturés et former un sulfate
neutre, 6,673 de carbonate sodique pur et sec3 ou bien
175,921 carbonate sodique cristallisé (eristaux de soude) ; ou bien

enfin 8,663 de carbonate potassique ; par conséquent, a I'aide
de ces données, il est toujours possible d'évaluer rigourcuse-
ment la quantité d'acide sulfurique réel qui se trouve dans 1'a-
cide sulfurigque hvdraté du commerce. Ce proeédé est d'une
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exéeution plus prompte et plus préeise quand, au lieu de peser a
chaque opération le carbonate sodique, on prend un poids donné
de ce sel qu'on dissout dans1 litre d'eau. En mesurant alors
la quantité de cette dissolution titrée de carbonate, qui est
nécessaire pour saturer un poids ou un volume d'acide sulfu-
rique, on connait immédiatement le degré de concentration de
ce dernier. L'expérience dure au plus cing minutes. (Voyez A/-
calimelrie.

§ 15. Applications. On fait une grande consommation d acide
sulfurique dans les fabriques de toiles peintes. Dans le blan-
chiment des étoffes de chanvre, de lin et de coton, 1l sert d’'a-
bord a déplacer le chlore du chlorure de chaux dont les tissus
sont imprégnds ; puis au vitriolage, derniere opération du blan-
chiment. Dans la teinture, il est employé pour aviver certaines
couleurs, ou pour préeipiter 1'indigo blanc dont les tissus sont
imprégnés au moment ou on les retire des cuves d'indigo. Il sert
aussl a dissoudre I'indigo avec lequel on fait le blew de Saze,
et concurremment avee les acides végétaux aenlever ou ronger
les mordants ou couleurs combinés aux tissus. Dans ce dernier
cas, pour diminuer ses effets corrosifs, on l'associe au sulfate
potassique, avec lequel il forme le BiSULFATE poTassique. On
obtient ce bisulfate potassique en fondant 615,64 acide sul-
furique du commerce avec 1090% sulfate potassique. C’est
encore a l'aide de l'acide sulfurique quon traite la garance
fraiche, ou la garance qui a déja été utilisée en teinture,
pour en retiver la garancine et le garanceux. (Voyez la pré-
paration de ces produits.) On le fait en outre concourir a la for-
mation des sulfates, et enfin 1l sert d'acide normal tant pour
évaluer la richesse des potasses et des soudes du commerce
que pour controler les liqueurs alcalines titrées qu'on apphque
au dosage des corps en volume.
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CHAPITRE 1II.
CHLORE ET SES COMPOSES.

ACIDE HYPO-CHLOREUX. — CHLORURES DE POTASSE ET DE SOUDE ;

CHLORIDE HYDRIQUE ; CHLORATE POTASSIQUE.

Chilore.
Formule. =
Poids atomique. . , == 221,26
Equivalent. . . . . = 442 52

N 16. Ce corps, connu d'abord sous le nom d’acide muria-
tique déphlogistiqué., ou d'acide muriatique oxigéné. recut le
nom de chlore aprés que de nombreuses expériences faites .
tant par Davy que par Gay-Lussac et Thénard ., eurent démon-
tré que , dans I'état actuel de la science, il est indécomposable.,
et fonctionne a la mamore des corps simples. Schéele, a qui
l'on doit I'importante découverte du chlore , avait parfaitement
ctablil’action qu’exerce ce corps sur les mativres colorantes orga-
niques qu'il blanchit 5 mais il était réservé a lillustre Berthollet
de comprendre, au point de vue des applications, toute la por-
tée de cette découverte. C'est en effet le dernier de ces savants
qui, tout en enrichissant la science d’expériences nouvelles sur
le chlore et ses composés , a fait connaitre les immenses avan-
lages que l'industrie pouvait tiver de I'emploi raisonné de ce
corps simple.

Quand on se reporte a une époque non encore ¢loignée , ou
Il fallait des semaines pour blanchir des toiles éerues et les
mettre en état de recevorwr l'impression des couleurs. et non
moms de temps pour aviver, sur le pré, les couleurs garancées,
et blanchir le fond des tissus qui sortaient du garancage, tan-
dis qu'a 'heure quil est, grace a I'emploi du chlore, cette
double opération se fait du jour au lendemain , on ne peut s'em-
pecher de regretter que cet homme de génie, qui a si large-
ment doté 'industrie , nous ait été enlevé avant avoir pu

. - ¢ 2
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recuelllir toute la gloire que l'applcation-de ses utiles décou-
vertes attache 4 son nom.

§ 17. Le chlore gazeux n'est point un produit du commerce;
il doit donc étre préparé dans les laboratoires. La préparation
de ce gaz se trouve consignée dans la plupart des ouvrages de
chimie ; nous n'en parlerons done que pour faire observer qu'il
convient d'en opérer le dégagement sous la plus faible pression
possible, pour éviter les tuites, et partant les incommodités quil
causerait nécessairement aux ouvriers ou autres personnes qu
travailleraient sous cette influence.

Pour laver le gaz chlore, on le dirigera au fond, non pas d'un
flacon plein d'eau, mais bien d un vase rempl de cailloux de
ponce ou de verre pilé humecté. Ces corps divisant les bulles de
chlore, celui-ci sera mieux lavé par cette disposition que s'l
traversait simplement une colonne d'eau. Pour en opérer la
dissolution , 1l faut s’arranger de manitre quele chlore n'ar-
rive qu'a la surface du liquide; on évitera ainsi l'effet de la
pression de ce dernier, et 'absorption du gaz sera favorisée 4
I'aide d'un agitateur particulier.

Ajoutons encore que dans la préparation du chlore il faut
bien se garder d'employer, ainsi que quelques chimistes le re-
commandent, le suroxide manganique pulvérisé, car celui-ci se
tasse au fond des vases et en détermine tres souvent la rup-
ture ; 1l convient mieux de I'indroduire en petits fragments dans
les dames-jeannes. Cela est préférable aussi en ce sens que le
chloride hydrique pénetre mieux dans toutes les parties du sur-
oxide ; que la décantation du chlorure manganeux, qui devient
nécessaire au bout d'un certain temps, est plus facile; et
qu enfin, pour entretenir 'opération, il ne faut qu’ajouter une
certaine quantité de chloride hydrique et de suroxide manga-
nique frais.

§ 18. Le chlore libre est plus rarement utilisé maintenant
qu'autrefois. On V'employa d’abord 4 1'état gazeux ; plus tard,

en dissolution dans 'eau, pour immerger les tissus éerus qu on
L
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voulait blanchir. C'es différentes manieres de se servir du chlore
sont abandonnées dans presque tous les ateliers de toiles peintes,
narce qu'elles mettent le fabricant dans I'obligation de faire pré-
parer chez lui tout le chlore dont il a besoin, et de surveiller,

par cela méme, une opération délicate tout en dehors de celles
qu doivent 1'oceuper.

Une simple raison d économie devait aussi faire mettre de
coté de pareils procédés, qui néeessitaient ou l'emploi du suroxide
manganique et du chloride hydrique, trop cher dans les locali-
tés ou ce dernter ne peut etre utilisé comme produit secondaire
de la fabrication de la soude, ou celui de ce méme suroxide
avec un mélange d'acide sulfurique et de sel marin, qui don-
naient pour résidu du sulfate manganeux et du sulfate sodique
en combinaison, qu on ne peut utiliser ni comme sel sodique ni
comme sel manganeux.

La découverte d'un composé solide, formé de l'union du
chlore avee la chaux (chlorure de chaux), dans lequel se re-
trouve tout le pouvoir décolorant du chlore, et qui est d'un
transport facile, a eu pour résultat tout a la fois de diminuer
les dépenses du fabricant, et de placer les fabriques de chlore
dans les conditions les plus normales, en les annexant aux fa-
briques de soude , dans lesquelles, auparavant, il y avait des
masses considérables de chloride hydrique qui se dégageaient,
et en pure perte.

y 19. Plusieurs combinaisorfs du chlore sont mises a profit
dans les établissements de toiles peintes; elles ne doivent pas
ctre confondues sous le point de yue de leurs applications. Les
unes sont décolorantes par elles-mémes (acide hypo-chloreux/;
Qautres n'ont besoin, pour acquérir cette propriété, que de su-
bir action déplacante d'un acide (les chlorures de potasse, de
soude et de chaux); d'autres enfin ne sont point décolorantes ,
¢t ne le deviennent qu'autant que des phénomenes d altération
saccomplissent en leur présence et par leur concours (les chlo-
rates, les chlorures et le chloride hydrique).



20 MATIERES PREMIERES INORGANIQUES.

N 20. Applications. [ndépendamment des combmaisons dans
lesquelles le chlore entre comme partie constituante, et que
nous aurons occasion d examiner plus loin, le chlore et ses com-
posés sont employés : 1° pour blanchir les tissus ¢éerus; 2° pour
blanchir les fonds blanes qui, pendant le garancage, se sont
salis ; 3° pour aviver les couleurs; A° pour déterminer la forma-
tion spontanée de certaines couleurs qui ne se développent que
par une oxidation. C'est ainsi que l'indigo blane passe nmmé-
diatement au bleu par le chlore ou une de ses préparations,
employée en proportion convenable , et que I'oxide manganeux
passe subitement a | état de suroxide ; 5° pour enlever la cou-

eur sur des fonds teints unis, de maniere a y produire des su-

jets blancs ou colorés. Cette opération est désignée sous le nom
d'enlevage. Toutes ces applications découlent de I'action éner-
gique quexerce le chlore sur I'hydrogene, soit quil l'enleve
directement a la matiere organique pour la translormer en
d’autres produits , soit quil décompose l'eau en s'emparant de
celul qu'elle contient. et en mettant 1'oxigéne en liberté. Le
chlore est done, dans de certaines circonstances, a envisager

comme agent déshydrogénant, et dans d autres, comme agent
oxidant.

Acide hypo-chloreur.
Gl

542,54

Formule.

(i

Equivalent. . .

\ 21. L’acide hypo-chloreux est un produit de laboratowe:
on l'obtient facilement par le procédé indiqué par M. Ballard.
et qui consiste a4 verser dans un flacon de 1 a 2 litres, rempll
de chlore, 30 a 50 grammes d'eau tenant en suspension de
|'oxide mercurique pulvérisé fin. En agitant le flacon, le chlore
ne tarde pas a étre absorbé, et de jaune-verdatre qu'il était, i
devient incolore, L'absorption du gaz ayant eu lieu, on dirige
au fond dudit flacon un courant de chlore qui déplace l'air;

quand on juge que le flacon est plein de chlore. on agite de
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nouveau, et amsi de suite, jusqu'a ce que 'oxide mercurique
ut complétement disparu. Toutes les fois que nous préparons
nous-méme ce produit, nous opérons avec deux flacons, afin que,
pendant que l'on agite I'un d'eux, I'autre puisse se remplir de
chlore. Aprés trois ou quatre saturations, on obtient un liquide
contenant, outre l'acide hypo-chloreux, une certaine quantité
de chlorure mercurique, et enfin un dépot d'oxi-chlorure que
l'on sépare, soit par décantation. soit en filtrant le tout au tra-
vers d'une couche de verre pilé. On n'a pas & s'occuper de la
séparation du chlorure mercurique , qui n'exerce aucune in-
fluence sur les réactions o I'on fait usage de l'acide hypo-
chloreux. :

N 22. Applications. ['acide hypo-chloreux est un puissant
agent décolorant, car il détruit les couleurs les plus sohdes; le
rouge turc le plus intense, par exemple, disparait a 1'instant
meme ou il est plongé dans une dissolution saturée de cet acide::
aussi est-ce sur un morceau d'étoffe teinte en cette nuance que
nous essayons s1 la dissolution d'acide hypo-chloreux est ou
nest pas saturée. Jusqu'ici cet acide est resté sans application
¢ la toile peinte ; mais nous verrons a la fin de cet ouvrage, au
chapitre ol nous traiterons des moyens de reconnaitre la nature
des couleurs sur tissus, tout le parti qu'on peut en tiver dans

ce genre dhivestigation.

(hilorures de polasse el de soude.

Formule . . . . = CI*K. . ... et Cl*Na
Equivalent . . . — 1033,46 . . . 833 44

§ 23. Lorsqu'on dirige un courant de chlore gazeux dans des
dissolutions " étendues d’hydrate ou de carbonate potassique ,
Ihydrate ou de carbonate sodique, ce gaz est absorbé ; on dit
alors qu'il s’est formé des chlorures de pofasse, de soude, etc.

(1* K — CI* Na. Ces dénominations, toutes fausses qu'elles
sont . puisqu elles n’expriment poimt le véritable arrangement
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moléculaie du chlore dans les combinaisons dont il s'agit,
combinaisons qui sont réellement formées d'un mélange de chlo-
rite et de chlorure, ne méritent pas moins d'étre conservdées,
puisqu’elles font voir par la seule inspection de leur formule
que , pour mettre le chlore en liberté , 1l a suffi de saturer les
bases K et Na par un acide.

Ces préparations se font ordinairement dans les laboratoires
des fabriques d'indienne , a moims que celles-ci ne soient voi-
sines d une fabrique de chlore et & méme de s’y procurer les
chlorures de soude et de potasse qui leur sont nécessaires. Deux
procédés sont mis en usage pour obtenir ces chlorures d’oxides;
le premier consiste a diriger un courant de chlore préalablement
lavé, dans un vase de grts contenant une dissolution de carho-
nate alcalin étendu d'eau, et marquant au plus 10° A8 ; car si
I'eau y était en moindre quantité, 11 y aurait production de c/lo-
rates, et par suite le chlore perdrait de son pouvoir décolorant.
Au commencement de la réaction , 1l se forme du bi-carbonate
qui ne tarde pas a se décomposer, et puis l'acide carbonique est
complétement expulsé par le chlore. On reconnait que la disso-
lution est saturée de chlore Jorsqu’elle arrive au point de détruire

les couleurs végétales sans le concours d'aucun acide ou qu'elle

rend elle-méme la teinte jaune-verdatre du chlore liquide.

D apres le second procédé , on décompose une dissolution de
chlorure de chauz , C1* Ca., par le carbonate potassique ou so-
dique; 11 y a formation de carbonate calcique insoluble , et de
chlorure de potasse ou de soudesoluble. Apres un certain temps
de repos , ces derniers produits se séparent par décantation ; le
résidu, qui est insoluble, estlavé, et I'eau de lavage est em-
ployée directement , ou sert & de nouvelles préparations a la
place d'eau ordinaire. Les proportions de carbonates alcalins
nécessaires pour opérer la double décomposition du c/lorure de
chaur sont subordonnées a la quantité de ce dernier qui se
trouve en dissolution dans I'eau. On peut approximativement
évaluer cette quantité par l'aréometre ; mais quand on tient a
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la connaitre rigoureusement, il faut prendre 10 centimetres
cubes de la dissolution de c/lorure de chauz dont on veut faire
usage ; introduire cette dissolution dans une petite capsule de
platine ; I'évaporer a siccité, en porter au rouge le résidu et le
peser. Connaissant le poids du chlorure caleique ainsi obtenu ,
on saura uelle est la quantité de carbonate qu'il faut ajouter
dapres les proportions :

CI°Ca : CNa :: P le poids du chlorure obtenu : x,

ou hien
ClCa : CK :: P le poids du chlorure obtenu : x.

Amsli, ensupposant que 10 cent. cubes de dissolution de c/lo-
rurede chauax fourmssent un résidu de chlorure caleique = 15,2
et qu on veulle connaitre la quantité de carbonate sodique cris-
tallisé (cristaux de soude ) capable de précipiter toute la chaux ,

]

Ull atra

698,67, équiv. de C12 Ca : 1792,13, équiv.de CNa 410 H? 0::1,2 ; x,
X =—=4792,13 X 1,2
698,67
necessaire pour précipiter toute la chaux

d'ou

— 38,078 carbonate sodique cristallisé

renfermée dans 10 cent. de dissolution de eilorure de chawz; or,
connaissant le volume de la solution du c/hlorure de chavz que
F'on veut consacrer & la préparation du chlorure de soude, on
trouve, par une simple multiplication, combien il faut em-
ployer de carbonate sodique. Veut-on remplacer les cristaux
de soude par du sel de soude, on substitue au nombre 1792,13
quiexprime 1'équivalent du carbonate cristallisé, celui de
067,34 qui représente 1'équivalent du carbonate sec. Du reste ,
Fopération se fait de la méme maniere. Le sel de soude con-
tient-i] trop de matieres étrangtres, on en détermine la valeur
alcalimétrique , et celle-ci connue, on sait dans quelle propor-
tion elle doit étre employée. Enfin si, au lien de ehlorure de
soude , on veut obtenir du ehlorure de potasse, il faudra substi-
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tuer au carbonate sodique le carbonate potassique . et pour trou-
ver la quantité nécessaire de ce dernier, remplacer le nombre
1792,13 de |'équation ci-dessus par 866,35 qui représente
I'équivalent du carbonate potassique. Au besoin, suivant le
degré de pureté de la potasse dont on fait usage, il sera indis-
pensable d établir préalablement la valeur alcalimétrique.

§ 2. Applications. Les chlorures de soude et de potasse
s emploient spécialement dans les genres fonds blancs garancés
pour | avivage des couleurs et le blanchiment des fonds , et enfin

dans 'enlevage rouge turc.

e

C'hlorure de chaur.

Libepiind e,

Formule. . . CI" 4 2Ca—- 2 H Cl* Ca + x Aq
Equivalent. . 1389 58 198,56 - x Aq

v 25. Ce composé , tabnqué et employé d abord sous forme

S

liquide, tant dans les ateliers dimpression que dans ceux de
blanchisseries , a été produit ensuite par voie seche et livré au
commerce a |'état de poudre blanche, ce quilu a ftait donner
le nom de poudre @ blanchir par les blanchisseurs anglais qu
I'achetaient , & Glascow, de Tennant son inventeur. Le chlorure
de chaux solide , lorsqu'on a commencé a le préparer , était lom
de pouvoir remplacer dans tous les cas le chlorure de chaur
liquide , qu'on préparait en saturant un lait de chaux parun cou-
rant de chlore; car quelles que fussent les quantités de chlo-
rure de chaux sec délayées dans un volume d’eau, 1l était un-

possible d'élever le degré aréométrique du liquide au-dessus
de 6° AB, tandis que celui qui était préparé par voie humide
marquait jusqu'a 9° AB. Son pouvoir décolorant n'était pas le
méme non plus : le chlorure de chaux liquide décolorait 80 fois
son volume d'une dissolution d’indigo , tandis que le chlorure
solide ne pouvait décolorer que 50 fois son volume de cette meme
dissolution.

§ 26. Ces observations sur 'inégalité de la force décolorante
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des chlorures de chaux, solides et liqguides, présentées par
\l. Edouard Schwartz . dans un travail important, ou ce chi-
miste industriel a trait¢ de la fabrication et de la conservation
du ehlorure de chawr (1), exeitérent vivement l'attention des
autres chimistes manufacturiers , et 'un d eux, M. Michel, de
Nancy , fut bientot en état de livrer au commerce du chlorure
de chauz sohide , qui., en dissolution dans 1'eau, ne le cede en
ten au chlorure de chaur préparé par voie humide. La lettre
que M. Michel a adressée, au sujet de sa découverte , ala So-
ciété mdustrielle de Mulhouse , est insérée tome 111, page 219,
dans les bulletins de cette société. Nous en rapportons ic1 un
des passages : « Je suis parvenu, dit-il, a produire différentes
»qualités de chlorure de chavr sec, depuis le titre le plus bas

‘qusqua 170° au chlorometre de Gay-Lussac ; ces différentes

+ quahtés . dissoutes a saturation dans l'eau, m’ont donné des
»liquides marquant jusqu'a 16,5° a I'aréometre de Baumé et

» décolorant 300 volumes de teinture d' indigo, degré bien supe-

crieur a celul indiqué comme point de saturation complete. »
A cette lettre se trouve joint un tableau qui indique les degrés
aréométriques , la force décolorante, et enfin le prix de revient
d'un poids donné de chlorure de chaux dissous dans 50 litres
'eau. Ce tableau , dont les données ont été vérifides par deux
membres du comité de chimie de cette Société mdustrielle , de-
vant étre fréquemment consulté. nous le reproduisons ci-apres.

i —

‘1) Sur la préparation et la conservation du chlorure de chaux. Bul-
letin de la Société industrielle de Mulhouse , t. I, p. 286.
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|' Poids de chilorure Mrix
a 1eo degres a dissonlve Degrés de Pardometre Volumes dhimligo e revient des
dons S litres de Bavme, decolores, 20 litres de  chilorure
et bigquide.
|
Kilogrammes, Volumes. fr.: .
0.88 1 18,35 0,88
1,67 > 36,30 1,76
2,64 3 ok, 45 2,64
3,52 / 72.60 3,52
&40 5 90,75 £ 40
5,28 6 108,90 5 28
6.16 7 127,05 6.16
6,60 71/2 136,15 6.60
7.04 3 145,20 7.04
7,92 : 163,35 7,92
, 8,80 10 181,50 8,80
968 ] 199.65 9.68
10,56 12 217,80 10,56
A1,k 13 235.95 1,45
12,32 1 25%,10 12,32
13,20 15 272 25 13,20
14,08 16 290, 40 14,08
| 4,52 16 1/2 299,50 14,52
| TS EEL e )
\ 27. De s1 notables différences dans la densité et la force

décolorante du chlorure de chauz tiennent aux variations que
peut subir la composition de ce corps. D'apres Welter, le chlo-
rure de chaux &olide serait formé de 1 éq. de chlore, de 2 éq.
de chaux et de 2 éq. d eau ; ces résultats sont conformes a ceux
qu a obtenus M. Morin. Selon ce dernier, I'hydrate de chaux le
plus favorable a la fixation du chlore serait celul qui est formé
de 2 ¢q. -de chaux et de 2 ¢q. d'eau. Cependant, des quon
vient a dissoudre ce ehlorure dans l'eau, il s’y déecompose en
chlorure de chaux neutre , formé de CI* Ca -+ Aq, avec sépa-
ration de 1 éq. de chaux. Or, siune combinaison a 1 éq. de base
se produit sous l'influence de I'eau, on peut concevoir que des
circonstances en apparence tres indifférentes, un simple abaisse-
ment de température, une légere pression, I emplol d un hydrate
caleique plus riche en eau, puissent donner naissance i un com-

posé plus riche en chlore. (Voy. notre Introd . al'[Et..p. 82-83.
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\ 28. Examinons maintenant les substances qui peuvent se
rencontrer dans le chlorure de chaur.

Le chlorure de chauz solide contient toujours un exces de
chaux ; cet exces de base prévient la décomposition trop
prompte du chlorure qui aurait liew mévitablement par 1 action
déplacante de 'acide carbonique de I'air, lequel , en s’emparant
de la chaux, mettrait le chlore en hberté.

Le chlorure caleique se trouve aussi en forte proportion dans
le chlorure de chaux ; car dans 'opinion de ceux qui ne recon-
naissent pas ce dernier chlorure comme un composé de chlore
uni avee un oxide , mais qui I'envisagent comme un mélange de
chlorite et de chlorure calcique, 1l n'y aurait pas moms de
3 éq. de chlorure pour 1 éq. de chlorite, ce que démontre la
tormule ci-apres :

( C1* O 4 Ca 1 équiv. de chlorite calcique.
| €16 Ca’® 3 équiv. de chlorure id.

(1 Ca X & = Cal 01 Cl8 ==

St de ce mélange on peut, au moyen dun acide, enlever
tout le chlore qui 'y trouve, comme si celui-cl ¢tait effective-
ment combiné simplement avee la chaux , cela tient a ce que
I'eau, venant & se décomposer en présence du chlorure , 1l se
produit du chloride hydrique qui, agissant a son tour surl'acide
chloreux du chlorite , le transtforme en eau et en chlore. Indé-
pendamment de cette quantité de chlorure calcique gu'on doit
naturellement admettre dans le ehlorure de chauz , il en existe
une autre encore, due a I'élévation de température qui a lieu
aut moment ou le chlore se combine avee la chaux , circonstance
dans laquelle il se forme simultanément du chlorate et du chlo-
e, Voyez notre /ntrod. a I'Et., p. 8h. Le chlorate qui accom-
pagne le chlorure calcique est soluble en partie dans I'eau et
forme avee Ja chaux un composé peu soluble. La présence de
ces deux sels modifie toujours le pouvoir décolorant du ch/o-
rure de chaur, solide ou liquide.

\ 20. Applications. Le chlorure de chaux, qui, comme nous
lavons vu , sert a préparer les ellorures de polasse et de soude.,

oue un- des”roles les plus jmportants dang J'industrie de la
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toile peinte, amsi que dans le blanchiment des tissus de
chanvre , de lin et de coton. On s’en sert comme des chlorures
de potasse et de soude dans le traitement des tissus genve fond
blane garancé. On l'emploie en outre pour enlever du blanc
sur fond rouge ture, et ¢’est 1a une des plus belles découvertes
faites dans 'industrie de l'indienne. Toutes ses applications
découlent de la propriété qu'il pessede d’abandonner son chlore
en presence de l'acide le plus faible , de pouvoir, lorsqu’il con-
tient un exces de base , étre en contact avec la plupart des
couleurs sans les détruire. et méme aviver celles-c1 tout en
puriiant les parties blanches du tissu qui peuvent avoir été
réservees.

y 30. Essais des composés du chlore. Indépendamment de
['avantage que trouve le fabricant a pouvoir apprécier la valeu
des prodwits qui lu1 sont livrés par le commerce , il y en a w
tout aussi grand pour lui & connaitre la force décolorante des
combinaisons chlorées sous un volume ou un poids donné, vu
quil y a des opérations ou des intéréts majeurs sont mis el
jeu, et dont le succes dépend du degré de concentration de ces
combinaisons. L'emplol d'une dissolution trop faible ou trop
forte peut , en effet. avoir les plus facheuses conséquences.

Si 'on parvient & connaitre le nombre de litres ou de frac-
tions de litres du chlore qui se trouve dans un poids donné de
chlorure de chaux sec, ou dans un volume aussi déterminé de
chlorure de chaux liquide, il est évident qu'on aura tous les
éléments nécessaires, non seulement pour étre fixé sur la valew
de ces produits , mais encore pour connaitre leur pouvoir déco-
lorant.

Ce résultat a été obtenu au moyen de plusieurs procédes que
nous indiquerons successivement. T'ous ont pour base une reac-
tion bien défime du chlore sur un corps convenablement chols
et qui devient manifeste au moment ou elle s’accomplhit pa!
un phénoméene constant et invariable , que nous appelons le
point d’arrét. (Voyez a ce sujet notre Introd. a I'Et., p. 789

Si deux dissolutions aqueuses, I'une de chlove et I autre d -
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digo, sont faites de telle sorte que la premiére contienne un
volume de chlore égal a son propre volume, et que la seconde
soit tellement étendue que, pour étre complétement décolorée,
elle absorbe un volume de la dissolution de chlore égal au sien,
Il est évident qu on pourra faire servir a deux fins ces deux dis-
solutions. Avec la dissolution d'indigo on pourra doser une
préparation de chlore ; le point d'arrét sera celul ou une dis-
solution de chlore ., dont le titre est inconnu , cessera de déco-
lorer la chssolution d'indigo , et commencera a se colorer. La
dissolution titrée de chlore pourra a son tour servir a doser 1'in-
digo ; mais ici le point d'arrét sera le moment ou une dissolu-
tion d'indigo a f2/re inconnu deviendra incolore par 1'addition
(l'une dissolution titrée de chlore.

Cette altération mutuelle du chlore par I'indigo et de celui-ci
par le chlore , que Descroizilles mit a profit d’abord pour esti-
mer la richesse de la matiere colorante des mdigos du com-
merce, fut apphquée par Welter au dosage du chlorure de
chauz;: et enfin un de nos plus illustres chimistes, M. Giay-
Lussac. auquel nous sommes redevables déja de tant d'instru-
ments de précision, dota notre mdustrie du chlorometre et
dune Instruction sur la Chlorométrie, qui sont basés sur cette
iltération. A I'exemple de Welter, il prit pour unité décolo-
rante celle du chlore pur et sec, a la pression de 0™,76 et a la
empcrature de 0°. D apres cela, un indigo du commerce le
plus pur possible étant dissous dans neuf fois son poids d'a-
cide sulfurique . on étend cette dissolution d'une quantité (' eau
telle que 1 vol. de chlore puisse décolorer 10 vol. de cette dis-
solution , et on obtient la liqueur que M. Gay-Lussac appelle
temture d'épreuve. Chaque volume de cette teinture décolorée
constitue un degré divisible en 10 parties.

«En prenant , dit M. Gay-Lussac, 10 grammes de chlorure
vde chaux, et le dissolvant dans l'eau, de maniere 2 former
*Llitre de liquide, le nombre de volume d'indigo ou degré, dé-
“trwt par un volume de la dissolution du chlorure, mdiquera le
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» nombre de dixitme de litres de chlore que celle-ci contient.
» Par conséquent, 1 kilogramme de chlorure de chaux dont le
» titre aurait été ainsi déterminé, et serait par exemple de 7°,6
»ou 76 centitmes, contiendrait 76 litres de chlore. » Le chlo-
rure de chaux le plus pur, en admettant la composition de
Welter, devrait en fournir 101'".21. .

§ 31. Le principe posé, 1l nous reste a étudier les instruments
au moyen desquels 1l peut étre appliqué, ainsi que les mani-
pulations qui s’y rattachent.

Ces nstruments se composent : 1° dune petite balance;
2° d'un poids de 5 grammes; 3° d'un mortier de porcelaine
pour la pulvérisation du ehlorure de chaua, dont la dissolution
ainsi favorisée assurera | exactitude de l'opération; 4° d'une
éprouvette a pied M, sur laquelle est un trait marqué », qui cor-
respond a 0",5 5 5 dun agitateur en verre o, destiné a re-
muer le mélange de la dissolution de chlorure avec les eaux de
lavage qu'on introduit dans I'éprouvette ; 6° d'une petite pipette
eraduée IY, contenant, au trait », 2,5 cent. cub. de hqude :
cette pipette sert a prendre un volume déterminé de chlorure de
chaux ; 7° d'un grand verre a boire V, qu'on place ordinaire-
ment sur une feuille de papier blane : ¢’est dans ce verre que
I'on fait réagir le chlore sur la temture d'épreuve; 8° d'une
burette graduée A, avec laquelle on mesure le volume de la
temture d ¢preuve employée : chaque grande division corres-
pond a la eapacité de la pipette graduce F; 9° d'un tube B,
oradué comme la burette A, mais en sens inverse [fig. 1).
Voyons maintenant comment on procede a cette opération.

Il faut se procurer d'abord un échantillon qui représente
autant que possible la moyenne de la qualit® du chlorure dont
on veut faire I'essai. On en pbse b grammes, que l'on broie
avec un peu d'eau dans le mortier, de manitre 4 en faire une
bouillie claire, qui est ensuite délayée dans une plus grande
quantité d’eau; on décante dans 1'éprouvette M’, puis on broie
de nouyeau le résidu, et ainsi de suite jusqu'a ce quil ne reste
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plus de chlorure dans le mortier. Ce dernier est alors rincé, et
lon verse les eaux de lavage dans I'éprouvette, en y ajoutant,
sl est nécessaire, de I'eau distillée jusqu'au trait »; apres quol
on agite fortement le tout, afin de le rendre homogene. On
rempht la burette graduée A, de la teinture d'épreuve, jusqu’au
signe 0. On en verse dans le verre V une quantité moindre
que celle qu'on suppose devoir étre décolorée ; puis, a I'aide de
la pipette graducée F, on mesure, et 1'on fait couler rapidement
au fond de cette teinture 2,5 cent. cub. de la dissolution de chlo-
rure. S1 Ja teinture est complétement décolorée, on ajoute une
nouvelle quantité de teinture, et 'on parvient ainsi & connaitre
approximativement la force décolorante du chlore.
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Ce procédé n'est point infaillible, et ce qui le prouve, c'est
que souvent des opérateurs habiles, loin de tomber d’accord
sur le titre d'un méme chlorure de chaux, se sont écartés de 15
420 pour 100. Ces erreurs peuvent étre attribuées, soit al'em-
ploi d'une solution sulfurique d'indigo déja altérée par le temps,
soit a la maniere plus ou moins brusque dont on fait le mé-
lange du chlorure avec la teinture d'épreuve, attendu que, dans
de certaines limites du moins. il v a d'autant plus d'indigo dé-



32 MATIERES PREMIERES INORGANIQUES.

coloré que l'addition du chlorure est plus rapide. Enfin, une
circonstance qui peut occasionner des erreurs non moins nota-
bles, c’est la difficulté de saisiv le pont d arrét. Ce point est
celul ou la liqueur d'épreuve , cessant d'étre décolorée par le
chlore qu a été complétement absorbé, commence a se co-
Jlorer en une teinte légérement verdatre.

D'apres ces observations, on ne doit pas s'étonner que ce
procédé de dosage du chlore ait été abandonné : si nous
sommes entré a son sujet dans de si grands détails. ¢'est qu'on
|'emploie ordinairement pour estimer la valeur tinctoriale des
mdigos du commerce.

§ 32. M. Morin, de Geneve. qui a été un des premiers i
signaler les incenvénients inhérents a I'emploi de I'indigo comme
liqueur d'épreuve, a proposé de substituer a celle-ci une solu-
tion de chlorure manganeur, et cela parce que ce sel, en con-
tact avec du chlorure de chauzr, se transtorme subitement en
suroxide manganique capable de dégager une quantité de chlore
précisément égale a celle qui se trouve a | état décolorant dans
le ehlorure de chauxr. La quantité de chlorure manganeux dé-
composée fait done connaitre la quantité de suroxide produt.
et, partant, celle du chlore. Mais les résultats de cette réaction
ne peuvent étre constants , parce que d'une part la quantité de
chaux libre qui existe dans le chlorure peut, dans certames
circonstances , influencer les résultats de la réaction, et parce
que, d une autre, il n'est pas facile pour tout le monde de saisir
le moment ou une solution cesse d'étre précipitée par une autre.
Or, dans l'essal du chlorure de chaux par le chlorure manga-
neux, le moment ot le suroxide manganique cesse de se former
est précisément le point d'arrét. Ce procédé n'a pas été. que
je sache, employé jusqu’ici dans I'mdustrie.

§ 33. Un autre procédé a été proposé par M. Penot (1}; i

e S i S i e

(1) Bulletin de la Société industrielle de Mulhouse, 1. IV, p. 285,
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est basé sur la destruction du sulfure barytique par le chlove,
en présence de l'eau. *

Durant cette destruction, 1058 grammes, ou 1 éq. de
sulture barytique, absorbent toujours, en se décomposant ,
W2 grammes, ou 1 éq. de chlore, pour former du chlorure
barytique accompagné d'un dépot de soutre. Des lors, une dis-
solution titrée de sulfure barytique étant versée dans une dis-
solution de chlorure de chauxr dont on veut évaluer le pouvoir
décolorant , il n’y aura qu'a saisir le moment ou cette solution
titrée de sulfure cessera d'étre décomposée pour connaitre la
quantité de chlore qui se trouve dans le chlorure. A cet effet,
on prendra un papier imprégné de nitrate plombique en disso-
lution ; dés que le chlore du chlorure aura été absorbé par la
quantité de sulfure barytique proportionnelle a sa force déco-
lorante, 1'addition d'une nouvelle proportion de ce sulfure aura
pour résultat de donner a la liqueur la propriété de brunir ce

papier. Ce sera le point d'arrét et le moment ou 1l faudra
évaluer la quantité de sulfure consommeé.

Ce procédé, quoique fondé en principe, n'en est pas moins
rrationnel dans ses applications , puisqu’il comporte I'emplol
d'une dissolution titrée de sulfure barytique, qui, outre la dif-
ficulté qu’elle présente d’étre dosée exactement, offre I'incon-
vénlent, non moins grave , de s'altérer par l'action de l'air.

\ 3A4. M. Balland, de Toul, et apres lmi M. Marozeau, ont
proposé 1'emploi d'une dissolution titrée de mtrate mercureux.
Ce dernier sel, en contact avec un chlorure alcalin, se trans-
forme , comme on le sait, en chlorure mercureux insoluble , le-
quel est susceptible d'absorber une quantité de chlore égale a
celle qu'il renferme lui-méme pour se transformer en chlorure
mercurique soluble. Ces deux chimistes , tout en se servant de
la méme liqueur, et en vertu du méme principe , ne l'ont pas
utilisée 1'un comme l'autre. M. Balland verse directement sa
dissolution de nitrate mercureux dans la solution de chlorure de
chauz : il y a production simultanée de chlorure mercureux et
I 5
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de chlore ; mais celui-ci, au lieu de se dégager, se combine
avec le chlorure mercureux, et le fait passer a I'état de chlo-
rure mercurique ; en sorte que le préeipité formé d'abord dis-
parait bientot. Dés qu'il n'y a plus de chlore libre, la disso-
lution du précipité s’ arréte; et ce moment, que nous appelons
le point d'arrét, est choisi par M. Balland pour déterminer la
quantité de nitrate mercureux employée, et, par suite, le vo-
lume ou le poids du chlore que renferme le chlorure de chaux
soumis a | essai.

y 35. M. Marozeau prend 1 volume d'une dissolution titrée
de nitrate mercureux, et y ajoute du chlorure sodique, qui trans-
forme le nitrate en une quantité équivalente de ¢hlorure mer-
cureux mmsoluble. Sur ce préeipité, 1l verse de la dissolution de
chlorure de chaux en remuant toujours, jusqu'a ce que le pré-
cipité ait complétement disparu; c’est la le point d'arrét.

Employé par des personnes mexpérimentées, ce procédé peut
induire en erreur, soit parce que la liqueur d'épreuve n'aura
pas été bien dosée, ou que, bien dosée, elle aura subi des alté-
rations , soit enfin parce que la précipitation plus ou moins
brusque du chlorure mercureux doit exercer une certaine in-
fluence sur la solubihté de ce dernier.

§ 36. M. Gay-Lussac, tout en approuvant I'emploi du ni-
trate mercureux, a proposé deux procédés dans lesquels on fait
usage, soit d'une hqueur titrée dacide arsémeux, soit d'une
dissolution titrée de eyanure ferroso-potassique (prussiate jaune
de pota-sel. L'application de ces corps au dosage du chlore re-
pose sur les altérations que leur fait subir ce dernier agent . et
dont on connait le terme au moyen d'une matitre colorante.
Le sulfate d'indigo, par exemple, quoique destructible par le
chlore, quandil est seul avee lui, n’est décomposable, dans cette
circonstance , quautant que l'acide arsénienx ou le eyanure
jaune est complétement détrmit. Ainsi, en versant du chlore
dans une dissolution d'acide arsénieux. colorée par le sulfate

d'indigo, celui-ci ne sera attaqué qu’autant que tout 'acide ar-
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sénieux aura été transformé en acide arsénique aux dépens de
loxigene del’eau qui est en présence 5 d'apres 1'équation : Clt4-
H' O+ As?0® = CI* H*+ As?0°.

De méme en versant du chlore dans une dissolution de cya-
nure jaune, rendu acide et coloré en vert par le sulfate d'n-
digo, celui-c1 ne sera détruit et ne repassera au jaune qu’autant
que tout le eyanure ferroso-potassique (eyanure jaune| aura
ét¢ transformé en cyanure ferrico-potassique (cyanure rouge) ;
voyez |'équation :

Cl* 4 2 (Fe Cy? 4 K2 Cyf) = (Fe* Cyi 4+ K Cy%) + Cl' K.

Quon fasse usage d’acide arsénieux ou de cyanure, 'instant
oul'indigo ajouté commence a se décolorer est le point d'arrét.

Dans ces deux derniers procédés, comme dans celui ou 1l a
tait usage de la dissolution sulfurique d'indigo, M. Gay-Lussac
a pris pour unité de force décolorante du chlore la force déco-
lorante d'un volume de chlore sec, a la température zéro et
sous la pression de 0™,760, dissous dans un égal volume d eau.
Cette unité a été ensuite divisée en 100 parties eqgales ou de-
gres ; et ¢ est d'une pareille solution normale de chlore qu’il s’est
servl pour titrer sa dissolution normale d'acide arsénieux ; car
celle-c1 doit etre étendue de telle sorte que, mise en contact avec
un volume de la solution normale du chlore égal au sien, les
deux liqueurs se détruisent réciproquement.

Voier d'ailleurs comment s'exprime M. Gay-Lussac, relati-
vement a la maniere dont 11 a préparé les iqueurs d épreuve et
titré le chlorure de chaux :

« Nous fixerons a 10 gr. le poids du chlorure de chaux soumis
»a l'essal, et nous le dissoudrons dans 'eau, de maniere que
» le volume total de la dissolution soit égal a 1 htre, dépot com-
pris. Si l'on prend un volume constant de cette dissolution,
» 10 cent. cubes, par exemple, divisés en 100 parties égales,
»et qu'on y verse peu a peu la dissolution arsénieuse, mesurdée

*en mémes parties, jusqu'a ce que le chlore soit détruit, la
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force du chlorure sera proportionnelle @u nombre de parties
de la dissolution arsénieuse que le chlorure aura exigées. Le
chlorure a-t-il détruit 100 parties de dissolution arsénieuse,
le chlorure sera au titre normal de 100° ; s'il a détruit seule-
ment 80 parties de dissolution arsénieuse, il sera au titre
de 80°, etc.

» Clette maniere d'opérer est assurément trés simple, puisque
le titre du chlorure est donné immédiatement par le volume

de la dissolution normale arsénieuse, qui a été détruit ; mais

. elle est peu exacte. En effet, en versant la dissolution arse-

nieuse, qui est trés acide, dans le chlorure de chaux, celui-c1
devient bientdt trés acide lui-méme ; du chlore se dégage en
abondance, et 'essai est rendu trés mexact.

» Silon verse. au contraire, la dissolution de chlorurede
chaux dans la dissolution arsénieuse, cet inconvénient na

» pas lieu, le chlore trouvant toujours de l'acide arsémeux sur

n

lequel il agit, & quelque degré de dilution quils soient I'un et

+ 'autre ; mais alors le titre du chlorure n’est pas donné imme-

"

m

"

diatement , car il est en raison inverse du nombre de parties
qu'il aura fallu en employer pour détruire la mesure de dis-
solution arsénieuse. S'il a fallu 50 parties de chlorure, le titre

100 _ .
sera 100 X 5 — 200°; s'il en a fallu 200, le titre sera
100 | : : e :
100 X 60 50°, etc. Néanmoins cet inconvénient n est

pas trés grave, puisqu'il se réduit & consulter une table dans
laquelle on trouve le titre correspondant a chaque volume de
chlorure employé pour détruire la mesure constante de disso-

» lution arsénieuse. »

Voici cette table telle qu'elle a été publiée par M. Gay-

Lussac | Annales de chimie et de physique, t. LX) :
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La liqueur normale de chlore étant employée a titrer ou a
vérifier la dissolutionmormale d'acide arsénieux, et réeciproque-
ment, nous allons dire un mot de leur préparation.

N 37. Préparation de la liqgueur normale de chlore. Deux
procédés proposés par M. Gay-Lussac sont applicables a cette
préparation. L'un consiste a remplir de chlore sec, a une tem-
pérature et a une pression déterminées, un flacon bouché a
I'émeri. Ce flacon, fermé d'un bouchon , est renversé de ma-
nicre que le goulot plonge dans une dissolution rendue légere-
ment alcaline par la potasse, la soude ou la chaux. On ouvre
Je flacon pour y faire pénétrer le hiquide, et le chlore ne tarde
pas a étre absorbé , surtout quand, apres avoir fermé de nou-
veau le flacon , on l'agite et on le rouvre, l'orifice du goulot
. plongeant toujours dans la solution alcaline.

Le volume du liquide qui est entré dans le flacon étant égal a
celui du chlore absorbé, et I'air qui pouvait s’y trouver mélange
n'ayant exercé aucune action, il suffit, pour connaitre le volume
du chlore a zéro, de corriger le volume de la dissolution de I'm-
fluence qu'a pu exercer la pression et la température dont on
doit avoir pris note au commencement de I'opération. Le degré
de température du chlore servira non seulement a calculer les
effets de la dilatation , mais encore a connaitre la tension de la
vapeur d'eau, dans le cas ol I'on aurait employé du chlore
humide. |

L'autre procédé consiste a recueillir le chlore gazeux qui se
dégage d'un poids de suroxide manganique tel que , traité par
le chloride hydrique, il y ait un litre de chlore sec, a 0°, et a
(0™.76, mis en liberté. On sait que 3,980 de suroxide manga-
nique fournissent un litre de chlore ; mais comme les suroxides
manganiques du commerce ne sont point purs, M. Gay-Lussac
conseille de commencer par évaluer le volume d’oxigene qu un
poids donné de suroxide peut produire. Ce yolume d'oxigene,
déterminé par une opération bien smnple, fera connaitre ld
quantité de suroxide a employer, attendu que chaque volume
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doxigtne, dégagé du suroxide manganique par |'acide sulfu-
rque , représente exactement le double de son volume en chlore.
En supposant donc que 3 gr. de suroxide alent fourni 344, 7¢.c.
d'oxigéne, on n’aura qu'a dire :

LT3 gr. 1 500 c.c. d'oxigéne , représentant 1 lit. de chlore | : x
== 48,352

e

qu est la quantité de suroxide capable de fournir un litre de
chlore.

N\ 38. Preparation de la liguewr normale d’acide arsénieu.
Cette préparation peut se faire de deux manieres. Dans un
cas. l'acide arsénieux, finement pulvérisé. est mis en contact
achaud avec une certaine quantité de chloride hydrique exempt
d'acide sulfureux, et étendu de la moitié de son volume d’eau.
On éleve la température jusqu'a I’ébullition du liguide, afin de
le saturer d'acide arsénieux; la dissolution refroidie, il ne faut
plus, pour pouvoir s'en servir, que I'amener, par des additions
deau, & un degré de dilution tel qu'elle absorbe exactement
un volume égal au sien, de la dissolution normale de chlore.

Dans l'autre cas, on pese 4%, 4139 d’acide arsénieux qu'on
fait dissoudre a chaud dans 20 4 30gr. de chloride hydrique.
Quand on juge que la dissolution est opérée , on étend d’eau le
iquide, de maniere a en former 1 litre, qui constitue la liqueur
normale. |

\ 39. Maniere de procéder a lessai du chlorure de chauzr.
Pour essayer convenablement ce chlorure, 1l faut prélever sy-
métriquement , dans la masse , des échantillons qu'on mélange
ensuite de maniere a former un échantillon moyen, et dont on
pese 10 gr. (1). Ce chlorure, introduit dans un mortier, doit
etre dissous dans l'eau avec les précautions que nous avons
déja indiquées § 31. On remplit de cette dissolution jusqu’au
z¢ro une burette graduée semblable a la burette A, p. 31, dont

e

(1) Lorsqu'a défaut de litre gradué on se sert de I'éprouvette M, p. 51
dedemi-litre de capacilé , on ne doit peser que # grammes de chlorure
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100 divisions = 10 ¢.c. D'une autre part, on verse dans le vase
V 10 c.c. de dissolution normale d'acide arsenievz, 1égerement
colorée par lesufate d'indigo. Pendant que, d’une main, I'on tient
le vase V, en imprimant au liquide un mouvement giratoire, de
I'autre, on y fait tomber peu a peu le chlorure de la burette A. La
couleur s'affaiblit bientdt, et il arrive méme qu'on est obligé de
la rétablir parl’ addition de quelques gouttes d indigo. En versant
le chlorure avec précaution, il y a un moment ou la dissolution
se décolore spontanément et devient aussi claire que 1'eau.

Dans 'essai des chlorures, le chlore étant employé, non seu-
lement a l'oxidation de 'acide arsénieux, mais encore a la des-
truction de l'indigo avec lequel on a coloré la iqueur normale.
il faut, pour connaitre le titre exact d'un chlorure, évaluer
préalablement les degrés ou fractions de degrés de ce chlo-
rure nécessaires pour décolorer une goutte d'indigo, multipher
ces degrés ou fractions par le nombre de gouttes d mdigo en-
ployées, et retrancher de ce produit la somme des degrés chlo-
rométriques obtenus d'abord.

Le mesurage de la liqueur normale arsénieuse peut se faire
avec une pipette de méme forme que la pipette P, fig. 1,
mais dont la capacité au trait » corresponde a 10 c. ¢. Toute-
fois, comme, par |'aspiration dans le remplissage de la pipette,
on est exposé & avaler de cette liqueur, mieux vaut, ainsique
le recommande M. Gay-Lussac, faire usage d'un tube gradue,
dont 1'extrémité ouverte est coupée en forme de sifflet. On le
remplit de la liqueur normale jusqu'au trait correspondant a
10 ¢. c., et on le verse dans le vase V.

§ 40. Quand , pour essayer du chlorure de chaux, on manque
des instruments gradués qui font partie du chlorometre de
M. Gay-Lussac, et que I'on n'a a sa disposition que des tubes ,
burettes, pipettes gradudes en centimetres cubes sans destina-
tion, on peut néanmoins faire des essais rigoureux, ens'y pre-
nant de la maniere suivante.

On dissout 12574 d'acide arsénieux, ou la centieme partic
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de son ¢quivalent, dans de I'eau chargée de chloride hydrique.
de maniere a former un litre de liquide. C'est ce qui constitue
laliguewr normale. Ces 12°", 4 d’acide arsénieux, s'ils devaient
etre transformés en acide arsénique par du chlore , exigeraient s
d'apres la formule page 35, 2 centiemes d’équivalent de chlore
¢ est-a-dire 8*",8853 ; mais commeils ne sont pas absorhés en
totalité et qu'on peut n’'en prendre que la dixieme, la centieme
ou la millieme partie, 1l suffit d'établir combien 1 centimetre
cube contient d'acide arsénieux, et combien aussi cette quantité
d'acide représente de chlore.

On trouvera que 1 ¢. c. de dissolution contient 0°,0124 d’a-
cide arsénieux représentant 05,008853 de chlore.

J'admets maintenant qua l'aide d'un tube, d'une pipette ,
d'une burette ou de tout autre instrument gradué, on mesure
10, 15, 20 ou 50 c. e. de dissolution arsénieuse , adoptons ce
dernier mombre , et que cette dissolution une fois introduite
dans un vase, on y verse, avec les précautions déja mdiquées
plus haut , la quantité de chlorure de chaux nécessaire pour la
transformer en acide arsénique, il est évident que, quel que
soit le poids ou le volume déterminé du chlorure de chaux em-
ployé pour cette transformation, il ne contiendra ni plus ni
moins que 90 fois 0,008853 de chlore en poids, c'est-a-dire
044265, Ce poids de chlore déterminé, on en connaitra le
volume en posant la proportion :

442,65 de chlore : 140™ (1) :: P poids du chlore : X.

En résumé , connaissant le nombre de centimetres cubes de
la dissolution d'acide arsénieux employé pour absorber le
chlore d'un volume de chlorure , il suffit, pour savoir quel est
le volume du chlore qui se trouve dans un volume quelconque
de ce méme chlorure, de multiplier le chiffre exprimant le cen-

(1) 140 est le nombre de litres de chlore a 0° temp. et 0™,76 de pres-
sion; que produjsent %528 65 de chlore ou son équivalent.
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timetre cube de la dissolution arsénieuse par 0,008853, qui est
le poids du chlore. Pour m'appuyer d'un exemple , je suppose
quon veuille connaitre le nombre de litres de chlore contenu
dans un litre de chlorure de chaux, on procédera a I'essai
en observant toutes les précautions recommandées. Si
75 c. c. de dissolution arsénieuse ont exigé H0 c. c¢. de
chlorure, ces 50 c. ¢. contiendront 75 3 057,008853, ou 6¢,6396,
ou bien d'apres la proportion 442,65 : 140 :: 6,6396: x =
2",072 de chlore. Mais comme ces D0 ¢. ¢. de chlorure de
chaux ne représentent que la vingtieme partie du litre de chlo-
rure , on devra multiplier 1,072 par 20, et I'on aura pour
produit A1™.A44 ou le nombre de litres de chlore a 0°, et 0™,76
de pression qui se trouvent dans le litre du chlorure de chaux.

Afin d'abréger ces calculs, nous avons composé un petit ta-
bleau d'apres lequel le nombre de centimetres cubes de la dis-
solution arsénieuse étant une fois connu, on a immédiatement

la quantité correspondante de chlore, soit en poids , soit en vo-
lume,

Chl. en poids. Chl. en vol

k. cent. riibes,
| centim. cube de liq. représente.  0,008853 2.8
T o e Ly 0.0 8.6
- AR L S R )5 8.4
o) k] o el 1 B G0 AN Lok 11,2
R L AL (PG /7 - [y 14.0
O s N b e s e B L S IR S 16,8
N et T e A et B 19,6
8 b 2 Sy e A = T O 2 22,4
By, st artiiande s, sealiasiati il 1D 0RO EET 25,2

Pour les nombres d'un ordre plus élevé, 1l suffit d’additionner
les chiffres des unités correspondantes, en déplagant la virgule
vers la droite.

Muni d'une balance , on pourrait a la rigueur se passer d'in-
struments gradués p;mr faire cet essai. Il ne s'agirait que de
peser une fraction décimale du poids total de la liqueur normale
d'épreuve , ainsi que la quantité de chlorure de chaux néces-
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saire pour la décomposer, etl'on aurait tous les éléments propres
a la solution du probleme.

Chloride hydrigue.

Formule, . . . . = (Cl> H®
£55.13

|

Equivalent. . . .

Y 41. Ce composé est gazeux a la pression et a la tempéra-
ture ordinaires. Il se dissout dans I'ean en tres forte proportion.
I litre d’eau absorbe a la température de 20°,46/4 litres de
chloride hydrique. Cette solution, connue depuis longtemps
dans le commerce, ad’abord été désignée sous les noms d'esprit
de sel, d'acide marin, d'acide muriatique, d’acide hydro-
chlorique, et enfin sous celui d’acide chlorhydrigue.

Lie chloride hydrique est toujours un produit du commerce ;
llprovient de la décomposition du sel marin au moyen de 1'a-
ade sulfurique, et peut contenir: 1° de l'acide sulfurique,
2 de 'acide sulfureux, 3° du chlore, 4° du chlorure ferrique ,
2 du sulfate sodique, 6° enfin de 'eau dans des proportions
variables. Pour savoir s'il contient de 1'acide sulfurique , il suffit
d'étendre d'eau le chloride hydrique et d'y verser du chlorure
ou du mtrate barytique. S'il se produit un préeipité blane inso-
luble, ce sera une preuve de la présence de cet acide. I acide
sulfureux s’y reconnaitra en suivant les procédés que nous
avons indiqués . page 11, pour déceler ce méme acide dans
l'acide sulfurique. On fait aussi usage dans le méme but du
procédé idiqué par M. Girardin. Ce procédé consiste a verser
dansle chloride hydrique une dissolution de chlorure stanneux
qui détermine la formation d'un précipité jaunatre s'il y a de
l'acide sulfureux, et blane dans le cas contraire.

(Juand du chlore hibre se trouve dans le chloride hydrique,
celui-ci acquiert la propriété de décolorer le sulfate d'indigo
¢t de dissoudre I'or en feuilles.

Pour savoir s'il y a du chlorure ferrique et du sulfate sodique
dans le chloride hydrique, on doit faire évaporer a siccité un
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certain volume de cet acide; le résidu, dissous dans |'eau, est
traité par le sulfure ammonique , et df:mne, dans le premier cas,
un précipité noir de sulfure ferreux qu'on sépare de la liqueur
par filtration. Cette hiqueur, évaporée de nouveau a siceité , ne
laisse de résidu qu'autant qu’elle contient du sulfate sodique.

y 42. La proportion d’eause déduit de la quantité d’ acide réel
(uise trouve dans le chloride hydrique liquide. Cette quantité peut
s'évaluer , soit par la capacité de saturation de l'acide (voyez
Alealimetrie) , soit par la connaissance du rapport qui existe
entre la densité d'un acide hydraté et le poids d'acide réel
quil renferme.

Voiel, d’apres Edmond Davy , la quantité d'acide réel ren-
fermée dans 100 parties d'acide a densités différentes, a la

température de 7°,22, et a la pression de 0",76.

e et ——. . e T

Quantite (Juantite Quantite
Densité, Densité. Densite.
' avide. il*acile, d acide.
.21 42 43 1.14 28 28 1,07 145,14%
1,20 20,80 1,13 26,26 1,06 12,42
1.19 38,38 1,12 24,24 1.05 10,10
| 1,48 36.36 114 22.29 1.0% 8,08
1,17 38,38 || 1,10 20,20 1.03 6,06 |
1,16 32,32 || 1,09 18.48 . 1,02 B0k
1,15 30,30 1,08 16,16 1,01 2.02

§ 43. Applications. Nous avons déja vuquele chlorure hy dri-
que est employé dans la fabrication du chlore ; disons maintenant
qu’on I'emploie encore & préparer les chlorures ferreux , zincique
et stanneux, enmettant ces métaux en contact avec une solution
plus ou moins concentrée de chloride hydrque. Formant des
composés généralement solubles, il sert aussi a dissoudre des
oxides , des sels , des laques, qu'ils soient libres ou déposés sur
tissus ; a précipiter 1'indigo blanc en dissolution avec la chaux
dans les cuves ; et dans le blanchiment, concurremment avec

I'acide sulfurique, a4 décomposer les savons calcaires (ui s¢
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sont formés et fixés sur les toiles écrues par les passages de
celles-ci dans un lait de chaux. 1l serait trop long d'énumérer
ci toutes les opérations dans lesquelles le chloride hydrique
concourt, soit pour former des combinaisons , soit pour déter-
mmer des déplacements. Les autres applications de ce corps
découlent des altérations qu'il fait subir a certains composés
oxidés et quil en éprouve lui-méme ; durant cette destruction
mutuelle , 1l se développe du chlore dont le dégagement est
mis a profit pour produire différents phénomenes de décolora-
tion ou seulement de changement de couleurs. 11 ne peut pas
non plus étre en contact avec les composés salins riches en oxi-
gene et dont les acides ont pris naissance indirectement , sans
quil y ait encore destruction mutuelle de Ini-méme et de ces
oxacides : de cette destruction résulte du chlore , ou un de ses

composés oxidés. Ainsi un vert formé d'indigo et de chromate
plombique, fixé sur la toile, sera détruit en présence du chlo-
tide hydrique a un certain degré de concentration, celui-ci
réagissant sur l'acide chromique et produisant du chlore qui
décolore l'indigo. Dans beaucoup de circonstances aussi, les
chlorates et le chloride hydrique subissent une décomposition
mutuelle qui donne naissance au chlore et a 'agent oxidant
le plus énergique , 'oxide chlorique.

Enfin en contact avec 1'acide nitrique et les nitrates , le chlo-
ride hydrique détermine encore des phénomenes d’altération
qui sont mis a profit comme moyens d'oxidation et de chloru-
ration.

Chlorate potassique.

Formule . . . . . €l K

Equivalent. . . . . 1532 57

§ Ah. Ce sel est un produit du commerce qui contient des
(quantités de chlorure potassique variables , smvant que sa pu-
rification a 6té plus ou moins parfaite. Ce chlorure se reconnait
aumoyen du nitrate argentique, qui ne trouble point une dis-
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solution de chlorate potassique pur, exempt de chlorure , mais
détermine au contraire un précipité abondant, caillebotteux,
mmsoluble dans I'acide mitrique et soluble dans 1'ammoniaque,
pour peu quil y ait de chlorure dans le chlorate potassique.
S1 une dissolution de ce chlorate ne fait que se troubler légtre-
ment par le nitrate argentique, on peut négliger le chlorure qu
s'y trouve. Dans le cas ou le précipité a lien sur-le-champ, 1l
faut alors le recueillir, le fondre et le peser pour connaitre la
quantité de chlorate qu’il représente. En supposant que de 10
orammes de chlorate , dissous dans I'eau, on ait obtenu par le
nitrate argentique 1,7 de chlorure argentique , on dira :
179%,26 : équivalent de CI2Ag: 932,57 : équivalent de CI*> K
c: 18 7 x = 08" 883.

Cette quantité de chlorures peut, dans de certains cas,
n'exercer aucune mnfluence dans les opérations ou l'on fait usage
du chlorate ; mais, attendu la différence du prix de ces deux
sels . 1l est bon d'en tenir compte.

$ 5. Applications. Les applications du chlorate potassique
ont été jusqu'ici trés limitées. Comme agent oxidant on l'a
fait entrer dans la préparation de quelques couleurs. On sait
que sous l'influence d'une température plus ou moms élevee,
la plupart des acides en operent la décomposition en produisant
de 1'oxide chlorique ; on sait également , d’apres Millon, que le
chlorate potassique , décomposé par un acide, en présence d un
corps capable de s'oxider, l'acide arsénienx, par exemple,
donne naissance a de l'acide chloreux, agent décolorant des
plus puissants , et enfin que , traité par le chloride hydrque ,
il produit du chlore et de I'oxide chlorique. Les diverses pro-
priétés de ce corps sont mises a profit pour 1'enlevage des cou-
Jeurs ; mais comme il est peu soluble, son emplol présente des
mconvénients : aussl pensons-nous que le chlorate sodique ou
méme le chlorate calcique le remplacerait avec avantage, si
jamais les applications du genre chlorate prenaient tout le dé-
veloppement dont 11 est suseeptible.
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Les chlorates de soude et de chaux n'ayant été considérés

jusqu'ici que comme produits de laboratoire , nous nous abstien-

drons d'en parler; on trouve d'ailleurs dans les traités de
chimie tout ce qui est relatif & leur préparation.

CHAPITRE 1V.
APPENDICE AU CHLORE.

IODE ET IODURES , BROME ET FLUOR.

lode.
Forinlei . fo s slooats 4T
Poids atomique., . . . 789,75
Equivalent. . . . . . 1579,50

L'iode est une substance solide et cristalline d'un gris noi-
titre, d'une odeur qui rappelle celle du chlore ou plutét du
chlorure de soufre , mais affaiblie, et qui enfin étant chauffée se
réduit en vapeur violacée sans laisser de résidu; c'est un pro-
duit du commeree.

V6. applieations. (Ce corps donne naissance a plusieurs com-
posés doués de couleurs éclatantes . avec le plomb et le bismuth
Il produit des composés d'un beau jaune; avec le mercure il
lorme un composé d'un rouge vif, I'lodure mercurique. Mais ,
malheureusement, toutes ces combinaisons colorées, peu stables
sous ['mfluence de la lumiere, n'ont point encore puétre appli-
quées avec avantage sur les tissus. (Voyez Couleurs d ap-
plication. |

Liode sert, comme réactif, & déceler la fécule, qu'l colore
en bleu , et a doser la quantité d'acide sulfureux qui peut se
ouver en dissolution dans I'eau. Ce dosage est basé sur ce
que 1 éq. d'iode transforme en présence de l'eau 1 éq.
dacide sulfureux en acide sulfurique, d’aprés 1équation
'+ H* O 4+ S = (S+ H? I*) (Dupasquier).

Le fluor, le brome et leurs composés sont restés jusqu'ici
sims application a la toile peinte.
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CHAPITRE V.

PHOSPHORE ET SES COMPOSES OXIDES.

ACIDE PHOSPHORIQUE , BIPHOSPHATE CALCIQUE, PHOSPHATE SODIQUE.

Phosphore.
Formule. ... . s . P
Equivalent.. . . . . 392 28

§ 47. C’est sans doute 4 cause de son prix élevé que le phos-
phore n'a pas encore été employé dans la fabrication de I'in-
dienne ; on pourrait cependant l'utiliser comme agent désoxidant
des plus énergiques ; car nous le voyons, sous l'influence des
bases salifiables , réduire 'indigo bleu et le faire passer a |'état
d'indigo blanc.

Acide phosphorique.

Formule. . . . . .. P
Equivalent. . . . . . 892,28

§ 48. Cet acide est toujours un produit de laboratoire; le
procédé le plus économique pour l'obtenir consiste a décom-
poser le biphosphate caleique par 'acide sulfurique en présence
de 1'alcool, de maniere a produire du sulfate calcique insoluble
dans ce véhicule, et de 1'acide phosphorique qui y reste en dis-
solution. La décomposition a lieu d'apres I'équation P Ca +
S—SCa ou 1 éq. sulfate calcique insoluble + P ouléq
acide phosphorique soluble. Par la distillation, 1'alcool se dé-
gage , et I'acide phosphorique reste dans la cornue.

§ 49. Applieations. Jusqu'a présent , les applications de cet
acide sont treés bornées ; il n'a été employé que pour |'avivage
de certains genres garancés. Comme il forme avec les oxides
ferrique et aluminique, qui jouent le role de mordants, des
composés mnsolubles, on comprend que, dans quelques ercon-
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stances particulieres, il doive étre préféré aux acides nitrique ,
sulfurique , ete., qui forment avece ces mémes oxides des com-
posés solubles.

Biphosphate ca fcz}f ue.

Formule. +; ./ .+ s P €a
Equivalent. . . . . . 1248,30

00, On obtient ce sel dans les laboratoires en traitant les
0s calemés par 'acide sulfurique. On introduit ces os dans un
loyer a combustion, ou on les fait bruler pour détruire la ma-
tiere organique , jusqu a ce qu'ils soient devenus blancs dans

toutes leurs parties. On les retire alors du feu, puis on les pul-
vérise, et I'on en pese 12 kilogrammes, par exemple, qu'on
met dans un grand baquet avec une quantité d eau suffisante
pour former une bouillie tres claire, dans laquelle on ajoute peu
1 peu, et en remuant, 10 kilogrammes d'acide sulfurique du
commerce, Il se produit un grand développement de chaleur, et
en meéme temps 1l se dégage de l'acide carbonique proyvenant
du carbonate calcique des os. Si, apres avoir ajouté tout I'acide
sulfurique nécessaire, la masse se trouve encore trop compacte,
on la délaie par une quantité J eau suflisante, et 1 on abandonne
le mélange a lui-méme pendant deux ou trois jours, afin de fa-
voriser 'action de l'acide sulfurique sur les parties qui sont
lestées inattaquées : on remplit alors le baquet d'eau boun-
lante, et 1'on jette le tout sur un filtre. Le sulfate calcique y
reste en grande partie, tandis que le biphosphate, ainsi qu'une
petite quantité de sulfate calcique, passe dans la hqueur,
que I'on évapore jusqu'a consistance sirupeuse. En versant un
peu d'eau sur le produit de cette évaporation, et en laissant
teposer le liquide, on sépare par décantation le biphosphate
caleique du sulfate calcique qui s’est déposé.

\ O1. Applications. Le biphosphate calcique a d’abord été
*-tllplu‘\' ¢ la f-nmlmﬁitinn de certaines reserves. dans le oenre

l. d|
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blew cuvé. (Vovez ce genre de fabrication.) Cette application
se rattache : 1° au pouveir quil a de jouer le role d'acide, en
cédant la moitié de 1'acide phosphorique qui le constitue ; 2° a
la propriété que possede ce dernier acide, et avec lui 'acide
arsénique, de former des combinaisons salines qu jouissent de
caracteres particuliers que n'ont pas d'autres sels. (Voyez notre
Intr. A I'Et., p. 368

Dans ces derniers temps, on a fait servir ce biphosphate i la
préparation d'un sel propre a remplacer la bouse de vache, et
qu'on appelle se/ a bouser. On obtient ce sel en ajoutant a une
dissolution de biphosphate calcique du carbonate sodique .
jusqu'a ce que la liqueur commence & ramener au bleu le papier
de tournesol rougi par les acides. Il y a dégagement d'acide

carbenique, et formation de phosphate sodique, aux dépens de

la moitié de 1'acide phosphorique ; I'autre moitié reste avec la
chaux a 1'état de phosphate calcique. En évaporant le tout dans
une chaudiere, on obtient une mativre saline, seche, qui n'est
qu'un mélange de phosphate calcique et sodique.

Phosphate sodique.

Anhydre. ' Hydrate.
Formule. . . . . I Na? P ﬁa‘+ﬂi H
Equivalt‘nt. .. . Y674,08 £373,5Y

§ 52. Cest toujours A 1'état cristallin et hydraté qu'il se
trouve dans le commerce. Ses cristaux ont la forme de prismes
thomboidaux, et sont ordinairement efflorescents. Dans la
préparation de ce sel, il y a toujours formation d'une cer-
taine quantité de sulfate sodique dont il est rare qu'il ne reste
pas toujours quelques traces. On décele la présence de ce sul-
fate dans une solution de phosphate sodique, en versant dans
eelle-ci, que 1'on rend préalablement acide par du chloride hy-
drique pur, un peu de sel barytique, qui y détermine un préci-
pité insoluble de sulfate barytique.

{ 53. Applieations. Hors sa participation dansla constitution
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du sel a bouser, le phosphate sodique n'a pas encore été em-
ployé dans les ateliers d impression ; mais je le crois susceptible
de recevoir un jour d'utiles et belles applications. Chauffé au
rouge, 1] se transforme en pyrophosphate, lequel exerce sur les
oxides et les sels un pouvoir dissolvant qui ne peut manquer
d'étre tot ou tard mis a profit. Saturé par 1'acide phosphorique,
¢ est-a-dire combiné avec une quantité de cet acide égale a celle
quil renferme déja, il forme un biphosphate qui cristallise dif-
ficilement , et qui semble pouvoir remplacer avee succes le hi-
arséniate potassique dans toutes les circonstances ou ce dernier
est employé comme réserve rongeante ou comme corps destiné
i 8'opposer a la fixation des oxides ou des matiéres colorantes
sur tissus. ( Voyez genre Lapis.)

CHAPITRE VI

ARSENIC ET SES COMPOSES.

SULFIDE HYPO-ARSENIEUX , SULFIDE ARSENIEUX , ACIDE ARSENIEUX,
ACIDE ARSENIQUE , BI-ARSENIATE POTASSIQUE, ARSENIATE PO-
TASSIQUE , ARSENIATE POTASSICO-CALCIQUE.

Arsenic.
Formale. i o a3l 5 < AS
l'iquivﬂlem, LA sk U

{ 54. Ce corps se trouve dans le commerce ; 1l est solide,
d'une texture cristalline fragile, d'un gris d’acier tres brillant,
mais dont 1'éclat est peu durable au contact de 1'air. Chauffé
dans un tube de verre, i1l doit, s'1l est pur, se sublimer com-
plétement , sans laisser de résidu; projeté sur des charbons ar-
dents , il brile en produisant des vapeurs blanches et en déve-
loppant une odeur alliacée des plus prononcées.

\ 55. Applieations. Quoique depuis fort longtemps on ait
utilisé les composés arsenicaux dans les opérations de la tein-
tre proprement dite et de la toile peinte, arsenic métal-
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ique n'a été que rarement employé. Indépendamment des com-
binaisons a la formation desquelles il concourt, 1'arsenic, sous

I'influence des bases alcalines, peut étre considéré comme un
agent deésoxidant. Ses préparations, comme nous le verrons,
servent dans des cas tres différents. Les unes, les composés
sulfurés, servent, avec le concours des bases salifiables, comme
agents désoxidants, et, comme tels, a la dissolution de I'indigo
\voyez Bleu de pinceau)y les autres, les composés oxidés, sont
employés, en raison de leur tendance, a former des combinai-
sons avec les oxides aluminique et ferrique; enfin plusieurs
d’entre elles sont utilisées pour la formation de certains com-
posés colorés, dont l'arsenie fait partie , sulfo-arséniate plom-
bique et cuivrique, arsénite cuivrique.

Sulfide hypo-arsenieu .

Formule. . . . . . . As*§?
Equivalent. . . . . . . 1342 4/

Ce composé est livré dans le commerce sous le nom de
Réalgar, a cause de sa couleur rouge.

{ D6. Applieations. Dans les plus anciennes recettes, on le
voit figurer au nombre des ingrédients qui entrent dans la com-
position des mordants d'alumine et méme dans celle des mor-
dants ferrugineux. Nous verrons le role qu'il jouait autrefor
en parlant de la préparation des mordants. Quand on broie de
I'mdigo avec le sulfide hypo-arsénieux, et que ce mélange es!
traité a chaud par une solution potassique, l'indigo ne tarde
pas a se dissoudre par I'action désoxidante qu'exerce sur luile
sulfide hypo -arsénieux. Dissous dans une solution alcaliné
caustique , 1l se transforme en un sulfo-sel, en subissant une
décomposition partielle. Dans la dissolution de ce sulfo-sel, qui
est un véritable bain de teinture, on peut plonger des tissus
sur lesquels sont imprimés des sels métalliques, tendre. ¢l

obtenir ainsi une foule de nuances plus ou moins riches.
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Sulfide arsenteua.

Formule. . . . . . . . As* S’
Equivalent. . . . . . . 153,58

\07. Ce composé, appelé Orpiment dans le commerce, est plus
particulitrement utilisé en pemnture; mais on s'en sert aussi en
tolle peinte dans toutes les circonstantes ou l'on fait usage du
Realgar. Lorsqull est précipité sur tissu, on utilise le pouvoir
quil a de jouer le role d'acide pour le combimer avec les oxides
cuivrique et plombique, employés a I'état d'acétates , et obtenir
de trés belles couleurs jaunes et brunes. Le sulfide arsénique
n'est pas employé.

Acide arsentewr.

POrMUe: sasam 5 ket \m
Equivalent. . . . . . . 1240,08

\ 98. Cetacide est plus généralement connu dans le commerce
sous le nom d' Arsenie blanc. On le vend sous forme de mor-
ceaux vitreux, dont la masse. d'une temnte soufrée, est parfai-
tement transparente a l'intérieur, tandis qu'a l'extérieur elle
est opaque et d'un blane laiteux. Pour s'en servir, on est tou-
jours obligé de le réduire en poudre, a cause de son peu de so-
lubilité dans 1'eau; mais comme la pulvérisation n'en est pas
sans danger pour les ouvriers qui se livrent a ce genre de tra-
vail, plusieurs fabricants se sont décidés a I'acheter en poudre.
Sous cette forme, 1l est quelquefois mélangé & un corps tros
lourd, le sulfate barytique. Pour savoir sl y a fraude, on
chauffe & la flamme d'une lampe & alcool, dans un tube fermé
al'une de ses extrémités, une petite quantité d’acide arsénieux.,
Sicelui-ci est pur, il se volatilise sans laisser le moindre résidu,
fl sa vapeur se condense a une certaine distance du pomnt qui

1 ¢té chauffé, en prenant la forme de petits octaedres régu-
liers



oA VATIERES PREMIERES INORGANIQUES.

\ 09. Applications. L'acide arséneux, employé , comme
nous l'avons déja vu, a l'évaluation du pouvoir décolorant des
composés du chlore, ou1l joue le role de corps oxidable , entre
dans la préparation de plusieurs mordants, et notamment dans
celle des mordants violets et lilas garancés. Se comportant, soit
comme base, soit comme acide tres faible, 1l est quelquetois
introduit dans des bamns de temnture pour neutraliser les sub-
stances salifiables qui peuvent s’y développer. Il est aussi
utilisé a 1'état d'arsenite de potasse, qu on obtient en dissolvant
a chaud 'acide arsénieux dans une lessive caustique a 12° /B.
[ acide arsénieux concourt a la formation des arséniates chro-
mique et potassique. Et enfin, combiné avec I'oxide cuivrique
il constitue l'arsénite cuivrique, connu dans le commerce sous
les noms de vert de Scheele et vert de Schweinfurth.

Acide arsemique.

PORMHE: = « 5 5 v % ¢« X5

Equivalent. . . . . . . 1440,08

§ 60. Cet acide n’est point fourni par le commerce ; ¢’est tou-
jours un produit de laboratoire : on l'obtient en faisant bowlhr
ensemble . dans une cornue de verre munie dun 1'1:‘1L-.i]':-ient :

Acide arsénieux. . . . . . . . 3 IIHI‘LiL‘E-.
(‘hloride hydrique hydrate. De=1,2 , 3
Acide nitrique. - .. . . <. .« D=1,25, 2

La distillation de ce mélange doit étre poussée assez Jom pour
que 'acide arsénieux passe en entier a I'état d’acide arsémque,
ce que 1'on reconnait quand une partie du résidu obtenu , dis-
soute dans l'eau, ne précipite plus par le sulfide hydnque.
Alors on l'introduit dans un creuset de porcelaine, chaufté jus-
qu'a 300°, pour en expulser I'exces d'eau régale, et I'on ob-
tient ainsi de l'acide arsénique anhydre, qu'on fait au besom
dissoudre dans | eau.

{ 61. Applications. L 'emploi de cet acide est tres restreint:

L]
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on l'ajoute quelquefois au bi-arséniate potassique pour rendre
ce dermer moms sensible a I'action des substances basiques,
qu, dans la fabrication des genres réserve, sont appelées a
recouvrir les parties réservées.

Bi-arséniate potassique.

Formule. . . . . ... AsK
Equivalent. . . . . . . 2028 68

y 62. Cesel, qui est fourni par le commerce, se présente sous
forme de prismes a quatre pans, terminés par des pyramides
a quatre facettes. Il est rarement accompagné de matieres
etrangeres ; quelquefois cependant il renferme des traces de
mtrate potassique, au moyen duquel 'acide arsénieux a été
transformé en arséniate potassique.

\ 63. Applications. Par voie de double décomposition, on le
fait servir a la production des arséniates insolubles : saturé par
le carbonate potassique, il passe a I'état d’arséniate potassique.
et, par le carbonate sodique, il donne a la fois de 1'arséniate
potassique et sodique solubles; par le carbonate calcique . il
fournit de l'arséniate potassique et calcique : ce dernier, peu’
soluble par lui-méme, se dissout cependant a la faveur de 1'ar-
séniate potassique sous l'influence d'une quantité d'eau conve-
nable. On emploie surtout le bi-arséniate comme réserve ron-
geante pour s’opposer a la fixation d'un mordant sur le tissu:
tar un oxide une fois combiné avec l'acide arsénique n'en est
séparé qu'incomplétement par 1'action déplagante d'une base.
Voyeznotre /nt. al'Et., p. 368.) Saturé par la craie, la potasse,
la soude, ete., il est employé dans un but tout opposé au pré-
cédent, attendu que., se comportant alors 4 la maniere d'une
base , il a pour objet de précipiter les oxides et de contribuer a
les fixer sur les tissus, En voici un exemple. Du nitrate alumi-
lique imprimé sur du calicot pourra y sé¢journer tres longtemps
sans que l'oxide aluminique se sépare de 1'acide nitrique pour
e fixer sur le tissu, et un simple lavage a 1'eau fera tout dis-



26 MATIERES PREMIERES INORGANIQUES.

paraitre. Les choses ne se passent plus ainsi quand ce meme
tissu, avant d’'étre lavé, est préalablement plongé dans de I'eau
tenant en suspension de l'arséniate ., parce qu'alors l'oxide se
combine avec le tissu. C'est en vertu de cette propriété que pos-
sede 1'arsémate de favoriser I'union des oxides avec les tissus
que (quelques fabricants 'emploient comme sel a bouser, aprés
toutefois l'avoir saturé : 2028:",68 de bi-arséniate exigent.
pour etre saturé .
g
¢ 642,36 craie.
p— 866,35 carbonate potassique.
Savoir : *
{ 667,3% carbonate sodique.

1792,17 cristaux de soude.

Malgré tous les services que rendent a la toile peinte les pré-
parations arsenicales, on doit désirer vivement que celles du
moins qui sont oxidées solent remplacées par les combinaisons
correspondantes du phosphore , car 'usage considérable quon
fait des premieres exerce inévitablement une facheuse influence
sur 1'état hygiénique des personnes qui s'abreuvent de |'eau
dans laquelle s'écoulent ces préparations empoisonnées.

CHAPITRE VIL

NITROGENE (AZOTE) ET SES COMPOSES OXIDES.

ACIDE NITRIQUE . NITRATE POTASSIQUE.

Acide nitrique.
Aunhydre, Hvdrate.

Formule. . . . . N N + H*0
Equivalent. . . . 677,02 789.50

N 64. L’acide nitrique anhydre est inconnuj il n'existe
qu’en combinaison avee les bases salifiables et avec 1'eau. C'est
la combinaison qu'il forme avec cette dernitre qui est dési-
gnée depuis longtemps dans les arts sous le nom d’eau-forte;
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dénomination que des chimistes ont remplacée, dans ces der-
niers temps, par celle d'acide azotique.

[acide nitrique pur est incolore ; étendu d'eau, il ne doit
précipiter ni par les sels barytiques ni par les sels argentiques ;
chauffé, 11 ne doit point dégager de vapeur rutilante ; et enfin,
dvaporé sur une lame de platine, 1l doit disparaitre sans laisser
de résidu.

\ 65. L'acide nitrique du commerce peut renfermer :

l° ("ne quantité plus ow moins grande de vapeur nitreuse,
provenant de la décomposition qu'éprouve durant sa prépa-
ration une portion de I'acide mtrique. Un acide de cette nature
est reconnaissable a sa couleur jaune-orangé , et a la propriété
qu'il a de décolorer une dissolution de sulfate mangamque ou
de manganate potassique.

2° Du chloride hydrigue provenant des chlorures qui se
trouvaient dans le nitrate employé a la préparation de 'acide
nitrique. Depuis que , pour la préparation de ce corps. on fait
usage de nitrate sodique, 1l contient souvent de tres fortes pro-
portions de chloride hydrique, reconnaissable par le nitrate ar-
gentique , lequel y détermine un précipité abondant de chlorure
argentique qui, lavé et desséché, fait conmaitre le poids du
chloride hydrique contenu dans I"acide nitrique.

3° Des quantités variables dacide sulfurigue, de sulfate
potassique ou sodique de nitrates des mémes bases qui ont pu
itre entrainées mécaniquement pendant la distillation. La pré-
sence de 1'acide sulfurique libre ou combiné se décele par le
chlorure ou le nitrate barytique, puisque ces derniers font naitre
un précipité blanc de sulfate barytique msoluble dans I'eau et
dans 1'acide nitrique pur, et qu'au besoin on peut recueillir,
laver, dessécher et peser, pour en déduire la quantité d acide
sulfurique.

En faisant évaporer quelques gouttes dacide nitrique sur
e lame de platine, elles y laisseront un résidu dans le cas
ou l'acide contiendrait des matieres salines. Pour connaitre la
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nature de celles-ci, on fera alors évaporer 30 ou 40 gr. d’acide
dans une capsule de platine ou de porcelaine, et 1'on constatera
la nature du résidu obtenu. S’ renferme des sulfates, on les
reconnaitra par les sels barytiques; si ce sont des nitrates,
un mélange de sulfate ferreux et d'acide sulfurique permettra
d'en constater la présence. Quant a la nature de la base, si
c'est de la potasse, le chlorure platinique y déterminera un
précipité jaune ; si ¢ est de la soude, il n’y aura pas de précipité
par ce réactif, mais on en obtiendra un en y versant une dis-
solution d’antimoniate potassique pur.

Y 66. L'acide nitrique ¢tant susceptible de former plusieurs
combinaisons avee l'eau, celul qui est liveé par le commerce
peut en renfermer des quantités variables qui en changent la
valeur et que, par cela méme, il est nécessaire de déterminer.
Les procédés de dosage qu’on emploie a cette fin sont du genre
de ceux dont nous avons déja parlé en traitant de 1'acide sul-
furique du commerce, § 13-14 ; ils consistent a faire servir la
densité ou la capacité de saturation d'un sel acide étendu d'eau,
pour arriver a la connaissance exacte de la quantité d'acide
réel quil contient sous un poids ou sous un volume donné.

Voiel, d'apres M. Thénard, le rapport qui existe entre la den-
sit¢ de divers acides nitriques et la quantité d’acide réel qu'ils
renferment.

Densite, Avide st on réel pour oo partics,
S N A =
I,498 T L T P
I, 478 72,9
1,638 . 62,9
U800 - od Bt e e BB
L G R Lol e - - I

Nous donnons enfin, d'apres le docteur Ure, un tableau plus
¢tendu, et ou se trouvent indiquées les quantités d'acide nitrique
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anhydre et hydraté que renferment les acides nitriques étendus

d'eau,

tou parties Glacide

revferment :

too parties d'acide

l-t’llfl"l'"l!'tl:l :

L

el e
DENSITL, g : S || DENSITE g 8

- N
1,5000 | 79,700 | 100 [ 1,3783 | 52,602 | 66
1,4980 | 78,903 | 99 |(1,3732 | 51.805 | 65
1,4960 | 78,106 | 98 || 1,3681 | 51,068 | 6/
1,4940 | 77,309 | 97 || 1,3630 | 50.211 | 63
1,4910 | 76,5612 | 96 || 1,3579 | 49,411 | 62
1,4880 | 75,715 | 95 |[1,3529 | 48,617 | 61
1,4850 | 74,918 | 94 || 1,3477 | 47,820 | GO
1,4820 | 74,421 | 93 || 1,3427 | 47,023 | 59
1L,4790 | 73,824 | 92 || 1,3376 | 46,226 | 58
1,4760 | 72,527 | 91 ||1,3328 | 45.429 | 57
147530 | 74,730 [ 90 || 1,3270 | 44,632 | 56
1,4700 | 70,933 | 89 || 1,3216 | 43,835 | 55
1,4670 | 70,136 | 88 || 1,3163 | 43,038 | 54
1,4640 | 69,339 | 87 || 1,3110 | 42,241 | 53
1.4600 | 68,542 | 86 |[ 1,3056 | 41,444 | 52
1,4570 | 67,745 | 85 || 1,3001 | 40,647 | 51
1,530 | 66,948 | 84 || 1,2947 | 39.850 | 50
1,4500 | 66,155 | 83 || 1,3887 | 39,053 | 49
L4460 | 65,354 | 82 || 1,2826 | 38,256 | 48
L4424 | 64,557 | 81 |[1,2765 | 37,459 | 47
- 1L,A38H | 63,760 | 80 || 1,2705 | 36,662 | 46
LASAG | 62,963 | 79 || 1,2644 | 35,865 | 45
- L4306 | 62,166 | 78 || 1,2583 | 35,068 | 44
1,4269 | 61,369 | 77 || 1,2523 | 34,271 | 45
1,4228 | 60,572 | 76 || 1,2462 | 83,474 | 42
1,4189 | 59,776 | 75 || 1,2402 | 32,677 | 41
14147 | 58,978 | 74 || 1,2341 | 31,880 | 40
14107 | 58,181 | 73 || 1,2277 | 31,083 | 89
1,4065 | 57,384 | 72 || 1,2212 | 30,286 | 38
1,4023 | 56,587 | 71 || 41,2148 | 29,489 | 37
1,3978 | 55,790 | 70 ([ 1,2084 | 28,692 | 36
1,3945 | 54,993 | 69 |[1,2019 | 27,895 | 35
1,3882 | 54,196 | 68 || 1,1958 | 27,098 | 34
1,3833 | 53,399 | 67 || 1,1895 | 26,301 | 33

1oo parties d*arcide

I'f'llrl.'l'lllr.' nt:

DENSITE, | £ ‘g_'-::

§ nah
1,1833 | 25,504 | 32
1,1770 | 24,707 | 31
1,1709 | 23,900 | 30
1.16/48 | 23,113 | 29
1,1587 | 22,316 | 28
11526 | 21,519 | 27
1.1465 | 20,722 | 26
1,1403 | 19,925 | 25
1,4345 |1 19,128 | 24
1,1286 | 18,331 | 24
1.4227 | 47,684 | 22
1,1168 | 16,737 | 21
1,1109 | 15,940 | 20
1,1051 | 15,143 | 19
1,0993 | 14.346 | 18
1,0935 | 13,549 | 17
1,0878 | 12,752 | 16
1,0821 | 11,955 | 15
1,0764 | 11,158 | 14
1,0708 | 10,360 | 13
1,0651 | 9.564 | 12
1,0595| 8,767 | 11
1.0540 | 7,970 | 10
L0485 1 'TA7B] 9
1,0430 | 6,376 8
1,0375 | 5,579 7
1,0320 | 4,782 | 6
1,0267 | 3,985| 5
1,0212 | 3,188 h
1,0159 [ 2,391 3
1,0106 1.59/ 9
| 1,0055 | 0,797 1

|

y 67. Applications. L’acide nitrique, ainsi que tous les acides

e général, peut étre employé a saturer des bases en formant

tvec elles des sels, et, sous ce rapport. il est souvent préféré
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a d'autres acides, par la raison que les composés salins aux-
quels 1l donne naissance (les nitrates) sont, pour la plupart.
solubles. Contenant une grande quantité d'oxigeéne qu'il cide
avec facilité a tous les corps simples ou composés susceptibles
de s’unir a ce gaz, l'acide nitrique sert a oxider : 1° les mé-
taux , soit qu’on ait en vue d’obtenir un métal simplement oxidé,
soit quon veuille I'obtenir en combinaison avee lui ( voyez la
preparation des nitrates zincique, cuivrique, plombique, bismu-
thique et mercurique| ; 2° plusieurs sels ferreux, non seulement
pour faire passer ceux-ci a l'état de sels ferriques, mais aussi,
comme nous le verrons en traitant des mordants de fer, pour y
déterminer la formation de I'ammoniaque; 3° I'étain et le chlo-
rure stanneux, en formant ce qu'on appelle vulgairement la
composition d étain, employée tant a la teinture qu'a I'avivage
des roses garancés, et de quelques couleurs d’application; A et
enfin le bois, le sucre et la fécule pour préparer 1'acide oxalique
artificiel. Mélangé avec le chloride hydrique, il constitue 1'equ
regale, dans laquelle on dissout 1'or et le platine. En contact
avec le chlorate potassique, 1l joue le role d'agent oxidant éner-
gique ; enfin 1l sert a teindre en jaune et méme A produire des
impressions de cette couleur sur tissus de laine et de soie, ces
tissus animaux étant, comme on le sait, désorganisés et colorés
en jJaune par cet acide. Clette coloration doit rendre le fabri-
cant circonspect dans I'emplol qu'il fait des nitrates acides pour
les 1mipressions surlaine et sur soie quand il s’agit des couleurs

(qui sont modifiées par la présence du jaune.

Nitrate polass ?'r] ne .

BOINElas vt ot Mo 0 5 A
Equivalent. . . . . . . . .+ 1266 gr.

Y 68. Il est connu dans le commerce sous les dénomina-
tions de salpétre, de nitre, et enfin d'azolate et nitrate de po-
fasse. Le nitrate potassique fuse fortement sur les charbons

allumés ; 1l est tres soluble dans 'eau, et, comme sa solution
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estla seule qui ne trouble aucune solution saline a base bary-
fique, plombique ou argentique , il est facile de s'assurer de sa
pureté ; celwr du commenrce contient toujours de tres faibles pro-
portions de chlorure sodique, et par conséquent détermine un

eger trouble dans une dissolution de mtrate argentique.

\ 69, Applications. Le nitrate potassique entre dans la com-
position de quelques mordants , principalement de ceux a base
de fer. Il fait aussi partie de quelques dissolutions d'étain, et,
mélangé avee du chloride hydrique, il constitue une véritable
eau régale.

En apportant une scrupuleuse attention au réle que joue le
nitrate potassique dans les circonstances trés variées ot on 1 uti-
lise, il est facile de se convainere que les applications qu’on en
tait dépendent toutes de 1'acide nitrique qui le constitue ; ¢est
pour cette raison que nous en avons parlé ici.

CHAPITRE VIII.

CARBONE ET HYDROGENE,
HYDROGENE CARBONE , OXIDE CARBONIQUE , ACIDE CARBONIQUE .

EAU . EAU OXIGENEE.

rbone. Hydvogene.
Bovmale. .. ls i 4 ol v H
Equivalent. ; . « w.\ ¢ 75 12,48

Y 70. Nous n'avons point & examinerici ces corps dans leur
solement ou dans leur état de pureté, mais bien dans leurs
combmaisons , soit seulement entre eux, soit avec des corps
¢trangers, combinaisons qui constituent une classe de mativres '
premitres de la plus haute importance pour le fabricant ; je
veux parler du combustible. Si, vu la spécialité qui nous occupe,
hous ne pouvons examiner cette question dans tous ses détails
el avec |'étendue que son importance réclame, ce qui nous con-
duirait trop loin, nous voulons du moins essayer de poser quel-
ques principes qui se rattachent a ce sujet, et indiquer les sources

ou l'on pourra puiser tous les éclaircissements désirables.
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Le combustible, dans son acception générale , comprend les
différents bois, les tourbes, les lignites, les houilles, ete.,. qui
sont des produits naturels. Ces mémes produits, quand ils ont
subl une caleination en vase clos, constituent les charbons de
bois, de tourbe et de houille. Ce dernier est désigné sous le nom
de cock.

Ces divers combustibles peuvent étre représentés par une
certaine quantité de charbon, plus de I'hydrogéne et de 'oxi-
gene dans les proportions voulues, pour former de 'eau. ef
souvent meme par de I'hydrogene en excbs ; enfin par des ma-
tieres terreuses ou salines inorganiques, dont Ja quantité et la
nature ne sont point les mémes et varient d'un bois & un autre
bois, et d'une tourbe a une autre tourbe . ete.

N 71. D'apres Welter et d’autres chimistes, la chaleur produite
serait proportionnelle a l'oxigéne consommé durant la combus-
tion, quel que fut d'ailleurs le rapport entre le carbone et 1'hy-
drogene du combustible, en sorte qu'il suffirait d'évaluer la
quantité d’oxigene nécessaire a la combustion d'un bois, d'un
charbon, etc., pour connaitre par cela méme la quantité de
chaleur quil serait susceptible de donner. Les expériences de
M. Dulong sur la chaleur quise dégage durant la combustion
de plusieurs corps, entre autres de I'hydrogtne et du carbone,
infirmeralent la proposition ci-dessus. ainsi que le fait remar-
quer M. Péclet. En effet, un litre d'oxigéne employé a britler
la quantité d’hydrogine nécessaire pour faire de l'eau, déve-
loppe 6,172 de chaleur, tandis qu'employé & briiler la quantité
de carbone nécessaire pour produire de 'acide carbonique, il
ne développe plus que 3.929. C’est ce qui a conduit M. Péclet
a | énoncé du principe général qui suit : « La quantité de cha-
w leur développée par une combustion organique est égale i
« celle qui est produite par la combustion du carbone qu'il
v contient, augmentee de celle qui résulte de I'hydrogéne en
» exces. » (T. 1, p. 60.)

¥ 72. Quelle que soit I'hypothese que I'on adopte , le fabri-
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cant n'en est pas moins intéressé & savoir quelle est la puis-
sance calorifique du combustible dont il veut faire usage ; et
cette puissance 1l peut la connaitre, directement , en brilant
unpoids donné de ce combustible dans un appareil qui permette
('évaluer rigoureusement le nombre d'unités (1) de chaleur qui
sest développée durant la combustion; indirectement, si au
liew de britler son combustible pour en mesurer la chaleur , il
se contente de doser la quantité de matieres terreuses étrangeres
fixes qu'il renferme, ou mieux encore d'évaluer la quantité d’oxi-
gene quil consomme, ou bien enfin de peser, dans un état
quelconque , le charbon et I'hydrogeéne qui s'y trouvent,

[l existe plusieurs procédés pour déterminer directement le
pouvorr calorifique d'un combustible. Parles uns on évalue la
quantité de glace que peut fondre, en brilant, un poids donné
de combustible : ¢’est ainsi qu'a 1'aide du calorimdtre dont La-
voisier est I'inventeur, ce chimiste, avec Laplace , et apres eux
Hassenfratz, ont déterminé la chaleur qui se dégage durant la
combustion de plusieurs corps (voyez Péclet, 7raité de lachaleur,
1843 ). Par les autres on constate 1'élévation de température
juéprouve une masse d'eau qui sert d’enveloppe & un appa-
reil dans lequel on enflamme et on brile le combustible. Ies
premieres évaluations de ce genre sont dues & Rumfort, qui
Opéra au moyen de 1'appareil désigné dans les traités de phy-
sique sous le nom de calorimétre de Rumfort. Par d'autres
méthodes encore , le pouvoir calorifique est déduit de la quantité

d'eau vaporisée dans un alambic par un poids donné de com-
bustible. Clette quantité d'eau vaporisée s'évalue soit par la
diminution de poids qu'a éprouvée la masse d'eau chauffée,
soit au contraire par le poids de 'eau provenant de la conden-
sation de la vapeur qui s est produite. Enfin ce meéme pouvoir
calorifique peut étre déterminé par le poids de combustible né-

e

(1) L'unité de chaleur est la quantité de chaleur nécessaire pour
chauffer 1 kilogramme d’eau de 1o
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cessaire pour maintenir I'air d'une chambre a une température
constante durant un certain temps. C'est & Marcus Bull qu'est
due cette méthode (1.

Tous ces procédés , quoique directs , ne fournissent pas cepen-
dant des résultats absolus, attendu que la forme des appareils
n'est pas également propre a la combustion de toutes les sub-
stances capables de produire de la chaleur, et que dans des

évaluations de ce genre il y a une certaine quantité de chaleur,

perdue par le rayonnement, dont on n'a pas toujours tenu
compte. D'apres M. Péclet, la chaleur qui disparait par I'eifet
du rayonnement est a la chaleur totale développée :: 1: 3.9,

Par les méthodes #ndirectes, d'une part on détermine la
quantité de matieres terreuses ou cendres qui se trouvent dans
le combustible ; d'une autre on évalue les éléments du combus-
tible, soit par la quantité d'oxigéne qu'il enleve a un métal
oxidé , soit par le dosage du carbone et de I'hydrogene , comme
s'll s'agissait de fawre l'analyse élémentaire d'une matiere or-
ganique,

{ 73, L'idée defaire servir la puissance réductrice d'un com-
bustible a la détermination de son pouvoir calorifique est due
3 M. Berthier , dont nous reproduisons ici textuellement la me-
thode , puisqu’elle fait connaitre par des opérations qui sont a la
portée de tout le monde la valeur relative des difiérents com-
bustibles.

«On prend 1 gramme du combustible réduit en particules
» aussi fines que possible : si c¢’est du charbon, de la houlle,
+du coke, on le porphyrise pour I'amener a I'état de poudre
» impalpable ; si ¢’est du bois, on se procure de la sciure tres
» menue au moyen d'une scie mince , ou bien en le rapant avec

: |

une lime a grains serrés. On méle Ja poudre avec une quantité

-

b

de litharge un peu plus grande que celle quelle peut rédure .

b

20 grammes au moins, A0 grammes au plus . on connal

e = e —

Flj Bulletin de la Société d’encouragement .. 1827,
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«toujours cette quantité approximativement , d apres la nature et

«l'aspect du combustible. On mtroduit le mélange avee soin au

+fond d'un creuset de terre, et1'on met par-dessus 20 a 30 gram-
»mes de litharge pure : le creuset doit étre a moitié rempli tout
rauplus. On place ce creuset sur un fromage , dans un fourneau
»de calemation déja échauffé et rempli de charbon bien allumé;
on met dessus un couvercle, et I'on chauffe graduellement. II
»yaramolhissement , bouilllonnement et souvent boursoutlement.
»Lorsque la fusion est compléte , on couvre le ereuset de char-
»bon, et I'on donne un coup de feu pendant environ dix minutes ,
»pour que tout le plomb puisse se rassembler en une seule masse.
*On retire le creuset, on le laisse refroidir a I'air , on le casse,
vet on retire le culot de plomb, que 1'on pese. Ce culot n’adhere
*11 au creuset ni a la scorie, et il suffit d'un coup de marteau
»pour I'enlever. Mais quelquefois il est livide, feuilleté et peu
rductile, et alors il est pénétré d'une petite quantité de li-
»tharge qui en augmente sensiblement le poids ; ecela arrive
“lorsque I'expérience a été faite trop rapidement. Quoique
'cette cause d’erreur soit négligeable , il vaut cependant mieux
“l'éviter, et I'on y parvient en laissant le creuset au feu pen-
+(ant un eertain temps apres que la fusion a eu lieu, en ayant
vattention pourtant de ne pas 'y laisser assez pour qu'il coure
‘nsque dese percer. 1l arrive alors que la litharge dissout une
‘partie de I'argile du creuset , et forme un silicate compacte et
"Vifreux qui n'a pas , comme la litharge pure . la propriété de
*s'imbiber dans le plomb métallique.

» Vérifieation. Au lieu de laisser la matiere se refroidir dans
"le ereuset, on peut la couler rapidement dans une lingotiere
ven fer. De cette manitre, si le creuset est bon, il peut servir
'pour deux et méme pour trois opérations semblables : cepen-
*dantil est préférable d’en prendre un neuf pour chaque essai.
'Les expériences doivent étre répétées au moins deux fois , et
*l'on ne doit compter sur les résultats que quand ils ne different
“que de 1 a4 2 décigrammes.

l. J
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» Nature de la litharge. La litharge marchande de premiere
» (ualité est toujours un peu rouge , parce qu elle contient une
» certaine proportion de minium. Si cette proportion était un
» peu considérable, la litharge serait impropre a servir a |'essal
» des combustibles ; mais elle est ordinairement assez petite
» pour qu’'on puisse ne pas y avoir égard : seulement, pour at-
» ténuer cette cause d'erreur, il faut avoir soin, comme nous

+ I'avons recommandé , de n'employer que tres peu plus del-

» tharge qu’il n’en faut pour briler le combustible ; car sil'on
»en employait un grand exces, une partie du combustible
» serait consumée , sans produire de plomb, a ramener le mi-
»nium a 1'état de protoxide. Sil'on tenait a éviter la présence
» du minium , il faudrait fondre tres rapidement de la litharge
» du commerce dans un ereuset , sans addition ou avec addition
wde 1 a 2 millitmes de son poids de poussier de charbon; la
» laisser refroidir en tenant le creuset bien couvert, pour éviter
« le contact de l'air; la piler et la passer a travers un tamis
» fin. On pourrait aussi la remplacer par du massicot passé au
~tamis de soie. Le carbone pur produirait avec la litharge
» exempte de minium , 34 fois son poids de plomb, et le gaz
» hydrogene 103,7 son poids , ¢'est-a-dire un peu plus de 3 fos
» autant que le carbone. On peut , d’apres ces données , trouver
» pour un combustible quelconque son équivalent , soit en car-
» bone , soit en hydrogene , sous le rapport de l'effet calorifique.
« Lorsqu'un combustible renferme des matieres volatiles, ot
+en connait la proportion par I'analyse immédiate ; si. de
» plus, on recherche la proportion de plomb qu'il donne avec
»la litharge , il est facile de calculer 1'équivalent en carbone
» des matidres volatiles , et par suite de savoir quelle est la va-
» leur calorifique des substances que 1'on dégage dun combu-
» stible en le soumettant a la carbonisation. Supposons qu uné
~ substance fournisse a la distillation C de charbon, soustrac-
» tion faite du poids des cendres , et V de matieres volatiles, €l
+qu'il produise P de plomb avec la litharge. La quantité C de
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« charbon donnerait 34 X (' de plomb, la quantité V de ma-
«tieres volatiles ne donnerait que P — 34 X C ; elle équivau-
_ P— 34 X C weid g
«drait done a ———_ —— " de carbone ; 1] suit de 1d que les
3h
quantités de calorique développées par le charbon, les ma-
«titres volatiles et le combustible non altéré | seraient entre eux
~comme les nombres 34 X C, P — 34 X C et P, qu repré-
-sentent des quantités de plomb, ou comme les nombres

P—3h X C E

n C o R et ,—, qu représentent des quantités de
2l

B

v carbone. »

[Une fois que par ce procédé on a évalué la quantité de plomb
téduite par un combustible, 1l ne faut plus, pour connaitre le
pouvoir calorifique de ee dernier ou 1'umité de chaleur qu’il re-
présente , que multiplier le poids du plomb réduit par 230, qui
est le nombre d'unités de chaleur qui se développe durant la
réduction d'un poids de plomb égal & celui du combustible
employé.

(Quant aux méthodes qui consistent a évaluer la quantité
de charbon, d’hydrogene et d'oxigéne qui se trouve dans les
différents combustibles ; comme ce sont celles-Ia mémes que
lon emploie pour 1'analyse élémentaire des substances orga-
nques , nous renvoyons nos lecteurs aux divers traités de chi-
mie organique ou elles sont exposées au long. ( Voyez Thénard ,
Dumas et Liebig, ainsi que notre Int. a I'Et., page 792,

MM. Bunsen et Regnault sont les premiers qui aient eu
lidée de faire servir ces méthodes d’analyse & 1'évaluation des
combustibles. Ce dernier chimiste s'est livré a un grand travail
sur la composition des houilles , des anthracites et deshignites ,
dont les résultats se trouvent résumés dans un tableau auquel

M. Péclet a ajouté la puissance calorifique de ces différents
combustibles. (Voyez son 7raité de la chaleur, deuxieme
édition , t. 1, p. 89.]

\ 7h. Nous reproduisons ici deux tableaux sur la valeur
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relative des combustibles. que nous empruntons a ouvrage de
VM. Berthier sur la vole seche. L'un de ces tableaux a été fait
d'apres les données de Rumfort ; mais les quantités de glaces
fondues ont été transformdes en unités de chaleur; 'autre repose
sur les expériences de M. Berthier lui-méme , et le pouvoir ca-

lorifique a été déduit de la quantité de plomb fondu.

Quantite de chaleur dégagée par la combustion de 1 kilo-

gramme de différentes especes de bors.

Tilleul. . .| Bois sec de menuiserie . de +ans. . . . . .| 3460
Id. . . .| Fortement desséché dans un poéle. . . . . .| 3960
Peuplier. .| Bois sec de menuiserie. . . . . . . . . . . 3460
Hétre. . .| Bois de menuiserie, de 4ans. . . . . . . .| 3375
Id. . . .| Fortement desséché dans un poéle . . . . .| 3630
Merisier. .| Bois sec de menuiserie. . . . . . . . . . .| 3375
Chéne. . .| Boissec. . . . . EREST AL T h s S0l

| Id. . . .| Bois a bruler ordinaire en cupemx 24 B o gegbeling
Fd. .. . .\ Boisrdessbehdid Taie. & o o fa a0\ 2028
Charme. .| Bois sec de menuiserie . . . . . . . - . . -| 3187

| Fréne. . .| Bois de menuiserie, ordinaire. . . . . . . .| 3075
Id. . . .| Fortement desséché dans un poéle. . . . . .| 3529
Orme. . .| Bois sec de menuiserie, de 4ans . . . . . .| 3087

| Id. . . .| Fortement desséché dans un poéle . . . . .| 3450
Sapin. . .| Bois sec de menuiserie, ordinaire. . . . . . 3037
Id. . . .| Bien séché a I'air . . . . DN A Y
Id. . . .| Fortement desséché dans un pm}lP TR R L
Erable. . .| Fortement desséché dans un poéle . . . . .| 3600 |
Cormier. .| Fortement desséché dans un poéle . . . . . 3600 I

l
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|i Unites
Quanité | CRLT

ESPECES. de ptiner gl

plombeduit, ,.l.....u'.h:mi...:

par 830. ||

] |

Le coton blanc . 1.7 2691 |
Le fil blane. : : 12 5 2875
| Le ::hﬂ*ma et le charme secs . 12,5 2875

| . 1d. fortement séchés 1 4.0 3220 |
| ld. id. lavés et séchés . 128 2944
I'erable: .- v v % s 13.1 3013
Le bourdaine écorcé . 133 3059
L'aulne et le hétre . . . (3.7 3151
Le noisetier. . . . . 137 3151
Le pin de Niederbrunn . 3.7 3151
Le bouleau. 14,0 32210
Le sapin de Pﬂnttﬂbaud 15,5 3335
Le lilas vert . 9.0 2070
Id. desseche. | 4.7 3381
‘ L acajou . 14 & 3312
L'ébéne . 14.9 3427
|I Le liége . 19,7 £531

—— - — —— —

Les nombres d'unités de chaleur consignés dans les tableaux
t-dessus prouvent qu'il existe d’assez notables différences
dans le pouvoir calorifique des bois. M. Marcus Bull est arrivé
aux mémes résultats. Pour peu qu on tienne compte de la com-
position des bois , on verra qu’il ne peut pas en étre autrement.
Tous, 1l est vrai, sont essentiellement formés de cellulose,
substance dont la composition est la méme dans toute espece
de ligneux sans exception ; mais cette cellulose étant ,
suivant Ja nature de ces combustibles, accompagnée d'une plus
00 moins grande quantité de matitres incrustantes (résine,
tannin, ete. ) plus riches en charbon et en hydrogene, ce sont
tes dernicres qui font varier le pouvoir calorifique des bois.

Pour compléter ces données nous allons indiquer quelles
sont . d'apres M. Berthier. les quantités de cendres que four-
missent les différents combustibles.
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Peuplier, érable. . . . . . | .

: - e 0,0020
Bourdaine, liége . . . . .\
Bais: o 2 S AR P S o e 0V0036
Chéne écorcé , fusain , fréne. . . . . . ] SR
Aulne , sapin, pin, noisetier, bouleau . e
Riip ST e et el e S e o e B e e OGS

EBEEIIR. "l b o a woe e sl w vire A 6 res hecste . et G
Eolnide Bl P o L s e s e s s e DD

GEIOR BIANE 6. 2 ¢ o 5 ridainn 6 S e o Beteiiiguss 0,0100
BRBRO.COOPEE. & « & < o v i v e w e Wi wesne LDIZD
Bois Do, . . - L . FoA S ] .. - 00450
) P Y R o R Y o N RSSO,
BEARDCF Lmten Lk o o de ool © T e A ol ES
R e e T I Rk L 0.0320
FOBOGTR 1% o5 vz wols o e ey T T | | o]
Howille: pyRMm's + & 3 o = 2.6« 5 D a e VRORAE

Id, MAXEMM. . . . . e e e e s e 94838
ADtracites. MBI . . o v o e ow e e e s DUD26Y

Id. MM & o s b TR GBI |
Ligniles, minimum . . . . . . . . . e e B AEED
Id. SRR < ot i sl e g R s 0,1343
Tourbe , minimum . . . . . . . Sl S AT e N st R 360
B SRR AT U e S Ll AR
Golce: IDMBNINNE = I - =+ a0l waas el s e s 0,115
B ) ARRELY o U S e e 0,280
Charbon de tourbe , minimum. . . . . . . . . . . 0,108
Id. 18 o ERATINRY e i s R T R 0,320

Charbon de bois, minimum. . . . . . . . . . . . 0,008
Id. 1 IR £ 115 771301 1) 1 D 0,064

Afin de faciliter les caleuls que le fabricant est itéressé
faire au sujet des combustibles quil peut employer, nous
reproduisons ici deux tableaux présentés par M. Péclet sur la
valeur comparative de divers combustibles.
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| e

= o - s T e ol A m
DESIGNATION % E. Bouvoirs E E EE . E f;‘,’,'-,“::":f;.‘g'fﬂf‘,‘lf
DES COMBUSTIBLES. E"_:' rayonnants. Ei"g : ”1: r kil ,]ﬁ'.:::lh“mhh.--
Faf ' (1)
BOIS BEC. < 4 Vs < sl v ial 03600 0,28 6,76 | 7,34 (1 + at)
Bois ordinaire a 0,20 d’eau. 2800 0.25 5,40 6,11 (1 —-—.ut)J
Charbon de bois. . . . . . 7000 0,00 16,40 (16,40 (1 at)
Tourbe stche. . . . . . . 4800| 0.95 11,98 |11.73 (1 4-at)
Tourbe & 0,20 d’eau . . . 3600 0,25 9,02 9,65 (1 - at)
Charbon detourbe . . . . 5800| 0,50 13,20 [13.20 (14 at)
Houille moyenne . . . . . 7500) qapen e bois.} 18,10 |18,44 (1 -} at)
Coke & 0,15 de cendres. . 60{10' Id. l 15,00 (15,00 (1 4 at)
|

Le méme auteur ajoute : « D'aprés ce tableau, lorsqu’on con-
+ naltra les prix des différents combustibles dans une méme
« localité , ainsi que les poids des différentes mesures quand
» les combustibles ne sont pas vendus au poids , on trouvera
« facilement leurs valeurs relatives.

» A Paris , par exemple , ou la houlle vaut ordinairement.
1,90 'hectolitre ras, le coke 2,25 1'hectolitre comble, le bois
+ 3 francs la voie de deux steres, et 1'hectolitre de charbonde
vbois 4 franes,

+ Le prix de 1000 unités de chaleur produites par la houille

v est de

1000 0,455
—_ — = 0,0072.
7500.8% 63

« Le prix de 1000 unités de chaleur produites par le coke
“est de

£ 50

1000 0,22 K
225 — — 0.0097.
6000,35 21
» Le prix de 1000 unités de chaleur produites par le boisest de
0,35 |
Ak NN RV 2
2800750 21

+ Le prix de 1000 unités de chaleur produites par le charbon

de bois est de
1 000

7000,22

— 0,026.

(1) @ = le coefficient de dilatation des gaz 0,00365 : t = la tempéra-
ture des gaz a la partie supérieure de la cheminée.
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« Ainst, a Pans, le chauffage par la houille est le plus écono-
»mique de tous ; le chauffage par le coke est moins cher que le
» chauffage au bois, et le chauffage par le charbon de bois est
» le plus cher de tous.»

Tableau desvaleurs relulives de differents combustibles estvmes
en volumes sous le rapport de la quantite de chaleur quils
p;a'mh.fésa:eﬂ! dans leur combustion.

I hectolitre de houille moyenne . . . . . 630
1 corde de bois ( & met. ¢.) de noyers d'une année
de coupe. 7742

| id. 1. de chéne blane. . id. 6846
1 id. id. de fréne. . . . d. 35974
1 1d. id. de hétre. . . . id. 5603
1 id. id. dorme . . . . id. #4487
1 id. id. de bouleau . . . id. #102
| 1. id. de chataignier . . id. 4035
1 id. id. de charme. . . id. 5572
I id. id. depin. - . . . id. 4263
{ id. id. de peuplier d'Italie. 1d. 3069
| hectolitre de charbon de noyer. . . . . . 292
| id. de'éhdne: ."s o w 28b
I id. gaedréne. . . v ar d 29
! id. AeMetras: o LU . 176
1 id. dioEme.~- " won nls e Hed
1 id. de:boulean. » ¢ » L .  AD3
1 id. de chataignier. . . . . 146
1 id. | de shrmie. e L e 176
1 id. gm0 L e o el
1 1. de peuplier d'Italie. . . 109
1 hectolitre comble de coke . . . . - 230

1 corde de tourbe de Beauvais, 2°qual. (177) 2000 k. 7200

A l'aide des résultats consignés dans les divers tableaux
qui précedent, le fabricant connaitra approximativement, a
I'avance, Ja dépense en combustible a lnqueile peut |'entrainer
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telle ou telle opération. Si, par exemple, il s'agit de chauffer
directement un bam quelconque, connaissant le volume de la
masse d eau, amnsi que la nature du combustible dont il veut
faire usage, 1l n'a qu'a multiplier le nombre de litres ou.kilo-
grammes du liquide par le nombre de degrés de chaleur auquel

[

doit I'élever pour avoir le nombre d'unités de chaleur a pro-
wre. Divisant ensuite ce produit par le pouvoir calorifique de

f"

1 kilogramme du combustible choisi pour faire 'expérience, il

saura quelle est la quantité de ce combustible dont 1l a besomn.
Supposons qu’on ait du bois de sapin dont le pouvoir calori-

fique=3037, et qu'on veuille chauffer, a 85¢, 500 kilogrammes

d'eau dont la température est & 10°, on n'aura qu’a faire le cal-

cul c1-apres :

850 — 4100 X 500

3037

— 12% 347 de bois de sapin.

llva sans dire qu’a cette quantité de combustible il faut ajouter
celle qui est nécessaire : 1° pour chauffer le fourneau et les vases;
2 pour vaporiser 1'eau dont chaque combustible est plus ou
moms imprégné ; 3° enfin pour chauffer 'air de la cheminée, qui
sort de celle-ci a une température beaucoup plus élevée que celle
a laquelle il était entré dans le foyer & combustion. Or cette
quantité de combustible en plus ne s’éléve pas & moins de 1/3,
te qui porterait a 16*" 463 la consommation du bois de sapin.

Pour connaitre le volume de ces 164,463 de bois de sapin,
on naurait qu'a diviser 16%",463 par la densité de ce bois.
Voyez a ce sujet p. 84.)

Si, au lieu de chauffer directement ce méme bain, on le chauf-
lait indirectement par la condensation d'une certaine quantité

—

¢ vapeur, on devrait calculer la quantité de cette derniere,

i donnerait par son mélange avec 1'eau a 10°, 500 kilogrammes
leau a 85°. Or 500 x 85° — 10, c'est-a-dire 37,500, étant le
lombre d'unités de chaleur & produire, en divisant ce chiffre par

—
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650 (1), qui est celui que fournit 1 kilogramme de vapeur d'eau,
on aurait le nombre de kilogrammes de vapeur d'eau a produire
pour chauffer ce bain; et multiphiant ce nombre par le poids du
combustible qu'exige la production de 1 kilogramme de vapeu
d'eau, on connaitrait la quantité de bois indispensable pour I'o-
pération.

On sait par expérience que 1 kilogramme de vapeur d'eau a
la température de100-, et a la pression de 0,76, exige, pour
se former, 0,309 de bois de sapin.

donc Bﬁi::l ﬂﬁ"x Wi — 57%,6 vap. d'eau qui X 0%,309 =

650
17,798 bois de sapin.

Mais 5716, d'eau devant étre fournis par la vapeur, 1l ne
faudrait en mettre dans la cuve que 500 — 57,6, c¢'est-a-dire
hh2¥", 4 d'eau.

La vapeur pouvant étre produite par tout autre combustible
que le bois, nous donnons ici les quantités de houille et de tourbe
capables de produire 1 kilogramme de vapeur d'eau:

Howille. . . .\« o D% 484
Tourbe, . . . . , . . 0,208

Toutefois ces données, pour ce qui concerne la tourbe, va-
rient avec les qualités de ce combustible. D'apres certains mgeé-
nieurs, il y aurait des tourbes qui ne donneraient que la cin-
quitme partie de la chaleur fournie par la howlle.

Le pouvoir calorifique des différents combustibles étant connu,
on doit, pour fixer son choix, avoir égard : 1° a I'effet spécial
qu'il doit produire ; 2° & son prix comparé a la chaleur qu'l dé-
veloppe ; 3° & son état d’hydratation, puisque I'eau dont 1l pour-

(1) En étudiant la chaleur latente de la vapeur d'eau , on a vu que
| kil. de vapeur d'eau est susceptible de former avec - 50 d'eau a
zéro 6°.50 d'ean a 100"
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rait étre imprégné absorberait, pour se vaporiser, une portion
de la chaleur développée ; A° i sa densité, 1'état physique d’un
combustible exer¢ant une grande influence sur la chaleur pro-
dute dans une unité de temps, eu égard au volume d'air qui se
trouve en contact; 9° a 'état d'agrégation, ce qui établit entre
les houilles et les anthracites une tres forte différence.

Hydrogene et hydrogene carboné. — Oxide carbonique.

Uest toujours d'un mélange de ces gaz que l'on fait usage
pour celaer les ateliers, et méme souvent pour flamber les
toiles destinées a 1'impression.

La préparation de ce mélange gazeux a donné naissance i
une branche d'industrie importante, qui, exploitée avec toutes
les ressources que peut fournir la science, constitue 1'industrie
de I'éclairage au gaz. Les filatures et les fabriques d'indienne
quise trouvent & proximité d'usines de ce genre s’y pourvoient
lu gaz dont elles ont besoin. Les établissements industriels de
Mulhouse jouissent de cet avantage depuis qu'une usine & gaz
Y @ été créée pour 1'éclairage de la ville. Les autres fabriques
d Alsace préparent elles-mémes, mais par des procédés diffé-
tents , tout le gaz qu'elles consomment. A Haguenau, par
exemple, on emploie le gaz a la résine, que 1'on obtient en fai-
sant fondre, puis couler cette résine au travers d'un cylindre
touge rempl de coke ; elle s’y décempose , et se transforme en
partie en gaz et en partie en produits pyrogénés, tels que
laphtaline, goudrons, etc. Au Logelbach, on prépare le gaz a
'huile, en décomposant cette derniere de la méme maniere que
larésine. Dans d’autres localités, on retire le gaz de la houille,
en distillant cette dernere dans des vases de terre ou de fonte,
‘Il sorte que, outre le gaz, on retire encore pour résidu : 1° du
ke, 20 du goudron et des produits liquides huileux.

Dans ces dernieres années, on a encore introduit un autre
procedé de fabrication du gaz; il consiste a décomposer | eau,
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en la faisant passer au travers de eylindres remphs de charbon,
et portés au rouge. 75 grammes de charbon 4 112 grammes
d’eau produisent 280 litres de gaz a 0° température et 0",76
de pression; savoir : 140 litres oxide carbonique et 140 htres
hydrogéne. Ce mélange gazeux ne dégageant par sa combus-
tion qu'une lumiére pale et blafarde a I'instant ou il est produit,
on le fait passer au travers d'un cylindre également chaufé
au rouge, dans lequel on introduit de I'huile de schiste; celle-
cl, par sa décomposition, met en liberté des carbures d hydro-
gene , qui, maintenus en suspension dans le gaz , augmentent
son pouvorir éclairant. Ce gaz, qui a recu le nom de gaz a [ ea,
devait paraitre plus économique que tout autre, attendu que
I'eau est une des matiéres premieres quile constituent ; cepen-
dant il résulte d'un examen un peu attentif qu’ll n'en est pas
ainsi, comme nous le verrons plus lom.

Le fabricant qui est dans l'intention de monter une usine a
gaz doit prendre en considération :

1° L'intensité de lumiere produite par 1 vol. de gaz con-
SOMmME 3

2° La lumiere produite comparée au prix de revient de 1 vol.
de gaz;

3° Enfin la pureté du gaz, attendu que les composés sulfures
qui s'y trouvent (les sulfides hydrique et carbonique| dévelop-
pent en brilant de 1'acide sulfureux qui peut étre nuisible.

Si nous examinons la valeur relative des différents gaz, nous
trouvons que le gaz extrait de 1'huile et de la résine est celul
qui laisse le moins & désirer sous le double rapport de la purete
et de 'intensité de la lumitre qu'il produit; mais ces avantages
incontestables sont plus que balancés par le prix des matieres
premivres [résines et résidus d’huile (1) | qui le constituent.

—

(1) Les résidus d'huile manquant, on s est vu forcé de les remplacer
par de I'huile: il va sans dire quil y IFI plus d’avantage a hriler |'huile

directement dans des appareils appropriés qu'a la transformer en gd/
pour la briler ensuite a cet elat.
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Le gaz a 'eau peut souteniv la comparaison avec tous les
autres gaz (en tant quiil s’agit de sa pureté et de l'intensité de
la lumiere qu'il produit | ; mais 1l leur est inférieur quant au prix
de revient.

Dans ce procédé, on dépense pour ne produire ahsolument
que du gaz:

I* Toute la quantité de chaleur nécessaire pour porter le
charbon au rouge, pour décomposer 'huile et pour vaporiser
| eau ;

2° Toute la quantité de charbon de bois au moyen duquel on
opere la décomposition de 1'eau ;

3° Toute I'huile qui est nécessaire pour rendre le gaz éclai-
rant.

Envisagé sous le point de vue de I'économie, le procédé du
gaz a la houille mérite la préférence sur tous les autres , puis-
quil est le seul qui, dans sa fabrication, fournisse un résidu
utihsable , le coke.

Aecide carbon lque.

Eormules. . oraa, b o o ous o Grien GN0s
Equivalent:. « o . .0 T 975

\ 75. L'acide carbonique joue un certain role dans les opéra-
ions de la teinture et de I'impression des tissus; mais on est
rarement dans le cas de le préparer, parce qu'on se sert commu-
nément de celui qui existe dans 1'air. Il est des circonstances
‘ependant ou 1'on fait intervenir directement ce gaz, et alors on
prend, soit le carbonate calcique, soit le carbonate sodique.
(ue Fon décompose par 1'acide sulfurique ou méme par le chlo-
nde hydrique, de maniere & déplacer 'acide carbonique sur le
pomt méme ou il doit produire son action.

\ 70. Applieations. Les applications de 'acide carbonique
lécoulent toutes de la propriété dont il jouit . soit de déplacer
sans neonyénients de  leurs combinaisons salines des acides

fables ou des corps qui jouent ce role. soit de dunimuer 'action
Ps qul
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corrosive des oxides alealins, sans changer leur pouvonr de
saturation. (Voyez Impression des mordants et Fabricalion
du bleu faience.)
Fau.
Foruitlee < 3 o & v 24w H ou H20
Equivalent. . . . ... . . . . 112,58

§ 77. Detous les agents dont le fabricant fait usage , 1l n'en est
aucun qui remplisse un role aussi varié et aussi important que
I'eau. Nous nous proposons de l'étudier successivement sous|e
rapport de ses propriétés physiques et de ses propriétés chi-
miques ; mais Comime ces dernieres , surtout, sont fortement m-
fluencées par la présence des corps étrangers qu clle tient en
dissolution, nous croyons utile de commencer par la recherche
de ceux-ci. 1l va sans dire que dans ces recherches nous las-
serons de coté les eaux dites minérales.

§ 78. Les substances que 1'on rencontre en dissolution dans
les eaux sont de nature gazeuse oufixe. L'air quis'y trouven a
pas laméme composition que l'air atmosphérique , puisque 100
parties contiennent 34 parties d’oxigeéne et 66 parties d azote,
¢est-d-dire 13 p. 100 d’oxigéne en plus que 1'air atmosphe-
rique. I'eau renferme aussi de I'acide carbonique, qui. le plus
souvent, y existe & I'état de bi-carbonate caleique et magneé-
sique. Quand l'acide carbonique y est libre, I'eau ne se trouble
point lorsqu'elle est portée a I'ébullition , mais elle abandonne
un gaz incolore qui éteint les bougies et précipite en blane 1 eau
de chaux. Quand 1'eau contient en méme temps de ["acide car-
honique et des bi-carbonates calcique et magnésique, elle se
trouble par 1'ébullition, en donnant naissance a un précipite
blanc et & un dégagement de gaz carbonique. Ce précipité blanc
peut étre, soit du carbonate calaique, soit du carbonate magne-
sique, soit enfin un mélange de ces deux carbofiates. Pour étre
fixé 4 cet égard, il faut recueillir le précipité sur un filtre, le
dissoudre 4 chaud dans une quantité d'acide nitrique étendt
d'eau telle que la dissolution n'en devienne point acide. On
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verse alors dans celle-c1 3 ou A gouttes d'acide oxalique, et si,
apres quelques secondes, 1l se produit un préeipité blane extreé-
mement ténu, c’est une preuve qu'il y existe de la chaux. Si
a une dissolution de méme nature, mais qui ne précipite pas par
le réactif précédent, on ajoute de 'eau de chaux claire, de ma-
niere que la dissolution devienne franchement alealine, et que,
dans cette circonstance, il y ait production d'un précipité blane
légtrement floconneux, c¢'est un indice de la présence de la
magnésie. Enfin, quand les deux réactifs précités produisent
chacun leur effet sur la dissolution du préeipité, on en peut con-
clare quil y a mélange de carbonate calcique et magnésique.
Quelquetols, mais ce cas est fort rare, on trouve dans I'eau des
bi-carbonates alcalins : une eau de cette nature devient alcaline
par 1'ébullition seulement.

Outre ces substances salines, les eaux renferment presque
toutes des sulfates et des chlorures a base caleique ou magné-
sique. Pour reconnaitre dans I'eau la présence des sulfates, ony
ajoute une dissolution de chlorure barytique ; celle-ci y déter-
mine un précipité blane de sulfate barytique , insoluble dans le
chloride hy drique et 1'acide nitrique purs. On y décele en outre :

Les chlorures au moyen du nitrate argentique, qu produit un
précipité blane caillebotteux de chlorure argentique, imsoluble
dans 1'acide nitrique pur, et soluble dans I'ammoniaque ;

La chaux et la magnésie par le procédé que nous venons
d'indiquer, pour y reconnaitre un mélange de carbonates cal-
cique et magnésique. On doit avoir toutefois, dans ce dernier
cas, la précaution de faire bouillirI'eau, afin d’en expulser 'acide
carbonique et de précipiter les carbonates. On sature alors cette
eau par 1'acide nitrique, de maniere a ce qu'elle rougisse a peine
le papier de tournesol ; on la fait bouillir de nouveau, puis re-
froidir, et enfin on 'essaie successivement par l'acide oxalique
et par I'eau de chaux.

[y a des eaux qui contiennent du fer oxidé; il s’y trouve
en dissolution, soit a la faveur de I'acide carbonique, soit, et

cest ce qui a hieu le plus communément . quand des matieres
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organiques vy sont elles-mémes en dissolution. Comme une in-
fusion de noix de galle, en présence des sels ferriques, donne
naissance a une couleur bleunatre, et que le prussiate de potasse
avec ces mémes sels produit un préecipité bleu, on se sert ordi-
nairement de ces deux réactifs pour découvrir le fer qui est en
dissolution dans l'eau. Quelquefois, cependant, ce métal est
masqué par des matieres organiques, au point. que la plupart
des réactifs sont impuissants pour le déceler. Ce qu'il convient
de faire alors pour s'assurer s'il y a ousil n'y a pas de fer en
dissolution dans 1'eau, ¢’est ou d'évaporer I'eau a siccité, d'in-
cinérer le résidu et de le dissoudre ensuite, ou bien de saturer | eau
de chlore gazeux , de la faire bouillir pour en expulserl'exces de
ce gaz , et d'y verser ensuite du sulfure ammoniaque. Si la
liqueur se colore en noir, ¢’est une preuve qu'il y a du fer dans
I'eau ainsi analysée. Il arrive quelquefois que le précipité ne se
forme qu'au bout d'un certain temps, comme aussi il peut y
avoir immdédiatement un précipité noir qui, recueilli, lavé et
dissous dans les acides, donne lieu a un sel possédant tous les
caracteres spécifiques des sels de fer.

Outre ces substances, qui toutes exercent une influence mar-
quée dans les diverses opérations de 1 art qui nous occupe, la
silice et des sels a bases sodique et potassique se rencontrent
aussi dans certaines eaux, mais sans leur communiquer de pro-
priétés qui puissent inquiéter le fabricant. On peut toutefois dé-
terminer la quantité de ceux-c1 en évaporant a siccité trois ou
quatre litres d'eau dans une capsule de porcelaine, et en pesant
le résidu.

Quand on veut connaitre seulement la quantité relative des
matitres salines qui sont en dissolution dans les différentes
eaux, on se sert de I'lodure d’amidon, dont la précipitation est
d’autant plus rapide quil v a plus de sels.

§ 79. Propriétés physiques de leau. 1. eau existe sous trois
états : (@) & 1'état solide ou de glace; (4) a 1'état liquide ou d'eau
proprement dite ; (c) & I'état de vapeur. (est sous ces deux

derniers états que nous avons a |'étudier,
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\ 80. Eaua l'état liguide. La densité de 1 eau est variable :
elle dimmue a mesure que sa température augmente ; cepen-
dant 'eau présente cette particularité que, chauffée de (° &
+ &, elle diminue de volume, au lieu de se dilater, et par
conséquent , dans ce cas particulier, augmente de densité par
leffet de la chaleur.

Par des méthodes déerites dans tous les ouvrages de phy-
sique, on a établi le poids relatif de tous les corps solides et
liquides en prenant pour unité de volume le poids d'un volume
leau. C'est ce qu'on appelle la densit¢ ou pesanteur spécifique
de ces corps.

Nous donnons dans le tableau suivant la pesanteur spéeifique
de la plupart des corps emplovés dans les lahoratoires des éta-
blissements de toiles peintes.

Eau .

s
Soufre. . 1,868
lode. . 948
Phosphore 1,77
Arsenie . 5,766
Acide arsénigue. 3,734
— arsenieux. 3,720
Diamant. 3,521
Anthracite . 1.40
Houille . 1
Lignite . 1,21,
Chlorure ammonique . 1,528
Carbonate ammonique. 1,526
— polassique . 2,264
Hydrate potassique. 2 656
Sulfate potassique . 26306
Bisulfale potassique. 2,19
Chlorure potassique. 1.836
Chlorate potassique. 1,936
Chromate polassique 2640
Bichromate potassique . 2,602
Nitrate potassique . 1,980
Bi-arséniate polassique 2.638
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Prussiate de potasse (eyanure ferroso-polassique).

Bi-tartrate potassique.
Bi-oxalate polassique .
((arbonate sodique .

s idem cristallisé,
Sulfate  sodique idem. -
Chlorure sodique. .

Acétate sodique.
Borax _
Phosphate sodique.
(Chaux. .

(larbonate caleique.

Sulfate caleique.
— barylique.
Alumine.
Alun.
Oxide chromigue
Nickel. .
(Cobalt
Fer .
Acier.
Oxide ferrique .
Sulfate ferreux rn-,-.mlhue
Zine.
Oxide zineique .
Sulfate zincique cristallisé.
Chlorure zincique .
Nitrate zincique
Etain.
Oxide stannique.
—  ddem  hvdraté.

(hlorure stanneux cristallisé.

—  stannique liquide.
Antimoine .
Sulfure antimonique. .
Bismuth.
Plomb. .
Oxide plombique. .
Nitrate [ilnmhiqup.
Acetate  idem.

INORGANIQUES.

4,833
1,916
.66

Ei'i’(i;i

1.359
2,246
1,9897
2109
1,716
1,333
3479
2,620
2 347
79

k00U

1,720
2.6/

8,279
7.811
1,780
7,816
4,959
| 839
H.361
5,600
2.036
1,677
2,096
1,29

6,900
4,933
2 293
2.25

6,712
4.7T5%

9,822

11,352

9,277
£.230
2,395
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sulfate  idem.
Cuivre.

Oxide cuivrique.

Sullate cuivrique cristallise

Nitrate  ddem idlem .
Chlorure cuivrique.
Acétate  ddem

Argent .

Mercure.

Chlorure mercurique .
Acide tartrique cristalliseé.

—  oxalique .

— citrique .

Vinaigre. .
Acide acétique concentre.
sucre.
Amidon .
Fécule .
(zomme arabique. .
Bois de hétre.
Fréne.

If.

Orme.
Pommier.
Oranger.
Sapin.
Tilleul. .
Cypres .

Cedre. . _
Peuplier d"Espagne.
—  ordinaire.

Liege.

Résines .

Cire .

Blanc de baleine.
Axonge .

Savon.

Huile d'olive.
Aleool. .

Ether sulfarique

0,9669 a

1.507
1,617
1.007
1,063
1,604
1,530
1,498
1,43

0,852
0.845
0,807
0,800
0,733
0,705
0.657
0,604
0.598
0.561
0,529
0,383
0,240
1,085
0,965

0.9430

0,938

1,0705
0,9192

0,792
0,711

8

3
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La connaissance de la pesanteur spécifique des corps permet,
soit de calculer la capacité des vases destinés & contenir des
substances quelconques, soit de vérifier des pesées ou des me-
sures, soit enfin de mesurer un corps qui ne peut pas etre pesé.

et 1ice versa.

P étant le poids d'un corps,
D sa densiteé ou son poids relatil.
V' son volume .

P
— =— V ou le volume de ce corps.
V X D =P ou le poids de ce corps.

J'admets qu'on veuille conmaitre le volume de 65 kilogrammes

d'alun, on divisera ce dernier nombre par 1,720, qui est celul

de la densité de I'alun, et 1'on aura pour quotient 38",29; qu au

dépourvu de vases propres aw mesurage des liquides on soit
obligé de connaitre | équivalent en poids de 25 litres d'alcool, on
multipliera 25 par le nombre 0,792, qui est celu de la den-
sité de 'aleool absolu, et I'on aura pour produit 19,80, ou le
nombre de kilogrammes d’alcool, qui représente exactement les
25 htres.

Un fabricant regoit 360 kilogrammes d’huile d’olive, et dé-
sire connaitre de quelle capacité doit &tre le vase destiné i la

contenir ; en divisant 360 pdr 0,9153, densité de 'huile do-

live, 1l trouve pour quotient 394" .5, expression de cette ca-
pacité.

La chaleur n'est pas le seul agent qui modifie la densité de
I'eau : tous les corps qui peuvent se dissoudre dans ce liquide
influent sur sa densité, soit en I'augmentant, soit en la dimi-
nuant, selon que ces corps sont eux-mémes ou plus denses
que 1'eau, comme l'acide sulfurique par exemple, ou moins
denses ., comme 'alcool et 'ammomaque.

Les variations , soit en plus, soit en moins, que fait subir i

la densité de 1'eau la dissolution d'une substance quelconque,
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ont fait imagmer un mstrument tres répandu dans les arts, 'a-
réometre. La construction de 'aréometre repose sur ce prin-
cipe, qu un corps mis dans un liquide s’y enfonce plus ou moin:,
selon que la densité en est plus ou moins grande que celle de
celiquide. C'est a I'aide de cet instrument qu’on évalue la quan-
tité de matieres salines d'acides et d'alealis en dissolution dans
un liquide 5 mais les mdications qu'il fourmt ne sont pas d'une
rigueur absolue, attendu que la densité de 1'eau, par exemple,
n‘augmente pas et ne diminue pas toujours proportionnellement
au poids de la substance qu'on y introduit. 1l faudrait, pour
(que des instruments de ce genre fussent tout-a-fait exacts, que.
comme M. Gay-Lussac I'a fait pour 'alcoolometre , 1ls fussent
gradués pour chacune des dissolutions au dosage desquelles 1ls
doivent servir, parce que, durant le mélange de deux liquides ou
la solution d'un corps sohde dans un hiquide, 1l se produit des con-
tractions qui font que la densité dumélange n’est pas lamoyenne
de la densité des corps mélangés. Parmi ces mstruments, le
plus généralement employé est 'aréometre de Baumé ; celui de
Richter, cependant, Iui est préférable, en ce quil donne direc-
tement la densité du hqmde, tandis que celu de Baumé, divisé
en degrés de pure convention, ne I'indique qu autant qu'on con-
nait la relation qui existe entre la quantité du corps dissous et
les degrés de 1'instrument gradud.

Comme 1l y a pour un grand nombre de corps liquides des
tables qui établissent la relation existant entre la densité de
ces liquides et le poids des substances qui y sont en dissolution,
nous pensons qu'on ferait bien de substituer a I'aréometre de
Baumé les densimitres et volmnetres spécifiques de MM . Gay-
Lussac et Collardeau, a I'aide des juels on obtient des indica-
tions infiniment plus précises, surtout quand on a soin de tenir
compte de la température du liquide.

N\8L. Fau a l'état de vapeur. Soumise a l'action de la cha-
leur, I'eau se dilate d’abord, puis entre en ébullition , et enfin se
teduit en vapeur a un degré de tempégature qui est détermingé par
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I'influence de la pression alaquelle elle est soumise. Ce degré de
température o l'eau entre en ¢bullition est d’autant plus bas que
la pression est plus faible, et d’autant plus élevé, par conséquent,
que la pression est plus forte. Oncongoit done que si, a l'aide d un
corps de pompe, I'on vient a soustraire 'eau a la pression de 'at-
mosphere, elle pourra bouillir a une température trés basse , ef
méme se vaporiser a 0°. On comprend de méme que, chaufiée
dans un vase clos dont la résistance des parois viendra s ajouter
a la pression de I'atmosphére, I'eau n’entrera en ébullition qu'a
une température infiniment plus élevée, et que méme elle pourra
otre chauffée sans bouillir tant que la résistance des parois du
vase ne sera pas vaincue par la tension de la vapeur d’eau.

§ 82. Indépendamment de la pression, il est des corps qui
peuvent agir physiquement et chimiquement sur 'eau, de ma-
niere a en faire varier beaucoup le point d'ébullition. Ainsi,
M. Gay-Lussac a démontré par expérience qu une eau bouillante
et retirée du feu entrera de nouveau en ébullition, quoique sous-
traite a l'influence de la chaleur, si on y jette quelque peu de
limaille de fer ou de tout autre corps poreux ; tandis qu’au con-
traire cette eau restat-elle sur le feu, on en arrete mstanta-
nément 1'ébullition en y dissolvant des sels déliquescents, tels
que, par exemple, le chlorure et le nitrate calcique, l'acétatect
le nitrate potassique, les chlorurves zincique et sodique. (Voye?
notre Int. a V'Et., p. 194.)

Quand 1'eau a été chauffée de maniere que sa tension fasse
équilibre & la pression atmosphérique seulement . ou a cetle
pression, augmentée soit par 1'action chimique des corps (qu on
a dissous dans le liquide, soit par la pression des parois des
vases dans lesquels se trouve ce liquide, elle se réduit en va-
peur en produisant a 0",76 de pression, un volume de vapeur
1,700 fois plus grand que celui de I'eau a 1'état liquide. Duran
e changement d’état, I'eauabsorbe une quantité de chaleur qui
devient insensible au thermometre, et que par cela méme on
désigne sous le nom de chaleur /latente. Unlitre d eau., chaufiée
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au pont d’étre réduite en gaz, produit 1,700 litres de vapeur,
et rend /atente une quantité de chaleur telle que 5,60 d eau a
)° étant mis en contact avec ces 1,700 litres de vapeur, 1l
en résulte 6,60 d'eau a 100”. C'est sur cette propriété dont
jouit I'eau de changer ainsi d’état physique que reposent toutes
les applications de la vapeur, soit qu'on lui demande de la force,
soit qu'on Jul demande de la chaleur.

Les fabricants étant tous les jours dans I'obligation d’appré-
cier le degré de température et de tension de la vapeur dont ils
ont usage , nous reproduisons ici un tableau de MM. Arago et
Dulong sur la force élastique de la vapeur aux différentes
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N 83, Propriétés chimigques. Les phénmnbnuﬁ 1'hill‘1itlllt‘::‘: alnx-
quels I'ean peut donner naissance sont tellement nombreux,
qu'il nous serait impossible de les passer tous en revue dans ce
travail : nous nous bornerons a énumérer les principaux points
sous lesquels il convient d’envisager l'eau, afin d'en faire com-
prendre 1'importance dans la plupart des opérations de temture.

Par une influence en quelque sorte physique, I'eaun, en pré-
sence de certains corps, détermine une action chimique. Ainsi
le fer et 1'étain, qui résistent a 'action de 'acide nitrique con-
centré. s'oxident immédiatement sous I'influence d'une certaine
quantité d’ean. Le zine, qui, en contact a froid avec I"acide-sul-
[urique concentré, peut rester inattaqué, s’oxide pareillement
dis qu'on ajoute de I'ean a ce mélange. Les carbonates bary-
tique, potassique et sodique, qui résistent a 'action d'une tem-
pérature tres élevée, se décomposent sur-le-champ lorsqu’on
les chauffe en présence d'un courant de vapeur d eau. Souvent,
pour opérer une double décomposition entre des sels solubles,
on est obligé de faire intervenir I'eau. On peut, par exemple,
verser une solution de carbonate sodique dans une solution
concentrée de nitrates calcique et magnésique , sans quil s'y
forme un préeipité en rapport avee les quantités de chaux, de
magnésie, qui se trouvent dans la liqueur ; mais aussitot qu on
y ajoute de 'eau, il se produit un préeipité abondant. Enfin 1l
vy a des dissolutions sahnes auxquelles on ne petit ajouter d eau
sans qu'il en résulte un trouble, di a la décomposition du sel
dissous ;

)
dants qu'on étend d’eau que ce fait est observé. Ce genre de

¢ est []ﬂ.l‘tiﬂlﬂif‘i'ﬁmf‘nt dans les dissolutions de mor-

phénomene explique 'obligation ou 1'on est de fare intervenir
de la vapeur d'eau, durant l'impression des mordants, pour
chasser de ces derniers l'acide acétiqne. Enfin tout le monde
connait 1'effet de 'eau dans le volean de Lemery.

[eau peut concourir directement a former des combinaisons
avee une multitude de corps, mais surtout avec des composés
dun ordre élevé. De telles combinaisons contractent ordinai-
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rement la propriété de se dissoudre dans I'ean; quand il en est
autrement, elles jouissent de propriétés particulivres auxquelles
on ne peut étre assez attentif.

Ces combinaisons, se formant & deux conditions. ne doivent
point etre confondues.

Dans les unes, I'eau se combine sans développement de cha-
leur, en sorte qu'elle peut toujours en étre expulsée par des
agents purement physiques, comme si elle y était libre. Du hois.
du charbon, des tissus exposés a 'air humide. ou meme im-
mergés dans I'eau, absorbent de ce liquide des quantités fixes
et déterminées. Un sel dissous et cristallisé¢ dans 'eau. le sul-
fate sodique, par exemple, retient 10 équivalents d’eau. comme
partie constituante : or, cette eau, ces différents corps la per-
dent dans toutes les circonstances ou elle pourrait étre enlevée
sielle était isolée. Faisons remarquer que dans ce genre de
combinaison les propriétés chimiques des corps n'ont éprouy(
aucune altération ; ils se comportent, jusqu’a un certain point,

comme s'1ls étalent oris 1solément

Dans les autres, 'eau, en se combinant avec les corps, dé-
veloppe une certaie quantité de chaleur ; ¢'est ce que 1'on re-
marque en mettant l'eau en contact avec les acides sulfurique
et phosphorique, et avec les oxides barytique, strontique et
calcique, ainsi qu avec certains sels, le nitrate caleique et le car-
bonate potassique. par exemple. Dans ces combinaisons, |'ean
ne peut etre enlevée que par 'intervention d'un agent chimique
s1 l'expulsion de ce véhicule peut avoir lieupar le calorique, co
nest qu'a une température bien supérieure a celle ou 'eau libre
entre en ébuilition. Dans ce dernier cas , les corps en combi-
naison avec l'eau acquierent quelquefois des propriétés chi-
miques quils ne possédaient pas : amnsi les oxides ferrique.
aluminique, chromique et stannique, privés d'eau par caleina-
tion, sont des corps parfaitement indifférents, incapables de se
combiner, tandis que, unis a l'eau, ils jouissent de la faculté
d’engendrer des sels par leur combinaison avec les acides,
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Les corps qui se dissolvent dans I'eau sont

Parmi les corps simples, l'oxigene, le chlore, le brome, Iode
ot 'azote 5 les autres y sont msolubles ou peu solubles.

Parmi les composés binaires du premier ordre, tous les oxa-
ddes, 'acide silicique excepté, lorsqu'il a été mis en liberté
dans des conditions a ne pouvoir pas s'hydrater; les oxides et

les sulfures ammonique, potassique, sodique , lithique, bary-
lique , strontique et caleique ; tous les chlorures, excepté les
chlorures cuivreux, mercureux et argentique , et enfin un grand
ombre de fluorures, de bromures et d'iodures.

Parmi les composés binaires du second ordre (les sels), tous
les sels & base potassique, sodique et ammonique, excepteé
'hyperchlorate, le fluosilicate potassique et I'antimoniate so-
lique.

Quant aux autres sels, quelle que soit la nature de leurs
ases, qu'ils soient saturés ou acides, 1ls sont solubles dans

ean a pen d'exceptions pres pour chaque genre, pourvu que

esacides qui les constituent aient pris naissance indirectement ;
tels sont les nitrates, les chlorates , les sulfates . ete. (Voyez
wotre /nt. 4 VEt., p. 194-199.)

On peut établir en these générale qu'un corps n'est soluble
lans 1'eau qu'autant que le volume moléculaire de son équi-
valent L*:st.{'*gul au moins a 336 ¢, ¢., en prenant I'équivalent

de T'eau pour 112 ¢. ¢. Ainsi:

Le vol. de 1 éq. desoufre. . . . . . .==112¢.c. Le soufre esl insolub.

— | 6q. de carbonate barylique =224 Le carhonate baryliq.
esi insoluble.

— | éq. de chlore. 336 Le chlore est soluble.

— | éq. acide sulfurique. . . 336 Lac. sulf. est solubl.

1]

— | éq. nitrale plombique. . 148  Le nitrate plombique

psl soluble.

Parmi les substances d'origine organique , celles qui se dis-

solvent principalement dans 1'eau sont les substances riches en
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oxigene; les acides par exemple; les substances neutres. re-
présentées par du charbon, plus les délénvents de 1'eau. enfin
toutes lgs matieres colorantes a peu d’exceptions pros.

L eau agit chimiquement sur les corps par 'un ou par I'autr
de ses principes constituants, ou par les deux a la fois.

En mettant 'eau en contact avec le chlore, le brome ef
I'lode, on obtient un mélange oxidant puissant par suite de 1'ac-
tion que ces trois corps exercent surl'hydrogene , I'un des prin-
cipes constituants de 'eau. Quand au contraire 1'eau est en
contact avee un corps avide doxigtne, elle lui cede tout son
oxigéne, et son hydrogene est mis enliberté. On concoit d’aprés
cela que tous les corps composés binaires du premier ordre.
dont les ¢éléments ont une tendance marquée pour 1'un ou pour
|'autre des principes constituants de l'eanou pour les deuxala
fois, doivent étre détruits par elle. On remarque, en effet. que les
chlorides , les bromides et les 1odides sont presque tous décom-
posés par 1'eau. Les corps halogenes, en s’hydrogénant, aban-
donnent les radicaux auxquels ils ¢talent unis, qui s oxident
alors aux dépens de I'oxigene de | eau.

Les chlorides antimonique, phosphorique et arsénicux ne
peuvent pas se trouver en contact avec l'eau sans se trans-
formrer sur-le-champ en chloride hydrique et en oxacides.

Le chloride antimonique. . C1**Sb2) _ ClioHro ou 5 éq. chloride hydri,

d’apres la formule . . . H' O3 j_ﬁh'* () ou 1 éq. acide antimoniq.
Le chloride phosphorique. Clte P? }_l.‘.im H'" ou 5 éq. chloride hydrig
d'apres la formule . . . H'©0O" § = P+ O ou | éq.acide phosphor.
Le chloride arsénieux . . Cl" As) Cl" H" ou 3 éq.chloride hydriq
d’apres la formule. . . HS O r_is;! 04 ou | ¢q.acide arsenieus.

Enfin en contact avec les matieres organiques, I'eau agit.
dans des conditions détermindes, comme agent oxidant des
plus énergiques.

§ 841. Applieations. ['eau est employée al état de vapeur ol

a I'état hquide; dans le premier cas on sen sert ou pour
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chaufter des bains de temnture, en utilisant la chaleur latente
de la vapeur d’eau (voyez spécialement 1'opération du garan-
cagel, ou pour vaporiser des tissus sur lesquels sont imprimées
des couleurs qui se combinent plus intimement par cette opéra-
on. (Vovez Faporisage. |

La vapeur d eau est encore employée comme force motrice ;
mais 1l n'entre point dans nos attributions de 1'envisager ici
sous ce pomnt de vue.

Dans tous les cas ou il s'agit d'utiliser la vapeur d'eau, les
vases ou elle est produite, désignés sous le nom de généra-
teur, se recouvrent souvent a I'mtérieur d'un sédiment formé
par les matitres salines qu'abandonne 1'eau en passant & 1 état
le vapeur. Dela des inconvénients graves, en téte desquels il

laut placer celul de faire perdre aux parois métalliques de ces

vases une partie de leur pouvoir conducteur de la chaleur et
lobliger d'en porter les surfaces de chauffe & une température
res élevée 5 d'ou résultent non seulement une plus grande dé-
tirioration des bouilleurs , mais encore des accidents fréquents
‘L plus ou moins dangereux. Il est done trés important de pré-
venir la formation de ces dépots , surtout quand ils sont sédi-
enteux et compactes , comme 1l arrive trop souvent. A cet effet
plusieurs moyens ont été proposés. Des chimistes recommandent
le mélanger & 1'eau une certaine quantité de carbonate so-
lique 3 d'autres donnent la préférence & V'alun. D'apres des
eXpiriences qui nous sont propres, nous avons lieu de croire
(ue les tartrates potassique et sodique sont les agents les plus
ropres a prévenir ces dépots stratiformes. 2 ou 3 kilog. de

W de ces sels suffisent pour préserver de cet inconvénient .

endant des mois, des bouilleurs qui marchent sans interrup-
ion. 11 sy produit bien un dépot , mais formé de tartrate cal-
‘ique , sel pulvérulent qui n'adhire pas aux parois des vases.
La dépense est d'ailleurs fort peu considérable ; car, outre
que ces tartrates sont a tres bas prix, en vidant la chau-

ditre on peut neutraliser 1'eau par un sel de chaux et précipiter
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ainsi I'acide tartrique qu’elle renferme encore en dissolution., i
I'état de tartrate calcique. Ce dernier, recueilli et décomposé
par I'acide sulfurique, donne de l'acide tartrique étendu, o
celui-c1, saturé par la soude ou la potasse , redevient propre i
une nouvelle opération. |

L eau est employée dans presque toutes les opérations qu
constituent l'art de la toile peinte ; dans le blanchiment et le
nettoyage des toiles, dans les bamns de teinture. et comme vé-
hicule pour la confection des couleurs.

Les matieres salines étrangéres que renferme 'eau. et qu
varient suivant la nature des terrains qu'elle traverse, exer-
cent une tres grande influence sur les opérations de teinture en
particulier. Nous indiquerons les moyens de corriger et de pré-
venir autant que possible les facheux effets de ces substances
quand nous traiterons des matitres colorantes.

Faw orrgence.

Formule. . . . . . . H 4+ 0
Equivalent. . . = . . 212 48

389, Amsi que I'indique son nom, ce corps résulte de la con-
binaison de 'eau avee 'oxigene. Cest le produit le plus remar-
quable que I'on doive a la chimie ; jusqu'ici on ne I'a obtenu
qu en décomposant certains suroxides par des acides en pre-
sence de 'eau. (Voyez notre /nt. a I'Et.) Nous ignorons s
se forme dans d'autres circonstances.

L’eau oxigénée est le corps oxidant le plus énergique que
I'on connaisse; doué de la plus grande instabilité , il abandonne
son oxigene dans des circonstances tres varides et détruit les
couleurs. (Voyez Blanchiment. |
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CHAPITRE IX.

CYANOGENE ET SES COMPOSES,

CYANURE FERROSO-POTASSIQUE § CYANURE FERRICO-FOTASSIQUE »

Formule. . . .. . .. Cy?
Bquivalent. . . . . . 164,96 X 2 = 329,91

y86. Le carbone et le mitrogene, placés dans des cireon-
stances convenables , s'unmissent pour donner naissance a un
compos¢ remarquable aplus d'un titre , le eyanogene. Ce corps
en effet, tout composé quil est, nous fournit I'exemple frap-
pant, et pendant longtemps unique, dun corps qui se com-
porte & la maniere du chlore , du brome , du soufre , ete., que
nous considérons comme des corps simples. Le cyanogéne est
susceptible de former de belles combinaisons avee un grand
nombre de corps simples tantot 1solés et tantot réunis, et con-
stitue ainst ce que lon appelle des eyanures simples et des
cyanures doubles. Nous allons d’abord nous occuper du plus
mportant de ces cyanures, attendu que toutes les autres pré-
parations du cyanogéne en dérivent directement ou indirec-

tement.
C'yanure ferroso-potassique.

. Fermpule. .« . .. {1}“ F[}_i_ﬂ n}riﬁ_l_:,} H: ()
" Equivalent. . . . . . 2646,21

\ 87. C'est ordinairement sous le nom de prussiate de po-
lasse que ce sel est liveé par le commerce ; 1l est aussi connu
sous celui de cyanure jaune , amsi que sous la dénomination
le ferrocyanure de polassium.

On prépare ce sel en grand en calcinant au rouge un mé-
lange de charbon animal, de matieres animales et de carbonate
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potassique. 1l est hvré aux industriels dans un tres grand état
de pureté. Ses cristaux de couleur jaune-citron se présentent
sous forme de prismes raccourcis, tronqués sur les arétes et les
angles , ou de table dérivant de l'octaedre. Sa densité est égale
a 1,832; il ne s'altere poeint & 1'air ; mais chaufié a 1000, 1
perd environ 13 p. 0/0 deau et devient anhydre. Il exige
h parties d'eau froide et seulement 2 parties deau bowllante
pour se dissoudre. L'alcool , dans lequel il est complétement m-
soluble , le précipite méme de ses dissolutions aqueuses. La cou-
leur de ce sel n'est pas toujours la meme ; quelquefois , au lieu
d'étre jaune-citron, elle est d'un jaune grisatre : cette teinte
doit étre attribuée a la présence d'une petite quantité de sul-
fure-ferreux.

\ 88: Applieations. Depuis qu'il est connu, le eyanure fer-
roso-potassique a servia la préparation du bleu de Prusse. On
I'emplole anssi a la fabrication du cyanure rouge ou cyanure
fervico-potassique, soit en dirigeant un courant de chlore dans
une dissolution de cyanure jaune jusqu'a ce qu'elle cesse de
précipiter en bleu les sels ferriques, soit en faisant. bowllir une
dissolution de ce cyanure avec une certaine quantité de chlorure
de chaux oude bichromate potassique. On explique cette trans-
formation en admettant qu'une certaine quantité de eyanogene
du eyanure potassique se trouve déplacée et transforme le eyi-
nure ferreux en cyanure ferrique, lequel, venant a se combi-
ner avee le eyanure potassique non décomposé , donne naissance
au cyanure ferrico-potassique, en méme temps qu'il se produtt
du chlorure potassique. C'est au reste ce qui ressort micuy
encore de la formule ci-apres

2 (Cy2 Fe 4 Cyi K*) - Cl: = CI* K 4~ (Cy" Fe* Cy" K*).

L'un et l'autre de ces sels, les eyanures jaune et rouge.
sont employés dans la préparation des bleus et verts d apphea-
tion , sur coton , sur soie, sur laine et sur chaine coton. La cow

leur bléue est due le pluf.: souvent a la destruction de ces sels
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par les acides, et a l'oxidation du produit qui en est le résultat
par l'oxigéne de l'air ou de certamns agents oxidants.

On les emplole enfin comme réactifs propres a déceler la pré-
sence de certains métaux tenus en dissolution dans 'ean, lors-

quils sont a I'état saln.
Bleu de Prusse.

\89. Le bleu de Prusse ou bleu de Paris se liyvre dans le com-
merce en pate et entablettes ; dans le premier cas 1l est hydraté,
dans le second il a été desséché. Sous ces deux états 1l se pré-
sente avee des quahités différentes de nature et de nuances . qu
proviennent ou des matieres étrangeres que la fraude v associe
ou des divers procédés a l'aide desquels on T'obtient. et qui
sont les swvants ;

a. On précipite un sel ferrique (le nitrate, le chlorure ou le
sulfate | par une quantité suffisante de cyanure ferroso-potas-
sique , en évitant toutefols que ce dernier soit en exces.

b. On précipite une dissolution de sulfate ferreux par le cva-
nure ferroso-potassique , et l'on expose al'air le précipité blanc
ainsi obtenu jusqu’a ce qu'il areive a la teinte bleue voulue ., en
se saturant d oxigene.

. On précipite une dissolution de sulfate ferreux par une
dissolution de cyanure ferroso-potassique, contenant chacune
sIX parties de sel dans quinze parties d'eau. Sur le précipité
onverse une partie d'acide sulfurique et vingt-quatre parties de
chloride hydrique fumant ; et enfin pour 1'oxider, on ajoute peu
dpeu & ce mélange une partie de chlorure de chaux dissous
dans quatre-vingts parties d'eau.

d. On précipite comme ci-dessus une dissolution de sulfate
lerreux. par une dissolution de cyanure ferroso-potassique , et
l'on oxide Je précipité , qui est blanc-bleuatre , soit par un cou-
fant de chlore | soit , ce qui est préférable ., par une certaine pro-

l. ¥

F
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portion d'acide nitrique que 'on fait chauffer avee ce précipite
sous 'influence de | eau, |

e. On précipite une dissolution de sulfate ferreux par une
dissolution de cyanure ferrico-potassique (cyanure rouge |.

/. On mélange dans des proportions convenables une disso-

lution de sel ferrique (le chlorure , le nitrate ou le sulfate| avec
une solution de cyanure ferrico-potassique ; il ne se forme point
d'abord de précipité; mais par 'action d'un corps réducteur
que I'on met en présence, il se produit sur-le-champ un tres
beau bleu. Comme agent réducteur, nous employons le chlo-
rure stanneux ou bien 'acide sulfureux. Avec le premier on
obtient un bleu clair de toute beauté ; avee le second, en por-
tant le mélange a |'ébullition, on produit un bleu beaucoup
plus intense , mais qui est sujet & prendre une teinte verdare
que n'offre jamais le bleu réduit parle chlorure stanneux.

Enfin des fabricants de bleu de Prusse, durant la précipi-
tation de cette couleur. déterminent simultanément celle d une
certaine quantité d'alumine hydratée, qui en change la nuance
et en diminue la richesse 11y en a méme qui, sans respect pout
les intéréts du consommateur, incorporent dans le bleu de
Prusse d'assez fortes proportions d’empois d'amidon, quik
dissimulent complétement en le colorant par 1ode.

\ 90. Ces conditions diverses dans lesquelles nous venons
de voir se former le bleu de Prusse nous expliquent les diffé-

rences constatées dans la composition de cette couleur.

Le bleu de Prusse ordin. est formé de Cyi Fe7 = 3 Fe Cy» 4 2 (FerCy"

Le bleu de Prusse basique —  deCy'S Fe? 0' =13 Fe Cy» + 2 (Fe:
Cy6) + Fe2 O3

Le bleu de Prusse soluble  —  de Cy'? Fei K =2 Fe Cy" 4 Fe¢’ (W
+ K Cv?

Le bleu de Prusse obtenu par le

cyanurerouge et un sel ferreux de Cy'® 4 Fe' =3 Fe Ly” -+ Fe' Cyi

(e dernier se distingue facilement des autres: boull aved
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le cyanure ferroso-potassique, il se décompose en cyanure
double de ter et de potasse insoluble, ainsi qu'en cyanure
rouge (cyanure ferrico-potassique | qui reste en dissolution dans
I'eau.

Lorsque la fécule est en forte proportion dans le bleu de
Prusse, on Iy reconnait & la propriété qu’elle a de se fondre et
de se boursoufler sur les charbons ardents, tandis que dans
les mémes circonstances le bleu de Prusse pur ou mélangé
souvent d'une petite quantité de fécule , se décompose sans se
fondre. Dans tous les cas, qu'il y ait peu ou beaucoup de fé-
cule, on fait bouillir le hleu de Prusse dans une eau alguisée
d'acide sulfurique qui transforme la fécule en sucre ; on filtre
la liqueur, on la sature ensuite par une quantité convenable
de craie; on la filtre de nouveau, et on I'évapore pour la dé-
barrasser du sulfate calcique retenu en dissolution. On obtient
en dernierlieu une liqueur sucrée qui, en présence de la leviire
de biere , subit la fermentation alcoohque , ¢'est-a-dire se trans-
lorme en alcool et en acide carbonique. La quantité de ces
deux derniers produits est proportionnelle a la quantité de fé-
cule ajoutée au bleu de Prusse. L'iode . qui est le réactif le plus
propre a déceler la présence de la fécule, qu'il colore en bleu .
e peut guere étre employé dans le genre d’investigation qui
1ous occupe , parce que la nuance qu'il acquiert en se combi-
nant avec la féeule, se confond avec celle du bleu de Prusse
maintenu en suspension.

Pour découvrir dans certains bleus de Prusse 1'alumine (qui
vy rencontre,, on calcine dans un petit creuset de platine ou
dargent un mélange de ce bleu, de nitrate ot d’hydrate potas-
sique. La calcination achevée , on traite la masse calcinée par
rois ou quatre fois son poids d'eau ; on fait alors bouillir le tout .
puis on le filtre. La majeure partie du fer reste sur Je filtre ; la
iqueur qui passe au travers estalcaline , et on la sature par une
addition convenable d'acide nitrique jusqu’a ce qu'elle ait acquis

me réaction acide @ on v verse ensuite de 'ammoniaque ou du
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carbonate ammonique qui détermine un précipité gélatineuy
d’alumine, quand cettedernicre base fait partie du bleu de
Prusse qu'on examine. Comme ce bleu est plus ou moimns ba-
sique , rien n'est plus facile que de doser 'oxide de fer quil
contient parfois en exces ; il suffit de le faive bouillir avec unc
dissolution de potasse caustique quile transforme en cyanure
ferroso-potassique : il se dépose une quantité correspondante
Loxide ferrique qui, recueilli sur un filtre, lavé , desséché et
pesé | fait connaitre le poids du fer; ce poids, comparé 1 celut
que fournit le bleu de Prusse pur, permet de juger si 1 échan-
tillonqu’on essaie est ou non basique. On sait que cent parties
de bleu de Prusse pur contiennent 44,4 de fer.

Enfin le bleu de Prusse en pite étant hydraté contient des
quantités variables d'eau qu'on évalue en desséchant a 100 un
poids donné de ce produt.

§ 91. Applications. Le bleu de Prusse employé comme cou-
leur d’application s'imprime. tantét simplement délaye el
épaissi, et alors il ne pénitre pas dans les tissus, il ne fait que
les couvrir; tantot préalablement dissous dans un acide. €
dans ce cas il imbibe le tissu, et par l'intervention dun agent
convenable , v devient msoluble et adbérent. En outre, comme
le bleu de Prusse s'allie a diverses couleurs jaunes . 1l entre

comme partie constituante dans plusieurs verts d’application.

CHAPITRE, X.
AMMONIAQUE ET SES COMPOSES.

GAZ AMMONIAC ] HYDRATE AMMONIQUE 3§ SULFURE AMMONIQUE 4
CHLORURE AMMONIQUE : SULFATE AMMONIQUE [ UCAR BONATE
AMMONIQUE ET NITRATE AMMONIQUE.

(Faz ammoniac.

Formule.. : . . . .  H6N?
Equivalent. . . . . . 214 46

"‘I'

y 92, Le gaz ammoniac est essentiellement un produit de fa-
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boratotre 511 est mcolore , d'une odeur sui generds , d'une densité
= 0,091; on T'obtient toujours en décomposant par la chaux
un sel ammomacal , le sulfate ou le chlorure, par exemple.
A cet effet , 1l suffit de faire un mélange de parties égales de
chlorure  ammonique et de chaux, hydratés I'un et 1autre .
réduits en poudre , et de l'introduire dans une cornue de ares ,
ou mieux encore de fonte de fer. En chauffant graduellement
le mélange , on obtient un dégagement abondant de gaz am-
moniac, en méme temps qu'il se forme du chlorure caleique
hydraté et fixe d’apres la formule -

Cl* H8 N» 4~ Ca O = CI* Ca 4+ HON* L H* 0.

Nous devons faire remarquer que la décomposition du sel
ammontacal se fait d'autant plus uniformément et & une tem-
perature d’autant plus basse que la chaux est plus h ydratée.
Comme dans les opérations de teinture oit I'on fait usage de
gaz ammontac, il n'est point nécessaire qu'il soit anhydre . il
vaut mieux préparer ce gaz en humectant convenablement le
mélange d'ot on Pextrait; par ce moyen 'opération est plus
facile , et les cornues de fonte sont moins exposées a se dété-
rorer ; mais il faut alors, pour éviter des pertes, diriger le gaz
At moyen dun tube, dans un flacon, refroidi. & deux tubulures
La vapeur d’eau s’y condense en grande partie en retenant en
dissolution du gaz ammoniac. Le gaz quine s'est point dissous
dans I'eau, mais qui est seulement saturé de vapeur d'eau, est
tonduit, au moyen de tubes appropriés, dans les 