COMPLETO MANUAL

CONTRAMABSTRE Y MAESTRO

TEORICO-PRACTICO

EN EL ARTE OF TODA GLASE DE TEMDIS

' B3 573
TELARES MECANICOS G0 0074 Yoisl
POR EL

MAESTRO TEORICO - PRACTICO

Manuel Pages y Bori

.!l'

-
| I
l| § R ||

BARCELONA

IDMEFPREINTA DE FEDRCO ORTESA

CALLE DE ARIBAU, NUM. 13

1897






PROLOGO

e — il (i —— ——

A mis queridos compafieros en general y amigos en particu-
lar, maestros tedrico-practicos de las secciones de maquinaria de
toda clase de tejidos en telares mecanicos. '

El mecanismo aplicable a los tejidos hoy tan gene: ‘alizado en
todas las naciones, medida del progreso de la industria, es un
modelo de instruccion para la juventud, obra digna de elogio y
de la buena reputacion que por sus costumbres morales ha sabi-
do conquistarse.

Habiéndome ocupado incesantemente por espacio de 40 afos
a los tejidos mecanicos y algunos en tejidos a mano, elaborando
con maquina de Jacquar géneros de manteleria, he buscado innu-
merables veces méetodos donde pudiese hallar extensos detalles
sobre los diversos sistemas de construcciéon de los telares y re-
cglas fijas para el buen arreglo y afinaciéon del mecanismo de los
mismos, habiendo tan solo hallado obras extranjeras poco utiles
para el obrero (ue carece de una instruccion superior y de consi-
gulente para el logro de mis aspiraciones.

Asi pues, siendo imposible procurarme lecciones escritas para
aprender teoricamente y luego mas tarde entrar de lleno a la
practica, metodo que sin disputa es el mas breve y de éxito mas
seguro para conseguir mayores y mas rapidos progresos en cual-
quier arte, tuve que abandonarle bien a4 pesar mio, y seguir la
senda que & mediana edad se han visto obligados & emprender
los demas industriales, con abnegacion, conformidad y constan-
cia, debiendo tan solo confiar en su inteligencia y amor al traba-
Jo, para aspirar conseguir cuando ancianos, el premio que sirve
de estimulo & sus laboriosos afanes.

Segui como 4 segundo 6 Contramaestre al lado de los prime-
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ros maestros mayordomos, personas, cuya inteligencia fué exce-
sivamente notable por la practica que habian adquirido & costa
de muchos anos de penalidades y frecuentes quebraderos de ca-
beza. |

Cambiando de establecimientos, y también de maestros, pude
apreciar cuan buenos en el arte eran mis superiores, a los cuales
“traté con el respeto y consideracion que me fueron merecedores,
siendo humilde y generoso para con ellos, grangeandome su
aprecio y amistad, y cumpliendo 4 la vez con los inferiores que
estuvieron a mis ordenes. No perdi por otra parte ocasion de pre:
guntar é indagar, para adquirir nuevos conocimientos, dedican-
dome constantemente a la observacion de la maquinaria y sus
resultados practicos, ora inspeccionando sus registros, ora sus
movirmientos, ora su construccion; pudiendo asegurar, que des-
pués de grandes sacrificios y privaciones, obtuve un completo
triunfo, consiguiendo la perfeccion en el elaborado del tejido,
triunfo que me llena de orgullp, porque me pone en disposicion
de rivalizar con mis antecesores, y al propio tiempo demostrar a
mis principales, duenos del capital é industria, que cualquier telar
mecanimo puesto en marcha con regularidad y equilibrio, cuya
montura y afinacion sea recomendable, ahorra gastos de repara-
cion, y el tejido sale perfeccionado en finura y demas, siendo por
lo tanto productivo aquello mismo que de otro modo fuera inco-
modo al operario, perjudicando a la vez los intereses del Jefe due-
fio del establecimiento.

Han cumplido 35 afios que pasé a ocupar el cargo de mayor-
domo. Porque, queridos compafieros, jquien de vosotros no am-
biciona aspirar & mas alto cargo? (Creo que todos, por el buen ca-
mino y por sus buenas cualidades.) Mas, muy pronto me conven-
ci de que, no solamente para ser buen maestro necesitaba en mi
concepto reunir condiciones que me indujeran & comprender la
exactitud y practica en la marcha de las maquinas para tejer mu-
cho, bueno y hermoso género, sino que también era indispensa-
ble ser activo, tener genio y poseer la teoria del tejido, con algu-
nas nociones de mecanica. Algunos maestros de tejidos dicen:
la prdctica y experimentos son los mejores maestros. Pero si an-
tes de la practica se estudiaran las reglas para la afinacion, mon-
turas, movimientos, eic. ;no aprenderia el industrial con mas ra-
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pidez, no estaria mejor impuesto y no saldria méas distinguido en
el arte? Un gran numero de maestros de las varias industrias de
['spafa, en la seccion de tejidos apenas saben leer, y escriben
con dificultad; por mas que esto sea una verdad amarga, es pre-
ciso confesarlo. Por lo tanto se hace preciso esplicarles las reglas
en un lenguaje comprensible sin ningtn floreo en la escritura y
hasta careciendo sus formas de estilo. Hay algunos, y son los
mas, que aprenden y practican la maquinaria guiados por un sis-
tema rutinario, que cuando se les presenta una operacion no muy
conocida por lo poco que se ofrece practicarla, prueban de dere-
cha a izquierda, por delante y por detras del telar. Otros hay, por
mas que sea un absurdo, que se atreven A negar que para el 80-
bierno de los telares no existen reglas fijas y precisas.

Conociendo este gran mal, y viéndome alguna que otra vez
confuso, teniendo que hacer variaciones al mecanismo 6 aplican-
do algin nuevo movimiento para otro género de tejido, no titu-
bee un Instante, como he dicho antes, en estudiar la teoria del
tejido y algo de mecanica, como medio facil para la realizacion
de mis proyectos. Vencidos los obstaculos, he tenido ocasion de
conocer los adelantos de otros paises en industria, siendo una
maravilla el conocimiento cientifico que por lo general posseen
los obreros maestros de aquellos paises, y que los demuestran a
cada paso, cuando se les ve practicar la mas sencilla de las ope-
raciones con una seguridad € inteligencia sorprendente. A este
objeto me atrevo aconsejar a todos los obreros cualquiera que
sea el iugar que ocupen en los establecimientos fabriles, que no
permanezcan ociosos buscando la dicha en los placeres que 4 na-
da conducen; que se apliquen a fin de llegar 10 mas pronto posi-
ble & la altura de la instruccion en que se encuentran los de las
demas naciones. Rivalicemos, compitamos con ellos, defendamos
en honrosa lid el orgullo patrio; aprovechemonos de los multiples
elementos que tenemos 4 mano y nos brindan a cada instante
para el inmediato logro de nuestro proposito; recordemos que
nuestra querida Espafia fué en otros tiempos mas felices, la pri-
mera nacion industrial, y no lo dudéis, amigos, que mereceremos
los justos elogios de los mismos que nos miraron un dia como
idiotas, y nos trataron como esclavos. ‘

Os recomiendo eficazmente la adquisicion del Completo ma«
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nual del contramaesire en el arte de tejer en toda clase de telares
mecdanicos, pues no dudo que por sus sencillas y faciles esplica-
ciones quedareis agradecidos por el bien que puede reportar a
nuestros hijos, mientras tiene el gusto de ofrecerse con la mas
alta consideracion y respeto vuestro compafiero.

El Autor.

|
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De los tejidos simples. Ligamiento ! . ! Tafetan.

Lios telares meednicos simples sea cunal fuere el sistema y
ol constrnetor, se componen de 180 & 190 piezas que reunidas
v montadas en debida forma componen un aparato 6 mdqnina
que tiene el nombre de telar mecdnico. Para mayor utilidad
v mcjor gufa de los principiantes, daremos é& conocer los nom-
bres nids vulgares de cada pieza de por si de las diversas de
que se compone todo el meecanismo.

TELAR DEL CONSTRUCTOR HARRISONS.

DE LAS MONTURAS A 2 CARCOLAS.

Piezas y
Bancadas. . . . : . . : ; . . 9
Travesanos, uno delante y otro S T s e SR C R )
[d. colocados al eentro.. . . et el g+

Suma'y stgwe.. .. . .0
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Piezas

Suma anterior. . .
Barra 6 arbol primero, eje motor general formando cur-
vas en los extremos Hamado sigonias. AR
Barra 6 drbol segundo recto, eje del excéntrico.
Inclusos al eje drbol primero; 2 eojinetes suportes, 2
volantes, 2 poleas, un anillo y una rueda circular.
Inclusos al eje drbol segnndo, 6 suportes, 1 exeéntrico.
1 tubo con engranaje. 2 exeéntricos corizons y
una rueda civeular de doble didmetro y dientes que
asgdeliprimeros, it e T, :
Puente que coje las bancadas por lo alto y las sujeta.
Una varita corroncito para llevar los lizos y 2 suportes.
Un batidor, porta tabla, y dos suportes para el mismo.
Montantes de la tabla batidor. .

L L

Tabla de madera y dos guias en los eabos para los ca-
ORI TR e A e R

Sobretabla de madera (refauld) y dos suportes capsalets.

Suportes topes donde da golpe el taco. . .
Palanquillas llenguetas. . .
Planchas para los cajones. .
Guietas; guias de entrada y salida de los cajones.
Varitas gnfas de los tacos . . . .

Muelles de acero que sujetan las varitas..
Varita de palas, y dos suportes que la sujetan . .
Muelles de alambre para la presién de la misma, . .
Suportes que cojen los muelles. . . . . . .
Ui e f s I DR e ) ) P e e e i S
AERUID A TPOROL oo 0 e
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Suporte, una palanca y un peso para gradnar y equi-
R o s, e T e T gy r e (2
Gancho y bombita para el mismo., . . . . .
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Piezas
Suma antertor. . « .o .69
Barras drboles colocados verticalmente para tirar la
lanzaders, 25 et R R et 2
Suportes (escarbats) con sus tapetes y un tornillo. 3
Suportes (grapaldina) en que se apoyan los drboles. 2
Id. que sujetan dichos drboles. . . . 2
Anillos al centro para los muelles de alambre. 2
Muelles para dichos anillos apoyados en la bancada. 2

Suporte plato con engranaje, un sobre plato y un tape-
te del garrote maneta por la parte derecha. . . 3
Id. - "idA id. id. id. -imqnierda. . . 3

(Garrotes de madera para ligar la correa tira-taco que
despide la lanzaderas Stz -on s o G e

Suportes torreones, y dos piezas eénicas.. . . . 4
Horquilla de la correa motor para la marcha del te-
lar, suporte deella y torreén. . . . . . 3
Disparo para dar 6 quitar marcha al telar. . . 1
Caballete (cachapit) de delante,. . . . . . 1
Suporte que sostiene el para-tramas.. . . . . 1
Suporte que mueve el disparo. . . . . . . 1
Bombita suporte y horquilla para-tramas. . . 3
Palanca para el movimiento del para-tramas y un ga-
tillo para pillar el mismo.. . . . . . . 2
Suporte y torreén del migmio ~ .y Lt 02
Carcolas y dos poleas (carruchas). . . . . . 4
Suporte y torre6n para las cdrcolas. . . . . 2
Id. y reja para gnia de las mismas. . . 2
Suportes dos montantes en que se apoya el temple. 4
Tornillos angnlares que sujetan 10§ mismos. . . . 2

Caja temple 6 templds y un corrén rayado con sus dos
suportes en los extremos.. v v o s 4

Suma y sigue. « . . 126
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Piez_ﬂs

Suma anterior. 3 : . 1206

Un plegador 6 corrén cilindro que coje la ropa. . . 1

Suportes tapetes que sujetan al mismo. 2
Cilindro plegador de madera para arrollar el tejido 1
Suportes y dos palancas, (romanas). 4
Pesos y dos ganchos para el mismo. . . . .
Suporte del gatillo (cadell) para el regulador. 1
Gatillo y mango, un torreén y otro torreén (cua de rata). 4
Pifion rueda circular en el cilindro regnlador. . , ~ 1
Suporte y dos ruedas doble pifion del mismo, 3
Gatillos (cadells) y su rneda pitién. . . . . s
Pifion que se cambia para regular el tejido v su to-

PCONS e s A s 2
Plegador del hilo nrdimbre y dos suportes. . 3
Romanas palancas, dos pesos y dos suportes. 6

Tirantes y otras piezas pequeiias que sujetan la ‘tabla
~en el lado derecho é izquierdo del telar. . . . 16

Son. . : . : ; . e Y

del sistema que tira la lanzadera horizontalmente llamado de |
Garrote. Hay ofro sistema que la tira verticalmente que se
llama de fuét 6 espada, pero el mecanismo del telar es del
todo ignal, 4 excepeion de las piezas del movimiento de tirvar
la lanzadera, que la tira con palancas en forma de espada, re-
sultando en este cambio algunas piezas mas que en el llamado
de garrote.

Colocacion de las piezas en la montura.

Las primeras son las Bancadas, se busca la del costado
derecho y la del izquierdo, y se colocan en el sitio que les co-
rresponde; luego se ponen los travesafios, uno delante v otro
detrds; introduciendo los tornillos en los agujeros de las patas
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de dichos travesatios y bancadas; se dejan con precision 4 nna
altura ignal en ambos lados derecho é izqnierdo en sus respec-
livos puntos, y que vayan los tornillos sujetos con sns corres-
pondientes tuercas (famellas).

Se pone la maneta disparo y se signe colocando los otros
(ravesafios del medio divididos al eentro del telar.

El drbol reeto segundo con las piezas nombradas pertene-
cientes d él, procurando siempre que los suportes (cojinetes)
estén fijos y asentados, 4 fin de que rnede horizontalmente y
con ligereza.

(Coléguense luego los suportes de la horquilla de la correa
motor, y el otro suporte de la palanca (romana) freno.

Lios suportes (grapaldina) los drboles verticalmente con
sus anillos al centro, y los suportes (cojinetes) que los sujetan
por la parte superior, enidando bien, qué siendo fijos y fuer-
fes, corran ligeros en sn movimiento.

El plato y sobre-plato al extremo de dichos .irboles, pre-
parados por el garrote que se debe poner al fin de la montura.

El torreémn y freno puesto en la (bancada) de la parte del
disparo, su tirante dentro de su propio encaje, el tapete y to-
rreén apretado 4 la bancada, y el tirante del freno.

Por debajo de las bancadas se coloca el (porta- -tabla) bien
repartido de ambos lados por medio de sus suportes.

En seguida se ajustan los montantes en la tabla formando
una sola pieza, la cnal se pone en el telar metiendo las patas
de dichos montantes al encaje que lleva el porta-tabla, intro-
duciendo los tornillos en sus agujeros entre el porta-tabla y
montantes, procurando estar bien seguro de dejar la tabla bien
centrada y 4 nivel, antes de apretar los tornilles para hacerla
fuerte. | ‘

Luego se dispone el drbol primero en su lugar debido, te-
niendo sus suportes (cojenetes) sujetos y apretados @ las banca-
das, y no dejarlo hasta que yaya rodando bien ligero.
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Se ponen los tirantes nnidos 4 la tabla y al drbol primero,
con todas las piezas que le pertenezean, se meten dentro del
vacio que hay expreso en los montantes de la tabla, y se les
pasa el torreén por sus agujeros sujetindolos por medio de los

tornillos de presion y teniendo sumo enidado de que todos los
movimientos estén bien en regla para que corran con suavidad
y ligereza. |

El caballete (cachapit) de delante se pone plano en su lu-
gar, procurdndose que quede perfectamente tornillado & las
bancadas, entrando en él los dos tornillos angulares formando
gancho, que sujetan los montantes de la caja del corrén tem-
ple. |

Se ponen los montantes caja y corron temple. El suporte y
pieza para-tramas.

Luego los suportes y montantés-muelles que sostienen el
temple sujetdndose immediatamente por medio de los propios
tornillos angulares.

Se continia colocando la varita que sostiene y levanta el

- gatillo (cadell) que al mismo tiempo debe sostener el gatillo
del regulador; metidos los extremos de dicha varita por den-

tro de los agujeros que exprofeso llevan las bancadas: en la
punta de la parte del disparo va la pieza sostenedor levantan-
do el contra gatillo siempre que no se quiera que funcione el
regulador corron cilindro absorbedor que lleva la pieza te-
jida.

En seguida se monta el suporte de la palanca y gatillo del
para-tramas tornillado por la parte donde debe actnar la Zor-
quilla del mismo. Se juntan palanca y gatillo enlazindose una
pieza con otra, se tornilla el iiltimo dejindole en forma de es-
cuadra metido por dentro del torreén suporte citado.

Luego viene el colocar el suporte torreén que sostiene la
palanca que impele y lleva al otro gatillo al extremo, para dar
avance 4 la accion que dd cada pasada de trama al arrollar la
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pieza. Se pone el tornillo de dos tunercas llamado (cua de rata)
metido por dentro del montante oscilador que sostiene la ta-
bla.

Y por iiltimo se eoloean, el corrén cilindro rayado absorbe-
dor que regula el tejido. Porte torreén que lleva la doble rueda
pinon del regulador. Lios suportes de las palancas(romanas) uno
por cada bancada. Las palancas encima de los suportes y -4 con-
tinuacion el eilindro de madera arrollador de la pieza tejida,
metidos sus ejes 6 cabos en el extremo de las palancas que for-
ma el brazo de resistencia, y en el otro extremo, brazo de
potencia, se le enelgan los pesos de gradunacion.

En los tercios del puente van dos suportes que sostienen
el corroncito porta-lizos. Lios suportes y el caballete cachapit
de detrds. Lios suportes del plegador del hilo urdimbre, y los
suportes en gue se apoyan los muelles de alambre que actiian
en el movimiento de tirar la lanzadera.

El sistemna de espada 6 fuet del constructor Platt es del
todo igual si se exceptiia el movimiento que tira la lanzadera:
asf como Harrisons, la tira horizontal, Platt la dispara verti-
calmente. En Ingar de los corizons van unas garruchas 6 ca-
rruchas que dan sobre unos cojinetes sujetos 4 una palanca
por los dos lados que empujan 1i otras en forma de espada y
llevan el taco al extremo superior que tira la lanzadera (1).

(1) Montando el telar en la forma indicada es seguro que ge adelantard muchisimo
no siendo ficil se quiebren piezas ni que nna estorbe & la otra colocando cada cual en
su lugar correspondiente Separiindose de esta regla punede también montarse un telar,
pero sobre todo es de gran necesidad observar una de fija, pues de lo contrario se nece-
sita gran canidado, porque hay piezas que colocadas antes que otras, con frecnencia
sufren averia 8i no se signe nn sistema fijo, no tan s6lo prueba que no hay habilidad
sino que también existen difienltades que imprevistas en un principio, mids tarde dan
mucho que haecer enando tiene lugar la afinacion. Las piezas delgaditas se montan por
regla general después de 1as gruesas, poniendo snmo cnidado en que chocando con ofras

no pnedan romperse
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De la afinacion, regularidad y equilibriu de las piezas de
movimiento del telar

Para afinar el mecanismo de todo el telar es indispensable
que todas las piezas que lo eomponen estén bien ¢olocadas.

No es dificil de comprenderlo por medio de la explicacion,
v para inteligeneia.de todos principiaremos por orden hacien-
do observar los males que pueden originarse cambiando de
lngar alguna pieza por otra. |

111 mecanismo del telar es sencillo, y fdcil de darle buena
afinacion, lo cual depende de que salga el tejido mds 6 me-
nos fino y se obtenga la mayor prodneeién posible, necesitian-
dose prevision en la montura para no interrumpirse la buena
marcha en el movimiento de sus piezas con toda regularidad.

Varias veces hemos hallado algiin telar que nos ha sido
cnoorrosa por ser & mds de dificil, costosa su afinacion, por
ol tiempo que se emplea en ella, y & pesar de todo, después
de afinado, ha resultado cierto roce producido entre una preza
con ofra de mal movimiento. si bien por de pronto diffcil de
conocer, por salir el tejido tal como desedbamos. A conse-
cuencia de esto, para asegnrarnos bien y conociendo que muy
pronto debia desafinarse, nos ha sido preciso desmontar la
mayor parte de piezas para montarlas nuevamente por” orden
v en su lnear correspondiente, obteniendo de este modo una
buena marcha manteniéndose muchos meses su afinacion.

El mecanismo de los telares estd siempre muy propenso
desafinarse, y es por lo mismo dificil de afinarlo bien, si no
se tienen estudiadas las reglas fijas, 6 bien la experiencia que
da la mucha practica; asi, pues, debe caleularse el movimien-
to propio de cada pieza de por si, su valor de equilibrio y re-
sistencia al actuar, la altura 4 que deben colocarse y su ver-
dadera posicion, sea esta vertical 1 horizontal.

La mayoria de las piezas que conmpouen ol mecanismo del
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telar, unas efectiian su movimiento por medio de golpes y las
demds por rotacion y presion & la vez. Como el telar debe
hacer muchas operaciones simultdneamente, es necesario saber
equilibrar las piezas para que produzcan su efecto después de
afinadas.

Hay operaciones necesarias y muy esenciales que son:

1.* Abrir la calada; eso es, levantar y bajar los lizos.

2. Tirar la lanzadera.

3.  Ajustar la trama al tejido. |

Estas tres operaciones 4 mds de indispensables para el te-
jido, son esencialmente notables, sea cual fuere la construc-
cion de los telares; un buen mecdnico necesita conocer las re-
olas de su equilibrio, y la potencia y resistencia de cada pieza
que actiia en el movimiento, porque ellas son las que dominan
todas las demds operaciones auxiliares.

Son operaciones auxiliares: 1. Las que dan tirantez al
hilo urdimbre. 2.° Lias que después de tejida la tela la man-
tienen con cierto intervalo de latitud 6 ancho para que no se
rompan 6 se peguen las espignillas 6 palletas de las orillas del
peine, cuya operacién la verifica el temple femplds. 3.° lias
de arrollar la pieza tejida en el cilindro de absorcién 6 rayado.
4.° Las de detener todo el mecanismo del telar tan pronto co-
mo falte la trama. 5.° Las de refrenar el telar para que se
sujete 6 pare en el acto. 6.° Las que dan acecién 4 la varita
que lleva las lanzaderas para que no toquen en el arpa escar-
bat mientras marcha tejiéndo con las lanzaderas reguladas y
todo equilibrado, etec. Lildmanse auxiliares porque las piezas
del mecanismo absolutamente en nada contribuyen 4 la con-
feccion del tisaje, vy tan solo actiian en la ropa tejida. Tanto
en la presion, como en la rotacién y el golpeado, se necesita
conocer bien la resistencia, potencia y equilibrio para gra-
dnarse segiin convenga.

La presion 6 tirantez de la urdimbre, debe regularse segin
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el género que se ha de tejer, porque los hay delgaditos, muy
finos, y desnombrados de poca presién en la que las piezas
del movimiento para esta operacion auxiliar, no dificultan en
manera alguna el equilibro de las demsds. Para tejer estos gé-
neros necesitamos un mode de gradnar las piezas del mecanis-
mo de las tres operaciones de que se compone el tejido va eci-
tadas. |

En los géneros gruesos de tejido fuerte y nombrado, nece-
sitamos mayor equilibrio porque hay mads presion, mds tiran-
tez, y el eilindro no absorbe tan ficilmente el tejido para arro-
llarlo, siendo preciso para todas las operaciones ofra graduna-
cion de equilibrio, tanto en potencia como en resistencia.

Conociendo estos datos enidaremos que la afinacion sea
conveuiente al grado de presion exigido por las operaciones
del tejido. '

Después de las difienltades para la afinacion de todos los
movimientos de las piezas del mecanismo del telar va explica-
do como son, golpes, rotacién y presion no muy fdciles de
cquilibrar, hay otra picza que es la mds dificil de todas para
reonlar su movimiento, la enal es la lanzadera.

La lanzadera figura un enerpo muerto, muy ligero 6 pe-
sado, que anda 6 corre mis 6 menos, segiin la velocidad que
e da 4 todo el mecanismo; que debe ir mds ¢ menos lejos, se-
otin el aneho 6 longitud de la tabla batidor; y que corre libre
sin sujecion, teniendo por 1inico apoyo en siu carrera i linea -
recta, plana y 4 nivel, la tabla, y por guia el peine.

- Si la lanzadera pudiese tener alguna pieza que la sujetase
cnando efectfia su movimiento, seria mas f;’mil corregir cual-
quiera operacion gue dificnltase sm eurso; pero esto es impo-
sible, debe estar siempre abandonada, asi es que, puede es-
currirse 6 lanzarse fuera de su direceion, siempre que el mo-
vimiento que la empuje no tenga su fuerza bien graduada y

s onfa no esté bien recta y nivelada. :
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Reglas para la afinacién y equilibrio de los movimientos
" de todo el mecanismo del telar

REGLA 1.® Se ponen las bancadas 4 nivel, y lo mismo los
ejes drboles primero y segundo del motor general de todos los
movimientos, dejindolos sujetos fuertemente por medio de sus
suportes, cojinetes, haciendo de modo que al moverse rueden
ligeros. '

Los travesafios, tanto el que va delante como el de detris
deben quedar, después de nivelados, sujetos.

" REGLA 2.* Pondremos las clavijas al volante y polea fija,
4 sus planos correspondientes que- hay al drbol primero, eje
principal del motor, dejindolas enclavadas.
~ Se hace lo mismo al drbol segundo, poniendo las clavijas
en los suportes gue su jetan los excéutricos corizdns, cuidando
de que gueden como las demds piezas bien sujetas.

Debemos asegurarnos de que dichas clavijas estén en es-
cuadra y bien ajustadas al encaje regata del agnjero y plano
del -eje Arbol segundo, porque como dejamos mentado deben
quedar eunclavadas muy fuertes, para poder resistir los miles
y miles de golpes que deben recibir del excéntrico corizins:
si las clavijas no entran como es debido en su encaje no que-
dardn nunea fuertes, y con facilidad se rompera el suporte del
COTLZON.

REGLA 3. Se coloca la tabla al centro del telar procu-
rando que sus cabos extremos salgan por igual en una y otra
parte. Se pone 4 nivel alzindola 6 bajindola por medio de los
tornillos que se introducen en los agujeros de canal coulise
que estin debajo de los montantes, dejindola sujeta y 4 nuna
altura en que el plano de madera de dicha tabla sea mds bajo
que el caballete cachapit de delante, como unos tres centime-

f

fros; en esta regla advertiremos que siendo la tabla de madera
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v los montantes. suportes y demds piezas de hierro, la nnién
del hierro con la madera suele hacer movimiento. de lo enal
resulta nna desafinacion entre dichas piezas y la tabla; por lo
tanto, 4 fin de que quede bien asegurada y afinada su marcha,
es indispensable que los tornillos sean bien recios. La mayor
parte de las veces pneden romperse los montantes con el choque
que produce el golpe que dd enando toca la pala arpa escarbat
que pdra el mecanismo. ' |
Por esto no debe descuidarse de mirar bien los tornillos
dejiandolos tornillados perfe{at'uum‘te, prefiriendo mds bien
que se rompan ellos 6 sus tuercas, que el que se gquiebre nna
sola pieza cnalquiera que sea del mecanismo, que tiene mds
valor que cien tornillos de los referidos, prodnciendo disgus-

tos considerables.
REGLA 4. Para el engrane de las ruedas c1renlares en

el primero y segundo drbol que dan marcha al telar, téngase
presente que han de correr bien centradas y tener los dientes
de ambas, engranando la una con la otra,d la profundidad de
tres cuartas partes del diente. Si tiemen mis engrane, se re-
sienten las piezas 4 que van mudas, porque su rotacion las hace
actuar pesadamente. Si por el contrario engranan menos, los
ejes resaltan y se gastan, y los dientes se rompen. Debe ignal-
mente procurarse que sus clavijas estén bien metidas y en-
clavadas en sus encajes, puesto que dichas ruedas arrastran 4
todos los movimientos y llevan la potencia y equilibrio del
1ecanismos. |

Para engranar y afinar este movimiento como se debe, hay
necesidad de estar seguros de si los corizons exeéntricos que
empujan el movimiento de tivar la lanzadera, estdn bien repar-
tidos en sus puestos, euyos son los suportes que los sostienen.
Estos suportes-tubo llevan dos agujeros de canal en donde van
metidos los tornillos que sujetan dichos corizons, y debemos
asegurarnos antes de engraunar las dos ruedas, que los tornillos
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estén. bien repartidos v centrados en dichos agujeros del su-
porte, y tornillados de manera que no puedan moverse con la
presion de los miles de golpes que dan dichos corizons para
tirar la lanzadera. Después de quedar bien centradas, se eun-
oranan las dos citadas ruedas y sin necesidad de tocarlas mis,
se puede adelantar 6 retrasar la salida de la lanzadera por
medio del agujero del suporte-tubo, 6 bien por el exeéntrico
corizon. Pondremos el taco y correa tira taco ligada al garrote
de madera maneta. El torreén que lleva el cono rozindose con
los corizons exeéntricos, debemos levantarle al extremo supe-
rior del agujero del drbol que le da apoyo vy que quede sujeto
al mismo d@rbol. El garrote de madera se pone al centro de la
distancia que media entre la clavija-pasador de la palanquilla
lengiieta, y el cabo de la tabla, por medio de los dientes de
engranaje que hay en los suportes-platos que lo sujetan, y
gradiian la fuerza del golpe que deben dar para equilibrar
el cuerpo de la lanzadera.

El volante que va metido al eje 6 drbol primero, lo voltea-
mos dejando rectas y abajo sus curvas sigonias. Ruédase tam-
bién el drbol ¢ eje segundo, hasta que uno de los dos COTIZONS
tenga su punta llamada waa, sebre el cono: y moviendo el r-
bol y garrote que da salida 4 la lanzadera, se adelanta el-il-
timo, pardndonos al momento que dicho garrote arrastra el
taco, y este empieza & operar saliendo del fondo del cajon para
arrojar con proutitnd la lanzadera. Sostenido el seonndo dr-
bol en la posicion citada, y teniendo el primero las enrvas abajo
como se ha dicho, se engranan las dos ruedas una con otra v
con sus tuercas se deben dejar fuertemente tornilladas.

REGLA 5.* Afinacion de la barra que pdra toda la marcha
del mecanismo del telar por medio de la pala que lleva, dando
golpe al arpa escarbat y éste al disparo.

- Se coje con una mano la pala de dicha barra debiendo
agegurarnos que se mueve ligerasin que tenga roce con otras
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piezas por mningiin lado después de tornillar fuertes sus tape-
tes, porque al menor rozamiento que tuviese, si la presion de
los muelles no la bajasen 6 ladeasen con prontitud, resultaria
que la lanzadera quedaria libre y el choque de la misma con-
tra ¢l fondo del cajon por la velocidad de su marcha la haria
retroceder, y no teniendo bastante fuerza en su retroceso para
deshacer el eamino andado, se detendria dentro de la calada.
causando la raptura de un mimero crecidisimo de hilos. Mu-
cha atencion debemos poner en observar esta regla, pues al
pasar la tabla adelante sin que la lanzadera haya entrado en
cl cajon, produce nu gran perjuicio y al mismo tiempo un de-
fecto grave en el género después de tejido. |

Cuando la barra va bien ligera, para afinarla se adelanta
la tabla moviendo el mecanismo del telar, dejindola centrada
v plana que es ¢nando las enrvas del drbol primero estdn rec-
tas arriba y la calada estd cerrada con todos los lizos bien pla-
nos é iguales, quedando al mismo tiempo los picos 6 palas de
dicha barra que engranen con el diente del arpa escarbat pi-
llando tode el diente. ‘

Sujeta la tabla, las guardas en forma de escuadra, que
hay 4 cada cabo de la citada barra, se ponen por detrds de la
tabla, para lo enal dichas gnardas no habiendo lanzadera en
ningiin cajéon, ambas deben apretar con mucha ignaldad so=
bre el extremo de la palanquilla lengiieta, supuesto que lasdos
hacen ignal operacién, y se dejardn fuertes con los tornillos
de presiéon que llevan. De este modo estard regulada la lan-
zadera, y al estar ésta dentro del cajon tirard atras la palan-
quilla, la eunal por medio de este movimiento levantard las
guardas y demds resortes, operando la lanzadera, sin pararse
el telar, y éste se parard al momento de que dicha lanzadera
1o esté bien metida en el eajén (1). |

(1) Necesariamente debe fijarse muchisimo un Contramaesire 6 encargado de una
seccion, en la afinacion de los minelles, pues si algnng vez pasase la tabla sin estar 1a
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Para afinar la correa motor 6 sea la marcha de todo el
' mecanismo.

BEGLA 6.* Se pone la correa que da revolucién 6 veloci-
dad al telar, se cose 4 la medida que se crea conveniente y se
coloca encima de la polea y en medio de la horquilla que la
dirije. Puesta la correa y en marcha el telar, se quitan los ga-
rrotes de madera manetas y ya puede desfogarse el telar para
después afinar y regularizar mejor todos los movimientos.

Para darle marcha, regularizar y desfogarsesin lanzadera.
poudremos por entre la palanquilla lengiiela y gnarda, un tro-
zo de correa 1i otro objeto.que abulte para que levante los picos
6 palas de la varita, que no toque al arpa, ni pueda ocasionar
averia 6 pararse el telar.

REGLA 7.* Mientras se desfoga el telar viyanse inspeccio-
nando las piezas que estén en operacion, cuidando sobremanera
que queden tornilladas fuertemente.

Antes de poner los tacos en su sitio debido, se preparan
unos para la derecha y otros para la izquierda, dédndoles la
inclinacion propia para la direccion que debe darse 4 la lan-
zadera, cuya direccion és rozando con el peine, y al mismo
tiempo que corran ligeros por la varita gufa y por la guia del
cajon. Se dejan bien recortados y finos de todos lados, que no
salga ni la mas pequeiia arista 6 raja, para que no puneda cojer
la trama y cortarla.

Dispuestos los tacos, se pdra el telar; se destornilla el su-
porte de la varita, se mete ésta por dentro del agujero del ta-

lanzadera dentro de los cajones, ya por no estar tirantes, teniendo bien snjeta la varita
de palas 6 picos que da golges al arpa, podrian romperse un sinntimero de hilos, su-
puesto que la lanzadera quedaria en medio de la calada sin llegar 4 los cajones por no
tocar dichos picos 6 palas de la varita con el diente del arpa (escarbal) snjetando éste
¥ pararse de repente la marcha del telar. Semejante perjunicio pudiera ocasionar rom-
per otra pieza de la varita de las varias que en ella van, so estuviese bien apretada
eou sns tornillos; por eso deberemos estar sobre aviso para remediarlo.
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co. procurando que corra bien ligero de nn extremo 4 otro del
cajon; 4 la vez se mete la correa fira-taco por dentro del mis-
mo en el otro agujero, dejando el suporte otra vez fuerte y-
tornillado. Pénense nnevamente los garrotes en sus puestos, y
pasase el tira-taco ligado al garrote, gradudndole para que
lo tire ligero y vuelva atrds instantdneamente.

Para la afinacion y graduacién del tira-taco, apartaremos
la tabla hacia atrds, quedando igualmente atrds y rectas las
curvas del drbol, eje primero; licando 6 sujetando dicha co-
rrea tira-taco, haciendo de manera que estando la tabla en
esta posieion, corra el taco ligero sin torcer la varita que lo
sujeta y dirige. Si se deja algo tirante, es mmny probable se
doble 6 quiebre la citada varita. '

REGLA 8. Pénganse los muelles espirales dentro de los
oanchos de la varita 6 barra de palas que tocan al arpa,- me-
tidos 4 la vez dentro del otro cgancho del suporte que va en el
montante de la tabla. Se sube 6 baja el suporte afinando asi
las muelles ddandolas mds 6 menos presién 6 fuerza. Dichas
muelles deben ser de alambre delgadito, snaves para que no
opriman demasiado la lanzadera dentro de los cajones, por-
que asi el telar podra tener buena regularizacion y equili-
brio, v el ecurso de la lanzadera su direccion y afinacion de-
bidas. |

Déjese que marche el meecanismo sin lanzadera inspeccio-
nando dichos resortes, mientras sigue desfogdandose, y mien-
fras tanto se repasan los tornillos, nno por nno, para que nin-
cuno quede flojo y se rompa algnuna pieza.

REGLA 9.* Para la afinacion y equilibrio de la lanzadera
se saca la correa 1i otro objeto que hayamos puesto para le-
vantar las palas 6 picos de la varita. Probaremos si pasa la
tabla 6 corre el telar sin lanzadera para que no quede recelo
alouno, y observaremos si se mueve dicha varita ligeramente.

Lmego se pone la lanzadera dentro de uno de los cajones,
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que entre teniendo espacio para pasar y para ir ligera den-
tro del cajon, oprimiéndose éste al extremo final para que
tire la palanquilla atrds, y ésta mueva la varita levantando
sus picos para que pueda la tabla adelantar en su enrso sin
tocar al diente arpa (escarbat). Graduada la de un lado, se
practica igual operacion en el lado contrario.

Se pone la correa freno 6 brida que se sujeta en la tabla
por lar parte anterior, yendo 4 parar sus ecabos-al extremo de
_ los cajones, metida por dentro de las varitas ouia de los ta-
cos, provista de otra cerrea acompaiante & orella. Preparada
la correa brida, tiene una elasticidad que sostiene la lanza-
dera suavemente, y se frmduﬁ por medio de nnos pulgantes.
pasadores, metidos en un agujero de los distintos gque hay en
los extremos. Lldmase brida ¢ freno, porque sostiene el taco
¥ lanzadera que con la fuerza 6 velocidad que lleva al entrar
en los cajones, impide de que Hegue al extremo final de los
mismos, no pudiendo asi producir deterioro 4 las piezas su-
portes capsalets, cojinetes de la tabla, y para que al mismo
tiempo no pueda retroceder la lanzadera perdiendo su fuerza.
regularidad y equilibrio. Asegnrados de la buena afinacion
de estos resortes, metida la lanzadera en el cajon, se pone un
peine viejo para su guia, dentro de la regata canal que hay
en la parte trasera de la tabla colocando encima 4 fin de que
esté sujeto el retabld, que se tornilla de un modo apropiado
para que dicho peine tenga un ligero movimiento.

Para saber como va la direccion de la lanzadera en su
curso, moveremos el telar con las manos y emplearemos Ia
fuerza natural, para que funcione un poco el mecanismo siu
el auxilio de la fuerza motriz, no perdiendo de vista el curso
de la lanzadera, observando si tiene la fuerza suficiente para
llegar dentro de los cajones, antes de quedar la curva del pri-
mer drbol eje, recta para atrds, cnando dé la vuelta dicho dr-

bol.
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Existen enatro reglas generales para la afinacion del me-
canismo del telar, ddndose 4 comprender necesariamente por
ser pertenecientes al curso 6 carrera de la lanzadera que co-
rresponden y que dimanan del drbol eje primero.

Dividiremos el drbol eje primero en cunatro partes, y nos
guiaremos en las curvas (sigofias) del mismo.

Dibujo del @rbol en las enatro partes,
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PArTE 1.* Cuando el drbol al moverse para dar la vuelta.
tiene sus curvas en direceion recta hicia arriba.

PARTE 2.* Cuando las tiene abajo.

Id. 5 1 Id. id. atras.

Id. g 1d. id. adelante,

Para la operacion de dar curso 4 la lanzadera, haremos
ional division para su afinacion y equilibrio. De estas cuatro
partes que son el espacio 6 camino que corre el (:'je 6 drbol;
mientras este recorre tres partes de las enatro, la lanzadera
debe permanecer :-,lijﬂta dentro del cajon, y en el tiempo que
dura nna parte de la vuelta, debe aquella correr todo el eami-
no, 6 sea la longitud que hay desde un extremo 4 otro de la
tabla. La parte en la cual debe estar en accion, es de la 2.% i
la 3.%, quedando inactiva en la 3.%, 4.y 1.* |

(‘nando sale la lanzadera del cajon, que es como hemos
dicho al seeundo enarto de vuelta en que las curvas del eje
drbol estdn inelinadas hacia abajo, facilmente se concibe que
se desprenderia la trama depositindola en el tejido si estuvie-
s¢ la pieza urdimbre en el telar. A
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~Si después de haber probado el movimiento con nuestra
fuerza, vemos que la lanzadera va bien, que pasa plana v rec-
ta por la tabla, desde lnego podemos tocar el disparo obligando
a que fnncione con la fuerza regularizada del motor, dando
marcha al telar, y que corra desfogdandose con la lanzadera v
sin la tela nrdimbre. Entonces, debemos poner atencion en s
curso y equilibrio desde un lado 4 otro de los cajones; si sale
d linea recta; si da contra la correa brida y retrocede al dar

el golpe: si recorre su eamino lista y suavemente; si lleva u

exceso de fnerza, por entrar en el cajon demasiado oprimida

con motivo de tener las ounias estrechas y los muelles fuertes:;
debiendo quedar estos siempre flexibles, lag guias de entrada
anchitas, que la lanzadera entre y salga sin ningiin obstdculo.
dejindola mis bien propensa 4 retroceder al entrar y dar di-
rectamente al taco y brida, antes de que quede oprimida v
fuerte en los cajones, pues de lo contrario nos seria imposible
darle su equilibrio. Muy pronto se ve si queda afinado el cur-

so de la lanzadera y el telar marcha equilibrado.

Si el felar parase sn marcha por tener poca fuerza los re-

- sortes que tiran la lanzadera, después de algunos minutos de
_ecorrer ésta, nofaremos cierta pesadez en su movimiento, cos-

tandole trabajo llegar & su término, y entonces para remediar-

lo, daremos con graduaciéon mas fuerza 4 dichos resortes. Si
por el coutrario, fiene mucha mds fuerza de la regular, se la

quitaremos igualmente por grados.

Para dar y quitar fuerza al resorte que empuja 6 tira la
lanzadera.

REGLA 10." Es preciso observar bien el movimiento que
da fuerza 4 la maneta garrote, antes de tocar sus resortes.
porque si no se tiene mucha prictica es muy posible enga-
narse,

LS



Cnando tiene poea fuerza para tirar la lanzadera, se ob-
serva que esta al salir del cajon y pasar por la tabla, no corre
lista v le falta tiempo para meterse al otro eajon. Retardando,
no llega a tiempo para tocar los resortes que dan movimiento a
la varita, y las palas 6 picos ddn con el diente del escarbal
arpa, y se para todo el meecanismo. Lia lanzadera retrasa su
movimiento, si para recorrer la longitud de la tabla emplea
mis de Ia enarta parte de tiempo en que debe verificarloy se-
a1in tenemos ya explicado.

Siempre que se nos pare la marcha del telar, sea por lo
que fuere, debemos conocer de donde proviene el mal, si es
por la poca fuerza del movimiento que tira la lanzadera del
costado derecho 6 si es del lado izquierdo. Al saber de qué
lado pierde la fnerza, antes de tocar ningiin resorte de movi-
niiento para darle mds, miraremos primeramente si la causa
proviene de que el otro lado tiene mis fuerza de la necesaria: -
pues cuando esto tiene Ingar, se pierde el equilibrio de regu-
larizacion en todo el mecanismo, y el telar se para.

[ este caso el maestro de tejidos que no comprende las
leyes de meednica y equilibrio, se equivoca facilmente si toca .
los resortes de la parte que le falta fuerza ereyendo que alla
cxiste el mal; y entonces desafina muncho mads el equilibrio,
dando por resultado el que se rompa alguna pieza ¢ tenga lu-
oar otra averia, ' | b

Antes de dar fuerza 4 la parte que le falte, debemos estar
bien seguros de que la lanzadera no llega d su debido lugar;
cn esta seguridad, para obtener buen resultado, se debe ir con
mucha cantela al dar 6 quitar la fuerza, esto debe hacerse por
orados, ya se trate del movimiento de la derecha ya sea el de
la izquierda. Si corre sin estar bien graduado su equilibrio en
el movimiento que la fira indistintamente de uno & otro extre-
mo de la tabla, nuneca tendremos el mecanismo del telar en la
condicién requerida por las tres operaciones esenciales citadas
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anteriormente: mal equilibrado, podrd durar mis 6 menos la
buena marcha segtin las vueltas 6 rotacién que tenga que dar,
6 segiin la mayor ¢ menor regnlacion del motor gue lo parari
mds 0 menos prounto.

De la manera que debe darse fuerza al movimiento del
resorte que tira la lanzadera.

PRIMER MODO.— Lia correa tira-taco, dd fuerza 4 la lan-
zadera siempre que esté floja en gradunacion. Ya hemos dicho
que no puede estar muy tirante porque & mds de tirar mal la
lanzadera suele quebrarse 6 brincarse la varita que dirije al
taco. Para evitar contratiempos tirarentos la tabla y notaremos

- la flojedad, haciendo correr el taco, y para su tirantez se le

va dando fuerza por grados.
SEGUNDO MODO.—Se puede senalar al garrote el espacio

de nnos 15 centimetros de distancia para adelantarle 6 retra-

sarle por medio de los dientes de engranaje de los platos su-
porte gue lo snjetan. Esta distancia, es la que hay desde el
cabo de la tabla (capsalet) 6 cojinete, hasta la clavija pasador
que va por dentro de la guiela de la tabla y agnjero de la pa-
lanquilla (lengiicta).

Puesta la tabla plana 6 centrada, se mira la punta del ga-
rrote donde cae perpendicularmente, desde la palanquilla
hasta al cojinete 6 (capsalet), de la citada tabla; se destornilla
aflojando el tapete de dicho garrote, adelantindole si estuvie-
se muy atrds, probando de diente en diente sn afinacion y gra-
duacion, hasta dejar regulada la fuerza que para su curso ne-
cesita la lanzadera. Si hecha esta operacion no tuviese la lan-

_ zadera la fuerza suficiente, no debemos adelantar mais dicho

garrote, porque en vez de conseguir lo que deseamos, perde-
riamos mas fuerza de la que antes hubiésemos obtenido.
TERCER MODO.—Pasamos 4 los excéntricos corizons, y en
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el lado que necesitemos fuerza para el curso de la lanzadera.
damos una vuelta al mecanismo por medio de la tabla, y de-
biendo quedar la punta (ufia) del corizén que dé al cono, el
volpe de aviso para partiv la lanzadera de uno 4 otro extremo.

Para que en esta parte tenga el movimiento la fuerza que
se necesita, debemos poner el corizon de manera que enando
la punta dé golpe al cono, y éste al drbol y garrote, esté la
punta 6 (uiia) de dicho corizon apretada en toda sn anchura
encima del cono, estando bien recta al rozarse en el cabo de
dicho cono cnando despide y tira la lanzadera. Si la punta
del corizon da por entero & la punta del cono, toma el garrote
(maneta) mucha fuerza, y en cuanto menor sea la parte que
dé, menos fuerza tomard. Generalmente para que esté bien,
deben faltarle de dos 4 tres milimetros para que la coja por
entero. |
CUARTO MODO.—Si la lanzadera no tiene la fuerza sufi-
ciente con los tres modos explicados, debemos recurrir 4 este
iiltimo, pero siempre en casos apurados.

Sabemos que el agujero en que va el torreon y cono es
largo, pudiéndose este iiltimo subir y bajar. Afinado el cono
y torreén puestos al extremo mds alto, si conviene bajarlos
quedard desafinada la salida de la lanzadera, porque al tocar
este resorte y bajarlo retarda el movimiento que la empnja,
la lanzadera sale disparada y annque por de pronto tenga la
fuerza que buscamos, es un grave defecto para la direccién
que la misma debe segnir. Por eso aconsejamos que solo en el
iiltimo apuro debemos acudir & este modo, porque conocido el
valor de la potencia que tiene dicho cono formando palanca,
tenemos plenamente observado que es menor la resistencia,
siéndonos imposible el equilibrio y regularidad del mecanismo.

Para tener regularidad y equilibrio en toda clase de ma-
(quinaria, siempre es necesario saber y acudir & la siguiente
regla. ‘



Potencia : Resisteneia :: la fuerza : equilibrio 6 bien resis-

tencia = d potencia : : la velocidad : =i equilibrio.
- Tomando por base esta regla tendremos siempre la afina-
ci6n con la seguridad de no romper nunea ningnna pieza ol
nmecanismo. |

Si nos faltase fuerza suponiendo que no fuviésemos la ne-
cesaria después de bajar el cono, se mirardn todos los tornillos
que sujetan los dos ejes drboles primero y segundo en sus co-

jinetes y las ruedas circulares si estdn floj: jas, enidando de que

dichas piezas quegden fuertes y bien aseguradas.

Hallada la fuerza que buscamos con las operaciones indica-
das, nos encontramos que con el primero, segundo y tercer
modo, se adelanta la salida de la lanzadera, y con el cuarto
la retardamos. Asi pues, tendremos que afinar nnevamente la
salida de la lanzadera con los corizons excéntricos por medio
de los dientes que tienen en su parte interior, engranando con
los del suporte que les sujeta. Se adelantan ¢ atrasan segiin
convengan gradudndole de diente en diente. y corriéndolos
en sus agujeros de canal en donde debemos sujetarlos bien
con sus tornillos.

REGLA 11.* Para ladireccion de la lanzadera en sn eurso.
se foma ésta con la mano. se pone sobre la tabla & la entrada
del cajon, se aproxima al peine de manera que tenga roce con

6l y entrada en la gufa del cajon, cnidando de que ambas co-

sas estén reetas, que no salga ni esté mds retirada una que
ofra, lo cnal podria desviar la direcciéon de dicha lanzadera.
Como el peine es sn gufa y amparo, debe necesariamente estar
bien recto, y 4 escuadra con las guias de ambas partes de los
cajones y del llano de la tabla, llevando poco mdis 6 menos un
diez por ciento de sesgo (biaiz), dejando escuadrado el peiney
la tabla, nos encontraremos que la lanzadera debe pasar una
cuarta parte arrimada al peine, y otra cuarta parte 4 la tabla.,

-No estando preparado asi no podrd pasar nunca directa, y no
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feniendo la lanzadera ignal sesgo que la tabla y peine, es pre-
ciso busear ofra que lo tenga 6 bien escuadrarlas por igual.
i las lanzaderas estdn bien en conformidad con la tabla y
peine, y éste no estd recto con las gufas de entrada de los ca-
jones, ya sea porque esté mds adelantado ¢ retirado de la li-
nea, se corrije aflojando el tornillo que sujeta |las gnias, po-
niendo nn trozo de eartén entre la guia y montante de la ta-
hla. cuando dicho peine adelante saliendo mis que la guia 4
la entrada del eajén, hasta que, tornillado de nuevo, consiga-
mos la rectitud conveniente.

Si el peine estid retirado de la linea, debemos poner el-tro-
70 (e cartén 6 correa entre el retablé y montante de la tabla
para que nos lo adelante 4 linea recta de dichas gufas.

Se comprende que no estando bien recto el peine y la guia,
la lanzadera en su curso marchard fuera de su direccion sal-
tando, 6 entrard de lado en los cajones, 6 retrocederd al enfrar
en ellos. ; _

Si i pesar de observar lo explicado saltase 6 refrocediese,
miraremos si al entrar dentro del cajon la punta de dichalan-
zadera queda bien al eentro del taco, poniéndolo segiin eon-
venga mds alto 6 mdas bajo por medio del suporte de réefopo
cojinete que sostiene la varita, graduando ésta y-el taco bien,
para que la tire en linea recta. Si continuase desviada de su
direceidon, con mucha precancion graduaremos la fuerza po-
quito & poco dejando las salidas snaves mientras el telar no se
pare. | |

Si con el empuje que se d6 4 la lanzadera llevase mucha ;
tuerza en sus salidas, aconfeceria que en el momento de salir
del cajon, perderia la direccién debida. ,

Finalmente, si habiendo efectuado todas las operaciones
que tenemos indicadas la lanzadera halla impedimento en su
curso, quitaremos la tabla, entregindola al carpintero para
que la deje plana y & nivel.
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Modo de afinar el regulador cilindro absorbedor del tejido.

ReGrA 12. Ponemos la runeda pifién que va al corrdn
cilindro y procuramos que este engrane con el pifién pequeio
de la rueda de doble piiién, y esta por la parte grande al otro
piiién regulador de las pasadas qune va Slljei-{) al torreén de la
rueda dentada de gatillo. Se deja fuerte el suporte que sostic-
e estos rodajes dejando al mismo tiempo que las rnedas en-
granen una con otra las tres cunartas partes del diente, y ade-

mis.dejarlas fuertes por medio de. sus tornillos.

Se toma el eje torreén cola de rata, y se mete dentro del

~agujero que tiene el brazo de palanca que apoya el gatillo ca-

dell que pilla el.diente 4 la rueda referida, haciendo que di-
cha cola de rata esté al centro de dicho agujero y asi poduri
gradnarse subiéndole 6 bajiudole segiin convenga.

Se afinan los gatillos (cadells) para que no tomen ni den
mas que un diente por cada vez que la tabla aprieta la trama

al tejido.

Se tira la tabla hasta que las enrvas (ségofias) del primer
eje drbol queden rectas para atrds, y afinamos el pequeiio ga-
tillo de manera que dé un diente en el momento de quedar
dicha tabla como dejamos referido; al mismo tiempo que el otro
gatillo foma el diente citado y la detiene sujetando la rueda
en dicho diente.

Se avanza la tabla hasta apretar la pasada de trama que es
cuando las curvas sigonas estin en direceién recta adelante: v

el pequeiio gatillo oscilador pilla el dienfe; firdndola atris em-

puja el diente hiacia delante para que lo pille el otro gatillo, y
asi el cilindro absorbe el tejido de pasada en pasada, arro-
llindolo 4 otro cilindro corrén libre, que sélo estd movido por
el contacto 6 presion de dos palancas romanas. llevando éstas
en sus puntas 6 extremidades unos pesos para que el otro brazo
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de la palanca en enyo extremo se apoya el cilindro arrollador,
frote con el absorbedor y le dé movimiento. -

Para que tome mds 6 menos diente se destornilla el suporte
que sostiene la palanquilla donde se sujeta el gatillo pequetio,
v adelantdndole y refirdndole por medio del agujero de canal
cir que estd coloeado, se eonswue que pille mds 6 menos el
diente. |

Debemos advertir que se hace siempre lo posible 4 fin de
que el regulador de las pasadas, 6 sea de este movimiento de
operacion, al pillar y empujar el gatillo pequeiio el diente de
la rueda, no la tome de punta & punta, y si desde el medio de
[a nuna al centro de la ofra, porque de este modo no quedaran
cerrados los dientes entre ninay otra, v el telar poi* mucha ve-
locidad que lleve, estard siempre afinado y formard un vaivén
que tirard la ropa con elasticidad, lo cual serd 1itil ademds pa-
ra el tejido y para el hilo de urdimbre.

Para afinar los temples, movimiento absorbente y sostenedor
de la anchura del tejido.

REGLA 13. Los temples continuos de enalquiera clase ¢
constructor que fneren, tanto el del corrén cilindro largo del
ancho del telar, como el llamado de piiias en pequenos corro-
nes, tienen todos igmal sistema de afinacion. Sujetamos la caja
del temple donde opera el corron cilindro encima de sus dos
montantes; tiramos la tabla adelante hasta el punto donde aprie-
ta la pasada 1iltima de frama, que estardn las curvas (sigoiias)
rectas adelante, como dejamos explicado. La caja 6 barrita del
temple 6 piiias, tiene que arrimarse al peine 4 la distancia que
tan solo falten dos milimetros para que no le toque y sus dos
cabos deberdn uno y otro estar 4 ignal distaneia del peine.

Para esta operacion tocaremos los tornillos de gancho que
sostienen los montantes muelles de dicha caja 6 pinas. Se mi-

-
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rard que no toquen al llano de la tabla mientras ésta hace =i
curso 6 movimiento, dejando tan solo de tres d enatro milime-
tros de altura para que pase libre, siendo iguales ambas partcs.

oy

Para dejar la tabla nivelada, y afinacion del eje arbol sequndo.

REcLA 14. Colocado el nivel en el centro de la tabla, I:
alzaremos 6 bajaremos lo que convenga por medio de los agn jo-

ros de corredera que llevan los montantes en donde se les su-

jeta con el porta tabla.

Para el eje drbol segnndo también colocaremos el nivel cn
su cerntro, pudiendo subirlo 6 bajarlo por medio de los coji-
netes suportes que van 4 las bancadas.

Para enclavar y afinar el excéntrico y carcolas 6 palancas,
B | | operacion de los lizos.

REGLA 15. Esta regla es de las mis titiles y necesaria
para un buen maestro del mecanismo de los telares. De ell
parte el movimiento de las tres ﬁpei'ﬂcimles esenciales citadas
en otro lugar, y también dicho movimiento ocasiona todos los
inconvenientes y contratiempos que se atraviesan para la bue-
na marcha del hilo de urdimbre, como también de la poca fi-
nura del género tejido.

Puede tejerse con el excénfrico puesto de tres modos:

Primero. Con el exeéntrico bien plano y centrado.

Segundo. Id. id. adelantado.

Tercero.  Id. id. atrasado.

PRIMER MODO. Los exeéntricos que 8o dejan planos y cen-
trados son de la manera que produeen mejor efecto, tanto por

la perfeceion y finura del tejido, como por dejarse tejer mejor

el hilo de nrdimbre sin romperse. Para colecarlo bien en los

telares de tejido simple & dos cdrcolas de los enales nos ocu-
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hamos, empezaremos poniendo la tabla plana y cent'ra.d:i, las
curvas (sigofias) rectas para arriba, y para que no tenga mo-
vimiento I}Gnclréluq&-una traba al drbol eje primero que lo sn-
jete. Cojemos las dos cdreolas poniéndolas al eentro del telar
sujetdndolas eon mna mano mientras que con la otra se - coje
¢l excéntrico, corriéndolo hécia el centro del drbol seoundo
rje, dejindolo que esté bien recto encima de las cdrcolas, para
que al rodar dichos drbol y exeéntrico, sus dos partes en que
=0 divide el tiltimo, aprieten y bajen las cdrcolas segiin sea su
diametro. Dichas cdrcolas se dejardn planas é ignales tocando
cada nna en cada parte de division, tornillaremos el excén-
trico si hubiese tornillo, y sino sﬂlamente meteremos la clavi-
ja, proeurando que no se mueva al enclavarlo, para que dicha
clavija quede fuerte en su encaje 4 fin de que no llegue 4 ha-
Cer movimiento. | | _ s |

El excéntrico tiene una de las dos partes en que se divide,
mis grande que la otra, y ésta la pondremos siempre 4 la de-
vecha del telar, que es enando al corizén excéntrico le corres-
ponde tirar la lanzadera desde aq'uella parte. Arreglado de es-
ta manera, obtendremos buena perfeccion en el tejido, exece-
lentes caladas con la abertura de los dos lizos, y economiza-
remos tiempo no 1'ompiéndose hilos de la nrdimbre. ‘.

SEGTUNDO MODO. ‘Si el excéntrico estd adelantado, cierra
la pasada de trama antes de apretarla al peine, lo enal si bien
cs mis 1itil para los tejidos de lana porque les da mis finura;
os perjudicial 4 los demsds.

TERCER MODO. El estar atrasado el excéntrico s6lo es
iitil para los telares anchos, en los cuales le falta tiempo para
que la lanzadera pneda recorrer su camino 'y que al llegar al
otro extremo mo encuentre un poco cerrada la calada. Estos
dos 1iltimos modos no producen ningiin buen resultado su-
puesto que los hilos se rompen con mas facilidad y en mayor
nimero. | |
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Para afinar el caballete (CACHAPIT) de detras.

RuGLA 16. El caballete de detrds debe estar de enatro i
cineo eentimetros mds elevado que el de delante para que cl
oénero tejido resulte bien fino.

COLOCACION DE LA URDIMBRE EN EL TELAR,

y montura de la armadura de los lizos.

Preparada la urdimbre y remetidos sus hilos por los lizos

y palletas del peine, se coloca el plegador en los dos suportes

laterales de detris.

De los cuatro lizos que entran en el pasaje se atan el pri-
mero y el segundo al extremo de una correa, colgada de nn
tubo que forma dos poleas una de mayor y otra de menor dii-
metro, unidos los listones 1.° y 2.° y ligados con bramante.
se cuelgan al gancho de la correa de la polea menor. El ter-
cero y cuarto lizos se ligan del mismo modo y se suspenden al
gancho de la ofra correa que proviene de la polea mayor, en
euyas poleas se sujetan dichas correas por medio de tornillos
de presion. Regd |

Se coloca el peine en el encaje que tiene destinado en la

tabla 6 batidor, y todos los cabos de la nrdimbre pezuelo (pa-
sol) se van tirando 4 la vez hasta dejarlos todos bien iguales

y sujetos al encaje que para este efecto lleva el cilindro de
madera plegador de la pieza tejida.

Linego se meten dos barillas compostons entre los cabos de
los lizos apoyados sobre el retablé refauld. Dichas varillas es-
tan destinadas para pasarlas después por detras de los lizos
por entre los hilos de la nrdimbre para formar la cruz, & fin

de que se abra bien la calada ¢ impidan que se quiebren los

hilos con el roce de unos con otros. Y por iltimo, el retablo
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retauld debe quedar tornillado de modo que el peine tenga nn
poquito de juego dentro de los dos encajes regatas, la del re-
tablé v la de la tabla.

Esta tendrda que estar plana, con las curvas del eje Arbol’
primero rectas para arriba.

Lias cuerdas de debajo de los lizos se ponen rectas & dos
listones, que llevan dos tirantes de hierro con ganchos que se
cojen 4 las cdreolas 6 palancas y les dan movimiento, habien-
do antes quitado los dos listones compostons de en medio de
los referidos lizos, y haber quedado ligados con un lazo en los
onichos de las correas del tubo que lleva la varita porta lizos.
Iis necesario que dichas correas caigan rectas y d plomo con el
hilo bramante que va entre los lizos y los sujeta en su movi-
miento. i

Puesta la pieza y tendidos los hilos, al objeto de que la
absorciéon no se verifique con demasiada facilidad, debe pro-

curarse que el plegador esperimente cierto gmdc: de resisten-

. bastante para impedir que la urdimbre ceda ligeramente
y s pneda dar mds 6 menos espesor al tejido, determinando
=i espesor las pasadas de trama que deban entrar por centi-
metro. Para conseguir esto, dicho_plegador lleva una especie
de polea en cada uno de sus extremnos en las cnales vin arro-
Iladas unas cuerdas 6 cadenas ligadas 4 unas palancas que
sirven para sostener los pesos que sean necesarios, pudiéndo-
se por este medio gradunar al propio tiempo la resistencia de
la urdimbre. Como la pieza al salir del peine tiende & estre-
charse con alguna fuerza, con motivo de la firantez 6 presion
que lleva, es preciso que hasta después de algunos centime-
tros se halle impedida de verificarlo, lo ecual se consigne por
medio del temple. |

Se pasa la pieza por encima de la concavidad de la caja
temple, cargando sobre ella el corron cilindro que a cada la-
do tiene un trozo rayado que coge el espacio de 20 &4 30 centi-
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matros pam sujetar el tejido ¢ 1mped1rlo que se estreche sin

alterar la tirantez de la urdimbre. |
Ligados arriba y abajo los lizos por me{lm de lazos para

‘alzarlos 6 bajarlos con prontitud, se introducen entre los hilos
~ de la nrdimbre para que no se enreden y quiebren las dos va-

ritas antes mencionadas, formando con dichos hilos la cruz
conocida eon el nombre de el encaiidt.

En el encaiidt 4 la espafiola los hilos se crnzan 1 y 1 v i
la inglesa el cruzamiento es 2y 2.

En la generalidad de los tejidos simples que se tejen con
dos edrcolas, la nrdimbre pasa por cnatro lizos y el remetido
de los hilos sigue el 6rden interrumpido cuyo enunciado es
+1+2+142.

Siendo gl ligamento de esta clase de tejidos 'e' se puede
también ejecutar con dos lizos si la cuenta de los hilos lo per-
mite, ¥ en este caso el remetido es 4 6rden seguido.

Las dos fignras siguientes representan ambos modos do

remeter.

l2 lizos . ° I J j . ' | u

TH ey s

Aiin '
Para evitar en lo posible el roce que experimenta el hilo

con el movimiento de los lizos es mucho mejor adoptar el sis-

tema de enatro; de este modo el entrelizado bagas es mis claro
porque estas quedan divididas en cuatro partes. Si se teje con
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dos lizos, debiendo en este caso contener cada uno doble mi-
mero de bagas, estas se hallan muy nnidas y por consiguiente
e aumenta el roce de unas con otras, lo enal-hace que la ur-
dimbre se resienta mueho y se rompa la fibra del hilo. Por
cste motivo acabamos de indicar que iinicamente se emplean
dos lizos enando la cuenta de nrdimbre es muy ligera.

Si la pieza estuviese preparada para dos lizos, cada cireola
lovantaria nno y en este caso se ligan aislados. *

[ios lizos con los exeéntricos quedardn planos para que los
lizos tengan el espacio suficiente al verifiear sus movimientos.
v lus correas 1o se¢ sobrepongan una # otra, el tubo en forma
Je polea, corron porta pinta, quedard plano también lo mis-
o que las edreolas, con la tabla y arbol eje primero de cnr-
vas para arriba. ' _

Se tiran algunas-pasadas de trama hasta tener los hiloes
tirantes y la calada bien despejada; se dd lnego mds marcha
11 telar y se teje sin ningtin enidado enando todo gqueda afina-
do debidamente. - : _

Para la pronta afinacién de los lizos ya cuando se arman

v liocan se debe procurar quela longitud de las enerdas 6 hilos-
[n amantes sea tal, que enando se eunelgnen aquellos falten de
2 @ 3 centimetros para tocar al plano de la fabla las anillas
por donde pasan los hilos, 4 fin de que estos después de tiran-
te la nrdimbre conserven la misma altura, v

in el movimiento de abrir la ealada, enando baja una cir-
cola sube la otra, y se afinan de modo que cuando se eruzan
4 la mitad de sn camino, los hilos descendentes de la urdim-

¢ toquen justamente en el plano de la tabla ecnando entra y

asa la lanzadera que se mete en'los cajones.

Al poner los bramantes debemos mirar que nos queden los

lizos bien repartidos para que no toquen en ninguna parte los
listones de los mismos.. '
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Regla para poner y afinar el para-tramas.

-

Puesta la pieza de nrdimbre al telar y despues de haber

tejido alounos centimetros se para todo el mecanismo y se co-
loca y afina el movimiento ausiliar que para la marcha, cuan-
do la lanzadera corre sin dejar la trama en su curso.
- Pondremos la tabla plana quedando todo el mecanismo
preparado con la lanzadera dentro del cajon de la parte que
se halle la rejilla, donde ha de pasar la horquilla para tramas.
Cojemos el mango que sostiene dicha horquilla metiéndolo
dentro de la bombita que lleva el suporte. Se tira la tabla ade-
lante hasta que apriete la trama, y el primer drbol eje tenga
las eurvas rectas adelante. Con la tabla asi sujeta, se afina la
horquilla para tramas, dejindola que pase recta por el espa-
cio 6 claros de dicha rejilla, que brincando la horquilla no
pueda tocar en dicha reja.

Teniendo la horquilla bien plana, se sujeta con su tornillo
al suporte que sostiene dicho para-tramas, dejindole en una
‘disposicion, que al pasar la trama levante dicha horquilla para
que el ganchito que vd en ella 4 la otra parte, 6 brazo de la
palanca, no pueda engancharse con el gatillo diente de la pie-
za llamada martellet, que sirve para parar la marcha del te-
lar. Asi afinada, al momento que no pase frama no levantari
la citada horquilla, y entonces el gancho pillard el diente y
hard la accion debida pardndose inmediatamente el telar.

Para que se levante con rapidez al pasar la trfama y brin-
que alta y ligera, se dejan las espiguillas (prias ) de dicha hor-
quilla metidas dentro del espacio 6 agujerosdela rejilla y que
no salgan por detrds fuera de ella mds que como unos 3 mili-
metros.

Hay sin embargo, clases de trama que cnando menos sale
fuera por detras de dicha rejilla, mds alta y ligera se levanta.
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Se aprieta en esta posicion citada el tornillo de presion que va
i la bombita. para que quede bien sujeta, y se pasa @ afinar
los demis resortes que coneurren 4 esta operacion.

Colocados el suporte y palanea bien unidos con el brazo
‘martellet) al estar la tabla plana debe caer el ganchito de la
cola de la horquilla, bien reeto al centro de dicho martellet y
que el diente de éste esté mis adelante que dicho ganchito co-
mo unos D 6 6 milfmetros. Se tira la tabla adelante, guedando
¢l drbol primero con las eurvas rectas adelante, y ponemos el
suporte que va al drbol eje segundo destinado para levantar
la palanca ‘que actiia como mayor resorte de esta operacion,
dejando dicho suporte bien recto debajo de la palanca, tocan-
do 4 ella la pequeiia polea del suporte, cuya palanca empieza
4 levantar enando la tabla esté en la disposicion referida. La
lanzadera con trama de dentro del eajon, pasard luego toda
<u carrera, dejard la trama, levantindose la horquilla.

Daremos marcha al telar para probar si este movimiento
ostd couforme haciendo bien la operacién de pararse el telar
instantaneamente, cuando la trama se rompe.

Retla para afinar el freno.

] freno es necesario tenerlo siempre muy bien afinado
para que produzca su objeto. | |

Fu el tirante que va metido dentro el tornillo torreén del
arpa (escarbat) hay colocadas dos tuercas para oradnar su
curso. Se pone plana la tabla y palas 6 picas que dan golpeal
arpa, y que al chocar al diente del arpa, apriete la palanca
freno al volante, y sujeta dicha arpa para que no dé un golpe
recio @ la bancada y se quiebre. Afinada esta parte., pasamos
i la operacion de este mismo movimiento cuando actiia el para-

framas.

Fn oéneros muy finos, y en tejidos de mis de dos pasadas
! oA
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e -de cnrso, ]1& de ser muy precisa la af1nac1611 del freno y para-
: tramas.

Al extremo del caballete (cachapit) de delante va un si-

porte y palanquita que da sobre una media polea sujeta al di--
paro; y de dicha, palanquilla pende un tirante pequetio con u
ganchito metide dentro de la misma; por dentro del tirantito

va un anillo con un tornillo para sujetar otra palanca mds oran-

~de, que sirve para ponerle un peso de graduacion.

 La afinacion consiste en subir ¢ bajar la media polea qu«
va al disparo, tocando primeramente la palanquilla que va a!
caballete, y que el brazo de la misma suba encima del suport:
del para-tramas, para que al pillar el diente la horquilla tirc

~atrds dicho suporte, caiga la palanquilla y con el peso de ora-

duacion la otra palanca, al tocar el tirante y freno, el volantc
sujeta el mecanismo en el momento de caer el disparo cnandc
falte la trama. Volviendo la maneta disparo al primer punto.

suben todos estos resortes y el freno se tira atris, dejando li-

bre el movimiento para que corra todo ligero.

Regla para que el tejido salga fino.

- Si la operacion y afinacion de los movimientos del cal-
queado como son: excéntricos, circolas y demds que dan curso
d los lizos, no estd todo en debida forma, sucederd que el te-
jido saldrd formando un granito dspero, conociéndose la di-
vision de la palleta del peine. No saliendo fino el tejido
como deseamos, se repasa el excéntrico mirando si estd bien
plano.

Muchas veces sucede que la clavija 6 los tornillos se aflo-
jan y se escurren, notindose cierta pos-ulef en el movimiento
del telar.

¥stando bien plano y centrado el excéntrico, se observan
lag -enerdas 6 bramantes que ligan los lizos por debajo que
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cstén tirantes, y si algnna de ellas se hubiese aflojado, se afi-
nan dejindolas eon exactitud ignales de altura. h

Si continnase el tejido no saliendo fino, se levanta el caba-
llote de detras para que al abrir cdlada, los hilos reciban ma-
VOTr presion. |

Lia caja del corrén temple debe estar bien plana, porque si
¢s demasiado inclinada hacia delante, también influye para
(ue el tejid{} 1no -s&lgﬁ, fino. =i

Regla para cuando 1a lanzadera en su curso desde uno A otro
cajon, queda de lado, retrocede 6 salta, teniendo la pieza
urdimbre en el telar.

Muy poco resta que decir sobre el juego de la lanzadera en
s movimiento, supuesto que en otro lugar ya nos hemos ocu-
pado de esto, si bien ha sido antes de tener colocada la nr-
dimbre en el telar; no por eso deja de ser embarazosa dicha nr-
dimbre para que sé presenten ignales casos. T4

Sucede algunas veces que la lanzadera no va pla,na y recta
en su direccion, dependiendo de los lizos la causa: prineipal.
Lia afinacién de éstos es indispensable, toda vez qﬁe acarrear
defectos considerables en el tejido.

Lios hilos que arrastran los lizos que bajan, deben quedar
bien planos rozdndose por encima de la tabla para que la lan-
zadera al salir del cajon cuando empieza su curso, pase sobre
de ellos naturalmente, pues bastaria que estuviesen nno 6 dos
milimetros més elevados, para que la lanzadera tomase mna
direccion inconveniente; por euyo motivo el peine debe qt‘tﬁ‘dﬂl’
en la disposieion explicada antes, cuya es que vaya holgado lo
conveniente dentro de los encajes de la tabla y refabld.

Alguna vez sucede que la lanzadera & sn paso entre los hi-
los produce alguna basta en el tejido, defecto ocasionado por
dos causas diferentes, las cuales se evitan del modo siguiente:
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Si al acabar de pasar por dentro de la calada se producen

las bastas en aquella orilla, debe darse un grado mis de fuerza
4 la lanzadera, porque retardando cuando llega al fin de sn
curso, los hilos estdn ya cérrados @ la mitad y producen las
bastas. Si el equilibrio del telar no permite dar mis fucrza
al movimiento de la lanzadera, sera preciso adelantar un ora-
do la salida de ésta para que pase toda la extension de su ca-
mino i debido tiempo. Si se adelanta mds de nn grado, puede
suceder que las caladas no queden planas, y entonces produciri
bastas en la otra orilla, 6 en el centro de la tela.

Regla para cuando el telar esta en marcha y se rompe la trama
| ~ sin estar mal preparada.

Cnando todo el mecanismo del telar estd en accién v por
consigniente la lanzadera opera su curso, si se corta la trama
se busca en primer lugar la iltima pasada de trama tejida: al
hallar el cabo roto miraremos de qué lado viene la pasada. si
de la derecha ¢ de la izquierda del cajon. Por la longitud que
tenga la hebra cortada, sabremos con seguridad el punto don-
de haya qﬁedadﬂ rota. Hste defecto puede ser ocasionado por

muchas cansas, motivo que nos obliga & demostrarlas por or-
‘den, exponiendo los medios de evitarlo.

PRIMERA CAUSA. Puede romperse la trama si la lanza-
dera no corre bien plana y es cnadrada en debida forma, de
manera que alllegar dentro del cajon queda nn poquito ladeada.
Si esta fuese la causa, debiéramos esecnadrarla tal como lo exi-
ee la tabla. |

SEGUNDA CAUSA.  Puede acontecer que no exista igualdad
de altura para centrarse bien la canal regata de la lanzadera
con la de la guia del cajon. Si no fuesen iguales las guias
presentindose rectas, se coje la lanzadera y se ajusta 4 la me-

.dida,.
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TERCERA CAUSA. Al entrar la lanzadera en los cajones
puede tocar de rebote & la guia de entrada, y encontrarse por
este motivo la trama fuera de su guia canal. Este defecto debe
corregirse dando buena direccion 4 la lanzadera.

CUARTA CAUSA. BEsta pnede provenir de que las palan-
quillas lengiietas que van en el eajén no estén bien planas por
causa de los agnjeros que llevala clavija pasador que las sos-
tiene. Bsto se corrige procurando que vengan derechos dichos
aoujeros, poniendo las palanquillas planas, pues de lo contra-
rio la lanzadera queda torcida y se rompe la trama.

(JUINTA CAUSA. Si ha quedado cortada la trama antes de
entrar la lanzadera en el cajon, es produeido porque la caja 6
pifia del temple estd muy adelantada, encontrdndose la trama
en medio del peine, tabla y temple, y se rompe. En este caso
se comprende gque debe correrse un poco atras el temple.

Regla para cuando la trama deja en la orilla del tejido fleco
(saréll) sin necesidad, ¥y quedan flojas las orillas.

A cada extremo de los lizos, en sus orillas y sus bagas ani-
[las, han de pasar de diez 4 doce parejas de hilos dobles, si-
ouiendo bien el remitido pasaje de la remesa, sin faltar nin-
ouno para que produzea el objeto debido; el motivo es para
resistir la tirantez de los hilos y la presion de la trama dejin-
dola Hl]JQLﬂ al ttjldﬂ- : | |

Si puestos los hilos dobles aun formase fleco, se debe exa-
minar las piezas wllet de la.lanzadera por donde se escurre la
trama, si su agnjero es demasiado grande para el grueso 6 nii-
mero de la trama que se gasta, siendo necesario en tal caso
cambiar la citada pieza por otra que tenga el agujero mds pe-
{,]_119110. |

También puede formarse fleco estando el temple adelantado
quedando las orillas del tejido muy sujetas, que no se las deja
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unir bien d la trama. En este caso se atrasa el temple para e
no tengan tanta tirantez, y conseguiremos que las orillas ¢l
tejido salgan fuertes y finas.

Sin duda habreis notado al leer las reglas hasta ahora cx-
plicadas, que todas absolutamente estin apoyadas para quc
sea mds sencilla la explicacion, en una sola pieza del meca-

nismo del telar, y esta es el eje drbol primero de curvas siyo-
 nas (figuras anteriores).

~ Puede adoptarse este sistema tomzandolo como guia por s
la pieza que dd curso y movimiento 4 todas las demds del to-
lar, y ademds es la mds vista y que por su medio se’ pueda
probar su movimiento con mds prontitud y facilidad.

PARTE 1.° Con las curvas del eje darbol rectas para arri-
ba, deben quedar:

Lios execéntricos planos.

La tabla plana.

La carcalas planas.

Lias palancas de las cdarcolas planas.

Lios cnatro lizos planos é iguales.

PARTE 2. Con las curvas sigofias rectas para adelante:
han de quedar: |

El para-tramas, 6 trenca-tramas afinado con la horquilla
y la rejilla de la tabla. |

- El suporte y polea empezando d levantar la palanca.

El gatillo de delante pillando un diente de la rneda regn-
lador.

PARTE 3. Con la eurva sigoiia recta abajo:

Las salidas de la lanzadera.

El excéntrico alzando bien los dos lizos, y bajando los
ofros dos.

El suporte y polea levantando bien la palanca del para-
framas. B SR

PARTE 4.* Con las eurvas sigonas atrds.
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’illa el diente el gatillo de detrds, para darlo al gati]ld

de delante.

I.a correa tira-taco, afinada que corra bien el taco sin
brincar ¢ torcer la varita.

lstas son las reglas generales que como se ve su estudio
depende tan solo de la pieza de magquinaria indicada como
hase del organismo que mueve la mdquina; y el maestro de
tejidos en breves momentos puede inspeccionar y saber si el
mecanismo del telar esta bien afinado,

_I' il Wﬂq || |Ir"ﬁ|.1|||.... 1 ‘:'_.__ L £ — F— ___.__—_..__._
N = =L =
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Telar mecanico sistema Platt.

Muy poca cosa tenemos que decir sobre el sistema telar es-
pada, por tener ignales las piezas, d las del telar Harrisons.
esceptuando tinicamente el junego que tira la lanzadera.

1l sistema de construecion de Harrisons la tira horizoutal
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'pﬁr medio del garrote de madera dédndole el golpe mis snave

y seguro.
El sistema de Platt la tira vertical, por medio de una pie-

za llamada espada, dando el golpe de sorpresa.

Para estar bien afinado se necesita tener la salida de I
lanzadera mis adelantada que en el otro sistema, exioe mis
cuidado la afinacion de los tacos, porque la mayoria se oas-
tan de cuero y son mais flojos que los demds, debiendo estar

- mds tiempo en observacion, para ver si dirigen bien diclia

I&nzﬂdem

Hay diferentes sistemas en esta misma clase de firar la
lanzadera verticalmente. Unos van sin ninguna correa en o
movimiento, siendo mds seguro el golpe y mds fdcil la afina-
¢ion. Otros tienen dos 6 fres I‘E‘bﬂl‘t@h que van por medio de
correas y palancas. |

Estos dltimos son mds propensos & desafinarse, perder Ia
fnerza y pararse, porque como nadie ignora las correas tenicu-
do elasticidad se estiran, lo que no sucede con el hierro, que
s6lo se gasta con el roce de otra pieza.

Cuando estos telares se paran por haber perdido fuerza la

lanzadera, se acude siempre anfes que tocar ninguna pieza de

hierro del movimiento, 4 tirar las correas para darle miis
fuerza.

Mas 60 ménos velocidad a los telares de tejidos simples.

Para dar fin 4 la primera seccion de los tejidos, parécenos
conveniente separarnos un poco de la regla salidas de la lan-
zadera cuando queremos dar ﬂ‘mn marcha 6 velocidad al me-
canismo del telar.

Para que un telar marche 6 teja de 200 & 250 pasadas de
trama, hay necesidad de adelantar la salida de la lanzadera,

- para que marche afinado y no se pare. Puédese adelantar por

-
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orados, las enrvas stgonias en lugar de quedar rectas para
abajo como tenemos explicado, debemos dejarlas d la mitad
del curso que tiene, desde 4 la primera la segunda parte de
las cuatro referidas que componen el movimiento del eje drbol
primero de curvas.

Alounos maestros de tejidos temen la velocidad de la ma-
quinaria creidos de que pueden romperse mas piezas de la
misma, 6 quizas porgue les seria mas costoso el trabajo de cui-
dar la seecion qué tienen 4 su cargo. .

i virtud de esto, aconsejan & los fabricantes dar poca
marcha 4 las méaquinas haciéndoles 'presente que ahorrarin
mucho hierro en reparaciones, quie 10 se romperan tantos hi-
los o la urdimbre, que el género saldrd mis hermoso y que
la produceién serd la misma, porque Hno s6 parard tan a me--
nudo la marcha del telar. Lios que de buena fé dicen esto, pasiuio sy

iz &p |2

decen nn grave error. 5 B2 55
£ - : " Qd:'r_,_ ,.{...I_‘:E 1-::!*—:”?—-:-'.:-:

A oran velocidad el tolar debe estar bien afinado, porimies cm- ¢ |

_ E'El !II:I..:A e L.
dio de las palancas que muevell los resortes de las operagioy v © -

e g —y e S—

wos de tirar la lanzadera, saberlos graduar bien, mnwﬂgﬁi{:@ﬂi ,;
3 ‘_:‘_,E'i"_."'.':':'ff =

brazo de potencia de dichas palancas, lo mismo que el de 1 =5
sisteneia y sm gmduacién.“ 3 |
Para el equilibrio tenemos los volantes de graduacion
tambicén: facilmente se equﬂibm todo el meecaunismo sin rou-
per Mias pimms de umquinm'iﬂa que a menor Tel{}Gidﬂ-d, Sa.hey: |
tejido, hermoso del mismo modo. ;Y
emos? Si corre mas, se obtienen mais
k rodnecen menos metros.

do el género después de
de la produceién qué dir
metros de tejido; si corre 1MENOS, S P
Vamos 4 demostrarlo matemdticamente.

Problema a4 pequeia velocidad. ‘ 1 t
S RS ; 1 una solamente un
:COndantos metros tejera el 11 horas y en ik

alocidad & 150 pasadas por minuto y

telar que marche su v '
+o de longitud, con uua pérdida

tejo 20 pasadas por eentimet
. : 9
de tiempo de un 20 por ciento: i
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: RESOLUCION.
150 X 60 = 9000 — 450 — 457 X 20 — 90.
20 100

450 = 90 = 360 X 11 = 39‘60 metros.

OPERACION.—Multiplicamos las pasadas de un minuto por los minuntos que com
ponen una hora dividimos el resultado, por las pasadas que teje por eentimetro, v sn
total dividido por los centimetros que tiene un metro nos da los metros de tejido por
hora, que multiplicados por el tanto por e¢iento, nos resulta la ecantidad de tejido que
se debe descontar por hora; del mismo restamos la itltima cantidad y tendremos exac-
tamente el ntiumero de metros de tejido por hora. Lo multiplicamos por 11 horas y tenc-
mos el resultado total,

Por los paros que pueden tener lugar para cambios de tra-
ma, 6 bien para entrar los hilos que se hayan roto, poudre-
mos un 20 por ciento de pérdida de pasadas.

Problema 4 mayor velocidad.
Un telar que marcha 4 180 pasadas por minuto, teje 20 o
- centimetro de longitud. ;Cudntos metros se fejerdn en un i
que esté 11 horas en movimiento temiendo una pérdida de
tiempo de un 25 por °/,?

RESOLUCION.

180 X 60 = 10‘800 = H40 = H*40 X 25 = 13DH.
. 20 100
D40 — 130 = 405 X 11 = 445D metros.

Granamos de pequetia 4 mayor: velocidad 495 metros cn
un dia.

Problema & gran velocidad.

Tenemos un telar que teje & 200 pasadas de trama por mi-
nuto, por cada centimetro de longitud entran 20 pasadas de
la misma; iendntos metros podrdn tejerse en una hora y un dia
comprendido de 11 horas con una pérdida de un 30 por 100?
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RESOLUCION.

200 X 60 =_600 = (6 X 30 = 1'80.
20 100 100
6 — 1°80 = 420 X 11 = 46‘20 metros.

Granamos de pequeiia velocidad oran velocidad 6°60 me-
fros mds por dia de 11 horas.

listas dos nltimas operaciones son completamente ignales
i la primera para la resolucion. |

Por 180 pasadas ponemos una pérdida de nn 25 por cien-
to: v por 200 pasadas nna de un 30 por °/, que para este caso
ol hilo nrdimbre debiera ser muy malo y tener muy poca re-
sistencia. Tenemos probado estas operaciones y por lo t&uto

ourar que de 150 pasadas 4 220, solo se pierde un b por
ciento en contra de la poca velocidad. :

Si el operario no tnviese mis actividad al trabﬂ_]ar 4 gran
velocidad, muy poea cosa se ganaria en el cambio. Pero ge-
neralmente sucede lo contrario: el tejedor es mas listo y tiene
nuis estimulo porque saca semanalmente mds trozos ¢ piezas
tejidas.

Sioun felar va 4 poca marcha 6 velocidad el operario se
incomoda, se vieia y se acostumbra lnego a4 ser perezoso.

FIN DE LA PRIMERA SECCION.

f -
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Telares simples a4 dos carcolas entrando varios colores en el
tejido. Movimiento
de lanzaderas de 1 a 10 tramas diferentes

No haremos otra explicacion del meeanismo del telar, y nos
conerefaremos tinicamente A tratar de los movimientos 6 re-
sortes que mueven y sujetan las lanzaderas, pues lo restante
es ignal 4 lo explicado en la primera seccion.

Pasaremos 4 las reglas de afinacion del movimiento de lan-
zaderas que exige varios cajones.

Para el tejido de varias tramas diferentes, debemos tener
los eajones que sostienen las lanzaderas, suelfos é independicn-
tes de la tabla, pero en nnion eon ella y tocando & sus extre-
mos por nedio de unas grapas 6 gufas, que alternan relacio-
nadas eon la misma para la direccion de la salida y entrada
de dichas lanzaderas, y sueltos, cortados ¢ desunidos los cajo-
nes, para que puedan moverse efectuando sus operaciones. sin
dar niug'ulm presion ni entorpecimiento en el e¢nrso de la tabla.

Hay varios sistemas muy conoecidos del movimiento de cajo-
nes para varias lanzaderas, en tejidos de colores con telares
mecinicos, enyas reglas de afinacion explicaré con sencillez.
ateniéndome al resultado de mis estudios y observaciones.

El sistema de eajones que suben y bajan, 6 sea movimiento
vertical, llamado de "galleda”™ en catalin, son los que en ma-
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yor nitmero funcionan en Espafia. Hay otro sistema de rota-
cion que voltea hacia adelanfe 6 hacia atrds, llamado de re-
volver, porque al dar la vuelta sn movimiento es ignal al mo-
vimiento del arma que lleva este nombre, con la iinica diferen-
cia de qune el arma cada vez que gira arroja una bala, y el otro,
cada vnelta que da en su enrso, ya sea adelantando, 6 ya re-
trocediendo, despide una lanzadera. Del gistema mds usado
que es vertical, conozeo cinco 6 seis combinaciones diferentes
cn los resortes que efeetitan esta operaeion, dando todos ignal
curso y movimiento 4 las lanzaderas; iinicamente existe miis 6
menos complicaeion en las piezas que actiian para dichos mo-
vimientos.

['nos van por medio de piezas de hierro que forman cade-
a, la cnal comprende un eurso del dibujo de las pasadas de
trama 6 eurso de ecada una de las lanzaderas, enyo dibujo se
combina con dichas piezas de hierro mas 6 menos ograndes y
curvadas, y sea eual fuere sn dimension y forma, sigunen por
escala un orden correlativo desde el primer cajon hasta el 1il-
timo. Demuestran este dibujo las signientes figuras.

Cnando juegan dos lanzaderas, cambiando la trama cada
dos pasadas, 6 bien que se combine enalquier dibujo en el te-
jido que el curso de pasadas sea en mimero par, enfonces por
lo- general el movimiento de eajones se dispone &4 un solo lado:
pero sio dicho eurso es impar, se hace necesario poner cajones
de movimiento & uno y otro extremo de la tabla.

Pero como este tiltimo no se usa mucho, siendo mis ge-
neralizado el primero, por esta razém la inmensa mayoria de
los telares estdn dispuestos para el tejido euyo curso de las
tramas es par, llevando el movimiento de los cajones & un solo
lado de la tabla.

lixplicaremos este sistema para un dibujo combinado con
un nimero par de pasadas.

Combinacion del sistema de 4 enatro eajones para cuatro
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lanzaderas, formando el dibujo cunatro pasadas diferentes, v ¢l
cambio de las lanzaderas con relacion 2 y 2. (Ldmina).

Con esta misma disposicion, lo mismo se pueden consegnir
dibujos enyas lanzaderas cambien # cada dos pasadas como di-
bujos que cambien 4 eada cuatro; lo cual se arregla de 1n:
manera sencillisima.

Esto se hace- sacando solamente un torreoncito de los dos
que van en los centros 6 en medio de la ecircunferencia de Ia
rneda concéntrica que dd el movimiento 4 los cajones, altcr-
nando con la ofra rueda excéntrica en que va apovado el ci-
lindro que lleva el dibujo. En la primera rueda concéntric:
que toma el movimiento directo desde el drbol 1.° por medio
de un pifién, tenemos su circunferencia dividida en dos partes,
y en medio de estas dos divisiones hay un torreoncito en cada
una. Cada cuatro vueltas de rotacion que da el arbol 1.° del
telar, esta rneda no da mds que una, y para efectnar el cam-
bio & eada dos pasadas, es necesario dividir sus partes v lle-
var dos torreones, porqne cada media vuelta de esta rneda

excéntrico pasan dos pasadas de curso, siendo necesario diclios
torreones para el resorte 6 efecto del cambio.

Si queremos que el movimiento de cambio se efectiie ac-
tnando cada cuatro pasadas, se pnede consegnir con el dibujo
ya mencionado; entonces la relacion es 4 y 4, para lo cual sc
saca tan solo uno de los dos torreones y se pone otra pieza tor-
nillada fuerte en su lugar, llevando la parte de radio del cir-
culo que falta, cerrando el paso donde habia el torreén en su
divisién concéntrica.

Montado dicho concéntrico del modo referido con solo una
division y un solo torreén, se pueden hacer los dibujos largos
efectuando tinicamente el cambio de lanzaderas con un niimero
de pasadas que tengan el 4 por divisor.

Siendo el curso de las pasadas de frama diferente en alou-
no de los colores que no pueda dividirse por 4, debemos ha-
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cer nso del coneéntrico puestos los dos torreones en su corres-
pondiente lugar. |

Supongamos un dibujo de trama en el cnal se combinen
criatro 6 cineo colores teniendo cada curso de pasadas de color

un mimero que sea divisible por 4.

[." cajon trama mnegra 4 pasadascurso,divididos: 4/1=1.

2.0 4y s enoATNAda LS £l s ;. 12/4=3.
S R e ol 11 o S o E TS Bt He 3 14=2.
4%, iR IEmeR g i . > [4==3.

v asi sucesivamente cnalquiera que sea el nimero divisible.

Supongainos otro.

[."  cajon trama café. .6 pasadas curso, divididos: 2=3,
() &

B

e )

< ,, morada. 8 ¥ ‘e 12=4.
BB vy DB Wsd )t s 3 s [2=5.
4. ., blanca.. 4 ¥ ¥ [2=2.

in esta combinacién todos los cursos tienen el 2 por divi-
sion v no el 4, entonces es necesaria la division en dos partes
del concéntrico, y por lo tanto son los dos torreones en opera-
¢ion efectiva.

Para dar & comprender bien la montura de las piezas que
forman el dibujo que efectiia el cambio de cajones, expone-
mos i continuacion las dos combinaciones antes indicadas.

Combinacion del primer dibujo anunciado.
Hemos dicho: 1.* Cajon 4 pasadas: ponese una pieza figura A.

2. s e 4y . fTEs piczas .,, B.
3.ﬂ T3 8 "4 "9 dﬂﬁ 9 27 O"
4. et LRt BT S S 3

Con el exeéntrico & un solo torreon efectivo.
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Del 2.°dibujo: 1.* Cajon 6 pasadas: pénesetrespiezasfigura A.
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Con el excéntrico dividido en dos partes, dos torreones efec-
tivos.

También pueden combinarse los dibujos hrgus de muchas
pasadas de curso para cada color montdandole con las oiras
piezas que van dibujadas en figuras sueltas en la ofra limina.
Para largos dibnjos en su curso de pasadas, tienen los ci jo11es
mayor seguridad por estar ia palanca sostenida quieta y it ui-

- vel. Esto se comprende con la mphmuuu de ecada nna de la
figuras que expresa un curso.

Reglas para afinar y equilibrar los cajones puesto en su Jugar
el dibujo que efectua el cambio.

(Colocado el dibujo en su lugar correspondiente del cilin-
dro que lo sostiene y dirige, se pone bien plano, cuando estd
bien plana y centrada la tabla. Se tornilla fuerte, sujets ndo
dicho cilindro con el 2.° excéntrico.

Se pone la palanca que efectiia el movimiento i los cijo-
nes encima de estas piezas marcadas formando el dibujo. y se
pasa la polea que va al centro de dicha palaunca por encin
el canto de dichas piezas, repartida bien al centro.

~ Imtrodiizease un cabo del tirante en el torreoncito de dicha
palanca que estd en la parté superior, y el otro cabo de aquel
dentro el torreoncito de la palanca inferior, procurando que
el suporte campanarete de este tivante se halle cerca de la pa-
lanea superior. |

Se pone el nivel dentro el primer cajon de madera quce
coja también la tabla, y se baja 6 sube el cajon hasta que esic
bien recto y nivelado con la tabla.
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[ista operacion se ejecuta por medio de los dos brazos o
ounias que sostienen los eajones, los cuales levan en sus extre-
mos dos tnercas eada nuna. Afinado el primer .cajon se pasa
los demsis dejandolos bien nivelados, pues que este es el me-
lio mas seguro_para que el eurso del movimiento tenga buena
niarcha y congerve bien el equilibrio. Siendo, como deben ser
los cajones bien ignales en latitud y anchura, se gradiia la
alinacion adelantando con la mano la tabla moviendo el me-
canismo hasta que efectiie el camwbio de ecajon; y al pasar al
2.°, si este no quedase recto y 4 nivel con la tabla tal como
dejamos afinado el 1.°, se coloea el nivel dentro el 2.° y se
alina este cajon por medio del tirante que va desde la palaneca
superior 4 la inferior, haciendo correr los torreones adelan-
tando 6 retrocediendo, segiin convenga, pues que para esta
operacidn, hay en dichas palaneas nn agujero de corredera en

donde van introducidos y sujetos dichos torreones. Si los de-
niis son bien ignales, afinados el 1.° y el 2.°, lo serdn todos. -

Regla para dejar bien centrada la palanca inferior y el suporte
v gquia de los cajones; para su seguridad y equilibrio.

Yara afinar bien los cajones es indispensable saber centrar
bien la palanea. De esto depende la buena direceion de la lan-
zadera en sus salidas y entradas. Como moviendo el mecanis-
mo del telar el movimiento de la tabla estd siempre en un con-
finuo vaivén, da también 4 los cajones el mismo movimiento,
porque estos, en su operacién, signen el mismo curso que
aquella. Para estar bien afinados los cajones y que sigan con
icualdad el mismo vaivén de la tabla, es necesario que las pa-
lancas que los mueven, siendo los brazos 6 gnias que los sos-
tienen, estén centrados y rectos con el montante oscilador de
la tabla.

- Para esto pondremos dentro el ojal de la bancada 6 punto
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de apoyo de la palanca inferior que es su eje 6 torreén: v pa-
ra centrarla bien haremos de modo que el extremo del brazo
de potencia de dicha palanea en que va metido el suporte
montante que sostiene los cajones, caiga verticalmente recto
al centro en donde hay la barra y suporte porta-tabla, i fin
de que operen juntos & un mismo fiempo ya que los dos han
de seguir el mismo movimiento.

Regla fija para engravar el pinén con la rueda concéntrica
que da curso al segundo excéntrico y cilindro del dibujo.

Kista rueda es aquella que, como hemos dicho, antes da una
vuelta en el tiempo que el arbol 1.° da enatro. De cousionicnte
debe tener un nimero de dientes cunatro veces mayor, que ol
piiion que le da marcha desde el primer drbol.

Por ejemplo, 15 dientes el pitién multiplicado por 4 vueltas
dard 4 X 15 — 60 dientes para la rueda.

Segnn ya llevamos dicho esta rueda concéntrica se divide
en dos partes: y de uma # ofra parte del paso céntrico hay nu
espacio vacio de nnos D centimetros, que es el punto doude
van los torreones que muneven el exeéntrico 2.°, ¢ sea del di-
bujo. Kste 2.° excénftrico se divide en diez y seis partes mis 6
menos grandes que le dan la fignra de una estrella.

Dicha rueda opera en movimiento circular encima de la
concentrica, rozdndose ligeramente, y al encontrar el punto
vacio con el torreoncito de abajo, se engarganta metiéndose
en cada una de las ocho partes pequefias, y gira el dibujo pa-
sando @ otro cajon en el enal debe operar otra lanzadera.

Conocido este movimiento pasaremos 4 la afinacion ¢ pui-
to fijo, donde debemos engravar el pifién con la rueda.

Con nuestra fuerza natural moveremos la tabla v demas
mecanismo hasta dejar la lanzadera que haya entrado en I
parte de los cajones de movimiento y en su lugar correspon-
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diente, tirando atrds la tabla hasta dejar que el primer drbol
tenga sus curvas bien reefas atrds. En esta posicion, afinadas
las palancas y demds resortes del movimiento de los cajones,
como también el cilindro y dibujo, pasamos @ engravar dicha
riieda con el pinién.

Para verificarlo, la rueda estrella 6 2.° excéntrico, no debe
tocarse, tinicamente se destornilla la tuerea del torreén de la
rieda de abajo que su eje y apoyo, y estando floja se puede
cugravar ficilmente con el pinén. Engravados ya, se sujefan
iertemente tornillando el torreén otra vez, y para engravar
el punto 6 en los dientes que le pertenecen, lo haremos qui-
tando el anillo que va metido en un encaje de dicho torredn,
cje de la rneda, tiraremos atras dicha rneda hasta quedar des-
enoravada del pinon, y entonces con la posici{iu de todo el me-
canismo del telar, tal como digo eon las eurvas del primer dr-
bol atrds, centfrada la palanca snperior, plana su polea sobre
el dibujo, se da vueltas 4 la rueda coneéntrica, rodando hasta
que uno de los dos torreones empiece i meterse dentro de nna
de las ocho partes del 2.° excéntrico. Kn esta forma, sujetin-
dolo todo con nna mano, con la otra se mete la rneda dentro

de sn eje gue engrane bien eon el pifién, pasindole el anillo

de suspension en el lngar de su encaje, para que dicha rneda
no pueda desengranarse en su movimiento.

Si dicha rneda, que es el primer resorte del movimiento
de los cajones, 10 eslid en sn puutn fijo engranada como he re-
ferido, es muy féeil que alguna pieza sufra averia, porque si
enorana adelantando uno ¢ mis. dientes, levantara 6 bajard
los cajones antes de entrar la lanzadera en ellos, la enal, al
venir del otro lado, entonces chocard contra él en el canto de
los cajones, siendo muy facil gue se deteriore algo del meca=
nismo. Sji en lugar de adelantar el engranaje uno 6 mas dien-
fes, los refpasara, tendriamos iguales 6 peores defectos, encon-
trindose que el taco entonces daria el golpe en el cajon en lu-
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- gar de darlo eun la punta de la lanzadera, y como el cajon es
un cuerpo duro y sujeto, podria causar gran perjuicio al me-
canismo.

Afinados los cajones podemos dar marcha al telar desfo-
gdndolos un poco, yendo inspeccionando la direccion y curso
de la lanzadera, no perdiendo tampoco de vista el moviniento
de todo el mecanismo en general.

Si la lanzadera entrase oprimida en los cajones de movi-
miento y no llegase & tocar al refopo cojinete que la deticne,
aflojanse un pognuito las muelles de detrdas que sujetan con su
presion 4 las palanquillas lengiietas. Si entrase demasiado li-
oera y retrocediese, se oprinte un poco por grados por medio
de los mismos muelles.

Hay como tengo dicho varios sistemas de movimiento ver-
tical de cajones.

Para los muchos sistemas construidos gune conozco, las
reglas de afinacion 6 nivelacién son en un todo iguales. Lia
diferencia consiste en el movimiento que efectiia el curso 6 ca-
mino del dibujo.

Para los dibujos que dan movimiento & los cajones se ci-
plean planchitas de cartén, de hierro, de laton, de madera,
ete., en las enalés, para efectuar la operacion del cambio de
cajones. se taladran unos agujeros divididos en esta forma:

| L e )
8 s e
LE %
L3
TSRS

Hay otro sistema que para las operaciones del dibujo se
emplea una especie de maguinita como las de tapones para le-
vantar los lizos. El dibujo que se aplica @ ésta lleva planchitas
de madera igualmente perforadas. En sus agunjeros se colocan
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nuas clavijas 6 tapones en el orden indicado por el dibnjo ¥
sirven para levantar los cajones. Lios agujeros que 1o llevan
clavijas operan el movimiento contrario de bajarlos.

Seotin pude ver y observar en algunas féabricas de Alema-
nia v Suiza, tienen en grande estima este iiltimo sistema, el
de la maquinita, por ser de lo mas sencille, fuerte y seguro.
Fin la exposicion de Viena estudié bastante este niecanismo,
viendolo funcionar con bastanie velocidad, y fué el que obtuvo
mayor premio ¢omo movimniento vertical. Su constructor es de
Zourich. Suiza alemana, construido en los talleres de Joh Ja-
coh Rieter & Compaifiia, en Winterthiir. '

111 movimiento de dicha maquinita es muy cémodo por ha-
llarse ¢sta en un punto alto, elaro y desembarazado de todo.
Como he referido. el movimiento y su aparato es enteramente
ionial 4 las maquinitas de tapones para el movimiento de los
lizos. Solamente que hay el cambio de efecto, porque los nnos
suben y bajan los lizos por conducto de canchos y cuerdas. y
esins otras suben y bajan los cajones por niedio de palancas. su-
portes y tirantes, gniados y sostenidos unos y otros por medio
de nna pieza que forma nn enrejado dividido con un escalo-
nado tal, que conviene con la latitud desde uno a otro cajon,

Hay otro sistema que el dibujo va diri jido por conducto de
un cilindro octavado 6 sea dividido en ocho partes, correspoii-
diendo cada una con una pasada de las comprendidas en el
curso de la trama. Bl aparato que sostiene el dibujo y el mii-
wero de palanquillas que se admiten para subir y bajar los
cajones, esta sujeto al extremo del caballete cachapit de de-
lante, v al lado de la maneta, 6 sea disparo del motor.

Al mismo lado del telar y al extremo del 2.° d&rbol del me-
canismo, va puesta otra pieza con dos agujeros, uno a cada ca-
bo, la cual metida en la punta del 2.° drbol, hace el efecto de
un wmanubrio colsel. Al otro agnjero de dicha pieza va pasado
un eje torreén quees el punto de apoyo de las palancas tirantes



que mueven los demis resortes que dan el movimicuto de las
ruedas coneéntricas y reparticion de los eajones.

Debajo del aparato que estd colocado arriba para el cilin-
dro y dibujo, al pié de la bauncada va ofro gque sosticue las
ruedas coneéniricas, que es donde caen las palancas que he-
mos citado; comprende que el movimiento de los excéntricos
serd producido por dichas palancas tirantes, trasmiticndo el
movimiento desde el manubrio del darbol 2.°

Por cada vuelta de éste, dichas palauncas adelantan y re-
troceden; si conviene pillan una de las ruedas concéntricas
que habrd engranado con otro pequeiio excéutrico repartidor
de los eajones, euya operacion es oblicada por medio de otras
palanquitas de doble efecto que hay delante de estas ruedas
dirigidas y movidas por el dibujo con auxilio de un alambre

© de frasmision que comuuica el efecto de las palancas superio-

res con las inferiores. Lios dientes de las ruedas referidas en-
granan con otras tantas ruedas pitones, y si dichas rucdas
tienen en su circunferencia 40 dientes, las palancas que opes
ran con el movimiento del arbol 2.°, adelantan una cuarta
parte; por ejemplo, 40 dientes correrdan 10. Lios pinones que
engranan con estas ruedas tienen la mitad, 6 sean 20 dicutes.
Cada pinon lleva un tubo, por dentro del cual pasa uu cjey
en dicho tubo va otra pieza de reparticion formando cruz, gue
fiene practicados 4 cada nno de sus extremos un agujero de
canal que sirve para dar direccion y al mismo tiempo guia
los otros exeéutricos mencionados, pero mis diminufos eu for-
ma de pequenas poleas. El uno del otro estin proximos hasta
tocarse y tienen un curso ignal, solamente que el uno efectiia
la operacion en movimiento ascendente y el otro descendente.

- Metida y que engarganta estos exeéntricos va una brida y
en sus brazos un tubo pequeiito metido por dentro de uir mon-
tante que sube y baja los cajones con regularidad y equili-
brio. |

.
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Afinacién de este mecanismo y sus'resortes. ~

-

Debemos sobre todo tener todas las piezas del mecanismo
explicado, sujetas y fuertes con sus tornillos y tuercas. Para
que la afinacién de cualqnier movimiento esté-en debida for-
ma es mny esencial esta precancion; supuesto que de dejar flo--
jas algunas piezas depende el desarreglo ¢ interrupeion del
movimiento de algiin resorte impni'ta,nte. '

|.” Kl cilindro al voltear debe quedar siempre plano, sea
cual fuere la cara de las ocho en que estd dividido, & fin de
que el dibujo presente los agujeros que lleva, bien al centro
de las palanquillas para que puedan estas efectnar la opera-
cion debida. Kstas palanquillas colocadas arriba, llevan en
sus extremos un largo ojal en donde va un pasador piu, y si
este encuentra abierto el agujero en el dibujo se mete dentro,
cayendo mis baja dicha palanca, con lo ceunal produce la ope-
racion del cambio que se efectiia con las palaneas, tirantes es-
céntricos, ete., y que alternan uno con otro todos los resortes
explicados. Lios pasadores se gradian hasta que produzean su
cfecto por medio de sus dos tuercas con que se tormillan, de-
jindoles mds cortos 6 mds largos, segiin convenga.

2. Debe procurarse que estén bien  engravadas las rue-
das y pifiones del aparato que estd debajo, cnidando de que
al moverlos vayan ligeras, 4 fin de que_no se rompa nada y
pueda correr todo compacto y equilibrado, sin pesadez ni en-
torpecimiento. | |

5.”  Para la afinacion de los cajones haremos la misma
operacion explicada en los demds sistemas, solamente que en
este se consigne la nivelacion por el montante que los sostiene:
v en la pata del cual va metida dentro el pequefio tuvo que
lleva dos tuereas con objeto de que se punedan subir y bajar
segiin convenga. |

+.°  El manubrio de que hemos hablado destinado & mo-
- 9



"_'_'ver las pala,nca,s, queda, afmadn en su punto de npornmuu po-
Sl nlendﬂ la tabla plana y que el drbol 1.° al retirar la tabla,
~quede con las eurvas atrds reclas, que es el punto en ¢l cual

hemos dicho que debe cambiar el moviiniento cunando los ca-

Jones cambien de paso. En la posicién referida el drbol 2.°, 6

~sea la pieza manubrio, se dispone de manera que adelante en

su direeccion, preparando las palancas para pillar la rueda al

moniento que todo el mecanismo del telar‘gira y el drbol 1.°

hace su eurso entre la 3.* y 4." parte, como queda explicado

~en la primera seceidn,

Movimiento de cajones sistema revolver.

Kl mecanismo 6 resortes de este movimiento llevan iconal

# "Gbgeto que log del mecanismo del arma ]lalll"ll].l revolver, sien-
do del todo muy parecidos, solamente que en vez de cailones

para disparar y dirigir el tiro, hay en este cajones para soste-

ner y dirigir las lanzaderas.

Su movimiento cirenlar se efectiia horizontalmente. lLos
cajones estin sujetos 4 nn extremo de la tabla, no tenicndo
mis punfo de apoyo que un eje en el centro saliendo sus ex-

_tremidades. Este eje debe ser bastante fuerte 6 resistente para

que no tengan tembleque 6 fimbracion, y no punedan desnive-
larse con facilidad, con lo cual se interrumpiria su buena
marcha y equilibrio.

El dibujo que para el curso dé las lanzaderas da movi-

niiento a los cajones en los cambios de trama suele ser de car-

ton fuerte, pudiéndose aplicar ignalmente la madera, la plan-
cha de hierro delgadita ¢~ cualquier otro metal. Va dirigido
por nedio de un cilindro dividido en ocho partes iguales, per-
foradas con toda regla, conservando los agujeros unos-con

otros, una equidistancia matemdtica.

. Dicho dibujo lleva ademds taladrados unos—agujeros para
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los bationes. Estos son unos tarngos piis enclavados en el ci-
lindro que sirven para sostener el dibujo y gniarle en su cur-

Cuando se quiere gue el dibujo opere el cambio de cajon,
80 lv hace olro agujero un poco mds grande que los menciona-

dos. v en el punto recto y central en donde caen unas palan-

t

quilas que en sus extremos Hevan nn ojal 1&1‘“1} en el cual va
metido nn pasador que es el que al encontrar su punta el ag -
jero. se mete dentro y produce la operacion del cambio de ca-

jon que se desea. =

' cada vnelta de rotacion del mbol 1.° ge levantan las

palanquillas y sus pasadores que van cayendo roziandose por
encina del dibujo: si mo encuentran agujeros para meterse

van continunando la marcha haciendo su curso el mismo cajon
y lanzadera. Bl movimiento de estas palanquitas 1o efectiia un
excentrico que toma la marcha del primer drbol cuyo exeén-

trico estd dividido eon relacion al curso de cada pasada de

trama.

Si, como he referido, estas pasadas 4 su paso encuentran -

en el dibnjo agujero donde meterse, entonces dicha palangui-
ta que lo lleva opera el ecambio del cajon, trasmitiendo el mo-
vimiento por medio de un tirante & otras palancas y éstas 4
ofros tirantes, comunicandose estos resortes unos & otros hasta
of cctuar el movimiento 4 los eajones. L :

Afinacién de estos resortes y sus movimientos.

Téngase mucho cuidado en la afinacién del excéntrico 3’
cilindro va referidos, dejindoles que se presenten planos y cen-
trados. Lias ocho caras del cilindro también bien rectas y pla-
na cada una de ellas y que los agujeros del dibujo queden
sicmpre exactamente bien rectos debajo del pasador piw, para
que este pasador pueda meterse dentro sin tocar en otra parte.

Si la rueda que mueve el cilindro después de tornillada
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fuerte, ocupando su aparato el lugar que le corresponde, dojase
sitnado el cilindro mdas avanzado 6 retrasado de donde caen

rectos los pasadores de las palanquillas, se corren dichos pa-

sadores destornillindolos y poniéndolos en el sitio que caiva
bien recto 4 los agujeros del dibu jo.

Verificado esto, se pasa 4 la afinacion de los tirantes
garichos que comunican el movimiento & las palancas de abajo.
En la misma parte y en el extremo del drbol 2.°, va un doble
exeéntrico que sube y baja ofra palanca en forma de circola,
cuya palanca lleva un grande y largo agujero (ojal en que
pasan los ganchos tirantes y pillan 6 dejan de pillar otros
g_anéhos tirantes, segiin el movimiento y direccion de las otras
palancas que se comunican con las del dibujo. Lios firaufes
con gancho que trabajan y efectiian el movimiento en posicion

vertical, deben graduarse afindndolos de modo que trasmitan

el movimiento bien seguro desde las palancas en posicién ho-
rizontal de arriba, 4 los de 1a misma posiciéon de abajo. v de

~ éstas 4 los ganchos tirantes que pillan los ejes excéntricos de

los cajones en cada cambio.

El excéntrico del drbol 2.° es el que debe afinarse biei,
adelantindole 6 retrasdndole en su eurso, para que la opera-

- ¢ién 6 movimiento verifique el cambio de los cajones cuando

la lanzadera al venir de la otra parte de la tabla esté ya den-
tro de ellos snjeta; y el arbol 1.° se encuentre con las curvas

- rectas atras.

Para que todo el mecanismo del telar mecdnico marche
bien fino y equilibrado en el movimiento de sus lanzaderas
por el sistema revélver, necesitamos gran cuidado en gradnar
bien la fuerza de los resortes que firan 6 empnjan la lanzade-
ra. Estos deben salir con suavidad y presteza, porque son mity
justas las distancias que tienen todos los resortes de ambos mo-
vimientos, como son lanzaderas, muellas, tacos, correas, etc.

Segiin mis observaciones y las de mis compalfieros muy




— 69 — &

priacticos en este sistema de mecanismo, puedo asegurar que
permite dejar nun poco mas atrasada la salida de las lanzade-
ras, que en los demds sistemas o construcciones.

[5] garrote maneta gue tira la lanzadera, debe permanecer
retirndo atrds, hasta el punto de que estando la tabla plana y
centrada, quede sn extremo casi fuera el garrote, del cabo,
capsaleta de dicha tabla, -para que de esia manera lame el
taco sosteniéndole al final del eajon, 4 fin de no interceptar
el paso 6 curso de los cajones, y nos asegura el dejar los tacos
que corran bien ligeros, para que 110 Sirva de estorbo. También
se pone una larea correa llamada bréda pasada por delante de -
la tabla, y en ignal posicion que la ya mencionada en la 1.°
seccion al tratar de los telares del sistema Harrisons, dejan-
dola bien graduada, para que la lanzadera no retroceda, ni
pueda dar contra el cabo de la tabla. Si esta correa estd bien
puesta y graduada, tiene la elasticidad conveniente para con-
servar la lanzadera en buen equilibrio.

Ias lanzaderas no deben estar oprimidas y pegadas en los
cajones, sino que los muelles deben sostenerlas con snavidad,
y ddndole por orados la fuerza necesariamente precisa.

Il resorte en que se apoyan y sil jetan los cajones debe de-
jarse un poco ligero, que no tenga mucha presion 6 fuerza.
Como el excéntrico que dirige los cajones, estda dividido por
partes exactamente ignales formando la figura de nna estrella,
se puede ahorrar mucha presién; lo que sobre todo conviene,
es que el muelle espiral que lo sujeta sea de acero puro y bien
templado, para que al operar, produzca el efecto de dejar los
cajones siempre bien sujetos, planos y rectos al entrar y salir
las lanzaderas, pero que al voltear por cualquiera de los pun-
tos, sea por delante, sea por detrds, lo verifique con finura y
presteza. ' :

Hay una dificultad en este sistema de revélver para tirar
las lanzaderas; y es que la gran mayoria de los telares, no

—_—
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! pnerlen -segmr efeemamdf} el ca,mblo variado de los cajones.

;'-.‘:"T"'J'.:F;,?"i' ~ Va bien para el curso 4 orden seguido, eambiindose los
TR |
By GﬂJUHES a.delautando 0 retroeedleudn manteniéndose en sus-

oot -:9__ 2 penso uno tras otm el tiempo 111[1141‘1011&.,;1[]1@ para el jucgo de

* las lanzaderas, por ejemplo: seis cajones harian el curso si-
';i”;.;;.?.,&_;'._'gulente. 1:%502.%5° 8% 4,5,y . 6.2, - adelantando; y 6.°, 5.9,
’ .”, 3.%,2.° v 1.°, retrocediendo. -
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Aeioos rias: pasadas de un mismo color, 6 saltar uno ¢ mds cajones
Ui mmndc}-- el dibujo lo exige, y no podemos veufma:lu.

e Por Bjelﬂplﬁ, }ugaudo en un mecanisno que mueve 6 ca-

P "Jones.
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t gri Supﬂnlendo qne el ¢dibnjo forma listas por cursos de pasa-
~ das que interrumpen la disposicion seguida de las tramas y
~ por cousigniente de las lanzaderas y de los cajones, cuyas lis-
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Entonces ya no podemos efeetnarlo con este sistema revol-
ver. Tal vez mds adelante se perfeccione este sistema con al-
ouna reforma que faeilite hacer lo que ahora no es posible.

Lo que puede hacerse con este sistema, es lo que hacen al-
ounos. poner en movimiento diez ¢ doce eajones, disponiendo

arias lanzaderas con tramas de un mismo eolor y combindn-
dolas en los cajones, siguiendo en la variaciéon de colores, el
orden exigido por el dibujo.

Ya hay alotin sistema que hace lo mismo sin doblar los ca-
jones, pero tiene también el inconveniente de tener de doblar
el mecanismo. i |

Fistas dificultades no se ofrecen en los demids sistemas de
movimiento vertical antes explicados: en ellos todo se presta a
las citadas operaciones. ,

Con los mismos resortes y movimientos que hacen los cur-
sos por orden seguido, con la misma facilidad lo verifican va-
riado. Ku el subir y bajar los cajones, lo mismo pasan del 1.°
al 4.°, como del 2.° al 6.°, ete~ete.; ningiin obsticulo se inter-
poue por interrnmpido que sea el orden de subir v bajar los
cajones, porque todo depende de la eombinacion y montura de
las piezas que forman el dibujo. |

En los telares mecdnicos, para el movimiento de los eajo-
nes estd ademis en uso el sistema horizontal.

Con este sistema el movimiento de los cajones sigue recto y
plano, adelantando y refrocediendo.

Il aparato’ del meeanismo va apoyado y sujeto al extremo
del caballete catchapit de delante, & la parte contraria de la
maneta 6 disparo de la correa motor. El dibujo verifica el
curso, metido en un cilindro de 4 caras ignales, de ignal for-
ma que los de las maquinas 4 la Jacquart. Es de madera, efee-
tria el cambio con tapones, que dan & unos ganchos palanqui-
llas que en sus tercios van unas muellas, para tirarlas adelan-

~te y tenerlas sujetas, v arrimadas al cilindro. Por medio de
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SEGUNDA PARTE

TEJIDOS CALQUEADOS

Telares desde 2 4 6 carcolas con el mecanismo de excéntricos

3

Habiendo varios sistemas y -distintos modos de efectuar el
movimicnto para el calqueado, explicaremos algunos por or-
den. “ :

Principiaremos por los telares con el “aparato Excéntrico
debajo v al centro del mecanismo del felar; muy itiles para.
tejidos con ligamiento Sarga ¢ sean merinos; cou 3, 4, O, li-
708 Y carcolas. |

[ia mayoria de telares por este sistema fienen un inconve-
niente, porque la construnecion del excéntrico, esti dividida
para cada cdrcola 6 cada paso de ella, tomdndola y dejandola
on ¢l curso dos 6 tres pasadas. De este modo resulta que siem-
pre quedan abiertas las caladas, sean altos 6 bajos los lizos.

No cambiando el paso dicho exeénirico sino 4 cada dos 6
tres pasadas, pasando de la parte superior @ la inferior, resul-
ta sicimpre que tanto si la tabla estd plana como si no lo estd.
siempre quedan lizos levantados y bajados. IKsto es un gran
estorbo para el operario, porque es-muy engorroso el pasar
los hilos que se hayan roto, siendo de advertir que se rompen
muchos mas hilos que si se efectuara el cambio 4 cada pa-
sada.

Para comprenderse mejor lo referido, pondremos el ejem-
plo de un ligamiento sarga con 4 lizos, 4 circolas cuyo enun-

[ﬂiﬂ-du p_u.. p b t 2. 2.
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Se comprende lo dicho fziefllllel'lte; siendo este tejido con 4
lizos, 4 cdrcolas, nos encontramos que por cada pasada de fra-
ma deben levantarse dos lizos, y bajar otros dos, y cada lizo
repite la operacion, no cambiando su eurso sino en cada 2 pa-
sadas. i

- “Supongamos otro ligamiento con 5 lizos, 5 cdrcolas, 'e’
b 3 5 hilos de curso.

Tejido.

lod'h t2 8

Nos encontramos en ignal caso porque tendremos siempre

2 lizos levantados, y 3 bajados; lo enal nos estorba mas si cabe.
Ofra dificultad se ofrece si queremos tejer un ligamiento

raso con 9 lizos, D cdrcolas, pnes que tomando un lizo cada
- pasada ya no podemos servirnos de este sistema de excéntricos.
A continnacion ponemos un ejemplo de este raso: su enun-

. ciadoes?e’ b " yIa disposicion del remetido y armadura.

tal como signe:
; | ' Tejido.

L%—f&-ﬁ - t_,_*
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Ast pues, no pudiendo verificarse el tejido por este siste-
ma porque levantan 1 lizo y dejan 4, debemos recurrir a4 otro

que permita cambiar el movimiento de las earcolas 4 cada pa-.

sada de trama.

Movimiento v afinacién del sistema que nos ocupa.

(11 excéntrico se pone colocado al centro del telar pasando
por centro de aquel nun eje 0 irbol que le llamaremos 3.%, va
movido por el 2.° que le trasmite la marcha por medio de una
rueda angular engranando con otra gue va al mismo 3.°

Si queremos tejer un ligamiento con 4 carcolas, 4 lizos,
debe tener la rneda del drbol 3.° una mitad mds de dientes ¥
didmetro, que la que va al drbol 2.° que le trasmite el movi-
miento para la marcha.

Por ejemplo, si la del darbel 2.° lleva 20 dientes, la del dr-
bol 3.° debe 1levar 40: asi resnltard que una vuelta 6 rotacion
del drbol 3.° y su excéntrico producird 6 serd igual 4 2 vuel-
tas del arbol 2.° y una el drbol 1.° 6 que es lo misno una ro-
tacion el 1.° drbol: media el 2.° y una cnarta parte el 3.5
resultando que si el excéntrico es por 4 lizos, deberd efec-
tuar ol curso de toda su circunferencia cada 4 pasadas de
trama.

Para 5 lizos se cambia el excéntrico con otro de b partes
y para guardar relacién, el arbol 3.° debe dar una vuelta
mientras el 1.° da einco.

Fn la circunferencia que forman dichos excéntricos hay |

en cada una de sus partes enatro 6 einco agujeros, para meter
otros tantos tornillos, que sirven para nnirlos y sn jetarlos uno
al lado de ofro formando la combinacion del calqueado en
cada una de sus partes.

Figuras sueltas; piezas excéntricas separadas una de otra,
utim. 3 y 4 unidos, niim. 5.
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Los que en combinacién 3 forman un cireulo: son excén-
tricos para 3 cdrcolas y 3 lizos. . . . Numeros 3
Los que lo forman 4 son para 4 lizos. . . i
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5 _ Para montar el excéntrico por 3 ecdrcolas, pondremos por
~+«ordeu seguido 3 piezas,
| Para 4 pond:renios 4 vy asi sueesivamente.
~ Montado el exceéntrico con sus correspondientes piezas coil-
- binadas segiin la relacion del eurso del ligamiento 6 calqueado
1del tejido, se pone en su lflgar' que es en el drbol 3.° dentro

=
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del aparato del telar, dejando cada nna de sus piezas 6 partes,
que caigan rectas y 4 plomo encima de las ciarcolas, para que
cada parte del excéntrico no tome mds que su edrcola corres-
pondiente.

[l excéntrico se afina de distinto modo que los demds, en
razon de tener siempre abiertos los lizos. Por regla general la
afinacion se hace avanzando la tabla, y cnando el arbol 1.° ten-
dri sus curvas delante, pondremos dicho exeéntrico de manera
que sus partes comiencen @ tomar las cdrcolas requeridas para
levantar y bajar los lizos 4 fin de abrir la calada.

Para que el propio exeéntrico quede bien afinado y oTa- .
duado para dejar la tela y el tejido bien fino, debe verificar
el cambio de cdarcolas, enando al dar la vuelta el drbol 1.° su
movimiento tenga lngar en la enarta parte, mencionado en la
reseiia que hemos hecho en la 1.* seceiomn.

-

Otro excéntrico de 2 46 carcolas colocado igualmente al
centro del aparato del telar.

[ste sistema es completamente diferente de los demas ex-
plicados, cambia, toma y deja las cdrcolas d cada pasada de
trama, y se ponen los lizos y cdrcolas planas, cuando estd la
tabla plana y centrada. En Kspaia existen miy pocos, pero e
Béleica donde tuve ocasion de verlos y estudiarlos bien, estdn
muy en uso. La mayoria de los belgas adoptan este sistema,
particularmente para aquellos tejidos de lana, estambre y lino
que su calqueado requiere de dos 4 seis cércolas.

Fsta clase 6 sistema se compone de mids piezas que los de-
s,

Por cada pieza eirenlar que mneve una circola, hay nece-
sidad de ponerse ofra pieza en forma de uiia.

(Véanse las siguientes figuras.)




La fioura A representa la ufia que se pone para cada ciir-
cola que debe efectuar el movimiento del lizo. El agujero sir-
va para meter un tornillo, y snjetarla fuerte al encaje de las
cuatro partes en que se divide la fignra B.

' Para cada circola hay la pieza circular, ficura B que lle-

va tantos encajes para las uiias, figura A como cdrcolas debe

haber. Si es por 4 lizos debe ser igual 4 dichas figuras, y se
pueden tejer ligamientos calqlleados con dos, tres, y cuatro
carcolas.

| Si su divisién contuviera 6 partes, podria tejerse con dos,
tres, euatro, cinco, y seis carcolas, annque fueran juntas de
dos en dos, de tres en tres, ete., lo mismo que de una en una,
~eunalquiera que fuera su orden seguido, 6 interrumpido.
| Lias piezas marcadas con la figura B, se deben poner en
la montura unidas una con otra, por medio de 4 tornillos que
las atraviesan. Para separar la nuna de la otra, 4 la distancia
que va de cdreola 4 circola 4 fin de que caigan bien rectas,
hay unos anillos, que pasan por dentro los tornillos, coloca-
~dos entre una y otra pieza circular.

- Las piezas de la figura A, son de las que efectiian el mo.
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vimiento del calqueado y puede colocarse en cualquier enca-
je porque son todos iguales. Sin embargo, debemos ponerlos
segtin convenga para efectuar la muestra. Para cambiar el
curso del calqueado 6 muestra, no hay mds que cambiar estas
figuras A en diferentes encajes, y segiin el mimero de eireo-
las que deben operar, se cambia el pinén del drbol 3.° que
lleva dicho excéntrico.

Para ligamiento de 2 y 4 edreolas, sirve el mismo pinén.
Para 6 cdrcolas el pifién es ignal que para 3, ninicamente que
en lucar de poner una sola pieza de la figura A por cada cdr-
cola. en un enecaje de la figura B, se ponen 2, para que ten-
oan doble movimiento 6 sea que ejecnte dos veces el movi-
miento la circola en cada vuelta del exeéntrico, 6 cada 2 pa-
sadas. '

Iiste exeéntrico sirve para subir y bajar los lizos de dos
mancras. Puede efectnar la calada, levantando el lizo por el
estilo de los mallones de la maquina Jaequard. y puede abrir-

la por mitad, levantando unos lizos y bajando otros, lo enal
para varias clases de tejidos es de gran utilidad.

|

Afinacidn de estos dos excéntricos.

Lia tabla se pone plana centrada y sujeta. Los excéntricos
bien rectos y @ plomo encima de las cdrcolas, tal como hemos
referido en la 1.* seccion al tratar de los telares para dos ciir-
colas. St

Si queremos que se abra la calada tan solo subiendo los
lizos, necesitamos cierto niimero de muellas. ¢ bien otro resor-
te que tenga sujetos dichos lizos, y que al dejarlos afinados
se rocen un poco log hilos por el plano de la tabla en el acto
“de pasar la lanzadera.

Lia presion 6 tirantez puede efectnarse de varios modos, .
ya por medio de muellas, de bastante elasticidad que pueda

2
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Para | cdrcolas, Segmento n.° 4. Pifién que da marcha 4 la rueda, 45 dientes.

B D ) » Yotk -3 e » » n 36 »
n B » » R RS » » - 30 »
» 9 5 » b 9, % » » > 20 »
» 10 » DN e o » » » 18 n
» 12 » n » 12. » » » 3 15 »
» 15 » » » 16, » » » » 12 »
» 18 ) » » 18, » » » 10 »
» 20 > » » 20, » » » » 9 »

Para comprender sencillamente este cnadro, bastard una
sencilla explicacion de los segmentos, y el modo de combinar-
los. calculando, si se desea saber, si se pueden montar en la
rueda orande 6 en la pequeia.

Los segmentos son unas piezas delgaditas de hierro fundi-
do y bien templado, de igunal longitud, pero mds 6 menos an-
chas. segiin el niimero & que corresponden. Lldmanse segmen-
tos. porque es una de las partes que forman el radio de-la eir-
cunufcrencia; en su latitud llevan nna arista 6 nervio que hace
de excéntrico, que hace subir y bajar las edrcolas y los lizos.

lin el tercio inferior de su longitud, hay nn agnjero para
-poder pasar un tornillo y sujetarlos i la runeda citada, y para
que sc comprenda bien los que toman y los que dejan las edr-
colas, ponemos & continnacion las figuras; signientes: A deja,
B toma. '
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EjeMPLos: Para tejidos euyo ligamiento contiene 12 hi-
los de curso. se poue el segmento nrim: 12,

: Estﬁslsegmentoa son los que 12 forman el efrenlo 6 circun-
ferencia de la rueda en sus tercios.
El niimero que lleva el segmento significa la cantidad de '

Fd

~ los mismos que enfran para la formacion del circulo completo.

~ Supongamos el niim. 4, son aquellos que 4 forman el circulo.

" i .. 5’ . 5 .y
: & f _-I '
i '9 ' b.& vs 6 ’9
™ ™.
9 | 9o 45 93 ( 39 etc.

Para montar el exeéntrico. sabremos fdcilmente la canti-

dad de segmentos que se necesitan: pues que conociendo el

- curso de hilos del ligamiento, el del calqueado, y el de las
- pasadas‘de trama, bastard una simple regla de dividir.

~ Por ejemplo. El tejido es formado con ligamiento de 6 hi-

kl los, 6 pasadas de curso, y 4 pasadas el curso de los colores

\ [ il - - - '
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del dibujo. Siendo 6 las edreolas, solo 4 pasadas el enrso del
colorido. se mwontarda el exeéntrico con segmentos mim. 12
porque este niimero es divisible por 6 y por 4.

Débese tener presente, que cada linea de segmentos mon-
tada en la rueda llenando el efrenlo, representa el movimiento
de nna sola cdrcola. Dichos segmentos deben montarse uno al
lado del otro, aproximados y bien unidos por sus encajes, de
modo que no puedan romperse.

Si para cada cdreola necesitamos toda la linea que com-
pleta el circulo, por 4 cdreolas necesitaremos 4 lineas: por b,
serdn O lineas, y asi sucesivamente.

Para cada linea de segmentos montada ya, va un plato
6 redondel, formando arista en toda su cireunferencia, y ésta

se mete dentro el encaje que forman los segmentos snjetdndo-
los, y separando las lineas cuya separacion sirve para el paso

de las palancas 6 cdrcolas. Estas llevan en su centro un pe-
quetio eje en que va una pequeiiita polea para meterse corrien-
~do y rozindose por la arista de los segmentos, signiendo siem-
pre el curso de estos, segiin sea su combinacion.,

Modo de saber si cuando cambiamos de dibuj¢ 6 muestra én el
tejido, podemos servirnos de los mismos segmentos.

Regla para los cambios de mnestra 6 calqueado., y saber

los segmentos y piftones que pueden hacer mds de un ligamien-

to con la rueda de 180 dientes. ,
1. Con los segmentos mim. 12, podemos tejer licamien-

tos de 4 lizos, con 4 hilos y 4 pasadas de curso, con un pi-

Bon de . o A SRR e TR SR 1D (Trenieg:
2. Seis lizos, 6 hilos y 4 pasadas eurso de |

frama con un pifidnades -7 et R ot S Th
3. Seis lizos, 6 hilos y 6 pasadas eurso de

Sramia con un pifidn:der s & e SR e SRR U
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4. Doce lizos, 12 hilos y 12 pasadas curso

tderirama con un pificn.de . — w7 - <. o0 1) dientes.
RESOLUCION.—Segmentos mim. 12, pm"t dar 4 circolas

d1v1d11emos 12/4=3. Como 12 forman el eirculo, 6 una linea,

i cada 4 debemos repetir los mismos.

= Segmentos nim. 12, para6edreolas, 12/6=2 6sea 2XX6=12,

cada 6 hacen el curso, se repiten los 6, y tenemos los 12 del
cirenlo. |

. Segmentos 12, con 12 ecdreolas é igual curso, pondremos
la linea seguida sin repeticion.
 En esta clase de exeéntricos, nos domina en todos casos el
curso de las pasadas de trama; debiendo por lo tanto buscar-
se siempre que el pitién que da la marcha 4 la rueda ¢sta. y
~ el curso de las cdreolas tengan divisor comiin.
~ Por ejemplo 6 cdrcolas; con 4 pasadas curso, segmentos
niim. 12, y pinén 15 dientes, porque 180 dientes/ 12 segnicen-
tos=15 dientes pinén: 12 segmentos / 4 pasadas curso, =3 X 4
segmento cursos de las pasadas,=12 segmentos niim.

De consiguiente con facilidad sabremos el niimero de los

- segmentos que debemos servirnos, haciendo la sola division
de los dientes de la rueda con el niimero de los segmentos. )
la del curso de las pasadas de trama.

Con el n.° 10 de segmentos podemos tejer cott 10 vy 5 edrecolas.

) 7 18 23 b .9 ]83 9 )
s 19 20 ek ‘9 B 20}’ 10 vy

Para la montura de los segmentos en la rueda tenemos en
ella 124 agujeros, para meterse los tornillos que deben suje-
tar los segmentos. Estos estdn divididos en diversos puntos de
la circunferencia de lﬂ rueda en todo sn espacio; véase la si-
“ouiente figura: |
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I las lineas de agujeros que dividen toda la rueda for-
mando cruz. es donde debemos empezar poniendo un tornillo
y el primer segmento del eurso, y cada vez que se cambia de
linea haciendo la montura, empezaremos por este mismo tor-
nillo. Ista es la mejor gufa, para seguir sin equivocarse el
curso de los ligamientos.

El aparato que sostiene esta rueda, circolas v demds que
esté en relacion con el excéntrico, va apoyado & un lado del
telar y en la parte opnesta d la de la correa motor en donde

debe sujetarse fuerte.
El piiién que le transmite la marcha. va enclavado al ex-

tremo del darbol 1.°

Para tejer toda clase de ligamientos hasta 20 lizos é ional
ntimero de pasadas de curso, es necesaria otra rueda, que tiene
menos didmetro, con 144 dientes. Con ésta y la de 180 pode-
mos combinar y ftejer cualqmera muestra, sea cual fuere el

enrso de hilos y pasadas.
Para mayor ntilidad, daremos 4 canocer los segmentos
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. que convienen con la montura de la rueda de 144 dientes.

By > - . .
~ Los mimeros para las cotubinaciones son 7, 8. 11, 13, 14,
16, 17, 19 nimero de segmentos.

e e ] s

Con los segmentos 4, 8 y 16, necesitamos el pinon de 18 dientes.
SR i WD 3!6 . %9 e b oeNe 24
B : 29 12 ) !"f?*}' 12
- Los ligamientos que exigen 7, 11, 13, ‘14, 17, 19 circolas
_;1;:'_-':'_‘*. - de curso, pueden hacerse combindndolos con los lizos, ponicn-
‘L:* ~ do una edrcola que lleve dos lizos; asi por ejemplo, para 7 lizos
','}f'.'f._;r ~ bastarfan 6 circolas, etc.
4 . Para la montura del excéntrico y disponer los segmentos
~ relacionados de modo de obtener el calqueado que nos propo-
~ nemos, trazaremos en uiu papel blanco la disposicién completa
~del remetido y armadura, la cnal tendremos & la vista para
~ guiarnos. A los teGricos y pricticosles es muy facil encontrar
- el curso del calqueado de cada ligamiento 6 muesira, v por
- estos datos trazar la” disposicion para su gobierno. Pero para
| los que sélo son practicos y desconocen la teoria del tejido, no
pudiendo prescindir de ella, se han de valer de otro para tra-
-~ zarla, pues de lo contrario no tendrian nada que les sirviera de
~ gnia para la montura. Bstas disposiciones se escriben del mo-

do siguiente: 6 cdrcolas, 6 lizos. Nvim. 1.
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Niim. 2. Ligamiento sarga, con 3 pasadas de curso con el
remetido de los hilos, orden segnido & 3 hilos por palleta.
Siouiendo esta disposicion nos serviremos de la rueda de
180 dientes y de los segmentos mimero 12, sﬁpuest(y que este
niimero se divide por 6 y por 3: 6 circolas y 3 pasadas trama

CLUIS0,

Montura.

Se separan los segmentos que toman 4 la iﬂllli(‘l‘d&j’ los
que dejan 4 la derecha; 6 al” contrario. La rueda se coloca al
centro puesta plana y de modo que el tubo por donde debe
pasar el eje su direceion sea hacia arriba. Se pasan los 4 tor-
nillos por los agujeros de que antes hemos hecho mencién, en
las cuatro partes del espacio de la circunferencia de la rueda,
v cn su segunda linea de agnjeros que forma circnlo.

Antes de colocar ningiin segmento, debemos saber d qué
parte del telar debe ponerse el exdééntrico, si 4 la derecha ¢
la izquierda, porque segiin fuese el lado, tendriamos de colo-
car su caraarriba 6 debajo.

Si va 4 la parte derecha del telar, se ponen planos b{)bl'(‘ la
rueda mirando su cara arriba, dejindolos bien planos y uni-
dos en toda su linea cirenlar, y principiando la operacion por
an seemento metido dentro de uno de los tornillos, como he
dicho.

Cada linea horizontal de la figura, marca un lizo, y por
cousigniente sefiala nna linea de segmentos en el curso de cada
circola. Debemos empezar la montura siempre por los seg-
mentos marcados 4 la tltima linea horizontal, y seguir por or-

w
%

den de derecha 4 izquierda.

Las lineas verticales representan las cdrcolas. lias cruces
que hay en estas lineas indican los lizos que toman 6 deben
subir en cada pasada, y por consiguiente debemos poner los
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~ segmentos que tomen indicados por dichas cruces, y cu todas
las que no hay cruﬂemtas, se ponen segmentos que dejau.

(Figura de los 3egmentos que toman y de los que dejan).
(Véase la pdg. 82).

N

-

Explicacién de la montura de los segmentos, con el calqueado
relerido de 6 carcolas, 6 lizos, curso 3 pasadas trama.

Empezaremos por la iltima linea horizontal de derecha 4
~izquierda..... dejaremos la 1.* y 2.” linea vertical, 6 sca po-
_niendo el primero y segundo segmentos que dejan: tomarcios
~la 3.* que hay cruz + 6 sea un segmento de los que toman: de-
- jaremos la 4. y 5.* y tomaremos la 6.%, con lo cual queda con-
cluido el eurso con 6 segmentos puestos, cuyo concurso sc re-
pite para completar la linea de los 12 segmentos que entran cu
el cireulo. Linego se pone el tapete, plato 6 redondel, con su
" cara debajo, dejindolo bien centrado y repartido, pasado cu-
fre los cuatro tornillos, y sé repasan de nno enmno los seg-
mentos para tener la seguridad de qne estdn bien planos y
nunidos. :
La operacién se contintia pasando 4 la 2.* linea horizontal,
y por el mismo tornillo que se ha empezado la 1.* linea, ha-
ciendo dejo 1, tomo 1, dejo 2, tomo 1, dejo 1; son los 6 seg-
mentos de eurso, que repetido completa el cirenlo. :
- Se pone otro tapete gedondel, repasando los segmentos co-
mo en la 1.* linea. Se eontiniia la tercera, empezando por cl
propio tornillo que las demis, tomando 1, dejando 2, tomando
1, dejando 2, repitiéndose 16 mismo que las otras para que

-~ enfren los 12 segmentos en el cirenlo, v se coloca ignalmente

otro tapete. Como el ligamiento consta de 3 pasadas de curso.
nos encontraremos que las 3 lineas que nos faltan son iguales
4 las tres montadas, y que signiendo del mismo modo la ope-
“pacion, la 4.* linea serd ignal 4 la 1., la 5." ignal 4 1.‘:1 2." yla

- 6. igual 4 la 3.°

h | |
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Concluidas las 6 lineas para las 6 carcolas, se pone otro
tapete que cubre foda la circunferencia de los segmentos, y se
- repasau bien, linea por linea, para ver si se ha desunido alguno
_y si esti conforme todo el eurso, antes de poner el iltimo ta-
pete redondel, -que se diferencia de los demads por fener unos
radios con un tubo agnjereado, en ol cnal pasa el ¢je torreon

que sosticne todo el aparato excéntrico.

Sobre este tapete y en los 4 tornillos que pasan por todas -

las lincas de los segmentos se aplican sns tnercas y se tornillan
fuertos. Fste excéntrico se coloca en su lugar, metiendo el eje
torreon por dentro del agnjero central, se va rodando un peco

con la mano: & medida que da vueltas se van repasando las

tuercas tornillindolas bien, y se procura que todo el aparato
fenga un movimiento bien lijero. - ' | ;

Dor cada linea cireular de segmentos montados, pondre-
mos una palanca que hace el oficio de cdrcola con su pequedlita
polea al eje del centro, metidas 6stas en los encajes que deja
el espacio gque media entre una y otra linea, que es donde los
seomentos forman el curso del calqueado. Estas palancas 6

sdrcolas deben ponerse bien rectas y centradas, 4 fin de no

alterar el orden de subir y bajar que determina el curso del
li

raliie1nto.

-

i)

Y por tiltimo, se coloca el pinon n.® 15 dientes en el drbol
1.9 que debe engranarse con la rneda de 180 dientes, como
dejo explicado en la formula anterior. Por ser mas compren-
dido repetiré la resolucion. |

Cirennferencia de la rueda n.® 180 dientes. / 12 partes =

{5 dientes el pifién, repeticion cada b segmentos y 3 CUTSo

frama. 12/ 2 = 6 eurso urdimbre, 12 / 4 =3 pasadas curso

frama. g G
Para otro tejido raso de D con 10 lizos y 10 cdrcolas, te-
niendo 5 hilos y D pasadas de enrso. Poundrémos 10 edreolas
12 L
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- ¥ 10 lineas de segmentos del n.° 10 para la montura del ex-
- eénfrico.

{

- giin se desprende de la siguiente figura:
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La operacion de montar los segmentos en la rueda. se
practica del modo explicado en la figura anterior.
Si suponemos que la colocacion del exeéntrico es 4 la par-
it ! : -
- te izquierda del telar, pondremos los cuatro tornillos v un
- plato tapete primero, y Inego -la primera linea de segmentos
sobre este tapete, colocindonos al revés de los otros explica-
dos en la montura de la figura precedente, en la cnal el ex-
céntrico estaba sitnado & la derecha. No serd de mds recordar
que ocupando los aparatos este lado izquierdo, despnés de ha-
ber puesto un tapete redondel, se colocan los segmentos cara
; abajo.
i - La montura se hace siguiendo por turno el orden indicado

por-la figura, tomando las cruces que son el calqueado de la
‘mnestra, empezando siempre por la iiltima linea horizontal y
primera vertical del modo referido anteriormente.

~ Si se presentara un tejido de 8 lizos calqueado con 8 cdr-
colas, con 8 6 4 pasadas curso trama, deberiamos utilizar la

) -,

| En la montura de cada Iinea repetiremos los segmentos i
cada einco, por ser este el eurso de las pasadas de ftram, se-

| _‘:;
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reda de 144 dientes y de menor didmetro, cou los segmentos
mimero S 6 si se quiere con el 16, repitiendo los 8: pero el
mds 1iil es el nim. 8 con el pinén niim. 18 dientes.

Afinacién del engfane de las ruedas de 180 dientes y 144, con
el pinén que les trasmite la marcha desde el arbol 1.°

Colocado el pifion fuertemente al extremo del primer dr-
bol se pone la tabla plana y centrada, con las curvas del dr-
bol 1.° por arriba. _

Se voltea la rneda y excéntrico hasta que se tengan fodas
las cdrcolas bien planas é ignales, y se entra de frente engra-
vando esta rneda con el pifnon. |

Verificada esta operacion, se mete & la punta de cada car-
cola una correa 6 brazadera de plancha de hierro para poder
enoanchar ¢ licar las cuerdas bramante. Se ligan- estas desde
las palancas edrcolas del excéntrico 4 las edreolas de abajo y
i las de arriba, dejindolas que unas y otras se pongan planas
y centradas, para que de este modo se pueda colocar pronto ¥

3

bien nivelado el euerpo de lizos que lleva la pieza urdimbre.

OTRO SISTEMA DE CALOUEADO POR MEDIO DE MAQUINITAS

llamadas de tapones para tejidos de 2 hasta 24 lizos y carcolas.

Hay varias constrnceiones distintas de maquinitas de tapo-
nes, siendo diferentes los modos para subir y bajar los lizos.
Lias hay que solo los levantan, imovimiento que es ignal al del
sistema Jacquart, y otros gue los suben y bajan por mitad.

Para los tejidos fuertes que llevan hilos de mucho grueso,
son mids 1itiles las que tienen el calqueado para subir y bajar
por mitad, mientras que para tejidos finos producidos por hi-
los delgaditos, son preferibles los que abren la calada subien-
do los hilos que determina el ligamiento, permaneciendo inac-
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tivos los demds. El mejor sistema que produce el movinicnto

de alza y baja es el del constructor "Smitch.” Bste produce
muy buenos resultados. Creo conveniente explicar un poco cs-
ta maquinita, su montura y afinacion.

Las piezas de maquinaria de esta maquinita y sus resortes,
para actnar de 20 & 30 cdrcolas, son muy sencillas y 4 la vez
récias sus piezas, mayormente las hechas & propdsito para te-
jidos fuertes de lana, como son castores, patenes y demiis ar-
ticulos de géneros gruesos.

Hay telares para esta especie de tejidos que tienen de 12 4
15 palmos de ancho y para mayor regularidad y equilibrio de
la lanzadera, tiene la tabla un movimiento uniformemente va-
riado, produciendo cierta parte de espera al dar paso d la lan-
zadera cuando parte de uno 4 otro extremo de la tabla para
dejar la pasada de trama. Los resortes y mecanismo de todos
los demds movimientos del telar, es bastante igunal que el de
los demiis telares ya explicados, exceptnando el movimicnto
de la tabla y el de tirar las lanzaderas.
~ Este iiltimo debe ser diferente, por no haber mds que un
eje, 6 sea drbol 1.°, motor general de todos los demids movi-
mientos, siendo su figura nna barra recta sin ninguna curva
ni manubrio colsét.

~ Sabiendo las piezas que hay para todos los movimiecntos
del mecanismo en los demds telares anteriormente explicados,
daremos @ conocer las iinicas que varian en este gistema. Lias
nombraremos una por una, con relacién al movimiento que
completa el cambio que hay para dar curso 4 la tabla y i .la

 lanzadera, siguiendo después por las que componen la maqui-

nita de tapones,

Piezas' 'conespandientes al movimiento de la tabla y las
que dan curso a la lanzadera.

Un irbol 1.° eje motor recto.
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Dos volantes excéntricos, enclavados al drbol, uno en cada
parte, arrimados & las bancadas, en la parte interior 0 de den- -
tro del telar, y llevando dicho excéntrico en su circunferen-
cia, que es el gque mneve la tabla. (Véase la siguiente figura e

Un pequeiio excéntrico de igual forma al extremo del mis-
mo drbol que transmite el movimiento 4 la maquinita de ta-

pones.

de la canal 6 encaje excéntrico.
Una barra para subir y bajar las palancas que empnﬁu ¥

tiran la lanzadera.
Dos grapas, especie de uiias, metidas en el circulo de los

volantes, que sirven para dar el golpe y tirar la lanzadera.

il

Piezas que componen la rmaquinita de tapones.

—

Dos bancadas; una dercha, otra izqnierda.
Una cruz travesano de detrds.

Dos suportes travesaiios, donde pasan y se sostienen las

agujas, por dos lineas de agujeros que van en ellos.
Un travesailo superior en ferma de rejilla donde pasan los

-

—_

ganchos.

Cuatro. DOb suportes y dos poleas que corren por dentro

=



Un cilindro sisébado, ¢ sea de 6 caras ignales.

Si es de 20 edreolas, es su montura y afinacion de 20 agn-
jnsh.

Veinte ganchos.

Veinte palancas 6 cdreolas.

Un eje torreén de las edrcolas.

Dos suportes para el mismo.

na rejilla al extremo de las palancas cdreolas.

Dos excéntricos de trasmizion angular, eon 6 caras y 0
partes iguales para dar movimiento al ¢ilindro del dibu jo.

Un drbol recto, montado pz},rﬂlelmuente un poco inclinado,
con un pifién & uu extremo para tomar la marcha desde el dr-
- bol 1.° y trasmitirla al cilindro, por el excéntrico que lleva al
otro extremo. :

Veinte cdrcolas, colocadas debajo del telar para sujetar y
dirigir el movimiento 4 los lizos.

Una palanca balanein para subir y bajar la grifa y cuchi-
llas que pillan los ganchos. |

Un tirante para dicha palanca.

Dos guias rectas, que sostienen y acompaiian las grifas en
forma de escnadras. :
Dos torreoncitos que sujetan las mismas.

Dos torreones, ejes de ellos, uno 4 cada extremo de la pa~
lanca balancin.

Dos suportes y corroncitos para el dibujo.
Un dibujo para el calqueado.

-

- Montura y afinacién de estas piezas.

ReGrA 1.*  Montado el mecanismo del telar como los de-
- mis, se coloca el drbol 1.° barra recta, poniéndole los dos vo-
lantes excéntricos, metidos uno en cada parte, dejando la par-
te excéntrica ¢ canalizada que esté de cara al interior del te-

-
i
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_son iguales y la ofra diferente. En esta part

cando la trama y setrocediendo enseguida para agiat
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lar. Se le meten los suportes, STIS pnleas, metidas dentro el
encaje, craduando dichos suportes, que estén bienrectos 4 fin
“de que Jas poleas corran bien ligeras, y se tornillan fnertes
ont los montantes de la tabla, poniendo las clavijas’ en dichos -
- volantes v en los planos del drbol 1.% ¥ cuando estamos segu-
ros de que dichas poleas corren bien liceras por dentro de los
encajes. cnclavamos fuertemente los volantes en el arbol.

Rucia 2.0 Se corre la fabla hacia delante, y se da vuel-
ta al ar !anl v exceéntricos. Cuando la tabla esté apret*td..-t atra-
cando la pasada de trama, tendremos la parte inferior de di-
chos excentricos en direceion adelante, y como estos excéntri-
cos sustituyen las curvas del drbol, manubrios 6 colsets, reti-
rando 1a tabla es cnando la parte excéntrica superior al dar

_su curso, en la cirel unferencia, detiene el moyimiento de la

fabla, para dejar pasar la lanzadera.
El encaje que forma el exeéntrico por donde corre la pe-

lea, se divide en 4 partes: una sola para dar 1mov imiento 4 Lfm
tabla atracando la I]‘ﬂSﬂ:drl. v retirdudola atras; ¥ tres partes
sostenida, agnardando que la lanzadera ofectiie la operacion

debida.

La diferencia con los demds sistemas consigte, en que eu

aquellos el movimiento producido por las curvas del drbol, es

uniformemente acelerado, ¥ oste es retardado.

1. Se divide en 4 partes iguales y este, autiqtio ©
ida en 4 puteb. s6lo 3 de estas

te el mmmuell‘m

J movi-

miento con el excéntrico se div

s de haber pasado la lanmdem, atra-

corre con rapidez despue
dar otra

pasada.

Este sistema es muy bueno §
ra tejidos de lana, Patenes, Castores y demds, por
8¢ puede dar mas facilmente equilibrio. ¥ regnlaridad i las

piezas de todos los movimientos.

v 1itil en los telares anchos pa-
que con ¢l
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- Afinados estos movimientos, se retira la tabla, dcjindola

- centrada en medio de su curso. y se pone la ufa, pieza que da
el toque 4 la palanea que empuja la lanzadera, tornillad: [uer-
fe 4 la parte exterior de los volantes, y en sus agujeros. Se

- hace la prueba con-nuestra fuerza natural volteando fodo el

mecanismo hasta que la lanzadera haya tirado la pasada de

~uno 4 otro lado de la tabla, inspeccionando detenidamecnic si

'-'_t_i_en-e la fuerza suficiente, y se va graduando por medic de

“adelantar ¢ retirar la pala, que tornillada se nne 4 la pa-
lanea. |

- De sujeta enclavando el otro exeénfrico mds pequeiio que
va al extremo del arbol, el cual tiene la misma forma e los
dos _menﬁ:iﬂnﬂdﬂs para que déen la maquinita de tapones el
mismo movimiento variado con igual relacién que la tabla.

Como el eurso de ésta, gnarda relacién con el calgueado v li-
708, el exeéntrico debe ser completamente ignal, para que scan

: -exa'etamente iguales sus movimientos.

Al lado de este excéntrico y al final del drbol, se coloca

el piiién que mueve la barra vertical que gira y dirige el ci-

lindro conductor del dibujo.

Montﬁra de la maquinita de tapones sistema SMITH.

1.* Coloednse las bancadas una 4 la derecha otra 4 la iz-
quierda con sus travesaiios correspondientes, y se sube la ma-
quinita encima de su asiento cadireta, poniéudola bien nive-
lada y sujetdndola con tornillos en dicho asiento.

Se arman las agujas ganchos y se ponen las circolas, una
por una, en la siguiente forma: Lios ganchos se colocan nnidos
con las palancas-cdrcolas que se deben montar, insiguiendo la

mmuestra licamiento 6 dibujo del tejido que nos proponemos

hacer, ya sea de 4, 5, 6, 7, 8, 9, ete. Kl sitio que les corres-
ponde es entre nna y otra bancada, metidos los extremos de

.
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~dichos ganchos, pasando por dentro el vacio de la rejilla, tra-

vesanio superior al final de las bancadas.

Principiando & eolocar estos ganchos y palancas por el pri-
mer acujero de la parte de delante del telar. Cnando los gan-
chos ocupan su puesto debido, se van colocando las agujas una
fras otra en cada gancho, formando ambos una ernz.

Para sostener y gniar las agujas, los fravesaiios de los la-

~dos llevan tantos agnjeros como agujas ganchos y circolas

tienc destinada la maquina que debe operar. Por estos aguje-

‘ros pasan las agnjas y se pounen los unos mirando su encaje
~del oancho 4 la derecha y los ofros 4 la izquierda.

Dichos travesafios suportes tienen sus agujeros divididos
en dos lineas, una alta, otra mds baja. Eun una de estas lineas,
-an las agujas, que mueven los ganchos de la derecha y en
la otra los de la izqiiierda.

COLOCACION DE LAS AGUJAS.

Principiaremos 1. aguja, 1% gancho.
Linca alta 1. agnjero, aguja derécha 1. aancho.

o baja £S5 SEN. .y izquierda 2.° .
. alta 205 et ARG S %
., baja 25 5 : ., dzqufierda 4.° <
R | 7 ., derecha 5.° >
R 7 T Pl .o dzquierda 6.° 5

V asi sncesivamente hasta completar: tomando por regla
que los ganchos impares, actiien nuidos con el movimiento de

las agujas, de la linea alta; y los pares, unidos con los de la

1inea baja. Estos suportes fravesaiios, guia y sostén de las

acujas, deben estar ambos bien rectos y mnivelados, d ignal

altura adelantados ¢ atrasadoes & la vez para que sus hnecos 6
| 13
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- agujeros, dejen el movimiento necesario para que los oanchos

e i

corran ligeros, avanzando 6 retrocediendo, tomando ¢ d¢jando
las cuchillas con rapidez.
2. Lios muelles que efectiian el movimiento de absorber

19 los ga,nchos, manteniéndolos siempre pegados d la cuc h.ll L de

delaute, se colocan nno 4 uno, por orden, desde el 1.° avuje-
ro y en la 1.* aguja, hasta el iltimo; al terminar esta operas

~eion, afinaremos las agujas oraduando su fuerza de wanera

que, al vetirarse los ganchos, vuelvan con rapidez 4 ocupar

- 8u posicién primitiva por el solo medio de la presion ¢ fuer-

za de los muelles. Estas no deben focarse una con otra. deben
estar bien rectas y al centro de los tapones del dibujo, porque
si las agujas tuviesen roce con los ganchos, el tapén 1o pro-
duciria efecto ui el muelle operaria cual conviene.

3."  Se pone luego el cilindro que debe llevar el dibujo

~ para el ealqueado, metido en los encajes cojinetes de las ban-

cadas. |

Al extremo del eje del cilindro se coloca el exeéntrico qune
le hace dar vuelta, que es una especie de plato en forwa de
estrella, dividido en 12 partes: seis de iguales, mds anchas
que las ofras seis. Lias 6 mds anchas tienen por objeto soste-
~qner ¢l dibujo, enando los lizos efectiian el movimiento: v las
otras 6 mueven el cilindro para que gire cada vez que se cam-

“bia de pasada. Como dichas seis partes pequeiias operan el mo-

vimiento del dibujo, actuando déste’ relacionado con los lizos
¥y la tabla, el cambio del paso se produce instantineamcnte.
4.* Se ponen las grifas que son 2 piezas escnadradas que
pasai por uunos agu jeros de corredera practicados en los cen-
tros de las bancadas; estas grifas atraviesan de una & otra ban-

cada en direceion inversa una -de otra, estando apoyadas en

unas guias tirantes que parten de la palanca balancin de donde
toman el movimiento, debiendo procurar que dichas grifas es-
tén bien centradas, para que suban y bajen con ligereza.

& 3
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D4 Y poriiltimo, 'slef'pmle la barra drbol vertical qilé mueve
el cilindro, el enal lleva en su extremo inferior un pifmlf que
engrana con el ya mencionado del darbol 1.°, sosteniéndose en
un avnjero cojinete grapaldina. Al otro extremo, el superior,
viel ofro exeéntrico, que con un pequeiio eje mueve el del ci-
lindro. Se deja que engranen bien los pitiones y los exeéntri-

cos. i in de que todo voltee ligero. .

Afinacién de dicha maquinita.

e

Vondremos la tabla del telar bien al centro de sn enrso,
como también las edrcolas bien planas y unidas, que no salga
iis nna que ofra de su punto destinado.

~c suben 6 bajan las cuchillas-esenadras, dejindolas que
la destinada para subir los gaﬁchﬂs le falte nn centimetro pa-
ra que el sesgo biaiz no legne 4 pillar los ganchos y subirlos,
dejindola tornillada fuerte en la posicion indicada. Se afina
deignal modo la de detrds, dejindola que falte ignal distan-
i que la otra para pillar los ganchos que deben bajar, de-
jindolo todo fornillade y sujeto. |

2.% Gradiiese el tirante que mueve la palanca balanein,
que recibe el movimiento del exeéntrico, debiendo este {.e;lel-'
L polea que corre por su encaje en la parte exeéntrica inferior
alinada con este movimiento gue actiia exactamente con el mo-
vimiento de la tabla. -

Colocaremos el dibujo gque encaxe bien con el eilindro, ¥
harcmos de modo que siempre quede nuna de sus caras plana y
de frente @ logs mnelles; que los tapones, si los hay, aprieten &
éstos en linea reeta tivindolos atrds, y que en los agnjeros que
no haya tapon tome el gancho y no dejen mover los muelles
éstos que estdan en posicion de pillar la enchilla.

Lia afinacion del cilindro consiste en que sns caras no ade-
lanten ni l'r}ia.rd‘en el tiempo debido.
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Pa.ra; estar bien afinado debe procurarse ponerle de mauera
que al haber girado la parte, quede siempre- una cara cou el
cilindro y dibujo bien plana y de frente los muelles copn-
jando los ganchos al llegar la tabla & la mitad de su curso.
-¢on las carcolas y lizos bien planos ¢ ignales.

Otra maquinita de tapones llamada de Castellet con
- movimiento uniforme para el alza y baja de los lizos.

Fl sistema de maquinita Hamada de Castellét ticue ional
mecanismo y movimiento de ealqueado que la del sistema
Smith, dividiéndoes e de la misma manera la ecalada, levantan-
do y bajando los lizos por witad: tinicamente hay difcrencia

~en la parte de espera 6 punto suspeénsivo del movimicnto de

L]

-
i

la tabla y del calqueado, i lo cnal le llamamos movimicnto

~variado 6 retardado.

Esta otra maquinita, el movimiento de rotacién del :rbol
y la' tabla, es uniforme é igual en todas sus cuatro partes.

El mecanismo del movimiento del ¢ilindro para el dibujo
es también diferente. El cilindro consta de ¢natro partes icua-
les; por consigniente enadrado, y recibe el movimiento por
‘dos exeéntricos pequenos, ambos de igual circunferencia y
muy iguales. Dichos exeéntricos empujan el cilindro hicia
atrds, v en su camino encuentra un gatillo sujeto 4 la banca-
da de la maquinita que en su extremo lleva un gancho, que
al caer sobre la linterna 6 prisma cunadrado, se engancha con

~una de sus cuatro aristas, lo enal hace girar una cara del ci-

lindro que lleva el dibujo, y continuando el excéntrico su
curso hace adelantar el cilindro, presentindole de frente arri-
mado  los ganchos 6 agujas. |

En la afinacion del mecanismo’ de esta maquinita, en to-
dos sus movinientos y resortes, se procede . del mismo modo
explicado para la maquinita anterior.

%
i
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Otra maquinita de tapones con movimiento sistema
a la Jacquart, y de doble movimiento llevando dos dibujos,
dos cilindros y dobles ganchos y carcolas,

[iste sistema muy reciente, fué justamente premiado en la
exposicion de Viena, por lo utilisimo que es para facilitar
pronto cnalquier licamieuto del tejido, y en general por lo
stave v segnro con que se efectiian sns movimientos, dejando
el (¢jido perfeccionado en finura, ya sea fuerte con hilos grune-
sos. finos 6 entrefinos, tanto en géneros de lino, de lana, como
"~ de seda. |

Para comprender con mis facilidad sn montura, 4 conti-
nuacion daré 4 conocer las piezas de que se compone. =

Dos banecadas, nna interior y otra pnstermr '

(‘natro travesafios formando rejilla par a ouia de losganchos. L

Dos id. que sujetan las bancadas por debajo.

Dos torreones, ejes de las cireolas.

——

['no id. guia y eje de la palanca balanein.

ﬂ'

Cuatro, 2 barrotes en el mismo para sujetarlo en los tercios.
Dos cuchillas para el ascenso y descenso de los gﬂ.m}ms.

Dos cilindros para dirigir los dibujos. < D0CUkg, -
| : " : 2

Dos ejes torreones para los mismos. 5 Bh
Dos varitas para mover los cilindros. BIBLIOTECA =

Una rneda de gatillo para voltear los cilindros. | &
Un oatillo cadell para dicha rneda. %WOD
Un volantito para acompaiiar el movimiento de los mismos.
(luatro pifones de dngulo para el mismo movimiento.
Una barra que va con dichos pinones. :
Un muelle de acero batido para sujetar las partes de los.
cilindros. :
Un torreén eje de la palanca gue mueve los cilindros.
Un suporte y guia para la misma.
Dos suportes para sostener los dibujos.
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Dos corroncitos para acompaiarlos y sostererlos.

Un tirante para trasmitiv el movimiento 4 la palanca.

Dos id., uno por cada parte del balancin.

Lia figura signiente representa el dibujo de esta maquinita.

-
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Montura de la misma.

| Pénﬂ‘duqo lag bancadas una delante, ofra detris, y colo-
guense los dos travesaiios de abajo que juntan dic has bancadas
y tornillense fuertes, y deqlllé los travesanos de rejilla, dos
4 la derecha v dos 4 la izquierda. A
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S monta el balanein con dos palancas, una por delante y
ofra detras con el eje al centro, y en los tercios de dichas pa-
lancis las dos varitas con dos tuercas cada una para nnir y su-
jetar las unas con las ofras; Inego se pouen las dos ¢uchillas nma
i cada extremo del balanein y palaneas tornillindolas fuertes.

VMlontado el balancin, quitese el eje del centro coloquese
encimna la maquinita eentrada con las bancadas, en cuyo cen-
tro hay los agnjeros en donde debe pasar el eje de dichas pa-
lancas que unen el balanein con las bancadas, sujetando lnego

ol c¢ic con los tornillos de presion para dejar dicho balanein
de wodo que suba y baje ligero en su vaivén. -

Coloquense los eilindros de los dibujos en sus encajes que
hay @ cada lado de las bancadas, métanse las guias o bridas
que los sujetan y dirvigen por delante y por detras.

Ponoanse log dos pifiones uno en cada extremo del eje de
los cilindros, y en la parte de detrds de la maquinita, y ade-
i una varita que en sus dos extremos lleva los otros dos
pinones que deben engravar con los que van 4 los cilindros.

Se poue el eje de la palanca que mueye estos resortes y se
sijeta con sus gnias y suportes. |

Por delante de la maquinita, al eje de nno de los cilindros,

- pone la rueda exeéntrica que gira dichos cilindros una por
nua sus ocho partes, cambiando en cada dos pasadas de trama.

Coléquese el torreoncito y el gatillo que pilla el excéntrico,
v ¢l volantito al extremo del eje del ofro cilindro.

Lias palancas eireolas, nnas se ponen d la derecha y otras
i la izquierda, pasdndoles el eje torren por el agujero que lle-
vau, sujetandoles en las bancadas en su parte interior.

Afinacién de los resortes y movimientos de esta mac{mmta
en sus operaciones.

Se ponen los moviniientos del drbol 1.° del telar, con las
curvas arriba y la tabla centrada y plana. En esta posieion se
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afinan los cilindros que acompanan el dibujo. Este sc pone 4

una parte, empezando por la derecha, y que esté bien ajusiado
en los encajes del cilindro para que pueda acompanarlo v di-
rigirlo bien sin desviarse, signiendo siempre bien recta su di-
receion para que se encare con los ganchos (1) y den de frente
bien recto 4 los tapones 6 agujeros del dibujo.
~ El cilindro se afina gradudndole hasta dejarle que cuando
atraca el dibujo, le falte solo un milfimetro para que cste no
toque @ los ganchos en toda su linea; y en donde 1o haya ta-
pones, para que no toque empujando los ganchos atris v la
cuchilla pueda pillarlos bien, y donde haya tapones los tira
bien atrds, para que no pueda pillarlos dejindolos sin operar.

Encarado de frente y atracado el dibujo, se pone el tirante
tornillado fuerte en la palanca y bien sujeto, partiendo del dr-
bol 2.° donde le transmite el movimiento.

Se da una vnelta de rotacion al drbol 1.°, y dejando al

- mismo centro la tabla, la palanca habrd bajado y tirado airds
el dibujo y cilindro arreglado, teniendo atracado el cilindro
de la parte contraria 4 los ganchos; y montado el dibujo que

corresponde i esta parte en la misma forma que el primero,
se gradiie afinando el cilindro, efectuando iguales opera-
ciones.

Se afina el gatillo para que al dar ofra vuelta de rotacion
el drbol 2.° que sube la palanca, tome una octava parte del ox-
¢éutrico, cambiando un paso del dibujo, 6 sea una parte del
cilindro, sin que falte nunca el tomar ni mads ni menos que una
octava parte de las que tiene el cilindro en su division, cam-
biando cada dos pasadas de trama, que, conio es doble dibujo,
equivale d cada pasada el cambio, 6 sea 4 cada vuelta de rota-
cion que da el drbol 1.°

(1) Este sistema de maquninita no lleva agnjas. Los ganchos mismos sustituyen &
éstas haciendo dos upemnh}nes distintas,

L]
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Afinacién y equilibrio del balancin.

Se ponen los dos tirantes, uno en cada parte, en los dos

brazos de palanca balanein, y en unos ejes torreones que van
apovados en los tercios de dicha palanca-balanecin, en la parte
de detris de la maquinita, procurando que caigan perpendi-

cularmente en los tercios del mecanismo del telar, cogiendo

las circolas interiores que son movidas por dos exeéntricos -

metidos en el drbol 2.° bien rectos, cada nno en su cdrcola.
Teniendo la tabla plana y centrada, se baja el balancin de

la parte derecha un poco mds que de la izquierda, y preparado

para que falte como un centimetro para pillar la c'u,(:hi]J.af alos.

ganchos. ' _

Se pone el exeéntrico de la otra parte del drbol 2“ hasta

que cmpiece & apretar la polea dela cidrcola para levantar el

balancin de la parte derecha, que la cuchilla habra tomado

subicndo los ganchos, y bajando la parte izquierda cuando
haya dado una vuelta 6 rotacion el drbol 1.° |
Permaneciendo la tabla en la misma posicion, se afinan
los tirantes por medio de sus dos tuercas para que hagan la
operacion del ascenso de los lizos como deseamos. |
Ponese el otro exeéntrico de la izquierda encima la cdrco-
la, v se hace ignal que lo verificado en el derecho, los cunales,
enclavados 6 tornillados para sujetarlos fuertemeute, y gra-
duando los tirantes, tendremos afinado y bien equilibrado el

vaiven del balanecin.

Fin seouida se pasa 4 la afinacion deslos ganchos y de las
cuchillas que los pillan. Primeramente debemos procurar que
los ganchos vayan ligeros sin rozarse en ninguna parte de sus

Fd

onfas, travesanoss rejillas. .
Lio ¢unal se afina poniendo bien planas y rectas una con

otra. Se procura ignalmente que los ganchos tengan una bue-

14

A

-



s e e U 2 NS L PR N o -
g Sy A e : S S R e
PO e AR e S
i na porcwn de muﬁlle hﬁcm a,rnba,. y quie si se ewpujan por g

atrsia vaelvan por si solos adelante, hasta recobrar su primera
poswlén con instantanea rapidez.
- Afinados los ganchos se ponen las cuchillas bicn reetas-
pamlela,mente de una & otra palanca del ‘balancin para que, =
% ‘cuando tiran adelante ¢ atrdas, pillen todos los ganchos donde
- mno haya tapones, y dejen todos los que los hay, hacicndo ional
~ operacion en sus dos partes.

g = i
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Afinacién de los cilindros y dibujos, con relacién igual

-~
%

N | Gy : al movimiento del balancin.

;'; g  Tios cilindros deben estar afinados “de manera que su o= - s
vlmleuto alterne junto con el del calqueado. Para csto debe-" S
f." ﬁ m@s porier el tirante y palanca que los mueve bien graduado, = g
par& que los atraque d los ganchos cunando el telar ticue la ta-
- bla plana. Cuando el e11111c1m de la derecha estd arrimado @
I;f,__-’ - los canchos, el balancin debe bajar de esta parte para que la
~ cuchilla pille los ganchos que el dibujo haya dej: ado, y que al
baJar i la izquierda, quede el cilindro Elh"t(‘:l(lﬂ de {"--1:1 parte

- para que pueda efectuar ignal operacion.

‘Combinacién y montura del dibujo y sus cursos.

.. Segnn lo ya explicado, sabemos que en los agujeros del
: - dibujo que llevan tapones, dejan los ganchos y circolas, y
A los que no las llevau, pillan los ﬂ"lnG]lOb tomando las cir-

e roelas. -
(et ~ Como es miaquina de doble efecto, 6 sea de doble movi-
~_ miento, exige dos dibujos; el uno opera en las pasadas pares,

y el otro en las impares; igual alteracién opera al calqueado

¥

en su movimiento.
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Cnmhi'nacibn de los dibujos.

Supongamos un tejido con ligamiento raso confeecionado
con 12 lizos, 12 eareolas. i

A las cdreolas y lizos impares para las pasadas de trama
impares, le pondremos el dibnjo 4 la derecha, y para los pa-
res ¢ la izquierda. De consiguiente, si el eurso de las pasadas
de trama es de 6, debemos componer el dibujo combindndole
con ) pasadas por parte, 6 sea 3 de curso en cada dibujo, por-
que se tira nna pasada de tframa con el dibujo de la derecha
y otra con el de la izquierda.

Arreglados los dibujos, se colocan en los ecilindros dejin-

;.

dolos mas cortos 6 mas largos, segiin eonvenga.

=

Otro sistema de maquinita que tiene igual operacién para el
movimiento en el calqueado y los lizos. |

Iista maquinita de tapones para el calqueado, consta tam-
bicn de unos 20 lizos, 6 ignalmente es de doble efecto como
la que dejamos explicado y enteramente igual en todo, & ex-
cepcion de que en lugar de las palaneas-balanein y las cuchi-
llas vy ganchos separados en los extremos de las bancadas, lle-
va los ganchos y euchillas al lado unos de otros y al centro de
Jas bancadas de la maquinita. En lngar del balanein-palanca,
tiene dos poleas, una delante y otra atrds, estando sujetas i
estas unas correas fijas desde las poleas d las cuchillas y de
éstas por medio de nnos tirantes toman el movimiento ¢omo en
el otro sistema trasmitido por dos exeéntricos que van al drs
bol 2.° |

Lias operaciones que sus movimientos efectiian, son tams-
bién ignales del fodo 4 las de los movimientos de la anteriorr,
lo propio que ésta sélo lleva ganchos, ahorrdudose las agujas,

-

=
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Ligamento tejido, acolchado. A,
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TERCERA SECCION
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Telares con maquina Jacquard para toda clase de dibujos en
el tejido: con montura a cuerpo simple.

El telar mecdnico no varia esencialmente en su mecaiis-
mo. Sus movimientos pueden ser producidos-por un ninero
mayor 6 menor de resortes; pero da siempre el mismo resul-
tado en las operaciomes necesarias y auxiliares para el tejido.

Lia maquina Jacquard que se emplea en los mecdnicos,
tiene alguna diferencia con las ordinarias, por el mayor niue-
1o de ganchos, agujas, muelles, ete. . '

Todo su aparﬂto y resortes son de hierro, y es construida 4
proposito para esta clase de telares. En enanto 4 los movimien-
tos para las operaciones principales, se puede decir que en si
mayoria, son ignales & los que efectiian las mdquinas de ma-
dera que se usan en los telares 4 mano.

En las de esta clase, el cilindro que lleva el dibujo es mo-
vido por el batin, y da una cuarta parte de vuelta para cam-
biar el cartén cuando el operario pisa la carcola, porque en-
fonces el batin se poine en movimiento sepmandose de la ta-
blilla de agujas, y en el mismo momento el cilindro es cogido
on una de las aristas de la linterna por el gatillo superior, de
los dos que estdn sujetos en la armazoén de la maquina. En las
de hierro para telares mecinicos, dicho batdan es sustitnido por
dos excéntricos, uno en cada extremo del eje, de un corroncito
que estd apoyado desde una & otra baneada debajo del cilindro
que dirige el dibujo, cuyo corroucito es mov ido por nnas rue-
das de plﬂdn que engranan cou las guias que lleva la grifa

f
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para hacerla subir y baga,r, Y para lo cual en una de sus cua- -
tro partes lleva una escala de engravacion cremallera para
enoranarse con dichas ruedas-pifiones y dar el movimiento &

los excéntricos. Estos van en su garganta con unos grillos-
bridas que sirven de tirantes, yendo @& parar d& unos ejes to-

rreones sujetados & las piezas palancas que mueven el cilindro
adelanta udo 6 retrocediendo. En este movimiento, el cilindro
en su camino encuentra dichos gatlllos, y es cuando el gancho
pilla 4 un diente de la rueda que hay al extremo del- eje del
cilindro, vy lo voltea girando de nna 4 nna las cuatro caras de

qne se compone, efectuando el dibujo su operacion.

-
L

Montura de la maquina Jacquard.

- -

Ponense las dos bancadas, una derecha y otra izquierda,
6 sca una delante y ofra detrds. Lios travesadios: 1.°, la tabla de
los coletes, que es una placa ‘tg,uJerea,dﬂ colocada alpie de la
miquina por la eual pasan los coletes; 2.°, los dos barrotes supe-
riores. uno 4 cada extremo de las bancadas, tornillados fuertes.

Lia orifa con sus cuchillas para pillar los ganchos, se monia
por separado, y lnego se la coloca en su sitio, que lo tiene en
ol interior de la miquina entre una y otra bancada, pasando
sus oufas por dentro de los encajes, que son unos agujeros de
corredera practicados en dichas bancadas.

Se pone luego el travesaiio de delante que es la tablita de
aoujas perforadas para descansar en sus agujeros las puntas
de las mismas. Esta tablita debe dejarse nivelada, bien recta
v fuertemente tornillada.

Se arman los ganchos y ‘1n‘11 jas uno por uno, en filas, que
sicuen un orden correlaum, principiando por la primera,
despudés la segunda, la tercera, la cuarta, ete.

Débese tener sumo cuidado al poner las agnjas y ganchos:
que todos sean bien rectos, dejando al que sea curvado.



=112 - S
Concluida esta operacion, se coloca el estuche con sus co-
rrespondwnteﬁ resortes espirales, y se va tornillandolo poco 4

poco, al paso que con la mano se vamn aprefando las agnjas

hacia’atrds, para cerciorarse de si estdn bien rectas con los re-

~ sortes, 4 fin de que éstos al cesar la presion quoe las manticne
~ retiradas, las rechacen con fuerza para que vuelvan con pres-

teza 4 ocupar la posicion que les eorresponde, para mantcuner
los ganchos al aleance de las cuchillas de la grifa. Cnando las

~ agujas efectiien bien esta operacion, se va tornillando el estu-

che por grados por medio de sus dobles tnercas.
Se ponen los excéntricos en el corromeito, nno al eje que

'saale__{:. la parte exterior de la bancada de delante, y otro i la

exterior de la de detrds, se reparten bien en sus distancias v se
hacen fuertés con los tornillos de presion; se les ponen las bri-

~ das-tirantes désde estos eéxcéntricos 4 los torreones de las palin-
“cas, deﬁudales bien 4 escuadra<y que se muevan mny ligeros.

“'I

Se pone el cilindro, se afina nivelandolo bien y.se sujota
oradndndole para que gire con seguridad.

Se ponen los gatillos que hacen girar el cilindro pard can-
biar la pasada del dibujo, y si no fuera este sistema, deberia
emplearse el otro que va con dos rnedas-pinones que sustiti-

* yen los ﬂ‘ﬂtﬂlﬂs

A la parte alta supoum de las bancadas, se coloca el drbol-

‘eje al centro de la maquina, y éste opera el ascenso y descenso

de la grifa, al mismo tiempo que muneve los demids resories.
Al extremo se pone el exeéntrico-polea, saliendo por defris
al exterior de la bancada. En los tercios de dicha bancada sc
coloea un eje torreoncito, en el enal yva una palanca que uno
de sus brazos debe ser movido por dicho excéntrico-polea, y
en el otro se le junta un tirante que va & unirse al extremo del
arbol 1.° en que hay otra palanca-rueda, ¢ bien un manubrio
que es el motor general de foda la maquina, y finalmente, se
colocan los suportes que sostienen el dibujo.
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Afinacion de los resortes dmnvimientos de operacidn
de dicha maquina. 7

* : :
Urimeramente debemos arreglar y afinar la grifa, deanodo
que al subir 6 bajar corra ligera por sus gui_a-s, y ademds que
est¢ recta, 4 plomo, bien escnadrada y d nivel.

Sionese engranando los dos piiiones que mueven los ex-
céntricos con el engranaje de las guias en su escala de engra-
vacion. dejindoles engravados tres enartas partes de los dientes
v que actiien los dos ignales cireularmente, asegurdandonos que
tengan el movimiento suave y seguro.

Afinacidn de los ganchos y agujas.

Para los ganchos y agujas de la miquina Jacquard debe-
nos poner sumo cuidado en dejar los primeros bien rectos, y
que el talon de cada nno descanse encajado en su correspon-
dicnte agnjero de la tablita de coletes que, como hemos dic];_'(},'_
ticne su sitio al pie 6 parte inferior de la midquina. Las ﬂguja-s |
deben estar igualmente bien alineadas en sus filas, y en una
posicion conveniente para que el anillo que cada una lleva en
el cual se introdnee un gancho, sé mantenga alineado en la
hilera que le corresponde, 4 fin de que todas las filas de gan-
chos formen linea recta para que ninguno guede apartado del
alcance de las cuchillas de la grifa. No debe colocarse ningu-
‘ua aguja ni gancho defectuoso 6 encorvado. Asi, pues, la parte
superior de todos los g;_.{uehos, deben esfar en disposicion de
ser tomados por las euchillas, teniendo: el cilindro todos los
agjeros abiertos, es decir. que no tenga puestos los cartones
del dibujo. Nos aseguraremos de sn afinacion probando con la
mano de apretar las agujas, para ver si retroceden con cierta
resistencia, y si al dejarlas efectiian el movimiento de avance,
para recobrar su posicion con la rapidez requerida con solo la

presion de los resortes espirales, llamados también eldsticos.
15
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Pondremos los excéntricos de modo que al tener el telarla
tabla plana y la grifa baja, esté la parte superior de dichos
exeéntricos delante, dejando el cilindro atracado & las agujas;
y en esta disposicion los tornillaremos fuertes con sus tornillos

- de presion, para que al moverse el arbol 1.°, la edrcola efec-
 trie un movimiento descendente que haga subir la orifa, y
arrastre atrds el cilindro, girando y a eompnﬁﬂ ndo el dibujo.
3 Para afinar el cilindro es necesario dejarle bien centrado,
recto y nivelado con la tablita de las agujas, y que éstas encas
ren bien rectas cada muma por sf y todas juntas con los aguje-
ros perforados en el mismo, al objeto de quese introduzcan en
~ ellos libremente y sin ningnna contrariedad., :
- Siel cilindro no esti afinado del modo que acabo de ex-
~_presar, no tendremos la seguridad de que los ganchos efectiien
 las operaciones que les exige el dibujo. Asi, por-ejemplo. sl
estd colocado mis alto 6 mds bajo de lo conveniente, los carto-
nes se atascan & las puntas de las agujas oecasionando muchas
veces el escape de los cartones del eilindro.
¥ ' =X | |
Afinacién de la polea y el eje motor de toda la maquina,
y la palanca que trasmite el movimiento.

%

e Al tener la tabla plana y centrada se mete el tirante en
_sus ejes torreones, dejindole graduado desde el eje del mann-
brio del drbol 1.° hasta la palanca y eje de lamdquina cuando
la orifa estd baja, y ol eje y manubrio del drbol 1.° estd arriba
y al centro, recto con las curvas del mismo. Muévase el d rbol
1.°, y al tener las eurvas abajo debemos tener alzada la grifa,

movimiento que hace levantar los hilos de la nrdimbre abrien-
do la calada para dar paso & la lanzadera..
T P&ra‘aﬁnaﬁr_ el ascenso y descenso de la grifa. lo podemos

o
—-—

-
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hacer por dos pintos diferentes: 1.°, porel tirante que va des-
de ¢! manubrio hasta la palanca; y 2.°, por el otro tirante gque
va desde esta misma palanca hasta la polea y eje motor de la
mdquina: ambos pueden correrse tirando mds 6 menos hasta
fener la mis pura afinacion y equilibrio.

Dibujo de un tejido para estas magninas.

—m e
i

Modo de montar 1a armadura’del cuerpo de mallones que
reemplaza los lizos por la tabla de arcadas del

sistema Jacquard.

Operaciones que deben practicarse para el pasado de la
tabla, sistema que ensefia-mi muy querido Yy respetado
maestro D. Francisco Javier Lluch, catedrdtico de teoria
i prdcticadel tejido enla escuelade Ingenierosind ustriales.
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ORDENES DE PASAR LA TABLA.

Lias 6rdenes de pasar la tabla son siete: 1.°, orden segunido:
9.°, 4 punta; 3.°% 4 punta y retorno; 4.° bastardo; H.°, mixto:
6.°, segnido compuesto; 7.°, retorno compuesto.

ORDEN SEGUIDO.—Este orden se admite para la confec-
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~ cion de tejidos en los enales el dibujo verifica varias ropeti-
~ ciones unas 4 continnacion de otras y en la propia dircecion.

B

-

La tabla se dn'lde en tantas partes, eomo repetficioncs 111'11{‘
veuﬁcar el dlbUJO en el ancho de la tela. Estas divisiones to-
mau el nombre de CAMNOS, el catalan daus, ordras, v cada
dﬂ"iﬁlén de la tabla se compone de un ntimero de arcadas ional
_al de las agujas del dibujo. En cada colete se reune una ar-

~-1 cada de cada division, y las arcadas se pasan en un orden

suceswo, siguiendo de 1zq111i3rda a derecha en cada cami

ORDEN A PUNTA.—Este orden sirve para. cmmdn o1 lﬂ ;
tela se desea nna sola 1e-pet101611 del dibujo en direccion opucsta,
formando un centro 6 eje de simetria; de manera que el pasado
~ dela tabla consta tnicamente de dos caminos, y las arcadas
~8e pasan slgmeudo una direceion opuesta 4 ]a, de ecada camino,
partxendo del ceniro httcm los extremos.

ORDEN A PUNTA Y RETORNO.— Este orden es ignal quc el
autermr, con la sola d_lferencla, de contener mds repeticiones
~ del dibujo. Se llama & puntay reforno, en razén de producirse

- un nuevo centro que se llama retorno, al juntarse los extreiios

~de los caminos del orden 4 punta. |
- ORDEN BASTARDO.—Si entre los dos ¢ caminos de un orden
i punta interponemos un solo camino segunido, obtendremos cl

- orden bastardo. Este orden, si bien exige una cantidad aloo

mayor de agujas, reemplaza con ventaja el orden & punta, en

~enanto 4 los efectos del dibujo, porque no tiene eje de simetria

~ en sn centro y los objetos que les corresponde ocupar este lu-

~gar no deben subordiparse & ninguna condicion.

ORDEN MIXTO.—Se llama orden mixto cnando en el pasa-

do de la tabla para la ejecucion del dibujo, entran caminos i

retorno y & orden seguido.

ORDEN SEGUIDO COMPUESTO. —Se conocen por este 1noui-
bre los pasados de tabla que constan de un mimero de caminos
siguiendo una misma direceion, de los cuales nnos se les des-

—
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tina para pmducir una parte del dibujo, y los restantes para
efectuar ofras partes diferentes del mismo. |

(RDEN A RETORNO COMPUESTO. —Es ignal al CAaso preee-
d(ﬂlii . solamente que todas lﬂs partes compﬂnentes del dibujo
exigen el pasado & retorno.

=

Para ol pasado de la tabla deben practicarse las siguientes
operaciones. - : Npdox

s operaciones para el pasado de la tabla son: cineo ge-
nerales i todas las 6rdenes, y una de preliminar para érdenes
deteriminadas. i

OPERACION PRELIMINAR. LI

llsta operacion varia en el modo de resolverse, segiin los
cascs. v sirve para determinar el mimero de caminos en que
se ha de dividir la tabla, 6 4 veces las arcadas que contiene
cada camino. Cuando la combinacion es & orden seguido, basta
partir el niimero de hilos 6 arcadas de la cuenta general por
el niniero de agnjas: por ejemplo, 2.400 arcadas / 400 agnjas
= caminos. En el orden & punta, como las arcadas estdn siem-
pre en doble cantidad de las agujas, serdn dos caminos. En
cuanto al orden bastardo sabemos que contiene tres caminos,
uno de seguido al centro, y dos formando punta, uno 4 cada
lado; sin embargo, nos bastardn determinar el niimero de ar-
cadas que ha de contener cada camino. Para esto restaremos
del mimero total de arcadas al de las agujas de la mdquina, y
la resta determinard las arcadas de cada camino de los lados.
Luego del niimero total de agujas, se restard el de arcadas de
un camino de los ladoes, y la resta nos dird el mimero de ar-
cadas que ha de contener el camino seguido del centro.

Ejemplo: 1,400 arcadas/800 agujas — 600 arcadas = 200,
gue serdn las arcadas del camino del centro; el niimero de ar-
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cadas que se emplea para este orden, nnnea debe doblar el
~ mimero de agujas. Para el orden mixto, enando la coniposicion
- tiene cenefas, se restan del -mimém general de arcadas, la can-
tidad de éstas eomf)rendida en las varias cenefas; la resta se
~divide por el nimero de agujas destinado para el fondo, y
el cociente determina el mimero de caminos que entran en
el mismo. Si la composicion fuere d listas, no tendriamos ne-
- _cesidad de la operacién preliminar.
- Para las composiciones de orden segnido compuesto, se re-
R suelven las operaciones explicadas para el orden mixto. Como
 en algiin caso al dividir el mimero de arcadas por el de agu-
SN jas, no resultan caminos completos, y queda algin sobrante
-*parardetermmar el lugar que & éste corresponde ocupar cn la
tabla, sentaremos los priucipios sionientes:
1.° Siel pasado de la tabla es de orden seguido, sc coloca
~la fraceion entera 4 continnacién del wltimo camino de la de-
g Fochy. | ;
. % 9° Sjesa punta y retorno, se divide en dos mitades que
se colocan una en cada lado.

3.9 Si resnltan caminos en niimero impar en el orden i

punta y retorno, se divide el 1ltimo eamino en dos mitades,

que se colocan igualmente una mitad & cada lado.

- 4.2 Bi resultara una fraccion,’ ademds de eaminos en nii-
~mero impar, dicha fraccion se une al 1iltimo camino, y el con-
junto de arcadas se divide en dos mitades y se colocan como
en los demds casos. |

~ El dividir en dos mitades la fraccl('m y el considerar como
4 tal el 1iltimo camino, en-easo gque resultaren impares, es d
fin de que el dibujo en el tejido, gnarde simetria en ambos

lados, como lo exige el orden 4 punta y retorno.

PRIMERA OPERACION. — Hsta tiene por objeto determinar
el miimero de renglones de agnjeros que entran en el ancho
de la tabla. Se multiplica el mimero de decimetros por 17 '/ si

J*-‘
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se pasa por el claro, y 35 si se pasa por el espeso, por ser es-
tos los renglones que entran en un decimefro. Como hay tablas
que trenen otras reducciones, en lugar de multiplicar por
177, sc multfiplica por el niimero de renglones que ocupen un
centinietro.

SEGUNDA OPERACION. — Esta tiene por objeto determinar
el mimero de agujeros que debe comprender cada renglén, 4
cuvo Fin se divide la eantidad total de las arcadas por el de
renclones que han resultado en la primera operacion. Si que-
darc nn sobrante 6 gue el cociente diera una cantidad impar,
en ainhos casos el cociente se elevaria al mimero par immediato.

T RCERA OPERACION. — Tiene por objeto hallar el niimero
de renolones que debe comprender cada camino, 6 fraceion
de camino que resultara: para lo eual se dividen separadamen-
te cada camino 6 fraceion que eﬁntengﬂ un nimero de &I'GEI-;
das o agujas diferentes, por el de agnujeros que han resultado
en la segunda operacion. ' |

("UARTA OPERACION. — Esta se practica para hallar el nii-
mero de renglones llenos que entran en el ancho de la tabla,
la gque se practica multiplicando el mimero de renglones de
cada camino diferente 6 fraccion, por el de cada especie, y su-
maindo los produetos hallaremos lo que se busca.

(JUINTA OPERACION. — Sirve para hallar los renglones va-
cios que quedan en el ancho de la tabla por el resultado de
las operaciones anteriores; se resta del mimero de renglones
indicados por la primera, la snma de los produetos que arroja
la operacion anterior, y la resta determina los renglones que
quedan vacios, los enales deben repartirse por igualdad por
entre los renglones llenos al pasar la tabla.

ENUNCIADOS, — Las iniciales de que nos servimos para la
enunciacion de estos problemas son los signientes: A., agnjas:
Ar., arcadas; d. s., orden seguido; d. p.., orden & punta; d. p. 7.,
orden & punta y retorno, 6 simplemente p. 7.; d. b., orden bas-
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tardo; 6. m., orden mixto; d. s. ¢., orden seguido compuesto:
0. 7. c., orden & retorno compuesto; ca. camino: /., fondo: c.,
cenefa; y ademds los expresados en la teoria de los lioa-

mientos.

Ponemos 4 continnacion algnna férmula, para que sc vea

el modo de indicar por ellas los enunciados de estos problemas.

S ) 25—}(]00 AL
# 600 A 0. 8., ¥ se lee: un metro

dos deefmetros de ancho, 3000 Ell'Gj:ldﬂS repartidas por 600
agujas 4 orden seguido.

4800 Ar.

Otro: 1 m. 4
400 A. p. »., que se lee: un

~ mefro cnatro decimetros de ancho, 4800 arcadas repariidas
~por 400 agujas pasada la tabla & puuta y retorno.

6000 Ar.

400 A. f. 0. s. 200, ¢: p., cuva
fdrmula indica: un metro seis decimetros a,m,h() 6000 arcadas
repartidas por 400 ﬂgnJas para tondo 4 orden seguido, y 200
para cenefa & punta.

Otro : 1 m. 6

Pasados de la tabla 4 dos 6 mas cuerpos.

El pasar la tabla & varios cuerpos consiste en efectuar eu
la misma {rasversalmente, tantas divisiones como cuerpos se
quieran emplear en la confeccion de la tela.

Dos son en general los motives que dan lugar al empleo
de estas monturas; 1.°, con el objeto de evitar en lo posible la
desigualdad del dngulo que efectiian los hilos en el acto de
abrir la calada, en aquellos urdimbres que llevan una cuenta
muy crecida, cuya desigualdad es susceptible de producir ba-
rrados longitudinales en el tepdo, 3 2.7, cuando éste lleva dos
¢ mds urdimbres.
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Lia distribueién de las agnjas en la mdaqnina para los va-
rios cuerpos, puede verificarse de dos maneras. Por secciones
seguidas, destinando por ejemplo, para nna montura de dos
cucrpos, las agujas de la primera mitad al primer cuerpo, y
las de la segunda mitad, al segundo; 6 bien por un orden al-
ternado, destinando al primer cuerpo las agnjas impares, y al
segundo las agunjas pares. A

(nando el dividir la tabla 4 varios cuerpos se hace con
motivo de llevar la tela nna enenta muy crecida, las agnjas se
reparien en orden alternado, segiin el segundo modo; y en los
demis casos para los efectos del tejido, es indiferente, si bien
pueden existir ciertas caunsas que hagan preferir uno 4 otro.

lias operaciones para pasar la tabla, son las mismas ex-
plicadas para los pasados & un eunerpo; solamente que en lugar
de clevar al par inmediato al cociente en la segunda de dichas
operaciones, se eleva al niimero inmediato que tenga por fac-
tor, ¢l nimero que indique los hilos de primera tela, cuaundo
dicha relaciéon no es de 1 y 1.

Por iiltimo, los euerpos pueden ser todos generales 6 algu-
nos de cllos parciales, comprendiendo rinicamente ciertas par-
tes del dibujo, como, por ejemplo, cenefas, fraujas, flores de
perdido, ete.

Disp osiciones para los pasados de la tabla.

lustas disposiciones determinan la distribueion de la tabla,
el orden de pasar las arcadas y el del remitido de los hilos por
los mallones.

Se traza en un papel blanco nn enadrilongo que represente
la tabla: este enadrilongo se divide en tantas partes como ca-
minos de las diferentes especies comprende el dibujo en la tela:
enn cada camino por medio de algunos niimeros, se determina

el orden en que se han de pasar las arcadas, y, tiltimamente,
16
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 en cada camino se tira nuna diagonal desde el primero al 1il-
timo de dichos niimeros, la cual indica la direccion que debe
seguirse al remeter los hilos de la tela por los mallones.

- Sobre la colocacién de los miimeros en los caminos, se ob-
servard lo signiente: en cada nuo se eseribirdn vinicamente los
mimeros de las agujas correspondientes al primer renclon de
las arcadas y el de la iiltima aguja. Para el orden seguido se
coloca el primer nimero & la izquierda superior, y el iiltino 4
la derecha inferior.” En los caminos de punta, se escribe el
miimero 1 en el camino de la derecha, 4 sn izquierda superior,
y en el camino de la izquierda, 4 su derecha inferior, ¢ tam-
~ bién imed_e escribirse en este iiltimo camino, & su derecha su-

perior; en este caso el remitido de los hilos sera a reforno.
Para él-ordeu 4 punta y retorno, la colocacion de los niimeros

es ignal al orden & punta, pero debe observarse que en las fe-
las que no tienen ceneia, 6 en los caminos de fondo, en los
que la tienen, la numeracién parta del centro; pero en los ca-
minos de las cenefas debe partir de los extremos, dirigiéndose
al centro.

Hé aqui algunos ejemplos de estas disposiciones:

e

Orden & pnunta. Idem idem.
Orden segunido, FRIMER MODO, SEGUNDO MODO,
l 'é i é L 1 600 81 & 171
. : 3 5 ST
L3 _!H 3 3\ . .\ f’f . | ?".H_ |
o4 10014 100(4  00)4 100 | _ 1/8 600 600 8|5 600 |
- Orden & punta y retorno. Orden bastardo.
1 200 10| 1 ‘200 10 1 s00 1 - 101
| \\: :\ \ l T & 2 Do
| 11 200 110 200 101 | 12 1M S00
Orden mixto.
_mm\\ 1 | | 1 1 9 301
| 301 | 10 800 300 | 10 g0 | 10 moo | 10 800 600
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Seguido eompuesto, ,
1 201 = 2 201 1 |
100 400 100 100 M) 100 __
Retorno compuesto. . 1
SO0 400 12 1 o 121 1 01 |
| . - ’ . P - .\ B
e h"““\-.‘ . = ; o e F — |
101 12 40 1|12 400 800
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TELARES MECANICOS CON MAQUINITA O MECANISMO

para tejidos de gasa de vuelta.

Lia confeccion de este tejido, es algo diferente de los demds
en general. Se elabora por medio de unos hilos llamados de
vuelta, gue serpentean, ora alzando 4 la derecha, ora d la iz-
quierda, de otros hilos que se llaman fijos.

La clasificacion de las gasas es: gasa lisa, gasa de tres pun-
tos, feston, gasa adamascada y gasa labrada.

(ASA DE VUELTA LISA.— En esta clase los hilos fijos no
efectiian ningun movimiento, siendo los de vuelta los vinicos
que se muevel, ﬂpera,nﬂo en fodas las pasadas de trama la ac-
cion de pasar de una parte 4 otra volteando el hilo fijo.

En los telares & mano, la aviadura para la confeccion de
estas gasas se compone de un lizo derecho 6 fijo, de otro lla-
mado lizo de vuelta, y el conjunto, de un lizo entero con un
medio lizo cuyas medias mallas se introducen en los anillos
del lizo entero, al cual se le llama lizo inglés, y al medio lizo,
Iliset.

Lios hilos fijos se introducen en los anillos del lizo fijo. los
~ de vuelta, 4 la izquierda de los fijos por los anillos de los li-
z0s de vuelta, y pasando por debajo de dichos hilos fijos, se
introducen 4 su izquierda por las medias mallas del medio lizo,
en la parte que salen de los anillos del lizo entero, de modo
que se hallen cogidos entre dichos anillos y las medias mallas.

Bste sistema es muy engorroso y dificil para confeccionarlo
bien con los telares mecidnicos.

El telar mecdnico necesita solidez para equilibrar y regu-
larizar la aviadura 6 cuerpo de lizos, al objeto de conseguir
que el movimiento sea uniforme y acelerado, siempre igual y
preciso al mismo tiempo que conveniente, segun su veloeidad.

La abertura de la calada, 6 sea el ascenso y descenso de
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los lizos, es siempre ignal y fija, y como el lliset 6 medio lizo,
interrumpe muchas veees el curso de los demss lizos, no per-
mitirndo que las caladas se abran con limpieza, por interpo-
nersc entre ellos los mallones del medio lizo, ora por haberse
roto alonnos hilos, ora por el mucho movimiento que efectiian
los mallones al dar la vuelta el hilo, se pierde entonces el equi-
librio. se para el telar, 6 se quiebran muchos mds hilos, des-
vidndose mmchas veces la lanzadera de la direceién de su enrso.

Para el telar meednico hay otro sistema mucho més senci-
llo, s6lido y resistente, con resnltados mmy econémicos.

111 Bélgica tuve ocasién de ver y estudiar este sistemas
aquel paifs tiene muchisimo crédito para esta clase de tejido;
en ¢l se elabora mucho, y todo cuanto se fabrica en este arti-
enlo. se confecciona con los telares mecdnicos, la generalidad
con este sistema.

1in el mecanismo que contiene la aviadura 6 cuerpo de li-
z0s, es reemplazada 6 sustitnida por otro que es todo de hierro
fuerte, muy sélido y duradero.

Dicho mecanismo consiste en un pasamano, 6 regla de hie-
rro planeado y recto, rayada una de sus caras de nn extremo
d otro en toda su longitud, por medio de lineas rectas que al-
canzan toda su latitnd. La profundidad de estas lineas desde
la superficie del plano de la barra, es eomo de un milimetro.
Las distancias del rayado se dividén con relacién a la cuenta
de los hilos; esta divisién conserva unaignaldad perfecta y si-
one un orden uniforme. |

Cada linea 6 encaje de este rayado, sirve para poner una
aonja, v en cada agnja se le pasa un hilo, necesitandose por
consigniente una cantidad de agnjas ignal 4 la cnenta que lle-
van los hilos de vuelta. Escusado es decir que este aparato es
el que por si solo sustituye el lizo de vuelta y el medio lizo 6
lliset. (Véase A.)

En este sistema no hay hilos fijos, todos estdn en movi-
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miento; los unos operan verticalmente, que son los de vuelta,
y los ofros se mueven, anngque muy poco, horizontalmente, pa-

ra dar uinicamente paso 4 las agujas que operen de izquierda

4 derecha de estos hilos, 6 vice-versa.

Los que efectiian el movimiento horizontalmente. son los
que en el ofro sistema se llaman fijos, y estos van pasados por
dentro de mnos agujeros que lleva una planchita delgada,
cuya longitud abraza todo el ancho del telar, y la latit nd de
un centimetro. Lios agnjeros de esta planchita estin reparti-
dos con exacta igualdad y perfeccion: la equidistancia de uuo
4 otro agujero es completamente igual, 4 la distancia cxisten-
te entre las agujas colocadas en la barra que sustituye el lizo
inglés. (Véase B.)

Esta planchita perforada que, como hemos dicho, de un
solo movimiento recorre la distancia de una aguja & su inme-
diata, es movida por un excéntrico pequeiiito desde cl drbol

2.° del telar. .
La barra de las agnjas que lleva los hilos de vuelta. y que

_ofectiia el movimiento de abrir la calada subiendo y bajando
~ verticalmente & plomo, es movida por otro exeénirico que va

al centro del telar y también el drbol 2.°, trasmitiendo dicho
movimiento 4 esta barra, por medio. de dobles palancas alter-
nando con unos tirantes y. guias para el equilibrio.
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Explicacién de las piezas de este mecanismo.

Se compone de las signientes:

Dos ouias suportes que sirven para Iacompai‘iar y sujetar
la barra de las agnjas. |

['n excéntrico para el movimiento de esta barra.

Dos palancas para trasmitirlo y equilibrarlo.

Una Orida tirante que alterna con el exeéntrico y palanca.

["na onia barrote de contrapeso para el equilibrio de la
barra que lleva las agnjas.
['na planchita agnjereada para pasar los hilos fijos.
Dos anillos para la misma.
1 excéntrico regulador del movimiento de dichos hilos.
(1 alambre tirante que trasmite el movimiento desde el

excéntrico 4 la planchita.
Dos anillos para regular la afinacion de la barra en las

A0S,

Montura del mecanismo,

b

Se colocan los suportes-guias en los tercios del telar, uno
i la derecha, otro 4 la izquierda y se mete el exeéntrico en el
irbol 2.% al centro del mismo. En dicho excéntrico se le en-
garganta una brida-tirante que se pone al extremo, metida al
pi¢ de la palanca en el brazo de potencia.

Ein el brazo de resistencia de la misma, se pone otro tiran-
te de trasmision desde esta d@ otra contrapalanca reguladora
del vaiven de la barra de agujas en su movimiento vertical.
il eje torreon de esta segunda palanea, se sujeta tornilldndo-
lo en el travesafio del centro del telar. En el otro brazo de di-
cha palanca va otro eje torreén, en el cnal se mete el montan-
te y barrote de equilibrio, & euyo centro tiene practicados va-
rios agujeros para equilibrarle y nivelarle bien. En cada ex--

’
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tremo de este barrote, se tornilla una gufa, suporte-cojinete
de la barra de las agujas.
Lias agujas se colocan por secciones en dicha barra del mo-
do siguiente, sea cual fuere el mimero de cada seccion.
Llamase seceién la distancia que ocupa cada tapete de los
que tapan las agujas y las sujetan en la barra en varias divi-
siones.

(Véanse las lineas verticales que dividen las horizontales de la fignra.)

Montura de las agujas.

Se ponen en niimero igual 4 la mitad de los hilos que con-
tenga la pieza destinada para el tejido; por ejemplo: 1.200 hi-
los para un tejido de un metro de ancho; 1.200 / 2 = 600 agu-
jas, porque son 600 los hilos de vuelta. Lios 600 restantes. son
los que van pasados por los agujeros de la planchita cuyos hi-
los son los fijos.

Montado el movimiento vertical, se colocan las piezas del
movimiento horizontal, poniendo el excéntrico pequernio al ex-
tremo del 2.° darbol, y debajo del mismo se coloca una palan-
quita en forma de edrcola, que esté bien recta debajo y al cen-
tro del exeéntrico. En el extremo de dicha palanca hay varios
agujeros para poner un tirante con dos fuercas para sujetarlo:
dichos agujeros sirven para regular el camino que recorre el
movimiento de la propia planchita, & cuyo tirante sc anade
otro al extremo confrario, con una correa 6 alambre, hasta
unirlo 4 un extremo de la planchita; el ofro extremo de ¢sia,
lleva nn muelle templado, para que dicha planchita retroceda
en el momento de haber el movimiento operado y adelantado
una pasada, quedando sujeta atrds por dicho muelle el tiempo
de tirar otra pasada, y asi ejecutan el movimiento los hilos de
vuelta, pasando de derecha & izquierda continnamente, ser-
penteando por entre los hilos fijos.

A
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2 Afinacioén.

Débese tener mucho cuidado en los resortes de este meca-
nismo. en el movimiento que sustituye el de los lizos para
abrir calada los hilos. El movimiento verfical, exige nn ex-
tremo equilibrio y afinacion en la barra: las agnjas que van
en ella deben estar bien rectas en toda la linea y repartidas
con exacta igualdad, para que hagan la vuelta todos los hilos
sin faltar nno por esta misma razon, asi como el movimiento
horizontal de la planchita debe ignalmente estar muy gradua-
da, para que presenten siempre bien los hilos que lleva en sns
agujeros, y ealgan constantemente rectos al centro de los es-
pacios que hay entre una y otra aguja. Estos movimientos son
nuy seguros, pero repito que necesitan un gran equilibrio y
oradnacion,

REGLA 1. Puesta la barra-pasamano con las agujas co-
locadas en sus encajes c:nrrespouﬂientes 4 la eantidad que exi-
ja la cuenta ¢ espesor de la tela, se van afinando enderezin-
dolas bien una por una, para que queden muy rectas y & igual
v oxacta distancia la una de la otra, procurando que no haya

L

ninguna encorvada.
Se coje con la mano la barra de suspension y equilibrio, se

mueve subiéndola y bajando para que haga ignal movimiento
la barra de las agnjas, la que se va oraduando ajustindola per-
foctamente en sus extremos por medio de los anillos y gunfas-
cojinetes que la dirvigen, y se dejard por bien afinado cuando
suba y baje & plomo ¥ anivelada.

9% Ta tabla del telar se pone plana y centrada, colocando
ol excentrico debajo de la palanca de frasmision y que esté
bien rocto con dicha palanca; este excéntrico debe tener la
parte superior arriba, cuando estd levantada la barra de las

acujas i la altura en que las puntas de las mismas queden mais
17
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altas que las planchitas de los hilos fijos, para que pueda ope-
rar ésta el eambio de los hilos de nna 4 otra aguja. Con la ta-
bla en dicha posicion, las puntas de las agnjas deben quedar
un centimetro mds altas que el canto de la planchita.

3.* Esta planchita se afina punesta 4 través, recta y nivela-
da horizontalmente; al extremo de la parte del excéntrico que
la mueve, va un gancho y nna correa con un tornillo largo de
dos tuercas para graduar la tirantez en su curso 6 camino. Pa-
ra afinarla, se gradiia de modo que su movimiento se coucrete
riourosamente d recorrerla limitadisima distancia que va de
una aguja i otra.

4,* Se pone la palanquilla-c¢drcola bien arrimada debajo

del exeéntrico regulador, y se va graduando el tirante ponicn-
dole en nno 1 ofro agujero de los varios de la palanca, hasta
dejar bien equilibrado y afinado el movimiento de la planchi-
ta de los hilos fijos.

Debemos colocar el excéntrico de manera que la una pa-
sada pise la ecdrcola, tirando la planchita y los hilos de su
parte en la parte superior, y aflojando, dejando subir la cir-
cola tirando de su parte el muelle operando el movimicnto
atrds el excéntrico en su parte inferior. Lios cambios de parte
oxcéntrica, deben verificarse al tener el drbol 1.7 las curvas
arriba con la tabla plana.

Afinados asi estos movimientos, se prueban, desfogando
el telar, dindole un poco de marcha, inspeccionando con
atencion si efectiian exactamente los movimientos, y al estar
seguros se ponen las piezas urdimbre.

En este sistema vau dos plegadores, uno colgado por de-
bajo de las bancadas destinado 4 los hilos fijos, y otro al ex-
tremo encima para los hilos de vuelta pasados en las agnjas.

Con los mismos movimientos pueden tejerse dibujos lista-
dos, 6 sean grupos de hilos, tejiendo tafetan sencillo: y otros
orupos. verificando la media vuelta.
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Para obtener estos dibujos basta anadir dos lizerones, que
<6lo 1levan las mallas por grupos para los hilos que se quiera
haoan tafetdin, y en el Ingar que ocupan estos hilos, se deben
sacar las acnjas de la barra, dejando libre el espacio.

Con el mecanismo 6 sistema de aviadura de hierro por me-
dio de agujas, se pueden tejer varias clases de este género de
tejido. dando el hilo una vuelta 6 doble vuelta.

La figura 1.* representa una sola planchita que conduce
los hilos con movimiento horizontal.

Con dos planchitas horizontales dibujos como la figura 2.

Con tres S , ¥ o 37,
y asl se va anmentando de planchifas, pudiéndose tejer tod&
clase de las gasas mencionadas, pero poniendo para cada plan-
chita su excéntrico correspondiente.
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OTRO SISTEMA DE TELARES MECANICOS ESPECIALES

~ para gasas, blonda con grandes dibujos para cortinajes y de

pequeinos para mantillas, etc.

En este sistema y construceion de telares, se pueden tejer
todas anchuras desde 0°1 metros ancho hasta la de 0 metros,
pudiéndose facilmente dividir de nna sola pieza en varias, con
s6lo cortar dos hilos para la separacién de cada nna.

Este mecanismo es el mds seguro y completo para conse-
onir la mds perfecta elaboracién de las gasas, tanto la lisa co-
mo la labrada, la adamascada con doble vmelta, con friple
vuelta, ete.

El modo de tejer con este sistema, es completamente dife-
rente de los demds, como lo es también la construccion de estos
telares.

Por lo general se construyen muy anchos, para que sc pue-

dan tejer telas de b 4 6 metros de ancho si se guiere.

Pl sistema es muy 1til y seguro para poder tejer bien cnal-
quier clase de hilo por ordinario que sea, supuesto que su ela-
boracién no sufre presion ni tirantez, porque el eurso 6 cami-
no que corre cada hilo, no es mis que la distancia de 9 6 6 mi-
limetros, y en los demds sistemas, al abrir los lizos la calada
de los hilos, éstos sufren mucha mds presién por la tirantez que
llevan, producida por tener que recorrer en su camino la dis-
tancia de D 4 6 centimetros. -

Haremos una breve explicacién del modo edmo se confec-
ciona este tejido, y de los movimientos que opera el mecanismo
en este sistema. '

Fl hilo de urdimmbre va preparado al telar, ya sea con nn
ntimero de bovinas, rodetes, correspondiente & uno por cada
hilo, metidos en un armazén que va debajo del telar, 6 en un
plegador. Suben los hilos de abajo arriba y por el centro del
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telar, pasados verticalmente, y la tela tejida se arrolla en la

parte superior, en el punto donde tienen el puente los otros
sistemas de telares ya explicados.

Al centro, entre la distancia que media desde los redetes 6
plecador de la nrdimbre, al cilindro que arrolla el tejido, es
donde los hilos se ernzan con la trama.

Por cada dos hilos nrdimbre, corre una lanzadera con su
correspondiente trama gue los liga y voltea.

Por ejemplo, si el conjunto de todos los hilos que forma
la pieza consta de 2,000 en la operacion, hay 1,000 lanzaderas
que actiian juntas y con ignales movimientos, cruzando -y li-
cando la nrdimbre.

Lias lanzaderas efectiian su movimiento horizontalmente;
¢l camino que recorren es de cinco 6 seis centimetros de dis-
tancia, todas compactas é ignales, pasando de delante 4 atrds
v de atras para delante, corriendo rectas. En este sistema siem-
pre van sujetas y apoyadas, pasando por dentro deunos enca-
jos-onfas que hay enuna pieza de cobre que coje todo el ancho
del telar, una por delante y otra por detrds, expresa solamente
para los cajones de dichas lanzaderas. Estas son unas piezas
de plancha de acero que tiene la figura 6 forma de nn seg-
mento de los explicados en el tejido calqueado, movidos por
excéntricos; solamente que & la parte mas ancha 6 superior,
llevan nn dentado gue engrana con unos cilindros rayados,
los cnales sirven para moverlas tirandolas por delante y por
detrds y al contrario, dejando la trama durante su curso 6 ca-
mino.

Al centro de estas planchitas que hacen de lanzaderas,
hay un cirenlo vacio cuyo didmetro es de O 6 6 centimetros,
con un encaje y un muelle muy delgadito y pequeilo, para
meter y sujetar otra pieza que hace el oficio de canilla, en
donde se deposita la trama, y tiene una figura cireular, como

por ejemplo, nna garrncha pequeiita. La pieza que hace las
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veces de canilla estd formada por dos planchitas de laton muy
delgaditas, nunidas del centro, cortadas circularmente, con el
didametro y circunferencia exactas al vacio que decimos tienen
en su centro las lanzaderas. Aunque unidas del ceniro, estin
separadas una de ofra en log extremos del circulo, en cuyo es-
pacio forman un depoésito capaz de contener trama suliciente
para tejer cada una algunos metros de tela. Aunque cada lan-
zadera cogiese mas de dos hilos, no por eso cada pasada de
trama ocuparia mas espacio que unos 4 6 b milimetros; por lo
tanto, poca trama puede tejer una gran longitud de estos hilos.

De esta especie de piezas que sustitnyen las canillas que
sirven de depdsito de trama, se llenan de esta 4 centcuares,
todas de una sola vez si se quiere.

Esta operacién se hace sencillamente. Primero se disponen
cien cabos de trama que uno por nno pase por las palletas de
un peine, las cunales estdan una de ofra separadas con igual
distancia, que es la misma de las lanzaderas colocadas cn nun
eje-manubrio, toecdndose unas con otras.

Pasados los cien cabos de trama por el peine, se arrollan
en un plegador que tenga las valonas grandes y se llene bien
4 fin de que haya para tiempo. Después se desarrolla el mismo
plegador haciendo la misma operaciéon de pasar por el peine
los cien cabos de trama, que van & arrollarse en los depdsitos
de las piezas que sustituyen las canillas hasta dejarlos llenos.

Es de advertir que las dos planchitas que compouen una
de estas piezas estdn como hemos dicho, unidas por el centro.
y en este punto tienen un agnjero cnadrado que es por donde
se pasa el eje del manubrio mencionado, que les da el movi-
miento de rotacién, propio para el arrollo de la trama.

Para tejidos gasa lisa, en que los hilos enlazan formando
vuelta y doble vuelta, el aparato que sustituye la aviadura de
los lizos es de acero 6 latén, y consiste en unas planchitas del-
gaditas de un milfmetro de grneso, un centimetro de ancho, y
la longitud de todo lo ancho del. telar.
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Sconin la clase de vuelta que debe efectuar, debe emplear-
se ol miimero de estas piezas necesarias para la elaboracion,
va sean 2, 3, 4, b, 6, 7, etc.

Actiian en movimiento horizontal y en el centro del telar,
de derecha 4 izquierda operando la vuelta los hilos por deba-
jo, v el movimiento de las lanzaderas corre de D 4 6 centime-
tros.

Dichas planchitas van apoyadas y sujetas en una de las
dos partes del telar al lado de la bancada, teniendo cada nuna
un muelle de mucha presion con la fuerza necesaria para re-
tener dichas planchitas siempre que 1o deban efectnar movi-
miento alguno, y retirarlas hasta que recobren su posicion,
cuando el exeéntrico que las ha movido (que esta al lado de
la ofra bancada), da el movimiento & dichas planchitas para
efectuar el ligamiento de la vuelta de los hilos. Todas las
planchitas estdn agujereadas en toda su longitud, nnas mas
nombradas, 6 sean con mas agujeros que otras, pasando un
hilo de la urdimbre por cada nno de dichos agujeros. En este
sistema puede decirse que no hay hilos fijos, porque todos
ofcctiian los mismos movimientos, igunales 6 diferentes, segiin
conviene,

[l excéntrico que da movimiento d las planchitas va meti-
do en un drbol eje-motor de la mayor parte de los movimien-
tos del telar, accionando verticalmente, sostenido por unos su-
portes cojinetes apoyados en la bancada de la parte en donde
va la correa y poleas de trasmision. Teniendo este drbol sn
movimiento vertical, el excéntrico opera en sentido horizontal,
v en linea recta del mismo hay un aparato que sostiene tantas
palanquillas como planchitas hay que lleven los hilos de ur-
dimbre. Estas palancas deben estar bien rectas, debiendo po-
nerse por orden cada nna encima de las partes excéntricas que
les pertenezean, para que de este modo, como que en los extre-
mos de cada una de estas palancas va metida con un gancho
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nna planchita de las indicadas, verifique libremente la opera-
cion debida.

Para atracar la trama que dejan las lanzaderas en cada
pasada, hay una especie de batidor por parte, mio delante,
otro detrds del telar, que tiene la figura de un peine abierto.

Al dar una pasada las lanzaderas, baja el batidor, recoje
la trama que éstas han dejado, mientras el otro batidor sos-
tiene las demds pasadas atracado @ la tela. Viene otra pasada,
y sube el que habia bajado & recojer la trama, la atraca, baja
ol otro & recojer la otra, y de este modo, evolueionando como
un vaivén, opera el uno en las pasadas paves, y el otro eu las
impares; pero no abandonando el tejido el uno sin que haya
ya llegado el otro, porque siempre debe haber uno de los dos
que sostengan la trama ya tejida.

Para cortinajes de grandes dibujos, ramajes, flores, paf-
ses, ete., hay, ademds del mecanismo explicado, una 6 dos
midquinas Jacquard de 800 6 de 1,000 agujas con cuerpo de
arcadas y mallones. Asi como en el otro sistema de telares la
maquina Jacquard y el pasado de la tabla cae recto, y dicha
tabla guarda una posiciéon plana y horizontal, en este estd su-
jeta y sostenida paralelamente y cada uno de los mallones
van ligados 4 unas agujas, donde pasan los hilos que efec-
tiian la muestra 6 dibujo.

Todos los movimientos que hay en este sistema, operall 8e-
ouros y suayemente, produciendo un ofecto singular que ad-
mira y afecta 4 la imaginacion.

En Viena, capital de Austria, hay varias fabricas que no
tejen mids que gasas y blondas de varias especies, y en dichos
establecimientos no tiemen mas que este sistema de telares
construidos alld mismo. Habfa un constructor v fabricante
que tenfa cuatro en la HExposicion, que fueron premiadas con
medalla de 1.* clase. Tanto me llamaron la atencién que, du-
rante mds de un mes, no pasaba dia sin que fuera a4 verlos,
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ocupandome un par de horas con mucha atencién en estudiar
S11 1mecanisio.

"Hay otro sistema de tejidos, rizos, felpas, en telares me-
canicos que no puedo expliearlo, porque podria perjudicar i
personas que respeto y aprecio.”

Al fin, después de explicados los varios sistemas de meca-
nismo de los telares mecdnicos, la montura y afinacion con
las reglas fijas y exactas en sus diferentes construceciones y en
los diversos tejidos, segiin mi limitada inteligencia y escasos
conocimientos meednicos, me propongo también & dar & cono:
cor las reglas de montura y afinacion de las mdquinas para la
preparacion del hilo de nrdimbre, ecomo son: los Bovinnares,
Urdidores, y la maquina llamada de parar, las cuales en las
fibricas su cuidado corresponde # los encargados 6 jefes de
las secciones del tejido.

Bien quisiera yo explicarme muy claro para que me com-
prendiesen todos mis compaiieros de trabajo; mas conozco que
por muchos esfuerzos que haga me seri imposible. Me faltan
estudios, no tengo dotes literarias; bien saben todos los que
me conocel que soy mds bueno para hacerlo que para expli-
carlo; este ha sido siempre mi tema: ~obrar y 10 razonar.
Siendo asi, espero que con franquezay sineeridad dispensaran
los lectores mi falta de inteligencia. '

PREPARACION DEL HILO URDIMBRE.

1.* maquina de operacion Bovinuar, rodatera.

Esta mdquina tiene por objeto desarrollar el hilo elaborado
salido de las maquinas de hilar, y arrollarlo en las bovinas,
rodetes.

El mecanismo de esta clase de miquina €s My sencillo y
se comprende ficilmente su movimiento con todos sus resortes.

Dos bancadas, travesafios delante y defrds para apoyarse y 808~
18
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tener los ejes, donde se meten las bovinas por medio de ora-
paldinas, suportes-cojinetes. En su centro, desde nna i otra
bancada en foda su longitud de la miquina, va nn cilindro-
tambor para trasmitir el movimiento de rotacion 4 los ejes in-
dicados. Por medio de palancas y un excéntrico corizon. dan
el movimiento & unas gufas que efectiian un vaivén subicndo
y bajando los hilos para que se arrollen bien en los rodetes,

Montura y afinacidn de esta maquina.

Segtin dejamos manifestado, este mecanismo es bicu sen-
cillo, y por consigniente para comprenderlo bastard solamente
nna sencilla explicacion.

Poénense las baneadas una d la izquierda y otra 4 la dere-
cha en cada extremo de los travesaiios, y segiin sea su longi-
tnd habrd otra al centro 6 dos en los tercios. Se monta el ci-
lindro-tambor y se mete al centro en sus suportes-cojinctes que
van anexos d las baneadas; se deja bien recto y centrado, ni-
velindolo para que en sn movimiento voltee ligero, empleando
nuestra fuerza natural.

El pinén-rneda se pone al eje de dicho tambor, engra-
nando con su rueda de trasmision que se coloca debajo, apo-
yada en dicha bancada. Se montan el excéntrico con su eje,
las palancas del movimiento balancin y las gufas del hilo para
arrollarlo en los rodetes. Se afina el excéntrico gradudndole
de modo que produzea el eurso del balancin y guias, bien igual
en su.ascenso y descenso 4 la altura que tienen los rodetes en
STl longitnd interior, advirtiendo que al exeéntrico corizon no
se le debe dar toda sn longitud operativa, si se quiere que se
llenen los rodetes bien uniformes, porque el grueso del hilo y
su fimbracion al colocarse en el rodete, ocasiona cierta aglome-
racion que produce algo de deformidad en su anchura, que oca-
siona alounas veces dificultad al desarrollarse en el nrdidor.
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Teniendo la miquina bien nivelada y todos sus movimien-
tos en equilibrio, bien afinados y que vayan ligeros, se ponen
los ejes donde van los rodetes dejdindolos bien rectos y i plomo
nno por nno, para que volteen bien ligeros. Se pone el hilo,
cnerda bramante, piano, desde el tambor & cada nno de dichos
ejes, v se da movimiento 6 marcha 4 la miquina desfogéndola,
inspeccionando bien sus movimientos hasta asegurarnos de
que funciona bien, y luego se ponen los rodetes vacios y el
hilo para llenarlos.

Con las maquinas que hoy hay modernas, se le pnede dar
una velocidad de 600 4 700 metros - por minuto, en hilos muy
deloados, y de 800 en los hilos gruesos, porque yase sabe que
el hilo delgado estd mds expnesto &4 romperse.

Del mecanismo 6 maquina Urdidor.

11 urdidor es la midquina que arrolla en varios plegadores
todos los hilos destinados para la pieza que debe tejerse.
Daremos & conocer los dos sistemas de urdidores mis mo-

dernos.
Urdidor con cinco varitas movibles.

Los nrdidores llevan todos un cilindro-tambor que esti
fijo al drbol de la polea-motor, la cnal recibe el movimiento
por medio de la correa.

Hay en -~ este sistema dos correderas, piezas que sostienen
las barritas, y van una 4 cada lado de las bancadas. '

Dichas correderas sostienen las varitas movibles enando
el urdidor esta parado; pero cnando estd en marcha que veri-
fica la operacion del arrollo del hilo en el plegador, el mismo
hilo, por su tirantez, tiene bastante fuerza para sostenerlas.

Estas estan destinadas para bajar los hilos de la urdimbre,
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manteniéndolos en buen orden cunando estd parada la miaquina,

y se hace el desarrollo de los hilos gi conviene para buscar si

se ha roto algnno. Estas varitas, para obrar, llevan en cada
extremo una polea pequeiiita que rneda libremente y muy li-
gera, la enal sirve para que al caer no sea tanto el roce de las
varitas coutra la superficie de los largos ojales correderas que
hay en las bancadas, para gufa de las mismas, y de las corre-
deras movibles mencionadas antes.

Estas correderas cnando el nrdimbre se afloja por motivo

- de desarrollarse el plegador, sirven para impedir que caigan

las varitas, permitiendo golo el descenso de la iltima, y ¢sta
al bajar obliga con su mismo peso & retroceder las correderas,
apretando la redondela movil contra la superficie del plano
inclinado, habiendo un peso del cual va subiendo por medio
de una cadenilla.

Cunando la ultima estd abajo, queda ya el paso abierto para
empezar & caer la pemiltima, y cuando ésta estd también aba-
jo, abre paso 4 la otra, sioniendo sucesivamente por orden
hasta haber caido todas. -

Advirtiendo que para hacer la operacion de retroceder
atrds el hilo para bajar dichas varitas, debemos tener parado
el urdidor, y el obrero, por medio de su fuerza natural, va des-
arrollando el plegador; el hilo entonces retrocede y caen por
orden las varitas. También se puede desarrollar con el motor;
pero en este caso se debe tener prevenido, poniendo umna co-
rrea en cada extremo del drbol, operando la nna en sentido
coutrario de la otra.

~ Bncima de las bancadas van unos suportes-cojinetes, en
los cuales se apoyan para verificar su movimiento de rotacion,
tres 6 mas cilindros que deben-estar bien nivelados, al objeto
de que corran ligeros, con sélo la frotacion 6 rozamiento del
hilo cuando pasa.

Uno de estos cilindros con el extremo de su eje, mueve el
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mecanismo de un pequeiio y sencillo contador que, por medio
de una agnja, indica la longitud total del nrdimbre que se va
arrollando.

Por 1iltimo, destrds de esta mdquina va colocado nun arma-
zon de madera fileta, & propdsito para colocar en él los rodetes
que salen del bovinuar llenos de hilo, y sus cabos todos se di-
ricen 4 pasar por nn peine 6 rastrillo que se coloca sobre la
trasera de la mdaquina nrdidor; ensegnida pasa por encima de
nu cilindro, Inego por debajo de otro, yuelve encima de otro,
y por debajo de las varitas movibles, en direccién al rastrillo
de delante, y tiltimamente por sobre de otro cilindrito, que
el que le acompaiia al plegador.

-

~ Afinacién de la maquina urdidor.

timos que corran ligeros. Las correderas rectas y centradas en-
cima de sus poleas para que se deslicen adelante y atris, gunia-
dos por la polea superior y tiradas por la cadenilla y peso co-
rrespondiente que les da movimiento.

Puestds las varitas movibles cada una en su lngar, se afi-
nan con las correderas de manera que estén centradas con
ionaldad, y se gradian de modo que dejen caer las varitas i
plomo nna & una, bajando ignales de una y otra parte, y que
al llegar abajo la una, empiece & bajar la otra, siguiendo este
orden hasta que haya bajado la ltima,

Fste movimiento es el que se debe tener mis bien afinado,
porque Si las correderas mno estin equilibradas conveniente-
mente, ambas bien iguales y con unijformidad, faltard el mo-
vimiento ignal y & plomo al caer dichas varitas, y entonces la
urdimbre de un lado quedara tirante y del otro floja, ocasio-
nando el quebrarse algin hilo enando volviese & arrollarse,
porque, con su flojedad, se habria enredado eon otros y 10
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podria pasar por el rastrillo. Si las correderas no estin bien
afinadas, no tendremos nuneca afinado el eurso y movimiento
de las varitas que siempre deben operar con ligereza, orden,
ignaldad y exactitud.

- Por tiltimo, se engrana el pifién del contador con el vicen-
fin que va al eje del cilindro, y se afina la aguja senaladora.

Otro sistema de urdidor mas moderno.

Este urdidor hace igual operacion.

La diferencia que hay con los demds aparatos de este g¢-
nero, counsiste en tener algunos mis resortes.

No tiene correderas; pero hay dos pequeiios cilindros que
sustitnyen 4 las cinco varitas movibles que estdn en el otro.

Estos dos cilindritos se deslizan subiendo y bajando la ur-
dimbre para el desarrollo, gniados tan sélo los extremos de
sus ejes por unos ojales que alcanzan toda la latitud del urdi-
dor en la parte interior de las bancadas. En este urdidor no
se necesita para el desarrollo tanta extension 6 longitud de
hilo como en los otros, para inspeccionar los hilos que se ha-
yan roto y pasado sin poderlos ver, porque lleva un mecanis-
mo que esfd destinado @ parar instantineamente la marcha ¢
movinriento en el acto de romperse un hilo.

£n el drbol va también el cilindro-tambor que mueve cl
plegador arrollando la urdimbre, no llevando mis que una
polea para la correa-motor, y prescindiendo de la polea movil
que es la tinica que lleva, se convierte en fija para dar el mo-
vimiento de rotaciéon al drbol y tambor, por medio de un plato
de frotacion fijo en el drbol.

En la misma parte de la correa, el cojinete suporte que
sostiene el drbol, tiene adaptado un excéntrico en la parte ex-
terior, el cual engrana con otro de ignal forma que lleva un
brazo de palanca, unido con un tirante que sirve de disparo,
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y en el extremo del brazo un peso que al caer engrana los dos
excéntricos, de los cuales el segundo aproxima la polea-movil
al plato, y se haece fija para el movimiento de rotacion.

[l tirante indieado va mountado en el tercio de la palanca
y opera verticalmente; lleva en su extremo un diente 6 gan-
cho en forma de gatillo que, al dar la marcha, pilla una gra-
pa vy se sostiene produciendo el movimiento continuo @ todos
los resortes. En la parte superior 4 mayor altura de las ban-
cadas, hay nun pasamano de todo el ancho del nrdidor que en -
su extremo lleva nna palanca; tirando atrds este pasamano, el
extremo de la palanca toca @ la punta del tirante, entonces
cae el oatillo y se para el movimiento. |

Fl mecanismo que en el momento de romperse un hilo de-
{iene la marcha, se compone de dos cilindros de hierro batido
de la longitud del ancho del urdidor, movidos por una rueda
de pifién angular en una parte, que engrana cou otra igunal
metida en un drbol vertical que le trasmite el movimiento, por
medio de otra rueda de pifiéon que hay en el arbol. El movi-
miento de rotacion del primer cilindro, se comunica al segun-
do por medio de dos rnedas circulares que hay al ofro extre-
mo de los mismos. El segundo cilindro se sostiene con unos
suportes-cojinetes que van fijos en las bancadas; el primero
va sostenido por un lado, eon la palanca mencionada que par-
te del pasamano superior, y toca al gatillo que ocasiona el
paro del movimiento. |

Para efectuar esta operacion, va una caja de hierro
desde una 4@ otra bancada por encima de las mismas y detrds
del rastrillo: dicha caja tiene practicados unos ojales en toda
su longitud perfectamente rectos é ignales. Los hilos pasan
por encima y & través de dicha caja; por cada hilo vi metido
un ganchito muy pequeiio, cuyos ganchitos pasan metidos por
dentro los ojales de la caja, van & parar entre uno y otro de
los cilindros mencionados, los cuales, al encontrarse en su
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- movimiento con este cuerpo extraiio, se desengravan las rue-
das, avanza el cilindro que lleva la palanca, esta toca al oa-

—

tillo, cae el tirante, desengrana los exeéntricos, y en esta oca-
sion, la polea de fija pasa 4 ser movil pardndose el movimien-
to de tode el urdidor.

Lo propio que en los demds vd el armazon filefa para po-
der llevar los rodetes llenos. |

Toda la afinacion de este mecanismo nrdidor, consiste en
tener bien afinados los eilindros, bien equilibradas las palan-
cas, ajustadas y graduadas con todos los demds resortes que
efectian la operacion de disparar el gatillo y parar todo el
movimiento.

Calculo del urdidor, 6 sea para urdir los plégadares que

contenga una pieza en la maquina de parar.

Supongamos que han de tejerse piezas cuya cnenta de ur-
dimbre, 6 niimero de hilos de la pieza, ha de ser 24 un (v/n-
ticuatré) que exige un total de 2400 cabos de hilo; pero que
el enadro 6 armazon filela, en donde se colocan los rodetes sa-
lidos del Bovinuar, no tiene la extensiéon necesaria para con-
tener la cantidad de rodetes que exige la euenta de los hilos;
entonces se pone una 4.*, 5.%, 6., 8." parte, etc., de dicha
‘cantidad, como mas convenga # la comodidad y utilidad de la
operacion.

Cuando se recurre 4 este medio se deben llenar 4, 5, 6 1 8
plegadores, 4 fin de que al desarrollarse mads tarde todos 4 la
vez, para reanirse en uno solo en la mdquina de parar, hagan
el mimero total de cabos que necesitamos.

Para hallar el niimero total de plegadores urdidos que se
necesiten, segtin la ecuenta 6 nimero de la nrdimbre; se divide
este niimero por el de rodetes del nrdidor, y el cociente dari
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dard el nimero de plegadores que se deben urdir para reu-
nirlos en la maquina de parar. |

Ejemplo: mimero de cabos de hilo 24 = 2,400 hilos /400
= ( plecadores de 400 cabos de hilo.

Se necesitan, pues, 6 plegadores urdidos.

Si nos conviene otro mimero, por ejemplo, de 2,000, hilo
urdimbre, se haee ignal operacion. |

2,000 hilos /500 rodetes = 4 plegadores urdidos.

Si fuese de 3,200 hilos /400 rodetes = 8 plegadores; se ve.
pucs, que estas operaciones se resuelven por medio de una
sencilla division.

De la maquina llamada de parar.

Atendido el objeto & que se destina esta mdqnina, més bien
deberia llamarse mdquina de preparar 6 adobar la urdimbre.

Haremos tina breve explicacién de los resortes y movi-
micntos de comnnicaciéon de esta maquina.

Kl arbol 6 eje mavor que lleva las poleas, en el punto don-
de recibe el movimiento de rotacion del motor por medio de
una correa, lleva ademds un cono colocado sélidamente, ¢l
cual, por medio de otra correa, trasmite el movimiento desde
dicho cono # otro que es ignal al primero, pero eolocado en
posicion inversa del otro, al objeto de poder gradunar fdeil-
mente, y que el movimiento de arrollo del plegador sea sieni-
pre el mismo, porque & medida que éste va aninentando su
didgmetro con el anmento del hilo, disminuye & proporcion
dicho movimiento. Graduado con estas condiciones, seri siem-
pre ignal la celeridad del curso 6 camino que recorre la ur-
dimbre mientras pasa los desecadores, counsiguiendo asi el
mismo calor proporcionado para que la pieza se seque con pron-
titud. |

1 eje del primer cono, lleva al mismo tiempo una rneda
19
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de dngnlo que engrana con ofra que estd fija con otro ¢je. en

cuyo extremo hay concentrado un pifién que da movimicnto d

la rueda fija y al eje del cilindro de presion, el enal actiia con
ofro que tiene encima, y el que se eubre con nna bayeta para
que al salir la nrdimbre de la inmersion del adobo, se escurra
snavemente.

Hay otro cilindro que se mueve iinicamente por medio del
arrastre de la urdimbre al pasarle por encima, y estd destinado
4 medir la exfension 6 longitud de dicha urdimbre adobada
que, para darlo & conocer, lleva en un extremo un visinfin
que mueve otra rueda que lleva en su eje, la otra rueda pinon
de dangulo, engranando con otra que esta fija 4 un torreon que
hace tres operaciones distintas.

PRIMERA, por medio del visinfin da movimiento al con-
tador. |

SEGUNDA, por medio de una pieza de tope, tafie una cam-
panilla antes de concluirse la extension determinada dar 4 ca-
da trozo, 6 pieza, para que el parador tenga tiempo de hacer
las operaciones convenientes,

TERCERA, por medio del muiieco que sale de una cajita de
tintura 6 color, impregnado de cierto liquido, hace iustanti-
neamente un tizne 6 senal en el urdimbre, y asi de este modo
el tejedor tiene senalados los ftrozos ¢ piezas del tejido con
igualdad y exactitnd.
~ Para hacer hervir el adobo en la caja, pastera, hay un
tubo conductor y por medio de una llave, se gradiia la canti-
dad de vapor que sea conveniente introducir en ¢él. Este tubo
pasa por enfre el liguido del adobo, y con el vapor que se le
ha introducido, hace hervir fuertemente el liguido contenido
dentro de la caja-pastera.

i
:
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Colocacidn de los plegadores llenos de urdimbre y sudireccién

&

Hay 4 la parte trasera 6 extremo final de la mdquina un
banquillo-armazén donde se colocan los plegadores que se han
llenado en el urdidor; por cada plegador hay los suportes-co-
jinetes convenientes donde se apoyan los ejes del mismo, para
que puedan voltear ligeros y ponerlos nivelados. |

Reunidos los hilos de los varios plegadores, pasan por en-
cima de un cilindrito que los dirige 4 nn rastrillo 6 peine, ¥
por entre las mallas de los lizos, se dirigen enseguida sobre
otro cilindrito y pasando & la caja del adobo, se sumergen en
¢l pasando por debajo de otro cilindro de absoreion, que estd
cubierto por una plancha de cobre en forma de florin, para
que remueva continuamente las materias que contiene reunido
el liguido que estd en dicha caja, 4 fin de que .la mezcla se
conserve con proporcionada igualdad, para que la urdimbre
reciba seguidamente el mismo grado de adobo, resultando de
este modo que la pieza sale bien preparada en toda sp exten-
sion, coneurriendo igualmente para obtener este resultado, el
hacer hervir el compuesto de dicho liquido, mientras va pa-
sando la urdimbre, y asi se consigue la perfeccion que es de
desear en el preparado de los hilos.

Al salir la urdimbre de la inmersién del ligunido, pasa por
encima de dos grandes cilindros y por debajo de otros que
cargan sobre los primeros, esprimiendo dicha urdimbre en su
paso; el liquido sobrante se va escurriendo cayendo en la caja
para unirse al liquido que ésta contiene, y de este modo nada
se desperdicia. Hay algunas mdquinas que ademds de esto,
para que el hilo quede mis limpio é igualado su adobo, pasa
por encima 6 por debajo de dos cepillos continunos qune lo aca-
bau de limpiar y extender el liquido, porque el cepillo pe-
quetio estd siempre algo empapado del agua que contiene una
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canal 6 caja de plancha tapada por ambos extremos que estd
debajo. Al salir de estos cepillos de rotacién la urdimbre,
aunque quede bien preparada, no deja de estar mojada por el B
mismo liquido, y siendo éste pegajoso, resultaria que si se
arrollaba en este estado, los hilos al secarse se pegarian unos
con otros, y los que quedasen hiimedos se deteriorarian, sicndo
entonces imposible trabajarlos bien en el telar. El hilo adobado
debe arrollarse unicamente cuando sea bien seco.
Para esto hay dos grandes cilindros huecos, uno mayor y
otro menor, construidos de cobre de bastante grueso para re-
sistir la expansion del vapor, con el cual se llenan 4 fin de -
calentarlos hasta el grado comveniente, para que al pasar la i
urdimbre encima de ellos con la velocidad necesaria, pucda =
quedar perfectamente seca, antes de arrollarse en el plegador 'i
que debe pasar al telar mecdnico para tejerse. 1
La nrdimbre, como indico, pasa al salir de los cepillos,
por estos grandes cilindros, cirennvaldndoles uno y otro, pa-
sando después por otros cilindrifos pequeiios que sirven tini-
camente. para guiarla y acompaiiarla, recibiendo en este curso
el aire produncido por un ventilador que acaba de secarla. Se
dirige luego 4 pasar por entre unas varitas que la dividen for-
mando cruz, y asi quedan sus hilos destriados y separados unos
de otros, dirigiéndose al rastrillo de delante, y tiltimamente, i
“pasa por encima de la barra y se dirige enseguida @ arrollarse
en el plegador.

R s e T

Calculo de los diametros operativos de los dos conos.

Para que dichos conos puedan ser exactamente ignales, es
necesario que sus didmetros operativos, mayor y meuor, estén
en proporeion inversa de los didmetros de las primeras vuneltas

_’i
1

de la urdimbre, ¢nando se arrolla al plegador que estid vacio,
y de los iiltimos enando estd el plegador lleno.
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Supongamos que el plegador vacfo, su didmetro es de 140
milimetros, y enando estd lleno de 530.
[xtraererios la raiz cuadrada de 140 que es—11.832
y la de EreEt e R e e e . D80 . . .—24.042
Si, por ejemplo, el didmetro mayor del cono es 305 mili-
metros, haremos la proposicion signiente:
305X11.832 ;
4 - 2 13 19 I 1'-'-_.4'- 2: I =~ L T08.
11,832: 305%: 24.042 : et 24,042 150 milimetros
Resultado: el didmetro menor del cono debe ser de 150
milimetros.

Calculo del reloj contador. ‘

Hay necesidad de saber la longitud efectiva que debe tener
cada pieza ya tejida, para darla 4 la urdimbre adobada en la
maquina.

Si la longitud es de 30 eanas y teniendo eada cana 1.555
milimetros serda = 30 X 1555 — 46.650 milimetros, y como se-
o1in hemos manifestado, el cilindro es el que mueve dicho
contador seiialador, se calcula el mimero de vueltas que debe
dar.

Para hallar el mimero de éstas que debe dar el cilindro
para cada trozo que tenga S0 canas, 0 sean 46.650 milimetros,
consideraremos esta cantidad como dividendo, la circunferen-
cia del cilindro como divisor, y el cociente de la particion ex-
presard el mimero de vueltas necesarias para cada trozo, 6 pie-
za de 30 canas.

Suponiendo para el diametro del cilindro 160 milimetros,
si circunferencia la hallaremos por medio de la siguiente
operacion:

160 X 22 — 3.520 /7 — 503 milimetros de circunferencia.

Linego 46.650 /503 — 93 vueltas proximamente.
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Por consiguiente, en el eje del cilindro ird un visinfin que
engrane con un pinén de 93 dientes, debiendo tambicén ser
ionales los dos pifiones de dngulo. ‘

Hay ofro sistema de mdquina de parar de movimientos
ionales, solamente gque no tiene los dos grandes cilindros hue-
cos, que se llenan de vapor para calentar y secar la nrdimbre
después de adobado. En lugar de estos cilindros y 4 la dis-
tancia 6 espacio que ocupan, hay para sunstituirlos unas cajas
que tienen como un metro de didwetro y una longitud de todo
el ancho de la mdquina. Los extremos de estas cajas de hierro
fundido que tienen nn grueso de unos 15 centimetros, somn
~ambos huecos para entrar el vapor por un lado y salir por el
otro. De uno 4 otro extremo hay montados diez ¢ doce tubos
de cobre 6 zine, soldados, para pasar el vapor de una : ofra
parte, 4 fin de producir el ealor convenientemente para secar
la nrdimbre.

En el punto céntrico interior de estas cajas, en toda su
longitud, hay un ventilador que, marchando 4 gran velocidad.
produce un fuerte viento, el enal, recogiendo el ealor que des-
piden los tubos, es muy caliente y seca con prontitud dicha
urdimbre.

En cada mdquina hay como cinco 6 seis de estas cajas, con
sus correspondientes ventiladores. Al salir el hilo de la caja ¢
pastera que contiene ‘el adobo, pasa horizontalmente recto
hasta llegar 4 la primera caja, en cuyo paso encuentra un ci-
lindro de talén, hueco, para que sea ligero, sobre el cual pasa
el hilo y le acompaiia descendiendo recto verticalmente; en la
parte inferior hay otro cilindro igual que guia el hilo para
que pase recto horizontalmente por debajo de dicha caja; alli
encuentra el hilo ofro ecilindro que le gnia y le evita el roce
con los tubos, acompaiidndole para que suba verticalmente 4
la parte superior donde va otro cilindro, por encima del cnal

v b
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pasa el hilo para bajar otra vez & tomar el viento, y el calor
de la segunda eaja; luego repite lo propio en la tercera, en la
cuarta y demds. Después de haber pasado por la distancia 6
extension ocupada por las cajas, se dirige directo y horizon-
talinente @ pasar por entre las varitas destinadas 4 separarlos;
dividiéndolos formando cruz, se encamina al rastrillo y barra,
y de ¢sta 4 otro cilindro que le acompaiia & arrollarse al ple-
cador. |

De este modo en este sistema, la urdimbre se seca con el
viento v el calor del vapor que producen las cajas y ventila-
dores. .

Como el hilo uo tiene rozamiento con ninguno de los tubos
donde pasa el vapor, porque pasa dando vuelta 4 las cajas y
i distancia de los tubos como de dos centimetros, se seca bien
y queda ﬂl)l‘estﬂdﬂ con nn tacto bueno, suave y fino, por mu-
(:hu que sea el adobo, circunstancia recomendable pam poder-
se tejer biem.

En el ofro sistema, al pasar rozindose siempre y dando
vuelta por los grandes cilindros, queda seco y con una carta
que parece planchado, la c¢ual le da untacto fuertey terso que
es cansa de que al tejerse se rompa muy facilmente.

Operaciones para calcular el movimiento de arrollo de la
pieza tejida en el cilindro regulador 6 de absorcion.

Para saber el niimero de pasadas de trama que se van le-
jiendo generalmente por medida, se admite el cuarto de pul-

oada. De consigniente haremos las reducciones por pulgadasy

lineas.
Supongamos que por cada pasada de trama el eilindro de

absorcion tenga que arrollar solo 0°18.
Buscaremos primeramente la circunferencia del eilindro,
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: : 50X 22
suponiendo que tenga 50 lineas de didmstro serd B

lineas de circunferencia.

Linego consideraremos el 018 de linea gque debe correr di-
cha circunferencia como dividendo y la misma circunferencia
como divisor.

Resolucion: 0°18/157 — 0°00115 vueltas que debe dar el
cilindro por cada vuelta de rotaciéon del eje drbol 1.°

Este niimero 0°00115 multiplicado por el de dientes que
tenga su rueda, y dividido el producto por los dientes del
pifién, hallaremos el mimero de vuneltas de este mismo pinon.

Si la rneda tiene, por ejemplo, 100 dientes y el pition 15

0°00115 X 100

serd ey — 0700766 vueltas del pifion.

Si la ofra rneda mévil tiene 80 dientes y su pinon 16

i 0700766 X 80
16

Lo mismo se practica para la rueda-gatillo; suponiéndola

de 250 dientes, hallaremos el mimero de las mismas que debe

correr por cada vuelta de rotacion del drbol 1.°, multiplican-

ser — 0°0383 vueltas de este piiion.

. do dicho niimero por nn mimero de vueltas.

Ejemplo: 250 X 0,0380 = 9*575 dientes que deberia co-
rrer dicha rueda, por cada vuelta de rotacién del drbol 1.° pa-
ra que el cilindro arrollase los 18 centésimos de linea.

Hechas estas 0peraci::mes, facilmente se determinan las
pasadas que entrardn en un cuarto de pulgada esparfiola.

Una linea espaiiola es ignal 4 0°8568 lineas francesas, lue-
o0 3 lineas espafiolas que es el cuarto de pulgada serd 0°S508
X 3—2'D7 lineas de Francia.

Si en este intérvalo, sﬁponemoa, que han de caber veinte
pasadas de trama, tendremos 2°57 / 20 — 0°129 lineas que de-
be arrollar el cilindro por cada vuelta de rotacion del dar
bol 1.°
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Linego hallaremos el niimero de dientes de la rneda que ha
de coger el gatillo con la siguiente proporeion:

Lineas que corre Dientes de  Lineas que ha
el cilindro la rneda de correr

‘18 - dEEe s L -6, 8, dien-
018
tes que deberia correr la rueda de gatillo por cada rotacion
del darbol 1.°%; pero la haremos correr 7 dientes.
Ahora hallaremos qué mimero de pasadas entraran por
cunarto de pulgada corriendo la rueda 7 dientes en lugar de

b, 8. con la

Proporciéon directa 6, 8, : 20 : EQ>§—7 — 20, 6, esto es.
?

medio hilo més por cuarto de pulgada.
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CONTABILIDAD FABRIL

Reglas y calculos necesarios para el buen régimen interior

de una fabrica.

=

Se da el nombre de primera materia 4 los diversos pro-
ductos susceptibles de formar un tejido por medio de su cru-
zamiento.

Las primeras materias mds generalmente unsadas para la
confeccién de tejidos, 4 mds de varios metales, como el Oro,
la Plata, el Hierro, ete., son el Algodoén, la Lana, el Lino y
la Seda.

Lias diversas transformaeciones que estas primeras materias
experimentan antes de ser convertidas en géneros destinados
a la venta, pueden dividirse en cinco grupos grandes. 4 sa-
ber: la hilatura, la fabricacion, batanaje, tintnra y aprestos.

Eu el primer grupo, van comprendidas todas aquellas ope-
raciones que se hacen snfrir 4 las primeras materias para con-
vertirlas en hilo.

Para distingunir los hilos @ causa de su mayor 6 menor fi-
nura, nos servimos de la numeracion 6 titulado de las mismas.

Numeracion del algodon.

Lios sistemas de numeracion de los algodones mis general-
mente conocidos son: el Espaiiol, el Inglés y el Francés.
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Sistema Espaiiol.

Para hallar el mimero de nun hilo de algodén, se emplea
la devanadera llamada Aspe y la Romana.

Lu el sistema Espaiiol, el Aspe tiene la circunferencia de
' palmos catalanes, y cada 80 vuneltas de Aspe, se obtiene
un cadejo 6 troquillén: y 560 vueltas de Aspe, forman una
madeja cuyo tiro es de 500 canas catalanas. - 777 S erritloii

listas madejas se disponen en paquetes de los que cada uno
tiene un peso igunal de 11 libras catalanas, y segiin el grado

de finura del algodén, eada paquete se compone de mas 6 mé-

I

nos madejas.

Cada 10 madejas forman un ntimero, de manera que un
paquete cuyo contenido sea el de 10 madejas, diremos que es
de niim. 1. Si contiene 20 madejas el paquete, serd de niim. 2.
Sies de 30, serd niim 3, y si es de 100 madejas, serd de nii-
mero 10, ete.

A mis de dicha numeracion, hay otro sistema para hilos
ornesos, que por lo regular no se empaquetan, enyo sistema
counsiste, en fijar el peso de cada madeja.

Fn este caso se dice, hilo de onza el que nna madeja hace
dicho peso cabal, existiendo el hilo de 2 e¢nartos y medio, 3
cuartos, D cuartos, efe., segiin sea el peso de cada madeja.

Siendo asi, en vez de comprar por paquetes, se hace por
cantidades determinadas de peso, 6 bien por Aspes, de los cua-
leg cada uno consta de 30 madejas. '

Para saber el peso de una madeja de nn mimero cnalquie-
ra, dividiremos lag 11 libras que tiene de peso cada paquete,
por el mimero de madejas. '

Si 10 madejas pesan 11 libras que es el paquete, el hilo
serda de mim. 1, y tendra de tiro 6 longitud de hilo, 5,000

- canas.
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11 libras; y asi serd, pues...
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Un paquete algodén pesa 11 libras.
Madejas, cada nna tira D00 canas.
Niim. del algod6n, las madejas que entran en el peso de

10 madejas peso 11 libras

20

30

40
50
60
70
80
90
100
200
300

27

27

27

%3

29

22

77

29

2 )

2

23

2?

i)

27

27

"2

22

27

i3

72

22

. N
'

11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11

99

)

27

77

7.2

7

99

2%

"y

11

22

es 1umero

R

373

v B

1

4
10
2()

30 ete.

Para saber el tiro 6 longitud de canas a metros.

5.000 canas es de mim. 1,
10.000 |, k e SR
15.000 |, i A o
20.000 ., = A SRR Y
20000 .4, 2 RS TLEY
30.000 ., i 6,
35.000 ,, 99 y) 7,
40.000 ., ¥ A
45.000 . e g £
H0.000 ., W NS ) A
55.000 ,, 3 e s

serdan tiro a metros

279

59

" &

29

22

S.000
16.000
24.000
32.000
40.000
48.000
H6. 000
64.000
72.000
50,000
88.000



— 157 —

Si 60.000 canas es de niim. 12, serdn tiro 4 metros 96.000

65.000 5 ) bt NS, 3 . 104.000
70,0002 SRt s s T e L 112.000
75:0000 i e e, . 120.000
1000007 42 ae i pa T e o) . 160.000

asi sucesivamente contando, ete.

Ahora, por ejemplo, si deseamos saber cudnto pesard una
madeja algodén de miim. 1, dividiremos las 11 libras peso
de nn paquete por el nimero 10, que es el de las madejas
contenidas en un paguete de mim. 1. |

EJEMPLOS :

. Ondnto pesard una madeja algodon de nmim. 57
‘l madeja ~ 50 madejas = 0'02 paquete.
0’02 paguete X 132 onzas = 264 de onza.
Pesard 2'64 de onza.

¢ Cudnto pesard una madeja algodén de niim. 13?2

1.000. | 130

900°00 7,692 de paquete
X 132 onzas

15384
230706
f(ﬂ))

1.015, *H-L de onza
X 1:(} adarmes
92064

15: 3-&-}

- 945,504
X 36 gramos
1473024
7‘-3651‘2
8,838,144 Pesard 1 onza, 8 gramos
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Para saber el peso de una cantidad eunalquiera de madejas
de algodén de un nim.® dado, se dividirdn por la cantidad de
madejas que enfran en un paquete, y el cociente resultante,

que serd el mimero de paquetes compuesto por las madejas
propuestas, se multiplicarda por 11, que es el peso en libras de
‘cada paquete, y el producto serd el resultado que se busca.

Esta operacion puede también resolverse, buscando prime-
ro, segiin la regla anterior, el peso de una madeja del mimero
propuesto, que multiplicado por el niimero de madejas cuyo
peso buscamos, nos dard el resultado total.

EJEMPLOS:

. 1)

;Cudnto pesardn 321  madejas algodon de mim. 5
37 EREaRe — 10°7 de paquete,
107 X 11 libras — 117°7 de libra.

M -

;Cudnto pesardn 20 madejas de nim. 557
20 mad. , 55U — 04036306 de paqunete.
003636 X 132 onzas — 4° onzas 79,952,
079952 onz. X 4 cuartos -— 3° cuart. 19,808,
0°19808 cuar. x 3b6grams.= 28 gramos.
serdn 4 onzas 3 cuartos 28 gramos.

Para hallar el peso de un Aspe algodén conociendo el peso
de una madeja, multiplicaremos las 30 madejas que son las
contenidas en un Aspe, por el peso de la madeja conocida, y
el producto redncido #@ onzas o libras, serd el peso gne bris-

Camos.
EJEMPLO:

:Cuanto pesard un Aspe, madejas algodon de */,?
1 Aspe— 30 madejas: 30 x 1 enarto =50 cuartos.
30/ 4 enartos — 7 onzas 2 cuartos.
Pesard 7 onzas 2 cuartos.

i i
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.Cudnto pesard un Aspe madejas algodon de 2 '/, enartos?
madejas 30 X 2, ecnartos = 75 cunartos.
cuartos 70 - 7 .4 e 18 onzas 3 cnartos.
onzas 18 7%, /12 onzas 1 libra 6 onzas 3 cuartos.
Pesara 18 onzas 3 cuartos.

Sabido el peso de uno 6 varios Aspes, para buscar el nii-
mero del algodon, se dividira el peso conocido por el miimero
de madejas que los Aspes contienen, y el resultado serd el
peso de una madeja, 6 sea el mim.” que buscamos.

EJEMPLO :

L

cDe qué nim.” sera el algodon que contienen 10 Aspes en-
yo peso es de 2D libras?
10 aspes X 30 madejas = 300 madejas.
20 librag X 12 onzas 300 onzas.
300 onzas - 300 madejas 1 onza, peso de una madeja.
Serd pues de n.”? 1. '

|

El algodén que se compra al peso, enando se contpra por
partidas de mnchas libras, viene dispuesto en paquetes llama-
dos Rodajas, en catalin (Rodells), enyo mimero de madejas
contenidas en cada rodaja no es fijo. :

En cada paquete van dispuestas las madejas de 10 en 10 6
de 15 en 15, segiin la costumbre del hilador, & euyas 10 6 15
madejas se les da el nombre de mimeros, y como no se fijan
los miimeros que debe llevar cada rodaja, va aqui la cantidad
de madejas.

Algnnas rodajas vienen atadas por medio de 2 madejas
cada una.

En una madeja suelta, 6 en varias madejas en que el hilo
sea mds 6 menos fino imperceptiblemente de lo que el mimero
del algodén corresponde, no influye para nada el peso, pero
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cunando la-partida de algodén es de muchas libras, sucede que
en un peso dado, pueden entrar mds 6 menos madejas de las
que corresponden al mim.° y al peso dado; asi es conveniente
al recibir nna partida de algodén, ecomprobar si el niim.” esti
en relacion con el peso y con las madejas, contando en cada
paquete por si, los niimeros de madejas que contienen; sc su-
man todas, y multiplicadas Inego por 10 6 por 15, segiin que
el hilador cuenta sus mimeros de 10 6 de 15 madejas. Si d este
producto afiadimos las madejas que sujetan cada rodaja, nos
dard el resultado total del mimero de madejas de aquella par-
tida contenida, que multiplicada por el peso 6 mim.° de una
madeja de las propuestas, nos dara el peso que tendria el al-
godon, 4 estar hilado con perfecta regularidad.

EJEMPLO :

Una partida algodén de °j, dispuesto en 4 rodajas conte-
niendo juntas 122 nimeros de 4 15 madejas, y mds 2 madcjas
por rodaja, pesa 120 libras. Deseamos saber el verdadero peso
que corresponde al mim.” y 4 las rodajas propuestas.

-

EJEMPLO :

122 mimeros X 15 madejas = 1830 madejas.
1830 madejas + 8 7 == RIR-
1888 -k X 3 cuartos — DHH14 cnartos.

HD14 cuartos /7 48 " 114’87 libras niimeros.

|

SISTEMA FRANCES

La numeracion del algodon

La manera de hallar el mimero al ignal que el sistema
Espaiiol, tiene lngar por medio de la devanadera llamada
Aspe, y de la romana. |
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Lia circunferencia del Aspe en niimeros franceses es la de
1 metro 428 milfmetros, que son equivalentes & 7 palmos 35
ceuts. de palmo.

Al cabo de 70 vueltas, se forma un cadejo 6 troquillén de
100 metros, equivalentes 4 64 canas, 325 milfmetros.

('ada 10 troquillones de 100 metros forman nna madeja de
1.000, equivalentes 4 643 pals. 25 cents., euya madeja puesta
o1 la romana indicard el niimero de madejas iguales que se
nccesitan para dar un peso de 500 gramos 6 medio kilogramo
cquivalente 4 una libra 25 cents. (1°25), y este niimero serd el
(qne corresponde al aloodén. :

Asi, pues, que si para pesar los 500 gl'amoa se necesita nna
madeja, diremos gue el algodén es de mim.” 1. Si se necesitan
2 madejas serd de mim.° 2; si necesitamos 3, serd nmim.” 3, &.

Establecido ya el mim.°, se doblan estas madejas y se for-
man paquetes de 2, 6 de b kilogramos.

Para hallar el peso de una madeja algodén de un mi-
mero dado segiin el sistema Franeés, dividiremos los 500 ora-
mos peso de comparaeion, por el niimero de madejas, y el re-
sultado serd el peso que buscamos.

KJEMPLO:

¢Qué peso tendra en gramos una madeja algodén den.” 10,
segtin el sistema Francés?

H00 gramos / 10 NHIMeros
Ol / 1.000 gramos

50  gramos peso.
0°05 de kilo.

H

Ofro. ¢Cndnto pesara en gramos y en libras catalanas

una madeja algodon de niim. 5?
500 gramos ~ D niimero = 100 gramos.
100 = ~ 1.000 gramos = 01 kilo.
0'1. kilo X 30  onzas 3 ONZAas.
§ i3 Rl ~ 400 gramos 025 de libra.
0°25 de libra X 12  onzas 3 onzas.

H

|

H

Il
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_ Para hallar el peso de varias madejas de un uim. cual- s
quiera del sistema Franeés, hallaremos primero el peso de una A
madeja segtin ka regla anterior, y multiplicaremos luego por
el miimero de madejas propuesto. B

KJBEMPLO:
(Cudnto pesardn en gramos y en libras catalanas 255
madejas de algodon de mim.® 10? i
500  gramos > 10 mimero = 50 oramos madeja. g

||

12.67D gramos.

31’6875 libras.

253’5 madejas X 50 gramos

r

12.675 gramos ~ 400 e

ﬂ

Para hallar el mimero de una madeja algoddn, conocicndo
su peso segiin el sistema Fraucés, dividiremos 500 granios por
el peso dado, y el cociente seri el nim.” que se busca.

EJEMPLO:

¢De. qué mim.° serd una madeja algodén de peso 6275
oramos? |
500 gramos , 62D gramos = & niimero 8.

Sistema de numeracion inglés.

La cireunferencia del Aspe 6 devanadera, esde una y me-
dia (1 ') yardas, 6 54 pulgadas. f

Cada 80 vueltas de Aspe forman un ecadejo 6 troquillén, y
siete troquillones, 6 sean 560 vueltas de Aspe, forman una
madeja de 840 yvardas, equivalentes & 488 canas catalanas.

El nimero de madejas que se necesita para pesar una libra
inglesa, es la que indiea el nmiimero del algodon.

Las madejas se disponen en paguetes de 10 libras, haber
de peso equivalentes 4 11°16 cents. libra catalana; por consi-
oniente, cada 10 madejas en paquete, indicardn un nimero,
como en el sistema espafiol.



i

£ Slg

(Nota). Cada libra inglesa haber de peso tiene 16 onzas, y
cada onza 16 dracmas. | |

[in el sistema Inolés, para hallar el peso de nna madeja
conociendo el mimero, se dividirda una libra por el mimero
dado, y el cociente serd el peso que buscamios.

EJEMPLO:

;Qué peso tendri en el sistema Inglés nna madeja algodon
de niimero 10? |

10
01 libra

10 ~ 100 = 0’1 libra peso.

1 madeja

Para hallar el peso de varias madejas conociéndose el mii-
mero dividiremos la cantidad de madejas por el niimero pro-
puesto y el cociente serd el peso de todas. |

EJEMPLOS :

;Cudnto pesanin 30 madejas algodén de niimero 30 siste-
ma Inglés? |
Madejas 30 ~ 30 mimero = libra peso.

¢De qué niimeros serdn 702 madejas algodon enyo peso sea
de 117 libras inglesas?
Madejas 702 ~ 117 libras = mimero 6.

NUMERACION 6 TITULADO DE LA LANA CORTA

La recla que antes se segufa en los diversos distritos de
fabricacion lanera para determinar el orado de finura de la
lana corta ¢ hilada. con preparacion de carda, consistia en se-
fialar un peso variable para cada 100 kilogramos de veintiseis
ramos de urdidor. Cada uno de los cuales tiraba 13 palmos y
cunarto, cuya longitud se tomaba por base de comparacion.
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Lios Aspes tenian una cirennferencia designal, vy las vucl-
tas que se les daban para formar las madejas, eran variables.

ki el afio 1864 el Instifuto Industrial de Sabadell que-
riendo que desapareciera el desorden que reinaba en la hila-
tura de las lanas, nombré una comision de sn seno. para que
“estndiando la cuestion, ultimara una devanadera de prucha.
gue pudiese servir de norma & todos los fabricantes ¢ lila-
dores. | _

El resultado de estos estudios adoptado ya hoy dia, es re-
lativamente 4 la numeracion de las lanas, el siguiente:

La circunferencia de la devanadera es de uno y medio
(1 ') metros. |

Cada 84 vueltas de Aspe 6 devanadera, forman un cadejo
6 troquillon de 126 metros y cada 4 troquillones una madeja
de 504 metros. Debiéndose advertir que para los cdleulos se
desprecian los 4 metros y se cmentan las madejas de 500
exactos. '

El peso en gramos de eada madeja, indica el mimero do
la lana. Asf, una madeja que pesa 1 gramo es de niimero 1. Lia
que pesa 2 es niimero 2, y la que pesa 10 serd miimero 10, ete.
De manera que sabiendo el peso de una madeja, se sabe el
nitmero y conociendo el niimero se sabe el peso.

Conociendo el niimero de la lana para hallar el peso de
una cantidad cualquiera de madejas, multiplicaremos las ma-
dejas dadas por el miimero y el producto serd el peso en gra-
mos de todas ellas. '

EJEMPLOS ¢

(Cnanfo pesaran en gramos y en libras catalanas 8.233
madejas lana de niimero 597
Madejas 8.233 X 59 gramos = 485.747 gramos.
485,747 \ 400 _ 7 = 1.244 libras:
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:De qué mimero serdan-10 madejas lana que pesen junias
280 gramos?
Gramos 280 >~ 10 madejas = & niimero 28,

Si conociendo el peso de una partida de lana y el mimero
de la misma, quisiéramos averiguar el mimero de madejas que
la_componen, dividiremos el peso dado por el mimero de la
lana y el cociente serd el mimero de madejas que buscanios.

EJEMPLOS:

:Cndntas madejas formardn una partida de lana de peso
3.976 gramos y de miimero 2?
Gramos 3.976 / 2 = 1.988 madejas.

;Cudntas madejas formaran nna partida de lana de peso
{.308 1ib. 21 cents. catalanas y de mimero 12?
1.308 libras 21 cents. X 400 gramos
D23.284 gramos ~ 12  onzas

D23.284 gramos.
43.607 madejas.

|

—_

Lana. Sistema Franceés.

Fl sistema Francés en la numeracién de la lana corta 6 hi-
lada con preparacion de carda, no solamente estd establecido
segtin las antignas medidas, sino que no es el mismo en todos
los puntos.

En Normandia se toma por base la libra de longitud que
es un peso de D00 gramos representando una longitud de 3.000
varas francesas, equivalentes 4 3.600 metros.

Esta libra se divide en 4 cuartos, cada uno de los cuales
representa nna longitud de 750 varas francesas, equivalentes
4 900 metros. Cada cuarto se subdivide en 10 sonts, cada uno
de los cuales tira 75 varas, 6 sea 90 metros.

Este sistema de nmmeracion en vez de seiialar la finura del
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- hilo por medio de niimeros, se hace por cnartos y sonfs y se
dice lana de Y/, de "/, de /, y un sonts, &.

Por ejemplo, un hilo de */;, 6 sea de a libra, es ignal en
que una longitud de 3.000 varas 6 sean 3.600 metros pesan
500 metros exactos; un hilo de 8 eunartos es ¢l que con el niis-
1110 pESO de 500 gramos se tiene nna lougitud de 6.000 varas
6 sean 7.200 metros.

Para hallar pues, la lonbltnd de 1a lana en cada 500 gra-
mos cnando ésta ya viene expresada en cum-tﬂs, multiplicare-
mos el nimero de enartos propuesto, por 750 varas, tiro de
cada nno, y el produeto serd el tiro de la lana en el peso de
I*)00 oTaNos, |

~ Cuando venga expresada en cuartos y sonts se reducird
“todo & sonts, y se multiplicard por 75 varas, longitud dc cada
uno. Bi deseamos saber la longitud en metros, multiplicaremos
- respectivamente los enartos por 900, y los sonts por 9U.

EJEMPLOS:

:Qué longitud tendrd en varas y en metros un hilo lana de
9 cuartos, en peso de 500 gramos?

| 9 enartos X 7H0 varas = 6.750 varas.

9 7 X 900 wetros = 8.100 metros.

sQné longitid fendra en varas francesas y en metros un
hilo lana de 15 cuartos y 6 sonts, en peso de H00 gramos?
15 cuartos = 6 sonts X sgonts = 159 ~ sonts.

150"sonts -0 A =156
82 3l c AEi X 75 varas — 10.700 varas.
166 7~ X 90 metros * = 14.040 metros.

{De qué ntimero serd un hilo lana de 18.000 varas france-
sas de longitud en peso de 500 oramos?
18000 varas ~ 750 varas = 24 cuartos = nimero 24,
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:De qué niimero sera un hilo lana cuya Iongltud el Peso

de DOO gramos, sea de 15.660 metm‘a de lonn'ltnd’
15.660 metros N 900 = 17 cuartos y - sonts.

-

Para hallar el peso en gramos dé un hilo de I'nm, cono-
ciendo su longltud y su titnlo, se busea primero los sonts que
que componen la longitud propuesta dividiéndola por 75 6 90,
seotin que la longitud dicha venga expresada en varas 6 en
metros. Se divide después H00 gramos por el niimero de sonts
en que venga indicado el titulo propuesto, y'se halla el peso
en oramos de un sont euyo peso multiplicado por el mimero
de sonts anteriormente hallados nos dard el peso total.

EJEMPLOS ;

:Qué peso corresponde & uu hilo lana 20 cnartos (%) 3
sonts, y de longitud 18.000 varas francesas?

18.000 varas ~ 75  varas longitud de un sont = 240 sonts.

2,3 sonts X 10 sonts = 203 X
500  gramos > 203 7 = 2463 grs.

= 59113.

240  sonts / 2463 gramos

-

£Qué peso corresponde & nn hilo lana ™/, enya longitud sea

de 12.000 metros?

12.000 metros >~ 90 metros 133’333 sonts.

10 cnartos X 10 sonts = 100 4
000 gramos ~ 100~ = D oramos en sont.

133’333 sonts X 5 gramos = 666 665 gramos.

Otro modo:
12000 metros ~ 900 metros = 13’333 cuartos
500 - gramos > 10 enartos = HO oramos en cnarto.
137333 cuartos X B0 gramos = GGG'6D eramos.

f]



SENeE
Lana estambrera.

Para la lana hilada con preparacién de peines, ¢ sca lana
estambre, no existe en Hspaia un sistema de numeracion pro-
pio, usindose indistintamente por unos el sistema Frances, y
por otros el sistema Inglés.

En el sistema Francés, indica el mimero la cantidad de.

madejas de 600 varas francesas, 6 sean 720 metros que cutran
en peso de H00 gramos.

Serd pues, mimero 1, aquél en que una madeja pesa cxac-
tamente D00 gramos; mimero 2, aquél en que 2 madejas ten-
oan este peso, &. | :

Para hallar el peso de nua madeja, dividiremos los 500
* gramos por el niimero del estambre propuesto.

Para hallar el peso de varias madejas, conociendo ¢l nii-
mero como estd bien indicado por la cantidad de madejas que
pesan 500 gramos, resolveremos la siguiente regla de propor-
cion: _

Niim.° del estambre es 4 cantidad de madejas propuesto,
como B0 gramoses 4 z.

KEJEMPLOS:

&Cuduto pesardn 335 madejas estambre de mimero 8?
8 33::500 : @ = pesardn 2062’5 gramos.
o00  gramos X 33 madejas = 16.500 gramos.
16.500 7 8 mimero = 2.062’5 7

éDe qué niimero serdn H0 madejas estambre que pesen 250
oramos?
H0 madejas : @ :: 250 gramos : D00 = serd nimero 100.
500 X 50 ~ 250 = 100.
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SISTEMA INGLES

Fn el sistema Inglés, si bien las circunferencias de los
Aspes son diferentes segiin las localidades de las fabricas, la
longitud de las madejas es generalmente de H60 yardas. equi-
valentes 4 H11 metros 84 centimetros. |

Lias vueltas que den los Aspes para la formacion de las
madejas, variardan segin la circunferencia,

La cantidad de madejas que entren en una libra inglesa
cquivalente 4 453 gramos, fijan el nimero. -

Regularmente los paquetes de estambre se arreglan del
mismo peso que los del algodén; estoes, de 10 libras inglesas.
Asi, pues. también serdn ignales los calenlos & los del algo-
don sistema Inglés. |

Comparacién entre los numeros Franceses ¢ Ingleses.

Para hallar la equivalencia en numeros ingleses de un
wiimero francés dado, buscaremos. primero el peso en gramos
de una madeja francesa. y después, por medio de una propor-
ci6n, el peso en gramos de nna madeja inglesa. Conociendo el
peso de una madeja inglesa se halla el nimero, dividiendo los
153 gramos, equivalencia de una libra inglesa, por el peso ha-
llado de una madeja inglesa. La proporcion antes dicha. se
planteara asi: 720 metros, longitud de una madeja francesa.
os 4 511 metros 84 centimetros, longitud de una madeja 111
olesa como el peso en gramos de una madeja francesa es a
z,.6 el 'pese de nuna madeja inglesa.

KEJEMPLO:

(A qué ntimero [nglés equivaldra un estambre de numnero

10 Francés ?
99
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(20 mfs. pesan 50 oTs. 500 grs. \ 10 = 50 ors.
s sy Digel Fd i S | ‘
~ : = Serd numero 1274 Inglés.
720:511'845:50: 2.  511'84X BOgrs.~ 720= 3517
511’84 X 50.: . AL S N85 D06 == 1n.° 1274

720 |

Para hallar la equivalencia en mimeros Franceses de un

estambre de nn nimero Inglés dado, buscaremos primero el

peso que corresponde & nna madeja inglesa, y despuds por me-
dio de una proporeion, el peso de una madeja francesa: cono-
cido ya el cual, dividiremos los 500 oramos peso de compara-
c¢ion en mimeros Franceses, por el peso de nna madeja. v el
cociente serd el mini. que buscamos.

EJEMPLOS @

&A qué nim. Francés equivaldrda un estambre Inglés de
nim. 337
511°84 pesan 13’727 gramos.

720 mits. : @. E5d gnesvi 8 =13 727
811'84 + 720 2313727 + o = puimero 2589 [rances.
720 X 13727 = 9.883'44 ~ 511 84.
51184

NUMERACION DEL LINO

En Espafa, al ignal que eu Francia v Bélgica, nos servi-

mos para el lino, del sistema de numeracion Inglés.

Segtin este sistema, es de 2/, yardas la cirecunferencia del
Aspe, v ciento veinte ( 120) vueltas de Aspe, que forman nn
cadejo ¢ troquillén, fienen de longitud 300 yardas, v 12 ca-

-
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dejos 6 troguillones forman nna umde;]a, que tira 3.600 yardas.

50 madejas forman un paquete que se subdivide en 3 bun-
oles de 60.000 yardas cada uno, teniendo por mnmgmenle
cada paquete nna longitud de 180 (000 yardas.

[.a nmmeracion se fija por los eadejos 6 troquﬂlones que
cntran en libra inglesa. Asi cnando se dice mti. 29, se da a
citender que 20 cadejos de este hilo pesan una libra inglesa,
v asi con los demds: advirtiendo que # veces las madejas son
solo de 10 troguillones, y entonees se necesitan 60 madejas

para formar el paguete.
liquivalencia del sistema Inglés de numeracion del lino al

sistema métrieo.

1 ‘mrdﬁ equivale & 0°914 metros.

2 '/ yardas equivalen & 2 metros 280 milimetros. -

1 tr qulluu 6 sea 300 yardas = 274 metros 2 decimetros.

3.000 yardas o sea la madeja de 10 troquillones es =
2.742 metros. |

3.600 yardas 6 la madeja de 12 troquillones 3.290 metros
y 4 decimetros.

1 Bungle, 6 sean 60.000 1&1‘&15 — H4.840 metros.

I Paquete, 6 sean 180.000 yardas = 164.520 metros.

Una libra Inglesa equivale a 453 gramos.

Conociendo el niimero para hallar el peso de un troquillén,
dividiremos una libra inglesa 6 sean 453 gramos por el nime-
ro, y el cociente serd el peso.

EJEMPLO :

; Cudnto pesard en gramos un troquillén lino de mim. 237
453 oramos > 23 = 19 69 gramos.

Para hallar el peso de nna madeja bastard una regla de
proporcion en esta forma: mim. del lino es 4 10 6 12 troqui-
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llones segtin los que constituyen la madeja, como 453 ¢ramos

-

es ax.

EJEMPLO :

& Cudnto pesarda en gramos una madeja de 10 troquillones
de nim. 10? |
' 10 troquillones pesan 453 gramos. .
10 ¢ 10 :: 2563 : 2. Pesard 453 granios. 8

453 X 10 10 — 453 gramos.

Otro. ¢ Cudnto pesard en gramos una madeja de 12 (ro-

quillones de niim. 18?
18 troquillones pesan 453 gramos.

1821255483 V.
18 X 453 = 8154 ~ 12 = 679°D gramos de peso.

Para hallar el peso de un Bungle. la proporcion serd: nii-
mero del lino es &4 200 troguillones. eomo 403 gramos es i .

KJEMPLO :
& Cudnto pesard en gramos un Bungle de lino de niim. 502

H0 - 200 :: 453 © 2.

e e

453 X 200 = 90.600 \ 50 = 1812 gramos peso.

Para hallar el peso de un paquete lino de un nimero cual-
quiera. la proporcion puede plantearse del siguiente modo:
niim. del lino es 4 600 troquillones que son los que componen
el paquete, como 453 gramos, ¢ sea la libra inglesa, tipo de
comparacion es a .

Si se desea hallar el peso en libras inglesas en lugar de
oramos, bastard dividir los 600 froquillones que forman el

paquete, por el mim. propuesto.
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I.A "BALANCE UNIVERSAL”

A mds de las varias maneras que hay para buscar la nu-
neracion de los hilos. se inventé hace algunos diez anos, la
Ilimada ~Balanee Universal.”

[iste se compone de un pequefio aparato muy sencillo y 1itil.
Hay una pequefia chapa para cada clase de los hilos. algodon.
lana 6 lino, y enando uno quiere procurarse saber de qué cla-
< de mim. es el hilo, da la bastante exactitud gque uno desea.

lista lo mismo sirve para saber el niim. del hilo que es en
la hilatura, como el niim. que es después de ser ya tejido.

ln la hilatnra basta un solo hilo de una muy pequena lon-
vitud para hacer el experimento y saber lo preciso.

[in el tejido ya, basta un trozo de tela que no llega 4 10
centimetros enadrados, para hacer el experimento y saber qué
niim. de hilo es, tanto en el urdimbre como en la trama de que
esta compuesto el tejido. |

Para hacer la experiencia 6 prueba del hilo algodén, se
hace con la chapa que sirve para este hilo. Si es para lana,
con la chapa de lana, y si es para lino, la del lino. Se cortard
cl hilo a la tirada justa, exacta del borde 4 borde de la chapa.
v si entra una sola tirada de hilo en la chapa que puesto en el
oanchito cae el fiel de la balanza, serd de num. 1. Si entran
2 tiradas de hilo para hacer el peso de caer el fiel de Ia balan-
za, serd del niim. 2. Si enfran 3 tiradas serd mium. 3, vy si 10,
serd mim. 10, &. Asi que cuando mds fino 6 delgado sea el
hilo, menos pesard, y mds tiradas de hilo entrardn para hacer
el peso. |

Cnando es de un género ya tejido, sea la tela algodoén, la-
na 6 lino, se extraen los hilos de la nrdidura si se quiere sa-
ber cnal es el hilo, poniendo cortados los hilos justos 4 la lar-
gura de la chapa hasta que tengamos el peso que nos dard el
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nimero, y haciendo ignal operacion extrayendo los hilos de
trama, si querentos saber el niimero gue ella es.

Sabiendo el mimero del hilo nrdidura, se pueden hacer
los mismos edleulos en las preparaciones de urdimbre, v sa-

biendo el minmero de hilo que es por trama, se hard igual en
todo como las reglas y cdlenlos de referencia que hay puestas |
en este libro. | $4.7

dsta balanza es de grande utilidad. muy necesaria al nmaes-
fro de tejidos y 4 los fabricantes, porque cnando el comprador

pide 4 un fabricante un género ¢ ftejido ignal exactamente i

nna muestra de tejido, ¢ bien-se quiere hacer un tejido de A
enalquiera clase ignal 4 una muestra presente, sélo se puede ".:

conseguir de pronto v con poco coste y facilidad al saber el

mimero del hilo que es, con esta balanza. cosas muy precisas

para no salir con el}lgaﬁﬁ. tanto en el hilo de urdimbre como |

en ¢l de la trama. .

22 PARTE

Disposiciones.—Calculos para el tejido.

Cuando se quiere hacer nn género tejido y solo contamos
con partidas justas de hilo urdidura y de trama. es preciso
saber calcular para no salir con engano.

A saber: El peso es de 11 libras paquete.

Buscar las madejas: su tiro 4 metros y i lii('?'Jil.H.‘Sll nrdidn-

ra para un tejido. -
EJEMPLOS :

Tenemos un paquete algodén de nrdimbre n.© 10, peso 11
libras paquete. Algodon de n.° 10 = son 80.000 meiros.
El nombra total de nrdidura hilos a la pieza 1200 hilos.
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Dividir metros 80.000 > 1.200 hilos. _
El tiro en hilos serd 4 la pieza — 6666 metros.
Con 1 pagnete algodén u_rdimbre. n. 11, peso de 11 Li-
bras = 88.000 metros. |
Lia pieza tendrda sn nombra hilos fotal 1,300,

Dividir 88.000 metros 7/ 1.300 hilos.
Serd su tiro la pieza 67°6 metros.

Algodon urdimbre -n.° 12. Paque 11 libras = 96.000
imnetros.
Si ponemos 1.400 hilos pieza nombra total dividiremos
96.000 N\ 1,400, A
Serd tiro de la pieza 68’5 metros.:

Algodon urdimbre n.® 15, paquete 11 libras = 120.000
metros; sea el nombra total hilos pieza 1.700. |
Metros 120.000 ~ 1.700.
Sera 70 metros tiro de la pieza.

Algodén urdimbre n.” 20 paquete 11 libras — 160.000 me-
tros: nombra hilos la pieza 2.200.
Metros 160.000 ~ 2,200 hilos nombra.
Sera 727 metros tiro de nrdimbre i la pieza.

Tejidos.—Calculos, tiro longitud por trama.

Algodoén trama: 11 libras paquete. & saber los metros de
(rama que enfrardan en el tejido en piezas.

KJEMPLOS:

Tejido, su tiro longitud en metros trama. en una pieza de
SO centimetros ancho, y 4 10 pasadas trama '+ de pulgada.
¢Unintos metros de trama entrardn por cada metro tejido?
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Cada pulgada = 40 pasadas.
Cada metro — 41 pulgadas 41 x 40 = 1.640 pasadas metro.

- Metro pasadas 1.640 X 80 cmts. ancho = 131.200 cmis

N 100 en metro.

e

Entran en cada metro 1.312 metros longi-
| tud de hilo.
Otro: _
Una pieza tejida 4 90 emts. ancho y 13 pasadas '/, puloada.
Serdn cada pulgada 52 pasadas trama.
Un metro 41 pulgadas.

' 52* 41 = 2.132 en un metro,

X 90 emts. ancho.

191.880 cmfs. N 100 = sera 1.918 metros trama en

un metro tejido.

Para otra pieza de 80 centimetros ancho y 20 pasadas tra-
ma '/, de pulgada.
En nna pulgada entran 80 pasadas trama: 1 mefro son 41
pulgadas.
80 X 41 — 3.280 pasadas en nn metro
X 80 centimetros

262.400 centimetros ~ 100 — serda 2.624 metros
longitud en cada metro tejido.

Algoddn: Metros que podrin tejerse con hilo trama. scegiin
sea el mini. de ella.

EJEMPLO:

¢ Cndntos mefros se tejerdn de una pieza tejida de 4 1 me-
(ro de ancho y 4 12 pasadas tramo en '/, de pulgada con hilo
trama niim. 127

1 paquete 11 libras de mimero 12 = son 96.000 metros.




— 177 —

1 pulgada 48 pasadas trama. ‘
1 metro 41 pulgadas = 1.9068 pasadas metro.
Son metros 96.000 / 1.968.
Se tejerdn 48 metros 77 centimetros.
Otro. (Cndntos metros se tejerdn con hilo trama de nna
pieza 4 90 centimetros ancho vy de 13 pasadas '/, de pulgada
con trama uiim. 137

Paquete 11 libras de n.° 13 = son 104,000 metros.
1 pulgada, 52 pasadas trama.
I metm, 41 pulgadas =
H2 X 41 =2.132 pasadas \ 90 cts. =191.880 , 100= 1 918 m
104.000 / 1.918 = 5422 metros.

Se tejerdan H4 metros 22 centimetros.

-

Metros que pueden tejerse, ya sea en urdimbre 0 sea en trama.

« Cndntos metros se podrin tejer de nna pieza crefona
[ metro ancho con nrdimbre niim. 22 y trama niim. 25, con 1
paquete de 11 libras de cada clase 4 14 hilos urdimbre y 14
pasadas trama en '/; de pulgada ? “

La urdimbre su nombar 4 la pieza, sea de 2.100 kilos 4 1
metro.
Mts. son de nrd.* 176.000 7 2.100 hilos== 83 80 mefros nrd."
Metros en trama 200,000 / 2,296 pas. =87 metros con trama.

La pulgada 56 pasadas trama. 1 metro 41 pulgadas.

Manera de buscar en cualquier tejido el nombra de los hilos,
y para hacerlo mas ancho 6 vice-versa.

Un tejido es de 075 metros ancho y & 15 hilos nombra '/, de
pulgada con 1.900 hilos en pieza. Se desea tejerse & 0°90 me-
tros ancho.

\ - 23
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( Cdlenlo aproximado ). Para qune el tejido salga 4 075 me-
tros, es preciso que la aviadura y peine sea 4 0°'82 metros.
Dividir los 1.900 hilos nombra por los 82 centimetros, y
se sabe los hilos que entran en un centimetro.
| Hilos 1.900 / 82 — 23 hilos cada centimetro.
Para tejerse 4 90 centimetros el peine ha de tener 95, v de
82 4 98 van 16 centimetros, que multiplicados los 16 por 23
hilos uno, serdn:
16 X 23 = 368 hilos + 1.900 serdan 2.268 hilos nombra.
También puede busearse y es mis breve con la sencilla
regla de proporcion: |
8231 90055 98 2
a8
186.200 > 82 = 2270 hilos nombra.

Otra. Una pieza de un metro ancho con las mismas avia-
duras hay que tejerse otra pieza de 80 centimetros habiendo
en la pieza 2.100 hilos de nrdimbre.

Para tejer & nn metro el peine, ha de tener 1'10 metros.

Regla de proporeion 110 : 2,100 - 80 : .
X80

168.000 7/ 110 =1.527 hil. de nombra.

MAQUINAS DE PARAR O ENGOMADERAS.

Deseando saber de una cantidad tal 6 enal de algoddn ur-
dimbre, endntas piezas 6 metros podran salir en nna parada?

EJEMPLOS :

;Cudntas piezas saldrdan en una parada de hilo urdimbre
dé niimero 10, en tres rollos, y con el nombra de hilos total
1.400, 1o teniendo mds hilo nrdimbre peso limpio de 495 li-
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bras, debiendo tener las piezas el tiro 6 longitud cada una de

50 metros?
495 libras = 11 paquetes de n. ° 10 son = 80.000 metros.

\Ie’rms S0.000 X 1.400 hilos = 628 metros 50 centimetros.
N 00 metros pieza.

Saldrdn 12 piezas y /s

Otro. ¢Cudntas piezas saldrdn de 50 metros cada una de -
hilo urdimbre nim. 15, longitud del hilo 12.000,000 metros,
peso de 1.100 libras, y el nmubra. de cada pieza & 1.600 hilos?
Son 12.000.000 metros hilo n.° 15 = 11 paquetes 1.100 libras.
Metsros 12.000.000 \ 1.600 hilos = 7.500 metros > 50 me-

tros = 150 piezas.

Otra. ¢Cudntas piezas nrdimbre para percal saldran en
una parada de nombra 3.000 hilos de mim. 35, y de peso hilo
1.991 libras con el tiro de cada pieza 4 80 metros? |
1,921 Ibs. = 111 paquetes, cada paquete n.” 35 = 280.000-mets.
Meotros. 280.000 X 111 = 31.080.000 metros. > 3.000 hi-

los. = 10.360 metros. '

Matros 10360 ~ 80 en pieza = saldrdn 129 piezas "/s.

APRESTOS.

Maquina de Parar. Para engomar el hilo urdimbre
segiin sea su clase y su tejido.

En empesas 6 cretonas y sus similares, 6 sea en tejidos le-
ves que pasan al blanqueo, se puede hacer el apresto 6 goma
com. . . . . . Agua100 litros.

Harina Hamburgo 10 kilogramos fécula.

Apresto para el hilo urdimbre por tejidos finos y mads tu-

pidos, como madapoldm, percal, &
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Agna. . 100 litros.

Harina fécula.. 20 kilogramos.

Emoliente para suavizar,
Sebo 2 kil.; jabon 1 kilo.

Apresto: goma para urdimbre blangueado (curados) al 25

por 100 sobre el hilo.

Agua. . . . 150 litros.
Almidon, . 20 kilos.
Féeula: i 5 i

22

Resina (aceite) 1

Alim de roca.  0°300 gramos.

Su emoliente.

Cera agrim. 1 kilo.
ST T R I

Cola de pez. 0" 500 oTaMmos.

Apresto: goma para urd. (Malagueiias) al 40°/, sobre el
hilo por una parada de 150 piezas de tiro 50 metros.

Agua. . 200 litros.
Harinadetrigo. 100 kilos.
Héenlas 4 005 11000 &
Resina (aceite). 2
Ahimderoca.. 1

B

7

Su emoliente.

Jabon. 3 kilos.
Cera agrim. 1 °
Cera vegetal. 1

Cola de pez.. 1

Apresto: goma para nrdimbre Semis 6 Malaguenas al 70

por 100 sobre el hilo.

Agna. . . 250 litros.
Harina trigo. . 100 kilos,
Féeula. . -. . 100 7
Coulin. . L AODER e
Sal antiséptica. 15 "

Emoliente "grasa’

S ebo de buey. 3 kilos.
gabaniowl s g
Cera agtim. . 2

Cera vegetal. 2

Cola de pez.. 1

Nota. Para que el hilo quede bien engomado y no se
caiga la goma al tejerse, ha de haber gran cuidado y precan-
ci6n, proeurando que esta goma enando esté en la ebullicion
en la caja Pastera, sea bien hervida y cocida.
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De las aviaduras, lizos y peines para el tejido.

Para produecir nn tejido, sea cualquiera su anchura, es pre-
ciso sean las aviaduras, lizos y peines mis anchos que el tejido
que se desea.

Calculos practicos del tanto por ciento que pierde la tela tejida
al tejerse, segun sea su ancho, clase 6 nombra, espesor 0
| tupidez de ella.

Cnando una tela es tejida 45 hilos y 5 pasadas '/, pulgada,
s6lo perderda al tejerse el 3 por 100. Asi es que nn tejido 4 1
metro ancho deben tener los lizos y peines 103 metros.

Cunando sea de 8 hilos y 8 pasadas '/, pulgada perderi al
tejerse del 5 al 6 por 100. La aviadura y peine debera tener
6 centimetros mids de ancho.

Un tejido 4 10 hilos y 10 pasadas '/ de pulgada pierde 7
por 100, advirtiendo que también depende de las framas que
se gasten; cuando méas delgada y fina mis se estrecha el tejido,
y también cnanta mds tupidez y presion haya al tejerse, mis
estrecho quedard su tejido.







A TS companeros obreros industriales
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El objeto prineipal que me ha indncido 4 escribir estos apuntes, ha
sido para desvanecer varias ideas erroneas que existen enfre nnestra
clase de maestros en el arte de tejer en telares mecanicos.

Muchisimas veces he oido decir & varios eompainieros que para la
montura y afinacion de esta clase de méqninas no hay reglas fijas ni
estudios exactos, y que sélo se aprende con muchos aios de prictica.
De una parte soy del mismo parecer, mas de ofra parte es un absurdo.
Esto lo encontrareis con mis lecciones, asegurando que si verificais las
operaciones tal como tengo aqni explicado, con un aiio de préctica, se-
onramente que alcanzareis los conocimientos que poseen aquellos que
levan ya veinte atios de la misma. Si yo hubiese encontrado en mis
yrimeros afios estos pequefios apuntes, segnramente que mucho mas
iabria adelantado, siendo nn bien para mf y para la indusfria de nnes-
tra pobre Espaiia; porque no podemos menos sino confesar gque si esta
atrasada es por falta de inteligencia de los maestros encargados de las
secciones de maquinaria. Yo, el mas humilde y quiza el menos inteli-
cente, me he propuesto escribir y dar & conocer los varios sistemas de-
mecanismo admitidos en los telares mecanicos, sélo porque he ereido
hacer un bien 4 nuestra clase y & la industria. De la misma manera que
amo el trabajo industrial, amo y estoy afectadisimo en el estudio de
las reformas y adelantos, especialmente de aquellas reformas y adelan-
tos que se verifican en maquinaria movida por vapor. Ignoro si con esta
publicacién conseguiré mi objeto, el enal es ensefiar en poco tiempo lo
que & mi me ha costado tantos afios para aprender. Ignoro ignalmente
si tendré la dicha de haberme hecho comprender, porque considero mi
infeligencia mny limitada, y me es dificil eseribir lo que tan facil me es
practicarlo: por lo tanto, si alguno de los que adquieran este libro no

lo comprendiesen bien, estoy dispuesto & explicar sin retribucién alguna
las dudas que tengan. Esto es cnanto puede deciros vnestro leal amigo
y compaiiero que os desea toda clase de prosperidades.

En AUToR,

(Manuel Pageés y Bori.
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