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Congtitnetian de In Sediedad

I e g |

T ol '
!:-' Secasbara Sociedad se constituyd ¢l 2

SRl (- Diciembre de 1882 con un
capital de Ptas. 12.500.000 en 25.000 ac-
ciones de Ptas. 500 cada una, en la actua-
lidad con 8o por 100 desembolso; emitit
al mismo tiempo 2 5.000 obligaciones por
un valor nominal de Ptas, 12.500.000 con
3 por 100 de interés, al precio de 60 por
100, amortizables en 5o afios. En 1. de
Lnero de 18a3 ¢l total de obligaciones
amortizadas hasta dicho dia es de 2.510.
e crearon 1.2 30 cédulas de fundador que
se repartieron 4 prorrata entre los socios
fundadores como compensacion 4 los tra-
bajos v aportes que han sido precizos
para la constitucidn de la Sociedad. Lstas




cédulas tienen una participacidn en los
beneficios cuando éstos excedan del 7 por
roo al capital desembalsado de las ac-
CIOTES,

Fabricas

A1 constituirse esta Sociedad comprd
i los Sres. Ibarra y Compafiia las dos fi-
bricas de hierro con sus pertenecidos que
Cstos posefan. Ta una, Namada de la 3o
cedy situada en Guriezo, provincia de San-
tander, ¥ la olra, que la denominan del
Carmen, emplazada én Baracaldo en la
confluencia de los rios Nervidn y Galindo,
A ocho kildmetros de Eilbao. La primera
estia limitada & la produccidn del lingote
de hierro al carbdn vegetal, con viento frio,
que lanta aceptacion merece para la fabi-
cacitn de piezas especiales; pero su poca
importancia nos excusa de mas detalles,
Basta decir que en ella se fabricaban hie-
rros comerciales muy apreciados, que las
necesidades crecientes del consumo v las




dificultades que se ofrecian para dar sa-
lida & los praductos fueron las causas que
determinaron, & los entonces propielarios
Sres. Tharra y C, & busear otro emplaza-
miento que satisficiese por completo a sus
aspiraciones, fijindose en el que hoy ocu-
‘pa la fAbrica del Carmen, en Baracaldo.
Jssta comprende en la actualidad una
extensidn de 116,500 metros cuadrados,
con 300 metros hineales de muelle de su
propiedad y otros 400 en la dirsena de
Portu, que esti enclavada casi en el centro

del terreno que ocapa la fabrica.

Instalaciones

Los hornos altos, que actualmente se
hallan en marcha en la fibneca del Cas-
mien, son tres, capaces de producic 300
toneladas de lingote al dia. La mayor par-
te de esta produccidn se destina:

A la laminacidn del hierro comercial,
(que tan buena acogida continda teniendo
en los mercados espafioles, tanto en el pe-

ninsular come en los ultramarinos.



= =

A 1o fundicidn de piezas especiales para
miquinas, calderas, columnas para edifi
cios v otras varias aplicaciones,

A la fabricacién de los aceros Siemens
Martin y Bessemer en su mayor parte,
siendo este Gltimo la dnica Sociedad que
lo fabrica en Espafia.

Y, finalmente, ¢l sobrante se dedica 4
la venta en los mercados nacionales y ex-
tranjeros,

Para ¢l servicio de los hornos altos hay
cuatro maquinas soplantes, tres verticales
v una horizontal, que representan una fuer-
zatotal de 2.000 caballos. Las estufas para
calentar el viento son del sistema Cowper.
Los gases de los hornos altos, ademds de
calentar las referidas estufas, sirven de
combustible 4 26 calderas que pueden des-
arrollar una fuerza de 3.000 caballos.

El servicio de mineral v caliza para los
hornos altos se hace directamente por el
ferrocarril establecido desde las minas 4la
[dbrica, y con igual economia puede reci-
birse por ¢l rio Nervidn,




[ as descareas de coke y carbdn estin
dispuestas de tal manera que con suma
facilidad, por medio de cinco grias hi-
driulicas v de unas estacadas hjas y anda-
mins movibles, sobre los que corren unos
calderos volquetes, que se cargan en las
boderas de los buques, se elevan por me-
dio de las mencionadas grias, para colo-
carlos en las mesillas que corren alo largo
de las vias establecidas en las estacadas 6
andamios v depositarse al pie de los hor-
nos altos, & en donde convenga.

En un espacioso tinglado de cuatro na-
ves, situado pegante 4 los hornos altos, se
hallan emplazados catorce hornos de pud-
ler con dos martinetes v el correspondien-
te tren de desbaste. A continuacién se
hallan cuatro trenes de laminacién con
ocho hornos de recalentar. Afectos al ser-
vicio de estos talleres & inmediato 4 ellos
estan instaladas: dos sierras para cortar
en caliente, tres tijeras para cortar en frio,
un taller de empaquetar y otro con once
tornos para €l suministro de cilindros,




11 taller Bessemer, disposicidn a laame-
rieana, os de los de nueva planta. Estd
instalado en un gran tinglado hajo el cual
s cobijan dos convertidores, puede tener
tres, capaces de convertir cada uno de
nueve 4 diez toneladas de hierro en acero
Pessemer por operacion, de las que scha-
cen un término medio de 135 al dia en
doce horas de trabajo. Estos grandes con-
vertidores cstin montados 4 suficiente al-
tura para que puedan dar la vuelta com-
pleta, lo que se practica por medio de
unas maquinas de vapor adheridas & los
mismos apoyos en que estin montados.
Para cargar los convertidores con ¢l metal
fundido que se lleva de los hornos altos,
verier éste en las lingoteras una vez ter-
minada la operacidn y cargar los lingotes
para llevarlos 4 su destino, se emplea la
fuerza hidraulica por medio de dos eleva-
dores v tres griag, cuyos movimientos, asl
como los de las miquinas de vapor para
voltear los convertidores, se regulan des-
de una estacidn central sitnada en el mis-
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ma taller, El viento que se inyecta en estos
convertidores, procede de dos maquinas
soplantes ad o,

Bajo este mismo tinglado estd mstalado
un horno Siemens Martin capaz de pro-
ducir doce toneladas en cada operacidn,
habiéndose obtenido hasta 20 por semana.

Anexos 4 este taller estin los depdsitos
de ladnllos, toberas y demas productos
refractarios, los molines y taller de fondos
con tres estufas dables para que se sequen
éstos, un pequefio gasdgeno para secar
los forros de los cucharones, dos fraguas
v un martinete para ensayos y atenciones
mas perentorias.

A la altura de los convertidores se ha-
llan instalados tres cubilotes para fundir
hierro v obtener, mezclindolo con la can-
tidad de ferromanganeso necesaria, la cla-
se de acern Bessemer que se desee fa-
bricar,

Inmediato 4 este mismo taller se han
instalado dos grandes cubilotes para fun-
dir hierro que surta & los convertidores,
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en ¢l caso de que no se pudicra hacer di-
rectamente desde los hornos altos.

Fl nuevo taller de laminado de acero
esta situado bajo tres espaciosisimas naves
que comprenden:

Tres hornos de recalentar que trabajan
i tiro forzado.

Daos hornos de recalentar sistema Sie-
mens Martin con sus correspondientes va-
sOgenos Wilson y sus regeneradores,

En la nave central estin situadas las
dos maquinas de vapor reversibles, para
el movimiento de los trenes, La primera
de 2.000 caballos de fuerza para el tren
desbastador v la otra de 8.000 caballos
que por un lado da movimicnto 4 los tre-
nes preparador v acabador de perfiles or-
dinarios ¥ por el otro & los de la misma
clase para ¢l laminado de planchas, que
puede proclucirlas hasta de cinco toneladas
de peso.

Para el servicio de estos trenes existen
las correspondientes griias, tijera v sierra
para cortar en calienle, una gran tijera

ee—— et R
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para ¢l corte de las planchas en frio, una
mégquina para enderezar y dos tornos para
el torneado de los grandes cilindros,

A continuacidn de dichas tres naves, v
separado por los caballetes del enfrindero,
estan otras dos en las cuales se hallan ins-
taladas las prensas y demias miguinas de
cepillar, fresar y punzonar, que son ne-
cesarias para €l acabado de carriles.

(Mro departamento importante de esta
fibrica es ¢l edificio destnado & las prue-
bas y ensayos, En la planta baja se han
establecido todas las miquinas convenien-
tes para las prucbas mecinicas que se

exigen tanto por ¢l Estado para los ma-

teriales que destina & la construccidn de

bugues de guerra @ otras atenciones, co-
mo para las Compaiiias de ferrocarriles y
particulares que deseen lo mismo para lo
que sea de su uso, En esta misma planta
estd instalado el taller para proporcionar
ol alumbrade eléctrico de la fibrica ¥ sus
dependencias. En la planta superior se ha-
ila establecido un laboratorio quimico tan
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completn como puede desearse, para los
ensayos de las diferentes primeras materias
que recibe la fibrica v de sus productos.

Talleves complementarios

[_a necesidad de atender con prontitud
al entretenimiento del importantisimo ma-
terial necesario para la marcha de la fa-
brica ha obligado 4 Ia Sociedad 4 la ins-
talacidn de los talleres de forja, fundicién,
ajustaje y caldereria, que, si bien empeza-
ron en condiciones modestas, se les ha
dado tal desarrollo que no tan sélo llenan
el principal objeto de su creacidn hasta
con economia respecto de los productos
similares extranjeros, sino que nos permi-
ten aceptar drdenes en beneficio de los
intereses sociales, pudiéndose citar en pri-
mer término el taller de caldereria, del
cual han salido algunos tramos metilicos,
nstalados en carrcteras y caminos de hie-
rro, ¥ cubiertas metdlicas para edificios
importantes como los de la Equitativa,
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Bolsa v Biblioteca ¥ Muscos Nacionales
de Madrid. También se esti dedicando
este taller & la construccidn de calderas
de vapor fijas, de las que algunas estan.
instaladas en nuestra fibrnica. En el taller
de ajustaje se han construido algunas ma-
quinas herramientas y de vapor, cuyas
piezas de fundicién y forja, se han obteni-
do en nuestros talleres,

Ios productos manufacturados encuen-
tran facil salida en nuestros mercados y l1a
calidad de nuestros aceros, tanto Siemens
Martin comno Bessemer, pueden sostener
con ventaja la comparacion con los simi-
lares extranjeros. Nuestras planchas de
acero Siemens Martin, asi como las barras
de diferentes perfiles que se emplean en
la construccidn de los buques de guerra,
han correspondido & las prucbas que de
ellas se exige, asi es (ue en csta parte de
la construccidn naval, el Gobierno espafiol
se va emancipando de los productos ex-
tranjeros en benefcio de la riqueza y de
la industria del pais.




Proadooeiin

I-a capacidad productiva de este esta-
blecimiento, como promedio de marcha
regular, puede considerarse la simuente:

1oo.ooo toneladas de lingote, que se
destina 4 la fabricacidn (hasta donde al-

cance) de

12,000 T de hierro de pudlaje.

15.000 » de aceros en varios perfiles,
tuooo » de planchas.

43.000 » carriles v vigueria,

6.000

L]

en piezas de fundicidn,
2.000)

W

enpuentes, armaduras yvealderas,

1.000 » de maquinana.

B

Servicio de recepeion y expedicidn

Para recibir las primeras materias tan
necesarias para tan importante fabrica-
cion, llegan hasta los mismos depdsitos del

establecimiento los trenes cargados de mi-




neral v piedra caliza, cuyos materiales pue-
den también recibirse por la via fluvial,
atracando las gabarras al costado de los
muelles donde se hallan situados los suso-
dichos depdsitos. IPor la mencionada via
fluvial se reciben los combustibles proce-
dentes del extranjero y nacionales,

Enclavada en la misma fibrica se halla
su estacidn comercial, que estd enlazada
con todas las lineas férreas espafiolas, lo
que la permitird recibir los combustibles
procedentes del interior de Espaiia, y hoy
dia yva recibe las tierras refractarias que
SON TIecesarias para sus atenciones.

Las mismas facilidades que para la im-
portacidn tiene para la exportacidn de sus
productos,

Persanal ohirero

¢ institneiones relicion:idns con el mismo

F1. personal obrero que puede emplear-
se en csta fabrica asciende & tres mil hom-
bres.




Bajn el patronato de la Sociedad de
Altos Hornos se han instalado:

Una Sociedad de Socorros que ademds
de atender & los obreros enfermes costea
el sostenimiento de escuelas para los hijos
de los mismos.

Una Caja de ahorros en la que admite
las pequedas cantidades que quieran de-
positar los obreros, abonandoles un interés
v devolviéndoles sus imposiciones en cuan-
to son reclamadas.

Y una Sociedad Cooperativa para que
los empleados v obreros que ingresen en
ella puedan obtencr los articulos de pri-
mera necesidad en las mejores condicio-
nes posibles de calidad y econemia.

Finalmente, por iniciativa de la Socie-
dad de Altos Hornos y bajo los auspicios
de la Excma. Diputacidn Provincial v ¢l
Ayuntamicento de Baracaldo, se ha insta-
lado una Escuela de Artes y Oficios, donde
los obreros estudiosos pueden mejorar su
porvenir con los conocimientos que en
ella adqgueran, sin desembolso alganao.,

Bilbao 15 Enero 1893.
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