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ARCHIVES INDUSTRIELLES

UN MOT AU LECTEUR

Lorsque je commencai la publication de I'onvrage auquel
je donne le titre général &’ Archives industrielles (*), mon bul
était de circonserire mes études aux c¢tofles anciennes ‘e

modernes fabriquees dans le département de la Somme el
dans nolre ville.

L’ Avertissement qu’on va lire indique quel était alors mon
premier projet (?).

Mais, au fur et a mesure que je suis entreé plus avant dans
le domaine de la fabrication, ['horizon s'est élargi, et une
ample moisson de documents (res—preécieux est venue me
permeltre de compléter les Archives industrielles par I'étude
d'un grand nombre détoffes fabriquées ailleurs qu'en
Picardie.

[ ouvrage se compose aujourd’hur de sept volumes, savoir :

1* Quatre volumes, grand in=8° jesus, contenant une série
de Traités complets sur la fabrication des tissus les plus

(1) Le tome 1°¢r des Archives trdustrielles a été publié en septembre 1864,

(2) Cet Avertissement a été ecrit et imprimé en octobre 1865.
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remarquables d’Amiens, du département de la Somme, de la
France et de |'Elranger ;

2° De trois volumes, méme format, comprenant les trois
annees du Cours de tissage que je professe a la Societe
industrielle d"Amiens. .

Les Archives industrielles ne se bornent pas a de simples
et arides nomenclatures. Elles contiennent des demonstrations
concises et familieres, des planches et des figures fres-
nombreuses, qui rendent attrayante et facile I'étude de la
fabrication des tissus, et mettent a la portee de tous un art
auquel son importance assigne la premiere place dans
I'industrie moderne.

Epovarp GAND.

Amiens, le 1er Septembre 1866.




AVERTISSEMENT.

Jai entrepris, avec I'intention d’en faire le sujet d'un traite
pratique et aussi complet que possible, une série de re-
cherches sur les étoffes anciennes et modernes, fabriquées
dans le département de la Somme et dans notre ville.

[La fabrication du velours de coton étant, depuis un siecle,
'une des principales branches de notre industrie locale, il
m’a semblé qu’il élait convenable de commencer la publi-
cation de mon ouvrage par I'étude d'une étoffe qui a donne
et donne encore lieu a un commerce tres-etendu, et a fail la
fortune d'un grand nombre de maisons amiénoises.

Un autre motif puissant venait d’ailleurs me commander
ce choix.

Les velours de coton, ceux surlout quon execute sur les
métiers a bras, comprennent toute une famille de tissus
tellement variés que leur mode de montage exige plus de 60
dispositions fort ingenieuses '

i Les montages du velours de coton sur le métier mécanique offrent également
de I'intérét ; mais leurs embrevages et leurs marchages étant suns, cela simplifie
beaucoup l'opération. Conséquemment, ce genre de travail exige une ctude
beaucoup moins approfondie que celle des montages du velours sur le métier
a bras.
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Or ces montages, par la multiplicite meéme des procedes
auxquels on a recours pour le remettage des chaines, pour
l'embrevage des leviers avec les lames el pour le marchage
sur les pedales, pourraient presque constituer a eux seuls un
enseignement spécial sur 'emploi des lames dans le lissage
des étoffes unies et des tissus de fantaisie a petils effets.

Je crois quon peut affirmer, sans exageration, que tout
eleve qui possede bien le secret des moyens employés pour la
fabrication des velours de coton, est tres-avancé déja dans
art du tissage a la lame. Les notions qu’il a ainsi acquises,
les lois et principes que cette étude lui a révéles, peuvent étre
efficacement appliqués par luil a une infimte d’autres articles,
pour ne pas dire a tout autre genre de tissu. En un mol, cet
éleve possede un fonds de connaissances dont il pourra, a
chaque instant, — comme je le prouverai dans les lecons de
fabrication que je publierai a part prochainement, — tirer
un tres-grand profit pour lexecution des armures-tissi et
meéme des armures-dessin, quelque variees ou compliquees
que soient ces dernieres '

C’était donc une bonne fortune pour mor de lrouver une
eloffe qui non-seulement, par droit d’anciennete et dimpor-
tance, méritait une élude spéetale et consciencieuse, mais (ui
encore, au point de vue des avanlages immediats quelle me
presentait pour I'enseignement du tissage, dont je suis charge,
avait a mes veux une valeur tout-a-fait exceptionnelle.

t On appelle armure-tissu, le mode de croisure qui forme le fond principal
d’une étoffe dont )Jaspect d'ensemble n'cffre aucune espéce d'ornementation.
Les armures fondamentales : (oile, sergé, batavia et salin, sont des armures-tissu.

On appelle armure-dessin, le mode de croisure qui tend a donner au fond d'une
étoffe un grain ou un genre de configuration ayant le caractére d'un petit dessin.
Les diagonales, les grains de poudre, les pavés de Paris, 1es losanges, les carreaur,
ete., sont des armures-dessin.



e LA o

Aussi me suis-je empresse de coordonner les précieux ma-
teriaux que j'avais recueillis, et en ai-je fait, 'année derniere,
sous le titre de Technologie du velours de coton ', le point de
depart ou le tome 1 du recueil que je désire laisser a ma
ville natale.

Ce premier volume d'un long travail dont M. le Conseiller
d’Etat J. Cornuau, Préfet de la Somine, a bien voulu accepter
la Dedicace en des termes qui sont les plus flatteurs et les plus
encourageants pour moi, comprend, on le sait, ce qui a trait
exclusivement au tissage du velours de coton.

Mais le velours, comme je I'ai dit alors, n'est pas terminé
lorsqu’il sort du metier. Il faut encore, pour lui donner cet
etat de perfection qui fait de lui une étofle propre a la vente,
le soumettre aux operations de la Couvre et de la TEINTURE.

Si P'on veut observer 'ordre méthodique imposé par la
succession meéme des operations qu'exige le velours de colon,
il faut done, apres avoir enseigné lart de {abriquer le tissn,
donner le plus grand nombre possible de notions exacles et
techniques sur l'operation si delicate quui suceede au tissage et
quon appelle la coupe longitudinale, ¢ est-a-dive, la coupe
parallele aux lisieres, et exécutee sur table.

(Zest ce que nous allons faire aujourd’hui.

Je dis nows, parce que pour mener a bonne fin un travail
de cette nature — travail qui a demandé une foule de minu-
tieuses investigations et des figures tres-soignées —, 1l m’aurail
fallu beancoup plus de temps que celur dont je pouvais
disposer.

I Chez Eugéne Lacroix, éditeur, quai Malaquais, 15, Paris.
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Jar  heureusement trouve dans mon excellent ami,
M. Ed. See, un collaborateur aussi zélé que capable, et
pendant qu'il executait les belles planches qui accompagnent

la présente publication, j'ai pu rédiger le texte sur des notes
recueillies par chacun de nous.

Ce tome deuxieme, fait en collaboration, est done exclu—
sivement consacré a l'exposé d'une opération qui, jusqu’a ce
jour, n’a guere eté approfondie.

Quelques rares ecrivains, peu verses dans la science
pratique, ont, 1l est vrai, abordé cetle question ; mais comme
on le verra plus loin, ils l'ont traitée d’une facon tellement
superficielle, pour ne pas dire obscure et inexacle, que leurs
documents ne nous ont eté d’aucune utilite.

(est sur la fable méme des principaux coupeurs d’Amiens
que, munis de loupes grossissantes, nous avons suivi le guide
de l'instrument coupeur dans sa marche sous les brides ou
arcades de chaque course. Nous avons pu voir alors le fait
confirmer les inductions théoriques que nous avait suggerees
I'étude de chaque armure de velours.

Pour bien faire saisir les divers temps de l'operation, nous
avons representé un grand nombre de velours sous les quatre
aspects qui suivent :

Le missu, fond de soubassement, et flottes pour velours.

| INTRODUCTION DU GUIDE ET DU TRANCHANT sous les brides de
chaque course ;

LA courg, determinant les pompons du veloute ;

Le pompox Epayour par les appréts posterieurs a la coupe.
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Tel est 'ouvrage que nous offrons aujourd’hur a ceux qui
desirent s'initier aux procedes de la coupe des velours de
coton. (lest surtout aux éleves du Cours de tissage qu'es
destiné notre travail.

Kipovarn GAND,

Secrétaire de la Sociéte industrielle d" Amiens. Professeur

des Cours de lissage el de dessin industriel,
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TRAITE

DE LA

COUPE DU VELOURS DE GOTON

D’AMIENS.

PREAMBULE.

Parmi les auteurs qui se sont occupeés du velours de coton, on
peut citer d’abord Roland de la Platiere qui, en 1780, écrivait une
notice qu'il intitulait : L’Art du fabricant de velours de colon.

Cette notice, presque exclusivement consacrée aux appréts et a
la teinture du velours, ne contient que tres-peu de données sur la
fabrication proprement dite de cette étoffe, et encore s’agit-1l plutot
d'un velours de coton coupé latéralement sur fer, pendant le tissage,
que d’'un velours de coton coupe Imu.yftu-d-t'.nrr.h:-*i;?eﬂt sur table,
apres que la piece a cté enlevée du metier a tisser.

Il est vrai que l'auteur parle du montage d’'une velveretle et
d’un cannelé, mais il se horne a des indications tellement vagues et
isuffisantes, qu'il faut étre tres-compétent en ces sortes de ma-
tieres pour parvenir a comprendre les quelques démonstrations
consacrces aux deux seuls tissus que je viens de citer.

Quant a la coupe longitudinale, ¢’est i peine si ce sujet est
effleurc. Une seule planche et deux figures, mal cotées, accom-
pagnent le court ¢énoncé dont nous croyons devoir donner ici la
reproduction textuelle :

« Le découpage du velvet-ref et du cannelé, dit Roland de la Platiére,
se fail sur la longueur de la piece apres sa fabrication, sur un métier a



part, de la iméme maniére qu'on découpe les velours de quenr * en Beau-
Jolois depuis plus d’un siecle.

« Ce n'est plus une seconde chaine, comme au velours plein, qui en
fait le velouté, mais une partie de la trame. Ce nonveau métier est un
cadre allonge, soutenu de traverses el de piliers, qui ressemble (sic)
beaucoup au pied solide d'une table longue et étroite.

« Les couteaux sont faits a peu prés de méme que ceux qui servent a
découper le velours de gueux, mais plus minces, plus fins et d’'une beau-
coup meilleure trempe. Ils sont en outre armés d'une pointe de fer qu’on
nomme le guide, et qui s'enchasse au bout du couteau, et s’en retire a

volonté ; elle entre dans la cannelure, précede et guide en effet le tran-
chant.

« Ces petits outils se tirent encore en grande partie d’Angleterre, quoi-
qu on commence 4 les fabriquer passablement en France. lls demandent
une grande perfection, et il n’est pas moins important que la main de
'ouvrier qui s'en sert soil tres-exercée dans ce genre de travail. »

L’auteur renvoie & une planche contenant les deux figures qui,
par leur simple aspect, doivent compléter, selon lui, tout ce qu’il
a cru necessaire de dire sur ce sujet.

t « Le velours de Gueux, dit Bezon, dans son Dictionnaire général des tissus
« anciens et modernes, ne differe de la toile ordinaire qu’en ce que toutes les
« deux duites ou jets de trame, on passe une trame d'un coton tres-grossier.
« Cette duite de coton est passée dans une ouverture de fil, disposée pour faire
« la figure, laquelle ne saurait étre qu'un carreau. Les parties de coton, qui ne
« sont arrétées par aucun fil, composent cette fizure, que l'on achéve au moyen
« d’un canif, dont on se sert pour couper le velours de coton dans les endroits
« ou il n’est pas arrété, lorsque la piéce est finie.

« La grossiéreté de la matiére qui entre dans la composition de cette étofte,
« soit fil, soit coton, la maniére dont elle était travaillée qui est la méme que
« pour la toile ordinaire, permettaient de la livrer & un prix peu €levé; aussi
« 1'on peut dire que, si elle n'était pas belle, elle n'était pas chére non plas. »

Voir sur le méme sujet V'Encyclopédie Diderot ou Dictionnaire raisonné des
sciences, des arts et des métiers, tome xxxiv, page 755. — (Geneve, M.DCC.LXXVIIL.

La note de Bezon sur le velours de Gueux a été presque textuellement copiée
sur celle de I'Encyclopédie. Nous renvoyons i ces ouvrages pour ce quia trait
au velours de ¢oton qu'on exécutait avec deux chaines, I'une de fil trés-fin, 'autre
de coton ou de poil, et qu'on coupait latéralement sur fer, pendant le tissage. Ces
détails font immnédiatement suite & ceux gui sont consacrés au velours de

(rueux.
Ep. G... et Ep. S..
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Roland de la Platiére se borne done & consacrer une vingtaine
de lignes 4 une opération qui, 2 elle seule, constitue tout une
industrie spéciale.

Il nous parait bien difficile qu'une deseription aussi écourtée et
aussi embrouillée, puisse donner & un éléve une idée hien nette et
bien précise de cette industrie.

L’éleve n'en saura guere plus quand il aura consulté les pages
141 et suivantes du tome onzieme du Technologiste. 11 trouvera
14 une autre notice éerite par des auteurs plus modernes, et dans
laquelle le peu de clarté le dispute a I'infidélité des figures.

Bezon, dans son Dictionnaire général des tissus anciens el mo-
dernes, consacre a peine quelques lignes a la coupe.

- Faleot, dang son Traité de fabrication, n’est ni plus explicite ni
plus apte & initier ses lecteurs aux secrets de ce genre de travail.

Cela nous suggere quelques réflexions qui ne seront peut-étre
pas déplacées dans ce préambule.

Il nous semble qu'un auteur, lorsqu’il prend la plume pour
vulgariser une science, doit toujonrs considérer son lectenr comme
étant completement dépourvu des notions méme les plus ¢lémen-
taires sur la question traitce.

Un éerivain consciencieux ne peut espérer atteindre 'idéal de la
lneidité dans ses démonstrations, qu’autant qu’il se suppose placé

en face d'un ignorant, — pour nous servir d’un mot qui, a lui
seul, rend nettement notre pensée, — mot qu’il ne faut point,

toutefois, prendre ici en mauvaise part.

Bien plus, il faut que cet écrivain, apres chaque démonstration
quiil aura congue et jetée sur le papier, se recueille..., puis se
fasse un moment ignorant lui-méme, et se demande alors si ’ex-
plication et les ficures qu’il a imaginées, le satisfont par leur
clarté et leur nombre ainsi que par 'ordre méthodique qu'il leur
a donné.

(est faire preuve d’'impuissance ou de pédantisme ; nous dirons
plus : ¢'est manquer de convenances envers un lecteur, que de le

laisser dans une impasse, juste au moment on il espére arriver i
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la notion du fait qu'il poursuit, notion que lui eussent fournie
quelques éclaircissements de plus, quelque complaisante redite
dans la démonstration, quelque ingénieuse comparaison prise au
besoin dans le domaine des choses usuelles.

Quant & nous, nous ferons tous nos efforts pour ne pas tomber
dans le défaut que nous reprochons aux autres ; nous procéderons
avec le plus d’ordre et de méthode possible. Nous conduirons dou-
cement notre lecteur dans le labyrinthe d'une technologie parfois
assez abstraite. Nous ne le ferons point passer brusquement d’un
ordre d’idées 4 un auntre ordre, sans avoir la presque certitude
qu'il aura acquis la notion du fait que nous aurons exposé et déve-
loppé d’abord devant lui.

(ela dit, nous entrons en matiere.
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APPRETS ANTERIEURS A LA COUPE,

Trois préparations sont & observer avant de couper une piece de
velours ; ce sont :

1° Le SECHAGE ;

2° Le GRATTAGE ;

3° L’ARROSAGE avec le lait de chaux, ou enchaussage.

Disons un mot de chacune de ces opérations préalables.

SECHAGE.

Apres le tissage, on séche les picces de velours, pour leur retirer
I’humidité qu’elles peuvent avoir gagnée pendant la fabrication.

Plusieurs motifs font que les pieces, exécutées sur metier a bras,
s'impreégnent d’eau au tissage. Les ouvriers de campagne travaillent
le plus souvent dans des ateliers peu éclairés, bas et humides, ce
qui tend a mouiller I'étoffe. Ils mettent parfois aussi dans leur
cave la piece fabriquée, ou bien, ils la posent au-dessus d'un puits.
Si 'on ajoute 4 cela un parement salé et en exces, on comprendra
que la piece a besoin d’étre séchée en sortant des mains du tisseur.

Cette opération ne serait pas, a la rigueur, nécessaire pour les
pieces tissées mecaniquement, dans de grands ateliers bien éclairés
et bien aérés ; mais on remarque cependant que plus le coton est
sec, mieux le grattage s’effectue. On soumet donc aussi au séchage
les pieces sortant d’'un tissage mécanique.

D’ailleurs, lorsque les piéces sont bien seches, le lainage s'exdcute
mieux et plus rapidement.

('est chez les appréteurs que se fait le sechage.

On passe la picce sur une machine speciale, munie d’un certain
nombre de cylindres en cuivre, remplis de vapeur.

Par ce moyen, on seche et on repasse tout a la fois la piece. Ce
repassage ou glagage assure la régularité du grattage.
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GRATTAGE.

Cette manutention a pour but de lainer l'envers du velours de
maniére a le rendre duveteux. L'étoffe, ainsi apprétée, parait un
peu plus épaisse et plus douce au toucher, et conséquemment
elle semble avoir plus de main. Les acheteurs exigent que les
pieces soient grattées.

Le grattage peut servir aussi quelquefois 4 cacher 'envers de
certains articles dont la croisure laisse a désirer.

Cet apprét se fait toujours au détriment de la solidité de V'étoffe,
puisque certains filaments de 1'étoffe se trouvent ainsi déchirés et
méme enlevés. Aussi s’abstient-on de gratter I'envers des velven-
tines lisses, facon soie, pour ne pas énerver cette étoffe, délicate
de contexture.

On ne gratte guére non plus les demi-cotes, fond toile, trés-
basse qualité.

Plus le velours est gratté, plus on est sujet a faire des trous a la
coupe.

En général on pourra gratter d’autant plus un velours, qu'il
sera plus fort de qualité.

On ne gratte gueres les velours que depuis douze a quinze
ans, 4 Amiens ',

Les fabricants de velours ne font généralement pas l'opération
du grattage chez eux ; car, pour alimenter constamment une ma-
chine a lainer, il faut une tres-grande production, puisqu’une sem-
blable machine peut gratter jusqu'a 40 & 50 pieces par chaque
jour de douze heures. (Voir la note A, ala fin ce Traité.)

Le grattage est d'ailleurs une manutention tres-génante a cause
de la quantité considérable de poussiére qui en est la conséquence,
Ce sont généralement les teinturiers, imprimeurs ou appréteurs,

i Aprés la coupe, le velours est teint et gommé. Toute piéce grattée prend
mieux la gomme; mais ]a gomme réunissant le duvet de I'envers en un plaqué
dur et qui serait désagréable au toucher et au porter, un nouveau grattage,
destiné & raviver le duvet, est indispensable.



A T

qui s’en chargent, moyennant un prix de 35 centimes par picce de
60 metres, déduction faite de 1'escompte.

Notre intention était de donner une description compléte, avec
figures, de la machine a gratter. Mais 'opération du grattage étant
plutot du domaine de 'appréteur que de celui du coupeur, ce
seralt nous ¢earter de notre but que de nous appesantir sur les
manutentions préalables & la coupe. Nous nous bornerons donc &
dire quelques mots de la machine a gratter.

Cet appareil est des plus simples : il se compose d'un biiti sur
lequel sont montés deux ou plusieurs tambours de 30 a 40 centi-
metres de diametre. Les tambours sont recouverts de plaques de
cardes, et ils tournent rapidement pendant qu'un mouvement de
tirage, a vitesse lente, fait avancer la picce dans le sens inverse
de la marche des tambours, & raison de 20 a 22 centimétres par
seconde. Cest la difference entre la vitesse des tambours et la
vitesse de la piece qui détermine l'action des pointes de cardes sur
la surface d’envers du velours, et c’est cette action qui, & son tour,
opére le lainage ou sorte de tirage a poil de I'étoffe. (Voir, pour
plus de détails, la Note A placée a la fin de ce Traité.)

ARROSAGE AVEC LE LAIT DE CHAUX ‘.

Quand Pouvrier coupeur regeit une picee, 1l examine si elle est
molle ou ferme. Dans le premier cas, il 1'étend librement, sans
tension, sur une table ordinaire, et 1l 1'imbibe avec du lait de
chaux, clair, au moyen d'une brosse. Pour cela, il trempe la
hrosse dans le lait de chaux et il frotte la piece longitudinalement,
puis transversalement, de tablée en tablée, sans interruption. Il
remet ensuite la piece dans ses plis et la laisse sécher * pour ne la

{ Chaux vive blanche, éteinte dans de l'eau et ayant a4 peu prés la consistance
du lait.

2 Le séchage s’opére trés-vite en raison des propriétés siccatives que posséde
la cLaux méme éteinte.
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couper que le lendemain. N'il la coupait mouillée, il obtiendrait
une coupe arrachée. Or, c’est précisément ce défaut qu’il veut
éviter en enchaussant la piéce.

Dans le second cas, c'est-a-dire quand il s’agit de pitces fortes
et fermes, on peut se dispenser d’enchausser.
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COUPE LONGITUDINALE.

La coupe sur table est, ainsi qu’il a ét¢ dit dans ’4vertissement,
un travail tout-a-fait distinct du tissage et postéricur a celui-ci.

Elle ne peut s’exécuter que dans un tissu créé spécialement en
vue des incisions nombreuses et paralleles aux lisiéres, que ce
tissu doit subir pour, d’uni qu’il ¢tait, étre métamorphosé en un
velouté sur toute sa surface d’endroit.

Il faut, en un mot, que la contexture de 1'étoffe soit telle que
les brides ou certains flottés, produits par une série de duites
spéciales et successives, preésentent longitudinalement des especes
de petits tunnels sous lesquels une tige métallique, d’'une longueur
déterminée, s'insinue comme le fait un train de wagons sous 1'une
de ces vofites obscures que nous connaissons tous.

La seule différence est que la cheminée de la locomotive passe
sous la votite en pierre sans y toucher, tandis que la tige métal-
lique est armée d'un tranchant qui coupe presque a son sommet
et conséquemment partage en deux parties la voiite de coton, au
fur et a mesure qu'y pénetre la pointe directrice de cette tige
metallique qu’on appelle un guaide.

Mais, pour bien comprendre la coupe, il faut absolument bien
comprendre aussi la fabrication des tissus destinés a ¢tre coupés.

Cela est tellement vrai, que plus d’un coupeur tres-habile dans
Part de diriger son guide sous les petits tunnels, — ou, si l'on
veut, tres-exercé a ouvrir des tranchées presque imperceptibles,
surtout dans la velventine lisse ou la wvelventine croisée qu'on lui
confie, — ne sait pas, faute de notions sur le tissage, se rendre
compte du double role, c'est-a-dire de l'action tout a la fois
séparatrice et conductrice que joue le guide sous les brides ingénieu-
sement enchevétrées des deux tissus que nous venons de nommer.
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Lorsque nous étudierons la coupe de chaque velours en parti-
culier, nous verrons qu’il est en effet difficile, dans certains cas,
de saisir la mission réciproque du tissu et du guide, si 'on ne
sait rien en fabrication.

Pour reconnaitre la solidarité qui existe entre les principes du
tissage et les exigences de la coupe ; pour apprécier la difficulté de
faire surgir de leur alliance quelque produit susceptible de consti-
tuer, apres la coupe, un article de mode, il faut s'ingénier a créer
soi-méme une éloffe du genre de celles que nous allons passer en
revue. On comprendra alors qu’il est indispensable de posséder &
fond les lois de la fabrication, si l'on veut parvenir a inventer une
armure parfaitement appropriée au rendement qu'on a réve,
c¢’est-a-dire appropriée a un tissu offrant un véritable cachet de
nouveaute.

On comprendra aussi combien était capable et heureusement
inspiré le tisserand, demeur¢ inconnu, qui imagina le beau tissu
velouté qu’on appelle velventine.

Que de tatonnements ou plutot que d'ingénieux caleuls n’a-t-il
pas fallu pour trouver cette contexture satinée qui, n’'exigeant que
siz fils de chaine au rapport transversal et neuf duites au rapport
longitudwnal, contient néanmoins, mystérieusement cachées sous
une surface ayant l'aspect d’'un uni, trois voiites que le coupeur
viendra dégager avec le tranchant de son couteau pour déterminer
de petites lignes de pompons épanouis ou de petites baguettes de
velours, parfaitement indépendantes les unes des autres !

Si, maintenant, nous rappelons que la velventine a fait gagner
des millions & la place d’Amiens et que son régne dure encore, ne
serons-nous pas autorisés a dire: Gloire a l'éleve qui, devenu
possesseur des lois du tissage et de la coupe, saura, par d’inces-
santes recherches et par I'heureuse application des procédés théo-
riques auxquels nous nous efforcons de l'initier, découvrir quelque
charmante étoffe (coton, soie ou laine) pouvant, non pas détroner
le velours classiqne d’Amiens, mais du moins marcher} dignement
a cOté de lui et assurer un suceeés nouveau 2 nos manufacturiers !

h—--“ i



C'est dans le but et 'espérance de fournir de précieux matériaux
a quelques imaginations ardentes et créatrices, que nous avons
entrepris cet ouvrage, annexe indispensable de la Technologie du
Velours de coton .

Aussi allons-nous entrer dans de minutieux détails sur 'art de
couper le tissu longitudinalement.

La COUPE LONGITUDINALE SUR TABLE est une opcration qui exige
nécessairement une grande légereté de main, beaucoup d’habileté
et des soins tout particuliers chez 'ouvrier chargé de I'exceuter.

Les principaux objets nécessaires a la coupe sont :

1° La TABLE;

2° Le COUTEAU ;

3° Le GUIDE ;

4° Le GRATTOIR ;

5° La CARDE A MAIN ;

6° Le MARTEAU a dresser le guide ;

7° La MEULE a pédale, pour affiter le couteau.

t Voir le tome 1¢r intitulé Technologie du Velours de coton, ou Traité pratique
de la fabrication du velours coupé sur table, par Edouard Gan.




1V
PLANCHE PREVMIERE.

ETUDE DES USTENSILES.
TABLE DU COUPEFLR.

La planche 1'* contient une table vue sous quatre aspects :

La figure 1 représente la table vue sur sa longueur, et du coté
ou l'ouvrier se place pour exceuter le travail de la coupe.

La figure 2 représente la table vue sur sa largeur, du coté X
fig. 1 et 3).

La figure 3 représente la table vue en plan. Le regard tombe ici
du haut en bas sur la piecce P, c’est-a-dire sur la surface qu'on
devra couper. Les pieds a et & de 1'ouvrier donnent la position
initiale du coupeur.

La figure 4 représente les limites z et 2’ d’inclinaison qu’on
peut, au moyen de cales Q, donner a la table pour faciliter la
coupe.

Comme le montre la planche I'*, la table du coupeur est une
sorte de cadre long X E Y M (fig. 3) soutenu sur quatre pieds V
(fig. 1 et 2), lesquels sont maintenus par des traverses latérales et
longitudinales.

La table est ordinairement construite en chéne. Toutes les par-
ties de ce bati doivent étre tres-bien assemblées.

Le Dbati porte, a chacune de ses extrémités, une ensouple de bois,
sur laquelle la piece P s’enroule d’une quantité déterminge.

L’ensouple e traverse les pieds ou montants V placés du cote Y,
tandis que l'ensouple ¢’ est montée, du coté X, dans deux supports
S qui la tiennent intentionnellement écartée des montants V sur
lesquels sont adaptés les supports. — On verra plus loin pourquoi
les deux ensouples ne sont pas montées de la méme maniere aux

pieds du bati.
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Chacun des deux rouleaux contient sur sa longueur totale une
rainure dans le genre de celles qu’on ménage dans les ensouples des
meétiers a tisser. Cette rainure est représentce en j sur I'ensouple e
qui est seule en vue dans la figure 2. Le double trait pointillé de
J en ¢’ signifie que la rainure est cachée par un pan PP’ de la piece.

Avant de couper une piece, on la pose en P’ du coté X, sur
une longue tablette ¢ (fig. 1) disposée horizontalement dans toute
la partie inférieure du bati, ainsi que P'indiquent les bouts de
planches de cette tablette, visibles en ¢ ¢ (fig. 3).

Il faut que 1'étoffe soit placée dans un sens tel, par rapport a
ses plis, qu’elle se présente bien sur son endroit quand l'ouvrier la
dépliera pour amener le premier bout a couper sur le cadre.
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PLANCHY DEUXIEME.

C’est le bout qui a été le dernier exéeuté par le tisserand, que le
coupeur choisira pour commencer la coupe '. Il prendra donc
Uextrémité de ce bout final que nous appellerons dernier chef ¢’
(fig. 1), le soulévera du coté X, a droite de l'ensouple ¢, puis
I'amenera sur la traverse o, et enfin, l'attirant de gauche a droite,
depuis la traverse o jusqu’a la traverse h, déroulera conséquemment
une quantité suffisante d’étoffe pour couvrir le cadre XEY M
(fig. 3, pl. I) et pour fournir une tablée.

On comprend que ce bout final ¢’ (fig. 1, P1. II) ne doit pas étre
amen¢ jusqu’en regard de l’ensouple ¢, du cété Y. En effet, si on
commencait par assujetir le chef ¢’ & l'ensouple e, il y. aurait,
depuis l'ensouple e jusqu'a 'angle de la traverse h, un morceau
de tissu qui resterait sans étre coupé. Il importe done d’éviter cette
perte. Pour cela on a recours a un moyen bien simple et qui per-
met de commencer la coupe juste a partir du dernier chef ¢,

On prend le premier chef ¢, c'est-a-dire celui par lequel le tisse-
rand a commencé sa piece. On le soulcve, a son tour, du cote de Y
et a droite de 'ensouple e ; puis on 'amene en regard de la tra-
verse h, jusqu’a ce que les deux chefs ¢’ ¢ se trouvent en presence.
Alors, on les applique 1'un contre I'autre, ainsi qu’on le voit sur la
figure 2 (Pl. II), et on les coud au moyen d'une longue aiguille
métallique s ayant environ 2 millimetres de diametre.

La longueur de cette aiguille doit étre calculée d’apres la largeur
de la piece.

Les points du faufilage faits avec cette aiguille peuvent avoir
de 4 a4 5 centimetres de longueur.

La pitce, ainsi cousue bout a bout, devient une sorte de ruban
conlinu ; ce qui permet non-seulement de commencer la coupe
4 partir du chef ¢’, mais encore de la poursuivre rigoureusement

¢ Voir, pour le motif de ce choix, 1a note B placée a la fin de ce Traité.
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jusqu'au chef ¢, quelle que soit la longueur du dernier bout a
couper (1/4, 1/3, ou autre fraction de tablée).

Il s’agit maintenant de fixer la piéce aux ensouples ¢ et ¢’, afin
de pouvoir tendre chaque tablée fortement sur le cadre.

C’est le bout qui descend de & en I qu’on doit assujétir le premier.
(C'est donc sur l'ensouple e, placée du coté Y, qu'il faut d’abord
faire un premier enroulement, ainsi qu'on va le voir. Surtout .il
faut opérer de fagon & ce que la couture ¢’ ¢ (fig. 3) soit maintenue
le plus pres possible de la traverse b, afin d’exécuter la coupe de la
premiére tablée le plus pres possible du chef ¢’.

Avant de tendre une tablee, disons d’abord comment on assujétit
la pigce a 'ensouple e. — Il faut se munir d’une premiére baguette
en bois ou d’une tringle de fer I (appelée fléchette a Amiens). La
longueur de la tringle doit étre calculée sur la longueur de la rai-
nure j de 'ensouple. Le tissu devant pénétrer dans la rainure et la
fléchette aussi, il faut que cette derniere ait un ¢quarrissage ou un
diametre moindre que celul reproduit en creux dans l’ensouple,
Ceci est de toute nécessité, (Voir fig. 2, PL. 1, et fig. 1, PL. II.)

Mais la baguette ne fixe réellement le tissu au rouleau qu’antant
qu’elle devient prisonniere, a son tour, dans la rainure j ot nous
allons la faire pénctrer. |

Pour obtenir ce résultat on fait, comme le montre la ficure 1
(P1. IT), arriver d’abord, en face de la rainure ¢ (du c6té Y), la partie
de la picee P’ qu'on veut y arréter transversalement. Puis on prend
la petite tringle I, on la pose contre I"étoffe, en regard de la rainure,
on détermine un pli, et alors on parvient aisément a faire plonger
tout & la fois 'étoffe et la tringle dans la rainure (fig. 3).

Enfin, on fait tourner le rouleau ¢ dansle sens de la petite fleche,
en ayant soin surtout, pendant cette rotation, de maintenir
toujours la fléchette dans la rainure; le pli force alors I’étoffe &
s’enrouler double sur le rouleau. On tourne jusqu’a ce que la tringle
et le pli d’étoffe qu’elle tient captif dans la rainure se présentent
4 nouveau devant le pan d’étoffe qui va de I en h; alors il ne suffit
plus que de tourner encore un peu l'ensouple pour que ce pan
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s'applique sur la tringle et I'emprisonne avec le pli qu'elle a déter-
mine¢ dans 'étoffe et qu'elle a fait plonger dans la rainure au
début de 'opération (fig. 4).

La piece se trouve ainsi fixée, du ¢6té Y, sur I'ensouple e.

Mais ce n'est pas tout. — On n’a fait que la moitié de la
besogne en procédant ainsi. Il s'agit maintenant de tendre
fortement la piéce sur la table. Pour cela, il faut emprisonner sur
Ie roulean ¢’ (du coté de X), la partie de étoffe qui fait face &
cette deuxiéme ensouple.

L'operation est ici & peu prés la méme que celle que nous
venons de faire pour fixer le bout de droite.

En effet, la figure 1 montre la position de la rainure j et de la
fléchette I" avant 'opération, du coté X.

La figure 3 nous fait voir comment l'ouvrier améne sur la rai-
nure le pli déterminé par la fléchette.

La figure 5 nous indique comment le pli se trouve emprisonné
par le pan d’étoffe allant de I’ en o.

Revenons maintenant a la PLANCHE PREMIERE.

Quand la piece est alnsi prise dans chaque rainure, ¢’est-a-dire,
2 droite et 4 gauche, il faut faire tourner le rouleau ¢’ avec
force pour opérer, dans le sens de sa petite fleche, la tension
désirée.

Il s’agit alors de maintenir meécaniquement cette tension, une
fois qu'on I'a obtenue. Voici comment on y arrive :

Chaque rouleau e et e’ (fig. 1, PL. I) porte a 'une de ses extré-
mités un disque en bois d (rouleau e) et d’ (rouleau ¢’).

Le disque d est placé a 'opposite de l'ouvrier et le disque d’ du
coté de 'ouvrier (fig. 3).

Ces disques sont percés de trous sur leur contour et dans le
sens des rayons.

Une broche en fer T (fig. 2), ayant environ 40 centimetres de
longueur sur 2 centimetres de diametre, s’engage dans tel ou tel
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trou du disque. Cette broche ! sert de levier pour faire, au besoin,
tourner l'ensouple e, et elle concourt parfois a tendre la piece.

Une seconde broche T’, semblable a celle ci-dessus, s’engage
¢galement dans les trous du disque d’. Ce levier a pour mission
speciale de tendre fortement la piece, jusqu'a ce que cette derniere
se tienne ferme et plane sur le cadre X E Y M (fig. 1 et 2).

Mais, comment fixe-t-on la tension & un degré voulu? C'est ce
que nous allons dire.

Le disque d est armé d’un rochet ou roue dentée » (fig. 1), que
retient un cliquet ¢ fixé¢ a la partie supérieure du montant V
voisin du disque.

Le cliquet s’engageant, par son propre poids, dans chaque dent
qui lui fait face au moment ott on arréte de tourner 1l’ensouple,
celle-ci ne peut donc tourner que dans le sens de la petite
fleche.

Le disque d’ est muni d’un rochet »” et d’un cliquet ¢’ semblables
a ceux du premier disque. Une petite fleche indique ici encore le
sens de la rotation du rouleau.

C'est le cliquet ¢’ qui fixe la tension opérée par le levier T’ sur
la piece P.

Mais, pour que l'effort exercé en d’ par le levier, se transmette
plus facilement et plus completement sur la tablée a couper, on a
fait en sorte que la piece frottat avec le moins d’effort possible
contre la traverse en bois de la table (du coté X). On y est assez
bien parvenu en plagant le rouleau e’ dans des supports S. Le
rouleau e’ se trouvant ainsi ¢loigné de la table, il en résulte que
la piece, — ainsi que l'indique le petit pointillé qui part de o
pour arriver sur le rouleau ¢’ — fait alors un angle obtus en o
et frotte conséquemment moins qu'en A ou elle fait un angle
aigu (fig. 1).

Lorsqu’il arrive que les lisiéres sont moins tendues que le reste
de la pitce, on remddie a cette inégalité en mettant des coins de

{ Appelée en picard : Tentotr.
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bois h et A’ entre la partie distendue et la traverse de la table
(fig. 3). On égalise ainsi la tension sur toute la largeur de la piéce.

Pour faciliter le travail du coupeur, on incline la table dans le
sens de la largeur, comme l'indique la figure 4 (Pl. I), en la
soulevant en x ou ena’, c¢'est-a-dire & 'opposite de 'ouvrier, et en
la fixant dans 'une de ces positions, en «, par exemple, au moyen
des cales Q.

L'mnclinaison 2, de 20° (vingt degrés), est la plus grande
quon donne ordinairement a la table ; — l'inclinaison @, de 10°,
est la plus petite.

Cette inclinaison de la table, vers l'ouvrier, varie suivant la
taille et 'habitude du coupeur. Elle doit étre d’autant plus grande
que I'ouvrier est plus petit, et réciproquement.

Une tablette ¢ adaptée a la table et placée a 1'opposite du
coupeur, sert a poser les outils de 'ouvrier (fig. 4).

Nous venons de tracer la légende raisonnée des principaux
détails que contiennent les quatre figures de la planche 1. 1l en
est quelques-uns encore dont nous ne parlerons que quand nous

aurons donné la description des autres ustensiles nécessaires a
l'ouvrier coupeur.
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PLANCHE TROISIEME.

COUTEAL.

Le coutean, qui est représenté en petit et de profil sur la figure
1 de la planche I1I, est une sorte d'épée carrée, de 5 millimetres
d’équarrissage et d’une longueur d’environ 90 centimetres. Deux
métaux, soudés bout & bout, I'un a 'autre, composent cette épée.
L’extrémité ol devra se trouver le tranchant, est une tige d'acier
ayant 35 centimetres de longueur environ; l'autre extrémite,
longue de 55 centimetres a peu pres, est en fer laminé.

Disons en passant que, dans cette figure, le tranchant ¢ du
coutean se trouve déja enchissé dans son guide g.

Il est bon de ne pas diminuer la longueur que nous venons
d’indiquer pour 1'épée, car les variations de la main sont d’autant
plus sensibles sur le tranchant ¢, que 1'épée est courte.

Le couteau traverse, a l'extrémité opposée au tranchant, un
manche M percé de part en part, ce qui permet a l'ouvrier de
modifier a volonté la longueur du couteau depuis le manche
jusqu’au tranchant.

La figure 2 montre le couteau vu en plan, le fil du tranchant
etant en dessus,

Le tranchant s’obtient en diminuant progressivement d’épaisseur
I'extrémité acérée du couteau et en effilant ce tranchant sur
une meule, de manicre a en former une sorte de lancette tres-
allongée et tres-flexible .

I Au fur et & mesure que la lame coupante s'use, on recule le manche vers
l'extrémité opposée a cette lame, afin de conserver autant que possible une
longueur uniforme a I'épée.

(Quand les 35 centimetres d’acier sont useés, on resoude au fer une nouvelle tige
d'acier.
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PLANCHE QUATRIEME.

COLTEAUX & GUIDES,

La planche IV représente, en grandeur naturelle, toute une
série de couteaux enchiissés dans leurs guides et vus tous, comme
dans la figure 1%, de profil en A et de face en B.

Les pointillés qu'on voit dans les figures A permettent de bien
distinguer la forme de chaque tranchant, ainsi que la partie de ce
tranchant qut s’engage dans le guide.

Il est bien entendu qu'on n’apercoit, dans la planche IV, que la
partie du couteau la plus intéressante a étudier, ¢’est-a-dire la lame
coupante.

Cette planche donne les 10 couteaux qui, avee leurs guides
respectifs, peuvent suffire & peu pres pour la coupe de tous les
velours de coton connus.

Voiei un tableau qui indique la destination de chacun des 10
guides et couteaux dessinés sur la planche IV. Cette destination
s'applique spécialement & des tissus en compte 32 ou 3%, c’est-
a-dire a des velours dont la réduction, en chaine, est d’environ
64 a4 68 fils au pouce, soit 24 fils de chaine, en moyenne, au
centimetre.

Si l'on s’écartait de ce type de réduction pris ici comme base
de calcul daus 'évaluation des grandeurs comparces, il est évident
que chaque guide de la série devrait alors avancer ou reculer d’un
rang sur la planche IV, suivant que le compte du tissu, préféré
pour étalon, serait plus ou moins creux que celui qui vient d’étre
adopté.

(Voir le Tableau ci-eontre.)
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NUMEROS ET COTES NOMS DES YELOURS DE COTON
DES GUIDES ET COUTEAUX auxquels s’appliquent
pour comple 32-34, CES GUIDES ET COUTEAUX
A iy e A-B. Velventine lisse.
-+ i A L T I W ) Velventine croisée.
-1 DRI s P » Cannele.
e S s | e Ul o Cordelet.
e L i » Cote 16 fils.
B AN R T e, » Cote 20 fils.
Baod Wl S o » Cote 24 fils.
- TSI S ST » : Cote 28 fils.
R » + Cote 36 fils.
PO =0 oV o el e » ; Cote £4 fils.
GUIDE.

Le guide ¢ (fig. 1, PL. Il et fig. 1 A, Pl. IV) est une lame ou
feuille d’acier, repliée sur elle-méme.

Elle est faconnée de maniere a envelopper le couteau de g en ¢’
(fig. 1 A), et a ne laisser sortir qu'une partie ¢ du tranchant,
jugée nécessaire et suffisante pour couper le velours de coton
auquel cet outil (fig. 1 A) est affecté. Chaque type de velours a
son guide spéeial.

Les figures F et E, qu'on voit entre les deux épées (P1. I1I),
donnent, en grandeur un peu exagerée, deux vues en coupe d'un
guide. Les lignes a d et ¢ d indiquent a quelles places correspondent
ces coupes sur le guide g, réduit de grandeur dans les figures
1 et?2.

On apercoit, en F et en E, la rainure dans laquelle on glisse
avec precaution et adresse le tranchant effilé de la lame coupante
t, pour y enchasser cette lame de maniére a4 ce qu’elle remplisse
(Pl. IV) toute la cavité de g en g'.

Le nom de Guide, donné a 'appareil que nous venons de déerire,
est, comme on le verra plus loin, parfaitement justific par le role



que joue ce petit instrument dans la coupe longitudinale du
velours,

Quelques ouvriers coupeurs d’Amiens font eux-mémes leurs
guldes. Plusieurs d'entre eux se chargent de la confection de ces
guides pour leurs confréres.

Les coupeurs d’ Amiens n’emploient que les guides fabriqués dans
la localité.

CGRATTOIR.

Le grattoir, vu sur une de ses faces (fig. 5, PL. III) et de profil
ou encoupe (fig. 6), est unsimple morceau de faulx dont l'espece de
poignée est en p, et le coupant en c.

Quand une tablée est tendue, on la gratte ou plutét on la récle sur
son endroit avant d’exéeater la coupe, afin d’enlever les écailles
ou boutons qui se trouvent a la surface du tissu. Pour cela, on
tient 'instrument des deux mains, et, dirigeant la partie concave
du racloir vers le sens de l'impulsion qu'on va lui donner, on
appuie le tranchant G ou G’ (fig. 3, Pl. I) du grattoir sur ’¢tofte,
et on le proméne sur la superficie de la tablée, un peu obliquement
au sens de la marche indiquée par les petites fleches. Cette obli-
quite facilite le travail du grattage sur la tablée. On ne doit laisser
aucune place inexplorée ou non grattee.

Sans cette opération prealable, la coupe serait difficile et souvent
défectueuse.

Il faut de toute nécessité que le couteau avec lequel on execute
la coupe du velours, ne rencontre pas, dans sa course, un corps
étranger tel qu’une écorce, une paille, une feuille ou une grosseur
dans le fil.

Le moindre heurt fait dévier le guide de sa voie. Alors le
coutean s’engage dans le tissu, le traverse et forme un trou qu’on
appelle une tare,

(Ces trous sont difficiles et coliteux & réparer. Ce travail est fait
postérieurement 4 la coupe par des ouvrieres ou couturicres
spéciales qu'on appelle resarcisseuses (en picard, recercisseuses).
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CLIRDE A MAIN.

Avant de couper une tablée, I'ouvrier passe la carde (fig. 3 et 4,
Pl. 111}, sur le velours, en 'y appuyant fortement, afin d’enle-
ver les écailles, feuilles ou saletés qui pourraient étre restées dans
le tissu, surtout quand ce dernier est fait avee du coton grossier.
Aprés la coupe on donne encore un coup de carde, mais treés-
légerement, afin de relever le poil et denlever les quelques
impuretés qui demeureraient encore sur le duvet.

Dans les picees faites avec du coton bien épuré, on peut, on doit
meme se dispenser de carder le velours aprés la coupe, car il faut
éviter d’énerver le velours ou de le dépouiller d’une partie de son
duvet, si minime soit elle.

Les opérations du cardage se font, pour les velventines, dans le
sens longutudinal, ou parallelement a la coupe. On se sert pour
cela d’une carde a aiguilles longues, minces et flexibles.

Pour le cardage des velours & cotes, on emploie aussi, outre Ia
carde ci-dessus, une carde & aiguilles plus courtes et moins souples.
Mais alors on donne le cardage transversalement on d’une lisiére
i I'autre, parallélement aux duites.

MARTEAL,

Le marteau (fig. 7 et 8, P1. II1) sert & redresser le guide quand,
dans la trempe, une contraction incgale des diverses parties du
metal a faussé 1'outil.

Il est quelquefois utile aussi de modifier la direction de la pointe,
suivant la nature de la coupe i obtenir.

Lorsqu’un guide G est cintré et qu'on veut le redresser, on le
pose, par la partie convere X, sur un petit tasseau d’acier T dont
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la figure grossiere ci-dessus donne a peu prés I'idée. Puis on frappe
avec la panne P, ou coté aplati et presque tranchant du martean
(fig. 7 et 8) sur la partie concave G du guide, dont le cintré est ici
tres-exagéré, pour faire mieux saisir la démonstration.

Tout d’abord celui qui ne connait pas ce procédé, ne se rend pas
bien compte du pourquoi de la position donnée au guide sur le
tasseau....

Pourquoi la partie convere n’est-elle pas celle sur laquelle on
doive frapper pour redresser le guide ?

Parce que le guide étant en acier se briserait au premier coup de
marteau si on frappait sur sa partie convexe,

Il faut done agir avec précaution pour redresser le guide, & froid,
sans briser ce petit bout d'acier qui joue le principal role dans la
coupe.

Pour cela, on pose, ainsi que nous I'avons dit plus haut, la partie
convexe X sur le tasseau, et, frappant alors, avec la panne du
marteau, sur la partie concave G opposce au point d’appui, on forme
a4 chaque coup de panne une sorte de petite tranchée sur T'acier.
Il en résulte qu’apres un nombre voulu de coups de panne, on a
déterminé, sur une certaine longueur de la pointe du guide, une
série de petits ereux ou ondulations fines quin’ont pu étre produites
que par la compression de molécules de l'acier dans le sens de
I'épaisseur du guide. C'est cette compression, opérée avec habileté
et précaution sur la partie concave du guide, qui produit 1'allon-
gement de la portion du métal trop contractée dans la trempe, et
qui force la pointe a se redresser.

I1 faut procéder d’une facon analogue, quand il s’agit de cintrer
un guide droil, chose que rend parfois nécessaire un genre de coupe
superficielle dont nous aurons i nous occuper plus tard. On devine
que pour cintrer un guide, il suffit alors de frapper avee le tran-
chant P du martean sur le e6té précisément que I'on veut rendre

bombé, puisque c’est ce cOlé qui s'allonge.
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MFULE.

La meule, instrument que tout le monde connait, ne présente
aucune particularité qui néeessite un dessin spéeial. Cest pour cela
que nous n'avons pas cru devoir lui consacrer une figure.

Le travail qu’elle est appelée a faire exige un grain fin. Il faut
qu’elle tourne toujours parfaitement rond.

On la fait généralement tourner au moyen d'une pédale.

I1 faut de I’habileté et du tact pour repasser le couteau sur la
meule. C’est le coupeur qui fait cette opération toutes les fois qu’il
sent que son couteau ne coupe plus bien et conséquemment peut
arracher les brides du velours.
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QUESTIONS A RESOUDRE.

Nous venons de passer en revue les divers ustensiles nécessaires

a la coupe. Il faut savoir maintenant comment le coupeur doit
s'en servir.

Ceux qui ont traité cette question se sont bornés a dire :

« Que l'on pousse le counteau sous les brides formées par la
trame '. »

« Que le guide entre dans la cannelure (du tissu), précede et
cuide le tranchant *. »

« Que la coupe consiste a introduire une pointe sous la bride
de trame, et qu'a quelque distance de cette pointe se trouve une
lame tranchante qui coupe successivement les brides, au fur et a
mesure qu’elle est poussée par I'ouvrier ®. »

Cette maniere écourtée d'indiquer un fait, assez simple d’ail-
leurs en apparence, peut donner une certaine idée du moyen em-
ployé pour couper un velours. Mais les aspects si divers qu’offre
un pareil sujet ne sont nullement envisagés ici. La question est
vaguement traitée, mais point du tout approfondie.

Il fallait au moins expliquer :

Comment se comportent les brides, par rapport au soubassement,
dans les principaux velours de coton ;

Comment les duites de velours s’agencent entre elles en se juxta-
posant ;

{ FavLcor.
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Comment 'armure de tel ou tel velours doit étre concue pour
rendre possible et méme faciliter le passage de tel ou tel guide ;

Comment le guide, tout en ouvrant la voie au tranchant, a par-
fois une action électrice et séparatrice ;

Comment, dans certains cas particuliers, la lame tranchante du
couteau doit couper les brides, pour produire des effets inattendus;

Pourquoi, lorsque le tranchant a divisé tout un petit tunnel de
brides , les demi-brides sont ce que l'armure a voulu qu’elles
fussent ;

Comment ces demi-brides prennent rang dans '¢toffe, pour
former les pompons ;

Quelle est la longueur relative des demi-brides dans chaque
pompon, pour une armure donnce ;

Comment le sens et 'aspect du velours dépendent des longueurs
variées et de la position relative des demi-brides de chaque pompon ;

Combien chaque houppe exige parfois de pompons pour produire
'effet désire;

Comment enfin ces pompons se redressent, se dcétordent comple-
tement, s'épanouissent et s'enchevétrent, quand ils ont subi les
appréts ultérieurs a la coupe.

Toutes ces questions doivent étre résolues ; et c¢’est ce que nous
allons entreprendre de faire ici avee le plus de détails possible.

Pour cela, nous prendrons dans le tome 1" (Technologie du
Velours de coton) , les armures les plus usitées, et nous en signa-
lerons la contexture au moyen de figures spceeiales, afin de bien
faire comprendre comment la lame {ranchante du coupeur compléle
la pensée dw créateur de U'éloffe.

Nous aurons ¢galement I'occasion de prouver que si le compo-
siteur du tissu croit toujours imposer son armure au coupeur, ce
dernier sait parfois s’affranchir de telles entraves, et que, deve-
nant créateur a son tour, il parvient par un ingénieux stratagéme,
par un certain tour de main d’artiste, a donner a I'étoffe un
aspect tout autre que celui qui a été prévu et commandé méme
par le tisserand-compositeur.
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SIGNES CONVENTIONNELS

Employcs pour 'analyse comparée des tissus et de leur coupe.

Qu’on nous permette, pour procéder avec clarté et rendre nos
dessins intelligibles, de représenter par des signes différents :
I° la chaine; — 2° la trame faisant le soubassement; — 3° la
trame faisant les brides ou petits flottés sous lesquels passe le
guide, et que coupe le tranchant du couteau; — 4° le couteau;
— 9° le tranchant; — 6° les pompons pendant la coupe; —
7° enfin, les pompons ayant subi les appréts postérieurs a la coupe
et formant houppe ou duvet.

Voiei les divers signes, avec la légende qui leur est spéciale :

O

De simples ronds deésignent les fils de chaine qui,
dans toutes les figures, seront vus en coupe, cette
coupe ¢tant une section dont le plan est perpen-
diculaire a la longueur du fil. On voit ici les fils de
chaine tels qu’ils se présentent i 1'observateur lorsque
ce dernier regarde en face 'une des deux tranches
minces résultant de l'incision faite lransversalement
sur 1'étoffe, au moyen de ciseaux ordinaires.

. Les lignes pointillées désignent les duites qui
servent a faconner, avec la chaine, le fond de sou-
bassement du wvelours, et qui, par leurs ondulations
sur les ronds (fils de chaine), indiquent le mode
de croisure de chaque soubassement. — Les petits
numéros placés a gauche de chaque figure et en
regard des pointillés, donnent l'ordre de succession
des duites de soubassement, pendant le tissage.

Les lignes formées de deux traits (trait fin et
trait de force), désignent les duites qui sont destinces
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a faire velours. La maniere dont ces duites sont liées
sous certains fils de chaine, indique quel est le mode
de croisure de chacun des velours que nous allons
¢tudier.— Les petits numéros qui sont placés i gauche
de chaque figure et en regard des lignes a double
trait, donnent l'ordre de succession des duites de
velours pendant le tissage.

& Les points noirs montrent les guides ainsi que
le passage de ces derniers sous les brides ou petits tunnels; et la
ligne, composée de traits et de points, qui accompagne chaque
gros point noir (guide), indique, par sa position soit verticale, soit
plus ou moins inclinée, la direction du tranchant.

Nota : — 1° Les traits doubles qui sont relevés en forme

de U ou w, font voir comment se comportent les demi-
brides apres la coupe des brides enticres.

2° Les U ol w faisant éventails sur les ficures, simulent
les houppes des pompons apres I'épanouissement des demi-brides.
Il est bien entendu que les houppes ne sont pas, en réalité, de
simples éventails, mais de petites toufles étalées de poils plus ou
moins divergents; ce sont ces petits bouquets de poils qui forment
le duvet du velours.

Si 'on considere d’abord la figure 1 de la planche V, on verra
comment, au moyen des signes qui preécedent, nous avons pu
donner la configuration graphique d’un tissu de velours de coton
vu sur sa tranche transversale.

Le guide passe en B sous les brides z 2’, a 'endroit ot ces der-
nieres s’entre-croisent. Nous dirons plus tard le pourquoi de
cette introduction spéeiale du guide, indiquée sur la figure 1.

Le point noir montre 1ci le guide comme si la pointe de ce dernier
traversait le papier de la planche V, du dessous au dessus. Le guide
est done censé percer la feuille et passer au centre du point noir,
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de maniere & ce que, se présentant par la pointe au lecteur, le guide
soit vu en raccourei par ce dernier. Si le lecteur comprend bien ce
que nous venons de poser en fait, il aura une idée exacte de la situa-
tion et de la direction du guide, et conséquemment du couteau,
sous les brides x ', au moment ol 'ouvrier commence la coupe.

La fleche O indique la position du coupeur par rapport a la
tranche de velours de la figure 1™ (Pl. V). Cette fleche est elle-
méme censce étre vue en raccourci, puisque le coupeur est supposé
placé derriere la feuille de papier et transpercer cette feuille avec
son guide, en B, pour faire passer la pointe de ce guide du ¢oté de
I'observateur.

Mais, pourquol placer ainsi le coupeur en O, a droite de la
figure, de maniere a ce qu'il ait son regard tourné ici en face de
celui du lecteur ?

Parce que, comme nous l'avons déja dit plusieurs fois, la
figure 1™ (Pl. V) représente une tranche mince de 1'étoffe, dont
les fils de chaine sont vus en coupe. Or, cette tranche, ainsi que
nous le démontrerons plus loin, est précisément et sera toujours,
dans le courant de ce Traite, prise par nous comme ¢tant contigué
au premier chef ' de la piéce.

L’ordre d'insertion des duites successives, adopté dans toutes
nos planches, est done celui qu'observe ou que réalise 'ouvrier
tisseur en lancant sa navette.

Ainsi, par exemple, la duite marquee n° 1 (ligne pointillée), est
la premiere que le tisseur a insérce dans la chaine ; cette duite est
celle qui, conséquemment, est la premicre placée vers lui dans le
tissu, ¢'est-ia-dire la premiére du coté du chef initial ou conitre ce chef.

Or, comme il est d’usage * que le coupeur commence a couper

y On appelle premier chef, ou chef mnitial, une bande spéciale formeée au com-
mencement de chaque coupe pour y inscrire le nom du fabricant et le numeéro
d’ordre. — Par opposition, nous appellerons dernier chef, ou chef final, l1a bande
par laquelle le tisserand doit clore sa piéce.

2 Voir, pour le motif de ce choix, la note B, & la fin de ce traité, note & laquelle
nous avons déja renvoye le lecteur.
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I"étoffe par le bout qu'a termané le tisserand, il fallait done que, sur
notre figure, le coupeur fiit placé en O, ¢’est-a-dire face a face avec
le tisserand, ou, si l'on veut, avec le lecteur, puisque le lecteur
prend ici, en regardant la figure, la position du tisserand.

Cecl étant bien admis, voyons, avant de faire une analyse
comparée du tissu et de la coupe, quelles sont : la position, 1'évo-
lution et la fonction de l'ouvrier coupeur lorsqu’il exécute son
travail sur la table représentée par les figures 1, 2, 3 et 4 de la
planche 1.
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POSITION, EVOLUTION ET FONCTION

De l'ouvrier coupeur.

Reportons-nous & la PLANCHE PREMIERE.

Avant de commencer son travail, le coupeur se place au coin
droit et antérieur de la table (fig. 3, PL. I).

Il pose le pied gauche en a et le pied droit en b, et il tient le
corps bien droit au-dessus de la surface occupée par ses pieds.

Le coupeur prend généralement de la main gauche ' la lisicre
de la piece en u, tandis que de la main droite il tient légérement
I'épée entre le pouce et l'index.

C'est alors qu’il engage le guide sous la vofite des brides &
couper. L’épee doit étre tenue de facon a ce que l'angle i P h qu’elle
forme avec le plan du tissu soit d'environ 2 degrés (fig. 1,
Pl I).

Quand le guide est bien introduit sous les premiéres brides de
la rangée a couper, 'ouvrier pousse d’abord 'épée ou le couteau
jusqu’en K, position qui se trouve a 80 centimetres environ du

“commencement de la route ou du point de départ de la course
parcourir (fg. 3).

i Pour les 4 ou 5 premiéres routes seulement, parce que la piéce tendant tou-
jours a4 s'enrouler ou a faire bourrelet longitudinal vers la lisiére, il serait diffi-
cile de couper franchement si la main ne soutenait pas l'étoffe au début de la
coupe. — Aprés la coupe de ces 4 ou 5 premiéres routes, I'ouvrier se borne a
tenir ouvert le pouce de la main gauche et a le glisser, ainsi étendu, sous la
piéce, durant le va-et-vient de cette main gauche sur la barre M (fig. 3, PL. 1).
("est alors le pouce qui soutient la piéce, autant toutefois que cela est néces-
saire. On voit en u un certain nombre de routes coupées jusqu'en v. Arrive la,
le couteau porte sur la partie bien tendue de la piéce, et la précaution ci-dessus
devient inutile, méme jusqu'a la fin de la tablee.
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Le guide étant arrivé en K, 'ouvrier porte son pied gauche
dea en a’, et 1l vient en méme temps appuyer sa main gauche sur
la barre M de la table, en face de K.

Alors le coupeur continue de pousser son couteau pour completer
la course, ¢’est-a-dire pour achever de couper la route entiere dans
la longueur de la tablée. Pour cela il penche le corps du coté X
(fig. 3) en soulevant le pied droit b et en ne se tenant plus que sur
le pied gauche «’. Il allonge en méme temps le bras et fait ainsi
franchir au couteau tout I’espace imposé par la longueur de la
tablee '.

Par I'allongement du bras, la main, qui continue de tenir le
guide au moyen du pouce et de l'index 2, va pouvoir exercer une
double action sur le guide. En effet, dans le second temps de 'évo-
lution de 'ouvrier, le creux de sa main vient appuyer sur I'extré-
mit¢ du manche. Alors le pouce et l'index servent en quelque
sorte de charniere ici; il en résulte que le creux de la main tend
par sa pression sur cette extrémité du manche a faire pivoter

i 11 arrive quelquefois que le couteau traverse le tissu vers la fin de la tablée.
Le guide et sa lame sont alors susceptibles d’aller se briser contre le bois de la
barre o, surtout si I'ouvrier est peu habile.

On fixe alors a I'extrémité de la table une feuille de zine z, contre la traverse
0, sous la piece de velours (fig. 1).

L'outil, qui a passé a4 travers le tissu, rencontre la feuille de zine, le guide
glisse sur elle, le coup s’amortit et 'ouvrier prévenu retient ’épée & temps.

La lame de zinc z présente néanmoins un inconvénient qu'il faut signaler ici.
Lorsque l'ouvrier est peu précautionneux ou distrait, lorsqu’il a le bras raide ou
11+ main lourde et brusque, la feuille de zine est un remeéde pire que le mal. Le
guide qui a passé a travers I'ctoffe, du dessus au dessous, vient rebondir sur la
feuille de zinc et repasse dans l'étoffe, du dessous au dessus. On a donec alors
deux trous pour un.

Les ouvriers émerites se passent de cette lame de zinc.

Parfois, au lieu d’une lame de zinc on adapte a la traverse o, et sous la tablée,
un bourrelet ou gros boudin en toile contenant du déchet de coton. Le guide, en
passant a travers I'étoffe, entre dans ce manchon et peut s’y amortir, si toutefois
Vouvrier, prévenu par la moindre résistance insolite, sait arréter son bras avant
que la pointe du guide n’ait été se briser contre la barre 0. Ce moven est sur-
tout adopté en Angleterre. )

* Quelquefois avec le pouce et le médium. Cela dépend de I’habitude prise par
l'ouvrier.



e =

l'outil autour des points de contact des doigts et & faire lever le
tranchant.

Ceci donne de la légéreté au couteau et affermit la direction
ainsi que l'action du tranchant sur les brides, vers la fin de la
tablée.

Arrivé a V'extrémité de la route, le coupeur rameéne son corps
vers sa position initiale; son pied droit retombe en b ; puis le pied
gauche est ramené de @’ en a, et la main gauche de K en .

(est alors que l'ouvrier commence une autre route, voisine de
celle qu'il vient de quitter.

Il procede de cette fagon jusqu’a ce qu'il ait coupé toutes les
routes contenues dans la largeur de la tablée, d’une lisiére a
'autre.

On voit en v, sur les figures 2 et 3 (pl. I), une tablée com-
mencée, c'est-a-dire une certaine quantité de routes coupées. Le
duvet v apparait en saillie sur la figure 2, et en plan sur la figure 3,
pour les routes que nous supposons ici avoir été déja coupées par
I'ouvrier.

Au fur et a mesure que l'ouvrier coupe des routes de plus en
plus éloignees de lui, 1l est obligé d’allonger aussi de plus en plus
le bras droit. |

La main qui tient le couteau tend alors a tourner légerement et
a faire incliner un peu le tranchant de l'outil vers 'ouvrier. Cette
inclinaison du tranchant ne peut qu’augmenter vers la fin de la
tablée, c’est-a-dire vers 'ungle X A E surtout, position ou les fins
de routes sont les plus distantes du coupeur (fig. 3, P1. I).

Pour obvier a cet inconvénient, on pose la table de fagon a ce
que la piéce tendue sur le cadre X E Y M présente une surface un
peu gauche en se relevant du coté A. On obtient ce résultat en
plagant sous le montant V qui occupe I'angle A, une calle plus
haute de 30 4 40 millimétres que celle qu'on a mise sous I'autre
montant placé du méme coté, a I'angle &’ (fig. 3, P1. I). La table
se trouve alors plus inclinée en A qu’en A’ par suite de la suréle-
vation du montant situé vers A. Ce gauchissement du cadre, et




conséquemment de la piece, compense la déviation du couteau vers
la fin de chaque tablée et fait que la coupe se trouve plus réglée
et plus uniforme.

Sans cette précaution, 'ouvrier — 4 moins qu’il ne soit tres-
habile et ne se tienne en garde contre le défaut de non-parallélisme
de son tranchant vers chaque fin de tablée — 1'ouvrier, disons-
nous, ferait ce qu’on appelle une coupe boileuse, grave défant dont
nous aurons a parler bientot.

REIFRISE.

Lorsqu’une tablée est finie, I'ouvrier détend cette tablée en soun-
levant successivement les cliquets ¢ et ¢’ qui portent sur les rochers
r ' des ensouples ; il détourne ces dernieres pour dégager 1'étofte
emprisonnée par une fléchette dans la rainure de chaque roulean

L
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Alors il assujétit aux ensouples, et par le procédé qui a été
déerit plus haut, une nouvelle tablée.

La fin de la tablée précédente doit étre conservée en vue sur la
table, pour servir, comme on le remarque en fou en g, de com-
mencement a la tablée nouvelle.

Cette limite de coupe, qui est tout a la fois une fin et un com-
mencement de tablée, permet de faire 'opération qu'on appelle
reprise.

Pour que la reprise soit faite de fagon a ce qu’elle ne laisse
aucune trace sur 1'¢toffe, et qu’il n'y ait pas une sorte de barre
d’une lisiere &4 'autre, il faut que V'ouvrier exécute ce travail avec
beaucoup de soin et d’habileté. La moindre hésitation on mala-
dresse dans la reprise de chaque course du couteau serait visible.

Dans les velventines lisses, surtout dans celles qui sont 1égéres,
certains ouvriers préferent opérer leur reprise sur une coupe qui
finit presque a la méme duite, comme cela arrive quand le couteau
acheve les routes en entier, ¢’est-a-dire quand ce couteau va jusqu’a
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la limite extréme de la tablée. La reprise, dans ce cas, est droite,
d'une lisiere a I'autre, comme en f (fig. 3, PL. I).

D’autres ouvriers, pour rendre imperceptible la place de la
reprise, ne poussent pas, 4 chaque route, 1'épée jusqu’au bout de
la tablée. Il en résulte une irrégularité de longueur dans les
routes, comme en g (méme figure), et la reprise se fait consé-
quemment sur des routes plus avancées ou plus engagées les unes
que les autres dans la nouvelle tablée & eouper.

C'est surtout dans les velours a cétes, faits avee du coton dur, que
ce dernier moyen est quelquefois mis en pratique pour dissimuler
la reprise.

Maintenant que nous avons déerit le matériel du coupeur, et les
divers temps de l'opération de la coupe, comparons 'armure ou la
contexture des principaux types de velours aux effets qu’opérent le
passage du guide et 'action du tranchant sous les brides de chacun
de ces tissus.

C’est par I'analyse simultanée de ces deux éléments que nous
arriverons a la notion parfaite de la fabrication des velours coupés
sur table.

Ains1 done :

1° Etude du tissu;
2° Action du couteau;
3° Meétamorphose de 1'étoffe.




Planche V

VELOURS de COTON - COUPE
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VII
PLANCHE CINQUIEME,

ASPECT ET ANALYSE COMPAREE DES VELOURS

Avant, pendant et aprés la coupe.

Pour cette étude comparative du tissu et de la coupe qui lui est
spéciale, nous choisirons les velours les plus usités parmi ceux dont
les montages ont été donnés ailleurs ', et nous observerons 1'ordre
suivant lequel ils ont été classés alors.

Nous commencerons done par la velventine lisse et la velventine

croisée ordinaire.

VELYEATINE LISSE.

La mise en earte de la velventine lisse s’éerit de la manicre
sulvante :

ARMURE.
m :
(1O OO ] 7 satin.
"IN |6
INONON| 51, toile.
e 4
~ B 3)} satin.
M -
N LN 1 toile.
123456

Jette armure comprend :

1° SIX FILS de chaine au rapport transversal. Ces chiffres sont
cotés, au bas de 'armure, en chiffres épais 1 23 4 5 6.

2° DEUX DUITES de loile, cotées sur la droite de 'armure, en petits
chiffres 1 et 5; ces duites sont destinées au soubassement de la
velventine lisse.

L Voir Teehnologie du Velours de coton, tome 1.
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3° SIX DUITES de salin-velours 5-le-6, cotées également sur la
droite de I'armure, en petits chiffres 2, 3, 4et 6, 7, 8 ces duites
sont destinées a former les brides ou flottés de trame qui, apres la
coupe, fourniront le duvet du velours.

Total : huit duites au rapport longitudinal.

Les six duites comportent deux répétitions du satin-velours
o-le-6. En effet les trois derni¢res duites 6, 7, 8 ressemblent,
comme pointé d’armure, aux trois premieres duites 2, 3, 4, et ne
sont consequemment qu'une répétition de celles-ci.

La preésence de deux répétitions de satin-velours dans la velven-
tine lisse est forcément commandée par les deux duites dissem-
blables de toile. En effet chaque duite de toile ayant un pointé
special (la premiere: un pris, un laissé, la seconde : un laissé, un pris),
et devant étre suivie de trois duites de velours, il en résulte que ces
deux duites de soubassement déterminent nécessairement 1'emploi
de deux fois le satin-velours ou deux fois les trois duites qui
composent le rapport longitudinal complet de cette armure.

Il s’ensuit qu'on peut simuler graphiquement tout le tissu vel-
ventine lisse en mettant en évidence sur le dessin :

1° Six fils de chaine ou petits-ronds placés horizontalement ' ;

2° Deux duites de soubassement, ou lignes pointillées, ondulées;

3° Trois duites seulement de velours, ou lignes double-trait, pour
les brides 4 couper.

C’est ce que nous avons fait dans la figure 1™ (Pl. V), et cela
suffit parfaitement pour demontrer les resultats de la coupe.

Il est évident que la coupe des brides 2, 3, 4 (fig. 17), fera
connaitre non-seulement celle des brides similaires 6, 7, 8, mais
encore celle de toutes les répétitions du semblable satin, contenues
dans la piece entiere.

Il était donc inutile d’encombrer la figure de traits superflus.

Les petits numéros placés a gauche de la figure 1™ (Pl. V)

1 Nous avonsg, pour les faire bien ressortir, numéroté deux répétitions de ces
fils de chaine, la premiére en gros chiffres, la deuxieme en chiffres ordinaires, et
nous avons séparé ces répétitions par deux petits traits (fig. 1r¢, P1. V).
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mdiquent l'ordre de superposition de ces duites diverses, ainsi
que nous 'avons dit plus haut.

Les arcades ou courbes déerites ici par les duites de velours
2, 3, 4, sont exagérdes intentionnellement comme hauteur de
voute ou comme cintre de petits tunnels. Si nous avions été obligés
(observer strictement, dans la figure 1™ et dans tontes celles qui
sutvront, le véritable aspect de ces brides de trame, vues o la
loupe sur la tranche du tissu méme, il efit été impossible d’uborder
aucune démonstration rationnelle et intelligible de Peffet produit
par le couteau lors de son passage sous les brides.

Il nous a done fallu amplifier beaucoup toutes les courbes, mé-
nager meéme des vides entre tous les fils qui, dans 'étoffe, s'enchevé-
trent, se tassent et se serrent réciproquement. C'était le seul moyen
de faire bien ressortir : 1° I'évolution et le role de chaque fil (chaine,
trame de soubassement, trame de satin-velours) ; 2° le passage du
gulde sous les brides ; 3" 'effet du couteau sur ces mémes brides.

Maintenant, pour bien faire comprendre la relation qui existe
entre la mise en carte, écrite plus haut dans le texte, et la figure 1+
de la planche V, comparons ces deux figures 'une &t I'autre.

Si nous lisons la premiere duite de l'armure, nous trouvons
qu’elle est en toile et qu’elle donne :

UN PRIS, UN LAISSE.

Si nous suivons 1'évolution de la premiere duite pointillée sur la
igure 1" (P1. V), nous voyons qu'elle passe d’abord sous le pre-
mier rond (fil de chaine pris), et puis sur le second rond (fil de
chaine laissé).

Done, conformité ici entre la premiere duite pointée sur la mise
en carte et la premicre duite dessince sur la figure 1.

Il en est de méme pour la duite 5 faisant le 2¢ pas du fond de
soubassement, et donnant :

UN LAISSE, UN PRIS.

On trouve encore ici une meéme conformité entre le pointé de la
duite derite et le tracé de la duite figurée,
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Si, maintenant, nous lisons la duite 2 ou 6 de la mise en carte

— ou premiére et quatriéme de satin, — nous trouvons :
CINQ LAISSES, UN PRIS.

Reportons-nous alors & la duite cotée 2 ou 6 sur la figure 1%, et
nous trouverons (ue cette duite fait bride flottée sur les ronds
(fils de chaine laissés) cotés 1, 2, 3, &, 5, tandis qu’elle passe
sous le rond @ (fil de chaine pris).

Done conformité entre la 17 ou 4° duite de velours éerite sur
Parmure et la 17 duite de velours figurée sur la planche V.

Nous trouverons encore une semblable concordance si nous
comparons les 4 antres duites écrites (3, 4, 7, 8) avec les deux brides
figurces (3, 4) et faisant voiite pour laisser passer le guide.

Done, si la mise en carte est, par son pointé, la traduction
tidele du tissu velventine lisse, la figure 17 de la planche V est,
a1 son tour, par le tracé des lignes trame et chaine, la traduction
fidele de la mise en carte.

Done enfin, la figure 17 est, ainsi que toutes celles qui suivront,
le profil transversal de l'¢toffe, c'est-a-dire le profil de I'étoffe
coupee d’une lisiere &4 l'autre et vue sur la tranche transversale.

Cela posé, voyons actuellement comment le coupeur va s’y
prendre pour insinuer son guide sous les brides de la velventine lisse.

Dans ce tissu, comme on peut le remarquer, les brides sous
lesquelles doit passer le guide, ne forment pas des voiites parfaite-
ment distinetes ou séparées les unes des autres. Ces volites s’enche-
vétrent si bien, ou semblent empiéter tellement les unes sur les
autres, qu'a premiére vue on ne comprend pas comment le couteau
pourra trancher successivement et un & un les tunnels longitudinaux
formés par elles, sans jamais couper deux séries de brides acheva-
lées, comme elles le sont, 'une sur l'autre.

Sans jamais /..... Cela n’est pas tout-a-fait vrai; car une seule
fois, au premier coup de couteau, — au coup de couteau point de
départ, — le coupeur NE POURRA OUVRIR LA PREMIERE TRANCHEE
QU'EN COUPANT DEUX BRIDES VOISINES, # chaque tablée, ainsi que
nous allons le démontrer tout-a-1"heure.



Le carre en grisé L represente sur toute la planche V, et en
I'exagérant outre mesure, la lisitre ménagée du coté du coupeur'.
Nous avons adopté ce procédé graphique pour simuler un point
d’appui aux demi-brides * abandonnées du coté de la lisicre, apres
la premiere course du couteau. Ces demi-brides se redressent du
coté de cette lisiere (Fig. A, Pl. V), en ne formant qu'un demi-
pompon ou pompon incomplet.

Nous disons incomplet, parce que pour étre complet un pompon
doit étre composé de deux bras ou de deux demi-brides, comme
nous le voyons en P sur la méme figure A.

Avant d’aller plus loin, faisons remarquer que tout ce que nous
venons de dire & propos de la velventine lisse (Fig. 1, P1. V),
nous pouvons 'appliquer, en grande partie, a la velventine croisée
ordinaire. (Fig. 2, méme Pl.)

VELYEATINE CROISEE.

Ce qui différencie la velventine croisée de la velventine lisse, ¢’est
que, dans le velours croisé, le fond de soubassement est, ainsi que le
mot 1'indique, une croisure. Cette croisure est un sergé de 2-le-3.

Voiei la mise en carte de ce tissu :

ARMURE.
B .
= ] | { satin.
= S
TSNNLOSNN|7 sergé.
| () .
= : _. " satin.
Bl | 1159
NLINNLN|4 sergé.
sy oo L 3 satin.
3 &
NNLNN 1 serge.

{ La lisiere n’est autre qu'une bande de tissu non coupée. Cette bande ménagée
de chaque cOté de 1a piéce par le coupeur, est large d'environ 10 4 12 millimeétres.

2 Nous nous servons ici du mot demi-bride pour simplifier et abréger le lan-
gage. — Dans les velours si variés que nous allons passer en revue, les brides
sont (rés-rarement coupées a leur milien. Les troncons ou bras qui résultent de
l'incision, étant inégaux en longueur, il n'y a done prcsque jamais de pemi-brides,
a proprement parler.
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La velventine croisée ordinaire contient 6 fils de chaine au
rapport transversal, et 9 duites au rapport longitudinal.

St on compare cette mise en earte a la disposition graphique de
la figure 2 (Pl. V), comme nous 'avons fait tout-a-1'heure pour
la velventine lisse éerite et figurée, on trouvera encore une parfaite
conformité¢ entre le pointé de P'armure du velours eroisé et I'évo-
lution des fils de ce tissu sur la ficure 2.

Quant au satin-velours de la velventine croisée, il est absolument
le méme que celui de la velventine lisse. Bien plus, 'armure du
velours croisé ne contient, comme celle du velours lisse, que deux
repétitions des trois duites dont se compose le satin. Seulement les
six duites de velours, au liend’étre séparées par deux duites toile de
soubassement, le sont par troisduites sergé, et forment trois scries
de deux duites dans 'armure, séries non semblables entre elles.

Il suffisait done, pour figurer la velventine croisée sur la
planche V, de représenter en lignes pointillées les duites 1, 4, 7
du serge 2-le-3 faisant soubassement, et en ligne double-trait les
duites 2, 3, 5, dont la répétition se fait par les duites 6, 8, 9.

Les petits numéros, placés a gauche de la figure 2, indiquent
I'ordre des lancés successifs des duites dans la chaine.

Les brides du velours croisé étant exactement les mémes, comme
flotté et décochement ', que celles du velours lisse, 1l en résulte que
tout ce que nous allons dire de la coupe de 1'un, s’appliquera
néeessairement a la coupe de I'antre.

Les fie. A, B, C, D, de la planche V, pourront donc é&tre
considérées comme donnant le résultat de la coupe pour chacun
des deux tissus simulés fig. 1 et 2.

t Décochement, gradation suivant laquelle s'opére la levée successive des fils
de chaine.
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VIII
THEORIE DE LA COUPE DES VELVENTINES.

Les mises en carte des velventines, lisse et eroisce, dont nous
venons '¢tudier la contexture dans le chapitre VII, ont été
dertles de facon a ce que le pointé du satin-velours 5-le-6 se
trouvat sur les fils de chaine impairs' compris dans le rapport
transversal. (Vour les cartes, pages 47 et 51.)

On peut done considerer ces fils impairs 1, 3, 5 comme de petits
soubassements de couture, ct conséquemment les fils pairs
comme e petits soubassements d'intervalle. (Voir, pour la
définition de ces mots, le tome I, page 78, note.)

Eh bien! la question est de savoir si le guide, lorsqu’il entre
dans l'¢tolfe, penetre sous le croisement inférieur m des deux
demi-brides a G =" * (P1. V| fiz. 1), c'est-a-dire presque aun
dessus d'un fil de soubassement d’intervalle %; ou bien sl
s'enfonce sous le croisement supéricur » des brides @ et @', c¢’est-a-
dire presque au=-dessus d’'un fil de soubassement de couture G
Nous disons : presque au-dessus, parce qu’en réalité le guide, dans
la coupe d'une velventine, ne glisse pas exactement au-dessus d'un
fil de chaine, mais un peu sur le coté de ce fil.

Posons la question plus nettement encore.

Le guide peut-il entrer dans I'étroit passage — si passage il y a —
que laisseraient les brides a G et @’G’ en s'entre-croisant en m sur
I'unique fil de soubassement d’intervalle y ?

Ou bien, n’est-il pas plus rationnel d’admettre que ce guide s’en-
fonee aisément sous la large vore que lalssent les brides w et o' en
s'entre-croisant en », non seulement au-dessus du fil de soubasse-

I On aurait pu tout aussi bien placer les points de linge sur les fils pairs de
la carte. Il y aurait eu une simple substitution de position entre les
soubassements de coulure et les soubassements d'intervalle, sans que cela
infludt sur le rendement au tissage. L'embrevage seul aurait dia étre modifie.



- O ==

ment de couture (¢, mais encore et en méme temps au-dessus des
fils de soubassement d’intervalle y et 3" voisins de ce méme
il G?

Nous avons entendu de vieux praticiens soutenir la premiere
opimion et prétendre que le couteau, en passant tout d’abord sur le
fil ¥, coupe en mx les trois brides a = o’ placées au dessus de ce
fil y; cequl revient a dire qu'il coupe, d'un coup, toules les brides
d'une premiere route, puisque le rapport longitudinal du satin-
velours n'est que de trois duites.

Dot peut venir cette meprise chez certains fabricants dont on
ne sauralt assurement contester le mérite, et qui, depuis un
demi-siecle, font de la velventine ?

Elle a pour cause, n’en doutons pas, le manque de méthode, ce
flambean qui doit toujours guider l'investigateur jusque dans ses
recherches les plus minutieuses, jusque dans ses opérations les
plus délicates.

Elle a pour cause aussi la facheuse confiance qu’inspire parfois
une opinion qu’on s'est faite tout d’abord sur un point de doctrine
sans songer a passer celte opinion au creuset de l'expérience. On
s'habitue a cette idée ; et on 'adopte si bien qu’on la pose comme
une indiscutable vérite.

Mais I'échafandage s’écroule devant le moindre souflle de la
théorie. . . . .

Aussi, ne saurions nous trop engager les ¢leves qui suivent
un cours de tissage, a s'exercer de bonne heure au travail de
I'analyse des ¢toffes, et a observer rigoureusement les procédés de
décomposition que 1'un de nous a formules dans une des lecons du
cours de tissage qu’il professe a la Socicté industrielle d’Amiens.

Nous avons cru devoir donner a la fin de ce Trait¢ le bulletin de
cette lecon, que M. Edouard GAND intitele : Méthode pour
décomposer les tissus.

Voyons maintenant comment les choses se passent lorsqu’un
coupeur veut métamorphoser, en velours uni, le satin 5-le-6
d'une velventine lisse ou croisée.
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La planche V donne la configuration graphique des divers temps
de cette opcration.

Lorsque le coupeur commence une tablée de velventine lisse ou
croisée, 1l choisit pour l'insertion de son guide et pour son premier
coup de couteau, une route ou un point de départ (v, par exemple
(fig. 1), placé 4 10 ou 12 millimetres environ du cordon-limite B
de la lisiere de renfort R.

Nous appelons cordon-limite B le groupe des fils sur lequel
s'opere le retour des duites de l'armure méme. Ce retour de la
trame, résultant du va-et-vient de la navette, lorsque celle-ci
insere les duites dans la chaine, détermine, a chaque limite extréme
de la laize, une sorte de petit bourrelet qui n’est pas, & propre-
ment parler, une lisiere.

On ne peut pas non plus eonsidérer comme lisiere, dans toute
I'acception du mot, les gros fils ' (4 bouts retors), ou les fils plus
nombreux qui sont destinés & servir de renfort R, de chaque coté
de la picee.

Il n’y a pour le cordon B ni pour le renfort R aucune armure

speciale (toile, batavia, reps ou serge) qui soit affectee au lage
de ces fils extrémes.

L’armure velventine régne dans toute la largeur de l'étoffe, et
le retour des duites dans la chaine se fait d’apres le rhythme méme
de 'armure.

(est contre ce cordon B que les pointes du temple (ou des
temples jumeaux) viennent s’arc-houter.

Ainsi done, la lisiere renfort de la velventine est destince :
soutenir le temple et non pas a produire une bande d'un tissu
special. Cette bande, en un mot, n’a ni une croisure ni un aspect
différents de cenx du fond géncéral de 1'étoffe non coupée.

Ce n’est point contre le renfort que 'onvrier prend la premicre
route a couper.

i Dans les picces tissées mecaniquement, les fils de renfort sont gé uvmhnu nt
en quatre bouts retors, et au nombre de 14 ou 16.



Il ménage, comme nous venons de le dire, une lisiere assez
large pour bien asseoir sa coupe et donner plus d’apparence a la
picee.

On sait le role que jouent, dans le domaine de la vente, les
lisieres des ctoffes unies. Plus la lisiere est belle, pure et irrépro-
chable d’exécution, plus l'acheteur apprécie l'article qu’on lui
soumet. On peut méme dire que la lisiere, dans les tissus clas-
siques surtout, est comme une sorte de brevet de capacité dont
peut se prévaloir le manufacturier. Beaucoup de maisons doivent
tous les jours leurs succes autant a la perfection des lisieres de
leurs étoffes qu’a la bonne fabrication de ces ¢toffes mémes.

Dans le velours de coton d’Amiens, les parties de tissu que le
coupeur réserve pour lisicres, doivent ¢tre calculées, en tant que
largeur, de fagon & concourir au bel aspect de la piece. Comme
les lisieres restent en contre-bas des pompons de velours, elles
simulent en quelque sorte un gaufré de chaque coté de la laize et
elles contribuent ainsi, par contraste, a faire valoir le duvet du
velours.

Il y a done dans le velours de coton :

I° La lisicre-renfort, faite sur des fils plus gros, aveec 'armure
méme de 1'étoffe, pendant le tissage... soit la lisiere du tisserand.

Et 2° La lisiere ménagée de chaque coté du tissu, apres tissage,
bande longitudinale plus large que la precedente, et produite avec
la croisure méme du velours non coupé... soit la lisiére du coupeur.

Cela posé, voyons ce que va faire le coupeur.

PREMIER (OUF DE COUTEAU AU DEBUT ODE (HAQUE TABLEE.

La premiére route G (fig. 1, P1. V) que va couper Touvrier,
au début d’une tablée, differe, comme résnltat, de toutes les autres
routes qui doivent étre coupées ensuite dans la méme tablce.

Nous disons premiére route (v, mais nous devrions plutot dire
pour celle-ci : la double-route (.

En effet, on voit que le point noir, ou pointe noire du guide,
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passe en (¢ sous les pEvUX areades x et ', et que le tranchant va
couper simultanément ces deux brides, a I'endroit ou elles s’entre-
croisent '

Deux motifs puissants forcent Pouvrier a passer son guide sous
I’entre-croisement de deux routes de brides contigués, toutes les
fois qu'il commence une tablée .

I** Mortir : — Paree que le guide trouve la une voie naturelle
qu’il ne pewt pas suivre sous 'encreix m, lé leng du fil y, et qu'il
ne suivrait que tres-diffictlement en m, sous le sommet = m
de 1a bride z ou de toute autre bride a b ¢ d. En effet, Uouverture m
qui apparait assez large sur les figures 1 et 2 ot les eroisements
laissent de grands jours pour les nécessites de la démonstration,
ne forme pas en réalité un passage aisément praticable dans le
satin 5-le-6, satin si serré des velventines lisse et eroisée. Le guide
s'introduit beaucoup plas facilement sous 'encroix des arcades @ 2"
Il est vrai que 'ouvrier éprouve, en faisant glisser son guide sous
cette double-route, une certaine resistance résultant de 'ineision
4 opérer sur un nombre double de brides, résistance qu'il ne ren-
contrera plus dans les autres courses de la tablée, ainsi que nous le
démontrerons plus loin ; mais en définitive son guide pénetre fran-
chement sous les arcades et ouvre parfaitement la voie au couteau ;
c¢'est la U'essentiel.

2¢ Morir : — La seconde raison (ni détermine le coupeur i
donner son premier coup de couteau en G, sous les brides » et a’,
c'est quil est certain que le couteau, en coupant trés-fucilement,

t Les arcades x et o' représentent ici la premiére et la troisiéme bride du satin-
velours 5-le-6, abstraction faite des duites de soubassement.

Mais si l'on considére l'ordre général des duites sur les mises en eartes des
deux velventines (pages 47 et 51), les arcades x et z” représenteront alors : la
2", 6° 4¢ et 8¢ duites de la velventine lisse; et la 2°, Ge, 5° et 9¢ duites de la vel-
venline croisée, ainsi que 1 indiquent les petits numeéros placés a la gauche des
figures 1 et 2 (P1. V)

2 Nous placons ici théoriquement le peint noir au-de:sus du fil de soubassement
de couture G pour le coup doublé; mais en réalité le guide ne glisse pas exacte-
ment au-dessus du fil G ; il se porte un peu sur le coté de ce fil.



e B

trés-franchement et d'un coup ces deux brides, résoudra le probleme
sutvant dans les conditions les plus favorables. Ce probléme
consiste a disposer les fils de telle sorte que désormais le quide ne
s'insinuera plus que sous un seul tunnel a la fois, et que
conséquemment le tranchant ne coupera qu'une seule route de brides
a chaque coup d’épée,

Cette espéce de doublé exécuté par le couteau sur le sommet
de deux voiites enchevétrées x «’, est done de la plus haute impor-
tance dans la coupe de la velventine, puisqu’alors la lame tran-
chante déblaie en quelque sorte le terrain et qu’elle assure ainsi,
comme nous allons le voir, le passage libre du guide sous chaque
route individuelle que contient toute la tablée.

Maintenant que l'ouvrier a insinué son guide en G, il lance et
dirige habilement son épée de facon a couper, sans hésitation,
toute la double-route qui fait encroix au dessus de G.

Si le coutean, dont le guide est ici maintenu presque au centre
de la voie par d’égales résistances de croisement, est tenu de fagon
a ce que le plan de la lame passe par le point ou les brides s’entre-

croisent, 1l est ¢vident que le tranchant viendra couper les brides
r x' juste en cet endroit.

Voiel quelle sera la conséquence de cette ineision.

Les brides = et ', ainsi coupées, formeront chacune deux tiges
distinctes et abandonnées a elles-mémes. Quatre tiges ou trongons
seront donc le résultat du premier coup de conteau, ou de la
premiére coupe longitudinale. Ces trongons prendront alors les
positions diverses indiquées sur la figure A (PL. V).

Mais nous nous trouvons ici en présence d'un fait sur lequel il
est bon de nous appesantir un instant.

Le couteau en coupant, en G, les deux brides = et ', v’a, ainsi
qu'il est aisé de le voir, divisé ni I'une ni 'autre exactement au
sommet de sa volite.

La bride = a ¢té coupée @ droite de son sommet ; aussi donne-
t-elle deux bras de longueurs différentes (fig. A). En effet, le
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troncon G'’ x est tres long, tandis que 'autre L z (ou lisiere x)
est tres court '.

Réciproquement, la bride ' a été coupée vers la gauche de son
cintre; il en résulte que la tige G’ @’ est tres courte, et I'autre L
x' tres longue (fig. A).

On voit donc que les trongons, produits par la coupe d’'une
double route, ont des longueurs tres-différentes. Disons de suite
que ces différences sont les plus grandes qu'on rencontrera dans
toute la tablée. |

Le premier coup de couteau donne seul ces dimensions
anormales et extrémes.

Le méme effet se reproduira au début de chacune des tablces.

DELXIEVYE (OUF DE (OUTEAU.

Passons maintenant au deuxiéme coup de couteau.

Nous avons dit plus haut qu’'apres la coupe doublée, formée par
li premiere course du couteau, toutes les autres routes ou tunnels
de brides se dégageralent une a une, et que l2 couicau ne tranche-
rait plus qu'une rangée d'arcades @ la fuis.

La figure A va nous aider a démontrer le pourquoi de ce résultat
important.

Au dessus du pied G’ se trouve maintenant une ouverture
béante n, entre le long bras G @ et le petit bras G’ a’. Cette
ouverture, qui cst exagérce sur la figure, offre néanmoins une voie
dans laquelle le guide s’engagera, tres-facilement et sans résis-
tance, pour conduire le tranchant sous la bride a et conséquemment

pour diriger le couteau sous le tunnel dont la bride o est 1'arcade
d’entrée.

i Les tiges L x et L 2" qui, chacune, se plantent isolément sur la lisiére ménagée
par le coupeur, ne peuvent ni I'uue ni l'autre constituer un pompon complet.
Toute houppe de velours exige deux bras, dont la base liée et recourbée en G
s'appelle le riep du pompon. Chaque ompon est done le résultat de I'épanouissc-
ment des troncons des doux brides voicines du pied.

A la rigueur, la tige G a pcut étre considérée également comme une demi-
bride plantée 1solement sur la lisiére point de départ.
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D’apres cela, le guide, en entrant sous la bride a, passera entre
deux trongons G« et G’ o’ résultant du coup de couteau préeé-
dent. Ce guide aura done i sa droite et a sa gauche, dans tout son
parcours sous la bride ou sous la route a, une rangée de tiges
provenant de brides déja coupées. Alors le couteau ne se hornera
pas & couper toute la route a ; il aura encore pour mission de
dégager et de relever les trongons G 2 qui forment la rangée de tiges
placées sur sa gauche et qui restaient encoreinelinés verslabride a. —
Cet effet se reproduira daus la coupe de toutes les autres routes '.

Ainsi donc :

1" Une seule route a couper apres l'ouverture faite par le coup
doublé :

2° Passage du counteau sous une bride ayant i sa droite et & sa
gauche une rangce de tiges résultant de Uincision précédente.

("est la tout le secret de la coupe régulicre des velventines
lisses et eroisces,

Poursuivons :

Le guide, ainsi qu'on le voit sur la figure A, ne se place pas
precisément an centre de 'arcade a. Plusieurs raisons forcent le
cuide & prendre sa voie un peu vers la droite de cette arcade *; on
a droite du fil de chaine e qui, comme ses similaires ¢ ¢ ¢
(fig. A et B), occupe le milien des cinq fils de chaine laissés sous
chaque bride de satin H-le-6.

Voici, suivant nous, les diverses causes ui maintiennent le

! 11 est bon de faire observer ici que le couteau, en coupant une route, agit
sur des brides tendues. Conséquemment les troncons qui résultent immeédiate-
ment de cette ineision, quoiyue se relevant de chaque e¢doté de la lame, au
moment ou celle-ci opére son ineision, retombent ou s'inclinent de nouveau
apres le passage du couteau. Le troncon G” z (et ses congénéres, dans le meéme
temps de l'opération) placé i la gauche du lecteur, et 4 la droite du coupeur,
reste méme encore enchevétré avie la bride suivante ou bride de gauche a
couper. En définitive, le relevé des troncons de gauche ne s'opére réellement que
dans les conditions énonecées dans le paragraphe auquel cette note correspond.

Nous reviendrons sur ce fait, au chapitre intitulé : REFENDAGE.

: Vers la droite pour le lecteur, vers la gauche pour le coupeur, ou plutot vers
ret ouvTIer.



suide a droite du sommet des arcades de la figure A, ou vers Uou-
vrier coupenr, sur la picee.

1° L’angle a 2 G’ de U'encroix z doit exercer un eflort de gauche
a droite sur le guide, effort qui n’a plus raison d’é¢tre de droite a
aiuche, puisqu’a droite tout est coupe.

i

2° Le bras G @, placé a gauche, doit tendre & son tour, par
sa longueur et le sens de son inelinaison vers le guide, a4 rejeter
un peu le couteaun a droite.

3° La trame de soubassement, représentée par les lignes

pointillées ondulces n™ 1 et g(ﬁg. 1);{forme en et par les lignes

B —
- .

I, &4, 7 (fig. 2),(un encroix ou po

nl d’envergeure, qui présente une
sorte de (it ou de sillon longitudinal dang lequel tombe naturelle-
ment le guide.

4° La declivite z G7 (hig. A) que presente 'arcade b en passant
et s’appuyant sur le fil de chaine e, pour aller former, en G, le
pied d'un pompon futur, cette deelivité repousse le guide un peu
i droite du fil central e.

Telles sont les principales raisons qui, selon nous, empéchent le
cuide de passer exactement an centre des arcades, pour la coupe
des routes simples a b ¢ d e f, ete., faisant suite a la double
route x @'

Lorsque l'ouvrier a insinué son guide dans l'ouverture n, sous
I'arcade a, il doit donner au tranchant du couteau une direction
appropriée a Ueffet qu’il veut produire.

Supposons, pour le cas present, qu'il tienne son couteau de
facon a ce que le plan de la lame tranchante soit perpendiculaire
au plan de la tablce. Qu'arrivera-t-il alors? On I'a déjiv compris :
le tranchant ne coupera pas l'arcade exactement & son sommet,

La figure B donne le résultat de ce denxicme cou p de couteau ;
elle nous montre la légere incgalite de longueur des hras G «
et & a.

Mais si le bras G a est plus long que le bras G «a, la diffe-
rence est ici beaucoup moins sensible qu'entre les deux bras de
I'arcade = ou de 'areade 2’. On en connait la raison ; on a vu en
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effet que, dans la seconde course, le guide n’a pas glissé immédia-
tement au-dessus du fil G’, mais un peu sur le ¢ité de ce fil. 1l s’est
maintenant appuyé sur le sillon situé entre e et G’ (fig. A);

,
conséquemment le couteau fait maintenant son incision 4 un point
un peu plus rapproché du sommet de I'arcade a.

Cette légere inégalité de longueur une fois adoptée pour les bras
G aet G a (fig. B), le coupeur doit I'observer pour les bras de
toutes les autres arcades coupées apres I'arcade a, sous peine de
faire ce qu’on appelle une coupe boiteuse !.

C'est cette inégalité dans la longueur des deux tiges de chaque
arcade, qui donne un sens et un agréable reflet au velours. Nous

reviendrons sur ce sujet ; il nécessite une étude spéciale.

TROISIEME COUFP DE COUTEAL.

De méme que la figure A nous a montré la route dans laquelle
le coupeur devait introduire son guide pour couper la bride a, de
méme la figure B nous indique la place ot ce guide devra entrer
pour diviser la bride b en deux troncons. Elle nous dit aussi que le
troisiéme coup de couteau s'effectuera un peu sur la droite du fil
de chaine central e, entre les tiges coupées et relevées G" a et G 2.

La figure C nous montre le résultat de ce troisieme coup de
couteau. On y apercoit les trongons G b et G’ b abandonnés i
eux-meémes.

On voit cgalement ici se dessiner le premdier pompon complet
avee ses deux branches b G’ @', pompon dont le pied est en G'.
Ce pompon est dit anermal, parce qu’il est fait avec deux bras
courts, le premier G’ b, court par rapport & son congénere (' b ;
le second extra-court G’ @’ provenant du premier coup de couteau
doublé.

t L'expression coupe boitense s'applique encore i certaines autres défectuosités
de coupe, dont nous nous occuperons plus loin.
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QUATRIEME (COUP DE COUTEAL.

La figure C nous indique encore, par 'introduction du guide
sous la bride ¢, que le quatriéme coup de couteau s'effectuera entre
les bras G b et G a.

La figure D nous montre en effet le résultat de ce quatrieme
coup de couteau. On y voit les troncons G V¢ et G” ¢ relevés et
abandopnés 4 eux-mémes. C'est sur cette figure D que surgit le
deuxicme pompon complet ¢ G” @ dont le pied est en G”. Ce
pompon est encore anormal a cause de la dimension extra-longue
du bras G"” « provenant du premier coup de couteau doublé.

La figure D contient, en pointillé, les trongons résultant de la
coupe supposée des arcades d e [ g, ete.

Le premier pompon normal est celui dont les bras G™" a et G™7 d
ont leur pied en ' ; c¢’est done le pompon a G’ d.

Les autres qui suivent sur la gauche ; G e, ¢ G f, etc., sont
aussi des pompons normaux : ils doivent, dans toute la tablée, étre
les similaires tres-exacts du premier normal a G d.

Ainsi done, pour le rappeler encore ici, I'ouvrier commence par
trancher, d’un seul coup, deux routes contigués en G, pres de la
lisiere qu’il a ménagée ou réservee; puis il devient facile pour lui,
apres avoir fait cette large tranchée,de ne plus couper qu’une seule
route de brides a la fois, jusqu’a la fin de sa tablée.

Ce sont les incisions faites sous les routes individuelles qui,
partir de G’ (fig. D), fournissent les pompons normauz, ¢'est-a-dire
les pompons dont l'élévation inégale des bras, déterminée tout
d’abord, doit étre ensuite rigoureusement et habilement observdée
par Uouvrier dans tout le reste de la tablée et dans le courant de
la piece.

Inutile de faire observer que les bras extra-longs L x’
et G x (fig. A), é¢tant sur la lisicre de droite L. et ne dépassant en
définitive que d’'une minime quantité le niveau géneral du velours,
ne constituent pas, a4 proprement parler, un défaut dont on doive
se preoceuper.
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Quant a la lisiere de gauche ou celle placée i Vopposite du
coupeur, on a déja compris que ouvrier n'aura plus ici de ronte
double & conper contre elle. Lorsqu’il sera arrivé & 10 millimetres
environ de la lisiere de renfort (Voir note, page 51), il lui suffira
darréter la coupe. — Sa derniére route coupée sera simple comme
toutes celles qui ont été coupées o partir de G (fig. D). Ainsi
Veffet anormal signalé pour Ia lisiére de droite, n'existera plus pour
la lisiere de gauche, puisque les trongons qui s'implanteront sur
cette derniére seront semblables aux longs lras des pompons
NOTMAaux.

La planche VIdonne, vue presque en plan, I'image des opéra-
tions successives (ue nous venons de passer en revue.

Il est bien entendu qu’on a exagére iei les espaces ou les jours
entre les fils qui s’entre-croisent, afin de faire saisir plus facilement :

1 Le mode d’enchevétrement des fils de chaine et des daites ;

2 Les passages successifs dn guide et de son coutean sous les
brides du satin 5-le-6 ;

3° L'effet de la coupe sur ces brides ;

¥ Le dégagement opéré par la coupe doublée sur les brides
contigueés » o' ;

5° L’ineision faite ensuite sous chaque bride individuelle a b ¢
defg,etc.:;

(° L’épanouissement des pompons, vys foreément en racecourei
sur la figure, et réduits intentionnellement a des dimensions étri-
quées, pour ne pas masquer les fils de chaine ;

7° Les longs bras et les petits bras des pompons anormaux et
de chaque pompon normal.

Nous espérons que les planches V et VI feront parfaitement
comprendre comment le guide du coupeur trouve, sans s’égarer ou
sans dérailler, les mille tunnels qu’il doit parcourir sous la surface
satinée des velventines, surface produite par un enlacement de
duites, inextricable en apparence, mais dont le rhythme ou le
mode de superposition et de juxta-position a ¢été admirablement
appropri¢ an but qu’on se proposait.-
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IX

SENS DE LA COUPE DES VELVENTINES.

Le sens de la coupe influe beaucoup sur I'aspect d’un velours.

Dans les velventines, la beauté de 1'étoffe ne peut etre réelle-
ment bien appréciée qu’autant qu’on regarde la piece dans un
jour et dans un sens convenables. |

Mais qu'est-ce qui détermine le sens du velours ? C'est ce que
nous allons dire.

Si I'on observe attentivement la fignre D de la planche V; en
faisant abstraction des bras L z et L @’ isolés sur la lisiere, on
remarque que les longs bras des pompons sont tous dirigeés
vers le coupeur ou vers la droite du lecteur.

Ainsi Gz, G"a, G™b, G¥c... cte., sont tournes du coté de
l'ouvrier coupeur placé en O (fig. 1 et D).

Les petits bras, au contraire, sont tous dirigés vers la
gauche du lecteur.

Ainsi Ga, G’'b, G"¢, G"d, G'Ve, G¥f, etc., sont tourncs
a 'opposite de l'ouvrier, c¢’est-a-dire, vers le coté par lequel
le coupeur recoit le jour sur sa tablée.

C’est, on se le rappelle !, la position du couteau sous les brides
qui fait que le bras droit d'un pompon est plus long que le bras
gauche.

Eh bien ! cette différence de longueur constitue ce qu'on appelle
le sens du velours. N'oublions pas de dire que le grillage auquel on
soumet le velours avant la teinture, ne rétablit pas 1'égalité de lon-
cueur entre les bras. En effet, il suffit, pour se convainere de ce
fait, d’analyser une velventine teinte. Si on laisse tomber séparé-

I Voir pages G0, 61 et 62.
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ment les pompons sur une feuille de papier, et quon les regarde a
la loupe, on verra qu’ils ont tous un bras plus long que I'autre. —
Dans les nombreux échantillons de velours francais ou anglais,
que nous avons décomposés, 'égalité de longueur dans les bras
d'un méme pompon a été un fait trés-rare et probablement
accidentel.

Maintenant, si l'on regarde une picce de velventine teinte,
I'aspect brillant du tissu dépendra de I’heureuse combinaison des
trois conditions ¢ui suivent :

1° De la position qu’occupe l'observateur ;

2° De la direction suivant laquelle le jour tombe sur la piece ;

3° Du sens de l'inclinaison des pompons par rapport au jour et
a l'observateur.

D’abord 'observateur fait face ou bien tourne le dos au jour qui
¢elaire la piece.

Ensuite 1l peut avoir le jour a sa droite ou a sa gauche.

Mais, de ces quatre positions, par rapport a la venue du jour, il
en est une seule qu’on doive choisir pour voir la pitce sous son
aspect le plus flatteur.

Si on représente par A 'observateur ; par un trait horizontal la
table sur laquelle sera posce le tissu, et par J le cote d’ou vient le

jour, A devra se poser, par rapport & J, comme l'indique la fig. 1
et conséquemment recevoir le jour en face :

Fig. 1. A J

AUTRE OBSERVATION :

La picce peut étre placée, sur la table, dans quatre sens
différents par rapport & Pobservateur. Ce dernier aura en face
de lui :

1° Soit le chef par lequel le conpeur a commencé ses incisions ;

2° Soit 1'autre chef';

3° Soit la lisiére qui était du coté du coupeur ;
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4° Soit enfin I'autre lisicre.

Les deux premicres positions n'offrent pas d’intérét.

La troisicme, comme sujet d’étude comparative, doit étre prise
en considération.

La quatrieme est la plus favorable pour voir le coté le plus
brillant d’un velours.

.L’observateur, en se plagant comme Vindique la quatriéme
maniére d’examiner V'étoffe, verra les pompons du coté de leur
plus petit bras.

Sur la figure 2 qui donne cette position, la différence de lon-
gueur dans les bras du pompon P est exagérée avec intention,
pour plus de clarté.

On aura done la combinaison suivante :

Fig. 2. A \/ .

ot
11

Or, nous avons vu que le coupeur O est placé, par rapport aux
bras du pompon, dans la position de la figure 3, et qu’il regoit le
jour de J’ :

Fig. 3. J w8
I}

D’ou il faut conclure que l'observateur ou lacheteur A doit
avoir :

1° Le jour en face comme le coupeur ;

2° Tournée vers lui la lisiere qui était & Vopposite du coupeur.

La position de la picce, représentée sur la figure 4, est consé-
(uemment désavantageuse, car la lisiere, placée ducété du coupeur,
est tournée du coté de 'observateur, et le pompon long se présente
conséquemment ainsi a ce dernier :

Fig. 4. A_‘\u

I}
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Le long bras se trouve alors opposé au jour et détermine sur
les petits bras une ombre qui donne un aspect sombre 4 la surface
du velours. Cette surface, au lieu de paraitre plane et parfaite-
ment unie, semble criblée de petits points noirs. Les routes, de
leur c6té, sont moins bien déguisées que quand on regarde 1'étoffe
dans le bon sens (fig. 2).

Une autre cause s'ajoute a celle qui préceéde pour produire ce
mauvais effet. Les poils des longs bras dépassent en élévation ceux
des petits bras; ils tendent 4 masquer ceux-ci en partie et consé-
quemment ils sont plus en évidence qu’eux. Il en résulte qu'étant
inclinés vers l'observateur (fig. 4), ils lui présentent presque de
face leur extrémité, c’est-a-dire le diametre méme du petit eylindre
qui les constitue. Le regard peut plonger dans les interstices plus
ou moins prononcés qui existent soit entre les pointes de fibres voi-
sines, soit méme entre chaque bouquet de fibres. On peut alors aperce-
voir les inmombrables petits trous que ces interstices déterminent.

D’ailleurs, on sait que toute fibre brillante, végétale ou métal-
lique, ne donne pas de reflet si, étant oblique, elle est vue presque
parallelement a cette obliquité, c¢’est-a-dire du coté ou elle se pré-
sente sous forme de pointe. Regardez une carde du coté de ses
picots, elle vous paraitra obscure; votre ceil plongera jusqu’au
pied des tiges; la lumiére ne sera pas réfléchie. — Regardez-la
du coté opposé, le jour tombera sur le plan oblique de toutes les
tiges, s'y refletera et donnera un aspect brillant 4 cette espece de
chawme metallique.

La figure 4 présente, on le voit, les conditions les moins sédui-
santes pour examiner |’¢toffe.

I’observateur A devra done toujours préférer la position in-
diquée sur la figure 2 comme ¢tant la plus flatteuse pour 1'ceil.

Nous avons, sur la planche V, (fig. A), dessiné deuxfyeux vers
lesquels sont dirigés les rayons visuels » »'. Ces deux yeux, abs-
traction faite ici du sens du jour que nous n’avons pu indiquer sur
cette planche déja tres-chargée, font voir comment les regards
tombent sur les bras inégaux des pompons P I,
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Chaque w@il est ict censé recevowr le jour en face.

D’apres ce que nous venons de dire, ¢’est 'eeil vers lequel se
dirige le rayon r qui est le mieux placé.

Pour résumer tout ce qui précede sur le sens de la coupe, nous
dirons que:

1° Le coupeur doit avoir les bras les plus longs des houppes de
velours tournés vers lui;

2° L'observateur doit regarder les bras les plus courts.

Et si une configuration graphique pouvait reproduire: 1° les
positions respectives d’ont émanent les regards de A et de O 2° le
sens des bras longs et courts du pompon P ; 3° enfin la direction
relative des jours tombant I'un J sur la face de A et 'autre J’ sur
la face de O, nous proposerions la figure grossiere qui suit :




PLANCHE SEPTIEME.

DIVERS GENRES DE COUPES VELVENTINE.

Coupe rase; — Coupe rousse: — Coupe haute.

I1 y a trois genres principaux de coupes velventine :

1° LA COUPE RASE OU BLANCHE;
2° LA COUPE ROUSSE;
3° LA COUPE HAUTE.

La coupe rase doit étre ronde pour étre belle, c’est-a-dire étre
coupée de facon a ce que l'inégalité de longueur entre les bras de
chaque pompon ne soit pas trop prononcée.

La coupe rousse doit, en donnant un duvet un peu plus haut,
réunir les mémes conditions de rondeur que la coupe rase.

La coupe haute ne doit étre adoptée qu’avec réserve ; cette coupe
est défectueunse si I'on dépasse une certaine limite dans la hauteur
qu'on s’efforce de donner au pompon.

Les figures 1, 2 et 3, considérablement amplifiées, donneront,
selon nous, une idée & peu pres suffisante de ces trois genres de
coupe (P1. VII).

Mais, si I'on tient compte de toutes les causes de modifications
et d'imperfections dont nous parlerons plus loin, on peut ¢tendre
encore la classification qui précede.

On aura alors :

La coupe trop rase, pas assez ronde ou trop blanche '.

i Voir, pourl'explication de ces mots blanche et rousse,lanote C & la fin de ce
Traite.
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La coupe dent de souris, ou légerement rousse.

La coupe trop rousse.

La coupe renversée al'opposite de I'ouvrier.

La coupe trop haute, susceptible de s’écraser et de faire tache
blanche sous la moindre pression.

(e n’est pas tout encore: — Nous verrons plus loin qu’il pour-
rait y avoir d'autres subdivisions. Occupons-nous d’abord des
guides et des couteaux, dont les numeros et le mode d’introduction
sous les brides déterminent les diverses especes de coupes que nous

venons de signaler.
GENRES DE GUIDES.
On emploie, pour couper les velventines, trois especes de guides

1° GUIDE FIN ;
2° GUIDE INTERMEDIAIRE :
3° GUIDE PLUS GROS'.

GENRES DE COUTEAUN.

Il y a egalement trois genres de couteaux ou de lames tran-
chantes :

1° LAME BASSE TRES-EFFILEE ;

2° LAME UN PEU PLUS HAUTE;

3° LAME HAUTE.

Les formes et dimensions de ces divers outils ont pour propriété
de donner chacune un caractere spéeial au velours.

Le guide fin, muni d'une lame basse, fait la coupe rase.

Le guide intermédiaire, muni d’une lame demi-haute, fait la
coupe rousse.

Le guide plus gros, avec lame haute, donne la coupe haute.

Mais, comme ces dimensions ne sont pas les seules causes qui
modifient 1'aspect du velours, et que le tour de main de 1'ouvrier,

1 Dans les piéces fortes, 'outil doit étre plus résistant pour ne pas casser. Ou
prend alors une pointe plus courte et une lame un peu moins molle.
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comme on va le voir, doit également entrer en ligne de compte
dans 'explication du pourquoi de ces effets multiples, il devient
impossible d’établir des régles fixes sur les procédés & employer et
sur les préeautions & prendre pour obtenir telle ou telle coupe.

Quelques indications théoriques ne seromt cependant point
inutiles ici, pour guider dans leurs études ceux qui désireraient
approfondir ce sujet tout spécial.

Examinons d’abord le rapport qui peut exister entre la grosseur
du guide, la hauteur de la lame et la hauteur du pompon aprés la
coupe.

Plus un guide sera fin, moins il soulévera la bride sous laquelle
on l'insinue.

Plus une lame sera basse et effilée, moins elle tendra: 1° & pous-
ser la bride en avant d’elle, et 2° a la forcer de bas en haut, au
moment précis o elle va la couper.

La pointe directrice du guide est pleine, ¢’est-a-dire sans rainure,
sur une longueur variant entre 6 et 10 millimetres. Apres ce bout
plein, commence la loge dans laquelle on enchisse la lame.

Quand une lame basse est enchiissée dans un guide fin, la partie
de cette lame, au point ou elle jaillit de sa loge, est peu accusée et
n'offre qu'un tranchant curviligne dont le peu d’¢lévation doit
déterminer une incision rapide et trés-nette surtout.

En effet, on sait que pour trancher nettement un objet il faut
faire glisser le plus obliquement possible le taillant de lame sur cet
objet.

Partant de ce principe, on comprend ce qui arrivera lorsqu’on
insinuera sous un tunnel de satin-velours 5-le-6, un guide fin muni
d’une lame basse et effilée. La pointe directrice du guide entrera
aisément sous I'arcade. Puis arrivera le taillant qui, en raison de
sa faible hauteur, aura également ses coudées franches, sil'on peut
s’exprimer ainsi, et glissera aisément sous les brides.

C’est précisement ce peu desaillie de la lame au sortir de la
chisse, et ce glissement facile du taillant sous les brides, qui déter-
mineront la coupe immédiate, franche et irés-nelle de la trame. La
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lae ouvrira donc ici son sillon sans fatigue pour les brides et
conséquemment sans étirage du coton qui doit produire le duvet.

ON AURA ALORS UNE COUPE RASE (Fig. 1).

Pour que cette coupe soit ronde, il faut que la lame soit tenue
perpendiculairement au plan de la tablée. Les coupeurs appellent
cela tenir le couteaw sur son aplomb ; — expression assez impropre,
puisque le plan de la tablée n'est pas horizontal. (Voir page 22.) —

Si, dans ces conditions, les outils étaient par trop fins, on aurait
une coupe irop blanche.

Prenons maintenant un guide plus gros et une lame plus haute.

Le guide entrera plus difficilement que le premier sous les brides.
I1 sera obligé de les soulever et méme de les forcer légerement pour
penétrer dans le petit tunnel.

De son ¢6té la lame étant plus haute et jaillissant plus brusque-
ment de sa loge, glissera moins obliquement quand son tour
viendra d’exercer son action. Cette action, par suite du biseau ar-
rondi ou de la protubérance plus accusée du taillant, sera non plus
seulement ascendante, mais méme un peu répulsive,au moment precis
ou la coupe des brides s’effectuera. 1l y aura la une sorte d’allon-
gement de la trame, un commencement d’étirage qui tendra a
augmenter un peu la hauteur des pompons.

ON AURA ALORS UNE COUPE ROUSSE (Fig. 2).

Enfin, opérons avec un guide plus gros et une lame haute.
Dans ce troisieme cas, leffort du guide sera plus prononcé,
I'étirage du coton sera plus accusé. Les pompons seront plus

élevés.
ON AURA ALORS UNE COUPE HAUTE (Fig. 3).

Lorsque T'outil n'est pas tenu perpendiculairement au plan de
la tablce ou du tissu, on exagere I'exces de longueur d’un bras sur
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"autre bras des pompons, et on fuit une coupe soit dent de souris,

soit lrop renversée a droite ou & gauche, et conséquemment moins
belle qu’une coupe bien ronde,

Telles sont les données théoriques que nous avons cru devoir
consigner ici, né fiit-ce que pour appeler Yattention du lecteur sur
unie des phases les plis importantes et les plug delicates de la
coupe longitudingle du velours:

Mais I& 1ie se bornent point les causes de modifieation et parfois
d’altération dans 'aspect du velours de coton.

I1 en est d’autres que nous allons signaler.

Lorsque la coupe détermine des irrégularités trés-apparentes
dang la hautear des pompons, ou que par Pemploi doutils dis-
proporfionnés a Pouverture maximum des arcades, elle déchire en
quelque sorte la matiere et énerve Pétoffe, cette coupe est désignée
sous le nom de coupe bouleuse.




COLFE BOITEUSE |,

On appelle coupe boiteuse > un défaut de régularité dans la sur-
face du velours, résultant d’une mauvaise maniere de couper.

Comme il y a plusieurs causes qui rendent défectueux le travail
du coupeur, il y a conséquemment divers genres de coupes

boileuses.

1°° GENRE : Coupe boiteuse générale. — Si, sur toute la longueur
d'une piece, la main de Youvrier renverse trop 'outil, d’un coté
ou de l'autre, sous les brides, I'incision détermine une trop grande
inégalité dans la longueur des deux bras de chaque pompon ; d’ou
resulte une coupe flasque a laquelle on donne parfois le nom de

boiteuse.

2° (FENRE : Coupe boileuse transversale, — Sil'ouvrier, au fur et
2 mesure qu'il avanee latéralement dans la confection d’une tablée,
ne tient pas compte de la position de plusen plus penchée qu’il doit
prendre pour couper les routes qui s’¢loignent de lui et conséquem-
ment se rapprochent de plus en plus de la lisiére opposée, et si, par
un tact que l'observation, I'habitude et une sorte de pressentiment
peuvent seuls donner, il ne modifie pas la position de sa main de
maniere a contre-balancer la déviation que subirait forcément son
couteau vers la fin de chaque tablée, sans la précaution que nous
signalons 1c1 et que déja nous avons indiquée pages 44 et 45, il en
résultera que chaque tablée, sur sa largeur, contiendra divers genres
de coupe. Les premicres routes seront, par exemple, en coupe rase,
les routes du milieu en coupe dent de souris, celles qui suivent en
coupe rousse et les dernieres en coupe renversée. Ce genre de coupe
hoiteuse déprécie beaucoup l'article, et il faut qu'un ouvrier qui

i 1l est bien enlendu que le mot coupe s'applique toujours a I'opération du cou-
peur et n'est pas l'équivalent du mot coupon ou demi-piéce.

2 Nous avons dit un mot de ce genre de défaut, page 45 et page 62 (texte et
note, au deuxiéme coup de coutean).
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compromet ainsi le travail qu'on lui confie se corrige au plus tot de
ce grave defaut sous peine d’étre rayé du nombre des coupeurs.

3° GENRE : Coupe boiteuse longiludinale. — Le défaut que nous
venons de signaler dans le sens de la largeur de la pitce peut se
produire dans le sens de la longueur des tablées. L’ouvrier, au fur
et a mesure qu’il avance son guide sous les brides, se fend et allonge
completement le bras pour terminer chacune des routcs; c’est
alors que la déviation du bras, de la main et du couteau devient
plus sensible. Il en résulte que, considérées d’une lisiere a I'autre et
sur n’importe quelle ligne transversale tirée sur la tablée, les parties
de routes observées ainsi dans le sens de leur contiguité, sont toutes
parfaitement similaires, tandis que si on prend les routes une a
une et qu'on observe chacune d’elles dans sa longuewr, on remarque
que chaque route de pompons accuse les divers genres de coupes
etudiées plus haut. Le commencement de la tablée ne ressemble
pas a la fin. C’est conséquemment a la reprise que cette irrégularité
est le plus apparente. (Voir, page 45, ce qu'on entend par
reprise. )

4¢ GENRE : Coupe boileuse par lablées. — L'ouvrier auquel on a
demandé une coupe rase, par exemple, commencera sa picce en
conséquence. Mais, soit par négligence, soit par oubli, il lui arri-
vera, lorsqu’il sera parvenu a un certain point de son travail, de
ne plus observer régulicrement les recommandations qui lui auront
été faites. Il modifiera la direction de son coup de couteau, et fera
des tablées qui, sur la longueur de la piece, ne se ressemblant pas,
présenteront conséquemment divers types de coupes.

Nous pourrions citer d’autres exemples de coupes défectueuses ou
boileuses, mais ce que nous venons de dire fera suffisamment com-
prendre combien 'ouvrier doit étre prévisant (pour nous servir du
mot picard consacré), lorsqu’il veut rendre a son patron les
magnifiques velours de coton qui font si justement la réputation de
la fabrique amiénoise.



DIVERSES POSITIONS DU COUTEAU SOUS LES BRIDES.

11 y a trois maniéres de placer la lame tranchante sous les brides
d’un velours velventine, par rapport au plan du tissu ou de la
tablée :

1° Le coupeur peut incliner la lame vers lui (Pl. VII, fig. 4).
— Le pompon qui en résulte aura son plus long bras tourné vers
I'ouvrier O.

2° Le coupeur peut tenir la lame perpendiculairement au plan
de la tablée (fig. 5). — Le pompon P’ aura, comme ceux de la
fig. A (Pl. V), des bras légerement inégaux.

3° Le coupeur peut incliner la lame du c6té opposé a celui pris
pour exemple dans le premier cas (Pl.VII, fig. 6). — Le pompon
P’ aura son tres-long bras tourné a 'opposite de 'ouvrier.

La figure 7 représente les trois positions comparatives A B C que
le coupeur O peut donner au tranchant de son couteau.

NoTA : — Bien que les pompons et les couteaux des figures 1, 2, 3, 4,
5 el 6 soient assis sur des plans horizontaux, il est bien entendu que la
table, comme on ’a dit pages 22 el 44, est toujours plus ou moins inclinée
du coté de I'ouvrier, pour la facilité de la coupe.

Admettons que les positions A et C du coutean (fig. 6 et 7)
représentent les inclinaisons extrémes de la lame, c’est-a-dire les
inclinaisons qu'on ne doit pas dépasser & droite et a gauche de la
position B (fig. 7), si 'on ne veut pas faire le genre de coupe
¢u’on appelle anglaise '.

Maintenant, si 'on considere :

1° Que chacun des trois guides ci-dessus peut étre muni, au
besoin, de 1'une des trois lames soit basse, soit demi-haute, soit

t Voir la description de cette coupe, plus loin, page 8i.
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haute, en proportionnant, s’il est nécessaire, ces lames au numéro
du guide dans lequel on veut les enchésser :

2° Qu'on peut conséquemment avoir les variétés qui suivent :

Guide fin, lame basse et effilée :

Guide fin, lame intermédiaire ;

Guide fin, lame un peu plus haute ;
Guide intermédiaire, lame effilée :
Gruide intermédiaire, lame demi- h'luto :
Guide intermédiaire, lame haute ;
Guide plus gros, lame effilée ;

Guide plus gros, lame intermédiaire :
Guide plus gros, lame haute.

3" Qu'a chacun de ces neuf outils on peut donner les TROIS
positions A B C sous les brides (fig. 6), ce qui fait déji VINGT-SEPT
combinaisons ;

4° Qu'll existe entre chacune des positions extra-inclinées A C
et la position verticale B, un nombre indéterminé de positions
possibles pour le couteau ;

* Que si, pour donner une idée du chiffre auquel on peut
parvenir, nous ne supposons que TROIS autres positions de chaque
coté du coup de couteau vertical B, ce qui fait SIX coupes intermé-
diaires d e f g h i, soit au total : neuf positions AdefBghiC;

On arrivera alors, théoriquement, a la multiplication de 9 par 9,
ou au chiffre 81, soit quatre-vingl-une manicres de faire la coupe
d’une velventine.

Mais ce n’est pas encore fini.

Rappelons-nous en effet que, sous une bride, le guide n occnpe
pas precisement le centre du tunnel .

- Qu’en résulte-t-il7— Une nouvelle cause de modification, savoir

t Voir ce qui a ¢été dit a ce sujet, page 60, Théorie de la coupe des velvenlines.
(Vour Pl. V, fig. A, dans laquelle I'incision se fait en n.)
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que la lame, supposée perpendiculaire au plan de la tablée, ne
coupe pas l'arcade exactement au milieu m de sa volite (Pl. VII,
fig. 5), mais un peu sur le coté droit, en c.

(est 14 encore, comme nous venons de le dire, un motif qui
vient s’ajouter a tous ceux ¢énumérés plus haut, pour rendre
impossible 1’énoncé de régles fixes sur la meilleure méthode
observer pour couper les velventines.

Tout ce que contient le chapitre X explique comment des pitees,
qui seraient identiquement les mémes comme matiere, poids, fagon,
compte et réduction, présenteraient entre elles des aspects variés
du moment qu’elles auraient été coupées par des ouvriers différents.

(’est pour mettre les fabricants de velours en garde contre
toutes les causes qui influent sur le rendement de la eoupe, que
nous nous sommes étendus si longuement sur ce chapitre.

Nous allons voir maintenant qu’on peut dépasser les inclinaisons
A ou C, que nous avons considérées comme exirémes, dans I'étude
précédente. Mais alors, I’étoffe velventine va subir une métamor-
phose compléte et remarquable. Au lieu de rester un tissu uni,
elle se transformera en un tissu & cotes trés-rondes et trés-
accusees.

Nous allons dire comment on résout ce probléme.
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PLANCHE HUITIEME !

TRANSFORMATION DE LA VELVENTINE EN VELOURS A COTES.

Cote-Zéro sur 12-fils-@-routes.

Nous venons de voir comment la grosseur du guide, la hauteur
du tranchant, sa forme, et la position du couteau sous les brides,
peuvent faire varier ou alterent méme le velouté d’une velventine.

Mais, bien que le tissu prenne, suivant ces diverses conditions,
un aspect particulier, les modifications ne sont pas tellement sen-
sibles que 1'étoffe perde son caractere de velours a surface plane et
a reflets soyeux.

Il n’en est plus de méme lorsqu’on emploie le proceéde de coupe
que nous allons décrire, procédé fort original et qui nccessite le
concours successif de deux ouvriers.

Alors le tissu prend un tout autre cachet. On peut dire qu’il est
complétement défiguré. Ce n’est plus nile méme type, ni le méme
aspect, ni le méme toucher; — on a en un mot un tout autre
article.

En effet, ’armure satin-velours 5-le-6 qui nous donnait tout-a-
I’heure un velours uni et brillant, va nous fournir maintenant une
cote large, nerveuse et parfaitement deéfinie.

Cette cote fantaisie s’appelle cdle-zéro-12 fils.

Le terme générique cole-zéro s’applique 4 toute une famille de
bandes qu’on obtient par le procédé que nous allons décrire. Mais,
lorsque la cote-zéro s’exécute sur 12 fils, sur 10 fils et méme sur 8,

| Cette planche, comme la suivante, donne le profil des duites de velours seule-
ment, abstraction faite du fond de soubassement gu’on peut supposer etre lisse

ou CToisé.
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la bande qui en résulte prend la forme d’une baguette et le tissu
rentre positivement dans la catégorie des velours a cotes.

Les ouvriers désignent celle que nous allons étudier par ces
mots :

QUATRE COUPEES-ZERO.

Nous adopterons cette expression qui fait image.

Il est vrai que pour rendre exactement les divers temps de 1'opé-
ration il voudrait mieux dire : zéro-quatre coupées, puisqu’on com-
mence 'opération par le zéro ou tranchée qui sépare les cotes; mais
Ioreille serait choquée par cette maniére de formuler la pensée, La
premi¢re nous parait plus euphonique, et on la retiendra facile-
ment lorsqu’on saura ce qu’elle exprime, savoir qu’il faut quatre
coupées seulement sur six routes pour obtenir la cote-zéro-12 fils.

Ces quatre coupées se composent de :

1° Deux routes, dites anglaises, pour obtenir le ZERO par le
coupage de quatre brides;

2° Deux routes en velventine ordinaire, pour achever la cote par
le coupage de deuw brides.

Deux ouvriers, nous l'avons dit, sont successivement chargeés
d’executer ce travail. |

Le premier, nommé TRACEUR, coupe seulement les deux
anglaises ! sur une table a part (1™ table). Quand il a fini, il donne
sa pilece au second coupeur.

Le second, nommé REMPLISSEUR, coupe les deux routes velventine
sur sa table a lui (2° table), et achéve conséquemment le travail,
puisque quatre coupées suftisent pour former la cote.

Le traceur fait le zéro.

Le remplisseur arrondit la cote. Mais pour cela ce dernier doit

i Le tracage ne peut étre fait qu'aprés que le traceur a compté ses routes. —

Cette opération, que nous appellerons complage, sera traitée a part. (Voir le cha-
pitre XIII, page 95.)
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faire plus que de couper deux routes, il doit encore avoir recours
au REFENDAGE.

Ces mots : anglaises ; — zéro; — refendage, vont avoir successi-
ment leur définition.

ANGLAISE.

Avant de commencer cette étude, nous ferons remarquer que
sous la figure 1 qui simule le profil du duitage d'une velventine,
1l y a deux séries de numéros. La premicre en petits chiffres, de
14 12 et de 1 & 6, représente un rapport et demi des 12 fils de
chaine sur lesquels s'exécute la coOte-zéro. La seconde,en gros
chiffres allant de droite & gauche, et de 1 & 3, trois fois, repré-
sente trois rapports des duites de 'armure satin velours 5-le-6.

Cela dit, entrons en matiere.

On appelle anglaise une coupe faite avec une lame de couteau
qu'on incline le plus qu'on peut, soit a droite, soit 4 gauche, sous
une route double ou sous 'encroiz de deux brides. Les quatre bras
qui resultent de cette incision trés-oblique et de ce coup-doublé '
ont des longueurs graduces, allant d’un bras excessivement court &
un bras tres-long.

Le guide qu’on emploie pour cela doit avoir une forme parti-
culicre. Au lieu d’étre large et un peu plat en dessous comme le
guide a velventine (Pl. VIII, fig. R), il doit ¢tre aplati sur ses cotés
et avoir la forme que reproduit la fig. T (méme Planche).

La Premiere Anglaise PA (Pl. VIII, fig. 1) et la Seconde
Anglaise SA (fig. 2) nous montrent I'inclinaison du couteau dans les
petits tunnels ou l'ouvrier a insinué le guide représenté par un point

noir ; surmonté d'une ligne pointillée 2.
L’Anglaise PA détermine 'incision des brides qui se croisent au-
dessus du fil de soubassement de couture |

{ Voir le pourquoi de cette expression : coup doublé, pages 57 et 58.

2 Voir pour ce signe conventionnel, la page 39.
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La figure 2 donne le résultat de cette premiére coupe. Les quatre
bras a @', b b’ sont les premiers qui apparaissent sur le plan de
I'¢toffe.

Les bras betd’ sont les deux extrémes comme longueur : —
b tres-court, b’ tres-long.

Les bras a et o’ sont les intermédiaires — le bras a est plus
long que b; et le bras «’, plus long que a, est moins long que b’.

Voila pour 'effet qu’a produit la Premiere Anglaise PA.

On remarquera que la lame, dont le coupant est indiqué par la
pointe de la fleche, est ici dirigée a 'opposite de 1'ouvrier, qui est
toujours place en O, a droite du tissu et en face de l’observateur.

Nous dirons, plus loin, le pourquoi du sens de cette premiere
inclinaison !.

Maintenant, si l'ouvrier tourne le tranchant du couteau vers lut,
et que, sautant la route A (fig. 2), il exécute la Seconde Anglaise
SA sous le tunnel de la route T, — c’est-a-dire quatre fils plus
loin que le fil 1, en donnant & la lame de son couteau une incli-
naison égale a celle qu’elle avait au premier coup, — il déterminera
une coupe symeétrique a la premiere.

Les quatre nouveaux bras ¢ ¢’, d d’ auront a leur tour des lon-
gueurs graduées, parfaitement semblables a celles des bras résultant
de la Premiere Anglaise, mais dans un sens inverse.

La figure 3 indique I'effet produit par cette Seconde Anglaise.

Le traceur continuera la coupe de deux Anglaises tous les 12
fils, et il aura fait ainsi autant de tranchées tres-creuses, qu’il y
aura de fois siw routes ou tunnels, a encroix de deux brides, dans
la laize du tissu.

Cette opération aura produit un premier resultat.

Deux pompons complets &” H @’ et d A b (fig. 3) seront en effet
la conséquence du tragage.

Ces deux pompons forment précisément les extrémes comme
longueur.

1 Vour page 99 ci-apres.
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Le premier, qui a son pied en I, est le plus grand. Ses bras b’ H
et d H produiront, lorsque leurs poils seront épanouis, la partie
la plus saillante du duvet de la cote.

Le second qui a son pied en A, est le plus petit. Il ne constitue
pas a vrai dire un pompon. Il est tellement ras que ses bras sont
presque 1nvisibles. On 'appelle Zéro, et il merite bien ce nom, puis-
qu'en définitive il n’équivaut a rien.

Ce mot Zéro, pour le dire en passant, nous semble pouvoir
s'appliquer tout aussi bien a la tranchée profonde qui sépare deux
cotes entre elles qu'au pompon rasé & fleur du fond de soubassement.

Quand une tablée est tracée, le tracenr donne un coup de carde
pour releverles anglaises(pour les rouler, comme disent les ouvriers),
afin de faire plus stirement et mieux la reprise des anglaises de la
tablée suivante ; et ainsi de suite.

Lorsque le tracage est complétement terminé, le traceur enleve
sa piece et la transmet au remplisseur.

Cela posé, voyons comment il convient que le remplisseur acheve
'opération pour obtenir 1'effet complet de la cote fantaisie que nous
¢tudions en ce moment.

Si 'on jette un regard attentif sur la figure 3 (Pl. VIII), on
voit qu’entre les deux pompons Zéro, similaires, d A b (1°" rapport
a droite du centre de figure) et d A b (2° rapport & gauche de H),
il se trouve un premier ensemble T P L S N composé de :

1° Le grand pompon 4’ H d’;

2° Deux brides non coupées, dont on apergoit les sommets d’ar-
cades en J et J'.

La premié¢re J de ces deux brides est flanquée des deux bras
inégaux a’S et Ta.

La seconde bride J’ est flanquée des deux bras également inégaux
cN et Pc’.

Ces deux brides J et J’ s’entre-croisent en X, c’est-a-dire au-
dessus du fil H qui faitle centre de figure dans le groupe
TPHJSN.

Le coupeur remplissewr aura ces deux brides a couper pour com-



pléter les quatre-coupées-zéro, puisque le traceur a deéja exécuté
deux coupées pour faire le zéro. Mais, comment va-t-il s’y prendre
pour faire concourir ce travail le plus avantageusement possible a

Veffet final ?
Trois manieres d’opérer s'offrent au remplisseur pour couper ces

deux brides JJ'.

Ces trois maniéres ne sont pas toutes ¢galement bonnes.

La premiere que nous allons étudier et que reproduisent les
figures 3, 4, 5 et 6 de la Planche VIII, est la meilleure.

La seconde (Pl. IX, fiz. 7 et 8) est moins bonne, ou:passable.

La troisieme (Pl. IX, fig. 9 et 10) est mauvaise.

C’est précisément cette derniere qu'on a employée jusqu’'a ce
jour dans la coupe de la cote-zéro-12 fils.

La meilleure manicre, celleque la théorie nous a révélée, était
completement inconnue des ouvriers dont nous avons mis le talent
a I'épreuve. Ce fait est assez curieux ; aussiavons-nous cru devoir
le signaler ici, ne flit-ce que pour prouver une fois de plus combien
il est utile, pour I’homme pratique, d’avoir constamment comme
auxiliaire ce guide infaillible qu'on nomme la théorie.

Les explications qui suivent vont prouver combien la théorie
I'emporte sur la routine.

Que s’agit-il en effet d’obtenir pour le remplisseur ?

Deux choses essenlielles :

La premicre : une symétrie parfatte, a partir du centre de la
figure H, entre les bras de droite et les bras de gauche de chaque
houppe résultant dela réunion de six pompons partiels A BCD C’' B’
(Bl VI, fig. 6).

La seconde : une longueur maximum, c'est-a-dire aussi grande
que possible, dans les bras S m’ et n P qui sont dirigés vers le
centre de figure et restent d’abord entre-croisés au dessus du fil de
chaine H {fig. 5). On concoit en effet que plus ces bras seront longs,
plus ils fourniront de duvet dans le grand vide qui, sans cette addi-
tion, se déclarerait au milien du V maximum formé par les bras
du pompon dont le pied est en H.
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Ce vide, ce défaut qu'il faut éviter au milien du V central, si l’'on
veut que la cote ait du corps, est celui qui résulte de la deuxiéme
maniere de remplir, ainsi qu'on va le voir tout-4-1’heure.

Comment done obtenir et une parfaite symétrie et le plus de duvet
possible au centre de la cote-zéro-12 fils ?

Par un moyen trés-simple.

Opérons d’abord une coupe symélrique. Prenons pour cela un
giiide convenable !, et passons d’abord ce ouide sous le tunnel G
(P1. VIII, fig. 3), au-dela du fil P. Exécutons en & une premiere
coupée-velventine.,

La figure 4 nous montre V'effet de cette premiére incision.

Transportons maintenant notre couteau a gauche de H et
langons-le sous le tunnel G’ (fig. 4) pour faire en F une deuxi¢me
coupée-velventine.

La figure 5 nous donne le résultat de cette seconde et dernicre
incision.

Les quatre coupées sont faites, deux par le traceur, deux par le
remplisseur. Toute 'opération de la coupe se trouve donc achevée,
et la symétrie, dans la longueur respective des bras de droite et
des bras de gauche, est parfaitement observee.

Enfin, les bras S m’ et » P, qui doivent servir de renfort au V
maximum central, sont aussi longs que possible.

Les deux conditions posées plus haut sont done remplies.

Mais ce n'est pas tout.

Le remplisseur n'a pas encore accompli toute la tiche qui lui
incombe, lorsqu’il a exécuté ses deux coupces-velventine.

En effet il doit encore, non plus couper une route par coup-doublé,
mais faire passer ou glisser son outil sous la route centrale H,
pour déméler en quelque sorte et relever les troncons des brides J J’
qui sont restés croisés ou enchevétrés au-dessus du fil H.

Ce coup de couteau négatif * s’appelle refendage, opération sur
laquelle nous allons nous appesantir un instant.

i Voir, pour la forme de ces guides, ce que nous avons dit, page 82.
2 Nous l’appelons négatif, par ce que le couteau ne coupe rien en rcalite.
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REFENDAGE.

Lorsqu’il arrive, comme dans l'exemple précédent, que sur
trois routes PHS (P1. VIII, fig. 5), il suffit d’en couper deuw, pour
que toutes les brides qui se présentent sur ces trois routes soient
tranchées, il reste toujours wne route (la route H dans notre
exemple) qui cons¢cquemment n’a pas été visitde ou parcourue par
la lame tranchante.

En un mot, le remplisseur n’a pas eu besoin de passer son cou-
teau sous la route H, pour obtenir la formation complete des bras
ca’n’ b’ nm’ d mc aqui,lors de I'épanouissement que leur don-
neront les appréts, constitueront la cote apparente !.

Il s’ensuit que les bras S m’ et n P, qui s’entre-croisent et se
serrent étroitement au-dessus du fil de chaine central H, demeure-
raient enfoncés dans les bas-fonds o nous les voyons pour le
moment, si le remplisseur n’avait un moyen de les faire déloger
de cette place, et de les redresser le plus possible pour que leur
épanouissement vienne bourrer le vide du pompon central et
concourir & la rondeur de la cote.

Le procédé a I'aide duquel on obtient cette désunion et ce reléve-
ment des fils S»’ et n P se nomme refendage.

Le refendage est conséquemment une opération qui consiste,
non pas a compléter une route imparfaitement coupée, comme le
croient la plupart des coupeurs, mais simplement ¢ fawre passer
Uoutil sous la 3° route non explorée encore nv par le traceur ng par le
remplisseur, roule dans laquelle il n'y a rien & couper,

Le couteau ne fait done pas ici loffice de sécateur, mais bien

I Nousg ne comptons pas ici les bras, de nulle apparence, du pompon zéro d A b.
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celul de diviseur ou séparatewr. Son role est de rompre ces espéces
de faisceaux, comparables & des faisceaux de baionnettes, que font
entre eux les fils Sm’, n P.

Lorsque le remplisseur aura insinué son guide sous la troisieme
route non explorée, un faible effort lui suffira pour écarter et rele-
ver les bras-croisés Sm’ n P qui restent au-dessus de II, dans notre
exemple.

Si, au lieu de refendre, une & une, et avec un seul coutean, les
routes similaires de H, on avait, chose impossible, un instrument
composé d'autant de guides, convenablement espacés, qu’il y a de
routes a refendre, on aurait 14 un véritable peigne qui ferait d'un
coup ce que 'ouvrier fait en détail.

Le refendage, répétons-le une troisieme fois, sous une autre
forme, opére, au moyen d’'un coup de couteau NEGATIF, le dégage-
ment et le soulevement de l’'un des deux bras de chacune des brides
qui ont été coupées précisement & droite et a gauche de la route a
refendre.

Ces bras, qui conservent, apres le remplissage, le croisement en
forme d'X qu’ils avaient déja (fig. 3), lorsque les brides J J’
n’étalent pas encore coupées, resteraient, sion n’y passait le cou-
teau, tellement empctrés les uns dans les autres, que les appréts,
méme les plus énergiques comme friction, ne les déméleraient pas
du tout, pour peu que 'article fiit réduit ou serré en compte.

Le terme refendage, que nous acceptons parce qu’il est passé en
usage dans le vocabulaire du coupeur, n’est done pas le mot propre.
Et, puisque la langue technologique, surtout en ce qui concerne
I’art de fabriquer les tissus, semble affectionner les mots en age,
nous preéférerions le mot REHAUSSAGE, qui dépeint mieux I'effort que
font le guide et la lame pour rehausser des bras déja coupes, et
pour les élever aun niveau qui leur convient.

L’idée qu'ont certains ouvriers que, dans le refendage, on coupe
quelque chose encore, est tellement enracinée chez eux qu’il nous a
fallu avoir recours & une expérience décisive pour les dissuader de
cette opinion.



Il est vrai que l'illusion est complete pour 'eeil attentivement -
dirigé sur le couteau lorsqu’il passe sous la route H. On croit voir
le tranchant de la lame couper les brides a leur entre-croisement.
Cette illusion persiste méme lorsqu’armé d’une loupe on suit le
ouide dans son parcours.

Mais en réalité on ne coupe rien, et voici comment on en acquiert
la certitude. On détache un guide de la lame et, le tenant avec
la main, dans une position convenable, on I'insinue sous la route &
refendre.

Alors, de deux choses I'une : ou ’on coupe quelque chose, ou bien
On passe sans rien couper.

Si I'on coupe encore quelque brides oubliées, comme le préten-
dent des coupeurs vieux dans la partie, la main devra étre ou,
pour mieux dire, sera arrétée au premier obstacle, ¢’est-a-dire a la
premiere bride non-coupée que le guide rencontrera, attendu que ce
dernier n’est pas arme de la lame tranchante.

S1, au contraire, on n’a rien a couper, le guide ne rencontrera
qu’unc résistance légere et uniforme qui ne s’opposera pas a son
glissement dans la route.

Or, ¢’est précisément ce dernier fait qui se produit.

La thcorie est done venue encore nous donner raison, et cette
theéorie nous a été fournie par les transformations successives que
prennent les brides, sur les figures 2, 3, 4, 5 et 6 de la
planche VIII.

En eftet, le eroisement qui, forcément, apparait sur la figure 5
entre Sm’ et n P, lorsqu’on a fait subir 4 la figure 1% les incisions
manifestées par les figures 2, 3 et 4, tranche la difficulté et dissipe
tous les doutes.

Si I'on exceute le refendage au-dessus de H, on obtiendra le
résultat qui est donné par la figure 6.

Nous avons, comme dans toutes les figures qui précedent,

mdique par des traits doubles les bras des pompons et la position
(quont ces bras avant de subir les appréts.
Les pointillés, qui enveloppent ces bitons, ayant tous la forme



de V plus ou moins hauts, fournissent une vue, en coupe, de
I'épanouissement des poils aprés teinture, ce qui fait qu’on ne
voit qu'une sorte d’éventail au lieu d’une houppe pour chaque
pompon.

L'ordre de juxta-position des pompons, ou de leurs pieds, résul-
tant de I'ordre successif des duites au tissage, est mis suffisamment
en évidence par les divers plans qu'occupent, sur la figure 6, les
SIX éventails partiels et & deux branches, simulés par notre confi-
guration graphique.

D’ailleurs , cet ordre est donné également par les grands
numeros 1, 2, 3, placés sous le pied des six pompons, et corres-
pondant aux trois grands numéros qui occupent les mémes postes,
dans la figure 1-°.

Nous n'avons besoin que de trois numéros pour indiquer les
plans successifs des pompons, parce que le rapport longitudinal

(ou rapport-trame) du satin 5-le-6 des velventines se fait par trois
duites.

- 2

i
b

C’est pour cela que, dans la figure 6 :

1° Le pompon B’ qui est fait avec la méme PREMIERE duite que

le pompon C, sera comme C placé le premier vers l'observateur,
et devra, comme C encore, porter len® 1.

2° Les pompons AA’, provenant de la méme DEUXIEME duite que
le pompon D, devront porter comme lui le n°2, et étre conséquem-
ment, comme D encore, placés derriére les ¢ventails des pompons
n° 1.

3° Les pompons (B appartenant tous deux a une méme

TROISIEME duite, porteront le n° 3, et seront placés derriere les
éventails des pompons n® 1 et 2.

Nous devons faire observer que la figure 6 n’est pas la repro-
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duction tout-h-fait exacte de la réalité. La cote apparait ici trop
¢vasce. En voiel la raison :

Pour donner plus d’air aux dessins de la planche VIII et bien
accuser la superposition, la marche tortueuse et 1’évolution ou
croisement des duites avee les fils de chaine, il nous a fallu éloigner
outre mesure les ronds qui représentent les diametres des petits
cylindres constituant les fils de chaine. Nous avons donc éte
contraints de sacrifier un peu l'exactitude des formes a la clarte
des effets.

En réalité, la cote-zéro-12 fils (1™ maniere) est ronde, bien
accusée et d’un bel aspect. La symétrie de ses deux moitiés et le
touffu. du centre de figure concourent a ce résultat.

On peut représenter, par un tableau typographié, l'ordre de
succession des velventines et du refendage dans le mode de rem-
plissage sur lequel nous venons de nous étendre si longuement.

YVoiei ce tableau :

REMPLISSAGE n° 1.

———

2* Coupe 1° Coupe
VELVENTINE VELVENTINE
30
REFENDAGE
@ | ©




PLANCHE NEUVIEME.

COTE-ZERO-12 FILS.

(Suite.)

Les longues explications que nous venons de donner sur le pre-
mier mode de remplissage nous dispensent d’entrer dans de nou-
veaux details et de nouvellesdémonstrations pour faire comprendre
les deux autres maniéres de remplir, représentées par les figures
7et 8, 9et 10 de la planche IX.

Nous dirons seulement que les figures 7 et 8 montrent lesecond
procéde, celui que nous avons plus haut qualifié de PASSABLE et qui
peut se traduire ainsi :

REMPLISSAGE N° 2.

1° Coupe
VELVENTINE
3u ﬂn
REFENDAGE ! REFENDAGE
a &

L

Il y a, comme on le voit, symétrie parfaite dans les deux cotés
de la houppe générale; mais les bras S m’ et n P qui pénetrent au
centre du grand V formé par le pompon central " H d" (P1. 1X,
fig. 8), sont trop courts. Il en résulte que leur ¢panouissement, pas
plus que celui des bras n’ N, m T, ne pouvent suffire & masquer le
vide du grand pompon ‘central. La cote n'étant pas nourrie a son
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centre, se présente presque sous forme de deux cotes de jone tres-
serrées 1'une contre 'autre. Cela n’est pas désagréable pour I'eeil,
mais ne produit pas la cOte ronde et bien définie qu’on
recherche.

Nous placerons ici une remarque relativement a 1’expression
quatre-coupées-zéro. Peut-on appliquer cette désignation a la cote
résultant du deuxiéme mode de remplissage ?

Non, puisque, comme 'indique le tableau n°® 2, ci-dessus, il n’y
a qu'une coupée en velventine contre deux refendages. Il faudrait
done appeler cette cote :

TROIS-COUPEES-ZERO.

Les figures 9 et 10 reproduisent la troisieme maniere de remplir
la cote-zéro-12 fils, celle que nous considérons comme MAUVAISE.
En voici la représentation synthétique :

REMPLISSAGE N° 3.

2° Coupe 1° Coupe
VELVENTINE VELVENTINE
3u
REFENDAGE
: W ®
>

Iei plus de symétrie entre les deux moitiés de la cote. —
Inégalité complete dans la longueur des bras qui, & droite et &
gauche, ont été produits par les deux coups de couteau du remplis-

seur (P1. IX, fig. 10).
Ainsi : N n’ n’égale plus m T.
S m’ n’égale plus n P,
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Il n’y a, comme dans toutes les figures qui précedent, que les
bras fournis par le tragage qui restent symétriques.

Ainsi, dans les figures 3, 4, 5, 6 (Pl. VIII) et 7, 8, 9, 10
(Pl. IX), les bras de gauche d ¢ ' b’ égalent ceux de droite
d ¢’ ab.

L’irrégularité que le remplissage détermine dans la cote com-
plétée par le procédé n° 3, déprécie beaucoup V'article.

Nous conseillons done aux manufacturiers qui auraient a faire
executer ce genre d’article, de choisir le premier procédé !.

I Nofre excellent ami, M. Alphonse Fiquet, qui nous a prété un conecours
efficace et tres-intelligent dans les recherches minutieuses auxquelles nous
nous sommes livrés sur la coupe de la cite-zéro, a eu l'obligeance de faire
exécuter sur des tissus fabriqués dans son tissage mécanique, les trois genres
de coupe dont nous venons d’exposer la théorie.

Nous sommes heureux de pouvoir ici lul exprimer tous nos sentiments de
gratitude.
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COMPTAGE.

Dans tout ce qui précede, il n’a point été dit comment le traceur
parvient & placer ses anglaises a des distances parfaitement déter-
minées ; comment, sans voir les fils de la chaine, — puisque celle-ci

‘est complétement masquée par la trame, — il peut, dans 'exemple
ci-dessus, tracer la premiere de ses anglaises juste tous les 12 fils,
sans craindre de s’écarter de ce compte de fils imposé comme
répéhlion.,

C’est avec intention que nous ne sommes point entrés, des le
début de cette étude, dans des détails qui auraient pu alourdir
notre marche, jeter de la confusion dans notre exposé, et fatiguer
le lecteur.

Nous avons pensé que l'on comprendrait mieux le procédé que
nous allons déerire, lorsqu’on saurait par avance quelle est la nature
du travail qui le nccessite.

Pour plonger, avec la certitude de ne pas se tromper, son guide
sous la premiere route de chague répétition, quel que soit le nombre
de fils adopté pour chaque espace a franchir, le traceur doit préa-
lablement, par un mode de tracé spécial que nous allons décrire,
compler loules ses roules.

Cette opération se nomme CoMPTAGE. Elle est représentée d’une
fagon tout-a-fait pratique par la figure Onziéme de la Planche IX.

Le comptage consiste a couper et a compter trés-attentivement
de petites routes au début dela picce, a partir du chef adopté comme
point de départ.

Ces petites roules ne dowwent pas éire loutes égales.

Celle, par exemple, qui doit servir de jalon pour la premiére

anglaise PA (P1. VIII, fig. 1, et P1. IX, fig. 11), sera plus longue
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que celle qui doit servir de jalon pour la seconde anglaise SA
(Mémes Planches, fig. 2 et 11).

Cette seconde petite route sera, & son tour, plus longue que les
routes qui, comme celle cotée H (Pl. IX, fig. 11), forment des
repéres intermediaires entre les anglaises de deux répétitions
conseccutives.

Cette opération, pour étre bien comprise, nécessite les détails
dans lesquels nous allons entrer (P1. IX).

Le traceur prend un guide a velventine (guide plat au-dessous),
et se place comme d’habitude en O.

Nous devons rappeler ici que ce coupeur est censé se trouver
derriere le profil des duiles, et son guide est supposé traverser le
papier quand il passe dans une route. (Voir, a ce sujet, les expli-
cations données page 40.)

Cette observation est ncécessaire pour l'intelligence de la figure
onzieme (Pl. IX). Au surplus la petite légende gui suit va com-
pléter notre pensce.

PREMIEREMENT : — Dans le profil du tissu velours nous avons in-
diqué : 1°par de petits points noirs les fils de chaine qui font le soubas-
sement de coulure ou qui lient les brides sous les routes marquces
des grands chiffres 1, 3, 9; 7, 9, etc;

Et 2° par de petits ronds vides les fils de chaine qui font le
soubassement d'intervalle aux places surmontées des petits chiffres
2, 4, 6, 8,10, etc.

DEUXIEMEMENT : — Nous avons indiqué par de gros points
noirs le passage du guide sous les routes 1, 9,9, 13, 17,

21, ectc.

TrOISIEMEMENT : — Nous avons simulé par des traits = «’, etc.
les deux premieres routes coupées pour le comptage.

QUATRIEMEMENT : — Ces routes sont censées produites par un
couteau traversant le papier et longeant le plan du papier dans la
direction du spectateur qui, placé en S P, fait face a louvrier O.
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Les fleches £/ indiquent le face-d-face du coupeur O ct du spec-
tateur SP.

CINQUIEMEMENT : — Les fleches obliques j o et ;7 o’ montrent
les directions diverses des anglaises.

SIXIEMEMENT : — Le soleil simule le jour qui éclaire 'appar-
tement de l'ouvrier, et la longue fleche J qui s’échappe de ce
soleil, a droite, indique la direction suivant laquelle les rayons
lumineux tombent sur la tablée.

Cela pose¢, prenons place en SP pour voir ce que va faire le
traceur.

1°* TEMPS : — Le traceur réserve, comme nous l'avons dit
page 55, un espace large de 10 & 12™™, pour la lisiere L, et il
choisit contre cette lisicre une route » qui sera la premiere du
comptage. Il coupera cette route sur une longueur de quatre centi-
metres environ. Nous simulons cette incision par le trait r
(exagéré comme longueur, pour plus de clarté).

2° TEMPS : — Le traceur néglige la route s et transporte de
suite la pointe de son guide a U'entrée de la route ¢.

Un ouvrier n’a besoin que d’un peu d’adresse et d’habitude
pour exécuter, sans chance d’erreur, ces enjambements de deux
routes en deux routes.

Arrive la, le couteau coupe la route ¢ @’ quidoit ¢tre moins longue
que la précédente, et n’avoir que deux centimetres environ.

On remarquera que nous ne donnons pas de numéro d’ordre a
ces deux premicres routes, et que nous nous bornons a les désigner
par les lettres « et @’. On verra pourquoi plus loin.

3¢ TEMPS : — Ce temps, qui vient apres les deux routes prépa-

ratoires @ et @’, est en réalit¢ le premier qui commence la série des

routes du comptage sur chaque répétition de 12 fils de chaine. —

L’ouvrier fera comme ci-dessus, il négligera une route u, et passera

son guide sous la route marquce d'un grand numéro 1. La longueur
7
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de la route coupée devra étre iei la plus grande et avoir six centi-
metres. C'est ce long jalon qui formera le point de départ des zéros
reels.

4* ET 5° TEMPS : — Ces deux temps sont la redite des 1°" et 2¢
temps. Le jalon 5 sera le similaire du jalon z, et le jalon 9 sera
le similaire du jalon ',

Les jalons 13, 17 et 21, seront les similaires de ceux cotés
1,5, 9, et ains1 de suite jusqu’a l'autre lisiere.

Le rapport de 12 fils, & partir du grand n° 1 jusqu’au petit
n° 12 inclusivement, contient donc trois jalons marqués 1, 5,9,
et offrant des longueurs différentes. Chaque répétition de 12 sera
jalonnée de méme, comme nous venons de le dire.

On comprend de suite le parti que le coupeur va tirer de cette
disposition.

Le compte est fait. N'il n’y a pas d’erreur dans le comptage,
chose facile a voir, il n’y aura pas d’erreur possible dans le tragage.

Les longs jalons 1, 13, 23, etc., montreront les routes dans
lesquelles les anglaises P A, ou premieres anglaises, devront étre
exceutées, avec le tranchant & lopposite de I'ouvrier, comme I'indi-
que la direction des fleches j o.

Les demi-jalons z, 5, 17, etc., seront consacrés a montrer la
voie que devra prendre le couteau pour exccuter les secondes
anglaises S A, avec le tranchant dirigé du coté du tracewr, comme
I'indique la direction des fleches;’ o',

Passons maintenant aux précautions a observer :

~ Pour me pas laisser contre la lisiére, de_longs bras, comme ceux a’ b’
gu’on voit, a droile, sur la fiqgure 2 de la planche VIII, on commence
par un demi-zéro S'A’ contre la lisiére L (P1. IX, fig. 11).

Ceci est tres-important. Au lieu de commencer par une anglaise
PA, résultant de l'inclinaison du couteau j o a 'opposite de
I'ouvrier, on commence par une anglaise S’A’ qui se fait avec le
couteau dirigé vers l'onvrier ; il en résulte que les bras qui reste-



3

ront du e6té de la lisiére L seront rasés a flenr du soubassement, et
qu’on aura une lisiére sans bavure. Mais il y a plus ; lorsqu’on aura
coupé l'anglaise PA du grand jalon n° 1, on obtiendra entre ce
jalon n°® 1 et le jalon z, un erisemble parfait qui, comme celui
T PHS N (PL IX, fig. 7), formera une c¢Gte compléte et nette-
ment découpde ou en relief contre cette méme lisiore L.

(Pest pour cela qu’'on exccute des le début les deux jalons z z’,
parce qu’il est convenu que toujours le jalon @ sera consacré a une
anglaise S’ A’ égale a celle S A n° 5 (Pl. IX, fig. 11), afin d’avoir
une cote entiére contre la lisiére, et une lisiére sans bavures
contre cette premiere cote.

Ceci, comme on le voit, est tres-ingénieusement compris.

I1 est bien entendu que le jalon o’ et ses similaires H cotés 9, 21,
etc., n'ont ici de valeur que parce qu'ils ont facilité le comptage.
Ils ne jouent plus aucun role dans le tragage; le remplisseur ne
doit pas s’en préoccuper, puisqu’il n’a désormais pour jalons utiles
que les lignes longues et demi-longues.

Une fois en possession de ces jalons ou sillons indicateurs, 1’ou-
vrier, aprés avoir exceuté l'anglaise S’A’ sur la route demi-
longue x, est parfaitement libre de commencer le tracage des zéros
par I'une ou par 'autre des deux anglaises.

Mais, pour une raison que nous allons dire, I'ouvrier doit tou-
jours commencer les zéros par I’anglaise PA du grand jalon.

S’il commencait chaque zéro par l’anglaise SA du sillon demi-
long, les bras des brides coupées prendraient, en se relevant, la
position que montre la figure ci-dessous, dans laquelle O représente
le traceur, J le sens du jour, et b 'un des bras produits par
I'incision SA :

b
SA

Or, le jour venant de J,il s’ensuivrait que chaque bras PORTERAIT
OMBRE du c¢6té de louvrier. Cette ombre couvrirait la route de
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I'anglaise PA qui serait ici a couper en second lieu. Cela génerait
beaucoup le traceur et I'empécherait de trouver facilement et vite
la route de l'anglaise PA, pour y insérer son guide.

Il vaut done beancoup mieux commencer le tragage par l'an-
glaise PA du long jalon sous lequel le couteau est constamment
tourn¢ du coté du jour. On a alors la figure ci-dessous :

bl
J B2 e @)
PA

e

dans laquelle le bras o', étant tourné ou incliné du coté du
jour, NE PORTE PAS D'OMBRE, et ne masque conséquemment pas le
jalon demi-long ; cela permet & P'ouvrier d'aborder plus hardi-
ment, avee son guide, la route de 'anglaise symétrique SA prise
sur ce deuxieme jalon !.

La hardiesse dans la coupe est une garantie de perfection.

' Nous rappelons que les lettres PA et SA sont les initiales de Premiere
Anglaise et Seconde Anglaise.
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X1V

ETUDE DE DIVERS GENRES DE BANDES

Sur tissu velventine.

La coupe zéro, par deuw anglaises symélriques, ne dctermine
réellement une cote que quand elle s’exécute sur 8 fils ou 10 fils,
ou sur 12fils, et au maximum sur 14 fils.

Passé 14 fils ou sept routes, le velours perd son caractére de
cote proprement dite, pour prendre celul de BANDE; et encore la
cote sur 14 fils n’est-elle déja plus parfaitement ronde.

Comme chaque anglaise coupe deux routes d’un coup, il en
résulte que toute coupe zéro, par deux anglaises, donne le
tranchage ' de quatre brides.

La coupe en velventine ne tranche qu’une bride a la fois.

Dans le premier exemple de la cote-zéro-12 fils (page 80), nous
avons vu que cette cote résulte de 'incision faite sur six brides. En
effet, 12 fils représentent G routes et chaque route est représentée
par une bride.

Sur ces six routes, quatre ont ¢té coupées d’abord par les deux
anglaises. Puis il en est resté¢ deux a couper en velventine.

En outre, 1l a fallu »efendre une route.

Il faut conséquemment pour 6 brides, quatre coupées dont
deux Anglaises, deux Velventines ¢t un Refendage:

Eh bien ! pour une cote-zéro-10 fils, comme il n’y a plus que
5 brides a trancher, on aura une velventine de moins a couper.

( Il arrive souvent qu'en Technologie la langue fait défaut pour rendre la
pensée nettement. On ne doit pas eraindre d'inventer des mots afin de déerire
d’une facon treés-explicite et méme imagee certaines opérations pour la démon-
stration desquelles les mots connus sont insuffisants. Le substantifl tranchage,
qui vient du verbe trancher, exprime parfaitement bien I'action du couteau
dans la coupe-z€ro. Aussi demandons-nous gracze pour ee néoslogisme
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Pour une cote-zéro 8 fils, ou zéro-4 brides, tout sera cou pé par
les deux anglaises ; il ne restera qu'un refendage & faire.

La cote-zéro-6 fils est impossible. Car 6 fils ne donnent que
4 brides. Or, comme il en faut déji quatre pour la coupe des deux
anglaises symeétriques, on voit que cette cote ne peut se faire. La
- eote-zéro-8 fils représente done le minimum de grosseur qu’on peut
obtenir au moyen du zéro sur un tissu velventine, satin-velours
5-le-6.

Le tableau ci-aprés indique, sous une forme synoptique, les opc-

rations qu'il faut faire pour obtenir les trois cotes-zdro-12, 10 et
8 fils.

— T

CoTE-ZERO- 8 FILS: — Deux anglaises, et un refendage.

)

CoTe-ZERO-10 FILS : — Deux anglaises, une velventine et un refendage.
CoTE-2ERO-12 FILS: — Deux anglaises, deuz velventines et un refendage.
CoTE-2ER0-14 FiLS: —Deux anglaises, trois velventines et un refendage.

———

——

Au dela d’'une cbte-zéro-14 fils, le tissu prend, comme nous
venons de le dire, Vaspect d'une bande.

Ocenpons-nous d’abord des bandes séparées les unes de velours
des autres par un zéro, double anglaise symétrique.
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PLANCHE DIXIEME.

F

BANDES SEPAREES PAR UN ZERO, DOUBLE ANGLAISE.

Le tableau synoptique qui suit, donne la maniere d’opérer pour
obtenir des bandes de wvelours, séparces par une tranchée tres
prononcee.

I
l Bande sur 16 fils : — Deux anglaises, guatre velventines, un refendage,

: Bande sur 18 fils : — Deux anglaises, cing velventines, un refendage.
' Bande sur 20 fils : — Deux anglaises, siz velventines, un refendage.
' Bande sur 22 fils : — Deux anglaises, sept velventines, un refendage.
- Bande sur 24 fils : — Deux anglaises, /Auit velventines, un refendage.

_ B E— e - =

Et ainsi de suite.

En un mot : Il faut fuire aulant de coupes en velventine qu'il reste
de brides a couper, quand les deux anglaises ont lranché leur quatre
brides symélriqguement,

La figure 1™ de la planche X donne le dessin d’une bande-zéro,
double anglaise que nous supposerons exécutée sur 48 fils, ou
24 routes.

Conséquemment nous aurons :

A8 fils — 24 routes

———

Dont . . . 4 pourlesdeux anglaises symétriques PA,SA.

Reste 20 velventines.
Plus le refendage final a chaque fin de rapport.

Les coupeurs ont une manicre de désigner le genre de travail.

Ainsi, pour Dexemple des 24 routes reproduit par la figure

premiere, ils diront :
UN VINGT-DEUX.
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Cela veut dire que, dans cette bande il y aura 22 coups de
couteau & donner, soit DEUX par le traceur pour les anglaises
symeétriques, et VINGT par le remplisseur pour la coupe, en vel-
ventine, des 20 routes intermédiaires.

Dans la figure 1™ de la planche X, les traits verticaux qui
descendent au-dessous des bandes, montrent les longs et moyens
jJalons ; et les petites fleches PA et SA (Premiére Anglaise,
Seconde Anglaise) donnent 'ordre des coups de couteau ainsi que
la direction de la lame tranchante pour chacun de ces coups.

Passons & un autre genre de bandes.
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BANDES FANTAISIE

Exéentées sar tissu velventine.

(Planche X, fig. 2, 3 et 4.)

Dans les bandes qui préectdent, une simple tranchée, produite
par une coupe zéro-double-anglaise, forme la séparation des
rayures de velours.

On peut encore, avec la velventine, faire un article a bandes, en
coupant 1'étoffe par rubans plus ou moins larges, et en réservant,
entre chaque rayure de velours, ainsi obtenue, un autre ruban de
tissu non coupé.

Ces parties basses ou a satin plat ménagé, simulent des rayures
gaufrées qui, faisant bien ressortir 1’élévation du duvet des bandes
voisines, produisent un effet agréable a 1'ceil.

Nous donnons un exemple de ce genre de coupe, sur la planche X
(Opération, fig. 2 et 3 ; — Dessin sur éloffe, fig. 4).

La figure 2 représente le tissu non coupé *.

Le traceur O y exc¢cute la Premicre Anglaise PA avec son
couteau incliné vers la partie qui doit étre réservée en uni, et
qu’indique l'accolade placée entre les deux figures 2 et 3. Con-
séquemment la lame est inclinée a l'opposite de l'ouvrier pour
'anglaise PA.

Iei, point d’anglaise symétrique ou de double anglaise pour former
la tranchée. L’anglaise unique PA a pour but de raser a fleur de
fond les pompons m n qui se trouvent du coté de I'uni & ménager,
afin _qu’il n’apparaisse pas de bras normauw sur le fond, et que la

i Nous n’entrerons plus ici dans les détails de l'opération que nous avons
désignée par le ot comptage (page 95). Nous admettrons que le traceur, avant
d’exécuter ses anglaises, a compté ses routes, posé ses jalons longs, demi-longs et
courts aux places nécessitées par les largeurs respectives & donner aux bandes
de velours et aux bandes unies.
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découpure entre le tissu plat et le tissu coupé-relevé étant trés-nette
ce dernier fasse parfaitement relief (fig. 3).

Quand le traceur a fait cette premiére anglaise, sur un grand
jalon, il saute au jalon de moyenne longueur. (Voir encore la Note
au bas de la page précédente.)

Ces jalons sont indiqués en dessous des bandes velours v de la
figure 4, et les petites fleches PA, SA montrent la direction de la
lame tranchante. Insinuant alors son guide sous la route désignée
par le comptage, le traceur incline la lame du couteaun vers lui et
1l exécute la Seconde Anglaise SA (fig. 2).

Ainsi la figure 2 et la figure 4 donnent ici la position des deux
anglaises dont I'une PA est a droite de la bande unie satin 5-le-6
sr (fig. 4), et dont 'autre SA se trouve a gauche de cette bande.

On voit (fig. 2) que les lames sont trés-inclinées symeétrique-
ment, majs a distance, et qu’elles se dirigent toutes deux vers la
partie du tissu réservé en uni, pour obtenir, — chose essentielle
comme nous venons de le dire plus haut, — une découpure franche
et des bras faisant saillie de chaque cot¢ de la bande de velours.

La figure 3 (méme planche) donne en PLnmet en P’L'n’m’
le résultat de ces deux incisions anglaisées.

La partie, qui doit rester unie, se composera, dans notre
exemple, des brides non caupées suivantes a d, be,cf,dg,eh, fj,
et g k.,

Les petits pompons n’ b, m’ ¢ a gauche, et m h, nj a droite
seront tellem#nt courts qu’ils se confondront avec les brides non
coupées et qu’ils disparaitront _poul" ainsi dire apres teinture,

Quand le traceur a fini une tablée, il procéde, comme pour la
cote zéro : il donne un coup de carde pour relever ou rouler ses
anglaises simples et faciliter la reprise (Voir page 43).

Le role du traceur étant terminé, celui du remplisseur com-
mence. Celui-ci coupe sa premiere velventine, a gauche, en V
(fig, 2 et 3), c'est-a-dire a la suite de S A, car il ne peut pas couper
i reeulons, et ¢'est précisément ee qu'il serait obligé de faire s'il
coupait d’abord, a droite, en V', ¢’est-i-dire en avant de PA.
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Nota : — La fleche F F’, dont la premiére moitié, avee plume, est a
gauche en F, et dont la deuxieéme moitié, avec pointe ou dard, est & droite
en F’, indique le rapport du dessin. La partie F’ du tissu peut done éfre ici
considérée comme un deuxieme rapport faisant, sur la gauche de la
figure, suite a la partie F, de facon a ce que la fleche soit raboutée et
enliere. — Le peu de largeur de notre planche ne nous & pas permis de
compléter, sur la gauche, la bande qui doit étre coupée, ¢’est pour cela
que le lecteur sera obligé de faire, par la pensée, le report de la partie
de droite contre celle de gauche, pour avoir la bande de velours dans
son entier.

Le remplisseur continue son opération jusqu’a ce qu’il arrive
a une route de cloture V' (2° répétition) au-dela de laquelleil n'y
3 plus rien a couper (fig. 2 et 3).

Arrivé en V7, le coupeur donne conséquemment son dernier coup
de couteau pour le remplissage de la bande. Il ne lul reste plus,
pour terminer ce premier ruban de velours, qu’a faire un refendage
en R, pour dégager les bras kx et P V' qui s'entre-croisent au-
dessus du fil de chaine R (fig. 3).

Le remplisseur passe alors a l'exécution d'une deuxieme bhande
de velours, puisd’une troisieme, et ainsi de suite jusqu’a ce qu’'une
tublée soit achevée. A cette tablée en succede une autre ; puis une
autre encore jusqu'au complet acheévement de la coupe des bandes-
fantaisie sur toute la picce.

Telle est la marche a suivre pour exécuter ce genre de travail.

Inutile de dire que ces bandes constituent un type a part et
qu’'on peut les varier a 'infini comme dispositions. ]i.eur largeur,
leur éloignement, leur assemblage par groupes, leur contraste
comme dimensions réciproques, forment autant de combinaisons que
'homme de gotit sait multiplier pour satisfaire aux nécessités de sa
vente et aux exigences de la mode.

On peut encore obtenir une autre espece de bandes sur la velven-
tine. On donne le nom de cote-musique a ce genre dedisposition.
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COTE-MUSIQUE.

La Cote-Musique comprend les principales combinaisons qui
suivent :

PREMIERE coMBINAISON : — Toutes petites cOtes-zéro sur
4 routes (Deux coupées-zéro, ou deux anglaises et un refendage).

DEUXIEME COMBINAISON : — (Cdtes-zéro, soit sur 7 routes (Cing
coupees-zéro ou deux anglaises, trois velventines, un refendage);
soit sur 6 routes (quatre coupées-zéro, on deux anglaises, deux
velventines, un refendage), séparées par les petites cotes-zéro ci-
dessus (deux anglaises, un refendage).

TROISIEME COMBINAISON : — Méme amalgame que dans la
deuxi¢me combinaison, mais en groupant, par exemple, chaque
genre de baguettes par 2, 3, 4, 5, 6, ou 7 cotes a la fois. —
Régle générale : les nombres impairs font toujours meilleur effet
que les nombres pairs, dans l'assemblage des bandes par
groupes.

QUATRIEME COMBINAISON : — Bandes velventine, séparées par
plusieurs petites cotes-zero imitant les portées d'un papier de mu-
sique : de la principalement le nom de cote-musique.

CINQUIEME COMBINAISON : — Bandes réservées en satin velours
non coupé, et séparées par plusieurs cotes-zéro simulant aussi le
tracé du papier de musique.

On peut varier a l'infini ces combinaisons en les amalgamant
avec gout.

Finissons cette nomenclature par un dernier genre qul est en
quelque sorte un mariage de toutes les cotes et bandes que nous
venons de passer en revue.
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BANDES MELANGEES,

sur velventine.

Nous avons vu qu’on pouvait obtenir sur velventine :

PREMIEREMENT : — Quatre genres de COTES RONDES, sorte de
ciles de jonc tres-accusés, savoir :

La cote deux coupées-zéro, sur 8 fils de chaine ;

La cote trois coupées-zéro, sur 10 fils de chaine ;

La cite qualre coupées-zéro, sur 12 fils de chaine ;

La cote cing coupées-zéro, sur 14 fils de chaine.

Passé¢ ce nombre de coupées-zéro, on tombe dans la rayure que
nous appellerons bande-zéro pour distinguer le genre a bande du
genre a cote.

DEUXIEMEMENT : — Le susdit genre BANDES-ZERO, ou rayures
velventine séparées les unes des autres par de simples tranchées en
zéro-double anglarse.

TROISIEMEMENT : — Les BANDES FANTAISIES, ou rayures de
velours velventine, séparées par des bandes de satin non coupe, et
cela au moyen de sillons par simple anglaise.

QUATRIEMEMENT : — Les COTES-MUSIQUE que nous avons décrites
en dernier lieu, page 108.

Eh bien! sil’on combine habilement tous ces genres entre eux, on
peut obtenir alors une immense variét¢ de dessins a rayures ou
de bandes mélangées du plus bel effet.

Nous touchons au terme de notre longue étude sur la velventine.

Il ne nous reste plus qu’a dire un mot d’un genre de coupe que
certains ouvriers exdéeutent parfois, soit pour -aller plus vite en
besogne, soit pour se conformer & 'ordre d'un patron peu expéri-
menté.

Nous voulons parler de la velventine coupée de deux en deux
routes ou, pour abréger, de la velventine deux roules.
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VELVENTINE-DEUX-ROUTES.

Cette conpe qui,— nous devons le dire tout de suite, — est défec-
tueuse, se fait quelquefois sur des picces légeres, de 7 a 8 kilos.
Parfois aussi ce proeédé, qui diminue de moitié le nombre de coups
de couteau a donner sur chaque tablée, est employé comme moyen
d’expédier la besogne. Quelquefois, enfin, un patron novice ou bien
commande a tort cette coupe, ou bien ne s’apergoit pas, en exami-
nant la picce, qu'un ouvrier peu délicat a spéculé sur la rapidité de
'exécution.

La coupe par deux routes donne des sillons qui imitent une
fausse enlrée ',

On procede, pour exécuter cette coupe doublée, exactement de la
méme maniere que pour faire le comptage, opération qui a été déerite
page 95, et dont la figure 11 de la planche IX donne la disposition
graphique.

Les figures 35 et 6 de la planche X feront comprendre mieux que
toute espece de démonstration, le pourquoi du peu de valeur de la
velventine-deux-routes :

La figure 5 donne l'introduction du guide de deux routes en
deux routes, b d .

La figure 6 donne le resultat de cette velventine-deux-routes.

Les pompons a, ¢, etc., sont tres-courts,

Les pomponsb, d, etc., sont tres-longs.

Il n’y a conséquemment que ces derniers qui surgissent et soient
en vue. On congoit que cela retire au velours cet aspect uni et
corsé qui en fait le mérite.

Nous allons aborder maintenant un tout autre genre d’article,
¢’est-a-dire, les velours dans lesquels les cotes sont préparées et en
quelque sorte imposées par le tissage ou du moins par l'armure
meéme du tissu.

{ On appelle fausse entrée une déviation du guide et l'introduction, par marche
et incision obliques, du couteau dansune route qu’il ne doit pas suivre encore; il
en résulte, comme effet, une coupe double et, comme défaut, une infgalité dans
la bauteur du velours.



H1 =

XY
ETUDE DE LA COUPE DES VELOURS A COTES.

Les velours, proprement dits 4 COTES, comprennent ' :
Les VELVERETTES,

I.es CANNELES ou mille-raies,

Les CORDELETS,

Lles KINSCORDS,

Les DEMI-COTES, ou cotes de jonc,

Les DEMI-CONSTITUTIONS,

L.es COTES-ORDINAIRES,

LLes CONSTITUTIONS,

L.es GROSSES COTES DE JONC, 28 fils et 32 fils,
Lles GROSSES COTES ANGLAISES.

La coupe de ces divers articles est tres-simple par cela méme
que les tunnels ou sillons sont tres-prononces, et qu’ils ne résultent
plus, comme dans la velventine, des séries de brides empiétant les
unes sur les autres.

Ici les volites sont parfaitement distinctes ou séparées.

Les arcades sont de facile acces ; elles se trahissent a 1'eil sous
forme de REPS bien tranches. |

Le regard sait d’avance le chemin que le guide devra suivre.

Ce genre de travail est s1 facile que nous pourrions presque
nous borner a donner un seul exemple et une seule démonstration
pour faire comprendre comment on coupe tous ces velours &
cotes. Mais, en cerivant cet ouvrage, nous n’avons pas seule-

{ Voir Arcuives INDUSTRIELLES, tome Ier : Traité complet de la Fabrication du
Velours de coton, par Edouard Gaxn.
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ment pour but de donner quelques indications principales sur tel
ou tel procédé de coupe; nous voulons, par 'abondance des maté-
riaux consignés ici, tracer la vole &4 suivre pour tout ce qu'on
pourrait faire encore, soit en velours de coton, soit en toute autre
espece de velours de laine ou de soie, coupés sur table, pour haute
fantaisie de confection. |

C’est pour cela que, sans donner ici la configuration graphique
de toutes les cotes citées et étudiées au point de vue du montage,
dans le tome I** des Archives industrielles, nous avons voulu cepen-
dant ne pas nous montrer avares de dessins.

Nos lecteurs verront avec intérét, c’est la notre espérance, les
figures d’un grand nombre de ces tissus avant et apres la coupe. Ils
pourront ainsi mieux saisir le rapport qui existe entre le tissu non
coupc et le tissu coupé, c’est-a-dire entre 'armure au tissage ct
I'armure apres le coup de couteau donné parallelement aux
lisieres.

Nous choisirons, pour faire ressortir le coté vraiment ingénieux

de cette fabrication toute spéciale, les armures les mieux congues
comme contexture.
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PLANCHE ONZIEME.

COTE-RAGLAN
sSur 16 fils — 4% duites.

L’ordre des velours a cotes observé dans le tome I** nous com-
manderait presque de commencer cette étude par la coupe des
velverelles.

Mais la cite-Raglan sur 16 fils 12 duites est une des
cotes qui, par leur belle conformation, se prétent ie mieux a la
démonstration. C’est pour cela que nous lui avons consacré une
planche enticre, toute speciale, et c¢’est pour cela aussi que nous
commencerons par elle.

Voici I'armure de la cole-Raglan 1.

ARMURE.

E =5 . INEF
) = B o

10 Y N Y N Y N NN
QOO M- I 22 9
%] I S

7 NNLUONDS NS NN N
| = | B 6
il | B s

REN N N N N N N N
— 5 & - - L
B B 2

1 2 3 4 5 6 T3S 9 10 11 12 13 1415 16

S1 nous examinons attentivement I'armure ci-dessus, nous
Verrons : |

1° Que le RAPPORT TRANSVERSAL, c'est-a-dire le nombre de
fils de chaine contenu dans la mise en carte, est de 16 fils.

1 A partir de ce chapitre, nous placerons la mise en carte des tissus en regard
de la configuration graphique de chaque procédé respectif de coupe.

T
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2° Que le RAPFORT LONGITUDINAL, c'est-d-dire le nombre de
duites compris dans cette méme mise en carte, exige 12 coups de
navette.

3° Que le FOND GENERAL de soubassement, c’est-i-dire le tissu
qui reste invisible apres la coupe, et sur lequel les pompons de
velours prennent pied, est en batavia (Rhythme: 2 pris, 2 laissés),
et quil se fait avec les duites 1, 4, 7, 10, pointillées sur la
figure 1°. |

4° Que le VELOURS A COTE ou la cite Raglan se fait par les
duites 2 et 3 et leurs similaires 5 6, 8 9, 11 12.

5° Que le SOUBASSEMENT D'INTERVALLE, c’est-a-dire la partie de
fond qui sépare deux cétes voisines ou qui forme le fond de la
tranchée apres la coupe, se fait ici parles fils 1, 2,3, 4,5, 6 et
9,10, 11, 12,13, 14.

6° Que le SOUBASSEMENT DE COUTURE, c’est-a-dire cette partie
du fond géneral dans laquelle viennent se coudre les duites desti-
nees a faire duvet, s'exécute sur les fils de chaine 7,8 et 15,16.

Cela étant vu, sinous traduisons géomeétriquement ces données,
nous obtiendrons la configuration suivante :

Configuration graphique.

1° Pour chaque duite, une grande bride flottant sur 8 fils de
chaine et une petite bride flottant sur 6 fils. |

2° Deux brides superposées pour chaque arcade a couper (fig. 2).

3° Pas de croisement des brides au sommet d'un méme tunnel.

4° Incision de ces brides au sommet de chaque tunnel, en m et n.

5° Centre des houppes générales en PP’ et P”.

6° Pieds des pompons partiels en cd et d’¢’.

7° Symétrie des bras de chaque pompon partiel, sur une méme
duite. Les longs bras d’n’ et nd, symétriques en A’, appartiennent
4 la méme duite 2. — Les petits bras ¢’m’ et m ¢ également
symétriques en A’ appartiennent a4 la méme duite 3.

I en est de méme pour les bras symétriques en B’ (fig. 4).
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La courte légende qui précede, nécessite, au début de cette étude,
les développements dans lesquels nous allons entrer :

Dans les 12 duites, ou foules, que contient la mise en carte de
la cote Raglan, il y ades similitudes qui permettent de réduire I'ar-
mure a une carte minimum, !

Ainsi, la duite 2 ayant pour similaire 5,8 et 11, on peut élimi-
ner ces trois dernieres duites et ne garder que la foule deuxiéme
sur la carte minimum.

I1 en sera de méme pour les duites 6,9, 12, qui ressemblent 4 la
duite troisiéme. |

Les quatre duites de soubassement 1, 4, 7, 10 différent entre
elles comme pointé.

On aura conséquemment la carte suivante réduite & son minimum

de duites :

. CARTE MINIMUM.
NSOONNI SSOO0OSNS[O [0
NNLUOLNN N N NN 7
N NN N N NEN N | 4
B B B 36912
B (][ O 258 11
A

Nous n’aurons donec plus besoin, pour notre configuration gra-
phique, sur la planche XI, que des six duites différentes 1, 2,3, 4
7, 10, auxquelles nous donnerons ici le nom de vedettes-trame i
cause de la position qu’occupent sur la premiére ligne A les chiffres
qui repreésentent ces duites. Les chiffres 5, 6, 8, 9,11, 12 qui
sont en dehors sur la droite de la carte minimum, n’auront plus de
valeur numérique pour nous.

Maintenant le profil du duitage de la trame faisant cote de
velours, est le seul qui nous intéresse, puisque ¢’est sur les duites
de velours qu’agit le couteau pour opérer la métamorphose d’un

t Pour la réduction d'une mige en carte & son minimum de duites, par voie
d’élimination, voir la méthode et les principes généraux énonceés dans la seizieme
lecon (I* année) du Cours de tissage par Edouard Gann.
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tissu plat en un tissu & davet. Nous pouvons done dessiner a part
et en pointillé, le profil du fond (fig. 1).

Ce profil comprenant 4 des € duites & pointé dufférent, il ne nous
reste donc plus que deux duites pour représenter nos brides de
velours-cote.

La figure 2 donne la traduction éerite et fidele des duites de
velours 2 et 3 de 'armure cote Raglan.

Les soubassements de couture 7, 8 et 13, 16 (tig. 1 et 2)
occupent bien ici la place qui leur est assignée dans 'armure.

L’ouvrier! qui est en O, va donner son premier coup de couteau
sous l'arcade A.

Il coupera simultanément: 1° la PETITE BRIDE m des duites
3, 6, 9, 12, ete., ainsi que I'indiquent les petits numéros d’ordre
placés en regard de chaque duite, & gauche de la figure 2.

2° La GRANDE BRIDE n des duites 2,5, 8, 11, ete.

La figure 3 nous donne en A’ le résultat de cette premidre inci-
sion. La petite bride m, divisée 2 son sommet, fournit les petits
bras ¢ m, ¢’ m’. — La grande bride n produit les grands bras
dn,d n'.

Ainsi done, pour ce premier coup de couteau ®, c’est de la duite
deuxieme que surgissent les grands bras, et de la duite troisieme
que surgissent les petits bras.

Nous allons voir qu’au second coup de couteau c¢’est le contraire
(ul va arriver.

Ce second coup de couteau doit couper la voiite B, pour com-
pléter le pompon P’ dont on n’a qu’une moitié en P (fig. 3 et 4).

Le couteau coupera simultanément comme tout-a-1'heure :

t Voir, pages 39 et 40, les explications sur la position que nous donnons au
coupeur relativement au lecteur.

2 Voir pour le numéro de couteau a employer ici, la nomeneclature donnée
page 31, et la planche 1V.

3 Le premier coup de couteau pourrait tout aussi bien €tre donné sous une
arcade placée en avant ou & la suite de celle que nous choisissons ici pour
exemple. Les explications par rapport aux effets successifs obtenus suivraient
alors un ordre inverse.
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1° La pETITE BRIDE r de duites 2, 5, 8, 11, ete.

2° La GRANDE BRIDE b des duites 3, 6, 9, 12, etc.

La figure 4 nous dounne en B’ le résultat de cette seconde inci-
sion. La petite bride r, divisée a son sommet, fournit les petits
d’ r, d” »". — La grande bride b produit les grands bras ¢’ b, ¢’ b’.

Ainsi done, pour ce second coup de couteau, c’est de la duite
deuxieme que surgissent les petits bras, contrairement a ce qui
resultait en A, du premier coup de couteau, et c'est de la duite
troisicme que surgissent les grands bras.

Le pompon général P’ est alors complet, comme le montre la
ficure 4. Il est composé de deux pompons partiels ayant tous deux
leurs grands bras &’ n’, ¢’ b au centre de la houppe I, et leurs
petits bras ¢’ m’ d’ r des deux cotés ou a I'extérieur du centre de
figure.

La figure 8 montre une vue en coupe du développement que
prendront les fibres de chaque bras quand les appréts auront pro-
duit leur effet.

Enfin la figure 6 représente une vue en coupe ou une tranche
faisant ¢ventail, du pompon ¢panoui P,

Ce qu’il y a de remarquable dans cette disposition, ¢’est que,
dans A’ ou dans B’ (fig 4), les bras symélriques, soit petils, soit
grands, partent d'une méme duite. Et puis chaque pompon partiel a
un bras long et un bras court; les deux bras longs, formant le
centre, dessinent parfaitement la courbe supérieure de la cote et
concourent ainsi a lui donner cette rondeur qui la fait si bien
ressortir comme cdte de jonc .

Cette premiére ¢tude nous donne la clef de toutes les opérations
qui vont swivre et qui ont trait aux autres genres de velours a cotes.

I Il est bien entendu que, forcés de donner un grand écartement aux fils
de chaine, pour obtenir plus de clarté et de netteté dans toutes les figures de
velours a4 cotes, nous n’avons pas pu reproduire la réalite, comme rondeur de ba-
cuette, dans aucun de nos dessins.
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PLANCHE DOUZIEME.

VELVERETTE.

(Fig. 7 et 8.)

ARMURE.
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1° RAPPORT TRANSVERSAL : — 6 fils de chaine.

2° RAPPORT LONGITUDINAL ; — 6 duites.

3° FOND GENERAL : toile par les duites 1 et 4, pointillées sur les
deux figures.

4° VELOURS-COTE par les duites 2 et 3, et leurs similaires
o et 6.

5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils 1, 2, 3, 6.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 4, 5.

Configuration graphigue.

Chaque bride flotte ici sur 5 fils — il n’y a done pas de grande
et de petite arcade, comme dans l’exemple précédent (P1. XI).

Les deux brides d’un méme tunnel ne sont plus concentriques,
comme nous les voyons représentées en m et n de la cote Raglan
(P1. XI, fig. 1).

Elles s’entre-croisent en = (Pl. XII, fig. 7), précisément a 1'en-
droit ot sera donné le coup de couteau.

Les bras symétriques, soit petits, soit grands, ne jailliront plus
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d’une méme duite. Ainsi, le petit bras b qui est le symétrique de
b’ (fig. 8) n’appartient pas a la méme duite que &’. Il émane de la
duite 2 tandis que b’ provient de la duite 3. Nous avons vu le con-
traire dans la cote Raglan,

Les pompons de la velverette, prise ici pour exemple, auront
leur pied en m et n (fig. 7), et leur centre de figure en A A B.

La figure 8 donne le résultat des trois coups de couteau simulés
sur la figure 7.

A’ A’ sont les pompons avant les appréts ; — B’ est le pompon
apres teinture. — Longs bras au centre de la houppe ; — petits
bras sur les cotés ou vers la tranchée.

La tranchée qui sépare chaque cote est de 4 fils de chaine
1, 2,780,

Telle est la velverette (fig 7) apres la coupe.
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CANNELE ou MILLE-RAIES,

(Méme Planche XII, fig. 9, 10 et 10 bis.)

ARMURE.
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1° RAPPORT TRANSVERSAL : — 8 fils de chaine.

2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 10 duites.

3° FOND GENERAL de soubassement : sergé de 3-le-4 (lrois pris,
un laissé) par les duites 1, 3, 6, 8, pointillées sur les figures
J et 10.

4° VELOURS-COTE par les duites 2 et 4, et leurs similaires o et 7,
9 et 10,

5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils2 3et 6 7.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils1 4etS 8.

Configuration graphigque.

Chaque duite produit une grande et une petite bride, comme
dans la cote Raglan prise pour premier exemple (Pl. IX), et les
arcades peuvent étre considérées, sur notre dessin, comme con-
centriques.

La grande bride de chaque duite flotte sur quatre fils et la petite
sur deux seulement.
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Les pompons partiels auront ici (Pl. XII, fig. 9) leur pied en 1
et n, m’ et n’ pour former les pompons généraux S P’ A’ (fig. 10)
et G’ B (fig. 10 bis).

Les figures 10 et 10 bis prouvent que cette armure peut,
théoriquement, donner lieu a deux genres de cote.

Si, aveec un guide droit et effilé, on lance le coutean sous les
brides » @ des arcades comprises entre les lettres A et D, sur la
droite de la figure 9, il est évident qu'on coupera ces deux brides
d’un méme coup et qu’on obtiendra des pompons composeés de
quatre bras, comme on le voit en C' ou en B’ (ce dernier é¢tant vu
apres teinture).

Mais les petites brides » ne flottant que sur deux fils de chaine
(2, 3 ou 6, 7 de 'armure), on con¢oit combien il est difficile, si-
non 1impossible, d’excécuter la coupe sous des brides aussi
étranglées.

('est pour cela que nous n’en parlons que comme combinaison
théorique.

En pratique, on se borne a couper la plus grande des deux
brides, celle cotée z. (Voir les deux arcades, a gauche de la figure 9,
et les points noirs figurant le guide entre la bride r et la
bride x.)

On obtient alors les pompons & deuw bras seulement S’ P A’.

Il en résulte que le soubassement d’intervalle est complétement
couvert par la trame, puisque la 'petite bride, non-coupée, fail
précisément REPS au-dessus des deux fils 2, 3 ou 6, 7 de 'armure.

On comprend combien cette étoffe doit étre solide; car chaque
cote est formée, en définitive, par deux bras appartenant chacun &
un pompon partiel trés-sinueux d e ¢’ d’; — ce pompon partiel a
en effet DEUX PIEDS, 1'un en e, I'autre en ¢’, et serpente de d en e,
deeen z,de z ene’, de e’ en d’. Ce double pied et cette ondulation
lient done tres-étroitement les houppes au soubassement.

Mais, pour parvenir & faire glisser le guid eentre les deux brides
r et z, il faut se servir d’un guide dont la pointe ne soit pas tout-a-
fait droite.
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Reportons-nous 4 la planche 11 ; nous y trouverons la figure 6
qui, tout exagérée qu’elle soitcomme proportions, nous donne une
idée de la maniére dont on doit disposer la pointe du guide, pour
que cette pointe, lorsquon 'insinue sous les tunnels du cannelé,
puisse passer par-dessiis les pelites brides r, pour ne couper que les
grandes brides z.

On voit que ce guide, qui était rectiligne de g en ¢, cesse d’étre
droit de ¢’ jusqu'a la pointe. Il se cambre et se reléve un peu.
La sur-élévation de la pointe, au-dessus de ¢, est calculée de
maniere 4 ce que, quand le coupeur lance son couteau, la pointe
ne darde pas en ligne droite, mais puisse facilement se frayer un
chemin entre les deux brides » et #, en sautant au-dessus de
I'obstacle qui s’opposerait & son parcours sans cette précaution.

L’étendue trés-limitée des brides dans le genre cannelé ou mille-
raies ne concourt pas seulement & rendre la coupe difficile ; elle de-
vient encore une cause d’imperfection que nous allong signaler et

a laquelle on remédie au moyen d'une opération qu’on appelle
repassage.
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REPASSAGE.

Lorsque, pendant la coupe d’un cannelé, le guide rencontre un
neeud, le couteau rapidement lancé par 'ouvrier ne s’arréte pas ;
il franchit 'obstacle, et le guide retombant sous les brides, un peu
au-deld du newd, continue sa course jusqu’au bout de la route.

Mais, entre le nceud et 'endroit ou le guide a retrouvé sa voie,
il y a ew un certain nombre de brides qui n’ont pas été tranchées par
le couteaw, attendu que le guide n’est pas passé sous ces brides,
mais au-dessus d’elles , avant de pénétrer a4 nouvean sous le
tunnel.

Ce grave défaut, qui est fréquent dans le genre de coupe que
nous étudions en ce moment, nécessite une correction postcrieuré a
la coupe géncrale de la piece.

Cette correction s appelle repassage.

Elle consiste a couper un & un, et avee un petit couteau spécial,
tous les pasgsages ou petits bouts de route qui ont éte franchis par
le grand couteau du coupeur.

Mais cette opération ne se fait pas immeédiatement apres celle
de la coupe. Il importe, avant de repasser un velours cannelé, de
rendre le plus apparents possible les endroits qui ont été franchis
par le guide. On obtient ce résultat en faisant griller le velours
avant le repassage.

Cest I'appréteur qui se charge de cette opération.

Le grillage prcalable auquel on soumet le cannelé, déblanchit le
velours. Il donne aux parties coupées, c¢’est-a-dire au fond général
du cannelé, une couleur jaune brun, et il laisse ressortir en teinte
blanchatre les parties non coupées.

Ces derniéres sont alors bien plus faciles &4 distinguer. Consé-
quemment, en repassant un velours cannel¢ apres un grillage, le
coupeur-repasseur est bien plus certain de ne pas faire d’omissions.

On ne solde intégralement le compte du coupeur, dans ce cas
exceptionnel, que lorsqu’il a fourni le repassage.
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C'est ordinairement une jeune ouvrieére qui est chargée de ce
travail. La repasseuse gagne de 1 fr. & 2 francs par piéce, suivant
la quantité de places & repasser ou de neeuds & dégager.

Volel comment on procede.

La picee déblanchie est donnée & I'ouvritre. Celle-ci doit la re-
placer sur une table & couper, la tendre par tablée, mais en commen-
cant par le bout qu’a terminé le premier coupeur. Elle exécutera
one la coupe partielle du repassage en sensinverse de la coupe géné-
rale. Son couteau ira a I'opposite de celui du premier coupeur. 11
attaquera le nceud de 'arriere a I'avant. Si on opérait encore dans
le sens direct, le couteau sauterait et son action serait encore nulle.
I1 est vrai qu’en revenant contre le neeud, le couteau de la repas-
seuse pourra sauter aussi, mais au moins il aura coupé les brides
qui, a la faveur de cette petite barricade qu’on appelle un neeud,
avaient eté¢ épargnées par le tranchant de la lame, lors de la
premiere coupe.

Quand la repasseuse, ayant attaqué individuellement avec son
petit couteaun tous les passages fautifs, a terminé une tablée, elle
marque cette tablée avec un morceau de braise, afin d'indiquer
que le travail y est achevé ; puis elle prend une autre tablée et con-
tinue ainsi jusqu’'au bout de la picee.

Telle est la coupe postérieure a laquelle il faut absolument avoir
recours pour que les routes solent toutes parfaitement coupées sur
leur longueur totale.

Dans les cotes dont les brides flottent sur un plus grand nombre
de fils de chaine, cette précaution n’est plus nécessaire, attendu
que le guide et le couteau trouvent un passage suffisant pour
tourner la difficulte alors qu'un nceud se rencontre sur leur
passage.

Ainsi, les cotes que nous allons étudier, a partir du cordelet,
n'exigent plus de repassage apres leur coupe.
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CORDELET LISSE.
(Planche XII, fig. 11 et 12.)
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1> RAPPORT TRANSVERSAL : 8 fils.

2° RAPPORT LONGITUDINAL : 6 duites.

3° FoND GENERAL de soubassement : Toile par les duites 1 et 4,
pointillées sur les figures.

4° VELOURS-COTE par les duites 2 et 3, et leur similaires 6 et 5.

5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils 1, 2, 3, 4, 5, 6.

(° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 7 et 8.

Configuration graphigue.

La duite 6 ¢tant similaire de la duite 2, et de méme la duite
5 ¢tant similaire de 3, deux duites 2 et 5 suffisent sur la
figure 11.

Chaque bride flotte sur 7 fils et se trouve liée par un 8.

Les deux brides d'une méme arcade se croisent en @ &t 'endroit
olt le méme coup de couteau les coupera.

Les pieds des pompons seront en m et n, et les centres des
houppes geénérales en A et B.

La figure 12 donne en A’ et B’, le résultat de la coupe.

Chaque bras de pompon partiel provenant d'une duite, a pour
symétrique le bras d’'un pompon partiel provenant d’une autre
duite. En un mot, les symétries des bras ne proviennent plus d’une
méme duite comme dans la cote Raglan (Pl XT).



— 126 —

AUTRE CORDELET LISSE.

(Planche X1I, fig.43 et 14.)
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1° RAPPORT TRANSVERSAL : 12 fils.

2° RAPPORT LONGITUDINAL: 6 duites.

3° FoND GENERAL de soubassement : Toile par les duites 3 et 6,
powntillées sur les figures.

4° VELOURS-COTE par les duites 1 et 2, et leurs similaires 4 et 5.

5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils 1, 2, 3, 4 et 7,
8, 9, 10.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 5, 6 et 11, 12.

Configuration graphigue.

1° Chaque duite fournissant une grande bride flottée sur 6 fils,
et une petite flottée sur 4.

2° Deux brides superposces et concentriques pour chaque arcade
(fig. 13).

3° Pas de croisement des brides au sommet du méme tunnel.

4° Incision de ces deux brides en = et .

9° Centre des houppes générales en A C B.

6° Pieds des pompons partiels en m et n, m’ et n’.

7° Symétrie des bras sur une méme bride.

La figure 14 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon général A’ C’ B'. :

B’ est un des pompons épanouis du velours teint.
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PLANCHE TREIZIEVME.

KINSCORD LISSE.

(Fig. 15 et 16.)
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1° RAPPORT TRANSVERSAL : — 10 fils.
2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 6 duites.

3° FoND GENERAL de soubassement : Toile par les duites 3 et 6,
pointillées sur les deux figures.

4° VELOURS-COTE par les duites 1 et 2, et leurs similaires
4 et o,

5° DOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils 1, 2, 3 et G, 7, 8.
0° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 4, 5 et 9, 10.

Configuration graphique.

1° Chaque duite fournissant une grande bride flottée sur 5 fils et
une petite flottée sur 3.

2° Deux brides pour chaque arcade a couper (fig. 15).

3° Pas de croisement des brides au sommet d'un méme tunnel.

4° Incision de ces brides aux endroits indiqués par le signe
conventionnel '.

1 Voir signes conventionnels, page 39.
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5° Centre des houppes générales en A C B,

6° Pleds des pompons partiels en m n, n’ m’.

7° Symétrie des bras sur méme duite.

La figure 16 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon général A’ C' B,

B’ est un des pompons épanouis du velours teint.
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KINCORD CROISE.

(Planche XIII, fig. 17 et 18.)

ARMURE.

%
%
Zi
Z i

-
L1&

pe—
ot f"ﬁl
'
%
]

[° RAPPORT TRANSVERSAL : 6 fils.

2° RAPPORT LONGITUDINAL : 9 duites.

3° FoNp GENERAL de soubassement : Sergé 2-le-3 par les duites
I, 4, 7, pointillées sur les figures.

4° VELOURS-COTE par les duites 2 et 3 et leurs similaires 5 et 6,
et 9.

D° SOUBASSEMENT D’'INTERVALLE par lesfils 1, 2, 3.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 4, 5, 6.

Configuration graphique.

{° La duite deuxiéme et ses similaires fournissant toutes les
pelites brides, flottées sur trois fils de chaine 1, 2, 3.

2° La duite troisiéme et ses similaires fournissant toutes les
grandes brides flottées sur cinq fils de chaine 1, 2, 3, 4, 6.

3° Deux brides, une petite, une longue, pour chaque route a
trancher.

4* Pas de croisement des brides au sommet d'un méme tunnel.

5° Incision des deux brides d’une méme route en .
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6° Centre des houppes générales en A A B.

7° Pieds des pompons partiels en mn o.

8° Chaque pompon de la duite 2 ayant deux pieds : 1'un en m et
l'autre en o.

9° Chaque pompon de la duite 3 n’ayant qu'un seul pied en n.

10° Tous les petits bras, provenant de la duite 2.

11° Tous les longs bras provenant de la duite 3.

12° Chaque duite fournissant des bras qui sont symétriques
entre eux.

La figure 18 donne le résultat du coup de couteau pour les pom-
pons généraux A’ A’ B'.

B’ est un des pompons épanouis du velours teint.
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DEMI-COTE DE JONC LISSE,

(Planche XI1II, fig. 19 et 20.)

ARMURE.
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|° RAPPORT TRANSVERSAL : 8 fils.

2° RAFPORT LONGITUDINAL : 6 duites.

3° FoNp GENERAL de soubassement : Toile par les duites 3 et 6,
pountillées sur les figures. ,

4° VELOURS-COTE par les duites | et 2, et leurs similaires 4 et 5.

5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils 1, 2, 3, 4, 5, 6.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 7 et 8.

Configuration graphigue.

1° Chaque duite fournissant des brides égales, flottées sur sept
fils et liées sous un huiticme.

9° Croisement des deux lrides d’une méme arcade en w.
3° Incision de ces brides en .
4° Centre des houppes geénerales en A et B.
Pieds des pompons partiels en m et n, m’ et n’.
- 6° Symétrie des bras sur deux duites.
La figure 20 donne le résultat de la coupe pour chaque pompou
général A’ B’ |

B’ est un des pompons épanouis du velours teint.
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DEMI-COTE A L’ANGLAISE.

Planche XIII, fig. 21 et 22,

ARMURE.
MW s
] 108 8
T I NIIINNIIODSN LN
[ H(H s
] Bl INIE
1 ﬁ hﬁ% :-.‘.‘E
] HmOH| 3
i} il B2
1 IUNNUONNLONN
| 2 3 A5 6 78 9
1° RAPPORT TRANSVERSAL : — 9 fils.

2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 9 duites.

3° FoND GENERAL de soubassement : Sergé 2-le-3 par les duites
1, 4, 7, pointillées sur les figures. '

4° VELOURS-COTE par les duites 2 et 3, et leurs similaires 5 et 6,
8 et 9.

3° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils 1, 2, 3, 4, 5, 6.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 7, &, 9.

Configuration graphigue.

1° La duite deuwiéme et ses similaires fournissant toutes les
grandes brides qui flottent sur huit fils de chaine 1, 2, 3, 4, 5,
6. 79,

90 La duite troisiéme fournissant toutes les petiles brides qui
flottent sur six fils de chaine 1, 2, 3, 4, 5, 6.

5° Deux brides superposées, une petite, une grande, pour chaque
route a couper:
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° Pas de croisement des brides au sommet d'un méme

tunnel.

5¢ Incision des deux brides d’une meéme route, en .

6° Centre des houppes géncrales en A et B.

7° Pieds des pompons partiels en m n o.

8 Chaque pompon de la duite 2 n’ayant qu'un seul pied
en n.

9° Chaque pompon de la duite 3 ayant deux pieds : I'un en m et
P'autre en o.

10° Tous les grands bras provenant de la duite 2.

11° Tous les petits bras provenant de la duite 3.

12° Chaque duite fournissant des bras qui sont symeétriques
entre eux.

La figure 22 donne le résultat du coup de couteau pour les
pompons genéraux A’ B,

B’ est un des pompons épanouis du velours teint.
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PLANCHE QUATORZIEME.

DEMI-COTE LISSE.

(Fig. 23 et 24.)

ARMURE.
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1° RAPPORT TRANSVERSAL : — 16 fils,

2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 0 duites.

3° FOND GENERAL de soubassement : — Toile par les duites
| et 4, pointillées sur les figures.

£° ViﬂLOERS-CUTE par les duites 2 et 3, et leurs similaires
o et 6.

5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par lesfils 1,2, 3, 4, 5, 6et 9
10, 11, 12, 13, 14.
* 6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 7T et 8, 15 et 16.

Configuration graphigue.

{* Pour chaque duite une grande bride flottant sur huit fils, et
une petite bride flottant sur six fils.
2° Deux brides superposées pour chaque arcade &a couper
(fig. 23).
‘2” Pas de croisement des brides an sommet d’'un méme tunnel.
° Inecision de ces brides en z o’
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5" Centre des houppes générales en C A C B.

6° Pieds des pompons partiels en n’ m’, m n.

7° Symétrie des bras sur méme bride.

La figure 24 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon général C' A’ C" B'.

B’ est un des pompons épanouis de ce velours teint.
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COTE PARISIENNE ou PATENKORD.

(Planche XIV, fiz 25 et 26.)

ARMURE.
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|° RAPPORT TRANSVERSAL : — 20 fils.
2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 10 duites.
3° FoND GENERAL de soubassement : — Batavia par les duites

1, 3, 6, 8, pointillées sur les figures.

4° VELOURS COTE par les duites 2 et 4, et leurs similaires.

0° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils 1,2, 3, 4, 5, 6, T
et 11, 12,13, 14,15, 16, 17. — Les fils 9 et 19, se trouvant au
centre des cotes, sont plutét a comprendre dans le soubassement
de couture que dans le soubassement d’intervalle.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 8 et 10, 18 et 20.

Configuration graphique.

1> Chaque duite fournissant une grande bride qui flotte sur
11 fils, et une petite bride flottant sur 7 fils.

2° Deux brides superposées pour chaque arcade a couper
(ig. 25).

3° Pas de croisement des brides au somment dun méme
tunnel.
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* Incision de ces bridesen x z'.
5° Centre des houppes géncrales en A C B.

6° Pieds des pompons partiels en m n, m’ n'.
7° Symétrie des bras sur méme bride, les grands bras se croisant

au-dessus des fils 9 et 19, _
La figure 26 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon géneral A” C' B'.
B’ est un pompon ¢panoui de ce velours temt.

A T
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PLANCHE QUINZIEME,

DEMI-CONSTITUTION.

(fig. 27 et 28.)

——— s
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1° RAPPORT TRANSVERSAL : — 20 fils.

2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 10 duites.

3° FoND GENERAL de soubassement : Batavia par les duites
1, 3, 6, 8, pointillées sur les figures.

% VELOURS-COTE par les duites 2 et 4, et leurs similaires.

5° DOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils 1, 2,3, 4, 5, 6, 7, &
et 11,12, 13, 14, 13, 16, 17, 18.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 9 et 10, 19 et 20.

Configuration graphique.

> Chaque duite fournissant une grande bride qui flotte sur
10 fils, et une petite bride flottant sur 8 fils.

2° Deux brides superposées pour chaque arcade a couper
g, 27).
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3" Pas de croisement des brides au sommet d'un méme
tunnel.

4° Ineision de ces bridesen o o'

5 Centre des houppes générales en A C B.

6° Pleds des pompons partiels en m n, m' n'.

7° Symeétrie des bras sur méme bride.

La figure 28 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon general A’ C' B,

B’ est un des pompons ¢panouis de ce velours teint.
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COTE ORDINAIRE ouv DEMI-COTE LISSE.

(Planche XV, fig. 29 et 30.)

ARMURE.
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{° RAPPORT TRANSVERSAL : — 24 fils.
9° RAPPORT LONGITUDINAL : — O duites.

3° Foxp GENERAL de soubassement : — Toule par les duites
| et 4, pointillées sur les figures.

i VELOURS-COTE par les duites 2 et 3, et leurs similaires
2 et 6.

5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE parlesfils 1, 2, 3, 4, 5, 6,7, 8,
9,10 et 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 11 et 12, 23 et 24.

Configuration graphique.

|° Chaque duite fournissant une grande bride qui flotte sur
12 fils, et une petite bride flottant sur 10 fils.

9" Deux brides superposées pour chaque tunnel a couper
fig. 29).

3° Pas de croisement des brides au sommet d'un méme
tunnel.

4> Incision de ces brides en = x'.



5* Centre des houppes général en A C B.

6° Pieds des pompons partiels en m n et n’ m'.

7° Symétrie des bras sur méme bride.

La figure 30 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon générale A’ C' B'.

B’ est un des pompons épanouis de ce velours teint.




PLANCHE SEIZIEVE.

GROSSE COTE LISSE.

(Fi1g. 31 et 32)

ARMURE.
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1° RAPPORT TRANSVERSAL: — 28 fils,

2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 6 duites.

3° FoxD GENERAL de soubassement: Toile par les duites 3 et 6,
pointillées sur les figures.

4° VELOURS-COTE par les duites 1 et 2, et leurs similaires 4 et 3.

5¢ SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils de 1 &4 12 et de 15
a 26.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 13 et 414, 27 et 28.

Comnfiguration graphigue.

1° Chaque duite fournissant une grande bride qui flotte sur
14 fils, et une petite bride flottant sur 12 fils.

2° Deux brides superposées pour chaque route a couper (fig. 31).

3° Pas de croisement des brides au sommet d’un méme tunnel.

4* Incision de ces brides en @ «’.

5° Centre des houppes générales en A C B.

i S
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6° Pleds des pompons en m n et n’ m’.

7° Symétrie des bras sur méme bride.

La figure 32 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon général A’ C’ B'.

B’ est un des pompons épanouis de ce velours teint.




PLANCHE DIX-SEPTIEME.

GROSSE COTE LISSE, PARISIENNE.

(Fig. 33 et 34.)

ARMURE.
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1° RAPPORT TRANSVERSAL : — 28 fils,

2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 6 duites.

3° FOND GENERAL de soubassement : Toile par les duites 1 et 4.

4° VELOURS-COTE par les duites 2 et 3, et leurs similaires.

5° SOUBASSEMENT D INTERVALLE par les fils de 1 a 11 et de 15
a 25, — Les fils 13 et 27, se trouvant au centre des cotes, sont
plutdt &4 comprendre dans le soubassement de couture que dans le
soubassement d’intervalle. Nous avons déja fait une observation
semblable & propos de la cite parisienne (Pl. XIV, fig. 25 et 26,
page 136).

6* SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 12 et 14, 26 et 28,

Configuration graphigue.

1o Chaque duite fournissant une grande bride qui flotte sur

15 fils, et une petite bride flottant sur 11 fils.
2o Denx brides superposées pour chaque route a couper (fig. 33).

6

()
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3° Pas de croisement des brides au sommet d’'un méme tunnel.

4° Incision de ces brides en z @',

5 Centre des houppes généralesen A C B.

6° Pieds des pompons enm n et n’ m’.

7° Symétrie des bras sur méme bride.

La figure 34 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon général A’ O B,

B’ est un des pompons épanouis de ce velours teint.

1u
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PLANCHE DIX-HUITIEME.

GROSSE COTE LISSE.

(Parisiense 32 fils, fig. 35 et 36.)

ARMURE.
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1¢ RAPPORT TRANSVERSAL: — 32 fils.

2> RAPPORT LONGITUDINAL : — 6 duites.

3° FOND GENERAL de soubassement: — Toile par les duites
1 et 4.

4° VELOURS-COTE par les duites 2 et 3 et leurs similaires.

O° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils de 1 413 et de 17
1 29. — Les fils 15 et 31 qui deviennent invisibles au centre des
houppes, sont plutot a comprendre dans le soubassement de couture
que dans le soubassement d’intervalle.

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 14 et 16, 30 et 32.

Comfiguration graphigque.

1° Chaque duite fournissant une grande bride qui flotte sur 17
fils, et une petite bride flottant sur 13 fils.
2° Deux brides superposées pour chaque route & couper (fig. 36).
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3* Pas de croisement des brides au sommet d’'un méme tunnel.

4° Incision deces bridesen z o’.

5° Centre des houppes générales en A C B.

6° Pieds des pompons en m n et n’ m’.

7° Symétrie des bras sur méme bride.

La figure 36 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon général. A’ C” B,

B’ est un des pompons épanouis apres teinture.
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PLANCHE DIX-NEUVIEME.

GROSSE COTE LISSE ORDINAIRE.

(Fig. 37 et 3N.)

ARMURE.
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l° RAPPORT TRANSVERSAL: — 32 fils.

2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 6 duites.
3° FoxD GENERAL de soubassement: — Toile par les duites

3 et 6 pointillées sur les figures.
4o VELOURS-COTE par les duites 1 et 5, et leurs similaires.
5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE parlesfilsde 1 a 14 et 17 a 30.
6o SOUBASSEMENT DE COUTURE par lesfils 15 et 16, 31 et 32.

Configuration graphigue.

1° Chaque duite fournissant une grande bride qui flotte sur 16
fils, et une petite bride flottant sur 14 fils.

92° Deux brides superposées pour chaque route a couper (fig. 37).

3° Pas de croisement des brides au sommet du meéme tunnel.

4° Incision de ces brides en x 2.

(8-
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5" Centre des houppes géncralesen A C B.

6° Pieds des pompons enm n etn’ m'.

7° Symétrie des bras sur méme bride.

La ficure 38 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
houppe générale A’ C' B'.

B’ est un des pompons épanouis de ce velours teint.




PLANCHE VINGTIEME.

GROSSE COTE ANGLAISE.

(Fig. 39 et 40.)

a
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1° RAPPORT TRANSVERSAL : — 16 fils.

2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 12 duites.

3° FonDp GENERAL de soubassement : — Batavia par les duites
1, 4, 7, 10, pointillées sur les figures. |

4° VELOURS COTE par les duites 2 et 3, 5 et 6, et leurs similaires.

5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils de 1 a 12,

6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 13, 14, 15 et 16.

Cette cote est tres-remarquable. Chaque houppe générale, au
lieu d’étre composée de deur pompons partiels fournissant quatre
bras, est formée de quatre pompons partiels donnant ensemble
huit bras.

Il en résulte une plus grande variété dans la longueur des bras
qui concourent & un méme pompon géncral, et conscquemment
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plus de rondeur dans la cote ci-dessus que dans les cotes étudices
jusqu’a present.

Pour pouvoir faire ressortir la superposition des arcades 2, 3,
5, 6, surla ficure', nous avons di donner &a certaines brides
(3 et 9, 6 et 12) un développement graphique qu’elle n’ont pas en
realité.

Pour faire micux apprécier la maniere dont s’exécute la couture
des brides sous les fils de chaine 13, 14, 15, 16, il nous a fallu
ecarter un peu les uns des autres, sur les figures 39 et 40, les fils
correspondants [ m n o. Il est bien entendu que les fils de chaine
sont toujours représentés sur nos planches par de petits ronds
simulant les diamétres desdits fils, vus en plan.

On voit parfaitement bien ainsi : 1° comment les brides de velours
se succedent dans le tissage, et 2° comment elles se lient avec le
soubassement de couture pour constituer les pieds des pompons
quand ces brides auront subi l'opération de la coupe.

Nous avons, avec intention encore, numéroté les bras du pompon
non acheve qui se voit sur la droite de la figure 40, afin d’'in-
diquer de quelles duites proviennent ces bras. Il faut consé-
quemment que le lecteur compare ces numeéros a ceux qui sont
places a gauche de la figure 39 et en regard des duites successives
du velours-cote.

Comfiguration graphigque.

1° Les duites 3, 6, 9, 12 fournissent chacune une grande bride
qui flotte sur 15 fils, et les duites 2, 5, 8, 11 donnent chacune

une petite bride flottant sur 13 fils.

Nora : Comme il y a quatre duites de cotes, 2, 3, 5, 6, dans le

i Voir les petits numéros placés sur la gauche de la figure 39, et indiquant
l'ordre des duites.
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rapport longitudinal du velours, abstraction faite de leurs simi-
laires 8, 9, 11, 12, il y a conséquemment quatre modes de flottés
dans les quatre duites 2, 3, 3, 6. C’est ce que la figure 39 met en
évidence.

2° QQuatre brides entre-croisées pour chaque route & couper.

3> Croisement de ces brides aux sommets @ et &' d’un théme
tunnel.

4> Incision de ces brides précisément aux endroits © et @’ o
elles s’entre-croisent.

5° Centre des houppes générales en A et B.

6° Pieds des pompons en i m n o.

7° Tous les bras symétriques sont produits par des brides pro-
venant de duites différentes.

La figure 40 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon général A’ B’. — Le pompon A’ est épanoui apres teinture.

Maintenant, si 'on examine attentivement ce pompon général A’,
on .voit que deux des quatre pompons partiels ont chacun deux
pieds, et que les deux autres n’ont qu’un seul pied.

Ainsi le pompon @ m o b prend son premier pied enm, puis
s'achevale en »’ par-dessus le fil n, et reprend pied sous o.

Le pompon ¢ I nd prend également un premier pied en /[, puis
s'achevale en » par-dessus le fil m, et reprend pied sous n.

Les deux autres pompons n’ont plus qu'un seul pied : le pompon
en [ a son pied unique en n, et le pompon g m h a le sien en m.

Les fils de chaine m et n servent donc de soubassement de cou-
ture & deux pompons provenant de deux duites dont les liages se
superposent, comme on le voit au-dessus de m et de n. Ces liages
sont d’autant plus solides qu’ils sont étranglés par 'achevalement
des deux autres duites en » et »’ sur les petits ronds m et n qui
représentent les fils de chaine.

La planche XXI qui suit, donne un procedé de contexture,
pour cote anglaise, analogue a celui que nous venons de décrire.

La composition en est encore plus ingénieuse comme agencement
et comme répartition des ¢léments constitutifs,



— 153 —

Nous ne terminerons pas I'étude de la grosse cote (fig. 39) sans
fuire observer que, bien que I'armure comprenne 16 fils de chaine au
apport transversal, le soubassement d’intervalle n’exige en defi-
nitive que 12 fils, et que conséquemment la grosseur du guide et la
hauteur de la lame doivent étre telles que I'introduction de I'outil
complet se fasse sous les brides dans des conditions convenables.

On choisira done, pour couper cette cote, un numéro de guide
et de couteau a peu pres semblable 4 celui qu'on emploie pour
faire la grosse cote lisse de la planche XVI, laquelle contient
¢ealement un soubassement d'intervalle de 12 fils.
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PLANCHE VINGT ET UNIEME.

GROSSE COTE ANGLAISE, NOUVEAUTE,

(Fig. 41 et 42.)
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Cette grosse cote a beaucoup d’analogie avec celle qui précede.
Mais elle en differe en ce que les brides n** 2, 5, 8, 11 ont leur
pied unique au-dessous de l'un des deux liages des brides 3,
6,9, 12.

Ainsi la duite 2 est liée par le fil de chaine 15 de chacune des
deux répétitions de 16 fils que contient la mise en carte ci-dessus ;
et précisement la duite 3 a I'un de ses deux liages sous le méme
fil de chaine 15.

Il en est de méme pour les duites 5, 8 et 11 par rapport aux
duites 6, 9, 12.

Cela change l'ordre de superposition des pompons partiels+l m
n o composant le pompon général A’ (fig. 42). 11 suffit de comparer
ce pompon (fig. 42) au pompon général de la cote anglaise préce-
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dente (Pl. XX, fig. 40), pour voir la différence de croisement et
d’enchevétrement qui existe entre les fils de chaine I r »* o et les
pieds des pompons partiels I m n o. Cette disposition permet aux
duites qui n’ont qu'un seul liage, de mieux se bourrer avec les
duites qui viennent apres elles.

Voici les ¢léments de cette grosse cote anglaise, dite nouveaulé :

1° RAPPORT TRANSVERSAL : — 10 fils.

2° RAPPORT LONGITUDINAL : — 12 duites.

3° FoND GENERAL de soubassement : Batavia par les duites 1, 4,
7, 10, pointillées sur la figure 41.

4° VELOURS-COTE par les duites 2, 3, 5 et 6, et par leurs simi-
laires 8, 9, 11 et 12.

5° SOUBASSEMENT D'INTERVALLE par les fils de 1 4 12 inclusive-

ment.
6° SOUBASSEMENT DE COUTURE par les fils 13, 14, 15 et 16.

Configuration graphique.

1° Les duites 2, 5, 8, 11 fournissant chacune une grande bride
flottée sur 13 fils et n'ayant qu’un seul pied.

2° Les duites 3, 6, 9, 12 fournissant chacune une petite bride
flottée sur 13 fils et ayant deux pieds sous le soubassement de
couture.

3° Quatre brides superposées pour chaque tunnel.

4° Deux croisements de ces 4 brides, I’'un en z, I'autre en 2’, au
sommet du tunnel.

5° Incision de ces quatre brides en z et «’.

6° Centre des houppes générales en A B.

7° Pieds des pompons en I m n o, sous les fils 13, 14, 15, 16.

8° Symétrie des bras sur brides différentes. Les bras o b (fig. 42,
pompon A’) est le symétrique du bras I ¢. Le premier appartient a
la duite 6 ou 12, et le second & la duite 3 ou 9. (Voir pompon B’
avec petits numéros a 'extrémité des bras.)



— 156 —

Il en est de méme des autres bras. On verra, en les comparant
les uns aux autres, que leur symctrie ne porte pas sur une méme
bride pour chacun d’eux.

La figure 42 donne le résultat du coup de couteau pour chaque
pompon général A’ B'.

A’ est un des pompons épanouis du velours teint.

Nous répeterons lel ce que nous avons dit dans la légende préec-
dente pour le choix du guide destiné a la grosse cote anglaise
(Pl. XX, fig. 39), savolr : qu’il faut un numéro de guide analogue
2 celul dont on se sert pour couper des cotes dont le soubassement
d'intervalle est de 12 fils, attendu que la grosse cote anglaise-nou-

veauté que nous venons d’é¢tudier, n’a précisement que 12 fils pour
soubassement d'intervalle.




Planche XXII.

VELOURS de COTON
COUP

DEMI|-COTE DE JONC FAISANT FANTAISIE
Fig.43_ (Voir Fig. 19 & 20. PLXIL 2¢ Partie.)

45

NV

...'I \' 'I‘ .‘ Il‘l'.ll;lll'.l ]

i iy i = NN \“‘«::?“.1_',:"?‘\.'_ X \:‘\-‘11 Wi
i A = A i | g : RN X ||'|.|||l
LA 2, S A NED ) LAY ¥ i_ ! e ‘*,'-H'«_ LR L "'IIJII

i) ‘ .T,.“J___., o ™ "a, _'-.'-IW-' 'Fx:;,'.: I-.;'f _,:I{ﬁif.' \::H\i:%‘ibﬁ : k'ull:ﬁ"qzi.,l 1 .-*_.r s

: . SN RNt e TN ' (e e

) -,!I :-,-__._.:l“_;;_:__s 'It!;if;ﬁ:"' -hk"“«,_a_-_.b;..,_;__ f""u W ," ,' i e
- ! = s 4 ' !

DEMI-COTE DE JONC FAISANT FANTAISIE
DITE COTE A LA REINE.

Fig. 45 (Voir Fis. 19 & 20. PLXI 2¢ Parfie.)

E.See. ,a
1ath.T Jennet, Amisr



— 157 —

PLANCHE VINGT-DEUXIEWE.

DEMI-COTE DE JONC FAISANT FANTAISIE,

(Fig. 43 et 44.)

Nous avons vu, dans le chapitre XI, page 80, qu’on peut, au
moyen d’'un genre de coupe qu’on appelle anglaise, obtenir la trans-
formation d'une velventine en velours a cote.

Il a été dit, page 82, que I'anglaise est un coup de ecouteau
oblique donné, soit a droite, soit a gauche, sous un tunnel de
brides.

Eh bien ! le procédé de I’anglaise peut s’appliquer aussi bien aux
velours & cotes que nous venons d’étudier qu’a l’article velventine.
On obtient ainsi des métamorphoses d'un nouveau genre et tout
aussl originales.

S1, au lieu de tenir le tranchant verticalement sous une arcade
de tissu cote, comme nous 'avons fait jusqu'a présent, on incline
la lame d’un coté g' @', puis d’un autre g z pour obtenir deux
anglaises symétriques, comme on le voit sous les brides A et B de
la figure 43, 1l est évident que les bras des pompons partiels qui
auront leur pied en m n sercnt beaucoup plus courts que les bras
des pompons partiels qui auront leur pied en n’ m’.

En un mot, le pompon général épanoui, qui a son centre de
figure en D’ (fig. 44), sera beaucoup plus petit que ’autre pompon
général épanoui, qui a son centre de ficure en (.

Si l'on compare cette figure 42 a la figure 20 de la planche XIII,
on verra combien sont différentes d’aspect les deux cotes exéeutées
cependant sur la méme armure, c’est-a-dire sur la méme demi-cote
de jonc, dont la mise en carte est en téte de la page 131.
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DEMI-COTE DE JONC FAISANT FANTAISIE.

Dlte Ciote o Ian Relne,

(Méme Planche XXII, fig. 45 et 46.)

Le changement d’aspect que nous avons fait remarquer entre
les deux cotes fig. 44 et fig. 20 (Pl. XXII et XIII), pourra étre
bien plus sensible encore, si, au lieu d’incliner la- Jame d’une
fagon peu prononcée, comme sous A et B de la fig. 43, on 1'obli-
que fortement comme sous les brides F et E de la figure 45. Les
anglaises g « et ¢’ 2" se croiseront alors en H.

Le pompon général qui aura ses pieds en m et n, sera coupé si
pres du fond de soubassement de couture, qu'il deviendra en quel-
que sorte invisible, caché qu’il sera en partie par les fibres du grand
pompon général, dont les pieds seront en »” m’, au-dessous de G.

On voit, en effet, que le grand pompon épanoui, qui a son centre
de figure en G’ (fig. 46), étule ses fibres autour de lui assez loin

pour réduire a zéro le petit pompon qui a son centre de figure
en H'.

On peut se servir de la coupe anglaisée que nous venons d’exé-
cuter sur une demi-cote de jone, pour modifier I’aspect d'un grand
nombre de velours a cote.

On comprend combien peuvent étre variés les effets résultant
de 1’heureuse combinaison de ces divers procédés de coupe.

Toutefois, les anglaises ayant la propriété d’exagérer énormé-
ment le flotté de certaines brides aux dépens de leurs voisines, il
faut s’abstenir d’appliquer ce procédé de coupe aux grosses-cotes
dont les brides sont tres-flottées déja de leur nature.
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XVI

DEFAUTS DE FABRICATION ET DEFAUTS DE COUPE.

On a vu par tout ce qui précede que pour obtenir a la coupe des
pompons réguliers et bien faits, il était de toute nécessité de spe-
culer sur une armure spécialement concue pour l'effet que 1'on
voulait obtenir, et parfaitement exécutée. On comprendra alors
toute l'influence d’une bonne fabrication de l'¢toffe sur le rende-
ment plus ou moing parfait de la coupe. En effet, presque tous les
défauts produits pendant le tissage occasionnent sinon autant de
fautes, du moins autant de chances de fautes a la coupe.

Nous allons prendre un a un les défauts de fabrication qui se
produisent le plus communément, et voir leur influence sur le
travail du coupeur. ‘

Nous ne parlerons pas des défauts de régularité dans le tasse-
ment des duites ; clairiéres, écarts, endroits forts. On comprend a
priori que 'operation du coupage ne peut remédier en aucune facon
a ces défauts, et que l'aspect irrégulier que présentent les brides
apres le tissage subsistera de la méme maniere pour I'étoffe apres
la coupe.

Les défauts les plus ordinaires qui se produisent dans le velours
de coton sont :

1° Les rAUSSES RENTREES dans les lisse ou dans le peigne ;

2° LES BROCHES LARGES OU RENFONCEES;

3° LES FILS QUI LACHENT ET LES FONCETTES;

4° LES PLANCHETTES :

0" LLES LISSES CASSEES.

Si un fil de chaine est rentré soit dans une lisse, soit dans une
broche du peigne différente de celle que lui assignent le remettage
oule piquage du peigne, exigé par 'armure 4 exécuter, on dit qu'il
y a une fausse renirée, L’armure est des-lors modifice, et 1’effet final,
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a la coupe, n'est plus du tout ce qu'il devait étre; cela se concoit
facilement.

Dans toutes les démonstrations que mnous avons faites, nous
avons toujours supposé les fils de chaine également distancés pour
obtenir des brides égales. Lorsqu’une cause aceidentelle, a laquelle
on ne remédie pas sur-le-champ, vient & modifier 1'écartement des
broches a certaines places, ou a les forcer en avant ou en arriére
du plan général du peigne, les fils de chaine cessant d’étre égale-
ment distants, I'égalité dans la longueur desbrides correspondantes
est compromise ; 1l y a par suite inégalité dans plusieurs des pom-
pons voisins que la coupe de ces brides fait surgir, et enfin trainée
parfaitement visible sur toute la partie du tissu exécutée dans ces
conditions.

Les fils qui lichent et les foncettes causces par des attaches dans
les verges, produisent également des défauts de fabrieation qui
obligent 'ouvrier coupeur a étre tres-attentif lorsqu’il glisse son
couteau sous les arcades ou se trouvent ces défauts. L’ouvrier doit
marquer a I'avance les défauts avec un morceau de charbon, et
ralentir alors la marche de son couteau aux endroits défectueux,
de maniere a éviter le plus possible des accidents de coupe.

Les defauts de fabrication qui se rencontrent le plus souvent
sont les planchelles et les lisses cassées.

Une planchette est produite par I'absence d'un fils cass¢ et non
raccommodé aussitot. Les liages qui, d’apres 'armure, doivent se
faire sur ce fil, deviennent impossibles et I'armure est complete-
ment modifiée,

Quand une lisse casse au-dessus ou au-dessous de sa maille et
qu’on continue # tisser sans la raccommoder, le fil qui reste rentré
dans cette lisse, n’évolue plus convenablement & chaque duite de
maniere a faire tous les liages prévus par 'armure. 11 produit done
pour les duiltes ou il n'évolue pas un effet analogue a celul que
détermine la planchette.

Nous allons étudier en méme temps les effets produits par ces
défauts résultant d'un fil cassé ou d’une lisse cassée.
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Le fil cassé ou le fil n’évoluant pas, peut ¢tre un des fils de
chaine destinés au soubassement d'intervalle, ou un des fils destinés
au soubassement de couture.

Si ¢’est un des premiers, le défaut n’est pas visible a l'endroit,
cache qu'il est par les brides qui passent au-dessus du fil cassé pour
se lier de chaque coté de lui. L'effet se produira dans le tissu du
dessous. Le tissu du dessous ne sera plus alors régulicrement
formé, et le guide au lieu de glisser, comme 1l le fait habituelle-
ment, dans un sillon bien net, aura des chances de s’accrocher le
long du soubassement d’intervalle qui ne sera plus convenablement
fermé, d’entrainer le couteau avec lui et de traverser ce tissu
qu'il trouera en vertu de l'impulsion donnée par 1'ouvrier.

Si ¢’est un des fils destinés au soubassement de couture, les
brides qui doivent se lier sur ces fils, ne pouvant opérer leur liage,
continueront de flotter sur 'endroit et feront une longue arcade.

Cette longue bride, composée de deux brides voisines transver-
salement réunies en une seule, constituent un defant tres-visible
1 U'endroit, et quand le coupeur tranchera les brides ainsi formdes,
il déterminera sur la surface du tissu des pompons et une longueur
anormale qu’il faudra raser et niveler pour les ramener 4 une hau-
teur convenable.

Outre ces defauts, il y a ceux qui proviennent directement du
coupeur, tels que les trous et doubles trous & la fin de la tablée,
et les fausses entrées ou fausses coupes.

Nous en avons dit un mot dans les notes placées au bas des
pages 43 et 110.

testent les trous qui proviennent de la maladresse et de la
négligence de 'ouvrier coupeur.

Tous ces défauts sont plus ou moins hien deéguisés par le recer-
cissage, opération dont nous allons parler dans le chapitre qui suit.

11
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RECERCISSAGE.

Si quelques pieces peuvent, immédiatement aprés leur rentrdée
de la coupe, etre envoyées aux appréts et a la teinture, ce n'est
guere que I'exception. Presque toutes les picces doivent étre sou-
mises & une derniere opération.

Nous avons vu que certains défauts de fabrication, auxquels il
faut joindre les défauts provenant du fait du coupeur, occasion-
naient soit des pompons anormaux, soit des trous.

Si I'on envoyait les piéces aux appréts avec ces défauts, les
appréts arracheralent les pompons trop longs, agrandiraient les
trous et déchireraient inévitablement 1'¢toffe; la piece ainsi en-
dommagée perdrait une grande partie de sa valeur.

Les picces renfermant des deéfauts sont soumises a une derniere
opération que 1l'on apppelle recercissage '. L'ouvriere chargée de ce
travail est dite recercisseuse.

Le recercissage, nécessaire pour le velours de coton, forme une
veritable industrie a part qui occupe un nombre relativement grand
d’ouvrieres. Une ouvriere habile peut recercir 40 trous par jour,
a raison de O fr. 05 le trou d'un maximum de longueur déter-
mine .

I1 est d'un usage assez peu répandu de recercir les planchettes
d’endroit ; on se contente de niveler les pompons anormaux, de les
raser. Cependant, pour les fortes picces, il est de 'inteérét du ven-

 Voir au bas de la page 32, ce mot éerit comme 'indique le Dictionnaire. Nous
nous servirons ici de l'orthographe recercir, adoptée & Amiens.

2 Lorsqu'un trou atteint la longueur de la premiere phalange du pouce, il
compte pour deux trous, |
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deur de remédier autant que possible a ces défauts qui dépreeient
la marchandise d’une facon assez sensible, quand ils sont frc-
quents.

Voici comment on recercit les trous. Louvritre commence par
ouvrir le trou et enlever les pompons achevalés sur les fils de
chaine qui ne sont plus retenus au tissu et ne font conséquemment
plus corps avec lui. Elle place, ou pour mieux dire reconstitue
avec une aiguille fine munie de coton relors, les fils de chaine qui
manquent et les fils cassés qu’elle a dit couper pour bien ouvrir le
trou.

Elle exécute en allant et en revenant, et en fixant son fil dans la
tissu de chaque coté du trou, ce qu'on appelle une reprise .

La reprise forme toile avec les fils de chaine qui étaient libres.

La reprise servira a former avec les fils de chaine un tissu toile
sur lequel il faudra ensuite remettre des pompons.

L’ouvriére prend alors une aiguille garnie de fil simple dont elle
attache les deux extrémités de manicre a le doubler ; elle choisit
les fils de chaine sous lesquels elle doit faire passer les pieds des
pompons futurs, et elle fait autour de chacun de ces fils de chaine
une rangee de boucles plus hautes que le duvet normal de I¢toffe.

(est le replantage.

Lorsque le replantage est convenablement terminé, 1'ouvricre
coupe avec des ciseaux irés-effilés la partie des boucles qui dépasse
le niveau du duvet de la picce; elle rase les pompons.

Le recercissage a done :

1° Par la reprise, formé un véritable et nouveau tissu de soubas-
sement ;

2" Par le replantage, garni de pompons les fils de chaine qui en
mancquaient ;

3° Par le rasage, coupé ces pompons a une hauteur normale.

Cette opération est donc une espece de tissage et de coupe arti-
ficiels produits au moyen de 'aiguille et des ciseaux.

+ Le mot reprise n'a pas icile méme sens que le mol reprise employé page 45.

b,
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Le talent de Vouvricre est d’abord de bien savoir choisir les fils
sur lesquels elle doit achevaler ses boucles suivant le genre de
I'¢toffe a recercir ; puis de fournir convenablement ses boucles afin
que le trou recercl ne s’apercoive pas trop apres la teinture, et se
confonde autant que possible avec le reste du tissu.

Il est un certain nombre d'onvricres qui arrivent & une habilete
extraordinaire et qui parviennent méme si bien a dissimuler les
trous qu’il faut une grande attention pour les découvrir.

Lorsque le trou s'est produit a la premiere route d’une tablée ou
2 la derniere route, le genre de reprise ou de couture que 1'ou-
vriere se borne a exéeuter, prend alors le nom de boutonniére plate.
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XVIILI.

TABLE DROITE A COUPER.

(Systéme Anglais.)

Les Anglais emploient, pour la coupe des velours, une table
beaucoup plus courte que celle qui a été décrite page 22 1.

Cette table, qui est presque carrée, n’est pas inclinée vers 1'ou-
vrier. Elle est droite et le plan de la tablée est horizontal.

L'ouvrier, au lieu de se placer au coin droit et antérieur de la
table, ainsi qu’on I'a vu page 42, se tient de fagon a ce que son
regard soit parallele aux routes a couper.

CH;

(;H‘.I

Ainsi, au lieu de poser les pieds en C, il les posera en C’, pour
commencer sa tablée, puis avancera successivement de C' en C"”
et de C”" en C" au fur et a mesure que la coupe s’effectuera.

Ici V'ouvrier n'est plus obligé de se fendre pour accomplir une
tablée. Un seul et simple mouvement du corps, sans déplacement
de jambes, suffit pour lui permettre d’atteindre avec son couteau
la fin de la tablée placee bien en face de lui.

I1 ne voit plus de cote les routes & couper, mais vis-a-vis de lui,
ou longitudinalement. Son bras est toujours parfaitement en face

t Elle n’a guére qu'un metre 10 ¢. de longueur.



— 166 —

de chaque rangée de brides, et le plan de la lame tranchante
peut, tres-facilement et toujours, ¢tre maintenue perpendiculaire-
ment au plan de la tablée.

Il n'y a plus, pour le coupeur, de précautions a prendre pour
modifier la tenue du couteau au fur et & mesure que la coupe
approche de la lisiere extréme.

En realite, il n’y a pas de lisiere placée a 'opposite de I'ouvrier,
ce dernier se transportant pres de chacune des deux lisieres selon
quil commence ou qu’il termine la coupe.

Plusieurs coupeurs d’Amiens ont depuis peu de temps essaye la
table courte et droite. — 1ls s’en trouvent tres-bien .

Leur travail est mieux fait; le velours est plus franchement
coupé. Les coupes botteuses sont beaucoup moins a redouter.

Si la régularité¢ du duvet est un titre au choix du coupeur, la
table anglaise doit ¢tre assurément préférée par tous nos coupeurs,
et elle détronera bientot la longue table inclinée.

lel se termine notre téiche.

Deux buts ont ¢té poursuivis par nous dans cet ouvrage :

Le premier ¢tait de dire ce que, depuis plus d'un siccle, on a
fait d'inteéressant dans la fabrication des velours oblenus par la
coupe longrludwmale ;

Le second est d’ouvrir une voie féconde a ceux qui auront voulu
nous suivre dans le long chemin que nous venons de parcourir.

Nous esperons, en effet, qu'inspires par la révélation de tous les
ingénieux procédes que nous sommes parvenus a recueillir, et que
nous avons essaye de decrire le plus clairement possible, ils
sauront en faire d’heureuses applications.

Peut-¢étre réussiront-ils alors, comme nous 'avons dit au début

i ('est a la suite d'une lecon de tissage faite a la Société industrielle d'Amiens,
(que des coapeurs de la ville se sont décidés a employer Ia table anglaise.
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de cette étude', a découvrir quelques étoffes belles et vraiment

utiles, pouvant donner & I'industrie du tissage une vie nouvelle, et

assurer a un grand nombre d'ouvriers une activité e
durable.

{ Vouwr page 20.

Ticace et

Nota. Les tomes [ et II des Archives industrielles trouveront leur com-
plément indispensable dans le Traité de la teinture du velours de colon que
prépare en ce moment l'un de nos plus capables teinturiers d’Amiens,

notre digne collegue et ami, M. Alexandre Bonvallet.
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NOTE A.

PLANCHE VINGT-TROISIEME.

( Voir page 17.)

MACHINE A GRATTER LES VELOURS.

Il existe un grand nombre de machines & gratter, différant par
la forme, mails composées des meémes organes disposés de facons
diverses.

In general une machine a gratter doit se composer d'un hiti en
bois ou en fonte, portant un, deux ou plusicurs cylindres couverts
de garnitures de cardes; ces cylindres tournent d’un mouvement
rapide. La piece de velours est douée d'un mouvement uniforme,
lent, et elle marche en sens inverse des eylindres C (', tangentiel-
lement a ceux-ci. On donne a la picce plus ou moins de contact
avec les garnitures dentces sulvant que le tissu est plus ou moins
serre en trame, c’est-i-dire, suivant qu’il supporte plus ou moins
le grattage.

Nous allons indiquer comment on opere mécaniquenient le grat-
tage d’une piece de velours, en nous bornant a dcerire les organes
principaux de I'une des machines les plus usitces.

La piece de velours P se place sur le plancher ou sur une ban-
quette en bois. On la fait passer (fig. 1) sur une tringle fixe
ronde ou carrée pourvu qu’'elle soit droite; elle passe ensuite dans
ct sur une petite barre double T munie d'un axe de rotation dans
son centre & chaque extrémité, comme l'indique la circonference
en pointillé. C’est au moyen de la barre double T qu’on moditfie la
tension de la piece suivant qu’on modifie la position de cet organe
dans le sens de la fleche F, et dans ce cas on augmente la tension,
ou dans le sens de la fleche IV et alors on diminue la tension.

Une fois que la barre T est réglée dans une position convenable,
on 'assujétit de fagon & l'empécher de varier. Le tissu, en quittant
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Ja barre T, va passer successivement sur deux traverses ¢ el ¢
ainsi (que I'indique la figure 1. De 1 I'étoffe passe sur une premiére
barre r, puis sous une deuxiéme barre »’ et enfin sur une troisieme
barre r'’.

Les barres r, » et »” sont montées de fagon a pouvoir varier de
hauteur pour donner a la picce plus ou moins de contact avec les
cylindres gratteurs.

Aprés avoir quitté le 2¢ cylindre C’, le tissu passe d’abord sur
an rouleau d dont les axes tournent librement, puis sous un
cylindre A couvert de garnitures de cardes dont I'inclinaison est
indiquée par de petites hachures. Ce cylindre est destiné a pro-
duire dans le sens de la fleche le mouvement de translation de la
picce. Cette derniere passe ensuite sur un second rouleau d’ qui
tourne librement ; de li un rouleau B l'altire pour dégager le
cylindre garni A.

La vitesse a la circonférence de B doit étre plus grande que
celle du cylindre A pour tenir la picce tendue de d’ en B.

Mais, la piece en quittant la machine tomberait en désordre sur
le plancher sans le secours d’un méeanisme qui produit un pliage
suffisant quoique un peu irrégulier.

Voici en quoi consiste ce procédé de pliage.

A chaque extrémité de 1'axe transversal e se trouve callé un
balancier /.

A Textremité supérieure ¢ de I'un de ces balanciers est articulée
une petite bielle & qui regoit son mouvement d’'une manivelle m
montée sur le bout du eylindre B. Le bouton m, par sa rotation,
fait déerire au point 7 un are de cercle dont le centre est en e.
L’extrémite inférieure [ ' du balancier fdéerit inévitablement un
arc de cercle autour du méme point e comme centre. Les deux
tringles paralleles I I’ servent de guides au tissu ainsi que l'indique
la figure 1.

Les tringles ¢, ¢, ¢, sont fixes.

La barre double T est fixe pendant la marche dela machine,
mais elle peut, comme nous 'avons dit plus haut, tourner autour
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de son centre pour augmenter ou diminuer la tension suivant qu’elle
tourne dans un sens I ou dans l'autre I

Les barres r, »’, »", peuvent varier verticalement au moyen de
vis de réglage.

Les rouleaux d, d' tournent librement autour de leurs
axes.

Les cylindres gratteurs tournent autour de leurs axes dans le
sens des fleches ; I'un d’eux €’ est commandé par la transmission
de mouvement, puis & P'autre extrémité il commande le second
par une courroie.

Le sens d'inclinaison des dents de garnitures est indiqué par de
petites hachures.

Sur I'axe du cylindre C' est monté un pignon de 20 dents P qui,
par l'intermédiaire d'une roue R de 4120 dents, commande une
autre roue S de méme nombre de dents et callée sur le rouleau A.
Le sens d'inclinaison des deunts de garnitures de cet organe est
repréesenté par des hachures. Sur ’axe du cylindre A est montée
une poulie pour commander, par courroie, la poulie montée sur

une des extrémités du cylindre d’appel B.

La figure 2 représente un fragment de carde. Les dents d
dirigent leurs picots vers la droite, et la petite fleche [ de cette
figure 2 indique le sens de rotation des cardes gratteuses qu’'on
voit sur les cylindres C et O’ de la figute 1. La fleche f indique
le sens d’avancement de la piece.

La carde d'appel qui est sur le eylindre A, a, comme les cardes
des cylindres C et C’, ses picots dirigés dans le sens de rotation ;
mais cette direction a pour but seulement ici d’opérer énergique-
ment 'appel ou la tirée de la piece de velours. Les dents portent
sur 'endroit de la piece.

Ainsi, pour résumer l'opération du grattage, les dents des
cylindres C et C' mordent de gauche & droiie sur 'envers du velours,
tandis que la piece marche de droite & gauche. Ces dents sont



dirigées dans le sens de leur rotation, afin de mordre sur le
tissu.

Tels sont les organes opérateurs d'une machine a gratter.

On passe ordinairement 4 fois, sur la machine a gratter, une
piece de 60 a 65 metres. Rarement on la passe 5 fois.




NOTE B.

PLANCHE VINGT-QUATRIEME.

(Page 24.)

SENS DE COUPE. — INFLUENCE DE LA TEMPLEE SUR LA
RENTREE DE LA TRAME.

L'ouvrier coupeur doit choisir, pour couper une picce de velours,
le chef par lequel le lisserand a lerminé celle picce.

C'est l'influence que la templée exerce sur le tassement des
duites inscrées dans la chaine, qui détermine ce choix de la part
de Touvrier coupeur, choix judicieux comme on le verra plus
loin.

On appelle TEMPLEE une quantité de tissu ou plutdt une lon-
gueur déterminée de la fagure ' comprise entre le temple ? et une
derniere duite tissée ; cette longueur varie de 50 a 70 millimetres
dans les tissus velours de coton fabriqués sur les métiers i
bras.

La figure 1 donne le premier temps de 'opération, c¢’est-a-dire
la position du temple T, juste au moment ot l'ouvrier va com-
mencer une templce.

La figure 2 donne le second temps, ou la position qu'a gardce
le temple pendant l'exécution du tissu de ABen FIF, quantité de
tissu qui représente une templée achevce °.

i FACURE : — Partie de 1'étoffe comprise entre le rouleau du devant (euvre
ou poitriniére) et la derniére duite tissee.

2 TewpPLE : — Espéce de régle a articulation, dont les extrémites sont
munies d'un rang de pointes qu’on doit toujours maintenir trés-aigues., Cet in-
strument-tient ’étoffe étendue en largeur pendant le tissage.

3 Les figures 1, 2 et 3 ne donnent nullement les proportions réelles. — Elles
n’ont d'autre but que de faire ressortir et comprendre les effets que determine

une templee,
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On voit ainsi que le seul temple qu’emploie le tisserand dans le
tissage & bras, devra successivement occuper, par rapport a une
derniére duite lancée d (fig. 1) et d’ (fig. 2), les deux positions
extrémes qui suivent :

1° Ou bien il sera tres-rapproché de la dernicre duite d de la
facure. — C’est précisément ce qui a liea a l'instant ou, apres une
templée faite, le tisserand déplace son temple pour le replacer
comme le montre la figure 1. En cette position le temple exerce
sur les lisiéres une action extensive qui donne i la picee un maxi-
mum de largeur et qui, maintenant le parallélisme des fils de
chaine de A en B (fig. 1), laisse au Dbattant toute sa liberté
d’oscillation.

20 Qu bien le temple, apres un nombre caleulé de duites passces
et conséquemment apres l'exceution d’une certaine longueur de
tissu, se trouvera éloigné de la duite d’ considérée comme achevant
la templée (fig. 2). En cette nouvelle position du temple, le tissu
parvenu en E I, s'est rétréci, et le battant éprouve plus de raideur
dans ses fonctions, les fils en E F (fig. 2) n'c¢tant plus paralleles
comme ils I'étaient en A D (fig. 1), et par suite opposant
une reésistance au peigne.

Eh bien! c’est lorsque le temple est le plus rapproché d’une
dernicre duite tissée d (fig. 1), que le tassement de la trame est le
plus prononce.

Par contre, les duites se tassent de moins en moins au fur et &
mesure que le temple s’éloigne de I'insertion extréme d’ (fig. 2).

L'effort extensif du temple sur les lisieres a done une influence
sur le tassement des duites, et cette influence possede son maxi-
mum d’effet au moment ou l'effort extensif est & son maximum de
puissance, ¢’est-a-dire au début de la templée en I F (fig. 1).

Nous pourrions entrer ici dans de longs détails techniques pour
démontrer le pourquoi de ce résultat, que l'inspection de la figure
et les observations qui précedent, font au surplus suffisamment
ressortir. Nous pourrions aussi prouver que l'action du temple
sur les lisieres n'est pas la scule cause qui produise 'effet de tasse-
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ment irrégulier qu'on vient de signaler. Nous aurionsa dire que
Vavalement (1) concourt pour sa bonne part a cette inégalité de
rentrée des duites dans la chaine et qu’'on doit encore tenir compte
d’autres causes pour expliquer un fait aussi complexe.

Mais cela nous ¢loignerait trop du sujet spécial que nous trai-
tons en ce moment.

Nous renverrons le lecteur au tome II des Lecons de Tissage
(deuxieme année), par M. Edouard Gand. Ils y trouveront une
etude approfondie sur la question de la templée et de I'embuvage.

On considérera done, aujourd’hui, comme un fait acquis le réle
que le temple joue dans la fabrication du velours de coton, et 1'on
acceplera la configuration graphique de la figure 3, comme repro-
duisant I'effet d’'une templée.

Nous avons placé, sur cette figure, le tisserand et le coupeur
dans la position que chacun d’eux occupe, le premier pour exccuter
le tissu, le second pour le couper.

Le tisserand est du coté A” B le plus fourni en trame; — le
coupeur est du coté¢ F F ot le tissu est le moins garni de duites.

Nous allons voir maintenant pourquoi le coupeur prefere com-
mencer la coupe des brides par le chef que le tisseur a terminé,
c¢’est-a-dire par le coté E F (fig. 3) et dans le sens de la fleche R.

Ce coté E F est, nous le répétons, le moins fourni en trame.
Conséquemment, en insinuant d’abord son guide G sous les brides
les moins serrées, pour le conduire jusqu'en A B sous les brides
les plus concentrées, le coupeur fait passer successivement et gra-
duellement ce guide sous des arcades qui maintiennent de plus en
plus 'outil dans la voie qu’il doit parcourir. Plus le guide appro-
chera de la limite A B, moins il tendra & s’écarter de son chemin.

Il est vrai qu’arrivé en A B pour passer dans la partie légere-
ment frappée d’une nouvelle templée E' F’ — ainsi que le montre le
petit bout de pointe m, — le guide éprouvera une sorte d’allége-

i L'avalement, V'emburage, ¢'est-a-dire V'enroulement d’une ccrtaine longueur
détoffe sur l'ensouple qui recoit le tissu fabrique.
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ment qu'on peut théoriquement considérer comme susceptible de
modifier son allure.

Mais, peu importe. 1l n'y a aucun danger pour le guide G de
faire fausse route, L’¢tranglement qu’il vient de subir sous la
voiite épaissie en A B, loin d’¢tre une cause de dcraillement,
concourt & la parfaite rectitude du coup de couteau.

En sera-t-il de méme si le coupeur, choisissant le chef com-
mencé par le tisserand, commence sa coupe par le coté A B,
¢’est-a-dire suivant le sens indiqué par la fleche H 7

Non, évidemment :

Le guide G’, insinué¢ d’abord sous le cote le plus bourré de
trame A’ B",

plus libre. Les brides devenant plus distantes les unes des autres,

glissera alors sous un tunnel d'un acebs de plus en
de A” B en E” ¥, le guide sera de moins en moins fermement
dirigé sous elles.

Or, c’est précisément a l'instant ou ce guide G’ sera en Ii" F",
dans la partie qui est la moins concentrée du tissu; c'est au
moment ot il sera le plus affolé sous les brides, qu’il rencontrera
tout-a-coup la barriere A’ B’ encombrée de duites et dont les
tunnels seront par suite d’'un acces beaucoup plus difficile.

Ici la transition sera plus que sensible, elle deviendra brutale,
et le guide se trouvera trés-exposé a s'égarer. Il y aura done des
chances d'imperfections dans le travail.

Il est bien entendu que, pour mieux faire saisir 'opposition des
deux procédes de coupes que nous venons de déerire, nous avons
exagere les situations. Mais, en fait, les difficultés que présente
la coupe figurée par la fleche Il n'en existent pas moins, et c'est
pour cela que le coupeur doit choisir le sens commandé par la
fleche R (fig. 3).

Dans le tissage mécanique du velours de coton, les templées
sont beaucoup moins prononcces que dans le tissage a bras '. On
peut méme dire qu’elles sont invisibles lorsque le travail a été fait

I Voir Lecon de tissage (deuxiéme annee), par Edouard Gaxn.
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dans de bonnes conditions. Mais le coupeur tient pourtant &t com-
mencer lopération de la coupe par le chef final.

On a I'habitude de lui indiquer ce chef au moyen d’un signe
conventionnel.

Ainsi, dans la plus part des ateliers olt I'on exdéeute le velours
mecaniquement, on fait tisser deux baguettes en trame de coton
rouge au chef qui commence la piece, et une seule baguette en
trame rouge au chef qui termine cette méme picee.

Le coupeur sait alors qu’il devra choisir le chef qui ne contient
quune seule baguette, pour avoir le cbté qu’il préfere.




NOTE (.

Les mots coupe blanche, coupe rousse expriment tout simple-
ment la teinte que le velours présente sur la tablée méme, suivant
qu'il vient d’étre coupé avec un guide fin, arme¢ d’une lame basse
et molle, ou avee un guide un peu plus fort arme¢ d’une lame
plus haute et plus raide.

La premiére lame donne un velours dont la superficie est si net-
tement tranchée que les fibres ne fournissent en quelque sorte
aucune ombre, tandis que le jour oblique se tamisant assez mal &
travers la surface plus duveteuse que produit la seconde lame, il
y a comme une sorte de rousseur sur la superficie de la tablée.

De la la qualification de blanche donnée a la premicre coupe, et
celle de rousse donnee a la seconde.
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METHODE POUR DECOMPOSER LES TISSUS.

Sommaire extrait de la e lecon (4r année), du Cours de Tissage,

Par Epovarn GAND.

Nous avons dit, page 54, qu’on ne saurait trop s’attacher & de-
venir habile dans I'art de décomposer les étoffes. Voici quelles sont
les indications que nous considérons comme les plus méthodiques
pour analyser convenablement un tissu, quelque complexe qu'il
puisse ctre.

INSTRUMENTS : — Petites pinces d’horloger, avec branches assez
effilées ; — Compte-fil ; — Loupe & réchaud.

CONDITIONS DE SUCCES: — 1° Jour oblique ; — Point d’appui

commode ; — 2° Patience ; — (Eil exercé ; — Main légere.
OPERATIONS PREALABLES : — Deccoupage de 1'échantillon en

droit-fil ; — Effilage ou détissage sur chaque coté ; — Endroit de

I’étoffe ; — Sens de la chaine ; — Sens de la trame.

NotTs. — Rechercher et inscrire le nom de 1'étoffe.

PoINT DE DEPART : — Choix d’un fil de chaine ; — Choix d’un
fil de trame.

MiSE EN CARTE: — Papier quadrillé sur lequel on éerit le
pointé de 'armure au fur et a4 mesure que le mode de liage de
chaque textile est révélé par 1'étude qualriéme ci-apres.
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Ch — _
[ Erupe : — Contexture simple ( ﬁ)_ — Contexture

. /Ch= Ch++ —\ /Ch+4 —
composee (r . (T L,
! it — e

9me E1upE : — Direction linéaire des matieres textiles :

1° En fils droits (tissus a chaine et a trame rectilignes) ;

2° En fils sinueuz (gazes au tour anglais);

3o En fils relevés-ondulés (épingleés, frisés, bouclés) ;

4° En fils relevés-coupés (velours, peluches, peaux d’animaux).

3™ Er1upk : — Compte ou réduction de la chaine ; — Compte
des duites; — Moyen de trouver ces éléments sans compte-fil ; —
Retrait de I'étoffe apres teinture ; — Rechercher quelle est la laize
de 'etoffe etudice.

4™ ETUDE : — Rhythme ou mode d’évolution des fils ; — Tissu
i contexture simple ; — Liage des duites; — Tissu 4 contexture
composee ; — Armure ; — Contre-épreuve de la 3™ étude par le
nombre de rapports d’armure contenus dans un centimetre.

| Explication des signes qui figurent dans cette 1r¢ E11DE :
Ch = signifie chaine d'un numéro égal dans sa largeur et sa longueur.
\ Ch -+ signifie chaine plus grosse qu'une deuxiéme chaine avec laquelle
1° on I'a combinée.
’ Ch — Signifie chaine moins grosse qu'une deuxiéme avec laquelle elle
se combine.

I — signifie trame identique dans toute la piéce, ou d'un numéro
éqal partout. :
90 I -~ signifie trame plus grosse qu'une seconde employée concurrem-
ment.

I' — signifie tramé moins grosse qu'une deuxiéme employée concur-
remment.

[ amalgame ou combinaison de deux chaines de gl'uéﬁeui's différentes
s'exprime done par (Ch —-«).

[’amalgame ou insertions successives de deux trames de grosseurs diffe-
rentes, s'exprime alors par (T + —.)
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5™ Etubpe : — Nature et mode de torsion : 1° du textile chaine;
2> du textile trame; — Fil simple ou fil double; — Numcéro de
ces fils.

6™ ETupk : — Nombre de lames nécessaire a l'execution du

tissu analysé ; — Remettage théorique, fourni par la mise en
carte, sur un nombre minimum de lames; — Embrevage; —

Marchage.




APPENDICE .

DOCUMENTS HISTORIQUES POUR LES ARCHIVES INDUSTRIELLES

L'Inventaire sommaire des ARCHIVES DEPARTEMENTALES anlérieures
a 1790, publié par ordre de S. Exc. M. le Comte de Persigny, Ministre de UIntérteur,
contient une série de documents sur la fabrication du Velours de coton, a
Amieng, depuis 1765 jusqu'a 1788 (1).

La livraison qui mentionne les piéces relatives a cette branche si importante
de l'industrie amiénoise, a paru tout réecemment. L'étude des matériaux qu'elle
signale fera, aussitot que possible, le sujet d'une notice historique, tirce a part
et pouvant servir de Préface aux Tomes 1 et I des Archives industrielles.

La méme livraison renferme en outre l'analyse de documents trés-nombreux
et pleins d'intérét sur les Peluches, Je Velours d' Utrecht et sur un grand nombre
d’autres tissus fabriqués en Picardie, de 1712 & 1790.

Les Tomes des Archives industrielles qui font suite aux deux volumes déja
parus, s’enrichiront de tout ce que ces révélations offrent de plus curieux et de
plus instructif comme histoire locale et comme industrie du tissage.

(1) Voir la troisiecme livraison — Département de la Somme, — Archiviste : M. Boca, — 1366,
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