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PREFAZIONE

Colla pubblicazione di questo manuale 1o mi
sono proposto di fare cosa utile ai tessitori, ai
commessi, apprendisti, non ché alle persone pre-
poste alla sorveglianza delle stoffe a telaio.

Percio esso é direlto a coloro che praticamente
conoscono il telaio a mano e gli strumenti di
tessitura, e per i quali la costruzione di quello
ed il funzionamento di questi sono cose ovvie.
Quindi, anziché dimostrare a parte a parte la
forma e l'organizzazione delle macchine di tes-
situra, io spiegai l'ufficio e la buona disposizione
di esse, non che il risultato che sono chiamate
a produrre e gli inconvenienti derivanti dal loro
improprio ordinamento.

Anche nelle migliori fra le opere di tessitura,
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le nozioni relative alla teoria di fabbrica ed alla
pratica del lessitore sono o neglette o totalmente
dimenticate, mentre, invece, in esse abbondano
le descrizioni del telai e delle macechine. Questa
preferenza non mi pare opportuna, anzi io credo
che cio facendo si frascuri la parte veramenle
utile dell'insegnamento, mentre si predilige quella
superflua.

La descrizione di un telaio quantunque ampia,
particolareggiala, precisa, e quand’anche sia av-
valorala da disegni e rilievi inappuntabili, non
puo essere di molta utilita né per i lessitori pro-
vetti, né per coloro che, ignorando 1 primi ele-
menti dell’arte, aspirano a diventare tall. Per
fcrmare un abile tessilore, assal piu che 1 libri
e le figure dimostrative, giova il lavoro manuale;
tanto é vero che un giovane, sebbene profano
all’arte, con un tiroecinio di pochi mesi nel ma-
neggio del telaio, arriva a tessere lodevolmente
una stoffa di seta, mentre 1'istesso risultato egli
non potrebbe mai conseguire collo studio in-
tenso dei migliori trattati di tessitura. Tultavia

al perfezionamento dell'operaio l'esercizio della
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tessitura da solo non basla, giacché colla sola
pratica del mestiere egli puo conseguire tult’alpit
destrezza e abilita di mano. L'eserczio anche
costante dell’arte non puo essere veramente pro-
ficuo quando non sia sussidiato dalla teoria, la
quale alla fine non é che la pratica ragionata.

Quando la teoria serve di guida alla pratica,
la riflessione e l'osservazione dominano il tessi-
tore; allora, pii che la mano, é la mente che
agisce, che dirige il lavoro; il quale lavoro ap-
punto, sara tanto piu accurato quanto maggiori
sono, in chi lo dirige, le cognizioni delle regole
che lo presiedono e delle cause che possono
turbarne il regolare andamento.

Nel comporre questo libro io mi atlenni al
programma del corso di tessitura per gli operai,
che sara prossimamente attualo in Como, e del
quale ho svolto la parte elementare, corne quella
che ha piu stretta attinenza colla tessitura pro-
priamente detta.

Aggiungasi che questo manuale tratta della
tessitura in generale, ma parlicolarmente di

quella delle stoffe di F;eta, e cio perché dei mol-
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tissimi tessuti che si fabbricano, 1 piu completi,
1 piu fini e che richiedono piu grande precisione
sono appunto quelli di seta; per cul scendendo
da questi a quelli non si fa che passare da tipi
difficili a tipi volgari.

Io ben so di avere fatto un lavoro assai mo-
desto, tuttavia non mi sarei accinto alla non
lieve fatica, che nondimeno esso mi ha costato,
se non mi avesse sorretto la speranza di giovare

agli operai ed alla industria locale.

Ottobre 1892,

PincHETT!I PIETRO.



DIZIONARIO

SPIEGAZIONE DEI VOCABOLI TECNICI
ENUNCIATI NEL TESTO

in eardadttere corsino



AVVERTENZA

L’ akbreviazione (m. J.) indica che il vocabolo si rife-
risce ad una parte della macchina Jaequard.

Al vocabolo italiano segue, in carattere corsivo, il cor-
rispondente in dialetto lombardo.
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ABBASSATA, Shassada. Lavoro che il tessitore la
fra 1'uno e 'altro tirar su del Subbiello ||spazio
compreso fra la parte tessula ed 1 Licel o il
Corpo.

ABBUONO, Cal. Quando si consegnano all’'operaio
'ordito e la trama da tessere, si pesano e quel
peso i ha a verificare mantenuto nel lavoro
finito, salvo il calo regolamentare che si bo-
nifica. Se 'ammanco e maggiore, si addebita
il valore della differenza sul libretto dell’'ope-
raio,

Accoccatr, Granda. Regolelti intagliati a denli
di sega, suj quali sl appoggiano e scorrono le
estremita del Portacassa.

ACCOLLETTAGGIO, (m. J.) L' operazione dell’acecol-
leltare.

ACCOLLETTARE. (m. J.) Incolletta. Attaccare le ar-
cate ai colletti della Jacquard.

ACCOMANDOLARE, Giunta. Annodare o unire le
estremita di due o piu fili mediante un nodo,
accid non vadino sviali, -

AcconTto, Anticipada. Sinon. di Riscossa, ANTICI-
PATA, SovvENzioNE. Il denaro che il fabbri-
cante anticipa al tessitore quando questi inco-
minecia una Pezza.

Accorpo, Aceord. La concordanza dei colori nei
disegni di un drappo||disposizione armonica
del tutto colle parti.
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ADDOPPIARE, Cobbia. Sinon. di BINARE. Avvolgere
due o piu fili assieme sopra un rocchetto o
una canna.

ADDOPPIATOI0, Binadora. Sinon. di BROCCOLIERA
e di BinaTojo. Casselta nella quale si mettono
le canne piene per fare le Spuole, per raddop-
piare la trama o per rifarne matassine strac-
cannando le spole stesse,

AFFALDARE. V. PiEGaRrg le stoffe.

AcHi, (m. J.) Gugg. Sono piceoli fili di ferro con
due anelli, uno dei quali viene trapassato da
un Arpino e l'aliro da una Sprangheilta.

AcuGriorTi. Sinon. di Promsi. V.

ArzaTa. Sinon. di ImBoccaTura || Passo || Bocca
della tela. V.

AMMATTELLARE. Ridurre in malelli || piegare Ia
sela.

AMURRRE. V. MOERRE. |

ANALIZZARE. Sinon. di Decomporge. V.

ANELLETTO, Anelitt. Difetto nella stoffa prove-
niente dalla irregolare tensione dei eapi ond'é
composta la frama che si svolge dalle Spuole.
— Il capo molle forma degli anelletli appa-
renfi sulla stoffa, che la danneggiano.

ANTICIPATA. Sinon. di Acconto. V.

APPARECCHIARE, Apretia. Dare 'apparecchiatura
ad una stofla.

APPARECCHIATORE, Apprettador. Colui che da
'apparecchiatura.

APPARECCHIATURA, Apréll. Operazione comple-
mentare alla quale vengono sottoposte diverse
stoffe di seta per accrescer loro brio e con-
sistenza.

APPENDITURA. (m J.) Sospensione provvisoria dei
maglioni alle arcale col mezzo di un nodo
speciale facilmente solubile, L'appenditura pre-
cede l'eguagliatura del Corpo.

APPRENDISTA. Con tale denominazione chiamasi
colui il quale, senza paga e talvolla dando
egli stesso una retribuzione al capo fabbrica,
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attende ad imparare 1'arte od a farsi pratico
nel mestiere,

ARCATA, (m. J)) Arcada. Filo di canape fino e
resistente || riunione di due corde terminate
da un occhiello, per mezzo del quale esse
vengono appese ai colletti.

ARCOLAINI, (m...). Piccoli arcolai, lunghi, di
forma prismatica, che servono per guidare i
cartoni verso il cilindro.

ARCOLA10. Sinon. di Aspo. V.

ARPINIL, (m. J.) Rampitt. Sinon. di CrocerTl. Pezzi
di fili di ferro col capo a rampino e il piede
rivolto a U,

ARMATURA, Armadura. Nome generico e com-
plessivo di tutti gli effetti che si oltengono col
diverso modo di alternare le alzate dei fili||
I'rdine d’incrocicchiatura dei fili in generale ||
Messa in carta e disposizione lineare di tutti
quei piccoli disegni regolari che si fabbricano
generalmente coi licel.

ARNESE. Nome generico di tutti ¢li strumenti
necessari al tessitore.

ARRICCIATO, Bisciaa. Dicesi di un drappo mal
tessuto, quindi grinzoso, non levigato.

Assacal, Proviti, detti anche Provini. Sono quei
matellini di seta innaspati sul provino d'as-
sagglo, il eul peso in ventigramma od in mezzi
decigrammi determina il titolo della seta.

ASSAGGIO (DELLE SETE). Operazione che consiste
nel provare le sete greggie all’ incannatura ||
nel riconoscere il titolo legale delle sele greggie
e lavorate || nel verificare la lunghezza e il
litolo delle sete lavorate a giri contati || nel-
'esperimentare il grado di torto e di filato
delle sete lavorate e la forza ed elasticita delle
sete lavorate e greggie.

ASSE DELLE ARCATE. V. TAVOLETTA.

ASSE DEGLI AGHI, (m. J.). Tavoletta di legno bu-
cherellata, nella quale passano le estremits

~acuminate degli aghi.
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Assk DEl CorLLETTI, (m. J.). Assicina forata che
sopporta gli deII]l ‘e i cui buchi servono al
passaggio “dei colletti.

AssiciNa, Riga. Piano levigato del guscio della

cassa sul quale scorre la navetta, quandn viene
spinta dal battenti o dalle mani dell’operaio.

AssigpaTo. Filo assiepato tra 1 lieci vuol dire
intralciato eome una siepe

AssorTIMENTO. L'azione e l'effelto dell assortire.

ASSORTIRE, Sorti. Scegliere, ordinare e meltere
insieme i filzuoli di una partita di seta, ripar-
titt secondo 1 diversi titoli.

AssoRrTITRICE, Sortidora. Colei che assortisce la
seta.

Asro, Aspa. Sin. di Naspo, GUINDOLO. Arnese gi-
revole su due perni simile ad arcolailo, sul
(quale, messo 1n giro, si avvolge In matassa
la seta che si va traendo dai bozzoli || I'aspo
serve anche per l'incannalura delle sete tinte,

Astuccio, (m. J.) Stuee. Cassettina adattata alla
macchina nella (quale sono riposti gli Elastici,

ArtAccHt (m.J.) o Legature. For pratmatt sl
due margini laterali dei carloni attraverso i
quali si passa la cordicina che deve legarli
ordinatt in calena senza fine.

ArTro o PunTto. Questa voce si melle mnanzi
alla denominazione di un colore per precisarne
la gradazione o il punto di colore che si vuole
1mhcare p. e.: dicesi di un rosso, atto porpora,
atto uhema atto ponso per dlutmrruerﬂ le varie
'T[‘ﬂtlﬂ?lﬂﬂl

BACCHETTE D' INTACCO. S0no i legno di noce per-
fettamente lisce; e servono per assicurare la
estremita dellmrditﬂ o della stoffa, al subbio
anteriore, mcﬂ&&anduie nell'incavatura in esso
praticata, all'atto’ che si prinecipia la pezza.

Bacuaicovrura. L'industria che si occupa dell'al-
levamento dei filugelli e della produzione dei
bozzoli.

BAaco pa sETA, Bigatl. Sinon, di FiLuceLLo, Bi-
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saTTO. Bombice per indicare I'insetto che pro-
duce la sela.

Bacorogo. Colui che si occupa dello studio del
bachi da sela.

Barra. Chiamasi con questo nome un collo di
seta greggia o lavorata. Il peso delle balle di
seta varia secondo gli usi dei diversi paesi.
Da noi una balla di seta ¢ del peso di circa
30 chilogrammi. Le balle provenienti dalla
China e dal Giappone non pesano ordinaria-
mente piu di 48 chilogrammi.

Banca o Cannaio, Banea. E una specie di panca
alle cui testale si innalzano verticali due staggi
riuniti da traverse orizzonlali parallele, sulle
quali stanno piani molti fusi girevoli, nel quali
sono infilati altrettanti rocchetti vestiti, a mi-
sura che si effettua l'ordimento della catena.

Baxporo, Bander. Gli estremi o meglio i capi
della matassa o di un filzuolo, che si legano
per ritrovarli dopo. _ _

BasToNATURA, Bastonadura. E quella inegua-
olianza per traverso di un drappo che produce
una granulazione irregolare e persino un cams-
biamento di tinta nelle stoffe colorate La ba-
stonatura puo derivare da molte cause.

BAaTAvIA. Stoffa senza rovescio la cul armatura
produce una traccia obliqua. L'armatura ba-
tavia appartiene alla seconda delle quatiro
armature fondamentali.

BarTENTE, (m.J.) detto anche Portacilindro. Ar-
nese di legno mobile che sostiene e dirige il
cilindro della macchina.

BATTENTI DELLA CASSA O DADI, Ratitt. Sono due
congegni mobili di legno, ognuno del quali e
situato in una delle due scatolette della cassa,
enlro le quali scorrono a canalej servono a
spingere la navetta fra la catena che si tesse.

BaT1ura, Battuda. Si usa per indicare il grado
di pressione della cassa nel colpeggiare a mi-
stura che si tesse.
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Bava, Bava. Con lale nome si indica il filo di
sela elementare che deriva da un bozzolo.
Bavierra, diminutivo di bava. Dicest dei fili di
sela peluginosi||s'intende anche quel filo che
si distacca collo spazzolo dai bozzoli posti nella

bacecinella prima di cavarne la sela.

Bervuini, Merlitt. Ciocheltine d'ordito che si riu-
niscono con cappio sul davanli del pettine, al
~principio di una pezza.

Bivico. Leviere, il cul puntﬂ -:lappﬂuu:u ¢ [ra
la polenza e la
lato da una vnmlﬂ %{:-rvente a determmare Ia
tensione della ecatena.

BiINARE. Sinon. di Apporriarg. V.

BixaToro. Sinon. di AppoprpriaTolo. V,

BoccA pELLA TELA, Levada. Sinon. di IMBocCA-
TURA, Passo, Arzara. Quell’apertura che fa
]Drdltn r!uamin si calcano 1 pedall, per for-
mare il passageio alla navelta.

Borpure © BorDI, Bord. Si dicono quelle righe
0 complesso di’ righe, anche a disegni che si
trovano alle due estremita laterali di certe
stofte.

BorrA DI SETA, Sirazza, Sinon. di STrRazza. Re-
siduo serico della filatura o torcitura, che rap-
presenta il calo alla trattura dei bozzoli ed
alla lavorazione della sela.

Bisaccia, Casson. E un sistema di bilico impie-
gato per delerminare la tensione dello strigato.

wamu (raletta detto anche Cocchello o (:a-
letta. B un guscio di forma pressoche ovale,
formato a gomitolo da un lunghissimo filo-
emesso dalla filiera del baco r[uund{) ¢ giunto
a maturita, nel quale il filugello si rinchiude
per subire le due SE"UBI]M metamorfosi di
Crisalide poi di Farfalla.

Bozzor.o ANNUALE. Quello che non da che un
raccolto in un anno.

Bozzoro BivoLTiNo. Razza di bachi da seta che
produce due volte all’anno.
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Bozzoul SFARFALLATI, Galel bus. Con tal nome
<i designano quei bozzoli forati dai quali ¢
uscita la farfalla e pereio difficili alla traltura.

BRANCALE 0 SosTeEGNO, (m. J.). E quella intelaia-
lura in legno che sosliene la macchina ed a cui
questa viene inchiavardata con vitoni e dadi
forniti di raperelle.

Branca, (m. J.). o Griffa. Riunione di lamine di
[LPI‘{), dette anche Cultelle, che servono ad in-
nalzare gli arpini. Detle lamine hanno una
posizione Yinclinata affinché nell'abbassarsi non
diano in testa agli arpini, il becco dei quall s
attacca pol alle Jlamine quando devono venir
portati i alto.

BrirranTiNa. Stoffa di seta operata lucida e leg-
giera, generalmente adoperata per vestiti da
donna.

BrizzoraTi. Cambiamento di colore sopra un me-
desimo filo|[|stoffe 1 cul disegni non formano
che tratt vd”amenlo confusi,

BroccaTo. E un drappo ricchissimo con fiori e
disegni, di seta, d'oro e d'argento,

Broccoso. Dicesi del filo di seta orosso e ber-
noccoluto.

Burarro. Velo di seta cruda, ordinariamente
adoperato per montare | trulloni e gli stacei.

CALCOLATA O CALCATA. E il premere dei pedali
col piede nel tessere, per formare il passo
alla navella.

Carcore, Caleor. Sinon. di Peparni V.

Carcoriere. Arnese che regge un fuso nel quale
s'infilano ¢li occhi delle calcole.

Caro, Cal. In genere s'intende la perdila che fa
la seta in aetru:tn alle diverse operazioni che
subisce prima di essere manufatla.

CaMALEONTE. Nome che si dda ad una stofla di
seta cangiante, tessuta econ due trame di di-
verso colore inserte in un medesimo passo.

Campo, (m. J.) Camin. Rapporto di imputaggio e
mnseuuentﬂmenle ripetizione di disegno nelle
stofle operale,
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CampPEGGIARE. Dicesi dei colori o dei disegni
quando sono spartiti talmente che spiceano
vagamente distinti gli uni daglt altri.

Campione, Campion. Piccola parte di una stofia
o di una partita di sela. I campioni servono
qual termine di confronto per constatare l'iden-
tita della merce che si compera o si vende in
base ar medesimi.

CaNaLE. E una scanalatura nella lunghezza sia
del subbio sia del subbiello per incastrarvi la
bacchella del Compostoio.

Cang, Can. Ordigno di ferro imperniato conlro
il piantale anteriore destro dell telalo, vieino
alla stella nei cui denti imbocea la sua estre-
mita, per mantener tesa la catena.

CancianTE, Cangiant. Dicesi di cerle stoffe liscie
la cui calena ¢ di un colore affatto diverso
della trama che vi si1 lesse.

CAaNNA, Canna. Pezzo di legno cilindrico ben tor-
nito e forato nel centro, sul quale si attoreiglia
la trama. || Quandn le canne sono coperte di
seta diconsi piene, vuole se senza seta e Scam-
poli quando sono coperte di poca seta o sono
sul finire.

CAaNNAlO, Banea. Panca dell’orditoio || Rocehel-
liera || Intelaiatura di legno con fusi di ferro
per infilarvi i rocehetti pieni di organzino
V. Banca.

CANNELLATA. Si da questo nome alla donna che
prepara le spuole. V. SPOLIERA.

CannNeLLATL. Drappi di seta composti di due ca-
tene, delle quali, una forma il fondo, e I'altra
produce delle righe trasversali a foggia di
cannelli. |

CANNELLO. Speeula. Piceolo tubo conico di ferro
o di legno che viene infilato o nello spoletto
o nel ponticello che sta fisso nella cavila cen-
trale della navetia. V. Spora.

Cantra. Piantato di forma rettangolare a piano
inclinato, attraversato da un dato numero di
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bacchette di ferro, a seconda dei casi, sulle
quali vengono infilati molti rocchettini earichi
di un dato numero di fili di seta. Serve per
la fabbricazione di alcune stoftfe operale d'ine-
cuale assorbimento od imborsc del fili dell’or-
dito, ed in ispecie nel velluti operati, nelle
ﬂ'arze e simili.

CapiToNE, quella parte di un filo, disuguale
e bitorzoluta, che bisogna cambiare rimon-
dando lo slrigatﬂ.

Caro, Co. Estremita di un filo. Si dice tessere a
uno, a due o piu capi per indicare il numero
dei fili onde é composta una inserzione.

CAPO-FABBRICA, Padron. Colui che sorveglia e
dirige diversi telai baltenti o sopraintende al
lavoro Jdei tessitori.

CarrreLLO, (m. J.) Capell. Parte superiore della
macchina aderente alla stessa mediante chia-
varde. || Il Cappello sopporta il leviere colla
ruota.

CarpiarE, Cappia. Allacciare una malassa || Fare,
racconciare e ove occorra, allargare | bandoli
* delle sete, prima di assortirle.

CapPPIETTO. B un po’ di trama rattenuta da qualehe
nodo fra l'ordito e che rimane quindi grinzoso,
formando un cappio sulla stoffa, una cavatura o
un buco e conzeguentemente un nolevole difetto.

Caprio, Cappi. Bandolo di un filzuolo.

CARTA QUADRETTATA O CARTA DI RIDUZIONE. I§ la
carta di disegno per le stofle operale, quadrel-
tala in diverse riduzioni. || Le righe vertical
rappresentano 1 fili LlE“ﬂ[‘llth & quelle tra-
sversall le inserzioni di trama.

CarrELLO, Carell. Congegno mobile posato sulle
traverse del telaio, al quﬂie sono raccomandati
| licet quando si lavora senza macchina. Serve
per facilitare 'evoluzione dei licel.

CARTONE PIENO, (m..J.). Dicesi di un ecartone bu-
cherellato con altrettanti fori, quanti sono gli
arpini della macchina.
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CArTONE sprioprINATO. E quello che sbalza fuori
dalle pioppine, cioe strappato o slembato nel
buehi.

CARTONE vuorto, (m.J.). Dicesi di un cartone che
non ha altri buchi fuorche quelli delle Guide
e delle legalure, mediante il quale si puo al-
zare la griffa senza arpini.

CARTONI, (m. J.) Carton. Striscie di cartone la-
gliate nelle dimensioni precise di una delle
(quatiro faccie del cilindro e forale secondo
l'ordine della messa in carta. Un cartone equi-
vale ad una inserzione di trama e corrisponde
ad un quarto di evoluzione del cilindro || L'as-
sieme del cartoni ¢ anche sinonimo di DiSEGNO.

CarTONL. Sono quei cartoncini rettangolari sui
quali le farfalle depongono la semente. || E sui
cartoni che le sementi esoliche s imporlano
in Europa. || Ogni cartone contiene circa 25
grammil di semente.

CascaMi pr sETa. Dicesi di quella seta avanzala
alle caldaie del trattore, gli stracci, le pela-
ture, le siringhelle, le faloppe, 1 bozzoli sfar-
fallati, ece.

(Cassa, Cassa. E formala di due legni orizzonlali
paralleli, uno al disollo dell’altro e dislanti
quanta ¢ la larghezza del pettine che loro si
frappone. Il legno superiore chiamasi Coper-
chio, Impugnatura; quello inferiore dicesi Gu-
scio. Oltre il contenere il peltine e regolare
la pressione delle trame, la cassa serve a di-
rigere la navetta. V. AssiciNA e (CASSa.

Cassa A sporint. Congegno mobile altaccalo alla
cassa per tessere con spolini, nelle stoffe
operale.

(CAssA sNopATA. Cassa speciale necessariamente
snodata, per la raddrizzatura dei ferri nella
fabbricazione dei velluti.

CASSETTA DEL SUBBIO DEI VELLUTIL V. INCASSETTARL,

CATENA, Pezza. Sinon. di Orpito e TeLA. Il nome
di catena venne desunto dalla forma che si
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da alla pezza ordita, per non scompigliarne i
fili quando viene levata dall’orditoio, che ras-
somiglia ad una calena composta di grandi
anelli rientranti gli uni negli altri.

CAVATURA, Streppafoeu. E quel vuoto che lascia
nella stoffa un pezzo di trama strappata nel
rimondare. _

CavigLIA, Cavigia. EE un bracclo di noce affusalo
e ben tornito, del quale si servono le incan-
natrici e le assortitrici per scegliere 1 filzuol
della seta e ordinare le matasse. |

Cesoig, Forbis o forbici elastiche. Strumenlo da
tagliare, fatto d'un sol pezzo d’acecialo ripie-
gato nel mezzo a foggia di molla; adoperasi
a preferenza delle forbici comuni nel tagliare
| fili quando si rimonda l'ordito; stringendo la
mano, le lame si congiungono per tagliare.

CHiarReLLA, Ciarella. Mancamento in una stofla
prodotta dal colpeggiare disunito o da irrego-
lare pressione della cassa,

CHIARELLA DI pETTINE. Difetto di una stoffa ||
aprendosi e curvandosi un dente del pettine
lascia un vuoto nel tessuto per cui la luce tra-
passa piu apparentemente.

Cieca, Lusirceu. E un difetto nel drappo che
nasce dall’appiccicarsi di molti fill.

CILINDRARE UNA STOFFA. Passarla sopra un ci-
lindro caldo per appianarla, lisciarla e ridurla
al grado di morbidezza che s1 desidera.

CiLiNDRO, (m. J.), Cilinder. Arnese principale della
macchina; grosso parallelepipedo di noce bu-
cherellato a filari nelle sue quattro faccie, come
un alveare. Viene montato su due perni che
appoggiano sulla estremita inferiore del bal-
tente. Ad ogni quarto di giro del cilindro 1
cartoni si presentano successivamente in faccia
agli aghi.

CimossE, Sermoss. Gli estremi due margini laterall
di una stoffa, i quali si ordiscono pin fitti della
catena perché abbiano maggior resistenza.
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CiNigria. Con tal nome chiamasi una cordicina
vellutata che serve per diversi articoli, ma
specialmente per ricami.

Corisse (Licci a). Sinon. di Liccr a maglia doppia
nei quali i fili della catena rimessa devono
passare liberamente senza appoggiare su al-
cun punto delle due maglie.

COLLARINO. Pezzo quadro di cartoncino, econ bueco
nel mezzo da ingommarsi sul eartone rimasto
spioppinato o slembato.

COLLETTAGGIO, Sinon. di ACCOLLETTAGG1O. V.

CoLLETTO, (M. .J.), Coletl. E quel laccetio di sfer-
sino che in fondo ha un gancetto di filo di
ferro in forma di S.[|Alle mollette si sospen-
dono le arcate; la quale operazione dicesl ac-
collettare. || Chiamasi con tal nome anche la
riunione delle arcate destinate ad un mede-
simo colletto.

CorreGcGiarE, Dare il colpo alla cassa sulla lrama
dopo il passaggio della navetta. V. BarTura.

CommissioNario. Ogni individuo ia eul professione
consiste nel vendere o comperare la mercanzia
per conto altrui, mediante una provvigione di
un tanto per cento sull’'importo degli affari,
Ai commissionari che si rendono garanti del
pagamento della merce che vendono, suolsi
accordare in pia della provvigione un com-
penso-di | a 2 per cento. V. DELCREDERE.

CompreNsaTorE. Ulilissimo congegno aggiunto al
rezolatore, inventato da Salier di Lione, per
correggere le irregolarita della trama che si
tesse, le quali sogliono manifestarsi nel tes-
suto eon chiarelle.

ComposizioNe. Sinon. d'Invenzione relativamente
alla formazione di un disegno o di un’armatura.

Composroio, Compostéi. E formato di una bac-
chetta alle cui estremita si annoda un cordon-
cino di seta. Nella bacchetta s'infilano le cam-
panelle del piede della tela. Il cordoneino si
fa poi passare nella croce del piede. Il com-
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postoio si mette nel canale del subbio dove
resta chiuso dalle volte della tela.

CONDIZIONE DELLE SETE. Sinon. di STAGIONATURA.
Si sottopongono alla stagionatura le sete da
traffico, per toglier loro, col calore I'umidita
soverchia, a fine di averne il giusto peso con
una norma costante consentita dal commercio e
autorizzata dallalegge. || Chiamasi con tal nome
anche l'edificio pubblico in cui si opera la
stagionatura della seta. V. PESO DELLA SETA.

CONDIZIONI DI VENDITA, Sono le clausole di un
contratto, consentite di comune accordo fra
il compratore e il venditore, per il pagamento
della merce venduta o comperata.

ConpurTorE, Guida. Arco fissato alla parete an-
teriore della navetla e munito di piccoli ela-
stici: questi servono a regolare la tensione
della trama, quello a dirigere la trama che
s'intesse.

CONGIUNZIONE DELLE CATENE, Intorg. Unire me-
diante torsione i fili di una catena che sta per
finire coi fili di una nuova catena. Questa ope-
razione ha per fine di evitare la rimetlitura
delle catene.

ConTo, Cunt. Sinon. di Carcoro. 1 fabbricalori
fanno il conto delle portate, del pettine, delle
remisse, della macchina, del corpo ecc.

ConTrAPPESI. Di ghisa, di piombo, di pietra, di
svariato volume, a seconda dei bisogni, cioe
per la tensione dell’ordito, pei licel, pel resta-
gnoli o rocchelloni, per le cimosse ece.

CoprITURA. Si dice di una stoffa ehe ha molla
copritura quando ¢ ben fornita in calena, per
modo che i denti del petline non vi lasciano
traceia.

Corpa, (m. J.), Corda. Cosi chiamansi le arcate
dipendenti da un medesimo colletto[|la rap-
presentazione di un filo dell’ordifo, o di un ma-
aglione sulla messa in carta.

CorpeELLINE, Cordolinn. Cordigli di sefa piegati
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su rocchelloni e messi all'estremita delle ci-
mosse per ottenerle pit perfette, o fra I'ordito
‘nei drappi per bordura.,

CoRroNcINA, (m. J.). Quel disegnino in cartoni per
la levata dei licei, che si mette nel supple-
menlo della macchina.

Corro, Corp. La montatura degli operali || com-
plesso delle corde guarnite di maglioni, ed
IElTll;latrllﬂte dopo l'appenditura ai rispettm col-
eltl.

CORPO PIENO, (m. J.) Dicesi delle montature di-
sposte sopra un solo corpo e imputati sopra
campi non interrotti.

CorseroLl, Tegnud. Sono que’ anellini, che ten-
cono lE‘P’ﬂtl insieme due o tre fili, che si stac-
cano poi con l'ugna o con le mollette.

CORsoO. itorno al punto della par-
lenza |[evulu?mm= intera dell’ordine dl Inero-
ciechiatura voluto da un'armatura. || Si applica
tanto al rimeltaggio della catena che all'im-
putaggio dei corpi, sia al movimento dei pedali,
che all'ordine dei cartoni e alle inserzioni di
irama.

Coster, Cost. Irregolarita della seta proveniente
dalla ﬂfrfflnmerazmm., di1 sporchi o grumelli di
forma a]lunfrﬂta sui fili di essa.

CRESTELLA, Cristela. Cornice di legno del pettine
che copre la saldalura dei dentl lasciando li-
bera tutta la sua luce. || Senza la crestella i
fili dell’'ordito entrerebbero nell'impiombatura
e si romperebbero.

CRISALIDE, Bordoee. Seconda trasformazione del
filugello, la cui larva dentro il bozzolo muta
pelle forma e colore e stassi rattorzolala, senza
cibo sino al suo trasformarsi in farfalla.

CROGE DELL'ORDITO. Estremita della catena opposta
al piede, nella quale i fili s'incrociano e ven-
gono poi, dopo la rimettitura dei licel e nel
pettme raccomandati mediante una baccella
al subbiello.
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CuciTURA DI UN DIseGNo. -Detto dell'incatenare 1
cartoni con lo spago dopo la foratura di essl.

CuniNo. Arnese di legno concavo, che si adatta
al subbio anteriore, serve d’ appoggio allo
stomaco dell' operaio tessitore e nello stesso .
tempo garantisce alcune sloffe gia avvolte sul
subbio anteriore dalle compressioni; 1l che ¢
principalmente importante per i velluti.

DecoMpoRRE. Analizzare un tessulo || rilevarne
'armatura || fare un’esatta esposizione della
quantita, della qualita della seta e dei colori
onde sono composti tanto i fili dell’'ordito che
le trame || precisare tutte le operazioni neces-
sarie alla riproduzione del campione che si
decompone. V. ANALISL

Dexti, Dent. Lamine sottili di ferro o di acciaio,
delle quali é formato il petline.

DicraparE. Fondere convenientemente le ombre,
sfumar bene i colori negli ombreggiati||si ap-
plica anche ai disegni degli operati per indi-
care la mageiore o minor delicatezza dei eon-
torni. 1

DirANATA, Slanada. Dicesi di quella seta che si
shambagia, le cui bave si aprono e sciolgonsi
snervate come fiocchi di lana.

DipanarE. Sinon. di INCANNARE. V.

DIRITTO DELLA STOFFA, Indrizz, La parle migliore,
solitamente la piu lucida, la pitt coperta e piu
consistente di un drappo.

DiseaNo. Rappresentazione di oggelti naturali o
ideali, ficure, paesaggi, fiori, fogliami, ecc. me-
diante il solo contorno || schizzo || messa 1n
carta||armatura||e la riunione di tutti 1 car-
toni che concorrono alla formazione di un
tessuto operato od anche di una semplice ar-
matura.

DISEGNO DEGLI OPERATI. Sinon. di MESSA IN CARTA.
Riproduzione e colori di un’armatura o di un
disegno sulla carta di riduzione a tale scopo
predisposta.

PINCHETTI. 2
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DisposizioNe. Indicazione scritta, con o senza
configurazione grafica, relativa alle operazioni
che precedono la messa in lavoro di una stoffa.

Disunite. Si dice delle sete maluguali per irre-
golarita di diametro nella loro lunghezza.

DormiTa, Levada. Quella specie d'inazione o di
torpore cui vanno soggetti 1 filugelli tre o
quattro volte nella loro vita, nel mutare che
essi fanno altrettante volte la pelle.

Drarpro. Sinon. di Storra e Tessuro.

EGcuaGrLiATURA, (m. J.). L'azione e l'effelto del li-
vellare 1 Maglioni di un Corpo, per fissarli ad
una eguale- altezza, sostituendo un nodo fisso
al nodo provvisorio dell’appenditura.

EvasTtici, (m. J), detti anche Saltaleoni. Piceoli
pezzi di ferro o di oftone avvolti a spirale che
spingono gli aghi verso il cilindro.

Era (del Filugello). Chiamasi quell'intervallo di
lempo che corre fra ciascun cambiamento di
pelle e [ra ciascuna metamorfosi.

FABBRICANTE, Fabricant, o Setaiuolo. Capo d'una
azienda commerciale che fabbrica e vende,
per lo piu all'ingrosso, le stofle di seta.

Faccivora, Fazzeela. E quella parte di tessuto
che sta tra il subbiello e I'ultima trama inserta.

t'ALpA. E detto cosi quel principio di una stoffa
in lavoro che il fabbricante visila per accer-
tarsi che sia tessuto in ordine.

FANTASIA. Specie di seta che si otliene scardas-
sando, poi filando le diverse borre di sela de-
rivanti dalla trattura dei bozzoli e dalla lavo-
razione della seta greggia.

FFARE 1. PASSO ALLE VERGHE. Condurre le verghe
accoste al subbio, dopo averne liberato il pas-
saggio dei fili appiccicati.

Fare 1 pieEpl. Mettere nello strigato le conlro-
verche accio non si formino dei corseroli.
F'arraLLA, Parpaj. E I'ultima delle tre trasfor-
mazioni del filugello, per la quale la crisalide,
deposte aleune parti delle sue spoglie e spie-
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cate alcune altre che vi stavano come (asciate,
si ricopre di scaglie polverulenti, mette quatiro
ali, fora il bozzolo all'una delle sue estremita
ed esce fuori insetto perfetto che chiamasi
farfalla. 1

Fascia, Bindell. E quella riga nel drappo deri-
vante da trame disuguall.

FarTura, Falura. 11 lavoro falto || in stile com-
merciale ¢ la lista delle merci che si mandano
0 si ricevono: ¢ anche la nota del lavori fatli,
sulla quale il fabbricante specifica il prezzo
assegnato all’operaio.

Ferea. Specie di velluto tagliato, a lungo pelo.

Ferri (da velluto). Chiamansi cosi dei fili di ot-
fone muniti di un canalino nel quale scorre la
taglierola nel recidere il pelo delle stoffe per
velluto.

Ficura piaNa. Messa 1n carta di un disegno,
sulla quale 1 fili di due o piu corpi e le inser-
zioni di due o piu navelte si rappresentano
sovrapposti in una medesima linea di casellini.

FiLaTo Sostantivo indicante il filo di seta che ha
ricevulo un primo torcimento sopra se slesso.
Il numero di giri che si da al filo nella lun-
ghezza di un metro si distingue in: Filato Or-
dinario (da 250 a 350 giri). Straffilato (da 350
a b00) e Sraffilatissimo da (500 a 600 giri).

FiLatura. Quel ramo del setificio eche riguarda
il torcere ed unire assieme piu fili di seta
gregeia, spesso gia torti 1solatamente, per dar
loro una forza sufficiente onde poterhi sotto-
porre alle operazioni che precedono e accom-
pagnano la lessitura.

FiLo. Si dice principalmente dell’organzino o dei
fili di seta dell'ordilo, che ponno essere sem-
plici, doppi ecc. || Per la trama vedi Caro.

F1Lo ALLA PENNA, Fil alla penna. E quel filo che,
mancando all'ordito, I'operaio avvolge provvi-
soriamente ad un pezzetto di penna, messo
dietro le verghe a contrasto con una portata.
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Firo rtiraTo. Difetto di un tessuto derivante da
un filo troppo teso, sia nel metlerlo alla penna,
sia nell’'aggiuntarlo, e che lascia sulla stoffa
una rigatura marcatla.

FiLueeLLo, Bigatt, chiamato anche Bigatto o Baco
da seta. & quel bruco che appena schiuso dal-
['uovo, si nutre della foglia del Gelso e che
produce il Bozzolo, da cui si trae la sela.

FiLzuon:, Filzcen, Matassine di seta, trama od
organzino, legate con un bandolo.

Froritura. Quello sbiancarsi di certe stoffe se-
riche per effetto d umidita o di effervescenze
saline.

IFocria. Quando parlasi di filugelli intendesi quella
del Gelso, la quale forma il naturale alimento
del baco da =ela.

Fonpo, Fond. Nei tessuti lisei rigati il fondo é
quella ]lwarle della catena sulla quale campeg-
cgiano le righe, generalmeute del medesimo
colore della trama. || Nelle stoffe operate il
fondo e la parte sulla quale spiccano 1 disegni.
|| Dicesi catena e trama di fondo quelle che
concorrono alla formazione del fondo della
stoffa, quando questa comprende due o pin
catlena e piu di una trama.

ForaTura. Tutto quanlo si riferisce alla buea-
tura dei cartoni.

ForBict E moLLETTE. Per mondare I ordito e la
stofla.

Forcernna (Montatura a). Dicesi di una speciale
disposizione delle arcate nella montatura per
certe stoffe operate.

Forcuerta. Arnese di ferro per raddrizzare gl
arpini quando s1 curvano sul posto.

Fusi, Fus. Cosi chiamano certe asticeiole di legno
o di ferro sulle quali viene impiantato un
rocchetto.

(FALLETTA, sinon. di Bozzoro, CoccHeTTo. Per in-
dicare il prodotto del baco da seta.

GanciNo, Rampineff. E un piceolo ferro uncinato

—_—— | LS———



Grarz-Gremb Dizionairio. 21

a forma di occhiello, sul quale passa la trama
che si svolge dalla spuola, per pol uscire fuori
dalla maglietta della navelta.

(GARzA, Garza. Tessuto di seta leggerissimo e
trasparente. |

Garzoni, Garzon. Coloro che attendono all’'or-
dinario servizio della bottega, nel rimondare
lo strigato, nel far le spuole, il passo alle
verghe, ecc.

GrLso, Moron, detto anche Moro. Albero reca-
toci dall’Asia, le cui foglie servono di alimento
al filugello. Le principali e veramente utili
specie di questo genere d'albero sono: il Gelso
nero, il Gelso bianco, e specialmente quest'ul-
timo ne' nostri paesi.

GeMeELLE (m. J.). Fiancate in legno della macchina.

GiuNTa, Giunta. E quel rocchetio pieno di or-
ganzino che l'operaio adopera, per rimetlere
i fili rotti nel tessere, infilato su di una cor-
dicina tesa, fra gli staggi della cassa o nel
mezzo del telaio.

GoBeA. Pezzo di legno a tegolo per coprire il
subbio del velluto, mentre si tesse, affinche
I'operaio non ammacchi il pelo appogiandovisi
col corpo.

(rRANA, Grana. Il rilievo prodotto sulla sloffa
dalle inserzioni coslituisce la grana, la cui gros-
sezza dipende dal tramar grosso o soltile. ||
Chiamasi Grossagrana una stoffa avente. una
agranulazione molto saliente.

GRANATINA. Seta lavorata a due o pia Capi
straffilatissimi e ritorti assieme con un numero
di giri considerevole.

GREMBIALE DI PELLE. Serve per garantire le sloffe
sul subbio dalle contusioni di aleuni corpi duri,
come sarebbero i bottont od altro, che coll’ap-
poggiarsi contro collo stomaco I’operaio po-
trebbe imprimervi. Serve anche a coprire la
parte di stoffa detla fasswola non ancora av-
volta sul subbio.
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(GrRINZOSO, Che bui su. Si diee di una stoffa non
levigata per irregolarita di tensione dei fili o
delle trame.

GuaNCE DPELLA NAVETTA. Le parti lalerali di essa
che vanno a riunirsi alle punte ottuse di ferro
di amendue le eslremita della navetla.

(FUARNIZIONE, (m.J.), Guarnizion. Chiamasi cosi
Il complesso deglt arpini ed aghi che fanno
parte della macchina. Chiamasimacchina guar-
nita, quando gli arpini e le spranghette di essa
sono ordinati al loro posto.

GUuiDANA, Guidana. E ['orditura preventiva di
di una Mezzetla o d’una portata, che suolsi
tare per verificare, dal suo peso, se l'organzino
dispontbile per ordire la catena nella stabilita
lunghezza e numero di fili, basta all’uopo.
Chiamasi anche prova. |

GuUIDE, (m. J.), Olivett. Sinon. di PloprPINE, ()LI-
VETTE. Piccole sporgenze coniche di bossolo
incastonate sulle quattro faccie del cilindro,
per tenere a segno 1 cartoni, a misura che
s1 presentano.

(GRAGNOLAIA. Mancamento nel drappo derivante
dal non ripigliare quei fili che vanno giu o si
rompono. q

(FRATELLA DEGLI ARPINI (m. J.). E composta di
tante stecche di legno quanti sono 1 ranghi
longitudinali degli arpini, le quali, appoggiando
sulla eurva inferiore dei crocetll, servono ad
impedire che questi si spostino.

(xriGLIA (dell’asluccio) (m. J.). Parte destra della
Jaquard, nel quale i talloni degli aghi sono in-
filati da spilli, affinché non girino sopra se
stessi, Contro i1 talloni degli aghi &1 trovano i
saltaleoni.

IMBOoccATURA. Sinon. di Bocca DELLA TELA.

IMpaNCARE, Imbanea. Si impanca per ordire,
cioé: si dispongono e si infilzano i rocchett
pteni nei fusi, indi si fanno passare 1 capi dei
fili attraverso i buchi delle campanelle di vetro
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poscia, pigliando 1 fili uniti colla mano sini-
stra, colla destra sifa la cernita o I'invergatura.

[IMPANCATURA, Imbaneada, impancata. Azione ed
effetto dell'Tmpancare. || L'assieme dei rocchettl
disposti per l'ordimento di una pezza. _

[MPIOMBATURA, (del pettine), Impiombadura. E
combinata con due lamine di ferro, nelle quali,
mediante una saldatura a piombo, vengono
fisse le estremita dei denti del pettine.

IMpuGNATURA. Coperchio della cassa, che l'ope-
raio impugna colla mano sinistra per dirigere
la pressione della cassa mentre lavora.

InMpuTAGGIO, (M. J.), Passa Uassa. K l'opérazione
che ha per iscopo di infilare le corde delle ar-
cate nei buehi della tavoletta, secondo l'ordine
determinato dalla disposizione della stoffa.

[MpUuTARE. Eseguire |'imputaggio.

INCANNARE, Ineanna. Avvolgere la sela sopra
cannelli o rocchetli.

INcaNNATOIO, Canator:. Meccanismo per incan-
nare la seta.

INcANNATRICE, [necannaressa. La donna che in-
canna la sela.

INcCANNATURA, Ineannaqgqg, delto anche Incan-
nageio. L'azione e 'effetto dell'incannare.

INcOrRDIRE, Mell in corda. Smon. di METTERE IN
corDA. Disposizione organizzata per servire di
prolungamento ad una catena, quando glunge
all’'ultimo suo strigato. V. Mogrsa.

InserzioNE. Mandata della navetta, corrispondente
al tessimenlto di una trama, ad una batltuta e
ad una evoluzione del cilindro.

INTELAIATURA, Forea. Lo schelelro del telaio
composto dalla riunione dei piantali e delle
traverse.

INTORGERE, V. CONGIUNZIONE DELLE CATENE.

INTORCITURA. L'operazione e 'effetlo dell'intorcere.

INVERGARE, [nverga. Disporre 1 fili di una Ca-
tena in modo che non abbiano a confondersi.
V. CERNITA.



24 Dizionario. Inv-Lev

e B - — T — - =

INVERGATURA, Verga. L'incrociatura dei fili del-
I'ordito indispensabile per la loro cernita o per
evitare che si1 confondano gl uni fra gli altri.

Jacouarp. Nome reso celebre dall'invenzione
della Macchina, fatta dall’'operaio lionese di
quel nome nel 1801. || Macchina che trovasi
ogeidi dovunque applicata per la fabbricazione
delle stoffe operate, della quale le riduzioni
sono 12, cioe: 80, 100, 200, 600, 700, 800, 900,
1000, 1200, 1400, 1600, e 2000 arpini.

Lancerra o Tagliafili. Lamina sottile d’acciaio
tagliente ad una estremita, che, diretta dalla
taglierola, nella quale trovasi fissa, serve a
mrmare tﬂf’llﬂlldﬂ 1l pelo del velluto.

LANTFRNA., (m. J3); Lanterna. Arnese di ferro a
forma di lanterna inecastonato nel cilindro, col
cul mezzo questo opera il suo movimenio ro
tatorio.

LArva, Cavalée. Primo stato del filugello quando
esso ha la forma di Bruco, dal primo suo
uscire dall'uovo sino alla cmmpluta formazione
del bozzolo.

LEcATURE, Ligadur. Intrecciamenti diversi ten-
denti a mantenere aderenti ad un tessuto quei
fili o quelle trame supplementarie che, diver-
samente, scorrerebbero slecate sul rovescio
di esso, dopo aver formalo il disegno.

[LLEGGERE UN DISEGNO. Riprodurlo su cartoni me-
diante il Leggio o la matrice.

LEGcGio, (m. J.). Meccanismo per la lettura dei
disegni.

LenTe o Contlafili. Piccolo arnese di metallo mu-
nito di una lente con cui si ingrandiscono gli
oggelti. Serve per rilevare le armature dei
campioni e contarne 1 fili e le trame.

LevaANTINA. Drappo a noi venuto dal levante || ar-

matura in quattro licci 1 quali alzano progressi-
vamente uno per volta ad ogni mandata di na-
vetta || L'armatura della Levantina serve di base
alla terza delle quattro categorie fondamentali.
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[LEVIERE A RUoTA. Specie di albero di trasmis-
sione || asta di ferro munita di una ruota e di
un manichetto. || Motore principale della mac-
china di Jacquard.

Licct, Lizz. Due serie di maglie, fatte con filo di
cotone o di tortiglia, le quali st soprappongono
incrociandosi nel mezzo e, alle due estremila,
fanno capo alla rastrella.||I licei, secondo il
vario modo di rimettitura e di montatura, ser-
vono ad alzare od abbassare alternativamente
una parte dei fili dell’ordito.

Liccl IN ALZATA, Lizz d'alzada. Sono quel licel a
maglie semplici, sulla parte superiore delle
quali i fili dell'ordito vengono rimessi, solita-
mente dopo essere stati prima passati su di un
corpo a piu fili per ogni maglione.

Liccl DI RIBALTO, Lizz de rifrace. Licel a maglie
semplici nelle quali la rimettitura si effettua
passando i fili dell'ordito sotto la maglia.

Licciata, Lizzadora. La donna che fabbrica |
licei, e le Remisse.

LicciaTURA. Denominazione generica dei licei e
di tutto che puo avere relazione con essli.

LiccierTo, Lizett. Mezzo liccio che si adopera a
separare i fili passati fra uno stesso dente del
pettine, per distaccare le tenute e ottenere una
stoffa piu accurata.

Liccivorl. Lizzirceun, o Liceiaroli. Sono stecche
di legno che formano le due testate parallele
superiori ed inferiori, di ciascun liccio.

LisciaToio, Tolla. Sinon. di Osso. Stecea || Ferro
|| Arnese di ferro o di osso che serve a lisciare,
cguagliare e stoppare certe stoffe, col fregar-
nele fortemente in facciuola.

Listing, Listitt. Strisce di carta che si metlono
fra le cimosse della stoffa che si tesse, quando
sono troppe lese o scavate, per applanarle.

Luccioro, Lusirceuw. Mancamento nel drappo per
le appiceicature dell'ordito. || I fili che sfug-
aono alla tessitura o che non lavorano, la-
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sciano sulla stoffa dei piceoli punti somiglianti
al chiari di lueciole.

Lucipare. E copiare per lrasparenza, con lapis
O penna, su carta lucida un disegno, al quale
essa viene sovrapposla.

LustriNo, Lustrin. Stoffa di seta, la cul catena
generalmente ¢ tinta in erudo e la trama in
raddoleito. — Si fabbrica per ombrelle.

MACCHINETTE PER ARMATURE. Ve ne sono di varie
specie; le piu in uso, le pit comode, e le mi-
aliort altro non sono che piecole Jacquard.

MacLIE, Maj, o Staffe. Sono cappietti di filo, di
cotone o di tortiglia, disposti per modo che
servono alla alzata o abbassata dei fili. Varie
sono le specie di maglie, || Attraverso ogni ma-
alia, o sotto o sopra, vien rimesso un filo del-
'ordito. V. Liccl.

MaGrLieTTA, Magetta. Piccolo tubo di velro inca-
stonato nel ecentro della guancia anteriore della
navetla, attraverso il quale scorre la trama
mano mano si svolge dalla spola.

Magriont, (m. J.) Majon. Piccoli ovali di velro
con 3 fino a 12 fori; a ciascuno dei due fori
estremi si annodano i capi di due maclie, alla
superiore delle quali si attaccano le arcate
ed all'inferiore 1 piombi. Nei fori di mezzo si
rimettono 1 filh dell’ordito. --= I maglioni ser-
vono per il Corpo delle stoffe operate.

ManNa, Manella. Manella || Mannatella || quella
quantita di seta ehe si puo stringere in una
mano, ordinariamente composta di 4 Matelli.

Mawo, Man, Manosita || Manoso. || Detto di drappo
di buona mano, cioe .-ben chiuso o gradito al
tatto.

ManNo pv'orera. Lavoro dell’'operaio, e quanto si
e tenuto a pagargli per il lavoro stesso.

ManTINO, Mantin. Stoffa di seta andante e leg-
giera ordinariamente adoperata per fodere.

Marca, Marea. Riga o striscia, di colore diverso
della stoffa, che si suol tessere a ciascuno dei
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due capi d'ogni pezza, affinche segni i1l limite
autentico della sua primiliva lunghezza.

MarceLLINA, Marcelina. Stoffa di seta leggiera,
tinta in cotto, ad armatura taffeta, tessuta or-
dinariamente ad un capo e rimessa in pettine
a due filt per ogni dente.

MARTELLI, (m. J.), Martelitt. Due piccolt magli
hi ]Bgnn armati di saltaleoni Iungo il manico,
col zoceolo foderato di lastra metallica. Essi
servono ad impedire che il cilindro si sposti
mentre l'operaio lavora.

Marassa, Manon. Certa qualita di sela greggia
tolta dall’aspo.

MaTELLO, Matell. E un composto di 4 o 6 filzuoli
di seta ripiegati e avvoltati.

MaTrice, (m.J.), Matris. Doppia lastra di ferro,
bucherellata a filari, che serve alla lettura di
disegni ed alla foratura dei cartoni. Una delle
due lastre sta fissa sul tavolone, l'altra si so-
pramette alla prima e fra le duu SI pongono
1 cartoni, da forarsi mediante 1 punzoni.

MATURANZA (dei bachi). Il baco da sela raggiunge
la sua maturita quando, invece della foglia,
va in traeccia del boseco.

Mazzami, Mazzam. Con tal nome si indicano le
partite di seta di titolo irregolare, saltuario,
composte solitamente o dei prodotti di diverse
filande o degli scarti delle grosse partite di
sela messe assjieme.

Mazzo, Mazz. Riunione in pacco di un dato nu-
mero di matelli.

Mazzuoro. Specie di martello di legno duro, in
cul e plantato un corto manico — serve a bal-
tere sut punzoni lorche si forano 1 cartonit.

MeNaToro, Menasii, o Cavicchia. Manovella di
legno o di ferro, che il lessitore adopera per
far girare il RniJhtPHn onde avvoloervi il tes-
sulto.

MESSA IN CARTA. DISKGNO DEGLI OPERATI.

METAMORFOSI 0O l‘raﬁmrma;mne EE un notabile
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camblamento di forma, al quale e soggetto 1l
baco da seta, per cui esso denftro il suo boz-
zolo, passa successivamente dallo statodi Larva
a quello di Crisalide, poi a quello di Farfalla.

METTERE IN CARTA. Tracciare su di una carta
di riduzione, il piano del tessuto che si vuole
eseguire, marcandovi col colore l'evoluzione
di ciascun filo. Fare la messa in carta.

METTERE IN CORDA. V. INCORDIRE.

MeizzerTa, Mezetia. Una mezza portala o anche
un gruppo di fili orditi, qualunque ne sia il
numero, ma inferiore a quello di una Por-
FATA V.

MoEeERRE, 0 Amoerre. Stofla di seta grave, ondala,
- per l'azione di una forte pressione cilindrica.

MoviNeLro, Firell o Mulinello. Arnese a una,
due o tre ruote, mediante il quale si formano
le spuole, avvolgendo la trama sui cannelli.

Morra, Méla. Arnese elastico formato di lamine
di legno o di acciajo, che si applica dietro la
cassa ¢ a cul appoggiasi il pettine. Serve per
ottenere una battuta pin legegera ed egualmente
regolare.

MowuLerTA, Moletta. Arnesetto di acciaio a forma
di pinzetta, a gambe elastiche, avenli le estre-
mita spesse volte taglienti, eon cul si rimon-
dano 1 tessull

MonTAabura, Monladura. Dicesi di tutlo ¢io che
¢ relativo all'organizzazione di un telaio da
lessere. _

Mogrsa, Morsa. Cosi chiamasi due regoli di legno
fra i quali vien messa e serrata la testa del-
l'ordito, quando si mette in corda, a fine di
impedire che le mezzelte si spostino nel tes-
sere l'ultima tratta della catena.

Mubpa. Dicesi dei filugelli che mutano, ossia rin-
novano la pelle tre o quatiro volte nella vita
loro. V. DorMiTA. _

Naverra, Navetta, o Navicella, dai loscani chia-
mata spuola. Arnese per lo piu di legno di
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hossolo, a foggia di navicella, nella cul ca-
vita centrale =i mette la spuola. — La navella
porta la trama attraverso i fili dell’'ordito nel
tessere. Varie sono le specie di navette che
si adoperano.

NERVATURE, detle anche Spighe o Cosltole. Traccie
diagonali, regolari o irregolari, prodotte su
certe stoffe per efletto dell’alternato apparire
dei fill.

NETTEZZA. Si dice che una seta é netla quando
non presenta aderenti ai fili né grumelli, ne
coste, ne pelosita, e che ¢ esenle da materie
eterogenee,

Nopo, Gripp. Raggruppamento serralo delle
estremita di due fili. — Diverse sono le specie
di nodi usati dai tessitori.

OmBREGGIATI. Tessuti col fondo a righe ombreg-
giate, per lo piu nella direzione della catena,
e le cui ombre sono degradate conveniente-
mente, mediante un passaggio poco sensibile
dai toni chiari agh oscuri.

OnpaTura. Difelto di certe sloffe a grana sa-
liente, che suolsi manifestare quando le falde
si sovrappongono le une alle altre in fazzuola,
a misura che si avvolge la stoffa, senza la
necessaria interposizione del cartoneini.

OperaT! (stoffe). Nome generico che si applica a
tutte le stoffe a disegni, fabbricate colla mac-
china di Jacquard.

OrpIRE (una catena), Ordi. Stendere tutli 1 fili
che devono comporla, riunirli parallelamente,
dar loro eguale lunghezza e tensione, indi di-
sporli in modo che si possa facilmente tra-
sportare il loro insieme senza che perdano la
regolare disposizione che loro fu data.

ORrpIiTO, Pezza. Sinon. di CATENA, TELA, PRzzA.
Il complesso dei fili destinati a formare la
larghezza e la lunghezza di una stoffa.

OrpiTricE. Ordiressa. Colei che ordisce la ca-
lena.,
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Orbirolo, Ordidor. E una specie di arcolaio di
legno, posto verticalmente, di due metri circa
d'altezza e di un diametro pitt 0 meno consi-
derevole. Altorno all’orditcio si avvolgono ad
elice le portate che devono formare la catena.

OrrccHioNt, Oregion. Due ordigni di legno o di
ferro fissi ai piantali posterior: del telaio per
sostenere 1l subbio.

OrGaNzINO, Organzin. Filo composlo di due o
tre fili di seta greggia, det qualt ciascuno ¢
prima torto separalamente su di sé, poi tulll
unitamente contorti per cosi ottenere un filo
unico. || Coll’'organzino si compone l'ordito delle
stoffe di seta.|| L'organzino dai toscani é chia-
mato Orsolo.

PancHETTA, Banchella. Asse sul quale il tessi-
tore, mentre lavora, sta, pit che seduto, ap-
poggiato.

PANcoNI DEL TELAlO, Piantal, o Brancali. Quei
grossi legni quadrangolari, posti verticalmente,
che formano le qualtro cantonate del telaio e
regecono 1 subbl.

PanTINARE, Pantina. Mellere 1 pantini.

Pantino, Pantin. Bandolo, per lo piu di refe, con
cul si circondano i mattelli della seta lavorala
che si dispongono per la tintura.

Passa-corLETrT! (m. J.). Specie di rampino che
serve alla passatura der colletti nel rispeltivi
arpini.

PassAreELLA, Rampin. Specie di rampino a sur-
ruga della navelta nei tessuti di pagla, di
vetro o melallicl. :

PassaTAa. Sinon. di Manpata ||/ nella leltura dei
disegni si usa per indicare un rapporto d'in-
serzioni|| I'ordine delle inserzioni o la man-
data di tulti i eolori che concorrono a formare
I'ordine del tessimenlo.

Passgrra, Stecea. Stecca daccialo con fessura.
— Se ne serve la rimettitora per far passare
| fili della catena fra 1 denti del pettine.
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Passo, Alzada. Spazio prodotto dall’aprirsi che
fa la calena coll’abbassarsi dei licei. || Il passo
¢ Sinon. di InserzioNE, CARTONE e di CALcO-
LATA. || Cercare il passo vuol dire richiamare
'apertura dell’'ultima inserzione tessuta.

Passo APERTO, [’¢ avert. Si dice quando la cassa
colpisce la trama mentre il passo ¢ ancora
aperto.

PAss0 cHIUSO, PPe Strozza. Si dice quando la cassa
colpisce la trama dopo la chiusura dell'im-
boceatura.

Passo rFALso. Sinon. di PierarLiro V.

Pepavri, Caleor, dette anche Calcole. Aste di legno
sulle quali il tessitore appoggia il piede destro
per calearle quando lavora. — Per l'alternato
abbassamento dei pedali si alzano e si abbas-
sano 1 licel, e con essi la corrispondente parte
di ordito — in quell’ apertura angolare viene
inserla la trama col mezzo della navetta, ||
Nella fabbricazicne delle stoffe operate basta
un solo pedale, il quale, mediante una corda
corrispondente alla ruota del Leviere, comu-
nica il suo movimento alla macchina Jacquard.

PELATURA DI sETA. Quei fili ondeggianti sull'e-
sterno del bozzolo, fatti dal baco prima di
acchiudervisi,

PeLo, Pel. Catena supplementare per velluti,
felpe, legature ece. || filamenti slegati, regolari
o lrregolari, apparenti nella stoffa || quella bava
che ricopre il filo di =sela.

PELoso. Si applica questo qualificativo alla seta
quando le estremita delle bave che la compon-
gono appariscono sui fili.

Prso assoruro (della seta). S’intende quello che
risulta dopo la disseccazione assoluta — ope-
razione che viene eseguila, in apparati riscal-
dati ad aria calda, alla temperatura da 100 a
120 Centigradi, dall’ufficio di slagionatura.

Peso Lorpo (della seta). E quello che si constata
pesando la seta, prima di soitoporla alla sta-
gionatura.
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Prso MERCANTILE (della seta) o Stagionato, che
si ottiene anmentando dell't1 per cento il peso
assoluto ottenuto colla stagionatura.

PerTINE, Pettin. Arnese prmmpale del telam for-
mato di un certo numero di denti, pﬂ[‘ﬂ“ﬂll e
vicinissimi, fra 1 quali vengono introdotti i fili
della catena. — L’ufficio del peltine é di te-
nere egualmente divisi i fili e di serrare contro
il tessulo la trama. che si I.La-‘-:{*

PerTorarLE. Robusta asta di legno, parallela al
subbiello, sulla quale scorre la ntn[ga prima di
venire avvolta su quest'ultimo — serve per
mantenere la facciola sempre ad uno stesso
livello. V. PoRrTAFILI.

Przza, Pezza. La stoffa di seta tessuta e intera.
E anche sinon. di CATENA.

Piepani, Pianet, o Penerata. Quella piccola parle
della catena che rimane in fine senza essere
tessuta. — Al fili dei Piedani si sogliono ran-
nodare i fili di una nuova pezza, per rispar-
miare il rimeftaggio.

PikDE DELL ORDITO. E quella estremita finale della
catena nella quale viene infilzata la bacehelta
che la trattiene ferma al subbio.

Pierarriro, ¢ falii. Difelto di tessitura originato
da una trama mancante o da una trama in-
serta in un passo shagliato.

Piecacclo. L'insieme dt}E]l arnesi da piegare le
catene.

PIEGARE UNA CATENA, Garga. Avvolgere la calena
distesa sul subbio, operazione che si fa col
piegatolo.

PIEGARE UNA STOFFA. Affaldare, splanare e sovrap-
porre l'una all’altra con regolare successione
e dimensione di sirali, le falde onde & com-
posta una pezza.

PiecaToro. Macchina di cui si servono per di-
stendere od avvolgere l'ordito sul subbio.

PIRGATORE 0 RASTRELLANTE, E chi piega le ca-
tene.
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PiecaTUuRA. Azione ed effetto del piegare una
catena od una stoffa.

Promer, Piomb o Agugliotti. Aste sottili di ferro
o di piombo, che servono di peso al maglioni
guarnitl.

PiorpiNe (m. J.). Olivett, dette anche Guide, Oli-
vette. Piccoli cavigli conici, aderenti alle faccie
del cilindro, il cui ufficio ¢ di mantenere il
cartone al posto rispettivo.

PorivoLTiNi. Bachi da seta che danno piu gene-
razioni per anno, ma il cui prodotto e me-
schino in confronto a quello dei bachi di razza
annuale.

PoreLINA. Stoffa pesanfe ordita di seta e lessula
di lana o di cotone.

PorGiTora, Sporgidora. Si da questo nome a colel
che aiuta la rimettitora, porgendole 1 fili della
catena che rimette.

PorTa caAssa. Stanga orizzontale situata sulla
parte anteriore e superiore del telaio con gi-
rella alle estremita, le quali appoggiansi sugli
accoccati — al porta cassa fanno capo 1 due
staggl della cassa.

Porrarini, Traversa di legno a forma cilindrica,
e ben levigata, situata parallela al subbio, ma
pitt in alfo, alla precisa altezza del peltorale,
sul quale la calena scorre appoggiata.

PorraTa, Portada, Riunione di 80 fili semplici
o di 40 fili doppi di Ordito. Per ordire una ca-
tena ci vogliono pitt o meno portate secondo
'altezza e la riduzione della stoffa.

PostareLLe. Gruppo di maglie che si adopera
per le cimosse di certe stoffe. || Liccl a dispo-
sizione o a corsi di maglie interrotti, per fab-
bricare appositamente certe stoffe a righe ra-
sate, canellate ecc.

PrEzz0 coRRENTE, Listino, Bulletiino. L'apprez-
zamento ufficiale del valore di una merce
qualsiasi, 0 il corso di essa che giornalmente
constatasi sul mercato.

PINCHETTI. 3
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PuLITORE 0 RASCHIELLO (volgarmente detto Osso).
Ve ne sono di osso, di latta, di ferro e di ac-
cialo. Serve per uguagliare il tessuto fregan-
dolo sulla stoffa in diverse direzioni, in ispecie
pel rasi e per molte altre stoffe leggiere.

PuxnticeLLo, Puntesell. E quell’asta sotlile di legno
flessibile, munita di 3 o 4 fili d"acciaio, posta
nel centro della navetta — nel punticello si
infila la spuola.

Punzoni, o Stozzi (m. J.). Robusti pezzi cilindrici
di ferro temperato, o di acciaio, a capo tondo
e coll’altra estremita concava e tagliente in giro,
che si insinuano nei buchi della matrice per
forare i cartoni — operazione che nella lettura
a mano si fa a colpi di Mazzuolo.

PROVINARE, Provind. Esperimentare i titoli della
sela facendo Assacagr. V.

ProviNo, Provin, o Giromelro. Quell’aspo di
prova, munito di un contatore e di un campa-
nello, per avvertire quando 1'aspo ha compito
un determinato numero di girl, il cur peri-
metro € maggiore di un metro ed 1 cul assaggi
risultano composti di 400 giri.

RAapporcito (Tintura in). Le sete tinte in rad-
doleito sono gonfie, danno una rendita mag-
cgiore di quelle tinte in cotto, ma hanno poco
lucido e minore morbidezza.

RaprorTO, Rapport. Concordanza della destra
colla sinistra, dal basso coll’allo, dal principio
colla fine, nei disegni, nelle messe In caria,
nei rimettaggl, imputaggi, armature, ece.

Raso, Ras. Drappo di grande lucentezza, i1l cul
ordine di incrociatura serve di base alla quarta
categoria delle armature fondamentall.

RasTrRELLA. E quella funicella sulla quale si an-
nodano le maglie del licei.

RASTRELLO DEL PIEGATORE, Restell. Quel pettine
con denti, di ottone o di legno, fra i quali si
mettono le portale o le mezzette. — Il Plega-
tore se ne serve per tenere distribuito, nella
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voluta larghezza, 'ordito che si avvolge sul
subbio.

RegaIpIsSEGNO (m. J.), Slitta. Intelaiatura a pendio,
sitnata a fianco del brancale, per reggere 1
cartoni e disporli ordinati in modo, che si pre-
sentino successivamente o con regolare svol-
gimento sulle faccie del cilindro.

REGISTRI DEI LIccl. Servono per lenere ordinatl
ed equilibrati i licel e le postarelle. Essi ven-
gono sottoposti alle staggie del telaio. In questi
vengono passate le corde dei licei. Aleuni re-
gistri vengono semplicemente forali; altri sono
muniti di carrucoline per alcune particolari
montature di telal

ReGoLATORE, Regolador. Meccanismo composto
di parecchie ruote dentate, applicato all’estre-
mita destra del subbiello mediante 11 quale
'avvolgimento automalico della stoffa puo es-
sere proporzionato alla grossezza della trama.

REMiIssa, Remisa. Chiamasi tale l'assieme del
licel necessari per la rimettitura di una ca-
tena e per la esecuzione di un tessulo.

RenpiTa. Quell'aumento o quella diminuizione
di peso che le sete subiseono colla tintura,
secondo 1 ecolori e le diverse specie di tinture.

ResiBiarg, Resibia, o strasubblare una pezza.
Svolgerla dal subbiello per avvolgerla su di
un subbieliino, mentre le si da 'ultima rimon-
datura.

RipeEre (del Subbio). Maniera metaforica che in-
dica il diradarsi dell’'ordito, che incomincia a
lasciar vedere il legno del subbio cogli ultimi
ziri, 0 quando la catena ¢ vicina ad essere
Muessa IN corpa. V.

Ripuzione. Ravvicinamento reciproco dei fili e
delle trame. || Proporzione numerica dei fili
dell’'ordito e delle inserzioni. V. CARTA DI RI-
DUZIONE.

RignTrRO, 0 Reslrizione. Le stoffe si resiringono
nel tesserle tanto in larghezza che in lun-
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cghezza || Il Rientro succede, nel primo caso,
per la tensione della trama combinata alla
pressione della cassa, e, nel secondo caso, per
I'evoluzione che 1 fili eseguiscono attorno alle
inserzioni di trama.

RIGATURA DI UNA sTOFFA. Difetto per lo pit pro-
veniente dalle irregolarita delle sete impie-
gate, da un pettine difettoso o dalla imperfetta
orditura e piegatura della Catena.

RiMETTAGGIO. Rimettagg, o rimettitura. L'azione
e l'effetto del rimettere.

RIMETTERE, Rimetl. Far passare i fili dell’ordito,
secondo un ordine prestabilito, nelle maglie
dei licei, nei maglioni del corpo o nei denti
del pettine.

RiMETTITOJ0. Arnese per rimettere le tele.

RiMoNDARE, Remonda. Nettare, tor via lo sporco
ed 1l superfluo, o dalla stoffa in fazzuola o dai
fill lungo lo strigato; operazione che si fa dal-
'operato con mollette e forbici.

RINGRINZIRE, Increspare, Arricciare. Difetto della
stoffa originato dalle trame tirate di troppo o
da altre cause, s. m. Ringrinzimento.

RiNTorRCERE. Conglunzione di due catene, che si
ottiene annestandone i fili, torcendo e anno-
dando I'un capo con l'altro.

RirireLLo. Difetto molto apparente nella stoffa
per la mancanza di parte di una irama.

RocecHELLONI. Grossi rocchetti di legno, ordina-
riamente adoperati per sopportare avvolte le
cimosse o le bordure di una stoffa.

RoccuerTo, Roechetl. Piccolo cilindro di legno
forato nel mezzo e terminato alle due estre-
mita con un orlo rialzato, per contenere la seta
che vi si avvolge. Il rocchetto serve princi-
palmente per I'incannatura e la stracannatura
dell'organzino. V. CANNA.

SaJa, sinon. di Saglia. Drappo a spina, ordina-
riamente usato per fodere.

SALISCENDI (m. J.) o Monachette. Due cani di
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ferro che si guardano dalla parte del rampo,
imperniati nella fiancata della macchina vicino
alla lanterna; il superiore fa voltare il cilindre
in avanti, I'altro lo fa scattare indietro.

SALTUARIA. Dicesi della seta di un titolo irrego-
lare e percio di qualita scadente. Tanto meno
il divario nel titolo della seta é sensibile, tanto
pill essa e stimata. ~

SBUFFETTARE LA SETA. Dar buffetti alle portate
appiceicate, affinché si aprono onde avviare
le verghe in fondo allo strigato.

ScaroLerTE. Ordigni adattati alle due estremila
della cassa volante, al preciso livello dell’as-
sicina, nei quali si ferma la navetta dopo ogni
mandata.

Schizzo. Rappresentazione di un disegno sulla
carta, e nella dimensione reale o proporzionale
che esso dovra avere sulla stoffa.

ScoLLETTARE (m. J.). Staccare le arcate dai col-
letti di un corpo.

ScorerTo. Detto anche Spolelto o Fuseruola. Filo
di ferro incastonato in una estremita del vano
centrale della navetta, in cui viene infilzata la
spuola a defiler.

SCOLPEGGIARE, Bastona. Sidice della tela non col-
peggiata bene, quindi piena di chiarelle.

Scozzese. Drappo liscio, operato od armurato,
di pin colort e quadrighato.

SemeBacHI. Con tal nome si chiamano le uova
del baco da seta, piccoli corpi di color bigio,
rotondi, schiacciati su due faccie in forma di
lente e depressi al centro.

SERIMETRO. Strumento, inventalo da Robinel e
ceneralmente adottato, per determinareil grado
di elasticita e di tenacita della seta.

SERPA (m. J.). Lamina di ferro ripiegata in forma
di S, la quale determina il movimento di va e
vieni del battente.

SeTA AprerTA. Filo di seta, Trama od Organzino
avente una torsione debole || Una seta ¢ aperta
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quando le bave di cui si compone non sono
aderenti fra di esse e il filo si presenta piu
voluminoso. || Per certe stoffe si preferisce
la seta aperta per ottenere un tessuto piu co-
perto.

SETA cOTTA. Quella che prima della tintura venne
sgommata pol cotta in un bagno di sapone,
fino alla completa soluzione di tutte le parti
gommose || Se questa operazione si fa soltanto
per meta, la seta chiamasi mezzo cotta o rad-
doleita.

SETA CRUDA. Si dice della seta tinta dopo la sola
sgcommatura. V. SETA cOTTA.

SETA GREGGIA. Cosi chiamasi la seta che non ha
subito altra lavorazione fuorcheé quella dell'in-
cannatura.

SETA LAVORATA. Quella lavorata in trama, in or-
CAnzino, ece,

SETERIE. Termine collettivo che abbraccia tutte
le stoffe di seta.

SeTriricio. Arte di ftrarre i bozzoli, filare e prepa-
rare la seta per farne tessuti d'ogni maniera.

SFILARE UN cAMPIONE. Per rilevare l'armatura
dei ecampioni che si vogliono decomporre, si
esaminanoaccuratamente coll’aiutodiuna lente
a misura che si sfilano con un piceolo uncino.

Srorzo. Dicesi di filo a penna troppo tirato, che
lascia percio nella stoffa una riga lucida.

SFRANGIARE. Dicesi delle cimosse quando pre-
sentano delle frangie alle estremita || difetlo
derivante principalmente dalla cattiva confe-
zione delle spuole.

SGOMMATURA, 0 Scrudamento, o Purga. Opera-
zione che ha per iscopo di purgare e sbian-
care la seta, sbarazzandola della gomma e
altre sostanze che la ricoprono come una ver-
nice.

SLITTE E CERCHIATI. Servono per far agire con
facilitéa 1 cartoni del disegni. Ve ne sono varie
forme, a seconda del numero dei cartoni stessi,
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del loro volume, e dei diversi movimenti che
devono operare.

SparTIRE. Dividere i filzuoli di una manella di
seta per poter piu facilmente incannarli o per
altro scopo.

SpinaTl. Tessuti fatti a spina o diagonali.

SpiNoNE. Drappo pesante, doppio e a nervature
diagonall.

Spora, Speeula, o Spuola e Canello. Dicesi del
canello quando ¢ coperto di lrama e pronto
per la tessitura [| I toscani chiamano con tal
nome la naveltta.

SpoLIERA, Spolera o Cannellaia. L'operaia che [a
le spuole || Macchina per fare parecchie spuole
in una sol volta.

SpoLiNARE. Tessere cogli spolini, 0 colla CASsA
A Sronini, V.

SpoLiNo, Spolin. Piccola navetla assai corla,
senza ruole, colla quale si tessono a mano le
trame accessorie che non devono percorrere
tutta la larghezza della stoffa.

SPRANGHETTE. Piccole aste di ferro, che s1 pas-
sano attraverso i talloni degli aghi per impe-
dire che questi si spostino. V. AGHL

Stacel (della cassa), Stagg. Due aste di legno
curve, disposte verlicalmente, le quali, in alto
sono calettate col portacassa e in basso col
guscio della cassa, dopo essere passate libera-
mente fra i fori del coperchio; il quale, per
tal modo, riesce amovibile tanto che basta a
porre e togliere il pettine.

STAGIONATURA. V. CONDIZIONE DELLA SETA.

StrLLA, Stella. Ruota dentata, per lo piu di ferro,
fissa all’'estremita destra del subbiello, per vol-
gerlo su di sé stesso e stendere l'ordito.

STIRATURA DELLA SETA 0 Lustratura. E un’ope-
razione che viene fatta dai tintori sulle sete
tinte, tirandole fino ad un delerminato punto,
per accrescer la loro lucentezza.

STRACANNARE, Stracand. Rincannare o Trascan-
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nare, anticamente Strafusare. Svolgere 1l filo
di seta da un cannello o da un rocchetto e
trasportarlo su di un altro, per dargli maggiore
uniformita di tensione || Rifare matasse colla
seta incannata.

STRIGATO, Strigaa. E la stesa dell'ordito fra 1
licel ed il subbio,

SUBBIELLINI. V., PORTAFILI e PETTORALE. Piccoll
subbl messi in ordine, per mantenere la ca-
tena e la rispettiva stoffa costantemente allo
stesso livello.

SuBBIELLO, Stbbi. Cilindro di legno girevole su
due perni di ferro, situati fra i due panconi an-
teriori del telaio e lungo quanta ¢é la larghezza
del telaio — Sul subbiello viene avvolia la
stoffa a misura che =i tesse.

SuBslo, Sibbi, o Girellone. Cilindro girevole, di
15 a 20 centimetri di diametro, posto orizzon-
talmente atiraverso i due panconi posteriori
del telaio — sul Subbio si piega l'ordito.

TAFFETA, Gro. Stoffa di seta liscia || Rappresenta
la prima delle quattro armature fondamentali, il
cul rapporto si1 ottiene con due licci e due pe-
dali; ad una inserzione alzano tutti 1 fili pari,
alla seconda inserzione alzano tutti i fili dispari.

TaGLIERUOLA. Piccolo arnese d'aceiaio, che dirige
e porta la lancelta per tagliare il pelo del
velluto, di mano in mano che si estrae 1l ferro.

TacLl0 DEL FERRO. Azione ed effetto prodotto
dalla taglieruola sul pelo dei velluti o delle
felpe, quando si fa scorrere, nel canalino del
ferro, la punta della lancetla.

TamBuro, Tambor. Cosi dalla forma, chiamano
un grosso cilindro cavo di legno, che serve a
piegare le catene. ]

Tavora DELLA MATRICE. E di noce; una delle due
matrici ¢ incassata nel tavolo, l'altra si so-
vrappone ad essa e servono per bucare 1 car-
toni mediante 1 punzoni.

TavoLerTA (M. J.) Assa. Detto anche asse delle
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arcate. E un assicina di noce posta in cornice
e bucherellata come un vaglio. In detti buchi
si infilano le arcale.

TavoLerTA FRAZIONATA. E l'asse delle arcate
quando non é formata di un sol pezzo, hensi
dalla riunicne di un numero qualunque di
picecoli pezzi.

TeLAl0, Telar. Arnese quadrangolare, per lo piu
di legno, formato da quattro robusti panconi
collegali assieme, nelle loro estremita supe-
riori, da quattro traverse, con cui, munito
degli arnesi accessori, si fanno lessuli d'ogni
maniera.

Terat BATTENTI. Si dicono quelli che sono in
esercizio.

Terat gemenLi. Telai speciali per la fabbrica-
zione di due pezze in una sol volta.

Tempiare, Tempida, o Tendella. Arnese artico-
lato col quale si mantiene distesa nella sua
larghezza la stoffa che si sta tessendo; sulle
due cime ha delle punte d’acciaio che s'infig-
gono nelle -cimosse.

Tenstong. Dicesi del distendimento della catena
fra il subbio ed il subbiello, che si ottiene
mediante 'azione dei contrappesi.

TenNura, Tegnuda. E quel filo di pelo rimasto
attaccato ad un nodo o ad un broceo, che, non
potendo venir su cogli altrl, Jascia un segno
nella stoffa.

Tessere, Tess, anche Intessere. Inserire la na-
vetta fra il passo dell’'ordito || fabbricalo su te-
laio di legno, di ferro, a mano o meccanico,
con o0 senza macchina di Jacquard, e stoffe e
nastri, serrandone la trama fra l'incrociamento
dei fili di una o piu catene.

TessiToreE 0 TESSITRICE, Tessitor. Coluli o colei
che tesse.

Trssitura, L'arte per la quale si compongono
| tessuti || 'azione e 'effetto del tessere.

Tessuro (di seta), Sinon. di Draprpo, STOFFA.
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L'unione dei fili in tutti 1 tessuti si effettua co-
munemente mediante ['incrociamento di due
serie di fili perpendicolari fra di loro; quelli
della prima sono longitudinali, isolati gli uni
dagli altri, e tesi paralellamente in un mede-
simo pm:m orizzontale. 1 fili della seconda
serie intrecciano trasversalmenle quelli della
prima. Il sistema di fili longitudinali ha rice-
vuto il nome di ordito e quello del fili tra-
versali il nome di trama.

Tmnrore. Colul che esercita l'arle del tingere.

Tintura. E quel ramo dell’industria serica che
si occupa del tingere la sela in svariall co-
lori. || L atto del tingere. || La materia che serve

a tingere.|| Il colore della cosa linta.

TIRELLA, Tirella. Quel brevissimo tratto didrappo
che si tesse al principio della pezza.

TitorLo pELLA SETA. Il grado di finezza e la mag-
giore o minor regolarita di diametro nella
lunfrlle.a?ﬁ di un Fiﬂ, tanto delle sete greggie
che di quelle lavorate, si esprime in licandone
Il peso di una determinata lunghezza. — La
lunghezza altualmente in uso é di metri 450,
e 1l peso si esprime 1n ventigramma, o 11 Imezzl
decigrammi.

TORCHIO (del fabbricante). Ordigno a foggia di
armadio, col quale, medianle un delerminato
peso, si comprimono le stofle per spianarle e
dar loro la piega.

Torcimento. Effetto che si produce su di un filo
torcendolo, e 'operazione a cui questo si sot-
topone per ottenerlo.

TorciMeTrO. Strumento che serve a verificare
il numero dei giri al metro che ha un filo di
seta filatojato in trama, 1n organzino od In
qualsiasi altro modo.

TorciTura. L'arte, I'operazione e l'effetto del tor-
cere o f’latmﬂre la seta.

TORTIGLIA, Tﬂri.*gha o Setino. Cordoneino di
sela a piu capi, filalo e torto, che serve or-
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dinariamente per fare le maglie dei licei

Trama, Trama. Filo lavorato, composto di due
o tre capi di seta greggia, non prima tort 180-
latamente, ai quali si da un torcimento minore
dell'organzino ossia da 80 a 100 giri al metro.
— Il filo — trama, condotto dalla navetta, forma
il ripieno della stoffa, passando fra ogni suc-
cessivo incrociamento dei fili dell’ordito, alter-
nativamente da destra a sinistra e da sinistra
a destra della stoffa che si tesse.

TrapassiNo, Taceh. Detto di quelle staffetine di
trama che passano di sopra o di sotto della
tela, nel tessere.

TRASLATARE. Rappresentare sopra una messa in
carta, tutti i fili e tutte le inserzioni di un di-
segno anteriormente eseguito con figura plana,
per modo da far risultare I'esatta posizione ed
evoluzione di tutti i fili e di tutte le inserzioni.

TrASPOSIZIONE. Il trasporre, cambiare, invertire
l'ordine dei punti di legatura d’un’armatura.

TrarTore, 0 Filante. Tanto colui che per conto
suo proprio tiene una Traltura, che l'operalo
addettovl.

Trarrura. L'arte di trarre la seta dai bozzoli,
unendo piu bave di essi per ottenere un solo
filo, che assume cosi il nome di seta tratta. || E
anche l'edificio dove si da opera a trarre la sela,

TraveRrsE. Denominazione generica di quei legni
che collegano superiormente i quatiro panconi
e formano con essi lo scheletro del telaio.

TurrATURA, Reseghetta. Mancamento nel drappo,
che proviene dal passare che fa la navella
impropriamente o sopra o solto certe parti
della catena||deviazioue derivata dall’appic-
cicamento dei fill.

Uniti, drappi uniti, lo stesso che tessuti lisel,
cioe semplici, senza ornamenti. — Per esempio:
[ taffeta, i Rasie i Velluti semplici chiamansi
uniti, per distinguerli da quelli operati.

Varico. Macchina per filare e torcere la sela.
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VELLUTTIERE. E il tessitore di velluti.

VELLuTo ricclo. Disposizione eguale al velluto
tagliato, ma 1l cui pelo non viene tagliato e
forma sulla stoffa dei piceoli tubi.

VerLuro racLiato. Drappo, con pelo tagliato a
spazzola, composto di due catene, 'una di seta
tinta in crudo, per il fondo, I'altra, parimenti
di seta, ma tinta in cotto per il pelo.

Vero. Tessuto finissimo di seta cruda, rado e
trasparente.

VERGHE, Bacchelt o Vergole. Due bacchette le-
vigate che si passano nell’invergatura deli'or-
dito atiraverso lo strigato, per conservare la
cernita.

Zenpapr. Veli leggerissimi di seta || Hanno anche
adesso codesto nome i veli che portano in capo
le contadine.
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Nozioni generali relative alla Seta
e sua lavorazione.

La fibra tessile conosciuta sotto i1l nome di seta
si dislingue fra tutte per la sua lucentezza, la
sua finezza, la sua forza, la sua morbidezza e
la vivacita dei colori che riceve colla tintura.

La seta ¢ un filo proveniente dalla larva di
un insetto, il bombice del gelso, defto comune-
mente baco da seta; il quale per formare il boz-
zolo in cui si rinchiude, emette due fili esilissimi
di materia cornea e semiliquida, che pronta-
mente si indurisce al contatto dell'aria. Detti due
fili elementari, saldandosi insieme da un lato,
formano colla loro agglomerazione la bava.

La bava dei bozzoli ¢ quindi formata di due
fili appaiati, e quasi sempre aderenti per effetto
della sostanza gommosa che li ricopre. — E sic-
come detti fili sono unili assieme da un lato, ne
consegue che una bava, esaminala col micro-
scopio, ha l'apparenza di un piccolo nastro.

In commercio si distinguono 1 diversi prodotti
come segue: I bozzoli, la sela tratta, la seta
lavorata, 1 cascami serici,
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Per bozzoli intendesi quel guscio di forma
ovale, che il baco da seta maturo, forma me-
diante la bava.

La seta tratta, detta anche greggia, é quella
che si olliene alla frattura riunendo assieme le
bave di due o pii bozzoli.

La seta lavorata (trama, organzino, ecc.) é for-
mata torcendo assieme due o piu fili di seta
greggia,

[ eascamu seriec sono costituiti dai prodolti se-
condaril dei bozzoli, che si ottengono alla t{rat-
lura ed alla torcitura (1).

Bozzoli. La forma, il colore ed il volume dei
bozzoll presentano numerose variazioni. Il giallo
era il colore dominante nelle razze dei bachi
lombardi, ora quasi scomparse; nelle razze giap-
ponesi predomina il colore verdognolo, ed in
quelle chinesi il bianco.

[L.a grossezza del bozzoli varia secondo le razze
e secondo il paese in cui ebbe luogo I'alleva-
mento dei bachi.

La lunghezza della bava dei bozzoli e anche
essa assal variabile,aggirandosi, secondo le qua-
lita, da 300 fino a 1300 metri. Un chil. di bozzoli
seecht di razza giapponese puo contenere da
1400 a 2600 bozzoli.

La rendita o il ricavo dei bozzoli varia se-
condo le razze ed il paese in cui fu fatto 1'alle-

(1) Quindi la spelaja, i bozzoli rugginosi, tarlati e sfar-
fallati, i doppi in grana, la strazza, la strusa, ecc.
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vamento. — In media si1 stima la rendita in seta

Del 28, 27 p. %, per Bozzoli di razze incrociate

o " (x1alli
R T 5 = Bianchi
ek L31 fi{] ETY uy \rﬂl"di.

Proprietd fisiche della seta. Moltissimi studi
e assal notevoli si fecero per conoscere le pro-
prieta fisiche della seta, per determinare la forza,
Il volume, la dencita, la duttilita, il titolo della
bava, ecc. Sebbene la trattazione di questi argo-
menti non possa esser fatla colla volula am-
piezza, stante lo spazio ristretto che possiamo
loro assegnare, tultavia credesi utile esporre,
perché di un'imporlanza evidentissima, alcuni
dati in proposito. La distribuzione della bava
nella formazione del bozzolo presenta una serie
di ecurve regolarmente distribuite a foggia di 8,
il che spiega forse la lieve lorsione da taluni
rimarcata nella bava stessa.

In generale siammetleva che la bava non fosse
cilindrica, bensi un cono allungatissimo, quindi
presentasse una grossezza progressivamente de-
crescente a partire dall’ esteriorita del bozzolo.

Recenti esperimenti provarono che la bava é
piu grossa verso la meta della sua lunghezza,
quindi pia sottile alle due estremila. Parimenti
fu constatato che i due fili elementari di cui é
formata la bava, presentano differente grado di
finezza, che la bava é pia duttile verso la meta
della sua Junghezza e che la sua estensibilita
non ¢ eguale in tutti 1 punti.

PINCHETTI. q
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La bava dei bachi da seta d'Europa é piu
grossa, piu tenace, piu elastica, pit pesante di
quella che =i otliene dai bozzoli orientali.

Il diametro, o meglio, la larghezza apparente
delle bave, puo variare, secondo le razze, il clima
e 'epoca in cul furono raccolli i bozzoli, nella
proporzione di 18 a 32.

La grossezza della bava varia da 15 a 84 mil-
lesimi di un millimetro.

La tenacila o la forza delle bave, cioé la re-
sistenza di esse alla rottura, quando si tirano
nel senso della lunghezza, variada4a13grammi,
e da 10 a 34 nelle bave dei bozzoli selvaggi. La
tenacita e in rapporto diretto colla grossezza
delle bave.

L'elaslicita, o meglio I'estensibilita delle bave
puo variare dal 8 al 189/, Nolisi, che quando
cessa la forza meccanica che ne determina 1'al-
lungamento, la bava riprende solo una mela
della lunghezza raggiunta, per cui la seta é non
solo elastica ed estensibile, ma ancora dultile.

Anche la densita non é eguale in tutte le bave
e non ¢ nemmeno in relazione col volume e
colla finezza di esse.

Il titolo della bava, da non confondersi col
suo volume, non essendovi relazione fra 1l dia-
metro ed il peso di essa, varia da un denaro e
mezzo a 4 denari (1). La bava delle galette verdi

(1) Ricordasi che il titolo delle sete ¢ basato sulla lun-
chezza, e che un denaro corrisponde ad un ventigrammea.
V. Titolo.



Manuale del tessitore. 51

— =

a

giapponesi ha un titolo medio di 1,45 denari,
quella delle galette gialle e di quelle incrociate
ha un titolo medio di 2,50 denari, e quella delle
galetle bianche ha un titolo medio di 3,74 de-
nari.

Generalmente si ammette che la finezza della
bava é in ragione diretta della picecolezza del
bozzolo.

Seta tratta. Se la bava non fosse tanto ade-
rente a se stessa e se fosse possibile di trovarne
il capo, il filo serico potrebbe svolgersi senza
difficolta. Ma a cagione della sostanza gommosa
che ricopre la bava, I'operazione della trattura
e difficile e complicata. — Si deve anzitutto
rammollire la gomma, perd senza scioglierla,
mediante l'acqua calda, indi si cerca il capo delle
bave e, siccome, per la loro sottigliezza, esse
sono assal deboli, € necessario accrescerne la
forza col riunire due, tre o pilt bave in un solo
filo omogeneo duranle la trattura. La seta tratta
0 seta greggia e quindi la riunione di parecchie
bave, non torte perd, ma compresse da una spe-
ciale inerociatura, in modo da costituire un filo
unico, regolare, arrotondato.

Il filo di seta tratta non si presta alla tessi-
tura salvo 1 casi in cui debba servire alla fab-
bricazione delle stoffe tinte in pezza, o di quelle
che non richiedono alcuna specie di tintura.

Seta lavorata. Le bave adunque non con-
traggono alla trattura altro modo di aderenza
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fuorché quello che puo dar loro il mutuo incol-
lamento prodotto dalla gomma che le intonaca
e resa appiccaticeia perché rammollita nell’acqua
calda. Cosi agglulinate le bave formano un filo
dotato di una tenacita, tanto maggiore quanto
piua grande ¢ il numero delle bave riunite.

Pero questa forza svanirebbe in molta parte
allo separarsi delle bave le une dalle altre, quando
la seta tratta fosse soltoposta alla lintura. Per
I'azione delle sostanze adoperate nella sgomma-
tura e tintura della sela, essendo eliminata la
sostanza agglutinante delle bave, queste perdono
la tenacila risultante dalla loro coesione, per cui
se la seta tratta fosse tinta prima di tesserla,
si scompiglierebbe o si slanerebbe per modo
da risultarne impossibile l'incannatura e la tes-
situra.

Per dare alla seta la necessaria coesione,
quando si tratta di fabbricarne stoffe nelle quali
la tintura precede la tessitura devesi quindi sot-
toporre la seta slessa alla lavorazione, cioe alla
torcitura ; la quale operazione é preceduta dalla
binatura, quando si accoppiano, per torcerli as-
sieme, due o tre fili di seta greggia onde au-
mentare la tenacita di quella lavorata. \

La torcitura varia secondo I'impiego cui la
seta e destinata, percido nella lavorazione della
trama, che forma il ripieno delle stoffe, che ha
un’'azione passiva nella tessilura, e da cul ri-
chiedesi volume, gonfiezza e lucentezza, occorre
debole torsione; si da a due o pin fili di sela
tralta un torcimento d'insieme, che si aggira or-
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dinariamente da 80 a 100 giri o torsioni per meltro
di lunghezza. :

Per l'organzino invece, una maggior torsione
e nell'un tempo una torsione piu regolare, piu
arrotondata, la quale concili, la forza di resi-
stenza alla lucentezza, é necessaria. L'organzino
serve all'ordimento delle catene, esso va sotlo-
posto a molteplici operazioni tutte esclusive al-
I'ordito, quali sono: lo stracannaggio, l'orditura,
la piegatura, il rimetlaggio; inolire esso riceve
continul attriti, esso subisce ['urto del pettine,
I'azione del lisciatoio, esso copre la superficie
della stoffa, esso percio é esposlo assal piu della
trama all’azione della luce, dell'umidita, agli sfre-
gamenti, ecc.

Due sono le lorciture che riceve l'organzino.
LLa prima si da al filo di seta tratta; essa é di-
retta da destra a sinistra e chiamasi filafo, la
seconda, chiamata forfo, si da a due o tre fili di
seta tratta, precedentemente lorti 1solatamente,
poi riuniti colla binatura, indi ritorti assieme
ma in senso contrario, cioé dalla sinistra alla
destra. |

Variano i gradi di torcimento del filato e del
torto a seconda dell’effetto che si vuole ollenere.
Quando i giri del filato superano quelli del torto,
'organzino che se ne ottiene chiamasi straffilato ;
se, al contrario, questi sono in numero superiore
a quelli, I'organzino dicesi stratiorfo,

Intorno agli effetti dei varii gradi di torsione
ed alla direzione di quesli sulla seta si espor-
ranno alecune nozioni in seguilo, valendosi degli
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studt fatti in proposito dal dottor G. Luppi. Basta
per ora aggiungere che le qualita che si desi-
dera di trovare in una seta di qualita distinta,
sono: che sia nervosa, elastica, tenace, flessibile,
lucida, rotonda, liscia, netta, (1) di un diametro
e di un titolo uniforme in tutta la sua lunghezza,
per modo che il filo presenti I'istessa elaslicita
e resistenza su tutti i punti.

Della torsione e suoi effetti
sul filo serico.

Si torce la sela perché il torcimento aumenta
la forza di resistenza delle materie tessili, e
perche senza di esso la sela non potrebbe essere
ne sgommata ne tinta, inquantoche 'azione della
sgommatura, producendo la disgregazione della
hava, ridurrebbe la seta in strazza. Una sela
qualsiasi, pia é torta e pia si assoltiglia, si ac-
corcia e perde la sua lucentezza.

b

(1) 11 difetto delle pelurie o delle bavositi nella seta
lavorata proviene, piu che dalla natura della bava, dalla
trattura. Le pelurie sono prodotte dalla rottura delle
bave e ponno dipendere: dalla frequenza del cambia-
mento dei bozzoli, dalla purezza e dalla temperatura
dell’acqua nelle bacinelle, da un difetto nell’incrociatura
dei fili o dalla celerita di rotazione dell’aspo, cause tutte
che influiscono anche sulla forza e sull’elasticita del
filo serico. Qualche volta le bavosita dipendono anche
da difetti inerenti alla natura delle bave o per la fre-
(quente rottura di esse, o per esserne raggrinzati o di-
sgiunti i fili elementari.

e T s
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LLa forza aumenta quanto piia diminuisce I'ela-
sticita, e 'accorciamento del filo, dipendente dalla
torsione, determina un lieve aumento nel titolo
della sela.

Quindi al vantaggio di avere una seta resi-
stente bisogna sacrificare alire qualita merile-
voli di speciale considerazione. — Al fabbrica-
tore di stoffe importa che la seta sia non sola-
mente tenace, ma altresi aperta, affinche 1 tes-
suti riescano piu coperti, piu brillanti e piu
manosi, e per di piu che la sela conservi in
maggior grado la finezza e l'elasticita. Per tutto
cio egli si studia di conservare la forza del filo
senza distruggere intieramente le altre qualila,
ognuna delle quali ha la sua applicazione.

Il grado di torcimento e la direzione di esso
producono su di un tessuto effetti differenti e
assai sensibili, che conferiscono ad esso caral-
teri ben distinti: percio l'arte del fabbricante
consiste anche nello stabilire il grado, la dire-
zione e la forma del lorcimento dei fili, in modo
da raggiungere lo scopo che egli si propone.

Due specie di torsioni o di torte vi sono: tor-
sione destra e torsione sinistra. La torsione puo
essere applicata ad un filo od anche a piu fili
riuniti.

Chiamasi torsione destra quella che procede
in un senso, e sinistra quella in senso opposto.
La torsione destra si produce torcendo il filo
dalla sinistra alla destra, quella cioé che pre-
senta le linee oblique descrille dalle spire (o
torte) sul filo esaminato verticalmente, inclinate
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dalla sinistra alla destra. La torsione sinistra é
diametralmente opposta all’altra.

L
ANANAN

Fig. 1. Fig, 2,
Torsione destra. Torsione sinistra.

Non polendo in questo riassunto olirepassare
il limite delle generalita, bastera esporre in via
sommaria aleuni effetti del torcimento.

1. Se si1 storee un filo accoreciato col torei-
menlo, si trova che non solo esso ricupera la
primitiva lunghezza, ma questa diventa mag-
agiore, il che dimostra che colla torcitura esso
perde alquanto della sua elaslicita

2. Due fili di seta tralta, torti assieme, rice-
vono in realta due torsioni: I'una individuale e
I'altra collettiva, per cui dato 100 giri di toria
il filo che ne risulta riceve in complesso 300
giri di forsione, cioé 200 individuali pia i 100
oiri del 2.° toreimento.

3.” Sottoponendo due flli, separatamente torti
nello stesso senso, ad un torcimento collettivo,
ma in senso contrario al primo (filato), la se-
conda torcitura distrugge altretlanti giri della
torsione individuale quanlti sono i giri del secondo
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torcimento. Se, per esempio, il filato fosse di 300
agirt al metro, 1 due fili riceverebbero bensi com-
plessivamente 600 giri, ma questi giri verrebbero
pol inleramente distrutti dalla torsione collettiva.
L'organzino cosi ottenuto non avrebbe in realta
che 300 torsioni al metro, ossia quelle del se-
condo torecimento.

Con questo appretio i due fili storcendosi ten-
dono ad allungarsi, ma siccome questo allunga-
mento loro ¢ impedito dalla seconda torta, ne de-
riva che essi s'ingrossano in proporzione della
maggiore lunghezza che avrebbero potulto rag-
giungere. Coll'ingrossarsi le bave si separano
le une dalle altre, il che appunto giova a ren-
dere I'organzino pitt morbido e piu gonfio. Questo
risultato giustifica le due torsioni in senso con-
trario che si danno all'organzino, quantunque il
secondo appretto distruggendo il primo, si possa
ritenere inutile un lavoro diretto a disfare quanto
si ¢ fatto prima.

4. Sottoponendo invece due fili separala-
mente torti nel medesimo senso, ad un torci-
mento d'insieme, ma nella direzione del primo,
In questo caso il torcimento individuale verrebbe
accresciuto d'altrettanti giri quanti sono quelli
del sc¢condo torecimento. Se per esempio ogni filo
avesse 300 giri di filato e 1l torto fosse pure di
300 giri al metro, si troverebbe che i due fili
presi isolatamente presentano €600 giri, e che
l'organzino avrebbe in complesso 1500 giri di
torsione: 600 4 600 4~ 300 == 1500.

Con questo appretto I'organzino diventa duro,
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rigido, resistente e non affatto aperto, per cui il
suo diametro risulta diminuito. Anzi, le stoffe
fabbricate con esso, avranno pochissima lucen-
tezza come se fossero disposte con Grenadina.
5. Se si torcono assieme, nell'una o nel-

I'altra direzione due fili torti, ciascuno in senso
contrario all’aliro, si otterra un risultato affatto
diverso da quello che si avrebbe se i due fili
fossero torti nel medesimo senso, come ai casi
N. 3 e N. 4. Il filo ottenuto con questa disposi-
zione presenterebbe in complesso 900 giri al
metro, quindi per la sua torsione, la lucenlezza
e la gonfiezza, esso rappresenterebbe un risul-
tato intermedio fra le preindicate torciture.

Col sussidio del torcimetro si avra la prova
evidente della giustezza di queste asserzioni.

Quale una conseguenza di queste dimostra-
zioni potrebbesi inferire per esempio, che nel
lavorerio della trama, anziché sotloporla, come
s1 usa, ad un solo torcimento collettivo di 90 o
100 girl, che ne produce complessivamente 270
a 300, gioverebbero due torcimenti in senso con-
lrario e nell'istesso grado. Siccome la seconda
torsione distrugge la prima, il filo trama conser-
verebbe soltanto il secondo appretto, e ¢io a van-
tagzio della sua gonfiezza e lucentezza.

L’ industria della seta in cifre.

Da un lavoro assai pregevole lesté pubblicato
dal Ministero di agricoltura, industria e com-
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merclo col titolo: L'indusiria della seta in Italia,
si tolgono 1 seguenti dati riferibili all'anno 1890
col quali ognuno puo rendersi conto della 1m-
porlanza ragguardevole che questa preziosa in-
dustria ha raggiunto nel nostro paese.

Allevamento dei Bachi da seta :

S Bt o e RS el et U SR IRE H35.350)
Comuni 1n cul si fece 1'allevamento . . . 0246

Bozzoltiprodotbl' s o v o a0k by W Ohi-40.774410
Seme posto in incubazione (oncie da 27 gr.) ,  1.269.427
Prodotto medio dei bozzoli per ogni oncia

ARG M e Vo i, LRI et e S o212

Prezzo medio dei bozzoli per Mg, . . . IL. 40, 50

Trattura della seta:

ATSIMINEL e G e s NG DYBU
DI for SRV o e, ) b bard st s =id0l
Bacinelle a vapore « ' s . « . 48956

s a fuoco diretto . . . . 0.032

NMorcitura della seta:

[Lavoranti maschi e femmine . N, 49.236
CYoiiies AbbivI v of iy wr aas o g 487
N dei fusi athivi: @ G o - 1H01EA3T

Seta gregeia oftenuta . . . Ch, 3.608.539
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Cardatura e filatura dei cascami:

TR0 R S S sl e R
O [}i flel . . 17
DAy o 83

Produz. (presunta) dei cascami serici. Ch, 4.000.000

Tessitura :

Oprasablivl o L o AT Ny 179
UBTORRnNLTc s 0 5l e o Lt e O SIS
0 BRI 1 3 5T LD O R | .
o o HOCEANIET . ad v o | 2.000
o eon Jaeqaapd o o s 5 1091

Tessuti di scta prodottt . . Ch. 675.022

Valore compless. del tessuti L. 55.351.837

A titolo di confronto si aggiunge il seguente
prospetto, desunto da quello pubblicato dal Sin-
dacato di Lione.

PProduzione mondiale della seta greggia
nel 1890 :

RRATIE 2 1oy el i £50.000
SRR amoalaas B | T 8:3.000
Austria-Ungheria . 271.000
Lo Tan TRl e 1 S0, 7 Sagle o SV 0 T i 709.000
ABIE N OBHEEATE w55 vy g e e 8w s I 50,000
Estremo oriente (esportazione). . . . . o  6.200.000

Europa occidentale

SItalia. B R e B S443:000

(C'h. 11.441.000
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Produzione dei tessuti di seta pura e mista (1)
Media del biennio 1892-93:

Valore in
milioni di Franchi
5T T 1 el O R AT T -
Stath St 2 LG L w e ey
GLOrmanin. . &) 5 ' o % T e et Sakg
B8 VA v b i RS FOU L M (s PR 1) 5
Inehilterti:, o e e cworar abie 100
AMSERIR & il e re i, D ol i)
RGEEIAI I et ol e S e ke
FEAHS s Ty - hat racn Ao it = )
Spagna e Portogalle . . . . 20
A AT o e e T b N oo 2]

Milioni di Franchi L. 17506

Telai meccanici per stoffe di seta
nel 1S92-1893 :

Franeia . . . . . . . N. 26000
AR o o o . D00
Gerpania. Uk 2 G u oy 12000
SRTZEIN e s 1y e RSSO0
TriphaIberrs w3 w30y T 8000
AEERTR 0 G wbands Fhe votie PATEE
DRRIRR v 15 e v Gt a7 (4, Ly i DG
REEi ol Hea b ie e o et 3L LLOMR)

[

N. 81.000

(1) N. RoxnorT, L' Industrie de la Soie en France. Lyon
1894,
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Titolo e numero dei filati.

Chiamasi titolo o numero il grado di grossezza
di un filo,

Determinare il titolo di un filato, vale quanto
indicare con un numero il rapporto esistenle fra
la lunghezza e il peso di esso; d’onde si hanno
due elementi, uno dei quali si stabilisce come
(quantita costante per dedurre il valore corri-
spondente dell’altro. Due infatli sono i sistemi
in uso per indicare il grado di finezza di un filo;
Il primo, applicato alla seta, ha per base una
lunghezza fissa comparata ad un peso variabile;
I'altro, applicato al cotone, alla lana, allo schappe
ecc,, ha per base un peso fisso comparato ad
una lunghezza variabile.

Ponendo a confronto due fili di una stessa
specie, eguall in tutto, eccetuatane la grossezza,
se si pesano, a parita di lunghezza, il pitt grosso
sara i1l piu pesanle, se si misurano a parita di
peso, 1l piu grosso sara i1l meno lungo. Tali sono
1 dati che servono di base ai due sistemi usati
per determinare la grossezza di un filato qual-
siasi. Tultavia la base dei sistemi di numera-
zione, attualmente in uso fra un paese e l'altro
presenfa marcale varieta, specialmente nei filali
di eotone e di lana provenienti dalle manifalture
francesi ed inglesi. Nonostante gli sforzi pitt volte
tentati dai rappresentanti dei prineipali centri in-
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dustriali d'Europa (riunitisiin congressoa Vienna,
Bruselle, Torino e da ultimo a Parigi) per sta-
bilire un metodo di numerazione eguale per tutti
| paesi; gli accordi deliberati non hanno avuto
fin qui un’applicazione generale. — E cio, notisi,
quantunque il sistema di numerazione a base
metrica, unico per tulte le malerie tessili (ad
eccezione della seta) approvato nel congresso
di Parigi sia assai caldeggialo dagli industriali
tutti, perche facile, semplice, razionale, eppero
utilissimo anche nelle transazioni commerciali.

Titolo della Seta.

Il grado di finezza delle sete tratle e lavorate,
si esprime indicando il peso di un filo di seta
avente la lunghezza di 450 metri.

Prima dell’anno 1860 il titolo solevasi da noi
stabilire sulla base di 400 Aune, o braccia an-
tiche, corrispondenti a 476 metri di lunghezza;
il peso si esprimeva in denari. In seguito, essen-
dosi adoltato il peso decimale anche da noi, al-
cune fra le principali Camere di Commercio del
Regno, dichiararono che: «dovendosi ritenere
per legali i soli pesi a misure metrico-decimali,
nelle operazioni di assaggio, per delerminare il
Litolo delle sete, si dovesse adottare la lunghezza
del filo da sottomettersi al peso di precisione,
in metri 450; eppero si dovessero adoperare nella
pesata i mezzl decigrammi, che avrebbero in
pratica la denominazione di denar:». Conse-



G4 Manuale del (essilore.

guentemente il titolo della seta ora viene espresso
dal numero di mezzi decigrammi (denari di
agrammi 0,050) che pesa un filo di seta della Iun-
ghezza di 450 metri. Queste prescrizionl, quasl
generalmente accettate, non hanno per nulla
alterato gli usi che erano in corso, giacche ve-
rificando il titolo di una data seta col veecchio
Provino di Aune 400, e pesandolo col denaro
antico cosidelto pesante, (di gr. 0.053) si ottiene
il medesimo risultato, che col provino attuale,
di m. 450, perché fu diminuita nella stessa pro-
porzione la lunghezza da provinare e l'unita di
peso occorrente per la verificazione del titolo.

Per determinare 1l grado di finezza di una
sela, o i1l titolo, =i adopera un Provino, detto
anche girometro, (con tal nome chiamato un
aspo di prova munito di un econtatore e di un
campanello che fa avvertiti quando lI'aspo ha
compito un determinato numero di giri) 1l cul
perimetro e di m. 1,125 ed 1 cui assaggi risul-
tano composti di 400 giri. Dopo di aver scelto a
caso, da una partita di seta, un certo numero
di Matelli, eon ciascuno di essi si fa un assaggio,
innaspandone cioé sul provino, o Girometro, un
piccolo filzuolo, ehe risultera, come gia notammo,
composto di 450 metri di lunghezza, Cio fatto si
pesano 1 diversi assaggi risultati da della ope-
razione, i quali sogliono dare titoli diversi. Fra
questi pesi, espressi in denaro, st prende per
esempio il maggiore a ed il minore b; la frazione

= determina il titolo della partila di seta sotto-

posta alla provinatura.
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Nel mazzami e nelle sete ordinarie il titolo é
molto irregolare e saltuario, talché accade di
trovare, in alcune partite, frammiste sete di 24
e di 40 denari. — In simili casi, per coprire il
poco merito della partita, si usa dare, non pit
Il rapporto dei pesi estremi, ma un peso medio
approssimativo;in tal caso si direbbe peresempio
seta del titolo di 2%/,, denari.

Per pesare gli assaggi a fine di stabilire il
titolo si usano bilancini sferici. Per assicurarsi
dell’esattezza del titolo assegnato ad una partita
di seta, trama od organzino, non si conosce mezzo
migliore fuorche quello di moltiplicare il numero
delle provinature o degli assaggi.

A stabilire eolla maggiore precisione possibile
la verificazione del titolo di una partila di seta,
¢ d'uopo sottoporla alla stagionatura; opera-
zione, mediante la quale si elimina dalla seta,

sostanza eminentemente igroscopica, tulta quella

umidita che potrebbe avere assorbilo. V. Sta-
GIONATURA DELLA SETA.

Numeri dei filati.

Per gli altri filati i principali sistemi di nume-
razione attualmente in uso sono tre:
1.° 11 titolo francese
2.9 » inglese
S » chilogrammelrico o decimale.,
La grossezza di un filo, cotone o lana, sia esso
destinato per l'ordito o per il tessimento, quindi
PINCHETTI. b
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piu o meno torto e lavorato ad uno o piu fili
riuniti col torcimento, si distingue con un nu-
mero.

In commercio si distinguono 1 filati di cotone
come segue:

Numeri grossi 1 filati dal N. 1 al N, 20
ordinari = 2! Rtpla 0 |
- mezzo-fini : W | e S
3 fini ’ 31 IRTR BpCe 20

al di la diconsi numert finissimi.

Sebbene si voglia discorrere solamente dei si-
stemi di numerazione per noi di maggiore in-
teresse, pure si osserva che in Francia il titolo
0 numero del filati di cotone, di lana cardala,
di lana pettinata, di lino, di ecanape, ecc., hanno
basi diverse, e che del pari in Inghilterra diffe-
riscono i sistemi di numerazione usati per il co-
tone, per la lana in genere, non che per i filati
d1 canapa, di lino, di iuta, ecc.

Titolo francese del cotone.

In Francia la base del numero di un filo di
cotone é slabilita sopra una lunghezza variabile
di 1000 in 1000 melri con un peso costante di
500 grammi.

Percido un numero indica quanti 1000 metri
occorrono per formare un peso di gr. 500,
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FEsempio :
Il N. 1 ¢ un filo di 100 metri del peso di gr. 500.

La lunghezza di 1000 metri costituente la base
del titolo francese, porta il nome di Matassa,
ognit matassa e divisa in 1 filzuoli d1 100 metri
di lunghezza. — Quindi per trovare il numero
di un filo, essendo data una matassa di cotone
bisogna pesare la matassa stessa e dividere per
il peso costante di 500 grammi, il peso trovato.

Praticamente pero, per evitare 1 conteggl si
suole far uso di una bilancia sferica colla quale
si trova facilmente e con prontezza il numero
di un filato.

Una matassa del peso di 10 grammi dara il
N. 50.

500 : 10 = 30

In relazione a quando precede torna agevole
constatare che una malassa della lunghezza co-
stante di metri 1000 se:

del N. 1 pesera grammi 500
3. "

SR i 250
A i 166,66
o S o 125

& % : 100

e cosi via, .
Per conseguenza, ragguagliando i numeri del



68 Manuale del tessilore.

cotone al titolo della seta, cioe alla lunghezza
costante di 450 melri si trovera che:

il N. 1 pesa grammi 2.25 = denari 450 (1)

= ) - 4 () = 2 90
A 7 | s A ) = a 45
ot |5 8 I x 1= i S0
B, | § IR L == 3 23
IR 7] T 2 081 = . 165
b2 ) a0 R st TN

e cosi via per 1 titoli intermedil.

Titolo inglese del cotone.

In Inghilterra la base del numero di un filato
di cotone ¢& stabilita sopra una lunghezza di 840
Yarde ed un peso costante di una libbra inglese
che corrisponde a Ch. 0,453.

La Yarda equivale a metri 0.914,38.

La lunghezza di 840 Yarde porta il nome di
matassa (ingl.: hank) e dividesi in 7 filzuoli
ognuno dei quali é lungo 120 Yarde.

Quindi il numero Inglese indica la quantita
di matasse da 184 Yarde, necessaria per formare
una libbra inglese. Percio:

I N, 1é&un filo di 840 Yarde dal peso di 1 Libbra
A (1 oGNS 10810 A S

(1) Un denaro equivale ad un ventigramna, a 5 c¢en-
tigrammi quindi ad un mezzo decigramma.

T T T =
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Il N. 1 inglese corrisponde quindi a:
Yarde 840 ><0,91433 = M. 7638,0792

per il peso di grammi 453.

Per trovare il rapporto fra 1 numeri inglesi
e quelli francesi, si tratta di cercare ruale e,
per un peso di 500 grammi, la lunghezza corri-
spondente al N. 1 Inglese.

Tale lunghezza é di Metri 847:

T63.0692 >< 500

Metr: 817
e letrn 847

Fsempio:

Col sussidio della formola preindicala riesce
agevole formare due quadri comparalivi com-
pleti.

Il primo presenta il ragguaglio fra 1 numeri
inglesi ed 1 numeri francesi del cotone.

Fsempio:

N. 1 Inglese = Numero francese — 347
L e - . 1,693
SO =53 3 ; 2540
| === = = 3.083
AR Lo o N 4,235
s 6 y = - , 5,032
4 TR : . 0,929
T o P . . 6,776

9 A RS “ ,, 7.623

10 SR 8,470

M

8 cosl via fino al N. 300..
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Il secondo quadro comparaltivo presenta il rag-
guaglio dei numeri francesi e dei numeri in-
glesi pel filati di cotone.

Fsempio:

N. 1 francese == Numero Inglese 1,18

2 == 2 2.36

3 - = " 3.04
Sl & = 2 472
AR : = o . H.90
& 140 : == N .03
PR | . = 5 8,26
S8 : — & 944
9 == : # 10,60

10 & = - 11.80

e cosi di seguito.

Dividendo il peso costante per la lunghezza
corrispondente al filato N. 1, tanto del titolo
francese che di quello inglese, si determina il
peso di un melro di filato dell’'uno e dell’altro
titolo.

.2 'Gr. 5007 M. 1000 = Gr: 05 per il tilolo
francese.

2.° Gr. 403: M. 849 = (Yarde) = Gr. 0,09
per il titolo inglese.

Dai quali dali e facile desumere come il titolo
inglese sia piu pesante dell’altro, e come la per-
centuale d'aumento corrisponda al 18 p.9/,; di
modo che per conoscere un numero [rancese
corrispondente ad un numero inglese, si molti-
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plica il numero francese per 1,18 e viceversa
per voltare un numero inglese nel numero fran-
cese corrispondente, o si divide il numero in-
glese per 1,18 o lo si moltiplica per 0,347.

In pratica, vuoi per la maggiore facilita del
conteggio, vuoi per la piccola differenza che ne
emerge, sl suole sostiluire alla cifra 118 la cifra
120, per trovare piu prontamente I'uno e I'altro
numero.

Fsempi:

Numero francese 30 > 120 = Numero inglese 36

" " 39 y = = ol
. ’ 20 y = o w 4
. ” 40 w = 5 - 45
. 3 +H g = W 2 03
- ! o0, = - A 60
., - 800 , = 3 3 O6
. s IORY  a =S - T .
. G ) y = ? . 240
. w 200 5 = 3 n o
. S S e = < ¢

Prima di chiudere questo sludio si osserva
che il numero inglese ¢ quello pit usato in Italia
per i filati di cotone.

I filali di cotone, di lana, di seta cardata si
lavorano ad un filo unico, a due ed anche a pit
fili torti insieme.

Per 1 filt unict o semplici, la torsione si1 da
generalmente dalla destra alla sinistra, ma al-
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lorquando si riuniscono col torcimento due o
piu fili; si da a questi un torcimento in senso
confrario al primo, cioé dalla sinistra alla de-
stra, allo scopo di storcere contemporaneamente
1 fill semplici per produrre un filalo pit rotondo.

Nell'enunciare il titolo d'un filato si suole ag-
giungere al numero che lo esprime, la cifra 1,
2, 3, ecc. per precisare se la lavorazione di esso
fu fatta ad uno, due, tre o piu fili.

Fsempio:

120/, 120/ 120/,

Qualunque pero sia la quantita dei fili sem-
plici accoppiali e torti assieme, per olienere una
data grossezza, del filato risultante il numero o
titolo si esprime indicando la lunghezza totale
dei due o piu fili semplici uniti assieme col se-
condo torcimento.

Cosl, a cagione d'esempio, 1l numero 120/,
(poco monta se francese, inglese o chilogram-
melrico) ¢ uguale in grossezza al N. 60/, avenle
la stessa base di numerazione: infatti accop-
piando due fili di un dato numero, si raddoppia
la grossezza di esso, e siccome il 120/, rappre-
senta un filato la cui grossezza corrisponde alla
precisa meta del 60/, e facile comprendere che
raddoppiando colla torsione e la binatura di un
filo del 120/, si produrra un filo del N. 120/, la
cui grossezza ¢ uguale al N. 60/,.
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Fsempi :

Un filo inglese o francese :

del N. 12/, ¢ uguale al N. 6/,
. 14 doppio . { unico
el 1~ gl " WoERR . e
I 5 o 40
=Bl 5 A (s
e cOosl via.

Si osservi pero che nei congressi surriferiti
fu deliberato che il ritorto debba essere nume-
rato come nn filo qualunque nello stato in cul
sl trova.

Titolo chilogrammetrico.

Per logliere gli inconvenienti inerenti alla mol-
tiplicita dei sistemi di numeraziene, fu proposto
un sistema unico per tulti i filati, di un'applica-
zione generale ed in relazione col sislema deci-
male dei pesi e misure.

Tale sistema, detto chilogrammetrico, calda-
mente propugnato da valenti industriali nel Con-
gressi internazionali e la cui diffusione va sem-
preppii accentuandosi nei paesi industriali, ha
per base:
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« Per unita di peso il chilogramma e per unita
di misura il Chilomelro, quando il titolo deve
essere espresso da lunghezze.

« Per unita di lunghezza il Chilometro e per
unita di peso il decigramma, quando il titolo
deve essore espresso da pesi ».

Di detti due sislemi di numerazione, il primo
si applica a tulte le fibbre tessili, compresi i ca-
scamli di sela, l'altro, invece, si applica soltanto
alla sela tratta e lavorala.

Col sistema chilogrammeltrico verrebbero age-
volate non solamente le relazioni commerciali,
ma eziandio 1 calcoli inerenti alla filatura e tes-
sifura.

Con questo sistema, adunque, 'unita di lun-
chezza e di Metri 1000, ed il peso costante é il
chilogramma; il lilolo o numero d'un filato é
rappresentato dalla quantita di metri occorrenti
per formare il peso di un gramma.

Ogni malassa (che si suddivide in 10 filzuol)
ha la lunghezza di 1000 metri, per cui la quan-
tita di matasse formante un chilogramma, pre-
cisa il numero del filato stesso; il qual numero
esprime nello stesso tempo la lunghezza del
filato per ogni gramma. Moltiplicando quindi
per 1000 la quantita di malasse onde si com-
pone un filato qualsiasi, si determina la lun-
aghezza complessiva di esse.

Cosi, in via d'esempio, un chilogramma di co-
tone del N. 120 corrispondente a 120 matasse
della lunghezza di Meltri 1000, equivalente a
M. 120,000 per ogni chilogramma, eppero a
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M. 120 per ogni gramma. Il numero del filato
ne indica adunque anche la lunghezza.

Il titolo di un filato, secondo questo sistema,
si ottiene moltiplicando per 2 il titolo francese
basato come fu dimostrato, sul peso costante di
grammi 500.

Per conseguenza nel sistema di numerazione
chilogrammetrico il titolo:

N. 1 ¢ un filo di 1000 metri del peso di Ce. 1
ne oy . 95 1000 g 2 o i
g ) - B> 10000 -, b s o
» 100 - 100 >< 100 g 3 ik

e cosl via.
Percio il peso di una matassa tipo con queslo
sistema equivale:

gse del N. 1 al peso di Cg. 1.—

" 2 ¥ . —.000
- . o 200
BTN i o =900
P o TR S
P “ . —.100
» 100 % « —010

e cosi di seguito per altrl numeri,
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= PESO IN GRAMMI || o PESO IN GRAMMI
a di 1000 metri di g di 1000 metri di
e Ze
= E cotone | cotone | filato ﬂﬁ cotone | cotone | filato
2 — | (unico) | (unico) | (unico) || © — | (unico) | (unico) | (unico)
2.2 |numer. a|numer, a[numer, a || 2.5 | numer. a| numer. a{numer, a
E sistema | sistema | sistema E sistema | sistema | sistema
s Inglese | Francese | Ka.met. || 2 Inglese | Francese | Ko, mel.
2 | 29531 | 250,— | 500,— || 96 | 1054 | 892 | 17.85
4 {14765 | 125,— | 250,— || 8 | 10,17 | 8,62 | 1724
6 | 9843 | 8333|168/66( 60 | 934 | 833 | 1666
8 | 7382 6250|125,— || 70 | 844 | 7,14 | 1428
10 | 59.06| 50— [100,— || 80 | 738 | 625 | 12550
12 | 4921 | 4166 8332 90 | 656 [ 555 | 11,11
14 | 42,18 | 35,71 | 7142|1100 [ 590 | 55— | 10.—
16 | 3691 | 3125 6250 (1110 | 537 | 454 | 9.09
18 | 3281 | 2077 5555 (1120 | 492 | 416 | 833
20 | 2953| 25— | 50— ||130 | 454 | 381 |. 7.69
22 | 2081 22721 4545 || 140 | 422 | 3BH7 | 7.14
51 | 2160 2083 | 41.66||150 | 391 | 333 | 666
20 | 2271 | 1923 | 3846 ||160 | 369 [ 312 | 625
28 | 21,09 1785 35,71 {1170 | 847 | 294 | 588
30 | 19.68| 1666 | 3333|180 1 328 | 2,77 | 555
32 | 1845 15621 3125(/190 | 311 | 263 | 526
31 | 1737 | 1470 | 29,41 ||200 | 2, 200 | bH—
36 | 1640 | 1383 | 27.77 || 210 238 | 476
38 | 15564 | 1315 2631 (| 220 227 | 454
40 | 14,76 | 12560 [ 25,— [|230 2,17 | 434
42 | 1406 | 11.90| 2381 |[240 208 | 416
44 | 1342 1136 2272 |[250 sEs e
46 | 1284 | 10,87 | 21,74 || 260 192 [ 3,54
48 | 1230 | 1041 | 20383 |[270 18 | 370
50 | 1181 | 10— | 20— [[280 178 | 857
b2 | 113b| 965 | 19231200 1,72 | 344
54 | 1093| 9925| 1851 {300 166 | 333
Osservazione.

Pei filati ritortli a pitt capl moltiplicare il peso esposto
per 2. 3, 4 ece,, secondo il numero dei cap.
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Elasticita e forza comparativa dei filati.

La seta sta alle altre materie tessili come l'oro
agli altri metalli. Per la sua tenacita, per la sua
finezza, lucentezza ed elasticita, essa supera tutli
gli altri filati impiegali nella fabbricazione del
tessuti. Per comprovare il grado di lenacita e
di elasticita della seta in confronto a quello di
aleuni fra i principali filati, si presenta il risul-
tato degli esperimenti fatti dal Prof. M. Alcan.

Supposto che le cifre concernenti la sela rap-
presentino 1'unita, i dati comparalivi sarebbero
1 seguenti :

Tenacitd Elasticitd

L ]

Perila getal v w6 wosl el 1,000
s qlentonen | vt ety w0292 0.176
AT (R £, NS SS e p (1] | (0,187
. il lino. e canape: . . . 041D 0.032
, la borra di seta . . . 0408 0,10

Prendendo invece il cotone per unita si avrebbe:

Tenacitd Elasticitid

Per'il cotone . « . a0 o 100D 1.000
S IR ERERT LS e S RS 5,687
el S 1 SO S e £ E7 1.062

1 1 e SRR L Ea R g Sl L ..o 0463

kLl

. 1a borra di seta - .7, " 1H7 2,500



78 Manuale del tessilore.

Stagionatura della Seta.

La stagionatura della seta, che ha per fine di
determinare il grado di siceita o il peso di mer-
cantile di essa, ¢ un'operazione importante la
quale si eseguisce presso gli stabilimenti di sta-
gionatura di cui sono provveduti tutti i paesi,
in cul il commercio delle sete ha qualehe im-
porlanza.

La seta e una sostanza mollo igroscopica,
essa ritrae cioé dell’aria prontamente ed in no-
tevole quantila 1 vapori acquei, per cui aumenta
il suo peso effelfivo in ragione dell’ umidita as-
sorbila. Aggiungasi che la 1groscopicila € pres-
soché eguale tanto nella seta greggia che in
quella sgommata.

La seta, sebbene prosciugata in regioni cal-
dissime, contiene quasi sempre dal 9 al 12 p. %/,
di umidita, la quale non evapora se non portando
la sela in un ambiente la cui temperatura su-
peri i 100 gradi. La seta che si trova in com-
mercio, contiene sempre dal 10 al 16 p. °/, di
umidita; ne & a meravigliarsene, perciocche,
ponendola in locali umidi, essa pud assorbire
tant'acqua da accrescere il suo peso fino al 30
My

Per ovviare agli abusi ed alle conlestazioni,
che di frequente avvenivano nelle contrattazioni
di questa materia prima, un tempo assai costosa
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e mettere riparo agli errori derivanti dalle va-
riazioni di peso originate dalla proprieta igro-
scopica della seta stessa, furono eretti pubblici
stabilimenti per la Stagionatura delle sete. —
Siffatti stabilimenti hanno 1'incarico di deter-
minare esattamente e con imparzialita il peso
reale della seta, portandola, mediante apposili
apparali caloriferi, ad uno stabilito grado di es-
sicamento. Per tal modo 1l commercio delle
sete presentemente si fa sopra una base di umi-
dita stabilita e sopra le prove dichiarate dall'uf-
ficio di stagionatura; il quale sottrae dal peso
lordo delle singole partite di seta quella ecce-
denza di peso, che risulta dall’umidita della seta
essicata, meno un certo grado di tolleranza,
uniforme per tutli, per cui ne discende un giu-
dizio imparziale fra i due contraenti, venditore
e compratore.

La condizione delle sete si fa generalmente
mediante un sistema di essicatoio inventato da
Talabot di Lione nel 1831, e susseguentemente
perfezionato dal lionese Rogéal e da altri.

E inutile di entrare in una disamina intorno
al modo con cui tali essicatoi operano, non po-
tendo simili dettagli riuscir di vantaggio fuorche
a coloro, che sono addetti agli stabilimenti stessi
di stagionatura. — Giova invece avverlire che
le partite di seta che vengono presentate per
la stagionatura:

1. Si pesano per verificarne il peso lordo.

2.0 Si tiene caleolo delle carte e degli spaghi,
levali da uno o pio mazzi di seta, per determi-
nare la tara complessiva proporzionale.
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3.” Dopo ottenuto 1l peso lordo e il netto, si
estraggono 1 campiont (ordinariamente un ma-
tello per ogni mazzo), che servir debbono per
l'esperimento di stagionatura; il restante della
partita viene tosto restituito al portatore.

4.” I suddetti campioni vengono immediata-
mente pesati ad uno ad uno da due impiegati
sopra bilancie della piu grande precisione.

5. Detli compioni si dividono in tre lotti, uno
del quali non viene sottoposto alla stagionatura,
affinché possa, occorrendo, servire di controllo;
gli altri sono soltoposti alla disseccazione asso-
luta in due diversi apparali riscaldali ad aria
calda, alla temperatura di 130 a 140° centigradi.

6. Compiuto I'essicamento e ottenutone, me-
diante un calcolo proporzionale, il peso assoluto
della seta, questo si aumenta dell't1 per %/, onde
otlenere il peso mercantile della partita di seta
stagionala.

Ultimata questa operazione, i campioni si re-
stituiscono al proprietario ordinariamente in gior-
nata, accompagnati da una bollelta in doppio,
sulla quale sono indicati: il peso lordo, il peso
netto, il peso assoluto ed il peso mercantile della
partita, ollre le solite classifiche di pralica: il
nome della Ditta, la data e le competenze, ecc.

Assaggio della Sela.

Generalmente quasi tutti gli stabilimenti per
la condizione delle sefte si occupano altresi del
loro assaggio, ossia sperimentano il titolo, la
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forza e lelasticita delle sete tratie e lavorate,
il grado di torcitura nel torto e nel filato delle
sete lavorate, nonché la purga della sela.

Per esperimentare la tenacita e l'elasticita
delle sete, si fa uso del Serimetro; istrumento
con cui si determina il grado di elasticila della
seta sopra un filo della lunghezza di 50 centi-
metri e il numero di grammi, che un filo di
seta puo sopportare nella stessa lunghezza senza
rompersi,

Ecco come si classificano i gradi di forza negli
stabilimenti d'assaggio,

Forza quasi nessuna tra gr. 0 e 15

,  pochissima P £ TRAR 1)
st POLA e 186 AT
,  disereta IR TR
, piuttostobuona, ., 60 ,
+  buonissima ot e AB L)

L'elasticilta o la duttilita della seta, proprieta
che ha il filo di allungarsi senza rompersi quando
lo si distende, si determina in base all'allunga-
mento che raggiunge un metro di filo prima di
rompersi, -

Negli stabilimenti d'assaggio, I'elasticita suole
essere espressa come segue:

Elasticith quasi nessuna tra em. 1 ¢ 4
“ pochissima TR R
" poca b eyt Ao
" discreta Ui s ) RS
v buona R RTE: [ IR 72
" buonissima x )y 2

PINCHETTI. G
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Per delerminare 1 gradi di torcimento e di
filato delle sete lavorate, gli assaggiatori adope-
rano il Torcimetro; istrumento col eul mezzo
si storce un filo di seta della lunghezza di mezzo
metro, fino a che i fili che lo compongono, rag-
giungano il parallelismo. — Un conlatore, an-
nesso al toreimetro, segna il numero di giri fatti,
mediante un indice.

I gradi di torcimento dell’ Organzino variano
secondo le stoffe cui sono deslinate.

Eccone le principali varieta:

Organz. per Taffetic il torto ha da 330 a 450 giri al M.

s Grain Velours - 490 ,, 520
o Rast o 320 ., 360 B
. Velluti - 500 ;1650 :
2 SRR I : 440 , 500 :
N Felpe I 240 . 280 s
. (GGrenadina - 900 ., 1500 X
.  Marabout H 1000 ., 1200 X

-  Crespo della China . 2200 ., 3000 d

Dopo di avere determinato il numero di giri
del 2.° torcimenlo, devesi, se trattasi di Organ-
zino, valutare anche 1l filato, ossia il numero di
giri ricevull colla filatura di uno dei due fili
precedentemente stortl.

Secondo la sua torsione i filati distinguonsi in:

Andante se il filo ebbe da 244 a 270 giri al Metro

Buono - 204 - 3I8 -
Forte , Sl 306 :
Strafilato " 540 ,, 488 N

Strafilatissimo ' ob2 ,, 610 &
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Per constatare la perdita che la sela puo fare
colle operazioni della purga, se ne fa l'esperi-
mento, sopra campioni del peso di circa 100
grammi, per cura dell'ufficio di stagionatura., —
Stabilito il peso nelito del campione presentato,
lo si sottopone alle operazioni della sgomma-
tura.

Compiuta l'operazione, il campione viene reso
al presentatore, accompagnato da una bolletta,
che indica 1l risultato dell’operazione e la perdila
per cenlo.

Affinche si comprenda I'imporlanza di questo
esperimento, per riconoscere anticipatamente il
calo delle sele alla sgommatura, aggiungiamo
che non tutte le sete contengono eguale quan-
tita di parte gommosa. — Quelle di Brussa per
esempio, non ne contengono che dal 11 al 16
per °/,; le nostrali fino al 25 per 9/,, mentre al-
cune sete Chinesi a motivo di una quantita di
corpi grassidi cui vengono sopraccaricate, fanno
un calo del 33 per °/,; la qual frode si verifica
spesse volte anche nelle sete nostrali. — L'ad-
dizione di certe sostanze grasse, che 1 filanti
meltono nell’'acqua delle baccinelle, sotto pretesto
di agevolare il dipanamento dei bozzoli, con-
corre ad aggravare 1l filo di seta di un tanto
per cento; abuso che viene spinto talvolta a tali
proporzioni da costituire una vera truffa.
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Delle varie specie di tinture.
Caratteri distintivi ¢ rendite.

La liniura come ognuno sa e l'arte di comu-
nicare variati colori alle materie tessili.

L'arte della tintura, anche della =ola seta, é
una industria importantissima che richiede, tanto
per lo scienziato come per l'industriale, cogni-
zionl speciall. Il vastissimo campo aperto dalla
scienza moderna all’arte della tintoria non puo
essere percorso con sicuro profitto fuorche da
coloro, che, formati dallo studio della c¢himica
¢ dalla sua pratica applicazione, intendono di
esercitare l'industria lintoria.

In questt pocht cennt si considera la tintura
delle sete nell'esclusivo rapporto del tessitore, 1l
(quale, assai pit che le operazioni della tintura
propriamente detta, ha interesse di conoscere e
constatare 1 risultati generali che olliene dalla
precisione, bellezza, durala, splendidezza, unifor-
mita e armonia dei colori, nonche le conse-
auenze economiche derivanti dalla rendita, che
le sete danno o ponno dare colla lintura.

Prima di essere soltoposte alla tintura ¢ ne-
cessario che le sete siano spogliate da quelle
materie estranee e coloranti che le coprono na-
turalmente, o che la filatura ha ad esse fram-
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miste, come quelle che opporrebbero ostacolo
alla fissazione dei colori.

La seta spogliata di dette materie elerogenee,
prende il nome di sela purgata o sgommata; e
chiamasi sgommaiura, 'operazione che ha per
fine di togliere alla seta quelle sostanze. L'ope-
razione della sgommatura, ha per risuliato di
shiancare la sela, sotiraendo alla stessa circa
un 12 per °/, del suo peso greggio. Quelle sete
cui volsi conferire la maggior possibile morbi-
dezza e lucentezza, oltre la sgommalura, devono
subire la cottura. — Chiamansi purgate in cotio
le sete che subirono la coltura, e tinte in cotio
quelle che furono prima purgate in cotto poi
sottoposte alle operazioni di coloramento.

Coll'operazione della cottura le sete subiscono
un nuovo calo di cireca il 12 per cento, per cui
la perdita complessiva di una seta purgala e
cotla, ¢ di cirea il 25 per cento sul peso greggio.

La tintura delle sele si divide in+ due classi
principali: la prima abbraccia le sele tinte In
colto ossia quelle soltoposte alla sgommalura ed
alla collura; l'altra si riferisce alle sete tinte in
raddolecito, ossia quelle soggelle sollanto alla
sgommaltura.

Prescindendo dalle due classi sopra accen-
nate, si puo ripartire la tintura delle sele in due
distinle categorie: I'una che si riferisce alla tin-
tura delle sete in nero, I'altra che riflette quella
a colori.

Nei principali eentri industriali, in cui prospera
la tessitura serica, le diverse qualita di tinture



86 Manuale del tessitore.

sogliono essere ripartile in diversi tintori spe-
ciall, 1 quali, per tali specialita appunto, rag-
giungono maggiore perfezione ed economia di
costo nei prodotti dell’arte propria. Rispetto alla
rendita ed ai caratteri distintivi, la tintura delle
sete 1n nero puo essere divisa in due sezioni.

La prima sezione comprende tutle le sete linte
in nero cotto, le quali pol suddividonsi in puri
ed in pesanti.

[La seconda comprende tutte le sete Linte in
nero raddoleito, detto anche souple, le quali, del
pari, suddividonsi in puri e pesanti.

Anche la seconda categoria, la quale ecomprende
le sele tinte a colori, pud essere divisa in due
sezionl distinte per lucentezza, morbidezza e ren-
dita. Di esse la prima comprende le sete tinle a
colort cotti, I'altra le sete tinle a colori raddoleilti.

Sieno cotte o raddoleite, le sete tinte a colori
soglionsi suddividersi in eolori fini ed ordinarii,
| quali, a morma della rendita, distinguonsi in
purt e pesanti. Alle due classi anzidette si po-
trebbe aggiungerne una terza,la quale comprende
le tinture in erudo. Questa specie di tintura pero
essendo essa di un uso assai limitato, ha at-
tualmente una importanza affatto secondaria
nella tessitura.

[l peso della seta in istato greggio o naturale,
colla tinlura puo aumentare o diminuire a se-
conda di questa o quella spacie di tintura.

Chiamasiappunto renditailnumeroche esprime
il rapporto fra il peso della seta tinta e quello
della seta prima della tintura,
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Cosi, dicendo che una certa tintura ha la ren-
dita del 75 per cento, si vuole significare che
un chilogr. di seta greggia dopo la tintura ri-
sulta del peso di 750 grammi, ossia perde in
gramint 250.

Se, invece, un Cg. di seta colla tintura aumenta
di 500 grammi, la sua rendita sara del 150 per
cento, ossia di 1500 grammi per 1000 gramini,
il che val quanto dire che il peso della sela
aumento di un terzo.

Per determinare la rendita delle sele tinte si
divide il peso tinto per quello greggio; il risul-
talo di questa divisione determina la rendita
percentuale.

Dividendo poi il costo della seta prima della
tintura, pin il costo della tintura stessa per la
rendita si ottiene il costo della seta tinta. E
questo stesso risultalo si ottiene moltiplicando il
peso della seta dala in tintura per il costo della
seta greggia sommato col prezzo della tintura
al chil. e dividendone il prodotto per il peso
della seta ricevula dal tintore.

Cio premesso si osserva che:

La sete tinte in nero cotto puro perdono dal
{0 al 20 per cento, hanno cioé una rendila del
90 o dell’80 per cento.

Le sete tinte in nero cotto pesante ponno dare
una rendita del del 150, 170, 180, 190 per cenlto,
avere, cio¢ un aumento del 50, 70, 80, 90 per
cento sul peso greggio.

Le sete tinte in nero raddoleito puro aumen-
tano il peso in ragione del 20, 30 e 50 per cento.



88 Manuale del lessilore.

Le sele tinle in nero raddoleito pesante danno
una rendita del 150, 160, 170 ed anche piu del
200 per %,.

Lo stesso puo dirsi delle tinture a colori, di
quelle cioé comprese nella seconda categoria.

La tintura a colori coltti:

Se fini e puri ha una rendita del 75 al 80 per cento

pesanti v & . 9N 4
ordinari puri 5 8) ., 90 :
_.. pesanti 920 ., 120 3
H pesantissimi 120 ., 130 .

L.a tintura a colori raddolcili:

Se fini e puri ha una rendita del 90 al 95 per cento

a pesanti » 100" , 106 ’
ordinari pun . 1061 ., 110
= pesanti = 1300 (13 ;
: pesantissimi . 120 ., 150 ;

Per colori fini intendesi il rosso, il giallo, il
bleu e loro derivali. I colori fini sono di solito
anche 1 piu costosi.

Per colori ordinari intendesi i colori compresi
fra il biondo e il castano, il cenere ed il nero
e le tinte intermedie fra il grigio e il piombo.
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Caratteri distintivi delle sete tinte.

La seta tinta a colori cotti puri presenta in
orado elevatissimo la morbidezza, la lucentezza
e la pastosita.

La seta tinta a colori colli pesantc é alquanto
meno brillante e morbida della precedente.

La seta tinta a colori raddoleili puri é gonfia,
alquanto morbida e poco ruvida.

La seta tinta a eolori raddoleitt pesanti ¢ fosca,
gonfia e alquanlo ruvida.

Questi all'incirca sono anche i caralteri dislin-
tivi delle sete tinte in nero colto e raddoleity,
puri e pesanti.

La seta tinta in crudo ¢ sommamente ruvida
e losca.

Le linture pesanti o carieate hanno per effetto
di ingrossare il filo della seta tinta e di aumen-
tarne il titolo in ragione diretta della rendila.
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Al contrario, le tinture pure o leggiere dimi-
nuiscono il titolo della seta in proprorzione della
perdita che la seta subisce.

E ovvio che le tinture pesanti sono di grande
vantagzgio al fabbricante di stoffe, che pud lare
economia di seta, perche il filo ingrossato dalla
tintura, occupando necessariamente uno spazio
maggiore nel tessuto, gli permelite di economiz-
zare l'impiego della materia prima.

Per comprendere 1 vanltaggi delle varie specie
di tintura e l'influenza che la rendila esercita
sul costo delle stofte, si consulti I'unito prospelto,
dal quale rilevasi il costo di un chilogramma
di sela tinta secondo la rendila media delle di-
verse specie di tinture,

Delle sete caricate.

Affinché la seta tinta abbia del pregio non
basta che il colore conferitole sia vivace, bril-
lante, solido, puro, é necessario altresi che alla
fibra serica sia conservalo in maggior grado la
forza e l'elasticita.

E cosa notoria che le tinture pesanti, e spe-
cialmenle quelle nere, esercitano un’influenza
dannosa sulla tenacila della seta, e cio al punto
da renderne spesse volte difficile o stenlala l'in-
cannalura, e qualche volta anche impossibile la
tessitura.

Aggiungasi che le stoffe fabhricate con tinture
pesanti sono quasi sempre di breve durata, poco
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luecide, soggette a fiorire, a screpolare, a perdere
la mano, a snervarsi.

Percio non credasi che queste tinture siano
preferite dal fabbricanle per smodata avidita di
guadagno. Esse sono a quello imposte dai con-
sumatori, 1 quali, piu che della solidita, oggi si
preoccupano dell’apparenza e del buon mercato
del tessull Il tessitore ben sa quanto nociva sia
I'azione corrosiva delle tinture pesanti sul filo
serico, e se l'uso di esse non fosse Imposto ai
produttori dalla concorrenza, certamente quelle
tinture sarebbero da tutli abbandonate, ed 1 tin-
tori pitt non seguirebbero i perfezionamenti su
questa via. Ma fin tanto che il consumatore non
avra un mezzo facile e pronto di desumere dal-
I'esame d'una sloffa, se la tintura della seta 1m-
piegatavi fu earicata o meno, si puo stare sicuri
che l'uso delle tinture pesanti si manterra.

Checché ne sia le tinture pesanti dovrebbero
essere riservale ai tessuti serici di grande con-
sumo, nei quali devesi mettere a profitto tutte
le risorse possibili per conseguire la maggiore
economia nel costo.

Sarebbe meglio se queste tinture fossero pre-
feribilmente adoperate per le trame, e meglio
ancora se per quelle di un titolo tondo o lavo-
rate a tre fili.

Gli organzini, anche se destinati ad articoli
neri correntissimi, non si dovrebbero mai cari-
care eccessivamente in tintura, perche oltre al
dare origine ad un calo notevole, essi perdono
la forza e l'elasticita, ne potrebbero percio sop-
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portare le molteplici operaziont cul vanno sol-
toposti dall'incannaggio alla tessitura. Se la sela
¢ mancante del voluto grado di forza, é evidente
che non si puo dare alla catena la necessaria
tensione senza correre pericolo di produrre la
rottura di molti fili, e siccome il distendimento
della trama, e la Batluta devono essere appro-
priate alla tensione della catena, ne consegue
che la stoffa non potrebbe presentare le qualila
che si desiderano. Di pill, quando la diminuzione
della forza e dell’elasticita, si manifesta in grado
rilevante, le sospensioni del lavoro per la ricerca
dei fili spezzati, per riannodarli e rimetterli fra
i licei ed il peltine, accadono assal di frequente
e sempre a danno della regolarila dei tessuli.

Fu gia osservato che il grado di forza del filo
serico sta in ragione direlta della quantita di
bave di cui esso componesi, epperd di titolo di
esso. Cosi, per es.,, una seta del titolo di 20 de-
nari la cui forza é indicata da 70, sotto questo
ricuardo avrebbe maggior pregio di una sela di
24 denari la cui forza fosse indicata dallo stesso
peso. — Percio sarebbe opportuno di classificare
la forza del filo serico in istato greggio, in pro-
porzione al rispettivo titolo, anziché valutare
unicamente la forza senza metlere in conto il
titolo della seta, come si fece fin qui nelle ope-

razioni d'assaggio.

L.a valulazione della forza e dell' elasticita as-

soluta della seta tinta (non relativa in tal caso,

perche le tinture ponno aumentare o diminuire
la grossezza dei fili) fornisce un dato utilissimo,
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importando assai di conoscere il merito inlrin-
seco della sela che si dispone alla tessitura.
Quantunque simili indicazioni possano subire
modificazioni, dipendenlemente dalla fittezza del-
l'ordilo, dalla tensione della catena, dall’arma-
tura, dal peitine, ece,, tuttavia si puo ammettere,
quale una base di confronto, che per un tessuto
di media pesantezza, dalla catena fornita di 120
fili semplici al centimetro del titolo di 29/, de-
nari, la forza dell'organzino tinto non dovrebbe
essere minore di 60 grammi e la elasticita non
inferiore a1 13 centimetri. Al disotto di questi
gradi, la tessitura della stoffa riescirebbe sten-
tata se falta con telaio a mano, quindi difficile
e poco produlliva col telaio meccanico.

Classificazione dei tessuti.

Chiamasi tessuto una stoffa ottenuta col mezzo
dell'incrociamento di due serie di fili intreccian-
tisi ad angolo retlo.

I tessuti si fabbricano su telai a mano o su
telai meccanici.

Un ftessulo si compone almeno di una sola
serie di fili (catena) e di una sola serie di in-
serzioni (trama).

Di delte due serie, I'una costituisce l'ordito o
la catena e l'altra il tessimento od il ripieno
della stoffa.

Nelle stoffe di seta la catena si forma quasi
sempre con organzino ed il tessimento con trama.
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La catena di un tessuto determina la lunghezza
e la fittezza della stoffa, Il tessimento & circo-
scerifto alle due estremita laterali della stoffa, e
ne segna l'altezza.

Varie sono le specie di filati che si adoperano
nella fabbricazione dei tessuti. Questi, come la
sela e la lana, traggono la loro origine dagli
animali, quelli, come il cotone e il lino, derivano
da vegetali, altri infine come I’amianto, I'oro e
I'argento, provengono dal regno minerale.

I tessuti, secondo la nalura dei filati che li
compongono, distinguonsi in:

Tessuli puri
»  mistl,

Chiamansi puri quei tessuti composti intera-
mente di una stessa qualita di filato, e misti, in-
vece, quelli alla eui composizione concorrono
filati di specie diversa: seta e lana, seta e co-
tone, cotone e lana, ecc.

Secondo che si compongono di una o di pit
serie di fili e di trame, 1 tessuli dividonsi in:

Tessuti semplici
» compostil.

Sono semplici quelli orditi con una sola catena
e lessuli con una sola serie di trama, come i
Taffeta, i Rasi, le Levantine.
Sono composti tutti quelli alla cui fabbrica-
Zlone concorrono:
a) una catena e piu serie di trame;
b) una trama e piu catene;
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¢) due o piu serie di trama e due o piu
catene.
L.e calene e le serie di trame ponno essere:

Continue o parzialli.

Chiamasi continua una serie di fili o di inser-
zionl non Interrotta, la quale percio si estende
a tutta la larghezza od alla lunghezza della
stoffa.

Chiamasi parziale e quesla e quella, quando
esse sono interrotlte, cioe disposte ad intervalli
piu 0 meno disgiunti.

Ogni tessuto ha due faccie: 'una superiore e
I'altra inferiore. Di esse |'una forma 1l ritto e
I"altra il rovescio della stoffa. Le due faccie
ponno anche essere egualmente utili.

Se di un tessuto si considerano le due faccie,
s| arriva alla seguente classificazione:

Tessutl senza rovescio,
» con ritto e rovescio,
»  a doppia faccia,
»  doppl e felpati.

Queste varieta dipendono dall' intrecciamento
e dalla disposizione delle diverse serie di fili e
di trame.

La fabbricazione del tessuti abbraceia moltis-
sime specialita che si ponno riassumere in ca-
tegorie distinte, delle quali ognuna puo dare ori-
gine a marcate specialita.

Si hanno tessuti:
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1.° Per abiti da signora, cravatte, fodere,
conlezione, mantelli e guarniture;

2. Per ombrelli e parasoli;

3. Per tappezzerie, mobilio e paramenti da
chiesa;

4." Per sciarpe, fazzoletti, veli e buratli;
0. Per nastri, passamani, cinture, tessuti
elastici, ece.

I caratteri distintivi di un tessuto sono intrin-
seci ed estrinseci: questi hanno attinenza col-
'apparenza, quelli colla solidita della stoffa.

La consistenza dei tessuti si modifica variando
la grossezza o la quantita dei fili e delle trame.
A pari quantita di fili e di inserzioni sara piu
pesante, eppero migliore, quello il cui ordito o
tessimento fu eseguito con organzino e trama
di maggiore grossezza.

E ci6 perché dati due fili di differente gros-
sezza, se sl pesano a parita di lunghezza il piu
grosso e il pit pesante, se si misurano a parita
dl peso il pi grosso é il meno lungo.

Di un tessuto semplice si pud modificare la
consistenza e l'apparenza anche soltanto col va-
riare la grossezza dei fili o delle trame; tanto
¢ vero che esso puo essere disposto:

a) con fili e trame di uniforme grossezza;

D) con fili di diversa grossezza e trame di
eguale grossezza;

¢) con trame di diversa grossezza e fili di
grossezza uniforme;

d) con fili e trame di differente grossezza,

Anche ['apparecchiatura puo accrescere la

PINCHETTIL | 7
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solidita, la mano e la consistenza di un tessuto.
L'apparenza, o l'effetto visuale di un tessulo,
puo essere variala:

1. Col ecambiamento di colore;

2. Col cambiamento nel grado di lucentezza;
3.2 Per contrasto di lrasparenza;

4. Per contrasto opacita.

Aggiungasi che le diverse specie di tessuti
presentano in grado piu 0 meno accentuata:

La brillantezza
La trasparenza
L'opacita.

Il ecambiamento di eolore si produce col mezzo
dell'ordimento o del tessimento di una stoffa,
cioe coll'ordire una catena con fili tinti a diffe-
renti colori o col tessere una stofla a piu colori,
per cul un tessuto semplice puo essere:

Unicolore o cangiante,
Rigato nel senso dei fili,
Rigato nel senso delle trame.
Quadrettato.

Il cambiamento di eolore si ottiene anche col
mezzo dell'impressione applicata:

Al filalli In matassa,
Alle calene,
Alle stoffe.

Il cambiamento nel grado di lucentezza si ot-
tiene: |
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Coll’alternare due o piu armature di vario
contesto;

Coll'ondatura, marezzo o col gaufrage;

Coll’allernare filati aventi torciture diffe-

renti.

Da queste premesse é facile inferire come si
possa distinguere le varie specie di tessubi pi-
cgliando a base del confronto:

1. La composizione della stoffa;
2.2 L'aspetto visuale;

3.° La consistenza; ‘
4. I.'uso cul essa e destinata;

5.2 La natura dei filati;

6. Le faccie del tessuto.

Tuttavia queste distinzioni sono insufficientl
per coloro che vogliono applicarsi allo studio
relativo alla fabbricazione dei tessuti.

Per cosloro la migliore classificazione dei tes-
suti, qualunque ne sia la composizione, la qua-
lita dei filati, la consistenza e 'uso, deve essere
desunta:

a) dalla direzione lineare dei fili;
b) dal metodo di tessilura.

Avendo riguardo alla direzione lineare dei fili,
| tessuti si dividono in 3 classi:

1.> Classe: tessuti a fili rettilinei;
20 % » » curvilinei;
3.a » » »  SINUOSI,

Diconsi a fili rettilinei tutti quelli nel eul econ-



100 Manuale del tessilore.

testo i fili e le trame sono disposhi in linea retta,
come lo sono nei Taffeta, nei Rasi, nelle Levan-
line, ecc.

Sono a fili eurovilined, quelli nei quali 1 fili
d'una o piu serie sono disposti come lo sono gli
stell d'una spazzola, cio che si verifica nei vel-
luti e nelle felpe.

[ tessuli a fili sinuosi distinguonsi dai prece-
denti per esserne i fili d"una serie disposti in
forma serpentina, attorno ai fili d'un altra serie,
come cio succede nelle Granadine, ner Buratti,
nelle Garze a giro inglese.

[ tessuti della prima classe sono pit 0 meno
lucidi e brillanti,

[ tessuli della seconda classe sono opachi spe-
cialmente nei tipi dal pelo tagliato e basso.

[ tessuti della terza classe sono trasparenti.

Ognuna delle 3 classi preindicate suddividesi
in tre categorie:

1. Tessuli lisei;
b » ad armatura;

L B 1 |

3. » operali.

[ tessuli lisei, eomeché semplici e di facile
esecuzione, si fabbricano, se a mano, col mezzo
di alcuni licet e di aleuni pedali.

[ tessuti ad armatura, pit complicati di quelli,
si fabbricano anch’essi col sussidio di soli licel,
ma per l'evoluzione di quesli, si adopera una
macchinetta o piccola Jacquard.

I tessuti operati, cioé¢ a disegni ‘raffiguranti
fiori, fogliami, figure, arabeschi, ece., si fabbri-
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cano colle macchine di Jacquard, Verdol, Vin-
cenzi od altre derivale, e col mezzo di Corpi
provveduti di arcate, piombi e maglioni.
Si hanno quindi tre sistemi di tessitura ben

distinti:

{.> Tessitura a licei mossi da calcole;

250 » a licei colla macchinetta ;

3.° » colla Jacquard.

Col 1.0 si tessono le stoffe liscie, di tulte le
classi

Col 2.0 si tessono le armature, di tutte le classi,

Col 3.° si tessono le stoffe operate, di tutte le
classl.

Nei lessuti a pitt catene continue, queste as-
sumono nomi diversi secondo il loro ufficio.

Percio le catene dislinguonsi come segue:

a) catena di fondo;
D) » di pelo;
¢) » legatura.

La catena di fondo é la principale, cioe quella
che determina il contesto della stoffa.

La catena di pelo é deslinata a produrre el-
fetti di crnamentazione su di un tessuto, per cul
essa € sempre associata ad una_catena di fondo.

La catena di legatura ha un ufficio secondario,
quello cioe di assicurare alla sioffa compaltezza
e solidita, o di legare, rendere aderenti alla
stessa una serie di trama lansé, d'imbotlitura o
felpata.

Se nella composizione di una stoffa, entrano
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due o piu catene di pelo, queste vanno distinte
fra di loro colle indicazioni di serie N, 1, 2, 2, ece.

Nei tessuti nprovveduti di pia catene parziali,
le varie serie di fili soglionsi distinguere col
nome dell’armatura da esse prodolie; quindi si
chiamano: Catena di Raso, Levaniina, di Tal-
feta, Reps, ecc.

Anche riguardo al tessimento le varie specie
di inserzioni (e serie di trama) assumono nomi
diversi secondo la loro destinazione. Percio si
hanno le seguenti quattro specie di Inserzioni,
'ultima delle quali puo suddividersi in due o piu
serie, continue o parziali; quesle pol dislinguonsi
fra di loro colle indicazioni di serie N. 1, 2, 3, ecc.

1.2 Ingerzioni di fondo;

2.8 » di legatura;
3,° » di 1mbotlitura;
4.0 » lansé o spolinate.

Sieno esse continue o parziali, le diverse serie
di trama ponno anche variare nel numero delle
inserzioni. Se due serie sono di pari riduzione,
la tessitura si esegcuisce alternando le due serie
regolarmente per una inserzione dell’'una ed una
dell’altra. _

Se, al contrario, le due serie sono stabilite in
differente proporzione, per es.: ['una con 20 e
I'altra con 40 inserzioni al centimetro, I'allerna-
zione delle due navelte devesi eseguire per:

| inserzione della prima;
2 Inserzione della seconda, e cosi via.
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In genere tulte le stoffe ponno essere sensi-
bilmente modificate da particolari operazioni
complementari quali sono la purga, la tinlura,
il marezzo, I’apparecchiatura, la cilindrazione,
la rasatura, 'ondatura, I'impressione in rilievo
(gaufrage) od a colori, ece., le quali operazioni
loro conferiscono un caraltere distinlo, una ap-
parenza, una lucentezza, una consistenza indi-
pendenti dalla tessitura.

I requisiti essenziali di un tessuto di seta ve
ramente pregevole sono:

L'uniformita d'aspetlo,
La splendidezza,

La consistenza,

La solidita.

L'uniformita d’aspetto consiste nella regolarila
della sua superficie costantemente eguale. La
splendidezza consiste nel presentare quella lu-
centezza, quella trasparenza o quella opacita
che sono consentite dall'intrecciamento, dal co-
lore e dal tipo cui essa appartiene.

La consistenza consiste nel possedere in grado
aiustamente proporzionato la flessibilita, la mor-
bidezza e la consistenza, che costituisceno la
mano d'un tessuto.

La solidita relaliva, dipende non gia dall’es-
sere una stoffa pit o meno pesante, bensi dal-
I'esserne giustamente stabilita la proporzione fra
I'ordimento ed il tessimento di essa, che sono
gli elementi compositivi di qualsiasi tessuto.

Coloro che in maggior grado cooperano alla
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perfetta fabbricazione d'una stoffa sono quindi:

[1 fabbricante,

Il lintore,

Il tessitore,
L'apparecchiatore.

Cooperatori responsabili
nella fabbricazione dei tessuti.

Una stoffa di tulta seta o mista, pesanle o leg-
gera, unicolore od a piu colori, liscia od operata,
puo essere piu 0 meno pregevole secondo il
modo con cui fu fabbricata.

Siccome i principi della tessitura sono di una
applicazione assal piu rigorosa nella fabbrica-
zione di una stoffa unita che in qualsiasi altra,
in cul 1l disegno od 1 diversi colori rendono
meno evidente le imperfezioni esislenti, percio
le regole per le quali si tesse un taffetd od un
raso, vanno considerati quali regole generali,
applicabili nella fabbricazione di una stofla
qualsiasi.

La parola fabbricazione non si riferisce alla
sola tessitura propriamente detfa; essa com-
prende le operazioni che precedono, accompa-
gnano e fanno seguito alla tessitura. Quindi
varie sono le cause da cui dipende la pitt 0 meno
buona riuscita delle stoffe e particolarmente di
quelle di sela.
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Eccone le principali:

1.° La qualita della seta;

2.2 La tintura;

3.° La composizione del tessuto;
4.° La messa in lavoro;

5.° La tessitura;

6. Le operazionl di apparecchio.

La qualitd della seta e la lavorazione di
essa vanno annoverall fra 1 principali requisili
da cul dipende la buona fabbricazione d'un tes-
suto. Una seta di qualita veramente distinta deve
essere nervosa, tenace, elastica, flessibile, lucida,
netta, d'un bel chiaro, bene lavorata, quindi di
un diametro uniforme, per modo che il filo pre-
sentl lo stesso grado di resistenza e di elaslicita
in lufta la sua lunghezza, e la stoffa tessutane
possa risultare egualmente fitta in tuite le sue
parti. I rarissimo il caso di trovare riuniti tutti
i pregi surriferiti in una partita di seta; pero,
se 'aggregato di tutti questi caratteri costituisce
una seta di qualita superiore, facilinente si com-
prende che una seta sara tanto piu pregevole
quanto maggiore sara 1l numero dei requisiti
stessi da essa possedull.

Ognuno sa che la cura di fare acquisto della
seta, di applicarla giudiziosamente ai lessuti che
si vogliono fabbricare, incombe al fabbricante,
Il quale percio, sotlo questo riguardo, ¢ il solo
responsabile.

La tintura. Sebbene l'arte di tingere e colo-
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rire le malterie lessili sia indipendente da quella
del fabbricaltore, sta per altro il fatto che questi,
anche senza conoscere le operazioni tintorie,
deve essere I1n grado di giudicare le sete tinte,
la freschezza, la vivacila, la lucentezza dei co-
lori, la purezza, la gradazione dei toni, la pre-
cisione delle tinte domandate, 1'azione delle tin-
ture caricate, ece.

La purezza, e lo splendore delle sete tinte sono
qualita essenziali, giacché senza di esse, una
stoffa quand’anche egregiamente tessuta, puo non
essere pregevole.

L'arte di giudicare 1 colori, di precisarne la
purezza, di associarlt con buon gusto, pit che
dallo sludio si impara coll'esperienza, la quale
puo produrre in breve tempo ollimi risultati,
quando sia favorita da buoni tipi di confronto e
da una costante inclinazione a studiare i prin-
cipl esletict della natura.

La composizione del tessuto. La bonta di
una stoffa (da non confondersi col peso ne eol
valore di essa) dipende pii che tutto dalla sua
buona composizione. Infatli la bonta relativa di
un ftessuto ¢ subordinata non solamente alla
quantita di fili o di trame onde esso é costituito,
al pregi intrinseci od al lavorerio dei filati, ma
altresi e principalmente alla giusta proporzione
sussistente fra la quantila adoperata per 'ordi-
mento dell’'una per il tessimento dell’altra serie
di fili. Ne cio ancor basta. Affinché la composi-
zione di una stoffa possa ritenersi veramente
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buona, non solamente dovra concorrere tanto
per l'ordito che per il tessimento una quantila
di seta proporzionata al tipo da fabbricarsi, ma
importa altresi che la quantita dei fili e delle
inserzioni, quindi anche il titolo della seta, sieno
in relazione coll'apparenza della sloffa.

Percio nella composizione delle sloffe si ponno
mettere in rapporto fra di loro diversi litoli per
raggiungere un peso determinato; o diminuendo
il numero dei fili o delle trame coll’accresci-
mento proporzionale del titolo, ovvero aumen-
tando la quantita dei fili e delle trame e dimi-
nuendo in proporzione il titolo. La giudiziosa
applicazione di questi principi elementari nella
composizione di un tessuto, avuto riguardo alla
lucentezza, alla mano, all’armatura ed al con-
testo della stoffa, costituiscono la parte principale
dell’arte del fabbricatore di stoffe.

La messa in lavoro d’un tessuto. Con questa
indicazione vuolsi accennare alle operazioni che
precedono la tessitura e dalle quali in grandis-
sima parle dipende la buona fabbricazione. Delte
operazioni comprendono: I'incannatura e lo stra-
canaggio della seta, 'ordinamento e la piegalura
delle catene, la binatura e la confezione delle
spuole, il rimettaggio dei fili fra i licel ed il pet-
line e la montatura del telaio. L'importanza di
queste operazioni ¢ troppo evidente perche si
debba ora insistervi con particolareggiate dimo-
strazioni, tanto pit dacche le operazioni incom-
benti ai capi fabbrica ed ai tessilori saranno di-
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scusse In seguito. — E del pari si sottoporranno
ad atlenta disamina anche quelle speciali dispo-
sizioni che precedono immediatamente la tessi-
tura, ossia le norme attinenti all’'organizzazione
del telaio, allo svolgimento od alla tensione delle
catene e della trama, al funzionamento dei vari
organi del lelaio, alla disposizione dei licei, alla
battuta, alla confezione delle spuole, alla forma,
al peso e velocita della navella, alla formazione
del passo, all’'avvolgimento del tessuto, ece.

E forse superfluo l'aggiungere che la respon-
sabilita di tutto quanto fu compreso in questa
parte, in molta parte incombe all’'operaio od a
chi sopraintende alla direzione delle stoffe in
lavoro.

La tessitura, o in altri termini, 'abilita del-
'operaio nel maneggio del suo telaio, esercilano
influenza grandissimma nella fabbricazione dei
tessuti, sopratutto nella tessitura su telai a mano.
La pralica dell’'arte, la diligenza, 1'ingegno del
tessitore, in queslo caso sono ausiliari impor-
tanti, inquantoché il movimento dei pedali, quello
della cassa, I'evoluzione dei licei, I'impulsione
data alla navetta, si compiono col concorso del-
I"operaio,

Quindt la costul responsabilita di fronte alla
qualita del lavoro, per quanto concerne il passo,
la battuta, il tessimento, il distendimento dei fili
e delle trame, la grana e 'apparenza della stoffa,
e di lunga mano maggiore di quella che incombe
al lavoranti su telai meceanici.
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Aggiungasi che moltissime imperfezioni, co-
muni ai due sistemi di tessitura, ponno essere
rimosse, perche dipendono dall'abilita dal tes-
sitore.

Basti aceennare ai diffetti provenienti da fili
mancanti, troppo tesi o troppo molli, da fili spo-
stali, dalla rimondatura diffettosa, dai passi falsi,
dalle lrame tirate, dalle cimosse frangiate o ad-
dentellate, dalle tuffature, dalle tenute, dalle ca-
vature, dalle chiarelle, dalle baslonature, dalle
trame addoppiate, dalle macchie, dalle raggrin-
zalure, ecc.

E bensi vero che talune di dette imperfezioni
traggono origine da cause meccaniche, tuttavia
anche in tal caso spetta al tessilore il porvi su-
bito riparo.

LLe operazioni di apparecchio, cul vanno
soltoposte le sloffe di seta dopo la tessilura,
hanno per fine di migliorare la mano, la com-
paltezza, la lucentezza e I'apparenza di esse. Tall
operazioni, di cui fu gia fatto cenno, sono: La
cilindratura, I'appretto, la rasatura, 'abbruccia-
tura del pelo, la stampa in rilievo, I'ondatura,
I"impressione a colori, la tollatura, 1l marezzo,
la tintura in pezza, ecec.

Da quanto precede, torna facile inferire che
alla buona fabbricazione delle stoffe debbono
cooperare i fabbricanti, i tintori, gli apparecchia-
tori ed i tessilori. Senza 1l reciproco concorso
di detti cooperatori, un tessuto non potrebbe pre-
sentare in grado eminente le qualita reali ed
apparenli che da esso richieggonsi,
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Cosi, In via d'esempio, un tessuto per quanto
solido, compallo, pesante, splendido di colore,
per la sola manecanza di uniformita avrebbe il
proprio valore sensibilmente diminuito.

Parimenti 1l difetto di composizione non po-
trebbe essere compensato dall’uniformita d'a-
spetto congiunto alla splendidezza ed all’'armonia
det colori, quand’anche questi pregi spiccassero
nel lessuto marcatissimi.

Necessita dell’ istruzione.

Alla buona esecuzione delle stoffe conecorrono
quindi 1 fabbricanti, i tintori, gli operai e gli ap-
parecchiatori, ai quali HH]I‘"--LHHH[HEHLP incombe
'obbligo di perfezionarsi nell’arte propria. E
pero da notarsi, che di detti cooperatori, quello
cul spetla maggiore responsabilita é il fabbri-
cante; gli altri rappresentano la fabbricazione
delle stoffe una parte non gia secondaria, pero
dipendente in molti easi dall’iniziativa del fab-
bricante stesso. La quale affermazione non puo
essere posta in dubbio da chi rifletta, che nelle
manifatture seriche la scelta e l'acquisto delle
materie prime, la disposizione di esse ai vari
articoli, il genere di tintura ed i colori da appli-
carsi alla seta, la composizione delle stoffe, la
messa in lavoro e la direzione di esse a telaio,
incombono ai fabbricanti od ai commessi che
aspirano a diventare tali.

Se d’allra parte si considera che, per essere
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e mantenersi all’altezza del progresso industriale
moderno un fabbricante é obbligato oggidi di se-
guire il movimento del consumo, di studiare la
tendenza della moda e le sue applicazioni, di
studiare le fluttuazioni del mercato per assicu-
rare il tornaconto della propria azienda, ognun
vede che l'arte del fabbricanle esige oggidi da
chi vuole esercitarla degnamente, una somma
d'intelligenza, di penetrazione e di altivita non
comuni, ed una ampiezza di cognizioni di lunga
mano superiori a quelle possedute dai nostri
predecessori.

Ogei non basta che egli conosca a fondo l'arte
della lessitura, tanto in ordine tecnico che in
ordine artistico, non basta che egli concentri la
propria attivita nella sua industria, bisogna altresi
che egli sia provveduto di una istruzione fonda-
mentale e commerciale vasta e profonda e che
aumenti senza posa le sue proprie cognizioni,
sia per acquistare la necessaria abilila nell'im-
piego della materia prima e nella disposizione
aindiziosa dei diversi generi di stoffe sia per di-
seutere e risolvere con competenza 1 gravi pro-
blemi all'ordine del giorno, relativi alla divisione
del lavoro, al regime delle manifatture, alla tes-
situra meceanica, al commercio internazionale,
alle tariffe daziarie, ai trattati commerciali, alle
crisi, ecc., problemi tulti dai quali in grandis-
sima parte dipende la prosperita della loro in-
dustria.

Tutto cid per altro non diminuisce la parle
importantissima che il tessitore rappresenta nella
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fabbricazione dei fessuli, né esclude nemmeno
per lui la necessita dell'istruzione. L’ignoranza
e, e fu sempre il principale ostacolo al progresso
delle industrie. — La prosperita di esse dipende
in molta parte dall’operosita degli operai che vi
sono applicati, e siccome cuesta operosita é in
ragione diretla del loro grado di istruzione, ne
consegue che quanto pin diffusa é 1'istruzione
tra gli operai altrettanto pin produttivo ¢ il la-
voro di essi.

I'u detlto e giustamente che il pitt prezioso dei
capitali ¢ quello che I'operaio porta in sé stesso:
I'intelligenza, la destrezza, I'abilita, il gusto, la
conoscenza del lavoro; I'educazione e l'istruzione
sono gli ausiliarl piu acconei per accrescere
quel capilale.

Due sono 1 mezzi con cui l'operaio altualmente
coopera alla produzione; coll’intelligenza e colla
forza. — Anticamente prevaleva la forza, oggidi
quella a questa prevale; talchée ben a ragione
puo dirsi che l'operaio istrutto oggi vale 1l dopplio
d'un operaio ignorante.

L'operaio istrutto é piu pronto di un allro ad
afferrare ed applicare 1 migliorit fra 1 procedi-
menti in uso, il suo spirito d'esame e di ricerche
trovasi sviluppato, egli ha la mente aperta sui
miglioramenti possibili, e facilmente si piega alle
innovazioni che da quelli derivano.

L’operaio istrutto sa cosa fa, egli si rende
conto di tutto, la sua riflessione domina il sua
lavoro, non sono solamente le sue braccia che
lavorano, ma eziandio la mente.



Manuale del lessilore. 113

— =

L'operaio istrutlo, conoscendo a fondo il suo
telaio, esaminandone tutti i giorni l'effelto pro-
dotto, e confrontando gli effetti colle cause, puo
rimediare senza perditempo agli inconvenienti
dei nuovi meccanismi, pud rimediare con inge-
onose modificazioni i suoi istrumenti di lavoro
¢ rendere quindi il lavoro stesso di una piu ac-
curata esecuzione.

Per quanto le operazioni manuali inerenti alla
tessitura sieno semplici, pure esse richiedono
sempre l'aiuto dell'intelligenza. Spesse volte 1'o-
peraio dirige o modera il proprio lelaio con
(qualehe operazione suggerita dalla scienza, per
cui il di Ini lavoro riescira tanto piu ulile, tanto
pii sicuro, tanto migliore, insomma, quanto mag-
agiori saranno le cognizioni delle leggi che lo re-
aolano, delle cause che ponno turbarne l'anda-
mento, dei materiali che vi sono impiegati, degli
istrumenti, dei metodi dei quali potrebbe util-
menle servirsi.

Aggiungasi, infine, che un operaio istrulto po-
trebbe facilmente elevarsi ai primi gradi delle
produzioni, comandare invece di ubbidire, sor-
vegliare, dirigere il lavoro invece di eseguirlo.

Da quesle osservazioni emerge chiarissima la
conseguenza che I istruzione dell’operaio, piu
che un bisogno, é una necessita, che il mezzo
essenziale per assicurare il progresso e la pro-
sperita delle industrie, consiste nel formare fab-
bricanti ed operai seriamente ammaestrati nel-
I'arle loro.

Nello stato odierno di lotta industriale, lotta

PINCHETTI. 3
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pacifica, ma assai pericolosa, perché il nostro
avvenire economico vi ¢ grandemente interes-
sato, perché verso di essa sono strenuamente
diretti gli sforzi dei nostri concorrenti, 1'istru-
ztone, tanto per il fabbricante che per l'operaio,
e un arma indispensabile. Bisogna che questi e
quelli, come altrettanti soldati sieno pronti a
cambiare armi con rapiditd, ed a lottare con
queste armi contro i rivali che da molto tempo
ne conoscono il maneggio.

L’ industria é un vero combatlimento, la car-
riera commerciale ed industriale equivale ad un
campo di baltaglia in cui, il piu piceolo riposo
puo essere il principio d'una sconfitta, e nel
quale non bisogna arrischiarsi senza essere for-
temente preparati alla pugna.

E percio giocoforza convincersi che le indu-
strie non assecondate dall'istruzione oggi sono
destinate a soccombere.

L'industria si avanza di pari passo colla scienza
e coll’arte ; essa segue costantemente i progressi
dello spirito umano, percio coloro soltanto che
prenderanno la scienza e larte quali costanti
ausiliari potranno confidare nella vittoria.

Quale omaggio al merito e per comprovare
come la prosperila ed il progresso dell’arte stia
molto a cuore agli operai di Como, si ricorda
il nome di coloro che nei passati anni si distin-
sero per ulill innovazioni e perfezionamenti in-
frodotti nei telai o nelle macchine ausiliarie, non
senza aggiungere, che la maggior parte di essi
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ebbe premi ed incoraggiamenti dalla Camera di
Commercio ed Arti locale.

Castoldi Pietro, per cassa volante a 2 navelte.

Gregorini Giuseppe e Casartelli Antonio, per
una spoliera meccanica.

Maspero Paolo, per guarnizione macchina
Jacquard.

Noseda Francesco, per un compensatore.

Longoni Giuseppe, per macchina ad armatura.

Pozzi Cario, per macchina a doppio movi-
mento.,

Nessi Batlista e Monti Antonio, per un telaio
meccanico a mano.

Nessi Michele, congegno per tessere a due
naveltte.

Ronchetti Giovanni, per incannaloio su due
plani.

Noseda Francesco e Monti Antonio, per un
[reno a molla per la tensione della catena.

Paolo Fontana, per incannatoio e piegatoio
perfezionatli.

Pregi dei tessuii.

Fu gia avvertito che i1 caratteri distintivi di
una stoffa di seta veramenle pregevole sono di
due specie: gli uni intrinseci, gli altri estrinseci;
questi sono inerenti all’apparenza, quelli alla
bonta, alla compallezza ed alla solidita del
tessuto.
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I pregi estrinseci si possono riassumere nella
uniformita del suo aspetto e nella sua splen-
didezza.

I pregi intrinseci, si circoscrivono alla consi-
stenza ed alla bonta della sloffa.

Per uniformitd di aspetto intendesi che 1
fili e le trame del tessuto sieno costantemente
di uniforme grossezza, paralleli, equidistanti ed
egualmenti distesi, con una tensione appropriata,
per modo che la stoffa risulti piana, levigala,
dalle grane ecualmente salienti e affatlo scevra
di rigature. Intendesi altresi che le righe, 1 di-
segni, le disposizioni sieno convenientemente ri-
partite, le armatlure appropriate, e che le pro-
porzioni, tanto nell’ordito che nel tessimento,
sieno applicate con giusto criterio.

Sull'uniformita d’aspetto influiscono prineipal-
mente la qualita della sela, la composizione del
tessuto, la messa in lavoro, la fessitura e le ope-
razioni complementari.

Per splendidezza intendesi che il colore del
tessuto sia intenso, rifulga con grande purezza
¢ vivacita e nel grado di lucentezza che é ad
esso consentita dal genere di tintura, dalla seta
e dal contesto della stoffa, cioé dall’armatura.
Intendesi che ove si tratti di una stoffa a piu
colori I'assortimento di questi sia armonico.

Sulla splendidezza influiscono principalmente:
la qualita della seta, la tintura, I'appretlo e la
tessitura.
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Per consistenza intendesi che la mano del
tessulo sia appropriala all'uso cui queslo é de-
stinato, cloe, secondo il bisogno, pitt 0o meno
morbida o resistenle, cartosa o pieghevele, rigida
o cedevole al talto.

Percio la consistenza dipende in maggior grado
dalla bonta della seta, dalla composizione, dal
genere di tintura, dalla tessitura e dall’apparec-
chiatura.

Per bontd d'un tessuto si intende quanto ri-
guarda la buona composizione di esso, la soli-
dita delle tinte e dei colori, quindi la sua durata
all'uso.

Percio la bonta dipende sopratutto dalla qua-
lita della seta, dalla composizione, dalla tintura,
dall'apparecchialura e dalla tessitura.

Operazioni relative alla tessitura.

Le operazioni relative alla tessitura sono:

1.° La preparazione dell'ordito,

2.9 ) » del tessimento,
3.” » messa in lavoro,

4. » lessitura nella sloffa.

LLa preparazione della catena comprende: La
incannatura_e lo stracannaggio della seta tinta,
l'orditura e la piegatura della catena.

Le operazioni inerenti alla preparazione d'una
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catena debbono essere condotte per modo che,
durante la tessitura, tutti i fili di quella abbiano
ad essere egualmente tesi, paralleli e ripartiti
sul subbio in una larghezza di poco superiore
a quella della stoffa da tessere, e cio costante-
mente dal principio alla fine della catena.

L'eguaglianza di grossezza, di tensione e di
ripartizione nei fili formanti una catena sono
condizioni indispensabili a conseguire la coper-
tura uniforme della trama e quell’'uniformita di
aspetto che é la caratleristica di un buon tessuto.

Le operazioni relalive alla preparazione della
trama comprendono: L'incannatura, lo slracan-
naggio e la politura della trama, la binatura e
la confezione delle stoffe.

Nel loro insieme le precitate operazioni devono
essere condotle in maniera da assicurare alla
trama da tessere uno svolgimento costantemente
regolare, un distendimento appropriato e la ten-
sione uniforme di tutte le inserzioni e di tutti i
capl onde queste sono formate, e cio dall'una
all’altra estremita della stoffa che si tesse.

La messa 1n lavoro della calena riassume
quelle operazioni che hanno diretta atlinenza
col telaio e sua organizzazione, quindi coi licei,
col petline, col rimettaggio della catena fra le
maglie di quelli ed i denti di questo, la sospen-
sione e la livellazione dei licei.

La fessitura della stoffa coraprende: lo svol-
gimento della catena e l'avvolgimento del tes-
suto, la cassa, la evoluzione dei licei, la naveltta
e la tensione della trama, la battuta e la tessi-
tura propriamente detta.
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Avvertenza.

Qui devesi avvertire che, essendo questo studio
direlto a persone gia ammaestrate nella pratica
dell'arte del tessitore, si tralascia di spiegare
partitamente la coslruzione del lelaio e delle
macchine preparatorie. In alcunt trattati di tes-
situra gli autori posero grande studio nello spie-
care minutamente e col sussidio di numerose
tavole il complesso meccanico degli utensili, dei
telai e delle maecchine relativi alla tessitura,
mentre, invece, le nozioni concernenti la teoria
di fabbrica furono quastinteramente trascurate.
Chi serive ¢ persuaso che cio [acendo si favori
il superfluo e si trascuro il necessario, inquan-
toché da quello studio non possono trarre van-
taggio nemmeno coloro che ignorano 1 primi
elementi della tessitura, ben sapendosi che co-
loro i quali aspirano a divenlare provelti tessi-
tori, direttori o commessi di fabbrica, devono
rendersi famigliari, meglio che coi libri, colla
pratica del mestiere, i telai e le macchine che
servono all’arte tessile. E incontrastabile che un
giovane, ancorche profano all’arte, puo metlersi
in grado di tessere hene una stofta, con un tiro-
cinio pralico di pochi mesi, sotto la sorveglianza
di un esperto operaio, menlre, invece, egli non
potrebbe conseguire lo stesso risultato nemmeno
dopo un anno consumato nello studio deir mi-
oliori trattati sull’arte del tessere.

Per lutto cio questo manuale é diretio a quelle
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persone che conoscono il telaio a mano, e le
macchine ausiliarie e sono gia praticamente am-
maestirate nella funzione di queste e nel ma-
neggio di quello.

Incannatura e stracannaggio
della seta tinta.

Siccome la seta si tinge in matassa, per ado-
peraria sia nell'ordire che nel tessere, ¢ indi-
spensabile di prima ineannarla, di dipanare cio¢
le matasse od 1 filzuolt che le compongono, fa-
cendo passare la seta su eanne o rocchetti.

Chiamansi ineannatot o banchi da ineannare,
le macchine con cui si compie quesla opera-
zione, e incannatriei le ragazze che vi accu-
discono.

Chiamansi aspi, aspini od arcolai quegli ap-
parecchi girevoli in forma di guindoli che sop-
portano la seta durante I'incannatura, e fusi
quelle aste di legno o di ferro che si infilano
nel rocecheltli o nelle canne e ad essi comunicano
il movimento di rotazione, per il quale il filo
si avvolge sui rocchetti mano mano si svolge
dagli aspi.

Un rocchetto puo sopportare da 15 a 20 grammi
di seta. )

I rocchetll si adoperano per l'incannatura e
lo slracannaggio dell’organzino; le canne, in-
vece, si adoperano per la trama.

I rocchetti sono provveduti di un collarino o
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rilievo arrotondato, alle loro due estremita, per
trattenervi la seta incannata. I migliori rocechetti
si fabbricano con legno di acero, o di salice ben
levigato, hanno la lunghezza di 12 a 13 cenli-
metri, il diametro di 25 a 30 millimelri e pesano
circa 30 grammi. Un rocchello carico di sela
presenta un diametro, quindi una circonferenza
quasi doppia_di quella d'un rocchetlto vuoto.

L'eguaglianza nel peso dei rocchetti ¢ utilis-
sima, anche perché essa agevola il modo di ri-
conoscere la quantita di seta incannatavi, trat-
tandosi di ordimenti o di invenlariare la seta
disponibile.

Le canne, di solito hanno le due estremita ar-
rolondale. Le canne si fabbricano anche di forma
conica, da pochi preferita, ma solo allorquando
debbono essere collocale verticalmenle e rima-
nere immobili, sia durante la binatura della lrama,
sia durante la confezione delle spuole.

LLe canne si fabbricano del peso di 40 a 45
grammi, il loro diametro ¢ di circa 30 milh-
melri e la loro lunghezza varia da 12 a 13 cen-
timelri.

Questi dati pero non sono assoluti, inquantoché
per l'incannatura della sela s1 usano canne e
rocchetti anche di diversa forma e peso.

Qualunque sia il genere preferito, devesi por
mente che, a pari velocita di rotazione, quanto
maggiore ¢ il diametro d'un rocchello, lanto piu
pronto riesce il dipanamento del filo, per cul in
simili casi, econ rocchetti di maggiore diametro
si pud incannare maggiore cuantita di sela, e
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per giunta, senza che la circonferenza di essi
risulti sensibilmente aumentata dalla seta in-
cannala.

Onde incannare la seta con facilita si spar-
liscono le matasse, cioe si separano i filzuoli che
le compongono (valendosi di apposita eaviglia),
e cio anche per non caricare inutilmente gli aspi.

L'operazione dell'incannare la seta ¢ resa no-
tevolmente facile, pronta ed assai economica
dal sistema Grant, applicato quasi generalmente
oggidi nel ridurre in matassa, prima della tin-
tura, la sela lavorata.

Gli Incannatol comuni sono rettangolari, o,
meglio comprendono da 10 a 12 aspi disposti in
ptano orizzontale; I'ineannatrice ne determina
il movimento col piede che agisce su di un
pedale.

Nelle manifatture, in cui il movimento si ol-
tiene a mezzo di una forza motrice, gli incan-
natot comprendono una quantita di aspi assai
maggiore.

Il perimetro degli aspi si recola a seconda
della dimensione o piegalura delle malasse. Gli
incannatoi da seta furono costrutti anche in
forma circolare; per essi I'incannatrice puo stare
seduta durante il lavoro, e lo spazio occupato
da questi incannaloi é assai circoseritlo.

Per diminuire lo spazio occupato dagli incan-
nator comuni, ¢ rendere pit pronta la sorve-
glianza, ed il lavoro pit produtlivo, recentemente
si costrussero degli incannaloi a due fila d'aspi,
I'una all’altra sovrapposta. Qualunque ne sia il
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sistema, gli incannatoi sono provveduti dello
stracannatoio, congegno meccanico siluato verso
la parte superiore del banco. — L’incannatura
della trama, trattandosi di telai disseminati nelle
case degli operai, si fa presso gli stessi tessitori,
dalla moglie o dalle figlie rispetlive.

L'incannaggio dell’'organzino si fa quasisempre
in speciali opifici diretti dai fabbricanti, i quali
provvedono eziandio all’orditura delle catene.

Chiamansi pieni i rocchetli coperti di seta n-
cannata, ouoti quelli sprovveduti di sela e scam-
polt quelli coperti di poca sela.

Per regolarizzare il distendimento del filo se-
rico, per dare egual forma ai rocchetli incan-
nati, ed assicurare il migliore svolgimento del
filo nelle operazioni successive, si eseguisce la
stracannatura ; la quale operazione consiste nel
far passare la seta gia incannata su di un se-
condo rocchetto, di eguale forma e dimensione,
sorvegliando con maggior cura ' operazione
stessa.

Collo stracannaggio adunque si perfeziona l'o-
perazione della incannatura e si accresce leg-
cermente la lucentezza del filo serico, il quale,
in conseguenza dello stiramento che subisce,
pud guadagnare in lunghezza dal 2 al 4 per
cento, quindi «i assotiglia in proporzione, non
sempre pero senza scapito della sua forza ed
elaslicita,

Durante lo stracannaggio ¢ necessario che la
distribuzione del filo sul secondo rocchetto suc-
ceda senza sbalzi, quindi con molo uniforme,
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per conferire al filo la dovula eguaglianza di
tensione. Aggiungasi che la seta sui rocchetli
stracannall deve presentare al tatto una certa
resistenza, non pero mai della durezza, inquan-
toche se cio fosse, il filo serico sarebbe stato
sottoposto a troppa tensione, ne sarebbe com-
promessa la elasticita e qualche volta anche la
forza.

Regole per una buona incannaturd.

Affinché un incannatoio funzioni con la dovuta
regolarila e necessario:

Che gli aspi sieno leggieri e non oppongano
resistenza all impulsivne conferita al filo dai ri-
spetlivi rocchelti.

Che gli aspl sieno bene equilibrali, senza di
che la tensione dei fili non sarebbe costante-
mente eguale.

Che gli aspi ed 1 fusi girino esattamente in
perno con moto regolare, uniforme.

Che 1l diamelro, il peso, i perni e la velocitg
di rotazione dei roecchetti sieno proporzionati
alla forza del filo.

Che i rocchetti e le canne sieno fabbricali con
legno leggiero, sieno d'un peso identico, di uno
stesso diametro, d'una medesima lunghezza, di-
ritti e ben torniti.

Che i roccheltli e le canne sieno allresi bene
equilibrati, cioe che il buco che li attraversa
coincida al centro di essi e sia di eguale dimen-
sione in tutta la sua lunghezza.
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Che il movimento di va e vieni col quale si
distribuisce sui rocchelli la seta che vi si n-
canna, sia sempre eguale.

Che l'incannalrice non inumidisca le dita colla
saliva per rintracciare i capi spezzali, e per
nessun conto si tollerli l'antico abuso di untare
la seta con sostanze grasse od altre materie, né
di bagnarla, cause tutte di notevoli danni nei
tessuti serici. E giacché cade opporluno discor-
rerne, <1 osserva, che Numidita della seta tinta,
ha per effelto di indebolirne la forza, di assol-
tigliarne 1l filo; se non ne comprime le bave
diminuisce del filo serico la proprieta espansiva,
allenua il rigonfiamento delle bave, rende 1 fili
e le trame meno scorrevoli e scema per con-
seguenza la necessaria morbidezza e flessibilita
alla stoffa.

Le trame inumidite, o rese tali dal locale
umido in cui si custodisecono dagli operai, per
le ragioni surriferite danno origine ad imperfe-
zioni nella grana di certi lessuti; e fra queste
prineipalissimo, al difetto conosciuto dai tessi-
tori col nome di grana di riso.

Che la traceia delle canne e dei rocehelll non
sia ne troppo breve ne troppo lunga, percheé nel
primo caso il filo si svolgerebbe facile dal roe-
chelto e nel secondo lo svoleimenlo sarebbe
meno pronto, e per di piu il rocchetto oscille-
rebbe e I'orditura potrebbe esserne alterala.

L'abilita di una incannatrice consiste nel fare
poco calo di seta o nel produrre poca strazza,
nello sbrigare rapidamente i filzuoli quando il
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filo si arruffa o si imbroglia, nel trovare e rian-
nodare subito le estremita det fili rotti, nel fare
I nodi dalle estremita corte, nel non sporcare
od imbrattare la seta con macchie o pelurie,
insomma nell’economizzare e tempo e materia
prima. Le incannatrici devono percio conser-
vare la maggiore pulitezza possibile tanto sui
loro abiti che negli attrezzi del lavoro, per non
insudiciare o menomare la lucentezza della sela,
sopratulto se queste pelosita provvengono da
sete di differente colore.

Binatura e confezione delle spuole-

La binatura ¢ un’operazione per la quale I
vari capi di trama che devono formare un’in-
serzione, dopo l'incannalura, si riuniscono allo
stracannaggio, facendo passare 1 singoli fili, pro-
venienti da due o pilt rocchetti o canne, riuniti
o su di un altro roechetlo, oppure direttamente
sulle spuole. — Nel primo caso la binalura pre-
cede la confezione delle spuole, nel secondo caso
le due operazioni si compiono nello stesso tempo.

La macchina in uso per la binatura e cono-
sciuta col nome di binatoio. — La binatura ha
per fine di assicurare ai diversi capli compo-
nenti le inserzioni, un distendimento coslante-
mente eguale. Qualunque sia il tipo di binatoio
preferito, per addoppiare o riunire in uno solo
i diversi capi di trama che formar debbono la
spuola, siano cioe le spuole a derouler od a de-
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filer, sia il binatoio indipendente o meno dalla
spoliera, esso rispondera al suo scopo quando
assicuri a tutti i capt un distendimento, eppero
una lunghezza eguale. Per tal modo avvolgendo
sulle spuole i vari capi di trama riuniti, quindi
anche durante lo svolgimento di questa da quelle,
tutti i capi conserveranno un parallelismo per-
fetto. '

Durante la binatura della trama, la tensione
dei singoli capi si regola col mezzo di appositi
vesi, che agiscono direttamente sui roecchetti
frenandone il movimento di rotazione, od anche
mediante altri congegni operanti direltamenle
sul filo trama.

Per agevolare il fine che vuolsi raggiungere
colla binatura, sopratutto se questa operazione
si produce con movimento rotatorio delle due
serie di rocchelli, importa che questi sieno del-
I'islesso peso e diameltro, contengano una quan-
tita di seta pressocheé eguale, e, per soprappiu,
che lo spazio occupalo dalla seta incannala sia
identico in tutti 1 rocchetll.

Allorquando le spuole si confezionano a mano
mediante un mulinello posto 1n athivila dal-
'operaio, la tensione deir diversi capi deslinati
alla formazione delle spuole, si regola colle dita
che guidano la trama e dall’ istesso operaio. In
questo easo le canne si collocano verticalmente
nel binatoio, infilate su apposita asla di ferro, e
le canne stesse stanno immobili duranle lo svol-
gimento della trama, aliratta sulle spuole dal
movimento di rotazione a queste impresse dal
mulineilo.
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Dell'incannaggio della trama non mette conlo
di discorrere, giacche quanto fu esposto a pro-
posilo della sela in generale e dell’'organzino,
puo essere applicato anche alla trama.

Lo slracannaggio della trama non sempre
viene eseguito. Aleuni fabbricanti sono contrari
a quesla operazione, sia per non scemare la
gonfiezza del filo, sia per non sotloporla ad un
distendimento Inutile; tutto al pit essi fanno
slracannare solamente le trame di titolo grosso,
quelle poco flessibili o rese ruvide dalla tintura.

E pero provato che le trame stracannate ac-
quistano maggiore lucenlezza e morbidezza, per
cul meglio si svolgono durante la tessilura, sem-
preche la tensione prodotla dallo stracannaggio
non snervi la seta o non scemi quel grado di
elasticita di eul é necessario esse siano prov-
vedute.

Lo stracannaggio € inevitabile quando la trama
deve essere rimondala prima di tesserla: la quale
operazione si fa se la trama é sporca e deve
essere tessula con lelal meecanici.

In allora lo slracannaggio ¢ contemporaneo
alla pulitura, e lo =1 eseguisce con apposito con-
cegno per il quale 50 o pia capi di lrama, mano
mano si svolgono dai rispettivi rocehelli, ven-
gono avvolti su 50 altri. La pulitura della trama
viene eseguita da ragazze, le quali non hanno
allra cura che di sorvegliare il passaggio della
trama da quesli a quei rocehetti, e di sosliduire
con allri fili, quelli sporchi o imbrallali di coste
0 di grumelli
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Le spuole si fanno, o a mano col mulinello,
o con spoliere meccaniche mosse da un operaio
col mezzo di forza motrice.

Nei piceoli opifici di tessitura domestici, le
spuole si confezionano per cura degli slessi
operal o da ragazze.

Le spuole in uso sono di due specie: a de-
rouler ed a defiler.

Nelle spuole a derouler, che si ponno anche
chiamare spole cilindriche od a cannello mo-
bile, la trama si svolge durante la tessitura, da
un cannello girevole infilato su di un punticello.

Nelle spuole a defiler, o spuole coniche od
anche spuole fisse, la trama durante la tessitura
si sfila da un cannello di forma conica fisso su
di una fuseruola.

E superfiuo aggiungere che il punticello o la
fuseruola hanno il loro posto nella cavita della
navetta.

Secondo la qualita reclamata dalla stoffa de-
vesi accordare la preferenza a 1'uno o all’ altro
genere di spuola.

Tessendo su telai meccanici, quindi a grande
velocita, come. anche nel tessere a mano mol-
lissime varieta di stoffe e preferibilmente quelle
poco pesanli, appunto per la celerita con cui la
trama deve sfilarsi dalle spuole, sono preferite
quelle a defiler.

Nella tessitura delle stoffe ricche, pesanti, a
molti capi di trama, ed anche quelle tessule con
lana, cotone od altri filati di titolo grosso, si
preferiscono le spuole a derouler.

PINCHETTI. 0
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Nelle snaccennate due specie di spuole il di-
stendimento del filo trama pud essere regolalo
con baslevole precisione, o col mezzo del pun-
ticello, o direttamente sul filo mediante piccoli
freni, molle, elastici, pelliccie, occhielli di ve-
tro, ecc., collocati nella guida, sulla guancia
anteriore o nella cavita centrale della navetta.

La confezione delle spuole col molinello a
mano va aflfidata a persone provette. Queste
spuole sono spesse volte preferibili a quelle fatte
colla spoliera meccanica, tanto & vero che a
queste si ricorre di preferenza, non tanto per
la migliore qualita, quanto per la maggiore pro-
duzione. Affinche 1 diversi capi si svolgano da
una spuola nello stesso tempo e con eguale di-
stendimento dal principio alla fine, occorrono
diverse precauzioni di cui, le une si riferiscono
al modo di confezionarle, le altre all'incanna-
tura ed alla binatura. della trama.

Durante |'incannatura fa d’uopo regolare la
traccia affinché essa non risulti né troppo breve
ne troppo lunga, giaccheé nel primo caso la seta
alla binatura si svolgerebbe piu celeremente che
non nel secondo.

Affinché 1'incannaggio della trama influisca
utilmente sulla confezione delle spuole, bisogna
che anche per effetto di detta operazione sia
mantenuta l'eguaglianza di lunghezza fra tutti i
capt di quella.

Per il che ¢ necessario che le canne od i
rocchetti (se questi girano in piano orizzontale
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durante la binatura), sieno egualmente pieni o
carichi di seta, inquantoché se una spuola, per
esempio, si forma con due capi del quali I 'uno
si sfila da un roecchetto pieno e 1'altro da uno
scampolo, risullera fra di essi una differente
tensione. Infatti, in queste condizioni, se il roc-
chetto pieno, per la sua maggiore circonferenza,
fornira, per esempio, un metro di filo ogni 10 giri,
lo seampolo, per la sua minore grossezza, dara
I'eguale lunghezza con 15 giri. — Queste diver-
sita necessariamente producono diversi gradi di
tensione, poiché mentre il filo derivalo dallo
scampolo avea un forte dislendimento, 1'altro,
svolgendosi con maggiore facilita e piu lenla-
mente, lo avra in minore grado.

Se la trama va stracannata, si eviti di farle
subire un allungamento anormale con una ten-
sione troppo f[orte (che potrebbe essere occa-
sionata dai fusi o dal peso dei rocchetll), per
non comprometterne l'elaslieita.

Se nel corso delle operazionit che precedono
la formazione delle spuole, o durante la confe-
zione di esse, si compromelle l'elasticita del filo
con un eccessivo distendimento, la stoffa tessu-
tane si arricciera con grave scapito del suo
valore.

Questa arriceiatura sarebbe delerminata dalla
restrizione che il filo trama naluralmente ela-
stico, subirebbe dopo di essere stalo lessuto.

Anche il difetto contrario pud dare origine a
dannose conseguenze. Se il distendimento della
trama fosse troppo debole, il filo si svolgerebbe
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troppo frettolosamente e con irregolarita; il quale
inconveniente mentre cagiona uno spreco di ma-
teria prima, compromelte del tessuto la neces-
saria levigalezza,

Da quanto si é dello, ¢ facile comprendere
che nel corso delle precilate operazioni, la trama
deve serbare inalterata la propria elaslicila, affine
di mantenere senza spostamento di sorta lo spazio
che deve occupare nel tessuto. Poiché, ¢ bene
ripeterlo, se la tensione subita dalla trama per
una causa qualsiasi fosse esuberante, tale cioe
da mmplicare nel suo distendimento anche la
nalurale elasticita di cui ¢ provvedula, la stoffa,
dopo levata dal telaio, poltrebbe arricciarsi.

Che la lensione della trama debba essere ap-
propriala alla sua grossezza, debba mantenersi
eguale per lutta la pezza, e non soltanto per
tutle le inserzioni ma anche [ra tulti i capi di
esse, ¢ facile dimostrare :

Se la tensione della lrama che si tesse ¢ de-
bole, la stoffa risulta crespala, grinzosa, spesse
volte rigata per mezzelte, e le sue cimosse rie-
scono o franglale o addentellate.

Se la tensione della trama é irregolare, il filo
non si svolge dalle spuole colla necessaria egua-
glianza, i singoli capi si scompigliano, e di fre-
quente potrebbe anche verificarsi lo sfasciamento
delle spuole. Se la tensione é eccessiva, la stoffa
necessariamente subisce un forte rientro durante
la tessilura, e per di piu, essa corre pericolo di
arricciarsi dopo levala dal telaio. Essa potrebbe
anche presentare delle rigature se la tensione
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della catena non fosse proporzionata al forle
distendimento della trama.

Fu avvertito che la tensione deve essere eguale
anche fra tutli 1 capi formanti la spuola, e la
ragione ne ¢ facilmenle dimostrata. Se i due
capi di cui si suppone formala una spuola, pre-
sentassero ineguaglianza di lunchezza, accadra
che il capo meno teso, o pit molle, quindi pit
lungo m confronto dell’altro, produrra degli anel-
letti durante la tessitura, stanteché il suo svol-
agimento dalla spuola, deve effettnarsi simulta-
neamente all’allro capo la di cui tensione é
maggiore, la di cui lunghezza sarebbe quindi
minore,

Gli anelletti, che in una spuola male confe-
zionata ponno ripetersi di frequente, impediscono
il regolare svolgimento della trama dalle spuole,
spesse volte la rompono o la scompigliano, e in
ogni caso ritardano il lavoro e danneggiano
'apparenza della stoffa.

L'ineguaglianza di lunghezza fra i capi d'una
spuola si verifica anche quando i capi non sono
dello stesso tilolo o non hanno I' istessa gros-
sezza.

In tal caso, se le spuole =i fanno a mano,
I'operaio puo, esercitando colle dita una leggiera
pressione sul diversi capi che egli dirige uniti
sul cannello, regolarizzare quel diverso disten-
dimento che potrebbe sussistere fra di essi. Colla
spoliera meccanica, invece, fa d'uopo regolare
la tensione dei capi grossi e fini col mezzo di
apposill pesi di cul ogni spoliera ¢ provveduta,
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e che hanno per fine di frenare, regolandolo, il
moto di rotazione dei rocchetti.

Le spoliere in generale non hanno tale una
conformazione per la quale 1 rocchelli debbano
essere di eguale grossezza e presentare costan-
temente ' istessa linea di deviazione. Percio é
difficile oltenere da esse una confezione di spuole
inappuntabile, anche non tenendo calecolo del
differente titolo che puo presentare la seta.

Ed e forse percio che le spuole falte a mano
sono generalmente ritenute le migliori.

Anche 1l peso, i freni e la velocita della na-
velta influiscono notevolmente sul distendimento
della trama, ma su questo argomento si con-
sultt pra mnanzi il relativo capilolo.

Regole
per la buona confezione delle spuole.

Esse possono essere riassunte in poche parole:

Mantenere il numero dei capi sempre eguale,
lagliare vicino ai nodi le estremita dei capi an-
nodati, conservare a tutli i capi una tensione
uniforme dal principio alla fine d'ogni spuola,
serrare quanto basta il fascio di fili componenti
la trama che si avvolge sulla spuola, senza dare
cloe ne troppa durezza né troppa floscezza alle
spuole, incrociare le spirali con regolarita af-
finche lo svolgimento della trama sia facile e
senza intoppi, ed affinché le spirali non si sfa-
scino neé si scompiglino, E buona regola nel
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preparare le spuole di non mai confezionarne
pitt di quante se ne debbano lessere in giornata.
Siccome i cannelli sono fabbricati in legno, essi
subiscono 1'influenza delle condizioni atmosle-
riche, restringendosi od ingrossandosi; il quale
cambiamento di diametro fa si che la seta onde
le spuole sono coperte, spesse volte si slascia
in massa.

Le raccomandazioni fatte a proposito dell in-
cannatura dell'organzino, ponno essere appli-
cate anche all'incannaggio ed alla binatura delle
trame.

Le persone cui é affidato I'incarico di eseguire
defta operazione, devono usare la dovuta dili-
genza, cioé: trarre profitto dei filzuoli scompi-
gliati, tagliare le estremita dei nodi vicini al
nodi stessi, rintracciare senza stiramenti 1 capi
rotti, non inumidire la seta e nemmeno le dita
per cercare 1 fili che si rompono.

Nel confezionare a mano le spuole a derouler,
il filo trama va diretto sulla spuola con lieve
movimento di va e vieni, affinche la trama sia
condotta con regolare graduazione al centro
della forma ovale o cilindrica delle spuole stesse.
In quelle a defiler, la trama va disposta m zone
concentriche, regolarmente sovrapposte e gra-
datamente ascendenti verso le eslremita acumi-
nate dei cannelli.

Taluni, per impedire che le spuole si sfascino
durante la tessitura (cio che succede nelle gior-
nate calde e ventose e allorquando le spuole
furono fatte con capi debolmente tesi), usano di
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coprire la cassella delle spuole econ un panno
leggermente mumidito.

Della torsione
che le trame subiscono colla binatura.

Siccome lo scopo di questo manuale non con-
sente di trattare quesio argomento con eslen-
sione, pure credesi che quanto =i esporra valga
a richiamare l'attenzione delle persone dell’arte
sulle torsioni (da molli non avvertite) che le
trame subiscono duranie la binatura e la con-
fezione delle spuole. Una torsione, qualunque
ne sia la direzione, sia essa individuale o col-
leltiva, ha per eflfelto di diminuire la gonfiezza,
il volume e la briillantezza della trama.

Fu cia osservato che la torsione che un filo
qualsiasi pud subire, succede o nell'uno o nel-
I'altro senso.

Chiamasi individuale, quella torsione che un
filo riceve sopra sé stesso, e eollelliva, quella
subita da due o piu fili riuniti.

Se allo stracannaggio i due rocehetli girano
paralleli, il filo non riceve torsione di sorla, e
parimenti quand'anche lo siracannaggio si fa-
cesse su due o piu fili alla volla, essi in questo
caso non subirebbero aleun torcimenlo né in-
dividuale né colleltivo.

Se, invece, lo stracannaggio si compie fra due
rocchetti uno dei quali, 'avvolgitore, girevole
in piano orizzontale e l'altro immobile in posi-
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zione verlicale, in allora il filo svolgendosi lungo
l'asse del rocchello fisso riceve un torcimento
sopra se¢ stesso. Il numero di giril che il filo ri-
ceve ¢ indicato dalla ecirconferenza della canna
o del rocchello fisso, per cui la torsione indivi-
duale, in questo caso, sara lanto maggiore quanto
minore ¢ il diametro dei rocchetli.

Aggiungasi che questa lorsione si verifica in
senso contrario a quello con cul il filo si svolge
dal rocchelto, per cui, se in una data posizione
il torcimento succede dalla destra alla sinistra,
capovolgendo 1l roechetto si avra una torsione
in senso conlrario.

Se lo slracannaggio, nelle condizioni preindi-
calte, si eseguisce sopra 5 o 6 capi di trama,
facendoli passare riunili sopra un solo rocchetlto
od anche su di un eannello cilindrico girevole,
la torsione individuale si ripetera su tulli i eapi,
e cio a scapilo, come si1 disse, del volume e della
lucentezza della trama.

Quesla torsione non puo essere dislrutta alla
formazione delle spuole a cannelli mobili, ep-
pero rimane anche nel tessimento della trama.

Volendosi evilare la lorsione, cioeé conservare
un parallelismo perfetto fra tutli i capi di trama,
bisognerebbe, invece di quelli fissi, disporre i
rocchelli in piano orizzontale ed infilati su di
un fuso girevole.

Solitamente, nella confezione delle spuole col
mulinello a mano, =i fa uso della eannella da
binare. In allora la torsione surriferita si pro-
duce, non solamente sui singoli fili capi prove-
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nienti dai rocchetti verticali, ma eziandio sul-
I'insieme di essi, per mezzo del filo che si svolge
dal rocchetto in cul sta infilata la eannetta. Col
mezzo della cannelta, adunque, si producono due
tercimenti I'uno individuale per i singoli capi,
I'altro collettivo,

Da queste premesse si puo concludere:

Che col rocchetli fissi, o collocali vertical-
mente, la torsione individuale dei capi che ne
derivano e inevilabile (1).

Che disponendo 1 rocchelti verticali in posi-
zione adatta si puo regolare il senso della tor-
sione.

Che la eannetta serve a delerminare l'avvol-
gimento di due o piu capi di trama, col mezzo
di un altro filo che li avvinghia con breve tor-
slone.

Che nelle spuole a cannelli girevoli, le due
specie di torcimento i manlengono sul filo trama
anche durante la tessitura.

Se, al conltrario, le spuole sono a defiler, cioé
a cannelli conici, la torsione della trama si pro-
duce quand anche 1l filo provenga da un roc-
chetto girevole in piano orizzontale, pero con
questa differenza, che se la spuola componesi

— —— = = == ==

(1) Questa torsione potrebbe pero essere distrutta
quando a ciascun rocchetto od ai fusi in cui essi sono
infilati, venisse impresso un movimento di rotazione, per
numero di giri eguale a quello indicato dalla circonfe-
renza del rocchetto stesso ed in direzione corrispon-
dente a quella dello svolgimento,
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di pin fili, questi, anziché un torcimento indivi-
duale, ricevono un torcimento d’insieme o col-
lettivo.

Aggiungasi, che In questo caso la lorsione del
filo trama é alquanto forte e non uniforme, es-
sendo essa delerminata e dalla grossezza del
cannello e dalla forma conica di esso.

Nelle spoliere a defiler meccaniche, i rocchelti
o le canne girano quasl sempre in pliano oriz-
zonlale, pero con questa differenza notevole, che
in alecuni tipi di esse i vari capi di trama, col
mezzo di apposito congegno che li dirige, ven-
gono avvolli altorno ad una spuola fissa, mentre
in altri tipi di spoliere a defiler la trama si av-
volge direltamente su di una spuola girevole.
Nel primo caso si produce sul filo trama una
torsione, ma questa viene quasi totalmente di-
strutta allorché la trama si svolge dalla spuola
per essere tessuta. In allora 1 diversi capi en-
frano nel tessuto paralleli.

Nel secondo caso non si produce torsione al-
cuna durante la confezione delle spuole, ma
essa si verifica quando la trama si dipanna per
essere lessula, per modo c¢be 1 varl capi risul-
tano riuniti da un toreimento collettivo allorcheé
entrano nel passo.

Se, invece, nella confezione di dette spuole, i
vari capi di trama si svolgessero da rocchelli
verticall e fissi, la torsione potrebbe essere o
notevolmente accresciuta dalla somma delle due
lorsioni, quella individuale e quella collelliva,
od essere quasi totalmente distrutta.
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Per distruggere la torsione, in queslo caso
devesi elidere, cioé contrariare le due torcilure
che la trama subisce: 1'una nello svolgersi dai
rocchetli, I'altra nell’avvolgersi atlorno al can-
nello; il quale risultato =i otliene o facendo gi-
rare il mulinello o la spoliera in senso opposto
allo svolgimenlto della trama, o collocando le
canne od 1 rocchelli in tale posizione che lo
svolgimenlo dei fili avvenga in direzione opposta
a quella dell’avvolgimento dei fili slessi sulle
spuole. Le norme succintamente svolte in questo
capitolo sono suscelttibili di molteplici applica-
zioni; di esse importa tenere esatlo caleolo nella
tessitura delle stoffe e nella preparazione della
trama, a seconda del risultato che vuolsi rag-
giungere colla lessilura.

Orditura delle catene.

Ordire vale quanto preparare una catena per
la tessitura. Chiamasi orditoio la macchina con
cui si compie 1'ordimenlo, orditrice I’ operaia
che eseguisce delta operazione ed orditura 1'ope-
razione slessa.

L’ orditura, che piu dogni allra operazione
preparatoria influisce sulla riuscita finale d'un
tessuto, ha per fine di disporre paralleli e vicini
ogli uni agli altri, ad eguale lunghezza e con
identico distendimento, una determinata quantita
di fili, non senza conservare ai singoli fili una
posizione distinla, per modo che si possa facil-
menle lrovare il posto da essi occupato.
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Stante la elevata quantita di fili onde si com-
pongono le catene ordite con filati serici, non é
possibile ordire una calena, adoperando allret-
tanti rocchetti quanti sono 1 fili di essa,

Percio l'orditura si fa a gruppt di fili, 1 quali
si chiamano portate o mezzette. Una portata si
compone nvariabilmente di 80 fili semplici o di
40 fili doppi.

Una mezzetlta puo essere composta di qual-
siasl numero di fili, sempreche inferiore ad una
portata.

Cosi una catena di 10,000 fili semplici sara
formala di 125 portate o di 250 mezzelle di
40 fili.

L’ orditura pero, si eseguisce preferibilmente
per mezzelte anziché per portate, per cui il nu-
mero di queste (che si enuncia per indicare la
fittezza dell’ordilo) va considerato esclusivamente
quale una cifra di proporzione. Anzi, allualmente
a Lione va introducendosi il sistema di contare
per centinaia i fili d'una catena, perché esso
sislerna meglio si uniforma a quello meltrico
decimale.

[ roechetti che devono servire all orditura si
impancano, cioe si infilano su altrettanti fusi
mobili, collocati orizzontalmenle e disposti in
due file, sopra una intelaiatura verlicale od in
piano inclinato, chiamala Rocehelliera o Panca
dell’ orditoio.

La rocchelliera ¢ munita di traverse con ap-
pcsite incavature, entro le quali sono appoggiate
e girano le estremita dei fusi. |
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I fili si contano dalla sinistra alla destra, quelli
della prima fila costituiscono la serie dispari e
quelli dell’altra fila la serie pari. Questo ordine
numerico si conserva invariabilmente anche
nelle successive operazioni, eppero fino alla tes-
situra.

Affinché I'angolo formato dai fili, che dalla
rochelliera si riuniscono coincidendo al centro
della guida, non abbia ad alterare 1'uniforme
tensione dei fili durante il movimento ascen-
denle e discendente della guida stessa, giovera
collocare la rocchelliera in modo che il centro
di essa corrisponda esattamente ai grossi roc-
chetti della guida.

L orditoio ¢ un tamburo cilindrico, disposlo
verticalmente, alto circa 2 metri, avente circa
o metrl di circonferenza e girevole attorno ad
un asse centrale. L'orditoio a mano é collocato
a fianco della rocchelliera. L'orditrice imprime
ad esso un movimento di rotazione nell’uno o
nell’altro senso, o lo arresta col mezzo di un
manubrio.

Come ognuno sa, la prima mezzelta si av-
volge a spirale dall'alto al basso dell orditoio,
pol la seconda si sovrappone alla prima, o quasi,
risalendo dal basso all'alto, ripetendo le stesse
spire, e cosi di seguito fino all’ordimento del-
I'intera catena.

Le mezzette sono condotte lungo I'orditoio da
una guidae sopportata da una corda; di questa,
una estremita comunica all’asse dell'orditoio.

Quando la guida ascende, detta corda si av-
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volge all’asse dell'orditoio, quando essa discende,
la eorda si svolge.

Questo doppio movimento ¢ determinato dalla
orditrice, la quale fa girare il manubrio ora da
destra a sinistra, ora dalla sinistra alla destra.

Nel suo movimento ascendente e discendente,
la guida altrae con sé la mezzetta e regola il
posto che questa deve occupare attorno all'or-
ditolo.

Nell'ordimento, una operazione importante sta
nella invergatura, detta anche ecernita, sia del
fili che delle mezzette.

LLa cernita dei fili si produce mediante due
piccole caviglie situate nella parte superiore del-
'orditoio, e la cernita delle mezzette s1 ottiene
col mezzo delle caviglie inferiori del medesimo.
[.La cernita dei fili ¢ indispensabile per operare
il rimettaggio, per intorcere i fili, conglungere
due catene e per conoscere prontamente il posto
di ciascun filo durante la tessitura.

Colla cernita si stabilisece un rineroceiechio,
detto eroee dell’ordito, quindi la separazione fra
tutti i fili, in modo da ritrovare pol e pronta-
menle il posto che ognuno di essi deve occupare
nello strigato, quando I'uno o l'altro si rompe.

La cernita delle mezzette serve sopratutto per
guidare il piegatore, non che il tessitore.

Ultimala l'orditura, si fissano le due cernite
con cordonecini e si leva dall'orditoio I'intera
pezza, cioé la lotalita delle mezzetle, o col mezzo
di una caviglia o mediante un picecolo cilindro
di legno od in eatena, avendo cura di eliminare
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pitt che si possa le irregolarita nel distendimento
der fili.

L’operazione che consiste nel disporre i roc-
chettt nella roccheltiera e nel far passare fra
gli anelli di questa i fili di quelli, secondo la
nota d'ordimento, chiamasi imbaneaggio od an-
che impancatura.

La rocchelliera deve essere diligentemente
costrutta. I fust devono essere ritti, bene alli-
neati, ad eguale distanza fra di loro e facilmente
girevoli sui perni rispellivi. Gli anelli, attraverso
I quali passano i fili, che derivano dai rocchelli
per poi essere diretti sulla guida dell'orditoio,
debbono essere di vetro o di porcellana; slan-
teché il metallo, essendo soggetto ad ossidarsi,
potrebbe allerare il colore della sela.

Le rocchelliere comuni a due ordini si com-
pongono di 30 fusi per ogni fila, in tutto 60, ma
per l'orditura delle catene a piu colori e per
quelle ombreggiate ne occorrono almeno disposte
su quattro fila, e cio allo scopo di economizzare
il tempo voluto per l'orditura delle rispettive
calene.

Le rocchelliere di maggiore dimensione, ado-
perate specialmente per ordire le calene con
seta tratta, sono provvedule perfino di 800 fusi
e rocchettl

Per ordire una calena l'orditrice deve cono-

scere:
1. Di quanti fili, mezzette o portate la ca-

tena deve comporsi.
20 Quale esser deve la lunghezza della ca-

lena.
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3.° Se la catena va ordita a fili semplici,
doppi, ece.

4.° Trattandosi di una calena a piu colori,
in quale ordine questi vanno disposti.

5. Di quanti fili debbonsi comporre le due
cimosse e se queste vanno ordite separate o no
dalla calena.

I£ cosa notoria che durante la tessitura quasi
tutte le catene subiscono un accorciamento, per
cui € necessario di ordirle in quella maggiore
lunghezza che basli a compensare la restrizione
che 1 fili subiscono alla tessitura.

L'accorciamento d'una catena dipende:

1. Dall’armatura,

2. Dal distendimento der fili,

3. Dalla grossezza dei fili,

40 » » delle trame,
52 » riduzione del tessimento.

Dovendosi effettuare l'orditura di una catena
a piu colori, 1l cui rapporto d'ordimento non
fosse divisibile per 40, si potra suddividere il
numero di fili componenti il rapporto stesso in
modo che tulte le mezzette abbiano lo stesso
volume, eppero la medesima quantita di fili. Se,
per esempio, il rapporto d'ordimento compren-
desse 288 fili, si ordiranno le mezzette di 32 fili,
perché appunto 9 di esse formano 288 fili, op-
pure 8 mezzetlte da 36 fili od anche 6 da 48 fili.

Per le ragioni precedentemente indicate, si
tralascia di spiegare le diverse operazioni ine-
renti all’orditura, essendo preferibile accennare

PixcuerTr. 10
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alle cause dalle quali dipende la regolarita di
essa,

Fu gia avvertito che I'eguaglianza di lunghezza
nell’'ordimento d’'una catena va conservata non
solamente fra tutle le mezzette, ma eziandio fra
tuttt 1 fili onde esse sono formale, e cio per
quel motivo stesso che, discorrendo della con-
fezione delle spuole, st raccomando di meliere
studio affinche la tensione delle trame sia sem-
pre eguale per lutte le inserzioni e per Llutli
capi di esse.

L'eguaglianza nella lunghezza dei fili assicura
["uniforme distendimento, quindi la migliore ri-
partizione dei fili stessi e la necessaria unifor-
mita d'aspetto nel tessulo.

La differenza di peso e di diamelro dei roc-
chetli, dando al movimento di rotazione di essi
velocita differente, ne consegue che la tensione,
quindi 1'eguaglianza di lunghezza dei fili, viene
alteralta.

Se, per esempio, nel disporre 1 rocchett sulla
rocchelliera si mescolassero quelli pieni cogli
seampoli, oppure se questi si trovassero su di
una fila e quelli sull’altra, necessariamente si
verificherebbe una notevole diversita nello svol-
gimento dei fili durante 'orditura. Questo incon-
veniente puo dare origine a delle rigature sulla
stofta.

In generale pitt un rocchetto é grosso, mag-
giore ¢ il peso di esso, maggiore la celerita con
cui gira sopra sé stesso, e minore il numero di
giri per fornire una data lunghezza di filo al-

-
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l'orditnio, quindi, a pari velocita di rolazione,
piu grande ¢ la quantita di seta da esso fornita.

Quanto maggiore ¢ la dimensione dei roc-
chelli, tanto meno sentita risulta la sproporzione
di diametro che fra di essi si verifica quando
non sono egualmente carichi di sela.

Infatti, fra due roecchetti di ecuale forma e
dimensione, ma portanti diversa quantila di seta,
quello pit pieno, eppero pilt grosso, a pari nu-
mero di girl fornira una lunghezza di filo mag-
giore dell’altro. — E <icecome il moto di rota-
zione dei rocchelti influisce sulla tensione dei
fili, ¢ evidente che piu il movimento é rapido,
piu forte & il distendimento di essi,

Percio chi ordisce deve mantenere, per quanto
e possibiie, la maggiore eguaglianza di diametro
e di peso nei rocchetti che dispone sulla roc-
chelliera, e a tal fine sostiluire scampoli a quelli
esauriti, badando altresi che tutti i fusi sieno
diriltl e girino in perno bene equilibrati. I roc-
chetti dovrebbero essere sempre forniti di una
medesima quantita di seta; il quale risultato
pero non puossi conseguire con precisione o lo
si potrebbe quando la seta venisse incannala a
agiri contali.

Non potendosi sempre ottemperare a quesle
condizioni, si potra rimediare in parte alla diver-
sitd di grossezza dei rocchetti carichi di seta,
collocando quelli pieni alle estremita della roe-
chelliera e gli scampoli verso il ecenlro di essa.
L.a maggiore facilita di svolgimento dei rocchetli
pient in conlronto a quella degli scampoli sara
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in parte temperata dallo sforzo maggiore che
1 fili rispeltivi debbono subire, nel descrivere
angoli pitt pronunciati, dagli anelli di vetro della
rocchelliera alla guida dell’orditoio.

Siccome le prime mezzette d'una catena che
s1 ordisce, trovansi aderenti alle aste dell or-
ditoto, cosi esse descrivono delle spirali pil
corle delle ultime mezzette ovdite, perché queslte
a quelle si sovrappongono. Anche in questo caso
una compensazione parziale nella tensione delle
mezzetle si avra, adoperando rocchelli pieni in
principio dell’ orditura e gradatamente quelli
meno carichi sul finire di essa.

Stecome la buona orditura dipende anche dalla
costruzione dell'orditoio, si aggiunge che esso
deve essere fabbricato con solidita e precisione,
che il legno ne sia stagionato, 1 perni dell'asse
verticale sieno bene tornili, che le varie parti
dell’orditoio sieno levigate e particolarmente le
aste verticali.

Un buon ordiloio deve essere provveduto del
reqolatore, 1l cui ufficio ¢ di variare gradata-
mente le spirall descritte dalle mezzelte, impe-
dendo con cio alle stesse di accumularsi sovrap-
ponendosi negli stessi punti.

I due grossi rocchetti onde é costituita la guida
dell’'orditoio devono essere levigati, ben tornili,
facilmente girevoli sul rispetlivo asse, e fabbri-
cati con legno leggiero, poiché anche la guida
puo influire sul distendimento dei fili.
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Regole per la buona orditura.

Le precauzioni da usarsi nell’'orditura consi-
stono:

Nell'evitare accuratamente 1 fili mancanti, nel
riannodare i fili spezzati, nel tagliare vicino ai
nodi le estremita eccedenti i nodi stessi e nel
conservare ad ogni filo la propria cernifa.

Anche le mezzette debbono essere regolar-
mente isolate da apposita invergatura onde torni
possibile la pregatura della catena,

L'orditrice deve imprimere all’'orditoio un moto
di rotazione lento e uniforme, e cio per conser-
vare ai fili e a tutte le mezzelte eguale disten-
dimento; ben sapendosi che quando lorditoio
gira con celerita, le mezzelle riescono piu tese,
quindi meno lunghe, di quelle ordite lentamente.

Coll’'aggiustare prontamente i fili ehe si rom-
pono si evila l'inconveniente di fare refrocedere
'orditoio per cercare i fili da riannodare, il che
puo scompigliare ed arcuffare le mezzelte ed
anche lordarle. Se, per negligenza della ordi-
trice mancasse qnalche filo all’'ordito, il tessitore
per rimediarvi dovrebbe mettere alla penna quelli
mancanti, con perditempo e col pericolo di pro-
durre gravi rigature sul tessuto.

Un mezzo" assal flacile per conoscere subilo
quando si rompe un filo durante l'orditura, fu
proposto dal distinto prof. Luigi Bossi, il quale
ebbe meriti grandissimi anche per altri perfe-
zionamenti introdotti nella tessitura delle stofle
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e nell orditura delle catene. Egli propose di ap-
plicare un piceolo disco portante tre colori, sulla
base dei rocchelti collocati di fronte all'orditrice
per esempio giallo, rosso e bleu. Con questa
disposizione, quando i rocchelli girano,i tre co-
lort elementari generano una tinta biancastra,
menire non appena un filo si rompe il rocchetlo
st arresta e.l'orditrice subito se ne accorge per
'apparizione istantanea dei tre colori sul disco
di esso.

La corda che dirige la guida, per la quale
succede l'avvolgimento ad elice dalle mezzette
attorno all'orditoio, é soggetta ad allungarsi o
ad accorciarsi, secondo le condizioni atmosfe-
riche; il quale inconveniente determina spesse
volte la i1mperfelta sovrapposizione delle mez-
zelte. Bisogna quindi far si, quando cio sia pos-
sibile, che lorditura di una catena si effetiui per
inlero in un solo giorno e per cura della stessa
orditrice.

Se una-calena deve essere tessuta lavorando
a fili doppi o triplici, ¢ da preferirsi che I'ordi-
mento di essa si eseguisca a fili sempliei; 1 fili
dovrebbero poi essere raddoppiati o Lriplicati
col mezzo dell’'armatura combinata col rimet-
taggio. Il solo inconveniente si risolverebbe nel-
I'adoperare 2 o 3 maglie in luogo di una sola,
quindi qualche liccio di pit.

Questo lieve svantaggio pero, sarebbe com-
pensato dalla migliore apparenza della stoffa,
non potendosi disconoscere che con tal mezzo
1 singoli fili sarebbero meglio ripartiti e paral-
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leli, menlre coll'orditura a fili doppi o triplici
essi tenderebbero a sovrapporsi, ad accavallarsi.
Agaiungasiche coll’ordilura a fili semplici,spesse
volte torna possibile di fare coincidere le lamine
dei denti del pettine fra i fili che eseguiscono
I'istessa evoluzione, migliorando con cio I'appa-
renza del tessulo.

Affinche 'avvolgimento delle mezzette durante
'orditura non generi protuberanze troppo sen-
tite, & utile che le mezzette non superino 40 fili
semplici. Generalmente minore e il numero del
fili componenti una mezzelta, piu regolare e la
loro distribuzione sull’orditolo.

Coll’ordimento a picecole mezzette,si diminuisce
la deviazione che i fili presentano, dirigendosi
dalla rocchelliera alla guida, per cul rimangono
diminuiti gli angoli formali dai fili i cui rocchetti
sono impancati alle estremita della rocchelliera,
e per conseguenza si assicura viemeglio l'eguale
tensione di tutti i fili.

La piegatura delle cateie.

Chiamasi piegare o carieare una catena, quindi
piegaggio o piegatura, I'operazione che ha per
scopo di avvolgere sul subbio parallele, nella
voluta larghezza, in strati uniformi, egualmente
lese ed in ordine progressivo lutte le mezzelle
di eut ¢ composla una catena.

Con questa operazione si avvolge l'ordito su
di un grosso cilindro vuoto, di legno, conosciulo
col nome di tamburro, e principiando da quella
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parte della catena in cui l'invergatura fu prati
cata filo per filo. All'estremila opposta della ca-
tena, detta piede, nella cernila delle mezzette
si dispone il eompostoio, e successivamente le
singole mezzette vanno ripartite fra i denti del
rastrello, col cul mezzo si regola, I'avvolgimento
delia calena sul subbio e la larghezza di essa.
Le catene si1 piegano sul subbio nella lar-
ghezza di alecuni centimetri in piu di quella che
deve avere la stoffa. Qualunque sia la larghezza
supplementare che si da ad una catena alla
piegatura, ¢ necessario che tale maggiore lar-
ghezza vada diminuendo dal principio alla fine,
in modo che, quando é interamente piegata sul
subbio, la catena presenti un piano leggermente
inclinato verso le due estremita laterali, e che
'ultimo strato non risulti meno largo della sloffa
da tessere.

I vantaggio di della maggiore larghezza é
comprovato dal fallo che, percio le due estre-
mita laterali della catena sul subbio non si scom
pigliano, il movimento della cassa é reso pii
facile, la conservazione delle maglie laterali dei
licel piu sicura, e meno frequenlemente si rom
pono 1 fili rimessi alle due estremita.

L'aumento di larghezza nel metiere in rastrello
deve essere proporzionato alla lunghezza del-
I'ordito, noncheé alla proporzione pilt o meno
elevata dell’'ordimento; stanteché colla piegatura
le calene, se lunghe e molto fitte, alle loro estre-
mita laterali tendono a erollare, a scompigliarsi.

In generale quanto piu la calena é lunga,
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tanto pitt si abbondera in larghezza nel di-
sporne le mezzette fra i denti del rastrello.

Nella piegatura devesi evilare che la sovrap-
posizione delle mezzette generi incavi o prolu-
beranze, eppero bisogna che I'avvolgimenlo della
catena avvenga con lieve movimento di va e
vienil.

Nei migliori piegatoi, il rastrello ¢ spostato
meccanicamenle, a gradi a gradi, e con tale re-
golarita da conferire un piano levigato alla ca-
tena.

La distribuzione precisa delle mezzette fra i
denti del rastrello é una condizione indispensa-
bile alla buona piegatura.

[La piegatura si oltiene tanto piu facile e re-
golare quanto minore é la quantita di fili com-
ponentt le mezzette,

La cautela di adoperare preferibilmente ra-
strelli a denti fini, per evitare marcale cavila,
va raccomandata ai piegatori, 1 (ualt debbono
altresi evitare le bastardature mel mettere in
rastrello, debbono cioe ripartire le mezzelte con
scrupolosa precisione. Percio la riduzione dei
denti del rastrello deve essere strettamente in
relazione colle mezzelle e colla larghezza della
calena.

A misura che la catena viene avvolta sul sub-
bio é necessario che essa presenli una super-
ficie piana, liscia, affalto sprovveduta di prolu-
beranze. Per raggiungere questo intenlo si fa
scorrere la catena sopra un baslone di vetro
corrispondente ad un supporto, e situato vieino
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¢ parallelo al subbio. Con cié la calena, prima
di essere piegata sul subbio, passa sul bastone
di vetro appoggiandovisi fortemente; per la quale
pressione le mezzelle si allargano, si appianano
e vengono avvolite con uniformita, anzicheé in
forma di cordoneini.

Un altro congegno ulilissimo, del quale i mi-
gliori piegatoi sono provveduti, consiste in una
serie di bacchelle di metallo levigatissime, in-
dipendenti fra di loro ed in numero eguale ai
denti del rastrello. Queste bacchette, per mezzo
d'un anello, sono infilate su di una corda lesa
disposta al disopra della catena che si sta pie-
gando e alquanto lontana dal rastrello. L'estre-
mita inferiore di delle bacchelle passa fra una
mezzetla e | altra, costiluendo cosi una specie
di peftine a denti mobili, il quale ha per fine di
evitare la rotlura dei fili, avverlendo il pieza-
tore, ogni qualvolla due mezzelle sono appicei-
cate fra di loro; nel qual caso la bacehelta mo-
bile, che serve a segnarne la separazione, viene
attratta verso il raslrello dall'ostacolo ¢he in-
contra.

Per neutralizzare almeno in parte le piccole
diversita di distendimento, facili a verificarsi
nell’'orditura, giova, piegando la calena, di col-
locare 1l subbio alquanto lontano dal ftamburo,
e di dare alla calena stessa una forte tensione.
Cio concorre allresi a rendere pia facile e piu
pronlo il distacco di quelle appiccicature che,
pur troppo, sogliono riscontrarsi anche nelle
catene ordite con diligenza.
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Da ullitno si raccomanda linlerposizione di
alcuni cartoni, puliti, asciutti e levigati, fra gl
strati della catena, mano mano se ne opera la
piegatura. Questa precauzione é ulilissima, so-
pratutto quando si abbia cura di evilare che,
per una ragione qualsiasi, si producano delle
protuberanze sul subbio, per le quali verrebbe
compromessa la necessaria uniformita di ten-
sione fra le mezzette e fors’anche lo svolgi-
mento regolare della calena.

Durante la piegatura l'avvolgimento della ca-
tena deve essere latto con moto uniforme ed
alquanto lento. Una catena piegata con cura si
tesse facilmente, ciascun filo trovandosi al suo
posto e tutti i fili essendo tesi in modo uniforme.

Organizzazione del telaio a mano.

Sommario. — Piantali. — Traverse. — Zoccoli. — Porta
subbi. — Carrello. — Puntelli. — Livellatura. — Di-
mensioni. — Liceci. — Subbio. — Subbiello. — Perni.
— Gole dei subbi. — Posizione dei licei e dei subbi.

— (Cassa a mano e volante. — Scatolette. — Dadi. —
Coperchio. — Guscio. — Casse a piu navette. — Po-
sizione della cassa. — Suo peso e dimensioni. — 'or-
tacassa. — Assicina. — Battuta. — Staggi della cassa.
— Molia. — Regolatore. — Compensatore. — Pedali
o Calcole.

Il telaio per la tessitura a mano si compone
di 4 Piantali di legno costituenti ¢ piedi del te-
laio e collegali fra di loro da quallro tracverse
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o ehiavi, le cui dimensioni determinano la lun-
ghezza e la larghezza del telaio stesso.

Una quinta traversa collega in basso 1 due
piedi posteriori del telaio, ed alla stessa fanno
capo i pedali.

La dimensione dei telai é variabilissima, di-
pendendo essa dalla larghezza e dai generi di
tessuti che si vogliono fabbricare.

I telai per stoffe di seta hanno circa 2 metri
di elevazione o di altezza. L.a larghezza dei lelai,
misurata nella parte interna, suole essere almeno
di 50 centimelri maggiore di quella del tessulto
da fabbricarsi.

La loro lunghezza é di circa melri 2,50.

La grossezza dei piantali é di 12 per 8 centi-
mefri, almeno, se fabbricati con legno dolce,.

Lo zoccolo, che ¢ la base dei due piantali an-
teriori, ha una grossezza pressoché doppia di
quella del piantali. Alla parte superiore dei due
zoccoll stanno due baneale di legno di noce sul
quali si appoggiano i supporti del subbiello (1).

I piantali posteriori sono munili dei porta
subbi, costrutti a vite ed in ferro, coi quali si
fissa facilmente e con pronlezza il piano di ele-
vazione pit adatto nel collocamento del subbio.

Cio che maggiormente preme nella costruzione
e nell'impianto del lelaio e la solidita e la sta-

(1) Per distinzguere i due subbi, con singoli vocaboli,
chiamasi subbio quello posteriore che sopporta l'ordito,
e subibiello 'altro, su cui viene avvolta la stoffa che si
tesse.
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bilita di esso, la perfetta livellazione e perpen-
dicolarita dei 4 panconi, che colle traverse ne
costituiscono lo scheletro.

La solidita nella costruzione dei telai é indi-
spensabile per fissarli irremovibilmente, affinche
non abbiano a spostarsi né punto ne poco du-
rante il lavoro.

Il telaio, impiantato a dovere, a piombo ed in
Isquadra, va fissato in lale posizione con appo-
siti puntelli applicati agli angoli di esso e cor-
rispondenti alle pareti del locale in cul si tro-
vano.

Se il telaio vacillasse quando la eassa colpisce
1l tessuto per serrarvi la trama, il colpo, appunto
percheé mal sicuro, produrrebbe una imperfetta
riduzione nel tessimento.

Per consolidare vieppiu la slabilita d'un telaio
si invitano obliquamenle delle spranghette di
ferro negli angoli superiori interni, la dove 1
plantalt si collegano alle traverse.

I piantali, vengono anche assicurati al pavi-
mento, per conservarli in perfetta squadra anche
alla loro base.

Il earrello, con cui si delerraina l'evoluzione
det licel, st trova appoggiato sulle due traverse
nella parte anteriore del telaio.

Varie sono le specie di carrelli in uso per il
movimento alternato dei licel, nella tessitura
delle stoffe che hanno per base l'armalura taf-
feta. Vi sono carrelli a cilindri, a subbielli;
sonvi carrelli a saliseendi, allri a eoni e da ul-
timo quelli @ leve. Questi ultimi per la facilita
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con cul agiscono, per la regolarita del passo e
la tensione uniforme dei fili che assicurano, sono
preferiti nella lessilura a mano.

Affinché un telaio sia in isquadra, non basla
che la superficie delle qualttro traverse formi un
reftangolo preciso, bisogna aliresi che anche le
allre parti non presentino aleuna linea obliqua.

Per assicurarsi se lo scheletre del telaio é ben
disposto, si misurano le linee diagonali corrispon-
denti agli angoli interni della base dei quatiro
piedi. La pin piccola differenza nella loro lun-
ghezza dinota una deviazione, la quale puo pro-
durre nella stoffa difetti notevoli.

Se un tessuto, Invece di sovrapporsi esalla-
mente sul subbiello, mano mano questo gira,
tende ad inclinare a destra od a sinistra, si puo
essere certi che il telaio é fuori di squadra.

Se il telaio é fuori di squadra, il subbio ed il
subbiello non si lrovano equidistanti, per cui la
cassa colpisce la stoffa obliquamente, e cio a
scapito della regolarita nella grana di essa.

Per questo stesso diletlo la catena non rice-
verebbe in tutte le sue parti una tensione eguale,
¢ la tensione ha parte grandissima nell esecu-
zione d'un tessuto.

Riassumendo quanto fu esposto, si pud con-
chiudere che il regolare lunzionamento d'un le-
laio dipende dalla sua buona costruzione, dalla
solidita della sua struttura, dalla perfetta livel-
lazione degli organi fissi che lo compongono,
nonche dalla disposizione adalla de' suoi organi
mobili, ecioé dei subbi, della cassa, del pettine,
del licei, del porlafili, ece.
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Nel collocamento dei telai, giovera badare alla
luce, e piu che della maggiore o minore quan-
tita di essa, preoccuparsi della sua direzione.

La luce piu adalta é quella che profonde i
suoi raggi dall’alto, e preferibilmente alla deslra
del tessitore, perché essa fa dislinguere 1 piu
piccoli dettagli della stoffa.

[ locali per I'impianto dei telai é bene siano
asciutti, arieggiali e preferibilmenle situati a le-
vanle,

Tanto il subbio che il subbiello, devono essere
fabbricati con legname duro e stagionalo, devono
presentare una circonferenza esaltamente cilin-
drica in tutta la loro lunghezza.

[ perni dei due subbi, di ferro e ben torniti,
devono essere solidamente assicurati alle due
eslremita di essi, affinché girino facilmente sui
rispeltivi euseinetl:,

Il rapporto fra il diamelro e la lunghezza d'un
subbio o d'un subbiello, pud essere espresso come
segue: per un metro di lunghezza basta un dia-
metro di 12 a 15 cenlimetri, e per due metri il
diametro dovrebbe essere di circa 20 centimetri.

Usualmente si preferisce anche un diametro
maggiore, stanteché in questo caso la circonfe-
renza del subbio allo svolgimento dell’ordito, e
quella del subbiello all’avvolgimento del tessuto,
subiranno minori variazioni; mentre si conser-
vera con minori variazioni la forma del subbi,
questi riceveranno altresi un movimento di ro-
tazione meno accelerato.

Il subbio ed il subbiello possono anche influire
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sul distendimento dei fili; infatti, la pitt piceola
deviazione nella forma cilindrica di essi, od una
lieve curvatura bastano ad alterare |'avvolgi-
mento uniforme della stoffa ed a produrre nella
catena delle parti troppo tese o troppo molli. Un
subblo non esattamente diritto, nel girare sopra
se stesso, o per avvolgere la stoffa o per svol-
gere l'ordilo, necessariamenle la variare la ten-
sione dei fili in gradi differenti, secondo che la
curvatura ¢ pit o0 meno marcata. Un difetlo
nella forma del subbi impedisce la sovrapposi-
zione esaltta del tessuto, rende incerta la battuta
e imperfetta la fabbricazione della stoffa.

La curvatura del subbio o del subbiello puo
derivare da molle cause: o dal non essere il
legname stagionato, o per la pressione forle su
di essi esercitata dalla tensione dell’ ordito, o
dall’essere 1 subbi troppo soltili in proporzione
della loro lunghezza.

Per verificare se un subbio é dritto, se gira
esallamenle in perno ed ha una ecirconferenza
cilindrica inappunlabile, si pone un filo teso vi-
cino e parallelo al subbio sltesso, previamente
appoggiato sul rispeltivi supporti; indi gl imprime
ad esso un movimento di rotazione. Se, nel gi-
rare che fa sul proprio asse, tulli i punti della
sua circonferenza si mantengono equidistanti dal
filo teso, si pud essere sicuri della buona strut-
tura del subbio.

Affinché le corde, col cui mezzo si determina
la lensione della catena, scorrino faciimente sulle
gole del subbio, ¢ utile che le gole siano in ferro
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ben tornito, o che la loro circonferenza sia co-
perta mediante lamiera levigatissima.

Riguardo alla posizione del subbiello essa ¢
determinala dalla scelta che ne fa il tessitore,
onde avere maggiore comodita nel suo lavoro.
Per stabilire, invece, 1'altezza del subbio in re-
lazione a quella del subbiello, ¢ necessario stu-
diare gli effelti prodotti sulla tensione dei fili,
dagli angoli che questi rafficurano all’'alzata dei
licei.

Nell'evoluzione dei licci due sono i sistemi in
uso: 1.° di semplice alzata; 2.° di alzata e di ab-
bassamento simullanei.

[l secondo sistema si adopera nei tessuti senza
rovescio, nei qualril numero dei fili alzantisi ad
ogni inserzione é eguale a quello dei fili inope-
rosi. In questo caso, per assicurare a tutti i fili
una lensione eguale alla formazione del passo,
devesi disporre la calena in piano orizzontale.
— Il sistema di evoluzione a semplice alzata si
adopera nella tessitura delle stoffe aventi ritto
e rovescio, e precisamente in quelle il cui ritto
¢ formato dall’ordito, come nei rasi, nelle levan-
tine, ece.

L'evoluzione dei licei a semplice alzata, si ap-
plica quando devesi sollevare la terza, la quarta,
la quinta parte, ecc., dei fili o dei licei, mentre
I */3, /4 0 */5 di essi rimangono in riposo cioé
mattivi.

In questi casi la posizione dei licei pud essere
stabilita in guisa che la linea di accavallamenlo
delle maglie si trovi:

PINCHETTI. 11
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1. Nel piano orizzontale della catena;
2.° Al disotto del piano orizzonlale.

Su questo argomento st legga quanlo fu espo-
sto in seguito, a proposito del eollocamento del
subbio e dei licel.

Anche la eassa, che serve a dirigere il pettine,
rinchiuso fra il guseio e 'impugnatura di quella,
ed a determinare la battuta, deve essere solida-
mente costrutta e collocata parallela al subbiello.

Varie sono le specie di casse usale, secondo
la tessitura di questo o quel tipo di stoffa. Quan-
funque questo manuale non comporti di discor-
rere partitamente di questo o quel tipo di cassa,
si osserva che le casse comunemente usate di-
slinguonsi in eassa @ mano, eassa volante, cassu
a molla, casse gemelle, casse snodate, casse @
spolini, ecasse a piu navetle, ecc.

Chiamasi cassa volante, dal nome dato anche
alla navetta dall'invenlore inglese Kay, 1l quale
volle eon cio mettere in evidenza la grande ce-
lerita con cui la navetta puo compiere la propria
mandata durante la tessitura e distinguere questo
metodo di tessere da quello a mano. Alle estre-
mita laterali della cassa volante sono applicate
due scatolette deslinate a ricevere le navelle, e
fra le quali seorre il dado cui coincidono le
punle della navetta. L'operaio, medianle un ma-
nubrio cui ¢ atlaccata una cordicella corrispon-
dente al caccianavette, delermina colla mano
destra il movimento d’impulsione, per il quale
la navelta scorre velocemente dall’'una scaloletta
all'altra, passando fra l'imbocealura dell'ordito.
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L'assicina, il pelline e le pareti delle scatolette
diricono la corsa della navetta, impedendole di
deviare.

Per la tessitura a piu navelte si fabbricano
delle casse provvedule di due o piu scatolelte,
indipendenti o meno, ad un solo od anche ai due
lati della cassa, la quale percid chiamasi a pit
navette.

Le easse a puu navelte distinguonsi fra di loro
per il modo con cui si compie il cambiamento
di navetta; per cio si hanno casse le cui scato-
lette agiscono in direzione orizzontale, in dire-
ztone verticale ed a rivoltella, cioé con movi-
mento semicircolare. |

L.a cassa ¢ una parte importante del telaio.

Il peso della cassa varia a norma della bat-
tuta che devesi conferire al tessuto.

Il eoperchio o U'impugnatura della cassa ¢
fatto in modo da essere levalo con facilita, ogni
qualvolta occorre di toglierne il peltine per ri-
parario o per sostiluirne un altro.

[.a cassa si colloca perpendicolare alla catena;
Il suo movimento a pendolo deve essere facile,
libero, eguale.

[La cassa determina la riduzione del lessimento
col suo proprio peso, allorquando, dopo il pas-
saggio della navelta, essa ritorna alla posizione
verticale.

Per tulto cio la solidita della cassa é condi-
zione indispensabile alla regolarita della batlula,
Qualunque sia la leggerezza del tessuto da fab-
bricarsi, non devesi mai adoperare una cassa
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di una conformazione troppo debole; la legge-
rezza della cassa sta sempre a scapilo della sua
solidita.

Una cassa debole subisce un traballamento
durante la sua oscillazione, il gquale determina
una baltuta irregolare, sendoché in luogo di col-
pire la trama nello stesso tempo in tutta la sua
mandata, essa la colpira a sbalzi, ora da un lato
ed ora dall’altro.

La lunghezza della cassa deve inolire, per
quanto ¢ possibile, essere proporzionata all al-
lezza del tessuto. Se la larghezza della cassa
eccede di troppo la larghezza della stoffa, questa
risulta battuta irregolarmente, per il tremolio
che quella subisce, non incontrando la resistenza
contemporaneamente in tutta la sua lunghezza.

Per rendere lacile e libero il movimento della
cassa, fu applicato alle estremila del porta-cassa
un perno fatto a costa di collello, appoggialo
sopra apposite dentiere in ferro, collocale sulle
due traverse nella parte anteriore e inlerna del
telaio.

Con questa disposizione il movimento della
cassa e molto pin agile, che non lo fosse cogli
antichi aceocati di legno, corrispondenti ai cosi-
detfi bussolotl.

Giova ripetere che affinche la ballula sia de-
cisa, uniforme, regolare, é necessario sia pro-
dolta dal peso materiale della cassa; quindi il
tessitore non dovrebbe esercitare alecun sforzo,
colla mano che la dirige, per accrescere la
pressione della cassa, sopratulto quando il telaio
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¢ munito del regolatore eompensatore, con cul
<i conserva invariato il punto di baltuta durante
la tessitura.

Il Regolatore ¢ un congegno a ruote denlate,
applicato alla destra del subbiello avvolgitore,
e posto in movimento dail pedali o dalla cassa.
Anticamente per avvolgere la stoffa, durante la
tessitura, adoperavasi una caoiglia di ferro o di
leono.

[ Regolator: sono utilissimi nella fabbrica-
zione delle stoffe seriche, perché queste esigono
maggeiore precisione degli altri tessuti.

I Regolatori si ponno classificare in due tipi
distinti: 1l regolatore positivo ed il regolatore a
compensazione. Diconsi positivi quelll con cui
si determina il movimento circolare del subbiello
e coi quali la rotazione ¢ determinata da un si-
sterma di ruote. Il regolatore positivo ha l'incon-
veniente grave di non lenere conto delle irrego-
larita della trama nell’avvolgimento della stoffa.

E non solamente esso non compensa le ine-
cuaglianze nella grossezza della trama, ma non
corregee nemmeno il grado di eelerila nella ro-
tazione del subbio. Siccome la stoflfa che si lesse
aumenla il diametro del subbiello in proporzione
diretta della sua lunghezza e del suo spesszore,
ne consezgue che la rolazione del subbiello do-
vrebbe diminuire a misura che aumenta la sua
circonferenza. Pereio col regolatore positivo non
si pud mantenere la facciuola allo stesso punto,
quand’anche la trama sia di litolo assai regolare.

Diconsi regolatori a compensazione quelli che
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assicurano l'avvolgimenlo coslantemente rego-
lare, compensano e correggono le ineguaglianze
nella grossezza della trama, sendoche per essi
si inlerrompe, st accelera o si ritarda il moto
di rotazione del subbio a norma delle condizioni
della trama inserta.

Il recolatore a compensazione ha altresi il
vantaggio di correggere il grado di velocita
nella rotazione del subbiello, secondo l'ingrossa-
mento prodotto dalla stoffa che vi s1 avvolge.

Nel tessere a mano, l'azione compensalrice
suole partire dalla cassa.

Se il subbiello é provvedulo di una sola ruota
dentata, in allora la rotazione dipende dal tes-
sitore; il quale dovra avvolgere la stoffa poco
per volta a fine di conservare la facciuola, pi
che sia possibile, allo slesso punlo di avanza-
menlo e di evitlare le barralure provenienti da
una facciuola ora lunga ora cortla.

LLa cassa va collocata in modo c¢he nel suo
movimento di va e vieni, 1 fili non sfreghino sul
piano dell’assicina. Solo allorquando la cassa
raceiunge il punto in cui finisce I'estensione del
suo movimento, in senso opposto al tessilore,
I'assieina deve formare un appoggio ai fili della
catena abbassati durante il passaggio della na-
velta.

Lo sfrecamento dei fili sull’assicina é sempre
dannoso al eolore, alla lucentezza, e, non di rado,
anche alla bonta della sela.

Nel fissare |'elevazione o la posizione della
cassa, devesi provvedere affinché il punto in cul
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i denti del pelline raggiungono 1 estremita an-
golare del passo e colpiscono le trame, coincida
alla linea mediana del petline slesso,

E bensi vero che in questa parte i denli pre-
sentano maggiore flessibilita, per cul con una
batiuta forte i denti del pettine, per la cedevo-
lezza loro, possono dare origine alla rottura del
fili ed anche a rigalure nel lessuto. In queslo
caso pero polrebbesi sollevare la cassa di aleuni
millimelri, per opporre alla ballula una parte
meno cedevole del peltine.

I1 migliore sistema di baltuta, ¢ quello per cul
la cassa non ha altra potenza di pressione fuor-
cheé quella derivante dal peso di essa, percio
la battuta dovrebbe dipendere solamente dalla
caduta della cassa.

Indipendentemente dal peso della cassa, la sua
potenza di pressione puo essere accresciutla o
diminuita in diversi modi: cioé, col variare o la
lunghezza della faceruola, o il punto di sospen-
sione della cassa, oppure fissando der pesi od
una leva sulla faccia posteriore o su quella an-
teriore degli staggi, o al disopra del punto d'ap-
pogcio od al disollo di esso, ecc.

Per aumentare la potenza di pressione della
cassa si usa invitare una spranga di ferro sul
coperchio o sul gusecio di essa. Affinche la bat-
tuta succeda senza sussulti, giova che la lun-
chezza della spranga sia per lo meno eguale
alla larchezza della stoffa.

Alcuni tessitori, o per inveterala abitudine o
per deficienza di utensili adalti, suppliscono al
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deficienle peso della cassa, col tirarla verso di
sé piu o meno fortemente, per accrescere la
battuta. E fuori di dubbio che I'impulsione con-
ferita 1n tal modo alla cassa dall’operaio, non
puo essere lanto regolare come quella determi-
nala da un peso, la cui potenza non varia,

Perecio, affinché la baltuta abbia la necessaria
recgolarita, e le inserzioni si trovino costante-
mente alla stessa distanza le une dalle altre, la
pressione della cassa non deve avere altra po-
tenza all'infuori di quella risultante dall'urto che
essa produce sulle trame nel raggiungere la
stoffa.

Se la cassa fosse troppo pesanle e non ba-
slassero ad alleviarne la battula i provvedimenli
suaccennati, si dovra, quando non si possa so-
stituirne una piu leggiera, ricorrere all’'applica-
zione della molla.

La piu gran parte dei congegni costituenti una
molla sono semplici e di una utilita quasi iden-
tica. Sono pero da preferirsi quei congegni che
possono essere facilmente applicati a qualunque
tipo di cassa, quindi quelli la cui messa in opera
non richiede nella eassa una speciale confor-
mazione, quelli il cui grado di elasticita é co-
stante, e col cul mezzo si possa con facilita au-
mentare o diminuire la bafttula. Nella tessitura
di una stoffa la baltuta regolare é della mag-
giore importanza. Su questo argomento legcasi
il capitolo intitolato: della tessitura @ mano.

Dei pedali o caleole, col cul mezzo il tessitore,
premendole col piede, metle in movimento ¢ licer,
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non mette conto di discorrere. — S1 tratta di
due regoli di legno di proporzionata lunghezza
e grossezza, 1 quall comunicano direttamente al
licei ed il cui ufficio ¢ nolto.

Quanto fu esposto fin qui a proposito delle
parti principali d'un telaio per la tessitura a
mano, indica chiaramente lo scopo di questo
manuale: anziche spiegare parte a parte la co-
struzione, il meccanismo e la funzione dei telai
e delle macchine ausiliarie, st volle aceennare
all’'ufficio dei vari organi di essi, al modo di di-
sporli, agli inconvenienti prodotti dalla imper-
fetta disposizione di essi.

[l telaio semplice e le macchine secondarie
sono pralicamente conosciute dall’operaio, alla
cui presenza giornalmente esse funzionano;
quindi, invece di deseriverle partitamente ccl
sussidio di disegni, di rilievi, di configurazioni
grafiche, tulte dispendiose e di poco profitto
anche per coloro che sono affatto digiuni delle
nozioni elementari di tessilura, parve assal piu
agiovevole lo spiegarne l'uso, precisarne le di-
sposizioni, indicando altresi quali risultali esse
sono chiamate a produrre.

Del pettine, dei licei e delle navetle, arnesi
importantissimi nella montatura e nel funziona-
mento d'un telaio, si consultino 1 capitoli, in cul
essi furono soltoposti a speciale disamina,
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Maglie, Licci, Remisse e Postarelle.

Una stoffa qualsiasi si compone almeno di due
serie di fili. — Il complesso dei fili della prima
serie (eatena — ordito — pezza) forma l'ordi-
mento, mentre l'assieme di quelli dell’altra serie
(trama — inserzione — serie di trama) ne co-
stituisce il tessimento.

Di dette due serie, la prima soltanlo ha una
parte alfiva nella tessifura, inquantoché sono i
fili ehe debbono essere sollevati per produrre
delerminate evoluzioni.

Le trame, invece, hanno una parle passiva
nella formazione dell'intreccio.

Col mezzo della navetta, esse sono introdotte
nel passo, o dalla mano del lessitore o dal cac-
clanavette; esse formano il ripieno del tessulo.

L’alzata di un filo si produce mediante una
maglia. — Una serie di maglie forma un lieeio,
una serie di licet compone una remissa, detta
anche corpo di licee. Una maglia puo essere
semplice o doppia.

Nelle maglie sempliei, dette anche sirozzate,
I fili sono siretlamente rinchiusi nel punto di
accavallameento delle mezze maglie, I'una su-
periore e l'altra inferiore.

Nella magha doppia, detta anche maglia scor-
revole od a colisse, 1l filo é rimesso al disopra
della maglia bassa e al disotto di quella alta,
di modo che il filo passa facilmente fra di esse,
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Le due serie di mezze maglie si annodano
per le loro estremita alla rastrella, col cui mezzo
esse si attaccano ai liceiarolt.

Oltre a quelle preindicate, sonvi allre specie
di maglie, conosciute col nome di maglie a oe-
chiello, a eolisse, a maglioni di vetro o di me-
tallo, eulotte, maglie inglesi, ecc., le quali hanno
speciali applicazioni nella tessitura.

Le maglie si fanno o con filati di cotone o
con fili di seta, composti di molti capi torti as-
sieme, conosciuti col nome di tortiglia.

[ liceciaroli servono a mantenere dislese le
maglie dei licel

Dalla forma delle maglie, le remisse ed 1 licel
«i chiamano a maglie semplici, @ maglie doppie,
a maglie inglesi, ecc.

La lunghezza complessiva delle due serie di
mezze maglie onde ¢ [ormato un liccio (il che
val quanto dire la distanza fra 1 due lacciuoli)
& di circa centimetri 40.

I licei preferibilmente adoperati nella fabbri-
cazione delle stoffe di sela unite, sono quelli a
maglia doppia e qualehe volia quelli a maglia
semplice.

[ primi pero sono senza confronio preferibili,
e del pari sono preferibili i lieer confezionall con
tortiglia a quelli di colone.

[ licei a maglie semplici si adoperano prele-
ribilmente per le rimettiture in alzata ed a ri-
balto, quindi associate al corpo nella fabbrica-
zione delle stoffe operale.

Le maglie semplici offrono ¢ vero, una eco-
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nomia di tortiglia o di colone, quindi costano
meno di quelle doppie; pero, questa economia é
ben lungi dal eompensare gli inconvenienti che
derivano dall'impiego di esse.

[ licel a maglie semplici presentano il grave
inconveniente di logorarsi presto, di rompere
frequentemente 1 fili della catena, di rendere il
lavoro piu lento e piu fastidioso.

Per tutto cio i licei a maglie semplici sono
affatto abbandonati, fuorché da coloro per i
quali il progresso induslriale é un parola vuota
di senso.

L.e maglie doppie debbonsi prelerire, non so-
lamente perché si prestano al libero passaggio
dei fili, ma altresi perché la loro durata é mag-
giore, ed 1 fili non subiscono aleun danno dal-
I'azione dei pesi che gravitano sui licel.

Generalmente ai licel si assicura maggior du-
rata collo sposlare di quando in quando la ra-
strella, per variare il punto in cui le maglie si
accavallano, ed impedire cosi il pronto deterio-
ramento di esse.

Colla rimettitura in alzata, il filo viene pas-
sato al disopra e con quelle a ribalto esso si
passa al disotto del punto d'incrociamento delle
maglie. Allorquando l'evoluzione di un filo di-
pende esclusivamente da una maglia, sia essa
doppia o0 semplice, esso é rinchiuso, quindi vin-
colato alla rispeltiva maglia, per cui esso deve
seguire il movimento ascendente e discendente
del liceio da cui dipende.

I liceci componenti una remissa sono eguali
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sia per la forma che per la qualila delle ma-
alie, nonche per le dimensioni e per la quan-
tita di esse.

Il numero dei licei di eui pud essere composlta
una remissa varia, secondo i tessuli da fabbri-
care da 2 a 24. — Al di la di questo numero la
tessitura diventa difficile ed 1l passo slentato,
in conseguenza del grande spazio occupato dai
licel stessi.

LLa lunghezza dei licci dipende dalla larghezza
della stoffa da fabbricare, anzi, essi devono avere
almeno due centimetri in pin di quesla; la quale
maggiore lunghezza ha per fine di conservare
Il necessario parallelismo fra 1 fili dell’ordito.

Un liceio e formato di una quantita di maglie
proporzionata all'armatura, alla quantita dei fili
della catena, alla larghezza del tessulo.

Quindi non tutti i licei hanno I'islessa quan-
lita di maglie. Anche nei licei, come nei petlini,
la riduzione o la fitlezza delle maglie, suolsi
proporzionare alla misura di un centimetro.

La riduzione dei licei a maglie semplici varia
da 10 a 30 maglie al centimelro.

[.La riduzione dei licei a maglie doppie varia
da 10 a 20 maglie al centimelro.

[La maggiore delle riduzioni summentovate non
puo essere oltrepassala, tranne in casi eccezio-
nali ed impiegandosi allora, per la confezione
dei licel, filati finissimi, i quali hanno perd l'in-
conveniente di subire un notevole delerioramento.

Supposto abbiasi da fabbricare un taffeta od
allra stoffa liscia, la cui catena fosse ordita nella
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proporzione di 120 fili al centimetro; trattasi di
stabilire la quantita dei licei onde sara formala
la remissa.

E cosa notoria che la tessitura di un taffeta
non puo essere eseguita che coll’alzare la metd
di tutti 1 fili, e nello stesso tempo coll'abbassare
l'altra meta, di modo che la catena abbia ad
essere divisa in due parti eguali. Fra di esse
colla navetta si introduce la trama. Dopo il pas-
saggio della navella i fili pigliano una posizione
diametralmenle opposta, dimodoché se ad una
inserzione furono alzali i fili dispari ed abbas-
sati quelli pari, all'inserzione successiva succe-
dera tutto il contrario.

Con questa alternata evoluzione dei licei, de-
terminata da due pedali, si forma il contesto del
taffeta; per cul facilmente ecomprendesi che due
solt licei dovrebbero bastare per questo duplice
movimento: uno per i fili dispari, 'altro per
quellt pari. |

Pero chi dispone un tessuto in lavoro deve
preoccuparsi, non solamente dell’intreccio del
tessuto, ma eziandio del numero di fili o della
proporzione dell'ordito. E siccome se si adope-
rassero soltanto due licei, bisognerebbe, che per
un ordito della proporzione di 120 fili al centi-
meltro ogni liceio contenesse 60 maglie al centi-
metro, percio, sapendosi che la riduzione delle
maglie doppie ne raggiunge tutt’al pin 20 al
centimetro, dovrebbesi necessariamente tripli-
care 1l numero dei licei per arrivare alla ridu-
zione volula,
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Infatti, impiegando sei licei ciascuno di essi
verrebbe a contenere la sesta parte dei fili di
ordimento, quindi 20 fili al centimelro:

Maglie 20 ><6 licei = 120 fili al centimetro,

Stante la semplicita di questa dimostrazione,
torna superfluo aggiungere altri esempi, bastando
il ripetere che la quaniita di licei occorribile,
deve essere in relazione all’armatura ed alla
proporzione dordimento.

Un’armatura la quale richiedesse 3 licei al
minimo, potrebbe essere fabbricata anche con
6, 9 o 12 licei; se l'armatura invece, rendesse
necessario l'impiego di 5 licel al minimo, essa
potrebbe essere riprodotta con 10, 15 o 20 licel,
cioé con un numero multiplo di quello mdlcﬂtt}
dal rapporto dell’armatura stessa.

Una stoffa puo essere fabbricata anche con
due o tre remisse; cio dipende dal numero di
catene che la compongono, p. e.: una Faille
francese, richiede due remisse: una per il fondo
(catena principale) I'altra per la legatura (secon-
daria). Un Matelassé pud essere disposto con
tre remisse: una per la catena di fondo, la se-
conda per la catena di pelo e la terza per la
catena di legatura, e cosi via.

Non sempre le catene da rimettere sono con-
tinue, cioé non sempre 1 fili di essa sono disposli
senza interruzione in tulta la larghezza del tes-
suto. Di un tessuto formato, per esempio, di due
catene pud darsi che di questa l'una sia con-
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tinua e l'altra parziale, o che entrambe sieno
parziall.

Chiamasi parziale una catena destinata a for-
mare delle riche su di una stoffa, per esempio
delle righe in raso, reps, od altra armatura, su
di un fondo qualsiasi.

Una calena parziale vale quanto una catena
interrotla.

Se la o le calene parziall sono destinale a
formare delle righe minute, strettissime, in questo
caso si ponno adoperare per la rimettitura di
esse, del liecl.

Se, al conlrario, quesla o quella catena, o en-
lrambe fossero disposte per la formazione di
riche larghe, per esempio di 1, 2, 3 o piu ecen-
timetri, in allora 1'impiego di una remissa tor-
nerebbe inutile.

In ‘questo caso gioverebbe adoperare, invece
di una remissa, un corpo di postarelle.

Chiamasi con queslo nome una remissa a di-
sposizione, cioe a gruppt di maglie, delle quali
la ripartizione, come pure la larghezza dei gruppi
sono indicate dalla dimensione delle righe che
campeggiar debbono sul tessuto.

Col nome di Poslarelle chiamansi anche quei
gruppi di maglie su cui si rimettono i fili delle
cimosse, quando quesle lavorano separate dal
fondo del tessulo.
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Il rimettaggio della catena.

Rimettere una catena vuol dire infilare ad uno
aa uno tutli 1 fili di essa, in un ordine presta-
bilito, o fra le maglie dei licei, o nei maglioni.
Quesla operazione si eseguisce per cura della
rimettitrice, assistita da una ragazza, denomi-
nata porgitora.

La rimeltitrice deve procedere in questa ope-
razione con afttenzione, per non scompigliare i
fili, per conservare ad essi l'ordine in cui furono
collocati dall’orditrice; essa deve allresi rim-
piazzare cuelli spezzati durante la piegatura,
sdoppiare quelli che per disatlenzione dell’ordi-
frice si trovassero duplicati, seguire infine scru-
polosamente la disposizione scrilta o ficurata.

La rimettitura si effeltua o colle dita o col
mezzo di un soltlilissimo uncino, a seconda della
forma delle maglie.

La rimettitura di una catena si incomincia
col primo filo ordito, quello cioé che si trova
alla estremita sinistra del lessitore durante il
lavoro.

In qualunque combinazione di rimeltaggio, il
primo filo di una catena si rimette sul primo
liceio, il pit lontano dal tessitore.

L'ordine numerico dei licei, come pure quello
der corpi di licei o di postarelle, se ce ne fos-
sero parecchl, principia da quello pit lontano

PINCHETTI. 12
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di chi tesse, di modo che ['ultimo si lrova vi-
cino al tessitore.

L'operazione del rimettere ¢ indispensabile
ogni qualvolta si dispone una pezza a telaio, a
meno che si lratti di sostituire ad un pezza ul-
timata, un’altra, eguale per numero di fili, lar-
ghezza e rimetlitura. In allora pud essere evi-
tato 1l rimettaggio, congiungendo ad uno ad
uno, mediante torsione digitale, i fili delle due
catene.

Il congiungimento di due calene ¢ un'opera-
zione piu spedita e meno costosa della rimetti-
tura.

[l vantaggio dell'intorcere ¢ perd maggiore
quando si lralta di rimeltaggi complicati, come
quelli ehe ecomprendono due o pin remisse, la
rimettitura degli operati, quella con licei in-
glesi, ece.

Fu avvertito che una remissa deve contenere
al minimo una quantita di licei strettamente su-
bordinata al rapporto dell'armatura; questo mi-
nimo pero dovra essere raddoppiato, triplicato
0 quadruplicato a norma della proporzione del-
Uordimento. Pud darsi che, invece di conte-
nere esattamenle tante maglie quanti sono i fili
della catena, la remissa abbia una riduzione
superiore all’'occorribile.

In tal caso la rimetlilrice deve bastardare,
cioe lasciare di quando in quando delle maglie
vuote, per compensare la maggior filltezza dei
licei, senza di che la catena rimessa risulterebbe
meno larga della stoffa.
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Nei licei a maglie doppie la riduzione di 20
maglie al centimetro non dovrebbe mai essere
sorpassata, inquantoché una piu forte agglome-
razione di maglie, renderebbe meno facile la
fabbricazione del tessulo.

Per disporre una remissa adunque, bisogna
conoscere la quantita dei licei oceorribili, la loro
larghezza, nonché la riduzione delle maglie al
centimetro.

La riduzione del licei si determina dividendo
la quantita di fili al eenlimetro della catena per
Il numero dei licei da adoperarsi.

Fsempio:

180 fili: N. 12 licel = riduzione maglie 15

Riguardo alla posizione dei vari corpi di licei,
trattandosi di piu catene da rimettere, devesi
collocare vicino al petline, cioé anteriormente,
quello la culr armatura produce evoluzioni piu
complicate.

E provato che piu i licei si trovano vicini al-
'abbassata, maggiore ¢ lo sforzo (non distendi-
mento) che 1 fili rispettivi subiscono all’alzata
dei licei, il quale sforzo, congiunto al movimento
allernato del pelline, rende pit pronto e pit si-
curo il distaceo delle appiccicature, solite a veri-
ficarsi nei fili, o fra le maglie dei licei, o nel-
I"abbassata o verso la facciola. Vedi Colloca-
mento der licet.
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Rimettaggio a corso seguente.

Vi sono diverse specie di rimettaggi. Di esse
le une hanno per fine di agevolare la fabbrica-
zione, altre, invece, sono dirette a semplificare
il numero dei licei.

Le combinazioni di rimetlaggio si ponno rias-
sumere 1n due classi ben distinte.

Alla prima spettano tutte quelle applicabili ad
una sola catena, e che richiedono una sola re-
missa, le quali sono:

1.* Rimettaggio a corso segnente

D.a . « Saltnario
3.8 - . combinato
4. : a gruppi

A " a punta

)0 0 in alzata

Alla seconda classe spettano le combinazioni
riferibili alla rimetiitura di due o pia catene,
delle quali le principali varieta sono:

1.2 Rimettaggio a corso seguente su due o pin corpi

25 r punta . .
3.8 3 immterrotto

4.2 ¥ amalgamato : .
H.A . combinato 2 %

(. ,. saltuario - .
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In questo manuale lo studio di tutit questi ri-
mettagei sarebbe fuori di posto, tanto pitt dacché
lo scopo delle varie combinazioni non potrebbe
essere compreso fuorche da coloro che gia co-
noscono la composizione del tessuti ad armatura
della prima classe.

Cio nullameno si discorrera in seguito di al-
cune varieta derivate dalle armature ridueibily,
bastandoci per ora di trattare di quellli a corso
seguente ed a corso saltuario, applicabili ai1 tes-
suti lisel.

La disposizione di un rimettaggio qualsiasi puo
essere seritla o figurata.

La disposizione figurata ¢ preferibile all’altra
per la sua prontezza di esecuzione ed anche
perche pit comprensibile dalle rimettitrici.

Il rimeltaggio a corso seguente é il piu co-
mune, e nello slesso tempo, quello meno com-
plicato.

Nel rimettaggio a cerso seguente (applicabile a
qualsiasi numero di licel, pari o dispari)

il 1.0 filo s1 rimette sulla 1.» maglia del 1.2 liccio

&) 0 ] n )0
Y s " " o - "
S R o 1.2 3.0 5
o 10 e . 1.2 " S RO

e cosi di seguito, dimodoche se la remissa fosse
composta di 8 licei, l'ottavo filo si dovrebbe ri-
mettere sulla prima maglia dell'oltavo liceio.
Colla rimettitura di detti 8 fili si compie il primo
corso di rimeltaggio, Il secondo corso non é
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altro che la ripetizione del primo, con questa
differenza che:

il 9.2 filo va rimesso sulla 2.* maglia del 1.2 liecio

LL] 1‘ ]"ﬁ LT L] -H}I o ::3..”‘ =
LIRS B A 3 7 3055 Su
L% 1'.—'}1.':} LT L5 ‘ilﬁ. 4-1:. )

e cosi via, di modo che, ullimato il rimetlaggio
della intera catena, ciascun licelo arriva a con-
tenere 1'ottava parte dei fili di essa.

Dal rimettaggio surriferito rilevasi che tutli i
fili di numero dispari, si lrovano rimessi sul licel
dispari e quelli pari, sui licel pari; la qual cosa
si verifica in tutli 1 rimettagel a corso seguente
con licei in numero pari.

Se il numero dei licei ¢ dispari, 1 fili dispari
cadono alternativamente ora sul licci pari ed ora
su quelll dispari.

Per esempio, un rimetlaggio sopra 5 licel ri-
sultera come segue:

PRIMO CORSO

il filo N. 1 va rimesso sulla 1.* maglia del 1.2 liccio

%) {.n 0
2] —_— bk ] - N el ¥ Lk}
vy :; 9 _I_ " n EL] :.i. d wy
3 4 T U

£ 0
i 5 1 1'1 " {-}l b7
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SECONDO CORSO

il filo N. 6 va rimesso sulla 22 maglia del 1.7 liceio

; /i % L R 2.9
3 S 3 YA s
. 3 h XN 1.0
g 10 " A R TR

Si disse che il rimeltaggio ficurato e piu sem-
plice e piu facile di quello scrillo; eccone la
prova.,

Supposto abbiasi da rappresentarne uno su 4
licei, si segnano anzituilto 4 linee orizzontali,
percheé tale ¢ il numero dei licel, ad eguale di-
stanza le une dalle altre. In seguito si tirano 4
linee parallele e perpendicolari alle prime, perché
4 sono i fili componenti un corso, poscia con un
circolo collocato all'incontro dei fili col licel ri-
speltivi, cioé delle due linee verticali con quelle
orizzontali, si indica 1l rimeltaggio.

FEsempio:

I 208 4 5 6 T30
- _{b 1______;'1{) “ - | Liccio
PEEEE!
|
|

| R 1 2

EREPVSNRIER B 3 48 1 1 0 O R
JI 4 '1;1 4.
Y = i ——

lo Corso 29 Corso
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Se il numero dei licei fosse maggiore si trac-
cierebbero allrettante linee orizzontali quante
ne occorrono, piit un numero eguale di linee
verticali, ed 1l rimeltaggio si segnera come nel
precitalo esempio, incominciando dal primo filo
e procedendo senza interruzione fino all’ullimo
del corso.

Rimettaggi a corso saltuario.

Chiamansi con questo nome tutli quelli che si
scostano dall’ordine progressivo, che caratlerizza
il rimettaggio a corso zeguente. Sono quindi a
corso saltuario tutti quelli nei quali 1 fili com-
ponenti un rimettaggio proseguono bensi dal
primo all’ultimo licecio d un corso, pero non in
ordine graduato, regolare, ma salluariamente.

[ rimettaggi saltuarl si possono variare in
mille modi, pero le migliori combinazioni sono
quelle ehe raggiungono il fine voluto senza au-
mentare le spese di rimetfitura con difficolla
affatto superflue.

Lo scopo dei rimetiaggi saltuari (da non con-
fondersi con quelli combinati, che hanno qualche
analogia con questi, benche lo seopo sia diverso)
tende, non gia a diminuire il numero dei licci,
bensi a migliorare la fabbricazione dei tessuli

E questo risultato essi raggiungono coll’elimi-
nare o per lo meno scemare, le tenute, le riga-
ture, le appiccicature che si producono nei tes-
suti coi rimetlaggi a corso seguente,
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Affinché ognuno, quasi a colpo d'ocehio, possa
rilevare la differenza risultante fra i rimeltaggi
seguenti e quelli saltuari, non che le svariate
combinazioni cui si prestano queste ultime va-
rieta, si presenta un secondo esempio di rimet-
taggio seguente su 8 licei, non che altre com-
binazioni saltuarie. Di esse cinque furono ese-
cuite sopra 8 licei, 2 sopra 10 e 4 su 12 liccl
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I rimettaggi saltuari differiscono da quelli se-
guentl perche 1 fili, invece di essere rimessi dal
primo all’'ultimo liccio senza interruzione, sal-
tano uno, due o lre licei fra un filo e l'altro.

Pero, anche in quelli saltuari ogni corso si
completa con altrettanti fili quanti sono i licei
componenti la remissa, di modo che tutti i licci
sopportano egual numero di fill

[l vantaggio delle rimettiture saltuarie sta in
cio, che per esse le tenute accadono meno di
frequente e le rigature per corsi di rimmel-
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taggio sono eliminate, per cui l'apparenza dei
tessutl risulta migliore, ed il lavoro piu solle-
cito.

X provato che con una remissa di 10, 12, 14,
16 o piu licel, 1l rimettaggio seguente produce
delle rigature in ogni corso di rimettaggio. E
provato altresi che dette rigature dipendono
dagli angoli formati dai fili alzantisi, angoli tanlo
piu pronunciall quanto maggiore ¢ la distanza
di essi dal punto angolare del passo.

La quale diversita nella forma degli angoli, si
risolve necessariamente in un differente grado
di tensione che 1 fili subiscono all’apertura del
passo. Infalti: 1 licel pia lontani del tessitore
hanno un'alzata maggiore, quindi 1 fili che essi
sopportano hanno un distendimento superiore
di quello degh altri.

[£ bensi vero che i licei anteriori, perché pit
vicini al tessuto, incontrano maggiore durezza
all’alzata, pero questa durezza non interessa che
in piccola misura la elasticita dei fili.

In conseguenza del diverso grado di distendi-
mento, ed anche per la maggiore lucentezza che
1 fili, per essere, maggiormenle tesi, ricevono, sta
1l fatto che le rigature surriferite si manifestano.
E per di piu, stante la diversa resistenza che
essa incontra alla chiusura del passo, (sopratutto
quando si tesse a passo aperto) la trama viene
ad essere collocata nel tessuto in una linea
leggiermente ondeggiata. Per tullo cio6 i rimet-
taggi saltuari sono da preferirsi, specialmente
nei lessuti a base laffeta, e sopralulto quando
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debbonsi disporre piu di 8 licel per rimettere
una catena.

Nelle stoffe ad armature semplici, come nei
Rasi, nelle Diamantine, nei Merveilleux, ecc.,
stante 'ordine saltuario con cul succede lal-
zata dei licei, si possono adottare 1 rimetlaggi
seguenti, a meno che i licel da impiegarvi sieno
in numero doppio o triplice di quello richiesto
dal rapporto d’intreccio.

[ facile dimostrare come coi rimettaggi sal-
tuari anche le tenute accadono meno di fre-
quente durante la tessitura. Le tenule di due fili
si formano facilmente tanto nell’abbassata che
nello strigato vicino ai licei, e specialmente al-
lorquando le catene sono ordite a fili sempliel.

Nelle tenule, spesse volte i due fili sono cosi
stretlamente avvinghiati, che non ponno essere
separati se non col rompere uno dei due fili.

L.e tenute si formano per la torsione dell'or-
ganzino e per le bave onde spesse volte 1 fili
sono imbrattati.

[ cosa notoria che distendendo, anche con
lieve tensione, un filo previamente torlo, esso
aira sopra seé stesso; ora, siccome questo movi-
mento di rotazione nel tessere un taffeta, e co-
mune a tutti i fili, sia a quelli che si alzano che
a quelli che si abbassano, ne consegue che la
bava o la peluria che ricopre un filo puo essere
attratta dal filo contiguo, appunto per effetlo
della rotazione da essi subita nel loro distendi-
mento.

Alle tenute si mette riparo coll'uso del lic-



Manuale del lessilore. 189

eielto, colle controverghe, con una finta remissa
o col collocare il subbio in posizione adatla,
ecc., ma sopratutto col rimettaggio saltuario,
perché per esso i fili producono angoli differenti
e vengono percio separati gli uni dagli aliri al-
'apertura del passo.

Il pettine.

Fra gli arnesi del telaio, il peltine e certa-
mente uno dei prinecipali, perche da esso sopra-
tutto dipende la uniformita del tessuto.

Il pettine ha l'ufficio di ripartire con preci-
sione i fili dell’ordito in una data larghezza, di
avvicinare le trame e ottenere cosi la riduzione
del tessimento, di modificare I'aspetto e la mano
della stofla.

[ pregi distintivi di un buon pettine consistono
nell'eguale spessore e flessibilita del denti, 1
quali devono essere altresi levigatissimi, rego-
larmente riparliti, e fissali solidamente alle loro
estremita.

Il pettine si compone di un certo numero di
lamine sottilissime di acciaio o di ferro tempe-
rato, collocate parallele, vicine le une alle altre
e saldate alle loro estremita, mediante impiom-
batura, fra due aste di ferro.

Si fabbricano pettini anche con denti di ot-
tone, di ferro, di osso e d'avorio; ma, per la
loro forza, flessibilita e finezza, quelli a denti
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d’aceiaio sono generalmente preferiti nella fab-
bricazione della stoffe di seta.

Chiamasi dente Vinterstizio fra 1'una e l'altra
lamina del pettine in cui si passano 1 fili dell’or-
dito; perd con questo stesso nome si chiamano
anche le rispeltive Jamine.

I pettini nou differiscono fra di loro che nella
proporzione dei denti contenuli in uno spazio
determinato. Chiamasi appunto riduzione di un
peltine il grado di fittezza dei denti contenuti in
un centimetro di larghezza.

Dicesi, per esempio, che un peliine ha la ri-
duzione di 30 denti, per indicare che nello spazio
di un centimetro esso contiene 30 denti o, meglio,
30 intervalli fra un dente e I'altro.

L.e riduzioni comuni dei pettini adoperati nelle
stoffe di seta variano da 18 a 36 denti al centi-
melro.

Pero 1'arte di fabbricare pettini ha fatto da
alecuni anni notevoli progressi, tanto ¢ vero che
oggi se ne fabbricano di tali, la cui riduzione
si estende fino a 50 e 60 denti, e con precisione
e recolarita sorprendenti.

L' imboeeatura del pettine, che é quanto dire
la lunghezza utile dei rispettivi denti, varia da
5 a 7 centimetri. Tale lunghezza dipende dallo
spessore dei denti, dalla flessibilita di essi, dalla
lunghezza del pettine e dal tessuto da fabbricare.

Siccome lo spessore e la robustezza dei denti
& subordinata alla riduzione del pettine, e sic-
come i denti sono tanto pit sotlili quanto piu
elevato ¢ il numero di essi al centimetro, ne
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consegue che la flessibilita dei denti sta n ra-
aione direlta della maggior riduzione del pettine.

Percio onde diminuire, almeno in parte, I'in-
conveniente di una eccessiva flessibilita, neil pet-
lint di forte riduzione suolsit diminuire la lun-
ghezza dei denti, giacché diversamente questi,
cedendo o plegandost all'urto della cassa, pro-
durrebbero notevoli difelti nei tessuti.

Percio nel decidere su questa o quella ridu-
zione del petline, il fabbricatore deve lenere a
calcolo la qualita della seta adoperata, la fit-
tezza dell'ordito, la riduzione del tessimento e
I'ordine d’intreccio delerminante la evoluzione
dei fili.

Nella tessitura di alcuni generi di stoffa si
usano pettini 1 cui denli laterali, destinati alle
cimosse, sono formati da lamine piu robuste di
quelli eentrali, appunto perché i fili delle cimosse,
che, per essere piu fitli e piu grossi, sopportano
maggiormente la pressione della cassa, non ab-
biano a rompersi.

La lunghezza del peltine deve essere deter-
minata dalla larghezza della sloffa da fabbricare,
alla quale larghezza va aggiunto quel tanto che
basta a compensare il rienlro che tutli i tessuti
subiscono durante la loro fabbricazione, e che
puo variare, secondo 1 diversi tessuli serici, dal-
'uno al 3 per cenlo, ed anche in quantita mag-
giore per quelli di cotone o di lana.

Un peltine puo dirst buono quando 1 denti
sono dritti, lisci, allineati, cioé non irregolarmente
sporgenti; fa d'uopo allresi che appoggiando un
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dito sulla superficie deij denti e facendoli piegare
leggermente, questi ripiglino subito la primiera
posizione non appena cessalta la pressione. Esa-
minando poi il pettine per trasparenza, cioé at-
traverso la luce, tutti 1 denti dovranno apparire
equidistanti, ripartili con precisione inappun-
tabile.

Importa altresi che i denti sieno arrotondati
nel margini, e conservali colla maggiore puli-
tezza. Un pettine 1 cui denti fossero irruginiti,
o sporchi o riquadrati dall'uso darebbe pessimi
risultati a telaio.

Un pettine puo essere ridotto in cattivo stato
anche da una navetla mal costrulta o mal di-
retta, dalle viti sporgenti, ed anche per colpa
dell'operaio nel passare i fili fra i denti di esso.

Oltre l'ufficio prineipale di ripartire i fili e di
serrare la trama, il pettine contribuisce a mi-
gliorare la qualita e I'apparenza della stoffa ed
in ispecie di quelle seriche. Ma su questo argo-
mento si espongono alcune nozioni in seguito,
discorrendo della passatura dei fili in pettine.

Il pettine va bensi rinchiuso fra il guseio ed
il eoperchio della cassa, perd con tale mobilitéa
che gli permeltta di seguire il lieve movimento
di va e vieni conferito alla catena durante la
piegatura.

Che se cio non fosse, il pettine nel suo movi-
mento alternato non potrebbe scorrere sempre
parallelo ai fili, quindi le lamine di esso eserei-
terebbero una pressione contro i fili situati od
alla loro destra od alla sinistra, obbligandoli a
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scostarsi, per il ehe deriverebbero sensibili ri-
gature al tessulo.

EE necessario altresi, che il pettine si trovi in
giusta linea colle pareti delle seatolette, giacche,
se fosse sporgente, la navetta potrebbe deviare,
se fosse rientrante, la navetla non entrerebbe
nelle scalolette colla necessaria prontezza,

Delia passatiera dellordito nel pettine.

Sebbene le indicazioni riferentisi alla passa-
tura in pettine delle catene ed alle riduzioni da
preferirsi, siano di spetitanza quasi esclusiva del
fabbricatore o di chi ha I'incarico di disporre
le stoffe in lavoro, tuttavia eredesi utile disecor-
rerne brevemente, costituendo esse un argomento
di non lieve importanza, anche per il tessitore.

Anche l'operazione del passare i fili fra i denti
del pettine si eseguisce per cura della rimetti-
trice aiuntala dalla porgitora.

I fili si introducono fra 1 denti mediante la
passetia o Steeea, cosl chiamata una lamina di
oltone, di ferro o di avorio softlilissima, con un
intaglio alle estremita, enlro il quale si introdu-
cono i fili che devono essere passati atiraverso
un dente del petline.

Delta operazione richiede molta attenzione, non
dovendosi dimenlicare aleun filo, né sposlarne,
ne passare in un dente piua fili di quelli stabiliti
dalla disposizione, non lasciare denli vuoti, ed
infine non far piegcare i denti appoggiando la

PINCHETTL 13
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stecca troppo fortemente contro le lamine di
essi.

Qualsiasl irregolarita, si risolve in un difetto
nel tessuto, in una rigatura od in una chiarella,
che non ponno essere rimosse fuorcheé col ri-
mediare agli errori incorsi o finché il dente
curvato sia stato raddrizzalo.

Molti anni or sono i pettini di maggiore ridu-
zione raggiungevano tutt'alpit 25 denti al centi-
melro. In allora la passatura in pettine quasi
bastava da sé sola ad indicare un dalo genere
di stoffa. Il taffeta, per esempio, si passava quasi
invariabilmente a 4 fili al dente, i Gro di Napoli
a 3 fili, le Marcelline a 2 fili, i Velluti a 3 od
a 5 fili, ecec.

Ma in allora i vari tipi di stoffa solevansi di-
sporre in base a proporzioni quasi invariabili,
mentre oggidi uno stesso tipo puo essere fab-
bricato molto diversamente, tanto riguardo alla
proporzione d'ordimento, che al litolo della seta
ed alla rendita delle sete tinte.

Per non estendere di troppo queste dimostra-
zioni basti un esempio :

La Faille nera (genere di stoffa assai ricer-
cata prima dell’anno 1880), disponevasi a fili
semplict od a fili doppi, con sete il cui titolo
aggiravasl fra 1 18 ai 30 denari, con linture piu
0 meno pesantl, in base a proporzioni d'ordi-
mento che variano da 75 fino a 250 fili per cen-
timetro. Percio si puo affermare che le stofle
derivate da un tipo qualsiasi, oggi comprendono
varieta assal numerose, delle quali il merito
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compositivo dipende dai singoli fabbricatort o
dalla tecnica abilita di essi.

Inoltre da pochi anni si fabbricano pettini la
cui riduzione si estende a 30, 40, 50 e fino a 60
denti al centimetro, per cui né la riduzione di
questi, né la quantita di fili al dente oggi non
bastano a caratterizzare questo o quel tipo di
stoffa. Attualmente si cambia la riduzione del
pettine e la passatura, a norma della batluta,
della proporzione d'ordimento, del tilolo, della
forza, della nettezza della seta e dell’ intreccio,
senza che queste variazioni modifichino le con-
dizioni fondamentalt di un tessuto.

Tuttavia, si puo ammettere, in via generale,
che nella minuta ripartizione dei fili d’ una ca-
tena fra i denti del pettine, riposa il metodo piu
sicuro a conseguire un tessuto uniforme, co-
perto, regolare, di maggiore lucenlezza e di un
impasto nervoso, cioe di una mano ad un tempo
sostenuta, morbida ed elastica.

Per conseguenza, sempre in via generale, sl
pud ammetlere che, minore & la quantita di fili
al dente, migliore sara la ripartizione dei fili
stessi nella stoffa.

I difficilissimo, per non dire impossibile, for-
nire regole precise sulla riduzione dei pettini e
relative passature da preferirsi, e cio sebbene
le indicazioni fossero circoscritte ai tessutll se-
rici a base taffeta, e quand'anche si pigliassero
a norma della dimostrazione 1 peltini comune-
mente usati, le cui riduzioni si aggirano fra 20
a 34 denti al centimetro.



196 Muanuale del tessilore.

Se I'organzino avesse un solo titolo di eguale
forza ed elasticila, se le tinture fossero egual-
mente caricate, se 1l contesto delle stoffe non
variasse, se la batluta fosse sempre proporzio-
nata alla filtezza dell’ ordito ed alla grossezza
della trama, in allora cerlamente tornerebbe
tacile fornire dali approssimativi di qualche va-
lore. — Ma pur troppo cid non é.

Oltreche il titolo della seta, puo variare da
16 a 30 e pin denari, I'elaslicita della seta stessa
sl agaira da 5 a 20 cenlimetri e la sua forza
da 15 a 80 grammi.

Agaiungasi che la lintura della seta pud con-
ferire al filo aumento o diminnzione di rendiia,
quindi di volume, e che le rendite usuali vanno
dal 75 al 180 per cento. |

Oltre la rendita gioverebbe metlere a calcolo
anche l'azione corrosiva delle tinture sulla forza
e l'elasticita del filo serico.

Un altro elemento compulabile risiede nella
proporzione d'ordimento, la quale, per le catene
a fili sempliei, st aggira da 60 fino a 300 fili al
centimetro.

Ne cio ancora basta: di altei dati importanli
nella scelta del pelline e sua passatura dovreb-
besi tenere caleolo, quali, ad esempio: la velo-
cita der telai, I'allezza della stoffa, la baltuta, i
licel, la tensione della catena, 1"armalura pin o
meno complicata, ecec,

D1 fronte a queste difficolta, lo si ripele, non
¢ possibile fornire dati positivi per la scelta del
pettine; essa incombe-al fabbricante, alla sua
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eperienza, ai giornalieri confronti, alla cono-
scenza della sela che deve o vuole disporre.

Glo premesso si presenla, per quanto possa
valere, il seguente prospetto tolto dal manuale
del prelodato prof. L. Bossi e riferibile ad un
organzino del titolo di 24 denari: Egli propone
le seguenti riduzioni:

DOPPI SEMPLICI
Denti 15 da 6 a 10 fili — o da 9 a 15 fili
o~ 3 TR o R S 1 W L
R 3 ST = e | T ¢ e
oo e 5 N T il e | A
el s 28 4- o — c..oo8 4 .
i A g B e T S R

Per 1 tessuti a base taffeta l'autore pero con-
siglia di limitarsi al numero minore delle cifre
suesposle, non senza osservare che per un or-

ganzino di tilolo maggiore il numero di fili al
fientt,, diminuira in proporzione, e viceversa au-
mentera per quello di minore titolo.

Queste norme ponno essere di una buona ap-
plicazione quando si riferiscano alle riduzioni
comprese fra 20 a 34 denli al centimetro.

Dovendosi, a cagione d'esempio, disporre il
petline per una catena ordita a fili semplici nella
proporzione di 120 fili al centimetro, potrebbesi
adoperare un peltine della riduzione di:

Denti 20 passando la catenaa 6 fili per dente

ot LA . i k.
b YT 2 B,
ATl S : 3 :
n {]‘J n i E T n
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In dette riduzioni quelle di 40 e 60 denti sono
teoricamente le migliori, perd in pratica le altre
sono preferite per le ragioni gia accennate, sopra
tuito se trattasi di un telaio a grande velocila,
avente battuta forte. Le elevate riduzioni poi,
trattandost di molti fili al dente e di filati di ti-
tolo grosso, rendono meno facile lo seorrimento
dei fili, arrestano i nodi, provocano la rottura
del filli e danno origine a tessuti difettosi, dimi-
nuendo altresi e grandemente il prodotto gior-
naliero del telaio.

Le norme fin qui succintamente svolte con-
cernono 1 petlini per la fabbricazione dei tessuti
lisci della prima classe. Per quelli destinati alla
tessitura delle stoffe ad armatura semplice, come
1 Rasi, le Levantine, i Merveilleux, i Surah, altre
regole vanno osservate, senza di che potrebbe
essere alterato I'effetto visuale di quei generi di’
stoffe.

I caralteri distintivi e apparenti di un bel Raso,
consistono nel presentare sul ritto una superficie
lucida, unita, secevra affatto di qualsiasi specie
di rigature trasversali o diagonali, mentre invece
le Levantine, 1 Surah, ecc., sono caratterizzate
da linee oblique o da nervature diagonali uni-
formi, parallele e pii o meno accentuate.

Quindi un raso la cul superficie presentasse
delle rigature diagonali o trasversali, come pure
una Levantina, la quale presentasse sul suo ritto
delle rigalure nel senso delle trame o in dire-
zione opposta a quelle dell’ armatura, non con-
serverebbero i pregi estrinseci piu caratteristici.
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Questi gravissimi difetti sono, spesse volte,
originali da una passatura in pettine non ap-
propriata.

L.a causa di detle rigature deriva qualche volta
dalla quantita di fili contenuti in ogni dente del
pettine.

I denti, sebbene di poco spessore, lasciano nel
tessuto delle chiarelle o dei vuoti di una lar-
chezza quasi corrispondente alla loro grossezza.

Certamente questi spazi vuoli sono meno ap-
parenti nei tessuti di molta fittezza in ordito,
tuttavia sta il fatto che le alzate prodolte dai
fili al passaggio delle trame, per quanto poco
percettibili, pure segnano, sul ritlo della stoffa,
dei punti meno lucidi, se questa é unicolore. Se,
invece, la catena e ordita, per esempio, con fili
bianchi e la trama tessutavi €& rossa, necessa-
riamente i punti di legatura appariranno rossi.

[n un tessulo qualsiast 1 punti di legatura ed
I denti del pettine lasciano apparire sul ritto il
colore della lrama.

L'apparire della trama dipende in molla parte
dalla fittezza della catena, e per menomare la
visibilita di quella si fa uso del lisciatoio, pas-
sato forlemente sul tessuto.

Si disse menomare, anziche distruggere, in
quantoché nei tessuti ben serrati, 1 fili legano
fortemente le trame, anzi le fissano In modo
tale che nessuna specie di lisciatolo puo va-
riarne la posizione. Cio premesso lorna facile
il comprendere che le alzate dei fili situali sulla
linea dei denti, sono assai piu visibili di quelle
degli altri fili.
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Se si fabbrica un raso di 8 od anche una le-
vantina dello stesso rapporto, rimeltendone la
catena a 8 fili per dente, e dato che l'ordito sia
tinto in blanco e le trame in rosso, certamente
sul ritto di delbt tessuti si rileveranno delle ri-
gature trasversali, ripetentesi di olto in otto trame,
ctoe appunto nel numero corrispondente al rap-
porto delle armature. Le quali rigature sono
appunto prodotte dall’ alzata dei fili vicinl al
denti, eppero pia visibili per essere flancheg-
cgiate dalle ehiarelle del denti stessi.

Quale un corollario di queslte osservazioni si
deve ritenere, che ogni qualvolla i fili contenuti
in un rapporto d'armatura semplice sono eguali
in numero a quellt contenull i un dente, il tes-
suto righera per traverso. Quindi i Rasi e le
Levantine di 5, 6, 7, 8 o pia fili per rapporto di
armatura, quando sieno passali in pelline in un-
numero di fili eguale al rapporto stesso, neces-
sariamente righeranno per lraverso.

Per questo stesso molivo, un raso di 8 passalo
in pelline a 3 o 5 fili al dente, presenla delle
ricature diagonali, in conseguenza appunto della
disposizione obliqua con cui si succedono 1 punti
di legatura a contatto dei denti.

I difetli inerenti alla passatura dei fili in pet-
tine, ponno essere eliminati in parfe adoperando
pettini a denti sotlili, quando perd la baltuta lo
consenta.

Se si tralta di raselti correnti, di assoluto buon
mercalo, alla ¢cut perfezione 1 compratori non
badano tanto per il sotlile, alcuni prediligono
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le passature corrispondenti ai rapporti di arma-
tura, perché con queste le rigature per traverso
sono compensabe dal lavoro pin spedilo, e dal
verificarsi anche in minore quantita 1 filt spo-
slati. ,
Infatti, se il corso di rimettaggio comprende
completo uno o pit denti, il tessilore ripara con
prontezza 1 fili rotti, potendo egli rintracciare
facilmente il posto che essi devono occupare.
Ed ¢ appunto per questo wmolivo che net tes-
suli uniti della prima classe, sono preferite le g
puqqatm e corrispondenti ai corsi di rimetlaggio,
e che le catene sl passano:

a 2 fili per denti quando occorrono di 4 heel

D [ x

L o] L " + ) .
_I: ss =y & : Tl H By
b " i) » 0 1= "

. Per concludere si nota che le rigalure diago-
nali dei Rasi si manifestano colle seguenli pas-
sature :

Il Raso di D passato a 2 o 3 fili al dente

. 1 o 2 oy b "
5 8 “ Lt S 3
3 ) = AT :
3 10 A o B %

Nel Raso di 8, adunque, la mighore passalura
in pettine ¢ quella a 7 fili pee dente, alla quale
tiene dietro quella a 6 fili. Le passature a 4 ¢ 8.
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fili segnano pint o meno marcate, secondo la
fittezza dell'ordilo, le tracecie trasversali.

Pocht anni or sono, menire 1 lessulli rasati
erano assal domandali, taluni per rimediare alle
rigature anzidette, rimetlevano le catene del
raselll misti, a denti alternati, cioé per

1l dente a 2 fili
WO S

.oppure per

1 dente a 3 fili
1 " d "l n

Effettivamente con queste passature le righe
scomparvero, ma [ uniformita di aspelio tanto
necessaria nei rasi, e dipendente dalla perfella
distribuzione dei punti di legatura, scomparve
anch’essa. Il quale risultato sconfortante fu peg-
aoiorato dal maggior perditempo che il tessitore
incontra nel cercare 1 denti in cut rimettere i
fili mancanti.

Se la proporzione d’ordimento rendesse ine-
vitabili le passature difeltose di 3, 4 o 5 fili al
dente, noi, anziche adottare quelle a denti aller-
nati, vorremmo si sostituisse al raso di 8 quello
di 7 fili per rapporto. E cio perche I'armatura
di questo tipo puo essere punteggiata in due dif-
ferenti modi, e perché, a seconda di questa o
quella punteggialura, si puo passare la calena
in pettine a 3, a 4 o 5 fili, senza produrre riga-
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ture di sorta. Il raso di 7 ¢ pero un poco meno
lucido dell’altro, ma questo lieve difelto ¢ com-
pensato dalla migliore apparenza del lessulo.

Nelle stoffe a gruppi, derivale dalla Royale,
sono da preferirsi le passature a fili pari, prov-
vedendo pero affinché le lamine dei denti non
coincidano mai fra due grappi vieini; diversa-
mente i avrebbero e assal marcale le rigalure
per gruppi di fili,

Per assicurare la migliore copertura delle
stoffe, in quelle a doppia faccia con due catene
della stessa proporzione, sono senza confronto
migliori le passature a fili pari. Si badi pero che
Il secondo filo eseguisca una evoluzione con-
traria a quella del primo, senza di che le due
catene non potrebbero mascherarsi a vicenda,
il che nei tessuti di questa specie ¢ necessario
per l'uniforme apparenza delle due faccie.

Anche nei tessuti a due catene, ordite nell’i-
stesza proporzione (per esempio una catena di
fondo ed una di pelo) la passatura in pettine
dovra essere eseguita a fili pari, per 1 filo del-
I'una ed 1 filo dell’altra; cid ¢ volulo dalla pi
esalla ripartizione dei fili.

Se, invece, le due catene fossero ordite in difs
ferente proporzione, cioé se 'amalgama di esse
corrispondesse a 2, 3, 4 o 5 fili dell’'una per un
filo dell’altra, ciascun dente del pettine dovrebbe
contenere 3, 4, 5 o 6 fili, uno dei quali per esem-
pio di legatura e gli altei di fondo.

Inoltre il filo di legalura devesi passarlo nel
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mezzo degli altri fili, cioé di maniera che esso
non si trovi mai a contatto d'un dente.

Queste norme vanno osservale secrupolosa-
mente, inquantoche se 1 fili di legalura fossero
colloeali o prima o dopo di quelli di fondo, quindi
a contatlo dei denti, essi renderebbero pii ae-
centnate le rigature formate dai denti del pet-
line, ed nnpedirebbero aliresi la voluta regolarita
nella ripartizione dei fili delle due catene.

- La montatura del telaio.

Chiamasi montatura il complesso delle ope-
razioni che precedono la essa in lavoro di
una calena e ne regolano la disposizione sul
telalo,

La montatura del telaio comprende operazioni
assai importanli, perche da essa dipende lo svol-
cimento della catena, la disposizione dei licei,
la formazione del passo o | alzata dei licel, la
lensione dei fili e delle trame, la battuta e 'av-
volgimento della stoffa. Le quali operazioni vanno
esecuite in modo da conservare ai fili ed alle
lrame, dal principio alla fine della pezza, lo svol-
gimento regolare, costanle, uniforme, la ripar-
tizione inappunlabile, una tensione eguale e ap-
propriaea. _

Per tensione appropriala intendesi che essa
debba essere proporzionata al tessuto da fab-
bricarsi, ai fili ed alle lrame che lo compongono,

I
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all’effelto, alla mano, alla lucentezza di cui deve
essere fornilo.

Tulti sanno che il grado di tensione dei fili e
delle trame non ¢ egcuale per ogni specie di
stoffa, che la tensione puo essere forte, media o
debole.

Per conferire quindi ad una sloffa di sela la
splendidezza e la consistenza di cul ¢ suscetti-
bile, bisogna dare alla catena ed alla trama una
tensione appropriata, cioe sollanto quella ten-
sione che basta per conseguire il risultato vo-
luto, evitando sopratutlo ai fili ed alle inserzioni
un distendimento anormale.

Tenstone dei fili e delle trame.

[ mezzi con eui si determina la tensione dei
fili e delle trame non permettono di valutarne
esatlamente il grado. I solitamente al tatto, alla
pratica del tessilore e di chi sopraintende al
lavoro di questi, che si affida la cura di stabi-
lire la lensione piu adatta alla mighore eseeu-
zione 'un tessuto.

Tultavolta giova ricordare che la lensione
della catena puo influire notevolmente:

sull’ elasticita della sela

» rottura dei fili

» accorciamento der fili
» appicciccature '
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sulla grana del tessuto
»  mano »
» lucentezza »
» coperlura »
» levigatezza »
» battuta,

Anche il grado di tensione della trama puo
influire 1 modo rimarchevole sulla piu e meno
buona riuscita di una stoffa, sul pregi intrinseci
ed apparenti di essa.

Infatti il dislendimento della lrama esercita
grande influenza.

Sull’ elasticita della sela

» rientro laterale della stoffa
» levigatezza

» mano del tessuto

» grana »

» solidita »

» I‘Egﬂlﬂl‘ilﬂ delle cimosse

» velocila della navetla.

Per non dilungarci troppo su questo argo-
mento si tralascia di avvalorare con dimostra-
zioni i fatti suesposti, tanto piu dacche per un
tessitore intelligente esse equivalgono a prineipil
assiomatiel.

In via generale si osserva che, ad una baltula
forte, deve sempre corrispondere una tensione
di catena proporzionala. Se, nel tessere, ad una
catena debolmente tesa si conferisse una battuta
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forte, la stoffa (per esempio una Faille) riusci-
rebbe indubbiamente di una grana irregolare,
anzi barrata, poiché la faceivola cedendo al-
'urto del pettine, le trame verrebbero serrale
non gia nel centro angolare del passo, ma o
contro 1 fili alzati o contro quelli abbassalti.

[.La tensione eccessiva delle trame, necessa-
riamente da origine ad un tessuto scomposto e
grinzoso, per il rientro effeltuantesi sulle trame
stesse, nel ripigliare dopo la tessitura la loro
lunghezza normale.

La tensione della catena suolsi delerminare
appoggiando la mano sullo strigalo. Comune-
mente dicesi che la tensione ¢ forte quando la
catena subisce una inclinazione impercettibile
alla pressione su di essa esercilata della mano.

Viceversa la tensione dicesi debole, quando
nelle stesse condizioni il peso della mano pro-
duce una marcata inclinazione. La tensione me-
dia si verifica quando la mano coll’istessa pres-
sione, fa inclinare la catena di circa due cen-
timetrl.

Sta pero il fatto che e questa e quelle, ponno
essere tensioni appropriale, ¢io dipendendo dalla
qualila della stoffa. Percio spetta al fabbricante
od a chi sorveglia le stoffe in lavoro, il deler-
minare il grado di tensione dei fili e delle trame,
perché essi conoscono la qualita di quelle e l'el-
fetto che vogliono ottenere.

Indipendentemente da questo o quel grado di
tensione, si puo ammettere, dato un tessuto
qualsiasi, che:
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Se la tensione della catena é appropriata, ia
stoffa risultera lucida, di una grana regolare,
dalla mano giustamente arrendevole. Se la ten-
sione ¢ forte, la stoffa avra una mano cartosa,
rigida, di tenue lucenlezza e poca grana, con ten-
denza a rigare. Se la tensione ¢ debole la stoffa
sara brillante, morbida ma floscia e tendenle
a ragnare.

Tutlavolta, lo si ripete, il grado di tensione
pitt adatto per questa o quella eatena, sfugge ad
un preciso apprezzamento, dipendendo esso dalla
qualita, dalla finezza, dalla elasticita della sela,
dall’armalura applicatavi, dall’effetto da ollenersi.

Percid credesi possano bastare i dali gia
espressi, ai quali tutt’al pitt e ne aggiungono
In via generale aleuni altri.

Una catena troppo lesa produce la roitura
dei fill, non permelte alle trame insertevi di rag-
giungere facilmente il punto angolare del passo,
e se. la pressione della cassa non bastasse a
vincere la resislenza dei fili, la ‘stoffa risulte-
rebbe fioscia; quando al contrario, il colpo della
cassa fosse proporzionato alla forte tensione
dell’ ordito, in tal caso si oerrcbbe una stoffa
rigida e cartosa. '

Per evilare una fensione troppo forte non bi-
sogna pero cadere nel difefto contrario; poiche
se la tensione fosse troppo debole, la riduzione
del tessimento sorpasserebbe facilmente il limite
prefisso, la catena subirebbe un rientro mag-
giore del bisogno e, dal non essere le trame
convenientemenle rinchiuse, =i aveebbe un les-
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suto barrato, floscio, di cattiva qualita, di una
grana irregolare.

Nei tessuti a due o pilt calene, parziali o con-
tinue, la lensione d'ognuna di esse va propor-
zionata al rientro che, a norma dell’'armatura
rispeltiva, esse subiscono. Sopratulto ¢ neces-
sario di recolare convenientemente la tensione,
aflinché la sloffa non si arriccl per contrasto
di distendimento ed affinche le varie armalure
si avanzino sull'istessa linea, st restringano nel -
I istessa misura.

Prescindendo dal grado di tensione piu con-
venienle alla catena di un tessuto qualsiasi, im-
poria aliresi e sopratulto che la tensione slessa
sia mantenuta invariabilmente eguale per lutia
la durata della pezza.

L'uniformita coslante nella tensione della ca-
tena ¢ di somma importanza nella tessitura.
Qualunque sia il congegno meccanico che si
adopera per regolare la tensione della catena, fa
d'uopo che esso soddisfi alla condizione di man-
tenere la tensione slessa sempre eguale, nono-
stante la progressiva diminuzione di diametbro
che il dubbio subisce, a misura che la catena si
svolge da esso.

I freni del subbio.

La tensione delle catene si oltiene col mezzo
d1 un freno esercilato sul subbio da due corde
che circondano le gole di esso. Detle corde, le
cul estremita anteriori fanno capo ad un peso,

PiNCHETTI, o |
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ad una molla o ad un punto fisso, dopo tre o
quattro giri in senso contrario alla catena, cor-
rispondono direltamente od indireitamente ad
un confrappeso, la cui gravezza ¢ proporzionata
alla tensione di cul la catena abbisogna.

La tensione ¢ adunque risultante dalla resi-
stenza che oppone il subbio posieriore allo svol-
cgimenio della catena, i cui fili sono attratti dal
subbio anteriore, 1l quale ¢ la potenza, e che
agisce girando per avvolgere la stoffa che si
tesse. Il suo movimento di rotazione ¢ regoiato
o dall’operaio o col mezzo di un congegno mec-
canico composto di piu ruote dentate, conosciuto
col nome di regolatore. La resisienza si oltiene
col mezzo di pesi, la cul azione si esercita diret-
tamente sulle corde. L attenzione del tessitore
deve essere diretta a conservare invariabilmente
il grado di tensione stabilito.

Per dare un’idea delle difficolta che si incon-
lrano per realizzare queslo desiderio, basti ri-
cordare che la temperatura esterna agisce inces-
santemente sulla tensione dei fili, e che tanto le
funi che la seta sono molto igroscopiche, per
cul, sia con un tempo umido che con un tempo
secco, facilmente si altera 'uniformita di ten-
sione ;il quale inconveniente produce nella sloffa
difetti molto gravi, conosciuti col nome generico
di barrature.

Molti studi furono fatli per assicurare ad una
catena dal principio alla fine e senza variazioni
di sorta un eguale dislendimento, tutlavia non
si puo affermare che questo scopo sia stato rag-
giunto.
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I principali sistemi di freno inventati e mag-
glormente in uso, sono conosciuti sotto il nome
di freni a bilico, a braceio di leva, a fensione
retrograda, a olivette, a tensione fissa.

Il tipo di freno pitt in uso nei telai da seta é
quello a bilieo, nel quale la resistenza allo svol-
gimento del subbio e la tensione della catena,
sono determinate dall'atlrito fra la superficie della
gola e le spire della fune.

La preferenza accordata a queslo sistema di
freno, in confronto agli altri, dipende dalla ten-
sione oscillatoria o mobile che per esso si ot-
liene, la quale agevola 1'evoluzione dei fili, con-
serva la loro elasticita, rendendo la catena
cedevole in guisa da resistere senza. che 1 fili
di essa si rompano, alle scosse prodotte colla
lessitura, e cio, sebbene lo strigafo, abbia una
lunghezza relativamente breve.

Siceome la tensione della catena é accresciuta
dall’alzata dei licei alla formazione del passo,
per ovviare a questo maggiore distendimento,
sl collega I'estremita anteriore delle corde, an-
ziche ad un punto fisso, ad un piccolo peso o
ad una molla spirale; per questa, 1'azione del
freno risulta sensibilmente diminuita ed il sub-
bio, anziché a strappi, gira gradatamente e 1"u-
niformita di tensione rimane vie meglio conser-
vata.

Cio per altro non toglie che anche nel freno
a bilico si verificano le irregolarité provenienti
dalle condizioni atmosferiche, dal grado di sec-
chezza o di umidita delle funi o da altre cause,



212 Manuale del tessilore.

appunlo perche la tensione ¢ determinata dal-
'attrito delle funi sulle gole del subbio.

Se la variabilita nelle condizioni atmosleriche
avesse per effetlo soltanto di acerescere o dimi-
nuire l'atirito, certamente tornerebbe facile ov-
viare alle irregolarita di tensione, aumentando
o diminuendo 1l peso che corrisponde dirella-
mente alle eorde. Ma nemmeno cio basterebbe,
inquantoche per l'azione dell’umidita le corde
esercilano sul subblo un atirito maggiore, ed
anche lo secorrimento della calena, svolgentesi
dal subbio, succede intermittente, a scatlti, quasi
saltuario. — La quale saltuarieta nello svol-
gersi della catena al girare del subblo, produ-
cendo a lratti a tralti una tensione ora forte ed
ora debole, da origine ai difelti preaccennali,

Percio, se non impossibile, ¢ al certo diffici-
lissimo, di conservare costante la tensione del-
I'ordito col sistema di freno a bilico, anche per
il solo fatto delle variabilissime condizioni atmo-
sferiche, cioe senza tenere in conlo la inevita-
bile diversita di diametro che si manifesla fra
i due subbi durante la tessitura e quindi la di-
versa celerita di rotazione fra I'uno e laltro.

Anzi a c¢io provvedono 1 tessilort proveit, ben
sapendo che l'azione del freno deve diminuire
a misura che il subbio della catena siI svuola e
ne diminuisce il volume.

Si regola 'azione del freno diminuendo gra-
datamente il peso del eassone, che fa l'ufficio di
contrappeso, mano mano si svolge la calena dal
subbio. '
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Per agevolare lo scorrimento delle funi si usa
coprire le gole del subbio con lamiera leviga-
tissima, econservare le corde asciutle, spolveriz-
zare leggermente le funi con polvere saponaria,
ed anche diminuire di un giro le corde che cir-
condano il subbio.

A parita di peso, quanto maggiore ¢ il numero
di giri ehe le funi fanuo attorno al subbio, al-
trettanto pin forle ¢ 1'altrito da esse esercitalo,
maggiore essendo i 'loro punti di contatto col
subbio, quindi anche pit considerevole la resi-
stenza al movimenlo di rotazione di esso.

Aggiungast che le condizioni atmosferiche
hanno anche per effeito di variare la lunghezza
delle corde, le quali infalli si allungano nelle
agiornale asciutte e si accorciano in quelle pio-
vose; motivo per cul, anche da questo lato, la
vigilanza del tessitore deve essere atlivissima.
Se per effetto di un allungamento non preveduto
0 non calcolato, il cassone o tocca il pavimenlo
0 Incontra qualche ostacolo alla sua libera so-
spensione, viene alterata la tensione dei fili.

Difetti del pari gravissimi ponno verificarsi
se il cassone si appoggia o sfrega contro i pian-
tali, se 1 pernt del subbio vacillano o non girano
liberamente sui rispeltivi cuscinelli, se le gole si
spostano, se 1pesied i contrappesi si urtano, neu-
lralizzando vicendevoliente la loro azione, ecec.

L' esperienza dimostra che col freno a bilico
Il numero di giri delle funi attorno alle gole del
subbio non dovrebbe mai essere minore di quat-
tro, slanteché con 4 spire lo scappamenta si
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conserva piu uniforme e meno sentita risulla
I'azione dei cambiamenti atmosferici. Da ultimo
si osserva che, nella pressione esercitata dalle
funi sul subbio, non tulte le spire presenlano
eguale attrito; la pressione maggiore si verifica
in quelle che si trovano piu vicine al eassone.

Si volle discorrere con qualche diffusione di
questo sistema di freno, essendo esso il preferito
anche nei telai meccanici, tuttavia anche i freni
a olivetle ponno dare buoni risultati e fors’anche
con minori svantaggi. Infatti, questo sistema di
tensione soddisfa alla condizione di mantenere
costante la tensione della calena, senza che le
condizioni atmosferiche abbiano molta influenza
sullo svolgimento del subbio.

[L’azione non interroita e uniforme del freno,
col sistema a olivelte ¢ inconlestabile, giacché
con questo lo svolgimenlo della catena non di-
pende interamente dallaltrito delle funi. Stanle
la disposizione delle olivetle incasltonale nelle
aole del subbio, si oltengono due scappamentl
diversi. Delle due funi, I'una cede lentamente
quando 1'altra resiste, cosicché la mobilita, la
cedevolezza del subbio e la lensione della catena
sono mantenule con facilita e sicurezza.

Il freno a tensione retrograda é preferibilmente
applicato quando la calena richiede fensione de-
bole e invariabile.

[I freno a braceio di leva, nonche quello a
tensione fissa sono anch'essi adoperati nella tes-
situra delle stoffe seriche, perd meno di frequente,
inquantoché con questi due sistemi, la calena,
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o quella parte di essa che si svolge quando si
alzano i licci, non riprende la posizione primi-
tiva alla chiusura del passo.

Collocamento del subbio.

La posizione piu o meno elevata del subbiello,
¢ stabilita dall’'operaio onde avere comodita nel
suo lavoro.

Per stabilire invece la posizione del subbio
rispetto a quella del subbiello, ¢ necessario di
prima conoscere la posizione ed il lunziona-
mento dei licei, ed altresi di indagare quale
azione producano sulla tensione dei fili gli an-
goli da questi formati durante la tessitura.

Ricordando quanto fu gia delto in proposito
(V. Organizzazione del telaio), notasi che nel
collocamento del subbio bisogna avere riguardo
alla posizione occupata dai licei, sendoché il
piano pitlt 0 meno elevato di questi puo neutra-
lizzare 1'effetto speralo dalla posizione di quello.

Nella tessitura delle stoffe senza rovescio, sic-
come 1 licei, aprendosi per meta, si scostano
nell’istessa misura dal piano della catena in ri-
poso, ¢ ulile che il subbio, il subbiello e la linea
mediana dei licei st leovino sull islesso piano
orizzontale.

Cio é richiesto dalla regolarita del passo, dalla
tensione uniforme dei fili, dalla grana regolare
della stoffa e dalla migliore apparenza di essa.

Nella tessitura delle altre sloffe, invece, si puo
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variare, secondo 1 casi, la posizione det licei e
quella del subbio rispettivamente al subbiello.

Percio, dato un piano orizzontale corrispon-
dente all’ altezza del subbiello, la posizione dei
licel puo essere o in linea rella col subbiello od
al disotto di esso; quella del subbio, invece, puo
trovarsi al disotto, al disopra, od anche al piano

i

del subbiello.

Supposto che la posizione occupata dal subbio
e dai licelr rispetto al subbiello vart di 4 in 4
centimetri, (e cioé non tenendo in conto né gli
spazi intermedi né quelli superiori) si hanno sel

disposizioni differenti.
Infatti supponendo che:

il punto A indichi la posizione del subbiello

s] avra:

B i 5 del licel
C , I del subbio

Colla disposizione

Al

B

=)
S’ |

l'-'lj
———— s Sl

/
)
(

I licei sul piano del subbiello
I1 subbio gl .,
I licel al disotto 5
Il subblo all’istesso piano
I licer al disotto del piano
Il subbio . 2

I licer al disotto del prano |

Il subbio al disopra I

I licer sull'istesso piano del subbiello
Il subbio al disopra del piano .

I licer sull 1stesso prlano

Il subbio al disotto del piano .
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Siccome il distendimento che 1 fili subiscono
al passo (cioe all'alzata dei licei) é tanto mag-
giore quanto pitt il subbio si trova al disolto del
piano del subbiello, e quanto piu elevata é la
posizione dei licel, ne consegue che le sei dispo-
sizioni preindicate delerminano allrettanti gradi
differenti di tensione. Volendosi precisare detti
aradi in ordine numerico, si pué ammettere la
seguente classificazione:

(Grado N. 1 — Tensione debolissima colla disp. D
A D — debole el ¥,

. 3 — . media S

i 4 — = forte S

D — " molto forte AR

i
Hh — . fortissima dor 2R
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Siccome la posizione del subbio e quella dei
licei possono essere modificate a piacimento dal
lessitore, ognuno vede come ¢ quanto facilmente
sia possibile di variare i gradi nella tensione
dei fili.

Pertanto non si aggiungono altre spiegazioni
in argomento, anche perché la semplice 1spe-
zione delle suesposte figure basta ad indicare ad
un operaio intelligente le risorse di cui egli puo
valersi.

Trattandosi di Rasi, Levantine od altre arma-
ture semplici, il subbio dovrebbe essere collocalo
aleuni eentimetri pitt in basso del piano orizzon-
tale del subbiello.

In quesle stoffe, con ritio e rovescio, la catena
soltanto forma l'aspetto generale del tessuto, per-
cio va escluso il dubbio ehe la differente tensione,
necessariamente risultante fra i fili inoperosi e
quelli in azione, possa arrecare danno di sorta.
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Anzi questa momentanea ineguaglianza nel di-
stendimento del due strati di fili, spesse volte @
una causa di perfezione nella tessitura.

Infatti, di tutti 1 tessuli serici il Raso e le va-
rieta derivanti dall'istesso tipo, debbono presen-
tare in grado eminente la lucentezza, e percio
appunto I'organzino che vi si dispone non ri-
chiede una torsione tanto forte come quella ado-
perata per 1 Taffeta. Per accrescere vieppiu la
lucentezza del tessuto, taluni sottopongono I'or-
ganzino alla luecidatura ed allo slracannaggio.

Percio all’alzata di un liccio i fili che ne di-
pendono, sopportando da sé soli lo sforzo del
freno, subiscono una specie di lucidatura, il di
cui risultato ¢ tanto piu sensibile quanto meno
ottusi sono gli angoli formati dal passo.

Nella fabbricazione del tessuli senza rovescio,
se 1 licel agiscono in alzata, giovera, per dare
al fill una tensione uniforme e cosi miglinrare
'aspeito della sloffa, collocare il subbio alcuni
centimetri piu alto del subbiello, quan’anche la
linea mediana del licei si trovi al disotto di que-
st'ultimo.

Collocamento dei licci.

Fu osservato che il collocamento del subbio
si collega a quello dei licei; ora si aggiunge che
alla posizione di questi e di quello deve corri-
spondere quella della cassa e del pettine.

Nel regolare la posizione dei licei, nelle mon-
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tature dei tessull senza rovescio, devesi badare
a due condizioni principali. La prima consiste
nella direzione dell’angolo formato dal passo,
che deve essere esatlamente diviso per meta dal
piano orizzonlale della catena.

E necessario cioe, che tanto i fili sollevati che
quelli abbassati st scostino nella siessa misura
dal piano della catena in riposo, senza di che
si produrrebbe ineguale distendimento fra i fili
delle due serie (pari e dispari). Infatti, i fili meno
tesi, cedendo alla pressione della cassa produr-
ranno un tessuto dalle grane irregolari, poiché le
trame non sono regolarmente rinchiuse nell’an-
golo del passo.

Alle ragioni piu volte addotie per comprovare
l'utilita del doppio movimento dei licei nel tes-
sere sloffe senza rovescio, SI pud aggiungere
che per esso si produce 'apertura con somma
prontezza e senza snervare i fili.

Infatti, se il passo fosse formato dalla sola al-
zata del licel altivi e dall'inazione degli altri, i
licet avrebbero un’alzata doppia ed i fili sareh-
bero sotloposti ad un distendimento maggiore di
quello che si manifesta quando tutti i licei con-
corrono alla formazione di esso.

La seconda condizione si riferisce all’ampiezza
ed all'uniformita costante del passo, slanteche
se questo dovesse variare, le inserzioni, non in-
contrando sempre l|'istessa resistenza, verreb-
bero serrate irregolarmente; anche in allora il
tessuto presenterebbe difetti quasi equivalenti a
quelli originati dalla battuta irregolare,
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Il passo regolare, come anche l'ampiezza di
esso sono determinate dal earrello combinato
coll'appenditura dei licei; la boceca uniforme si
conserva manlenendo invariato il punto di pres-
sione della cassa ed il piano della facciuola.

Nel disporre 1 licei, fa d'uopo che le cordicine
corrispondenti al carrello ed ai pedali, sieno
egualmente tese, che 1 licel sieno allineali nello
stesso piano, piu che sia possibile vicint gli uni
agli altri, perd senza che si toechino, e che il
passo sia libero e di sufficienle ampiezza.

Adunque, affincheé un passo possa dirsit buono
¢ necessario che 1 fili si alzino e s1 abbassano
rispettivamente nell'istessa misura a tutte le in-
serzioni, che la larghezza ne sia sempre eguale
e che per nessun motivo essa si allarghi o si
restringa.

Ove si tratti di tessubl con ritlo e rovescio, la
posizione del licel va graduala per modo da
formare un passo nelto, o bene delineato.

I licei devono altresi trovarsi vicini alla cassa,
pero senza loccarla, quando quesia raggiunge
'estremita della sua corsa; se c¢io non fosse si
affaticherebbero inutilmente 1 fili col dare ai
licet maggior alzata.

Adunque, quando la .cassa ¢ in posizione ver-
ticale, 1 licel devono essere eguagliati bene a li-
vello. Quando invece la cassa ¢ all'estremita op-
posta della sua corsa, 1 fili inoperosi debbono
appoggiarsi leggermente sull’assicina, mentre gli
altri devono essere alzali per modo da lasciare
il libero passaggio alla navetla.
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Per sospendere i licei, é preferibile valersi di
fili di ferro, invece di cordicine, giacché colle
condiziont variabili dell’atmosfera queste si al-
lungano o si accorciano, e I'operaio € percio co-
stretto a registrare 1 licel di frequente per evi-
tare 1 difetti risultanti da una bocca irregolare.

Se le cordicine non polessero essere soppresse,
gioverebbe servirsi dei regola-licei per livellare
con prontezza la remissa, quando c¢io occorra,

Onde conservare 1 licel convenientemente di-
stesit ed agevolare il loro abbassamento, ¢ pre-
feribile valersi, anziché di pesi, di molle d'ac-
ciaio. Con queste il distendimento delle maglie
¢ pin dolee, il movimento dei licel é pit rego-
lare e la durata di essi (soliti a dimezzarsi nel
punto in cui le maglie si accavallano), ¢ mag-
giore, appunto percheé cogli elastici essi non su-
biscono né urlli né scosse.

Discorrendo del telaio fu osservato che i fili,
sia eol mezzo di licei sia col corpn, ponno com-
piere la loro evoluzione in due modi: 1° per al-
zata,; 2" con movimento simultaneo di alzala e
di ribalto, delto anche a doppio effelio.

Nella fabbricazione dei tessuti operali e di
quelli ad armatura, per i quali occorrono Mac-
chinette o Jacquard,i fili agiscono quasi sempre
in alzata. 11 secondo sistema si adopera per fab-
bricare 1 tessuli a base taffeta e quelli senza ro-
vescio che ne derivano. Qualunque sia la specie
di earrello che si vuole applicare per produrre
questo passo, esso rispondera al suo scopo se
'angolo dell’'imboceatura divide per meta il
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piano della catena allo stato di riposo. Pero a
tal fine ¢ indispensabile che i licei, il subbio
ed il subbiello fissino la catena in piano oriz-
zonlale.

Non vi sono norme determinanti il grado di
apertura del passo. Questo dovrebbe pero essere
sempre proporzionato alla tensione della catena,
alla grossezza della navella ed alla bocca del
pettine, e regolato in guisa che, col movimento
della cassa, 1 fill non loechino 'imprombatura
del peitine, il che potrebbe rompere o dilanare
1 fili stessi.

Si disse che I'ampiezza del passo deve essere
costantemente eguale per tutte le inserzioni, e cio
¢ vero, poiche se non lo fosse, quand’anche la
cassa agisse sempre coll’istessa battula, le trame
non sarebbero avvicinate colla voluta precisione.

[l quale inconveniente si verifica anche quando
la catena non si svolge dal subbio con uniforme
tensione. Ritenuto che la battuta della cassa non
vari, se la calena cede irregolarmente, la ridu-
zione del tessimento non avverra in tutle le parti
della stoffa colla necessaria eguaglianza.

Devesi inoltre notare che, a misura che la sloffa
st avvolge sul subbiello e lo ingrossa, la catena
st svolge dal subbio, il cui diametro percio va
gradatamenle diminuendo. Quindi la ecirconfe-
renza del subbio diminuisce a misura che quella
del subbiello aumenta, anzi quella del subbiello
aumenta anche in ragione e della grossezza della
trama inserta e dei carloni avvolti assieme al
tessuto. :
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Che se la stoffa fosse composta di due o piu
catene, la diminuzione nel diametro del varl
subbi verrebbe tutta portata in aumento della
circonferenza del subbiello.

Per mantenere la stoffa costantemente nel
piano orizzontale della catena, un tempo solevasi
abbassare gradatamente la remissa, la cassa ed
il subbiello, mano mano aumentava la circon-
lerenza di quest'ultimo, ed alzare di quando in
quando il subbio.

Questo risultato oggi si raggiunge con mag-
aiore prontezza e precisione mediante due pic-
coli subbi collocati paralleli: I'uno innanzi e poco
discosto dal subbiello, l'altro vicino al subbio
(porta fili), ma in posizione alquanto piu elevata
di essi. Sul primo scorre appoggiata la slofla e
sull'altro la catena. Con tal mezzo il piano di
quest'ultima ¢ mantenuto senza variazioni dal
principio alla fine della pezza.

Se 1'evoluzione dei licei devesi otienere con
movimento di sola alzata, per determinare la
posizione dei licei pin opportuna, devesi studiare
e ¢li effetti prodolti dall'armatura e gli angoli
che 1 fili descrivono quando si apre 1l passo.

Dovendosi disporre a telaio due o piu remisse
o corpi di postarelle (per fabbricare, s'intende,
stoffe a piu catene), bisogna stabilire qual posto
deve essere occupato da questa o quella remissa
rispetto all’operaio, nell’intento di agevolare il
movimento dei fili, di facilitarne il distacco, di
migliorare la tessitura.

Stante la stragrande variela di armature pos-
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sibili a fabbricarsi, non é facile contemplare tutti
I casi che potrebbero presenlarsi.

In via generale si pud affermare che la re-
missa la cui cafena ¢ pia riccamenle provve-
duta di fili, o quella deslinata a produrre pin
complicate evoluzioni, va collocata innanzi, cioe
vicina al pettine,

In quel punto, sebbene l'alzata dei licei sia
minore, 1 fili, perché vicini al passo, incontrano
maggiore resistenza di quelli rimessi posterior-
menle, quindi pia facilmente si dividono, e ne
risulta cosi un lessuto piu accurato.

Riguardo al collocamento dei subbi, trattan-
dosi di tessuti a pih calene, si consiglia di col-
locare pitt in alto guello la cui catena devesi
rimmettere sullultimo corpo di licel, e cosi di
seguilo.

Laddove, per essere i licei di una riduzione
molto elevata, le maglie fossero troppo agglo-
merate, si potra rimediare in parte a questo in-
conveniente infilando un’asticina di legno fra le
maglie pari e quelle dispari di ciascun liceio.

Della navelta.

Il distendimento della trama dipende principal-
mente dalla navetta.

La forma e le dimensioni della navetla va-
riano secondo l'altezza e la pesantezza dei les-
suti, e secondo la velocila con cul essa ¢ spinta
altraverso 1 fili dell’'ordito. Percio ve ne sono di

PiNcHETTI. 15
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bossolo, di1 ottone, di ferro ed anche di bossolo
corazzalte con lastre di ottone.

Per lessere a mano si adoperano naveltte dalle
punte ricurvate, per tessere colla cassa volante,
invece, si adoperano quelle dalle punte diritte.
Vi sono navelte munite di rotelle, pin agili nella
loro corsa, ve ne sono a due spuole per la tes-
situra dei Camaleonti, ed anche a pitn cannelli
per tessere con lana. Anche i sislemi di molle,
di frent ed 1 econdutiori, per dirigere la trama
e regolarne il distendimento, presentano molte
variela.

Del pari assal svariate sono le forme e le di-
mensioni delle spuole; se ne fanno di legno, di
osso, di melallo, di carta, di canna. Una grande
varieta si riscontra anche nei punticelli, 1 quali
nelle spuole a derouler, sopportano 1 cannelli e
nell'un tempo regolano il distendimento della
trama.

Il grado di tensione della trama dipende anche
dal peso e dalla veloeila della navella.

Il peso della navelta deve essere maggiore o
minore secondo la larghezza del tessuto, secondo
la natura dei filati, la grossezza della lrama e
la velocita del telaio.

[Le navelte devono essere costrulte in modo
che spinte, o dalle mani del tessitore o dai bat-
tenti della cassa volante, esse seguano la linea
del pettine appoggiandovisi leggermente durante
la mandata,

[La navetta deve scorrere con facilita, senza
shalzi né scosse sul piano dell’assicina, e non
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mai recar danno ai fili, pure conservando alla
trama eguale tensione dal principio alla fine
delle spuole,

Quando si adopera una navetta a ruole, im-
porta di cambiare le ruote o arrotondarne i1 mar-
ainl, quando esse sono usate, allo scopo di evi-
tare la roltura dei fili; il che non mancherebbe
d1 accadere sopraltulto se le estremita angolari
delle ruote fossero acuminate.

Coll'uso, i1l diametro delle ruotle si assolliglia e
la navetta si abbassa in proporzione.

Se clo accade, le punte della navetla non coin-
cidono piu esattamente al centro dei taechetti,
nel qual caso la navetla o devia dalla sua corsa
o rimbalza. Per cause difficili da precisare, le
ruote di una stessa navetta non si logorano
egualmente. Vuoi perché i perni di essa sono
mal conformati, vuoi perché il legno non pre-
senta la medesima durezza o perché ¢ dadi im-
primono alla navelta dei movimenti sussuitori,
e indubitato che una ruota si consuma piu di
un‘altra. Per eliminare gli effetti di questo in-
conveniente, e bene cambiare di quando In
quando la posizione delle ruote, girarne i perni,
ungerlt legeermente e regolarle in modo che
entrambe girino liberamente e con eguale ce-
lerita.

Le viti che serrano le ruote e ne formano il
perno, devono essere invitate solo quel tanto che
basti a mantenere le ruote facilmente girevoli e
affinche non presentino alcuna sporgenza sulle
guancie della navetta. Una sporgenza qualsiasi
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potrebbe guastare il petline, rompere, spostare
o riquadrarne 1 denti. In tal caso anche i fili
potrebbero rompersi se la navetlta girasse sopra
se slessa.

[l eapovolgimento della navetta si verifica
quando es%a ha la sua base arrotondata, se non
¢ equilibrata sul suo asse, se il buco del dadi e
troppo allargato, o se le due punte della naveltla
non sono all'istessa allezza.

Leggasi in proposito il capitolo: Difetti di tes-
situra.

Anche le maglielte di velro incastonate nelle
guancie, nell'oeehio o nel conduttore della na-
velta, attraverso le quali scorre la trama che si
svolge dalla spuola, devono essere esaminale di
frequente, con atlenzione, e cambiate o voltale
non appena vi si riscontri anche un sottile in-
taglio,

LLe maglielle, quantunque di vetro, dopo un
dato tempo di lavoro, si intagliano nel punto in
cul scorre, appoggiandovisi, la trama che sorle
dalla navetta; il quale intaglio, esercitando sulla
trama un'azione equivalente a quella d'una
stribbia, puo dare origine alle trame tirate, so=
pratutto quando la trama ¢ coperta di coste, di
grumelli o ¢ dilanata.

Per menomare la rottura dei fili, provocala
dall'urto, dallo sfregamento o dal peso della na-
velta, taluni coprono l'assicina della cassa (riga)
mediante un nastro di tela, di carta o di pelle.

Questo provvedimento & giovevole perché at-
tutisce l'azione della navetta sui fili; pero devesi
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avere cura di cambiare di sovenle la coperla
dell’assicina, per non menomare la lucenlezza
della sela.

La tensione della Trama
durante la tessitura.

Per non ripetere cose gia esposte, si ricorda
Il capitolo riferentesi alla confezione delle spuole,
perche appunto a quelle st collegano in parte le
nozioni generali contenute nel presente.

La perfezione della mano d'opera dipende in
molta parte dal modo con cui la trama viene
tessuta; eppero importa che la lensione sia ap-
propriata, ed eguale per tutle le inserzioni ed i
singoli capi di esse, dall'una all’alira estremita
della pezza. |

[ mezzi con cui si determina la tensione della
trama non permettono di esattamente valutarne
il grado. E ordinariamente al tatto, alll’abitudine
ed all’esperienza dell’'operajo o di chi ne dirige
1l lavoro, che spetta I'inecarico di regolare il di-
stendimento della trama onde assicurare la mi-
gliore esecuzione della stoffa.

Quanto si disse a proposito della catena si ri-
ferisce in gran parte anche alla trama, poiché
questa, del pari, deve avere una tensione appro-
priata, proporzionala cioé, alla sua grossezza ed
in relazione al peso, al volume, alla corsa, alla
velocita della navelfa.
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Se la lensione ¢ debole la stoffa riesce cre-
spata, ondeggiata, la grana irregolare, le cimosse
frangiate e il tessuto pud rigare per mezzette.

Se la tensione é esagerata, tale cioé da impli-
care nel suo distendimento anche I'elasticila
della seta, la stoffa subisce un forte rientro du-
rante la tessitura e si arriccia 0 si raggrinza
dopo levata dal telaio.

Se la tensione della trama ¢ irregolare, la
stoffa riesce del pari scomposla, spesse volte
barrata, e le cimosse, anziché preseniare una
linea retta, come dovrebbero se di una riuscita
inappuntabile, risultano addentellate.

E le ecimosse mal fatle, tutti lo sanno, scemano
notevalmente i pregi d'un tessuto, mentre invece,
le cimosse regolari ne costituiseono 'ornamento,
anzi, dal solo esame di esse si suole argomentare,
I'abilita di mano del tessitore. .

Fu avverlito che numerosi e svariatissimi sono
i sistemi di piceoli freni col cui mezzo si regola
la tensione della trama. Si hanno freni a molle,
a elastici, a maglietle, a pelliceie, a lamine di
aeciajo, ecc., aleuni sono collocati nella cavila
della navetta, altri sulle guancie di essa, altri
nel econduttore; questi agiscono direttamente sul
filo trama, quelli invece, agiscono sulla spuola.

Qualunque sia il sistema di freno preferilo,
esso corrispondera efficacemente al suo scopo,
quando conservi senza intermittenza il grado di
tensione voluto, per modo che le inserzioni si
trovino invariabilmente disposte nel tessuto In
linea retta ed in parallelismo perfetio.
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L'uso del eonduttore é utilissimo, poiché esso
ha il duplice vantaggio di regolare lo* svolgi-
mento della trama e di avvicinarla al punto di
chiusura del passo senza alcun supplemento di
tensione.

Non solamente 1 freni della navetta, ma ezian-
dio 1l modo di inserire la navetta stessa, influi-
scono sulla uniforme e appropriata tensione della
trama.

[5 percio necessario che la navetla sia spinla
con veloeila corrispondente alla sua mandata,
ne plil ne meno.

Se l'impulsione data alla navetla é troppo
debole, essa puo arrivare bensi all'estremita
opposta, ma il piua piceolo ostacolo, un nodo, una
tenuta, ecc., ponno rilardarla od impedirle di
complere la sua mandata.

Se, al contrario, I'impulsione & ftroppo forle,
la navetta rimbalza, rallentando cosi la tensione
della trama, logora rapidamente i buchi del
dado o vi si incastra per modo da ritardare la
sua partenza all' inserzione successiva, d’onde
irregolare distendimento.

Quando si lesse colla eassa a mano, fa d'uopo
che I'operajo spinga la navelta dopo di averla
appoggiata sull’assicina ; la navetta non deve
mal essere gettata fra I'imboceatura, giacche se,
oltre allo sfregamento inevitabile che essa eser-
cita sulla seta, si aggiunge anche il peso della
sua caduta, la rottura dei fili succede piu facil-
mente.

Nel tessere colla cassa-volante importa assai,
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per non danneggiare la sela, che le due scalo-
lette, sieno disposle esattamente sul piano del-
I’assicina, affinché la navetta non esercili sulla
sefa alecun’ allra pressione all'infuori di quella
risuliante dal suo proprio peso. — Se delli piani
non coinecidessero esaltamente, potrebbero risul-
tarne del soprassalli, quindi 'inconveniente di
una pressione repentina ed isolata sul fili, essa
del pari dannosa al filo serico.

Basla alcune volte che 1 dadi o gli anelli di
cuojo del caccilanavelte sieno logori o sformati
dall' uso, perché la navetta proceda saltuaria-
mente, e cio succede anche allorquando i buchi
del dado non corrispondono alle punte della na-
vella, sono cioé troppo basse, nel qual caso la
navelta si abbassa dalla parte in cui e colpita
e si solleva dal lato opposto. |

Il tessitore deve aver cura, infilando le spuole
nel ponticello o nella fuseruvola, di non compri-
mere la seta colle dita, il che, se non determina
la rollura della trama, assai di [requente, o ne
imbroglia i capi 0 ne impedisce il regolare svol-
gimento.

Il tessimento della stoffa.

Quando la calena ¢ disposta a telajo colla ne-
cessaria tensione, rimessa e accuratamente ri-
mondalta, quando i licci, 1l pettine e la cassa si
trovano collocati a dovere, quando tutti 1 fili sono
al loro posto nella cernila, nei licci e nel pettine,
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e le spuole sono preparate a norma della dispo-
sizione avula, si puo dar principio alla tessitura.

La regolarita della tessilura dipende sopratutto
dal passo, dalla batlula e dall’'avvolgimento della
stoffa sul subbiello. L'avvolgimento del tessulo
sul subbiello deve essere proporzionato allo
svoleimento della catena dal subbio, alla gros-
sezza della trama, alla riduzione del tessimenlo
ed alla battuta. Affinché la pressione della cassa,
quindi la riduzione del tessimenlo, succeda con
esattezza, importa che il movimento di essa sia
invariabile; occorre percio che la facciuola op-
ponga sempre alla cassa la slessa resistenza,
per il che é indispensabile che il petline colpisca
la trama costantemente nello stesso punto e chie
la facciuola abbia sempre la slessa dimensione.

[l movimento della cassa é simile a quello di
un pendolo tracciante un arco di cerchio; la
maggiore o minore apertura di quest arco au-
menta o diminuisce 1l colpo della cassa, per cul
devesi manlenere la stoffa sempre allo stesso
punto di avanzamento. In caso diverso, ciod
tessendo una calena colla faceciuola ora corla
ed ora lunga, la stoffa presenlera necessaria-
mente delle fascie trasversali, dipendenti dalla
progressiva diminuzione nella riduzione del tes-
simento, a misura che 'abbassata si accorcia.

‘Meno la facciuola é lunga piu la battuta é
decisa, minore essendo la cedevolezza del tes-
suto. Quando la cas=a incontra forte resistenza,
il pettine rinserra le lrame con maggiore uni-
formita.



234 Manuale del tessilore.

-y T e wewe T

Anche l'abbassaia deve, per quanto e possibile,
essere corta, perche allora il passo risulta piu
netto, la balfuta pit sicura, il lavoro piu facile,
il distacco dei fili pia pronto.

Inoltre un’ abbassata corta ha il vantaggio di
menomare lo sfregamento dei denti del pettine
sui fili, di diminuire 'ampiezza dell'imboccalura,
di conservare inalterata la bonta della sela.

Pero nelle catene da cui esigesi forte tensione,
la lunghezza dell’ abbassata non puo sempre
essere molto breve; inquantoche ove lo fosse,
all' apertura del passo i1 fili facilmente si spez-
zerebbero.

Ad agevolare il distacco dei fili e la separazione
delle tenute che facilmente e di frequenie si
formano nell’ abbassata, concorre efficacemente
il lieeietto, facendo esso I'effetto di un secondo
pettine, ma mobile e cedevole, diretto a separare
i fili contenuti in uno stesso dente. Anzi 1’ uso
del liceietto va raccomandato massime quando
trattasi di orditi fitti e sopratulfo se la sela e
peluginosa.

La posizione del liccielto dietro la cassa, deve
essere tale che esso possa avvicinarsi ai licel
senza pero che l'inletaiatura di esso si appoggi
su questi, per non deteriorarne le maglie.

La battuta regolare richiede pratica e abilita;
la riduzione precisa del tessimento dipende dalla
battuta.

L’ ineguaglianza della battuta suol dare origine
ad un tessuto gremito di ehiarelle e di barrature
ora chiare ed ora scure, per effetto della ine-
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guale distanza in cui si trovano fra di loro le
trame Inserte.

L'apparenza di una stoffa male colpeggiata, é
quasi simile a quella di una stoffa tessuta con
trama di titolo irregolare.

Affinche la baltuta succeda colla dovuta pre-
cisione ¢ d’'uopo che 1 operaio, nel dirigere il
movimento della cassa, appoggi la sua mano nel
mezzo della impugnatura, onde diminuire il tre-
molio che la cassa subisce, sopratutto quando
la sua lunghezza eccede di molto la larghezza
del tessuto.

Fu gia avvertito che ad una battula qualsiasi
deve corrispondere una tensione di catena pro-
porziomata. (V. Cassa - Organizzazione del te-
laio). Se ad una catena debolmente tesa si con-
ferisse una battuta forte, la grana del tessuto
sortirebbe irregolare, poiché, la faceiuola piegan-
dosi all'urto della cassa, le trame verrebbero
serrate non gia contro la linea angolare del
passo, bensi o contro i fili alzati o contro quelli
abbassali.

[’ Irregolarita di batluta puo derivare da altre
cause; di esse le principali provengono dallo
svolgimento della catena, dal lavoro dell'operaio,
cioe dalla diversa celerita impressa al movi-
mento della cassa. Se il movimento di quest'ul-
tima e ora lento ora accelerato, non tutte le
inserzioni vengono rinchiuse nel passo colla
necessaria uniformita.

Secondo il modo con cui l'operaio rinchiude
la trama nel passo, dislinguesi la tessitura in
passo aperto, passo chiuso e passo misto.
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Dicesi passo aperto, quando la cassa colpisce
la trama duranle l'alzata dei licei,

Dicesi passo misto, quando la cassa colpisce
la trama nel punio slesso in cul si effetiua la
chinsura del passo. |

Dicesi passso ehiuso, quando la cassa colpisce
la trama dopo I'abbassamento dei licel. Il passo
aperto nelle stoffe di =sela é preferibile agli altri,
per la maggiore lucentezza e la miglior mano
che conflerisce al lessulo, e percheé il distendi-
mento della lrama é per esso viemeglio assi-
curato,

Taluni opinano, c¢he anche il passo misto e
quello ehiuso ponno dare ollimi risultati, e che,
a seconda del genere di stoffa si debba accor-
dare la preferenza a questo od a quello dei tre
modi di tessitura prementovati.

Astenendoct dal disculere su questo argomento,
noi ammettiamo che qualunque sia il passo
preferito, per avere un tessulo uniforme, bril-
lante, ¢ indispensabile che le trame si trovino
collocate in linea retla, parallele le une alle
altre e ad eguale distanza dal principio alla fine
della pezza.

Per 1 lessuli di sela si accorda la preferenza
al passo aperto, inquantoché per esso la lrama
con maggiore facilita st digspone nel modo an-
zidello, meno facilmente si verificano le trame
tirate e le ragerinzature provenienli dal tessi-
mento, per esso 1 punti di legatura hanno una
posizione uniforine, riescono arrotondati ed il
tessuto assume aspetto brillante ed anche una
mano morbida.
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Qualche volta il lessitore precipita o accelera
Il suo lavoro per produrne in quantita maggiore,
— E questo un errore. Nei tessuli riechi e di
fina esecuzione, la velocita di 60 o 70 colpi al
minuto primo non dovrebbe mai essere ollre-
passala. |

Un lavoro eguale, regolare, un completo ac-
cordo fra il movimento del piede che agisce
sulla catena, quello del braccio operante sulla
trama e della mano che agisce sulla cassa,
queste sono le condizioni di una buona lessitura.
Esse sono necessarie nella tessitura a mano, e
queste stesse condizloni voglionsl realizzare col
telai meccanici.

Se con questi ultimi si accelera il lavoro in
guisa da raggiungere, o quasi, la velocita di 200
colpi al minuto, ¢ perché si Lratlta di stoffe le
cul catene sono ordile econ debole proporzione
di flli e spesse volte lessule con cotone; il prezzo
assal limitato di esse rende il compratore in-
dulgente.

I tessuti a grana saliente, se ripiegati sopra
se slessi tendono ad ondare, a lucidarsi, in con-
seguenza dello sfregamento e dello schiaccia-
mento subito dai pieeoli cilindri orizzontali for-
mati dalle trame.

Per rimediare a questo notevole difetto, il les-
sitore deve avvolgere assieme alla stoffa dei
cartoneint, 1 quali banno appunto per fine di
proteggere le due faceie del tessuto, 1. interpo-
sizione dei cartoni fra le volte della stoffa che
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si tesse ¢ sempre da raccomandarsi, percheé In
ogni caso essi concorrono a conservare la stoffa
piana e liscia.

Essi devono perd essere puliti, asciutti e le-
vigati, e la loro interposizione va falla a facciuola
distesa per non produrre delle pieghe sul tes-
suto.

La tollatura é un’operazione che ha per fine
di aumentare la brillantezza della stoffa, di to-
gliere o scemare le rigature prodottevi dai denti
del pettine, di addolcire e rammorbidirne la
mano, di accrescerne la filtezza o diminuirne la
trasparenza. Il lisciatoio ha quindi azione tanto
sui pregi intrinseci che su quelli apparenti del
tessulti.

I1 lisciatoio si applica di falda in falda sulle
stoffe tessule a mano; quelle fabbricate con telal
meccanici si sottopongono alla tollatura dopo la
tessitura.

[’azione del liscialoio modifica sensibilmenle,
¢ vero, 'apparenza e la mano dei tessuli, ma
non corregge mai completamente le irregolarita
di riduzione, facili a prodursi nei fili o nelle
trame, e nemmeno le rigature cagionate da una
passatura in peltine non appropriata a questo o
quella armatura. (V. Passatura in pettine).

Aggiungasi che la tollatura non ha soltanlo
per risultato di ripartire i fili, di migliorare il
lucido e la morbidezza dei tessuli serici, ma
altresi quello di modificare la forma dei punti
di legatura per lo schiacciamento che esercila
sulla stoffa. — E cio appunto determina un ral-
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lentamento nei fili sul ritto del tessuto, per il
quale quelli vengono gonfiali e questo risulia
piu coperto.

L'azione del lisciatoio ha eziandio per risultato
di distruggere la durezza della trama, di am-
morbidirla, per il che, il lessuto acquista una
mano piu dolce e piu setosa. La maggior parte
dei tessuli serici si sottopongono alla tollatura;
quelli pero per 1 quali questa operazione puo
dirsi indispensabile sono 1 tessuli rasati e le
sloffe per ombrelll, e fra queste, sopralutio quelle
iramé non che quelle dalla seta tinta a colori
raddoleciti pesanti.

Le stoffe per ombrelle non richieggono una
mano morbida e pieghevole come quelle desti-
nate per abbigliamento, percio 1 tipi piu correnti
di esse, appunto per ragioni di economia si di-
spongono con tinture in raddoleito ed anche
pesantissime. Nei [usfrini sopratutlo 1'azione
energica del lisciatoio é efficacissima, giacche
essa, oltre al rendere il tessuto piu coperto, gl
conferisce morbidezza e, in certo grado, quella
lucentezza che caratlerizza i migliori tipi tinti
in cotlo.

Nel taffeta e nelle faille 1l lisciatoio va direlto
nel senso dei fili, anzi per evitare le imperfe-
zioni che la direzione irregolare di esso puo
imprimere ai tessuti, converrebbe che il liscia-
toio avesse una lunghezza corrispondente all’al-
tezza di questi.

Nel tessuti diagonali, nel rasi, ecc., ¢ preferi-
bile che il lisciatoio sia passato anche obliqua-
mente.
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Generalmente, anzi si pud dire quasi esclusi-
vamente, il lisciatoio si applica sul rovescio
della stoffa. In qualche raro caso, trattandosi di
lucidare un tessuto, il lisciatoio applicato sul
ritto di esso puo dare buon risuliato.

[ lisciatoi si fabbricano di osso o di metallo.
Per le stolfe di seta leggiere tinte in collo, sono
da preferirsi quelli di osso. I lisciatoi metalliel
hanno un’ azione assai piu potente di quelli di
0ss0, sopratutto se sono convenientemente af-
filati.

Ove si tratti di tessuti molto leggieri, ['azione
del lisciatoio puo essere eccessiva; in allora
forna giovevole valersi di una spazzola, dagli
steli corti e flessibili, colla quale si sfrega 1l
tessuto 1n tuthi 1 sensi.

Le cimosse ben fatte sono 'ornamento di una
stoffa. La regolare confezione delle cimosse di-
pende sopratutto daila loro buona disposizione,
cioé dai fili onde sono composie, dalla loro fit-
tezza, dal tessuto che fiancheggiano e dall in-
trecciamento di esse, ecc. Siccome pero lutto
aquanto riguarda la parte dispositiva d'un tessuto
¢ di esclusiva eompetenza del fabbricante, pereio
si reputa inutile di oceuparsi di tulto cio, per
attenersi entro la cerchia stabilita e che non si
volle oltrepassare nemmeno nella tratlazione
di argomenti pia affini alla composizione dei
tessull,

Quand’ anche la disposizione sia stata fatla
con giusto eriterio, pud darsi che le cimosse
non riescano in modo inappuntabile, inquantoche
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varie cause meccaniche possono opporsi alla
loro buona confezione.

Fra queste sinotano fra le prime: la tensione
dei fili e delle trame, la battula, il modo di tes-
sere, la riduzione del tessimento, ecc. Talvolta
la sola riduzione elevata del tessimento o il
forte rientro subito dai fili lateralmente, bastano
ad impedire la regolare esecuzione delle cimosse.

Se il rientro laterale del tessuto ¢ forte, 1 fili
delle cimosse sono sottoposti ad una deviazione,
la quale pud anche determinare la rottura dei
fili, a cagione della tensione che la trama al
suo ritorno concentra su diessi. Anzi, in questo
caso, il rientro é proporzionalo alla riduzione
del tessimento, e questo influira sulla rottura
dei fili in ragione diretta del numero pit elevato
delle inserzioni.

L'uso delle cordelline puo ovviare a questo
inconveniente, quando sieno composte da 8 a 10
fili ed abbiano una forte tensione, tale cioé da
resistere allo sforzo che la trama produce.

Se le cimosse operano in gro di tours (d. trama
morta) e le cordelline non danno buon risultato,
giovera disporre le cimosse a tre inserzioni per
ogni passo. K bensi vero che le cordelline pro-
ducono alle due estremita del tessuto 'effetto di
un filo grosso, ma questo é sempre preferibile
ad una cimossa irregolare.

Puo darsi che 1 fili delle cimosse si rompano,
anche indipendentemente dal modo con cui esse
lavorano e furono disposte; in simili casi é nel
peftine che devesi ricercare la causa di quel
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difetto, o per esserne i denti riquadrati, angolosi,
quindi pressoché taglienti, o per la posizione
piu o meno elevata del pettine rispetto alla linea
di pressione dei denti contro la stoffa. Se quesla
non incontra il petline nella precisa meta di
quello, 1 fili ponno rompersi con facilita; stan-
teché al disopra od al disotto della linea me-
diana 1 denti hanno minore flessibilita, eppero
oppongono durezza maggiore ai fill.

La coincidenza del tessuto alla precisa meta
dei denti é da osservarsi accuratamente, non
solo per le cimosse, ma anche per la catena;
polendo la mancanza di essa costituire un im-
pedimento alla buona tessitura. Deltla linea po-
trebbesi variare In piccolo grado, pero solo
allorquando la baltuta fosse eccessiva e non in
relazione colla cedevolezza del pettine.

Anche la tensione dei fili delle cimosse é di
non lieve importanza, stanteche una sloffa le di
cul cimosse fossero o troppo tirate o troppo
molli scapiterebbe del suo valore. Percio alle
cimosse devesi dare la tensione streltamente
necessaria affincheé possano avanzare di pari
passo colla stoffa.

Se esse si avanzano da sole, cio prova che
la loro tensione é troppo debole.

Se, o per la loro spessezza o per il rientro
[orte della catena, si deve mantenere le cimosse
alquanto tese, giovera interporvi di tempo in
tempo qualeche lislella di carta, onde compensare
la restrizione che le cimosse subiscono quando
si leva la stoffa dal telaio.
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Al termine d'ogni giornata di lavoro, e spe-
cialmenle se fra l'una e l'altra se ne incontra
una festiva, si dovra diminuire il distendimento
della catena, levando qualche peso dal freno
del subbio; e cio per non compromettere I'ela-
sticita della seta, sopratulto se la catena fosse
fortemente tesa.

Sebbene per la rimondatura della stoffa non
vi sieno regole speciali, tultavia giovera fare
cenno di questa operazione prima di mellere
fine a questo capitolo.

La rimondatura di un tessuto si fa durante e
dopo . la tessitura. — Essa consiste nel resibiare
lentamente la stoffa fabbricata, mano mano ven-
gono eliminate con una molletia, gli anelletti, le
coste, le anse, 1 trappassini, in una parola le
imperfezioni che vi si riscontrano.

E forse superfluo aggiungere che questa ope-
razione va fatta con molta attenzione; affinche
possa dirsi abilmente eseguita non deve sussi-
stere aleuna traccia di essa sul tessuto.

Quindi non devesi mai appoggiare con forza
la molletla sulla stofla, per non lasciarvi alcuna
impronta ne schiacciarne la grana; il che po-
trebbe arrecare grave danno al tessuto stesso.

Con questa sommaria rassegna si ebbe in
mira di spiegare le norme che hanno diretla
attinenza colla preparazione delle materie prime
e l'avviamento di esse in lavoro.

E incontestabile perd che 1'intelligente appli-
cazione delle regole generali esposte, non basla
ad assicurare la perfellta fabbricazione di una
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stoffa. A tal fine ¢ necessario cooperi anche la
pratica, l'abilita e la diligenza del tessitore.

Prima d'ora si é fatto cenno delle imperfe-
zioni che per effetto della negligenza degli operai
ponno manifestarsi nei tessuti. Di esse é percio
superfluo discorrere parlitamente, bastando di
qui ricordare le principali, che traggono origine
dalla rimondatura trascurata, dai fili mancanti,
attorcighati o spostati, da quelli o troppo tesi o
troppo molli, dalle eavature, dai passi falsi, dalla
sovrapposizione parziale delle trame, dalle trame
lirate, dalle tuffature, dai cambiamenti di mano,
dalle scolpeggiature, dalle macchie, dal lisejatoio
male applicato.

Tuttavia la diligenza, I'abilita e 1'ingegno del
lessitore debbono essere sussidiate dalla coope-
razione efficace e assidua di ehi provvide alla
composizione del tessulo e deve dirigerne il la-
voro.

Le esigenze per parte del fabbricanle ed i suoi
rimproveri, ponno essere giustificati solo allor-
quando egli abbia posto al coperto la sua re-
sponsabilita colla scelta giudiziosa della materia
prima appropriata al tessuto, colle indicazioni
precise sulla tensione della calena e della trama,
sulla riduzione del tessimento e la mano della
stofla, colla conoscenza pratica degli organi del
telaio, delle cause che ponno turbarne il rego-
lare funzionamento e del modo di subito rime-
diarvi.

Percio la direzione o la sorveglianza delle
stoffe in via di fabbricazione dovrebbe essere
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affidata a commessi intelligenti, zelanti e pra-
ticamente istrutii. Da costoro in grande parte
dipendono; la bonta dei prodotti, il perfeziona-
mento deglt operai, il progresso dell’ industria
e la buona riputazione delle manifalture.

Di alcuni difetti di tessitura.

[ difetti di tessitura derivano in parte dalla
disposizione ed in parte dall’esecuzione della
stoffa; percio si potrebbe dividerli in due cate-
gorie distinte. Alla prima vanno ascritti quei
difetti che derivano dalle operazioni che prece-
dono la tessitura, eppero dipendenti dalla materia
prima, dal titolo o numero dei filali, dalle pro-
porzioni, dai colori, dalle tinture pit o meno
caricate, dall’ incannaggio, dall’orditura, dal ri-
melttaggio, dall'armatura, ecec.

Alla seconda categoria vanna ascrilti tutti
quelli che traggono la loro origine dalle opera-
ziont che accompagnano la tessitura propria-
mente delta, cioe: dalla organizzazione del telaio,
dalla montatura di esso, dalla rimondatura e
dalla tensione della catena, dalla confezione delle
spuole, dagli utensili di fabbrica, disposizione det
licel, della cassa, ece.

Bencheé gravi e spesse volle irreparabili pos-
sano essere 1 difetti compresi nella prima cate-
goria, tuttavia non credesi opportuno di qui di-
scorrerne, perché di essi. la responsabilita in-
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combe esclusivamente a chi sopraintende alla
disposizione delle stoffe.

In questa rassegna intendesi accennare sol-
tanto ail difelti della seconda categoria, e parti-
colarmente a quelli che si palesano durante 1a
tessitura e dei quali 1l lavorante deve subito
constatare la causa per meltervi pronto riparo.

La semplice indicazione dell'origine di un di-
fetto di tessitura, il piu delle volte equivale al
segnalarne il rimedio, percio in moltl casi si
accennera soltanto alle cause di esso. Il richia-
mare l'attenzione sul perché di una menda qual-
siasi, basta a premunire il tessitore e metterlo
in condizione di subito rimediarvi,

Perche © fili si rompono
durante la tessitura.

Se la spezzatura dei fili succede di frequente
nel corso del lavoro, essa, non ostante la dili-
genza dell' operaio, produce nel tessuto difetti
molto apparenti, i quali recano danno non lieve
al valore di esso.

[La causa dei fili rotti, lacerali, spezzali o
dimezzati, suole dipendere:

Dalla tensione della catena,
» rimondatura trascurata,
»  petline,
» licel,
»  navetta.
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Se i fili si spezzano isolatamente, or qua or
la, lungo lo strigato, cio prova che l'organzino
non é provveduto del necessario grado di forza
e di elasticita, sia per essere slato alterato dalla
lintura, sia perché mal lavorato o di un titolo
non in rapporto alla tensione della catena e alla
fittezza di essa.

Se la rottura avviene preferibiimente in deter-
minate parti, cioé: lungo lo strigato, nell’'abbas-
sata, vicino alla remissa o fra i licei, in allora
essa ¢ prodotta da cause determinate che si ponno
facilmente rimuovere. Anzi, I'operaio attento deve
subito provvedervi, senza di che il prodotto gior-
naliero del suo lavoro ed 1 pregi di esso sareb-
bero grandemente diminuili.

Se la sela fosse sporca, bavosa, dimezzala
mancante di tenacita, eppero facile a rompersi,
il solo rimedio possibile sta nella pazienza e
nell’ abilita del tessitore, il quale, purché abbia
la sicurezza di ritrarre un adeguato compenso
dalle sue cure (in tal caso fastidiosissime), anche
con una catena cosi scadente puo tessere una
stoffa lodevole.

Cio premesso si osserva che 1 fili si rompono:

Se lo svolgimento della catena succede a
sbhalzi, con distendimento irregolare;

Se 1'evoluzione dei licei é troppo ampia in
confronto della lunghezza dello strigato, dell'ab-
bassata, non che della tensione dei fili;

Se 1 nodi sono mal fatti, troppo flosci o grossi,
per modo da essere respinti dal pettine;

Se le verghe si trovano froppo vicine ai licei
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e determinano cosi uno stiramento anormale nei
fili;

Se il passo ¢ troppo largo e se 1 fili alzati
sopportano da soli la resistenza dei freno;

Se 1l passo é difettoso, per non essere i licei
allineati In modo da assicurare la libera man-
data della navetta;

Se alla formazione del passo i fili s'impigliano
nella impiombatura del pettine;

Se 1l pettine ha i denti guasti, scheggiati, ir-
ruginitt o riquadrati da lungo uso;

Se la navetta é troppo pesante o non facil-
mente scorrevole, se le faccie di essa non sono
bene levigate;

Se le punte della navetta sono ottuse o pre-
sentano delle scabrosita;

Se qualche vite della navetta & troppo spor-
gente o 1l condultore presenta qualche imper-
fezione;

Se le spuole, perché troppo grosse, sporgono
al disopra del piano superiore della navella;

Se l'assicina non presenta una superficie levi-
catissima;

Se la battula della cassa ¢ troppo forte in
proporzione alla fittezza dell'ordito ed al tilolo
dalla seta;

Se 1 fili sono troppo grossi o in troppa quan-
lita rispelto ai denti del pettine;

Se la posizione del subbio é troppo bassa in
confronto a quella del subbiello,
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Perche la trama si rompe, si guasta
0 st scompiglia.

Questo difelto puo derivare:

Dalla confezione delle spuole,
»  tessilura,
» naveltta.

La trama si rompe qualche volta o nell’'occhio
o fra le magliette della navetta, quando i mar-
aginl d1 queste sono intagliati.

Lo stesso inconveniente accade quando la na-
velta si solleva nella scatoletta o se questa ha
le pareti ruvide o scheggiate.

Del pari eio verificasi se la fuseruola é pie-
zgata, e se la trama rimane impigliata fra il cac-
cianavette e la parete anteriore della scatoletta.

Lo stesso succede se all’estremita acuminata
della spuola (a defiler) s’'incontra un nodo, nel
qual caso la trama si rompe o si scompiglia.

Essa si rompe anche quando la spuola é troppo
arossa, ed é percio impedito il libero svolgimento
della trama dalle pareti interne della navetta.

Accade qualche volta che la trama, per essere
havosa o peluginosa, si attacca alle minime
asperita che essa incontra nella sua mandata,
nel qual caso, anche non rompendosi, essa pro-
duce trame tirate, lucidate e irregolarita di
tensione assai disdicevoli.
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La trama si scompiglia quando le spuole non
furono confezionate colla debita regolarita, quindi
allorquando la trama si precipila atiraverso l'oe-
chio della navetia.

L' islesso inconveniente succede quando le
spuole =sono troppo molli e flosce, quando 1 freni
della navetta non funzionano o sono insufficienti
rispetto alla grossezza, alla torsione od alla ru-
videzza della trama. In casi simili, se la tensione
esercitata dal freno della navetta fosse insuffi-
ciente a moderare lo svolgimento della trama,
converrebbe rimediarvi, collocando un pezzetlo
di pelliceia nell’ interno della navetla ed a con-
tatto colla spuola. La lieve pressione che la pel-
liccia esercita sul filo-trama basta a rallentarne
lo svolgimento dalla spuola.

Anche una binatura difettosa, per la quale cioe
i vari capi onde componesi il filo trama risul-
tano inegualmente tesi, basta spesse volle a
scompigliare la trama.

In ogni caso una binatura difettosa suole pro-
durre gli anelletti, difeito risultante dal capo
molle che si arriccia a fianco ad uno o piu capi
tesi. Gli anelletti rinchiusi nel tessuto vi deter-
minano delle sporgenze salienti molto marcate
anche al tatto, delle quali non sempre si pud
eliminare la traccia, nemmeno con una rimon-
datura accurafissima.

Giova notare che gli anelletli ponno essere
prodotti anche da altre cause, per es.: quando
si tesse una stoffa bassa su di un telaio alto,
quando la trama non é tesa regolarmente, quando
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la navetta rimbalza prima della chiusura del
passo, quando questo si chiude su di una trama
non distesa o che la navetta non fu spinla colla
necessaria velocita.

Necessariamente la trama si scompiglia anche
quando la spuola sbalza fuori dalla naveltta, il
quale inconveniente deriva dall’ essere la fuse-
ruola troppo sottile rispetto al buco della spuola,
o perche il dado, per un impedimento qualsiasi,
non raggiunge il termine della sua corsa, od
anche perché la naveita ha ricevuto una impul-
sione troppo veemente.

Fra i gravi accidenti che ponno succedere nel
lessere va ricordata I'impigliatura della navetta
nel passo, difetto gravissimo per le sue conse-
auenze sul tessuto, ma che assal di rado accade
nella tessitura a mano. Da ullimo si osserva che
se per una causa qualsiasi la trama non si di-
panna costantemente con sufficiente tensione,
essa puo risultare macchiata o lucidala parzial-
mente. Il quale difetto producesi appunto perché
la trama, svolazzante or qua or la, si impiglia
fra 1 dadi, le estremita, o le pareti delle scato-
lette. :

Perche un tessuto
riga nel senso dei fili.

Le rigature di un tessuto ponno essere o con-
tinue o intermittenti Se continue, esse manten-
gonsl, quasl senza interruzione dal principio alla
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fine della pezza; nel qual caso esse ponno de-
rivare:

Dall’orditura
Dalla piegatura
Dal pettine
Dalla rimettitura.

Se le rigature sono intermitlenti, si producono
cioé a tralti a tratti, e non sempre nei medesimi
punti, in allora le cause di esse, anziché nella
monlatura del telaio o nelle operazioni prepa-
ratorie, vanno cercale nelle operazioni attinenti
alla tessitura propriamente detlta.

Le rigature intermittenti, quindi derivano da
fili spostati nella remissa o nel pettine, da fili
troppo test o troppo molli, dai file alla penna,
da fili gemelli, da fili maneanti o inoperosi, dal
lisetatoio, da slregamenti parziall del tessulo, da
piegalure prodotlesi sui cartoni avvolti assieme
alla calena, 0 per essere questi stessi cartoni
lroppo leggieri, umidi e non levigati, da un
distendimento casualmente prodottosi in qualche
parte dello strigato, o nell'avviare le verghe, da
macchie verificatesi nella catena sul subbio o
nello strigato, ecc.

Le rigature continue, che danneggiano note-
volmente i pregi di un lessuto e che non sem-
pre ponno essere eliminate, possono dipendere
anche dalla irregolarita della seta adoperata per
1’ ordito.
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Cio avvertito si osserva che queste rigature
si palesano:

Se all’ orditura le mezzetlle non furono tese
nella istessa misura;

Se durante la piegatura le mezzelte non furono
regolarmente ripartite ;

Se, per inavvertenza, piegando la calena, si
posero due mezzelfe invece di una in un dente
del rastrello;

Se per l'orditura si adoperarono due organzini
di diverso titolo;

Se 1 denti del pettine sono irregolarmente ri-
partiti, per cul i fili non coprono le trame con
eguale fittezza, in tutte le parti;

Se qualche dente del pettine € curvato, spo-
stato, allargato o troppo cedevole;

Se il pettine trovasi stabilmente fisso nella
cassa, cioe serrato fra 'impugnatura ed il guscio
di essa per modo da non potere seguire, come
dovrebbe, 1l lieve movimento di va e vieni della
calena ; |

Se 1l pettine é provvedulo di denti lroppo fles-
sibili rispelto alla forza della batlufa ;

Se il rimellaggio della catena, ove questo ri-
chieda piu di sel licei, non fu disposto a corso
saltuario ;

Le rigalure per corsi di rimettaggio sono assai
apparenti, quando succedono in quelli a gruppi,
e sopratutlo se la calena ha una tensione debole
e non proporzionala a quella della trama,

Se nel rimeltere la catena incorsero errori.
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Perche un tessuto
riga nel senso delle trame.

Alle rigature dei tessulbl in direzione del tessi-
mento si da il nome di barrature, bastonature,
seolpeqgiature, chiarelle di batiuta, raggrinza-
lure, trame tirale, ecc., secondo la maniera onde
sono prodotte. E queste e quelle, qualunque ne
sia il nome, costituiscono difetti notevoll, spesse
volte assal gravi, anzi irreparabili; le quali trag-
gono la loro origine in piccola parte dalla ma-
leria prima (parte dispositiva) ed in molta parle
dalla tessitura.

Facendo astrazione dai difetti provenienli dalla
materia prima piu o meno appropriata al lessuto
da fabbricarsi, (dei quali qui non devesi discor-
rere), svariatissime ponno essere le cause per
le quali le rigalure della stoffa, nel senso delle
lrame appariscono piu o0 meno accenltuate.

Infatti, questi difetti ponno derivare:

Dalla batluta

Dal freno applicato al subbio,
» regolatore,

Dalla tensione dell'ordito,
» navetta.

Le rigature nel senso delle trame possono ap-
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parire su di un tessuto:

Per opposizione di lucentezza,

» di trasparenza,

» di due toni d’uno stesso colore,
» di pesantezza,

» di levigatezza,

Per ineguaglianza di grana.

Devesi pero aggiungere, che alcuni fra i con-
trasti surriferiti, come la lucentezza, la grana e
la pesantezza, spesse volle sono fra di loro equi-
valenti. Per esempio, se in un tessulo le riga-
ture trasversali spicecano per opposizione di lu-
centezza, cioé vale quanto dire che le rigature
stesse sono formate da ineguaglianze di pesan-
tezza, in alcuni easi per effetto di grane diffe-
renti ed anche (ove si tratti di lessuti a colori)
per opposizione di tont.

E provato che di un lessuto monocromo, il
colore, qualunque sia, risulta tanto pit incupito
quanto piu elevata ¢ la riduzione del tessimento,
e viceversa.

E parimenti, in un tessuto qualsiasi, la lucen-
tezza sta in ragione inversa della battuta, men-
tre, invece, la pesantezza sta in ragione diretta
di essa.

Da queste premesse discendono chiarissime
queste conseguenze: che le principali rigature
di una stoffa nel senso delle inserzioni, appari-
scono per essere le righe stesse:

Se meno lucide, pia battute, quindi meno tra-
sparenti e pit pesanti della stoffa;
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Se piu lucide, meno battute quindi piu traspa-
renti e pia leggiere della stoffa ;

E quando si tratta di un tessuto unicolore:

La minore Iucentezza e la maggiore battuta
incupiscono il colore, mentre, al contrario, la
minore balttuta, quindi la maggior lucentezza lo
rendono piu chiaro.

Percio questa o quella delle varie specie di
barrature anzidette si palesano in un tessulo di
seta:

Se la battuta é irregolare, saltuaria, cioe ora
forte ed ora debole ;

Se la tensione della catena non é costante-
mente eguale;

Se 1 freni del subbio a tratti a tratti rallenlano
la loro pressione sulle gole di questo;

Se il regolatore non funziona regolarmente,
per modo che il subbiello non compie la sua
evoluzione con eguale lentezza;

Se le spuole furono male eseguile o la navetta
¢ difettosa, per modo che la trama non si svolge
sempre con identica tensione ;

Se la tensione della catena é troppo debole
rispetto alla battuta.

L.e rigature per ftraverso possono derivare
anche dalla negligenza di chi tesse; per negli-
genza appunto si producono: i passi falsi, le
trame raddoppiate, le ribattiture, le trame lirate
le posature del pettine, le traccie degli strigati
e delle faceiunole, le eavatlure, le trame sucide o
bagnate, 1 segni dei cartoni, delle spuole (se
troppo grosse), quelli della tollatura, ece.
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Perche le cimosse riescono difettose.

Nella fabbricazione dei tessuli e particolar-
menle in quelli di seta, la regolarita delle ci-
mosse € di grande importanza. Gli stessi operai
sanno per esperienza che le cimosse, ben fatte
bastano a comprovare e la buona tessitura e
I'abilita di mano del tessitore.

Chiamansi difettose quelle cimosse che, invece
di presentare invariabilmente una linea retta
dal principio alla fine di una pezza, sono fran-
qiate, addentellate, arricciate e troppo tese o
troppo molle.

Dei difetti di tessitura preindicali, la maggior
parte di quelli riferentisi alla trama ed alle bar-
rature hanno influenza anche sulla forma delle
cimosse. Quindi anche delle cimosse, la mag-
giore o minor regolaritda puo dipendere dalla
loro disposizione o dalla tessitura,

La disposizione delle cimosse comprende: il
titolo o la qualita della seta, la tintura, 1’ ordi-
mento, la piegatura (sieno le cimosse indipen-
denli o meno dall’ ordito), il numero di fili per
ogni denlte del petline, I'armatura, ecc.

La tessitura, per quanto concerne le cimosse,
si riferisce principalmenle alla tensione di esse,
alla confezione delle spuole, alla posizione dei
licel1 e delle postarelle, al passo, alla navelta,
alla tensione ed allo svolgimento della trama al
modo di lessere, ecec.

PINCHETTI. 17
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Ritenuto che le cimosse siano state disposte,
ordite, piegale e rimesse in regola d’arte, e che
tuttavia esse riescono difettose, irregolari, questo
difelto si palesa:

Se 1l caccianavelle ¢ alteralo per modo da
fare traballare la navetta nella sua corsa, il che
succede sempre a scapito della mandata della
navetta e della regolarita delle cimosse;

Se 1 buchi del cacclanavette sono guasti per
modo da deferminare un movimento sussultorio
alla mandata della navella;

Se 1 licel o le postarelle non sono convenien-
temente disposte, o se i denti del pettine, corri-
spondenti alle eimosse, sono mal ripartiti;

Se 1'angolo d'imboceatura delle due cimosse
3 irregolare, se cioé entrambe non presentano
la medesima ampiezza;

Se i licei sono allineati o troppo alti o troppo
bassi, anche ci6 puo contribuire all’ imperfetia
riescila delle cimosse;

Se la tensione della trama alla mandata della
navetta é irregolare, troppo forte o troppo de-
bole;

Se la navella rimbalza per 'eccessiva velocita
della sua corsa, o si conficca nel caccianavetle
per modo da ritardare la sua partenza alla suc-
cessiva mandala ;

Se le molle che costituiscono 1 freni della na-
vetta hanno poca azione, od al contrario, se la
loro azione fosse eccessiva;

Qualche volta accade che una sola delle due
cimosse riesce addentellata o frangiata, e cio
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succede quando quella parte del telaio ha i suoi
movimentl paralizzati per una causa qualsiasi.
— Questo inconveniente, forse il meno facile a
constatarsi anche nella tessitura meccanica,
necessariamente deriva da questo o quello degli
organi che hanno azione sul caccianavelte, i
(quali debbono essere ordinali per modo che la
navetta sia spinta d’ambo i lati eolla medesima
forza.

Se la trama si svolge dalla spuola, troppo
celeremente, cio basta perché le cimosse riescano
frangiate;

Se per effetto di una disposizione difettosa,
una delle due poslarelle chiudesi prima dell’altra,
puo accadere che la rispettiva cimossa, non
consentendo alla trama il suo completo svolgi-
mento, risulli frangiata.

Perche la navetta
devia, si capovolge o rimbalza.

Si premelle che tulllt questi inconvenienli so-
gliono manifestarsi durante la tessilura, sopra-
tutto allorquando il telaio batte con molta velo-
cita, quindi assai piu di frequente nei telai mec-
canici che in quelli a mano.

Anzi, nei telai meccanici, stante la rapidita
con cui la navetta percorre la sua mandala, la
deviazione della naveltta coslituisce un reale pe-
ricolo per l'operaio, tanto é vero, che all'estero
fu imposto I'obbligo del paranavetie, e gravi
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mulle furono stabilite pei contravventori; e cio,
per garantire appunto l'operaio dalle conse-
guenze che potrebbero derivargli da una navetla
che sbalzi fuori durante il lavoro.

Il cacclanavette ha un'azione importantissima
nella direzione della navetta. Spesse volte basta
che il buco d’'un dado sia troppo alto o troppo
basso, non coincida cioe esattamente alla punta
della navetta, perche questa devii o sbalzi fuori.

Lo stesso inconveniente succede, quando il
buco del dado atiraversato dall'asta di ferro, che
serve a quello di guida, é allargato e sformato
dall'uso. In questo caso il dado, movendosi a
guisa di altalena, fa deviare la navelta. Pari
menti la navetta traballa e devia dalla sua corsa
quando il buco del dado & troppo usato.

Se la base della navelta e arrotondata, essa
gira sopra se stessa o salta fuori dal passo.

Se la molla che serve a frenare il rimbalzo
della navetta é troppo debole, la navella traballa
alla sua partenza e spesse volte devia.

Del pari cido puo accadere se il caccianavelte
avanza o ritarda il suo colpo, o se il movimento
della cassa, dei licei e della navetta, non avven-
gono col necessario accordo.

Se 1'angolo dell’ imboccatura non e regolare,
0 se le cimosse sono rialzate al passaggio della
navetta, anche in allora puo prodursi la devia-
zione.

Se 1l piano dell'assicina presenta delle disu-
guaglianze, se le scatolelte non sono al preciso
livello dell'assicina, se il fianco posteriore della
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navelta presenta qualche sporgenza, tulto cio
basta a determinare la deviazione.

[.Lo stesso inconveniente puo succedere, se
nell’'abbassata produconsi delle appiccicature per
gruppi di fili, se il pettine é sporgente Jungo le
pareti delle scatolette, se esso e ondulato o gua-
sto, troppo lontano dalle pareli della scatoletta,
o se la cassa non ¢ esattamente livellata.

La navetta gira sopra sé stessa o si capovolge,
e cio basta spesse volte a delerminarne la de-
viazione:

Se la navelta non é bene equilibrata;

Se alla base della navella gli angoli sono ar-
rotondati ;

Se il dado ¢ usato all’ insu;

Se il caccianavelte ha troppo giuoco;

Se i lieei sono troppo alti o troppo bassi;

Se la bocea non é regolare;

Se la navetta non sitrova bene a posto nella
scatolelta;

Se l'apertura del passo é precipilata o troppo
in ritardo;

Se le due punte della navetlia non sono all’i-
stessa altezza;

Se il peltine é troppo corto e lascia del vuoli
verso le scatolette.

La navelta rimbalza, se I'impulsione delermi-
nata dal caccianavette ¢ eccessiva, cioé non in
relazione al peso della navelta ed all' altezza
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del tessulo, oppure se essa non ¢ trattenuta al
suo arrivo nella scatolella.

In generale la navelta deve essere spinta colla
forza streltamente necessaria per compiere la
sua corsa, e l'operaio deve impedire che essa
rimbalzi, padroneggiandola, cioé ricevendola ed
accompagnandola al suo arrivo nella scatoletta.

Tenute e appiccicature.

Molteplici e di forma assai varia sono 1 difetti
compresl sotto quesle denominazioni, e chiunque
ha tessulo qualche pezza, puo avere avuto oec-
casione di conoscerli praticamente. Questi difetti,
designati col nomi di tenute, tacehi, corseruoli,
liceiuoli, eieche, gragnolaje, trapassini, (uffa-
ture, ecc., secondo il modo di formazione e 1'ef-
fetto da essi prodotto sul tessuto, traggono la
loro origine da cause pressoché identiche.

Infatti tutte queste imperfezioni, isolate o dis-
seminate casualmente in una stoffa, sono for-
mate da fili o trame che deviano in alcuni punti
della linea relta, oppure da uno, due o piu fili,
ed anche da gruppi di fili o sollevati, o rimasti
indebitamente inoperosi durante la tessitura; i
quali percio, secondo i casi, determinano sulla
stoffa piccoli fori o slegamenti parziali.

Numerosissime sono le cause atte a produrre
i difelti suindicati; di esse le une vanno attri-
buite alla qualita della sela, cioé per essere la
seta stessa slanata, sneroata, peluginosa, dimez-
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zata, ripiena di coste, grumelli, eapitoni, mal
tinta o mal lavorala, ecec., altre, invece sono
originate durante le operazioni preparatorie dal-
I"incannatura al rimettaggio, altre, infine, si
verificano per incuria del lessitore. — Di queste
ultime credesi basti far cenno di quelle prove-
nienti da una imperfetla rimondatura dello stri-
cgato, dal passo troppo strelio o difettoso, da fili
rotti fra i licei o 'abbassata, da maglie bavose
o dimezzate, da fili annodali con negligenza ,
dalle eslremita dei nodi non tagliate, dalla tra-
scuratezza con cui l'operajo sbuffetia la seta per
avviare le verghe in fondo allo strigato, dal
brutto vezzo di appoggiare fortemente le mani
sullo strigato, o di farle scorrere attraverso ai
fili in direzione perpendicolare alla loro lun-
aghezza,dallo sfregamento deifilisull’assicina, ece.

Se il movimento della cassa, 'alzata dei licei
e la partenza della navetta, non sono combinate
colla voluta armonia, o se la posizione dei licci
non é regolata esattamente su quella del pettine,
anche allora quel difetti ponno manifestarsi.

Le tenute succedono nell'abbassata, fra ilicei
e nello strigato. Quelle dell’abbassata influiscono
sulla bonta del tessulo, le allre, invece, influi-
scono sopratutto sulla quantita della produzione.
Infatti, se le lenule o le appicecicature avvengono
nell'abbassata, i loro effetti si ripercuotono sulla
stoffa e la danneggiano; se si1 formano fra, o
vicinl al lieei, in tal caso la loro azione tult'al
piu si risolve colla rottura di alecuni fili ehe l'o-
peraio deve subito aggiustare,
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Tultt sanno che le tenute, i tacehi, le appic-
cicature, sopratutto se ripetuti a brevi intervalli,
scemano notevolmente 1 pregi delle stoffe di
seta, anzi in alcuni casi le rendono pressoché
inservibili.

Si danno, per esempio, alecuni tessuti rasati
per ombrelll, per 1 quali le tenute formate da
2,3 0 4 fili aggrovigliali, costituiscono una grave
imperfezione, mentre queste stesse tenute, nelle
stoffe destinate ad alfrl usi, spesse volte passano
quasi inavvertite.

E c¢io facilmente si comprende riflettendo, che
nei tessuti per parapioggia il pregio essenziale
risiede nella fittezza e nella coperlura, perche
da essi, esaminali per lrasparenza, la luce non
dovrebbe mai trapelare in alcun punto, e d'altra
parte perché quelle tenute producono dei piceoli
buchi nella stoffa.

Aggiungasi che le tennte ponno formarsi o
fra i fili sollevati al passo, o fra quelli inoperosi,
anzi queste tenute pit di frequente produconsi
nei tipi anzidetti. Se esse avvengono fra i fili in
azione, la causa va rintracciata principalmente
nella tensione dei fili, nella posizione del licel,
nella forma e nell'ampiezza del passo, nel ri-
metlaggio, nella lunghezza dell’abbassata e nella
posizione del subbio.

Se, al contrario, esse succedono fra 1 fili mo-
mentaneamente inoperosi, la causa delle tenute
puo derivare dalla posizione della cassa, dalla
immobilita del petline, dallo sfregamento dei fili
sull'assicina, dal distendimento della catena, dal-
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I'irregolare tensione dei fili, dal peso della na-
veita, dall’ essere i licei troppo bassi, o troppo
fitti, o male allineati e dell’altezza del subbio.

L'esperienza dimostra che, nonostante la dispo-
sizione e la messa in lavoro acgcuratissime, e
nonostante la dilicenza del tessitore, ponno ma-
nifestarsi nei tessuti, sebbene in piccole propor-
zioni, i difelti prementovati; percio si indicano,
in via generale, alcuni provvedimenti valevoli a
menomare le tenute nell’abbassata.

Assicurare la mobilita del peltine per impedire
che i fili si addossino a vicenda. |

Ampliare, ove si possa, I'imboccatura per fa-
cilitare il distacco delle bave.

Applicare le rimettiture saltuarie, per evitare,
coi diversi punti di evoluzione dei licei, il con-
tatto dei fili vicini durante 1l passo.

Separare i fili contenuti in uno slesso dente,
mediante il liceletto.

Disporre il subbio al disolto del piano oriz-
zontale della catena, ed i licei sul piano stesso,
volendosi aumentare la tensione dei fili in al-
Livita.

Disporre il subbio al disopra del piano oriz-
zontale della catena ed i licei al disolto di esso,
quando si voglia aumentare la tensione dei fili
in riposo.

Aumentare la tensione della catena quando
fosse riconosciuta troppo debole.

Abbreviare 'abbassata, avvicinando i licei, per
dare maggiore durezza al passo e facilitare
anche in tal guisa il distacco delle pelurie.
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Assicurarsi che le ruote della navelta girino
liberamente e con [acilita.

Livellare esattamente la remissa.

Disporre lungo il guscio della cassa, poste-
riormente e parallela al pettine, un'asta di velro
sulla quale verrebbero ad appoggiarsi 1 fili ab-
bassati all’apertura del passo.

Quando le tenule derivano da una seta ecces-
sivamente peluginosa, potrebbesi incerare leg-
germente la calena lungo lo strigalo.

Disporre la catena in piano orizzontale e far
agire 1 licei con doppio movimento: cioe, in al-
zata ed a ribalto.

Tessuti fondamentali.

.2 CLASSE — A FILI RETTILINEIL

I tessutli a fili rettilinei, in maggior parle de-
rivano da qualtro tipi principali, dai caralteri
bene distinti, chiamati fondamentali. Essi sono:

[l Taffeta
[La Levantina
[l Batavia

[I Raso.

Con questi stessi nomi si chiamano le arma-
ture, la cui base d'intreccio si applica alla tes-
silura dei 4 tipi surriferiti; il che dimostra che
anche il nome delle diverse specie d§ armature
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puo essere stabilito a base di confronto nel clas-
sificare molteplici varieta di stoffe (1).

Chiamasi armatura 11 contesto o |'intreccia-
mento dei fili colle inserzioni di un tessuto, 1n
un ordine qualsiasi. Siccome 1'ordine di evolu-
zione dei fili di una catena puo variare all'infi-
nito, ne consegue che anche il numero delle
armature puo dirsi illimitato, come del pari sono
senza limite le varieta di stoffe che direttamenle
od indiretltamente derivano dal Taffela, dalla
Levantina, dal Batavia o dal Raso.

Di delti tessuli fondamentali, il primo si fab-
brica col mezzo di soli licel, posti in attivila da
due pedali, e gli altri tre, comunemente si tes-
sono a licei, alla eui evoluzione provvede una
piccola Jacquard od una macchina ad armatura.

[ tessuti fondamentali della prima classe sono
semplici, perché alla composizione di essi con-
corre una sola catena ed una sola serie di In-
serzionil.

Tultavia, nonostante una composizione tanto
clementare, stragrande é la varieta di tessuli
che si fabbricano sulla base d'intreccio di detli
lipi, anche senza mettere a calcolo le moltissime
armature che direttamente da essi derivano.

Anche la pi1 gran parte delle stoffe di Cotone,
di Lana, di Lino ed anche quelle miste, hanno
a base d’infreccio 1 qualtro tipt sommentovati,

Come fu gia avvertito, discorrendo della clas-

(1) Vedi: P. Pincurerrr, Il Compositore di Tessuti. —
Como, tip. C..Franchi, 188S.
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sificazione delle stoffe, i tessuli provenienti da
un medesimo tipo fondamentale diversificano fra
di loro per varie cause e fra queste principal-
mente:

Per la consistenza, quindi col variare il titolo
e la proporzione tanto dell'ordito che del tessi-
mento;

Per I'apparenza, quindi col cambiamento di
colore nei fili e nelle trame;

Per la composizione, cioé col variare la natura
dei filati o la torsione di essi nell'ordito o nel
tessimento.

Su questo argomento si consullino 1 rispetiivi
capitoli.

Il Taffetc.

Di tutti 1 generi di stoffe, siene esse di sela,
di lana, cotone, lino, canape ecc., la pitu semplice,
la pin usata, quella che presenta un piu solido
contesto e che piu marcatamente caralterizza
un tessuto, si oftiene coll’ armatura Taffeta.
Chiamansi a base laffeta i tessuti nei quali i fili
intrecciano le trame nell’ ordine indicato dalla
promessa figura. Da essa rilevasi che I evolu-
zione dei fili ¢ prodotta coll’alzata di una meta
e |I'abbassamento dell’ altra ad una inserzione,
mentre a quella successiva, succede un’alzala
diametralmente opposia.

Quindi, essendone le trame ftulte, rinchiuse
fra i fili pari e quelli dispari, i lessuti taflela
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hanno due faccie eguali, sono, cioé, senza rove-
scio. Inoltre essi presentano delle grane paral-
lele e perpendicolari ai fili dell’ordito, e le grane
stesse sono pitt 0 meno salienti, secondo la gros-
sezza della trama e la riduzione del tessimento.
Nei tessuli a base taffeta, per I'alternato ed in-
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cessante succedersi delle due alzate dei fili, e
per le grane che ne risultano, la superficie della
stoffa raffigura una serie non interrofta di cul-
mini ed incavi, per 1 quali 1 fili della catena,
riflettendo la luce a brevi intervalli, presentano
in piccolo grado la lucentezza che loro e na-
turale.
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L'ordine d'intreccio dei taffeté ¢ circoseritto a
due soli fili, due essendo le diverse evoluzioni,
ed a due trame, perché con due inserzioni si
completa il movimento dei fili stessi. Sebbene
il contesto ne sia tanto semplice, i tessuti a base
taffeta sono rappresentati da tipi svariatissimi,
ognuno dei quali é conosciulo in commercio
con un nome particolare.

Le varieta di tessuti serici a base taffeta, de-
rivano principalmente:

1.° Dallagrossezza e quantita dei fili e delle trame,
2.° Dal colore dei fili e delle trame,
3. Della torcitura dei filati.

Lasciando da parte il titolo della seta e le
proporzioni numeriche, perché si ponno variare
a piacimento, secondo la qualita del Upo, ed
anche perché in molli casi la grossezza ed il
numero dei fili e delle trame si ponno compen-
sare a vicenda, si osserva che, variando la gros-
sezza dei fili e delle inserzioni, i tessull possono
essere formali:

1.° Con fili ed inserzioni di eguale grossezza.
Tipi: Marcelline, Fiorentine, Garze, Buratti,
Luisine.

2.° Con fili fini.
» inserzionl grosse.
Tipi: Faille, Grain Velours, Gro di Napoli,
Taffeta, Richemond, Nobilta.
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3. Con f{ili grossi.
» Inserzioni fine.
Tipi: Tourquoise, Coteline,

4.° Con fili di varia grossezza.
» inserzioni di eguale grossezza.
Tipo: Gro d'Orleans.

5. Con fili di eguale grossezza.
» inserzioni di varia grossezza.
Tipo: Gro d'Africa.

6. Con fili di varia grossezza.
» inserzioni di varia grossezza.
Tipi: Gro di Londra, Polonesa, Epingle.

Se, al contrario, si bada ai colori dei filh o
delle inserzioni di un tessuto, si ottengono le se-
cuenti varieta:

1.° Fili' e Trame dell'istesso colore.
Tipi: Nobilta, Faille, Taffeta, Richemond.

2.2 Filit di un colore
Trame di un altro colore.
Tipi: Poult de soie, Camaleonti, Cangianti.

3.2 Fili di un colore.
Inserzioni a piu colori.
Tipi: Barre, Bayadeére.
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4.” Fili a pit colori.
Inserzioni d'un solo eolore.
T'ipi: Rigali, Ombreggiati.

5. Fili a piu colori.
Inserzioni a piu colori.
Tipi: Quadrettali, Scozzesi, Grisaille, Damiers.

Se nel disporre i tessuli a base laffeta si varia
la lavorazione dei filati, si producono moltissimi
altrl tipi, conosciuti coi nomi di Crespi della
China, Grénadine, Marabout, Crespi inglesi, ecc.

Se alla seta si associano filati di lana o di
cotone, si hanno, sempre sulla base del Taffeta,
le Popeline, le Bengaline, le Tunisine, le Sici-
liane, ecec,

E parimenti, se le sete si sottopongono all’im-
pressione e le stoffe alle operazioni d'apparec-
chiatura, si hanno gli stampali in calena, i briz-
zolati, 1 gaufré, i tessuti stampati, ondati, moi-
rés, ece.

Giova osservare che quanto fu detto circa il
modo di variare 'apparenza di un tessuto a base
taffeta, si riferisce alla maggior parte degli altri
tipt fondamentali, ed ai loro derivati.

La Levantina.

La Levantina ¢ un tessuto avente ritlo e ro-
vescio, del quale il carattere principale sta nel
presentare sul suo ritto delle traccie o nerva-
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ture oblique, parallele e pii o meno apparenti
secondo la fittezza dell’ordito.

Che il tessuto Levantina abbia ritto e rovescio
¢ facile a constatarsi mediante 1'inspezione del
rilievo seguente, dal quale apparisce come ad
ogni inserzione si alzi una quarta parte dei fili,
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e come percio il rifto del tessuto sia coperto da
tre parti dell’ordito.

L'armatura di questo stesso nome ha un rap-
porto di quattro fili e altretlante inserzioni, di
modo che alla fabbricazione del rispettivo les-
suto, occorrono almeno qualiro licei e allret-
tanti pedali o cartoni.

PINCHETTI. 18
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L'evoluzione dei liccl ¢ semplicissima : se alla
prima inserzione si deve sollevare il primo liceio,
alla seconda inserzione si alzera il secondo lic-
cie, quindi il terzo, poi il quarto lieceio alle suc-
cessive due inserzioni, per poi ritornare da capo.

[L’armatura Levantina serve di base alla nu-
merosa serie di tessuti a righe diagonali, cono-
sciuti in commercio coi nomi di Spine, Spinoni,
Spinati, Virginie, Surath, Rasidi Lione, Alepine,
Saglie, Diagonali, Cachemiri, ecec.

Per fabbricare un tessuto spinato occorrono
almeno tre licel e tre pedali, il che vale quanto
dire che la Levantina di tre fili per rapporto é
la piusemplice di tutte. Quasi tutte le stoffe che
hanno ritto e rovescio (percio anche la Levan-
tina), si tessono col rovescio all'inst, cioé rivolto
verso il tessilore; per la quale dispesizione, oltre
al mantener meglio la freschezza del colore e
la bellezza del tessuto, preservando il ritto di
esso dal contatto dell’ operaio, si oltiene anche
un lavoro piu accurato, e per la minore quan-
tita di fili alzantisi ad ogni inserzione, in con-
fronto al numero di quelli inoperosi, e per la
conseguente pin facile separazione dei fili du-
rante il lavoro.

A pari quantita di fili e di trame, il tessuto
Levantina e piu lucido del taffeta, e cio appunto
per le minori evoluzioni che 1 fili producono,
quindi per i piu marcati slegamenti dei fili stessi,

Le Levantine si fabbricano con qualsiasi nu-
mero di Licei, pari o dispari; quanto maggiore
¢ la dimensione del rapporto d'armatura, o la
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quantita di licei con cui il rapporto stesso é
costiluilo, altrettanto pit spiccata sara la lucen-
tezza del tessulo rispettivo.

Adeguale proporzioned'ordimento, la larghezza
delle nervature diagonali nelle Levantine, sara
lanto piilt marcata quanto maggiore é il rapporto
d’armatura. Didue Levantine di eguale rapporto
d’armatura, ma con differenti proporzioni d'or-
dimento, le traccie diagonali saranno tanto pit
spiccate o piu larghe, quindi pia lucide, quanto
minore ¢ la proporzione dell’'ordito.

E forse inutile aggiungere che nell’'uno e nel-
I'altro caso, la lucentezza verrebbe ollenuta a
scapito della solidita e della compatezza della
stoffa. Indipendentemente dall’ essere le traccie
piu 0 meno pronunciate, ed inclinate in questa
0 in quella direzione, nelle Levantine esse sono
pilt 0 meno inclinate, secondoche la riduzione
del lessimento, supera o meno la proporzione
dell’'ordimento.

Se 1l numero dei fili al centimetro é ecuale
a quello delle trame, I"inclinazione é di 45 gradi,
ecuale cioe, a quella della diagonale tracciata
fra due angoli d'un quadrato. Se 1 fili sono in
quantita maggiore, in tal caso I'inclinazione delle
nervalure e piu sentita, o viceversa, in caso con-
trario.,

I tessuli appartenenti al tipo Levantina soglionsi
disporre unicolori, cangianti ed anche a righe
di diversi colori nell'ordimento, ma non mai
Barreé né a quadrelli; il cambiamento di eolore
tanto nei fili che nelle trame ¢ consentito sola-
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mente in quel tessuti che, come il Taffeta ed il
Batavia, sono senza rovescio o presentano due
faccie 1dentiche.

Infatti nella Levantina, come nei Rasi (es-
sendo questi fessuti provveduti di un ritto e di
un rovescio), il cambiamento di colore nel tes-
simento non ha motivo di essere; la prevalente
quantita di fili onde ¢ coperta la faccia migliore
der delli tessuti in confronto all'altra, ha per
risultato di nascondere le trame, eppero di ren-
dere pressoché nullo I'effetto voluto dal cambia-
mento nel colore di esse.

Cio perallro non toglie che si possano fabbri-
care anche dei Rasi e delle Levantine Barré o
quadrigliate, pero in questo caso, il fabbricante
¢ costretto di eapovolgere 'armatura laddove il
colore della trama deve spiccare sul ritto, in
contrasto con quello dei fili.

Questo slesso risultato puo essere oltenulo
anche col sostituire all'armatura Raso o Levan-
tina un’altra armatura per effetto di trama,
come ad esempio un Reps basiné, od un Reps
alternativo.

Con queste combinazioni, pero, le quali trag-
gono seco una speciale montatura del telaio,
perché rendono indispensabile 'alternato succe-
dersi di due ordini d'intreceio, la base costitu-
liva del tessuto fondamentale, necessariamente
risulta alterata, lanto é vero che questi ultimi
generi di stoffe vanno ascrilli ad una categoria
speciale.
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Il Batavia.

PROFILO E RILIEVO.

La stoffa cosi echiamala é senza rovescio ap-
punto perché, come nel Taffeta, anche in essa
le inserzioni sono rinchiuse nella precisa mela
dei fili, alla cui evoluzione percio occorre un
numero di licel pari.

La rispettiva armatura, o meglio il rapporto
d'intreccio del Batavia, comprende quattro fili
ed allrettante inserzioni, motivo per cui abbiso-
gnano per la fabbricazione di esso almeno 4
licel e 4 pedali, o cartoni.

Siccome facilmente si puo rilevare dall’esame
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del tessuto, tutti i fili del Batavia compiono la
loro evoluzione passando alternativamentr sopra
e sotto due trame, per cul in esse i punti di
legatura sono duplicati. D'altra parte detti punti,
fra I'uno e l'altro filo, sono disposli in linea dia-
gonale, e percio emergono dal tessuto delle ri-
galure oblique, che ricordano il tipo Levantina.
Per la quale analogia appunto, taluni ammettono
che il Balavia costiluisea un tipo derivato dalla
Levantina.

Anche nel Batavia, come nella Levantina, le
traccie diagonall sono piu 0 meno pronunciate,
secondo la proporzione d'ordimento della catena.
Maggiore ¢ la fillezza di essa e data I'islessa
armatura, meno percettibili ne sono le nerva-
ture sulla stoffa.

Quanto si disse riguardo all’ inclinazione delle
traccie, discorrendo della Levantina, rende su-
perfluo I'aggiunta di ulteriori spiegazioni in ar-
gomento.

Il tessuto Batavia si [abbrica in due distinte
qualita: 'una pesante per abiti, dall'ordimento a
fili semplici, la cul proporzione varia da 150 a
200 fili al eentimetro, secondo la ricchezza della
stoffa; I'altra, per fazzolettli, sciarpe, fodere ed
anche per abiti leggieri, dall’ordimento a fili
semplici e qualche volla a fili doppi nella pro-
porzione di 50 a 80 al centimetro.

Siccome tulli I tessuti che hanno per base
'armalura Balavia, sono senza rovescio, percio
le armature derivate da questo tipo fondamen-
tale non ponno essere formati che su di un rap-
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porto di fili e di inscrizioni pari, e per di piu le
armature stesse devono essere quadrate, cioe
costituite da una quantita di fili e di trame
eguale.

Il Raso.

PROFILO E RILIEVO,

Questo tessulo fondamentale segna il punto di
partenza di una stragrande varieta di tipi, dalla
superficie unita, levigata, lucidissima e giusla-
mente annoverati fra i pitt belli, ricechi e deli-
cati che sortono dalle seriche manifatture. Detti
tipi, conosciuti eol nome di Duchesse, Marveil-
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leux, Rasetti, Rasi della China, ecc., si dispon-
gono in qualita svariatissime, e lo prova il fatto
che oggi se ne fabbricano in tante qualita, che
il costo al metro di esse si aggira da una a
quindiel lire.

Nelle altre stoffe fondamentali si riscontrano
o delle linee trasversali o delle traccie oblique,
mentre 1 Rasi, se inappuntabili, non ecomportano
alcuna rigatura. Un raso Duchesse rigato nel-
'uno o l'altro senso, per una causa qualsiasi,
sarebbe un raso difettoso.

[ rasi semplici (da non confondersi con quelli
a doppia faccia) hanno ritto e rovescio, cioé
una faccia utile e I'altra no. In questo tessuto
fondamentale, le alzale dei fili sono disseminate
colla maggiore possibile regolarita, cioé separate
le une dalle altre ad eguali intervalli.

[1 rilievo suesposto indica che il rapporto del-
I'armatura di questo tessuto comprende cinque
fili e cinque inserzioni, inquantoché il sesto filo
ripete l'alzata del primo, il settimo quella del
secondo e cosi via.

Quindi questo inltreccio puo essere riprodotto
mediante 5 liecel almeno, il qual numero ver-
rebbe raddoppiato solo nel caso in cui la fittezza
della catena lo richiedesse. Le catene dei rasi
si ordiscono quasi sempre a fili semplici.

La lucentezza di questa stoffa é in molta parte
dipendente dalla finezza dei fili, dal debole tor-
cimento di essi e dalla dimensione del rapporto
d'armatura.

Anche la proporzione elevata dell’ ordimento
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puo influire sulla lucentezza dei rasi, sempreche
quella non ecceda una certa misura. Per esem-
pio al di la di 240 fili semplici al centimetro, si
otterranno tessuti piu ricchi, pitt compatti, piu
costosi, non pero di wmaggiore lucentezza e nems=
meno pia levigati., Una maggiore agglomera-
zione, necessariamente addossa i fili per modo
che in luogo di rimanere ripartiti e paralleli,
essi sl accumulano a vicenda, a scapito appunto
della levigalezza e della lucentezza.

Decomposizione dei tessuti.

Decomporre un lessuto vale lo stesso che
esaminare e annotare l'ordine secondo il quale
1 fill ¢he lo compongono, compiono la loro evo-
luzione, ossia l'ordine con cui i fili si alzano o
sl abbassano alle rispeltive trame durante la
tessitura. La decomposizione dei tessuti é utile
tanto a1 fabbricatori che agli operai. L'arle di
decomporre una stoffa per desumerne il contesto,
non presenta alcuna difficolta, per cui puo es-
sere 1n breve tempo imparata.

Chiunque si applica anche per poco tempo in
questo esercizio, variandone i campioni, facil-
mente arriva a conoscere le armature, ad ap-
plicarle e riprodurle col telaio.

Questo esercizio non richiede altro fuorche
attenzione ed esattezza, per cui esso risolvesi in
un geniale passatempo per coloro che apprez-
zano l'importanza dei risultati che ne derivano.
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Per decomporre un tessuto sono indispensa-
bili un eontafili, un piccolo uneino ed un pezzo
di earta quadrettata.

Il eontafili, detto anche lente, serve ad ingros-
sare 1 fill e le trame del tessuto da decomporre,
per cosi rilevare facilmente le evoluzioni dei
fili, operazione che nelle stoffe di seta ¢ impos-
sibile ad occhio nudo. Esso serve anche a de-
terminare la proporzione dell'ordito e la ridu-
zione del tessimento.

L'uneino, cosi chiamato un ago dalla punla
plegata ad angolo retto e munito di un manico,
serve a sfilare, a separare e ad estrarre i fili
dal tessuto che =i vuole analizzare, per cono-
scerne l'armatura.

La earta quadretiata rappresenia uno scac-
chiere, sul quale si segnano le armature, raf-
ficurandovi le alzate dei fili e il posto delle
inserzioni. La carta quadreliata con cul si ese-
guisce la mess’'in earta, trovasi facilmente in
commercio; essa é formata di due serie di righe
perpendicolari fra di loro, come dalla seguente
figura:

Gli spazi longitudinali che stanno fra una linea
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e l'altra indicano il posto dei fili, e quelli tra-
sversall il posto delle inserzioni. I quadretti,
formati dall'intersezione delle due serie di righe,
segnano 1l punto d'incontro dei fili e delle trame.

E siccome il primo filo d'un tesscto é quello
che si trova alla sinistra, e la prima inserzione
e quella situata al lembo inferiore della carta,
ne consegue che il quadretto segnato sul primo
rango inferiore alla sinistra della carta quadret-
tata raffigura il punto d'incontro del primo filo
colla prima inserzione, e cosi via.

Per decomporre una stoffa bisogna collocarne
il campione nella precisa posizione in cui quella
dovrebbe essere tessuta; se adunque si tratta
di una stoffa avente ritto e rovescio, la si collo-
chera col rovescio rivolto all’instt e coi fili in
direzione longitudinale rispetto all'operatore.

Per conseguenza anche la carta quadrettata
si colloca vicina al campione, di maniera che i
filt di queslo si trovino paralleli ai ranghi lon-
gitudinali di quella.

Sul margine inferiore della carta quadrettata
trovasi una riga nera marcatissima, parallela
alle Inserzioni, la quale coslituisce il piede della
caria, e serve appunto ad indicare il posto e la
direzione dei fili e delle trame.

In una mess'in carla si hanno dei quadretti
vuoti o bianchi e dei quadretti pieni, cio¢ se-
gnali in nero o con altro colore. Un quadretto
bianco indica che a quel punlo d'incontro il filo
rimase inoperoso, mentre, al contrario, il qua-
dretto pieno indica l'alzata del filo.
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Ci0 premesso, ecco in qual modo si deve ope-
rare la decomposizione d'un tessuto.

Per 1 primi tentativi raccomandasi di scegliere
campioni avenli un contesto marcato, preferi-
bilmente di cotone, di lino, o di altro filalo gros-
solano, e eio affinché si possa piu facilmente
constatare le evoluzioni dei fili di esso.

Dato uu campione di stoffa si estraggono dal
margine destro di esso alcuni fili, allo scopo di
lasciare le trame scoperte per lo spazio di due
o tre millimetri, indi si segna o con un colore
0 con un piccolo intaglio una trama, la quale
servir deve come base di operazione, a slabiilir
eioé 1l punto di partenza dell’analisi. Cio fatto,
si colloca 1l campione col rovescio all'in s, in
plano orizzontale e sotto un punto di luce favo-
revole, e sopra di esso si appoggia il contafili,
di maniera che per traverso all’apertura infe-
riore di questo, si possa scorgere liberamente
e la lrama segnata qual punto di parltenza ed i
primi fili che fiancheggiano le trame previa-
mente scoperte.

In seguito si1 da principio all'esame del primo
filo "(lato desliro del campione), il quale, a tal
fine, col mezzo dell'uncino guidalo dalla mano
destra dell’'operatore, va allontanato dal tessuto
ed 1sclato verso la mela del margine anzidelto,
e cio perche si possa pii chiaramente dislin-
guerne le evotuzioni. Poscia si esaminano at-
tentamente le alzale di detlo primo filo, a par-
tire della trama che segna il punto di partenza,
andando in su, indi, a partire dal primo qua-
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dretto subito dopo il piede della carta (lato de-
stro della medesima) andando in s, sl scrivono
le alzale stesse, segnando cioé in nero 1 qua-
dretti corrigspondenti,

Esempio :

FIGURA A FIGURA B

Posizinne del Campione Posizione della Carta
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Nell’'unito esempio il primo filo, a partire dal
piede, vedesi sollevato alla terza e all'ollava in-
serzione, percio queste due alzate furono pun-
tegeiate nei quadretti corrispondenii sul primo
rango di destra della carta.

Dopo di avere preso nota delle alzale riscon-
trate sul primo filo, questo si elimina dal tes-
sufo e si passa all'esame del secondo filo, le
alzate del quale si punteggiano sul secondo
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rango della earta, ¢ cosi via, badando pero che
'inserzione la quale servi a stabilire il punto di
partenza del primo filo dovra servire anche per
tutti gli altri.

Per non correre pericolo di estrarre inavver-
titamente dal campione due fili in una sola volta,
e di essere percio costretti a ricominciare I'ope-
razione per scansare errori, i fili analizzati vanno
estratti coll’arpino e altentamente.

Ladimensione della carta quadreltata dovrebbe
essere tale da contenere almeno pitt di un rap-
porto dell’armatura. Trattandosi di armature
facili, semplici, e sopratutto se si incontra diffi-
colta nel trovare il rapporto stesso, giovera che
la carta quadreltlata sia di tale dimensione da
contenere tanto in larghezza che in lunghezza
assal piu di un rapporto.

L'analisi del campione A, in relazione alla
spiegazione suesposta, da la mess'in carta B.

Ora, per condurre a termine il compito pro-
postosi, devesi determinare il rapporto dell'ar-
matura, trovare cioé il numero di fili e di trame
costituenti un ordine intero di delto intreccia-
mento.

I rapporto d'un armatura qualsiasi ha due
sensi: quello del fili (ranghi longitudinali) e quello
delle trame (ranghi trasversali). I fili contenuti
in un rapporto indicano, in questo caso, il nu-
mero minimo di licei occorribile, e le inserzioni’
indicano quanti pedali o cartoni sono indispen-
sabili per fare agire detti licel.

Per trovare il rapporto dell’armatura punteg-
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aiata sulla figura B, che per maggiore chiarezza
si riproduce,

FIGURA B FIGURA ©

si esaminano i fili a partire dal primo analiz-
zato, proseguendo verso la sinistra, per consla-
tare su quale rango si riscontrano le punleg-
giature o le alzale segnate sul primo, perché
quello appunlo, in questo caso, segna il principio
del secondo rapporto.

Dalla mess'in carta B scorgesi che le due al-
zale segnale sul primo rango di quadrettl alla
destra, sono eguali a quelle del sesto rango. E
siccome anche le alzate dei ranghi 2, 3, sono
identiche a quelle dei ranghi 7 e 8, ne consegue
che il rapporto di questa armalura nel senso
dei fili, abbraccia 5 ranghi.

Cio stabilito si cerca il limite del rapporto
anche nell'altro senso, cioé in quello delle in-
serzioni, per conoscere con quanle trame si com-
pie I'evoluzione dei 5 fili. A tal fine si inspezio-
nano successivamente i ranghi trasversali della
mess’ in carta, incominciando dal piede di essa,
fino a che se ne trova uno punteggiato come il
primo. In questo caso il rango cercalo e il sesto
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perché su di esso si trovano, come nel primo,
segnate due alzate nei quadrelti dei medesimi
ranghi.

Il rapporto generale adunque comprende cin-
que ranghi nell'uno e nell’altro senso. Per met-
lere in evidenza il risultato di delta operazione
sI segnano con colore diverso 1 quadrelli, le cul
alzate stanno nel rapporto slesso, vedi fig. C.

Di solito i tessuli si decompongono, non allo
scopo esclusivo di conoscerne l'armatura, bensi
per riprodurli. In quest'ullimo caso dovrebbesi
completare il lavoro col determinare la propor-
zione dell’ordito e la riduzione del tessimento,
fissare la remissa occorribile, segnarne il ri-
mettageio e l'evoluzione dei licei, esporre In
fine, le indicazioni necessarie alla messa in la-
voro del campione che si vuole riprodurre.

Ma di tutto cio non credesi opportuno discor-
rere in questo manuale, inquantoché 1 dati sue-
sposti concernono la parte dispositiva della fab-
bricazione, e questa spetta quasi sempre al ma-
nifattore.

Come si rappresenta Uarmatura
suwi liced.

La decomposizione di un'armatura va comple-
tata mediante la conficurazione grafica del ri-
meltaggio figuralo e I'evoluzione dei licel. Que-
si'ullima serve ad indicare l'ordine con cul I
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licei debbono funzionare o, diversamenle, In
qual modo l'armatura deve essere segnala sul
cartoni (pedali) corrispondenti.

Questo lavoro é indispensabile; senza di esso
I'analisi di un tessuto sarebbe di nessuna utilifa.
Supposto che il campione solloposto ad esame
abbia dato per risultato la seguente armatura,
dal rapporto di 8 fili e di 8 inserzioni, torna fa-
cile inferire che alla riproduzione di essa oc-
corrono al minimo 8 licei e altrettanti pedali,
non essendo essa riducibile.

Cio ammesso si tracciano 8 linee orizzontali
(A) indicanti i licei, 8 linee verlicall indicanti i
fili di un corso di rimettaggio (B) e alla destra
della configurazione grafica altre 8 linee verti-
cali indicanti 1 pedali od i cartoni (C).

In seguito si rappresenta il rimettaggio figu-
rato, il quale potrebbe essere a corso seguente
od a corso saltuario.

Per le ragioni piu volte spiegale, si da la pre-
ferenza a quest'ultimo, e si presceglie la prima
delle varie combinazioni di rimettaggio saltuario
rappresentanté in via d'esempio a pagina 168,

[£ facile comprendere che laddove a quella

PINCHETTI. 19
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prescelta si sostituisse un'altra combinazione di
rimettaggio saltuario, si avrebbe per risultato
un'armatura, sui licel e pedali, affatto differente
da quella rappresentata colla seguente configu-
razione grafica C.
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Al disotto del rimetlaggio si colloca un rap-
porto dell’armalura, in modo che gli otto filt o
linee verticali, coincidano alla precisa meta degli
8 ranghi longitudinali della mess’in carta.

Si tralta ora di raffigurare I'armatura sui pe-
dali C — eppero si ricorda anzitutlo che nella
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mess'in carta (D) le inserzioni procedono dal
basso all’alto, menlre 1 pedali corrispondenti,
nell’armaltura (C) vanno dalla destra alla sini-
stra — l'ordine dei fili ¢ segnato al disopra del
rimettaggio.

Cio premesso ecco con quale ragionamento
si arriva a ottenere la figura C. Nella mess'in
carta D all'inserzione n. 1 sono segnale tre al-
zate, cioé quella del 1°, 6° e 8° filo, per cui al
(cartone) pedale corrispondente dell’armatura C
si deve raffigurare con una picecola croce l'al-
zata dei licel in cul dettt fili trovansi rimessi.

Quindi, siccome

il filo N. 1 ¢ rimes=o sul liceio N. 1
% » B0 » » » 4
» » B3 » » » N

si segnera una croce al punto in cui i licei N. 1,
4 e 8 s’'incontrano col pedale N. {1 dell'arma-
tura C, quelle appunto al di eui abbassamenlo
debbono venire alzati 1 licel 1, 4 e 8 sul quali
sono rimessi i fili 1, 6 e 8.

Indi si passa alla seconda inserzione:

All'inserzione N. 2 della mess’in carta, ¢ se-
gnata l'alzala (quadretti neri) dei fili 1, 2 e 7, i
quali sono rimessi (come chiaramenle rilevasi
dalla figura B), sui licci 1, 3 e 6. Ordunque il
sollevamenlo di detti tre fili, si dovra determi-
nare mediante il pedale N. 2, sul quale percio
si segneranno tre croci nel punto in cui essi
incontransi coi licei 1, 3 e 6; perché appunto
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questi liceli sopportano rimessi i fili 1, 2 e 7,
sollevati alla seconda inserzione della mess'in
carfa.

Questa operazione si continua per gli altri 6
pedall e si arriva cosi a completare 'armatura C.

L'istesso risultato puossi ottenere anche in
altra maniera, procedendo cioé dal primo all ot-
tavo licecio, anzicheé dal primo all’'ottavo pedale.
In allora I'armatura si raffigura segnando intera
I'evoluzione di ciascun filo della mess’'in carla
sull'armatura.

Cosi, dovendo il primo filo essere sollevato
alle inserzioni N. 1, 2 e 4, si segnera sul licecio
in cul esso filo ¢ rimesso ed a partire dal primo
pedale, quelle tre alzate mediante tre croci, nei
punti in cui detto liceio s'incontra cogli otto pe-
dalt dell’'armatura. Vedi figura C.

Quindi si passa al secondo filo, le cui evolu-
zioni debbono essere segnate sul liceio N. 2,
mantenendo il primo pedale quale punto di par-
tenza, perché l'inserzione che ad esso corri-
sponde ¢ appunlo la prima.

Detlo secondo filo trovasi alzato alle inser-
zioni 2, 3 e 5, e siccome ess0 ¢ rimesso sul terzo
liceio, percio su questo, contando a partire dal
primo pedale, si segnerda l'evoluzione preindi-
cata. — E cosi via per gli altri fili e licel cor-
rispondenti.

Stante la facilita di questo lavoro credesi af-
fatto superfluo aggiungere altre spiegazioni.
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Caratteri distintive delle armature.

Chiamasi armatura il contesto d'un tessulo,
o, in altri termini, l'intrecciamento dei fili colle
trame in un deferminato ordine.

Le armalure variano all'infinito, e per rendersi
di cio convinti basti il rifleltere, che per fabbri-
carne tessuti coi licei si pud ecomporne perfino
con 24 e piu fili ad evoluzione indipendente in
ogni rapporto.

Fu dimostrato che con soli 16 fili g1 ponno
combinare parecchi miliardi di intrecciamenti
differenti, e che con 24 fili per rapporto si puo
ottenere una quantita spaventevole di armature,
per enumerare le quali occorrerebbero non meno
di 20 e piu cifre (1).

Anche le armalure, come 1 lessull, derivano
da 4 tipi principali conosciuti col nome di Taf-
feta, Levantina, Batavia, Raso.

Armature fondamentali

s

Le armature fondamentali sono quadrate, con-

=

(1) Vedi: P. PincuerTI, Il Compositore di Tessull. 5
Guida alla formazione delle armature per ogni specie
di stoffe, — Como, tipografla C. Franchi, 1888.
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tengono cioé nel rispettivo rapporto, un numero
di filt e di inserzioni ecuale.

Le armature fondamentali sono irriducibili,
ossia che cilascun filo del rapporto di esse ha
un'evoluzione speciale.

Per conseguenza il rapporto delle armature
suddelte, indica il numero minimo di licei e di
pedali occorribili alla fabbricazione dei tessuti
rispettivi.

LLe armature ponno essere:

avuto riguardo alle dimensioni,
Quadrate o rettangolari,

avuto riguardo all'evoluzione dei fili,
Semplict o Composte,

avulo riguardo alla rimettitura,
Riduecibili o irriducibili,

avuto riguardo alle due faccie del tessuto,
Con ritto e roveseio o senza rovesclo,

e se sl considera l'effetto visuale, esse distin=-
guonsi in:
Armature-tessuto o Armature-disegno.

Armature quadrate. Sono quelle il cui rap-
porto ¢ formato con un numero di fili e di in-
serzioni identico.

Armature quadrate.

L r
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Armature rettangolari. Sono quelle 1l cul rap-
porto & costituito mediante un numero di inser-
zioni minore di quello dei fill

Armature rettangolari (nel senso dei fili).
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Sono parimenti reftangolari tutte quelle il cul
rapporto, contiene un numero di fili minore di
quello delle inserzioni, le quali armature percio
sono piu lunghe che larghe, e che tutlavia ponno
dare in fabbricazione ottimi risultati, secondo le
proporzioni dell'ordito e quelle del tessimento
delle stoffe cui le armature stesse debbono es-
sere applicale.

Armature rettangolari (nel senso delle trame).
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Le armalure, sieno esse quadrate o rettango-
lari, dividonsi in semplici e composte.

Chiamansi sempliei tutle quelle del cui rap-
porto ciascun filo eseguisce una sola evoluzione,
0sSsia una unica alzata;

Armature semplici.

e chiamansi eomposte tutte quelle in cui ciascun
filo eseguisce due o piu evoluzioni nel corso del
rapporto rispettivo.

Armature composte.

_'}.ﬁ l'_‘l__Dil

o

Le armature, indipendentemente dall’ essere
quadrate o rettangolari, semplici o composte,
dividonsi in riducibili ed irridueibili.

Diconsi ridueibili tutte quelle nel cui rapporto
sono compresi pi fili operanti una medesima
evoluzione, e per il che consentono di semplifie
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care, mediante un rimeltaggio appropriato, 1
licei, cioé di impiegare nella fabbricazione di
esse un numero di licei inferiore ai fili compresi
nel rapporto rispettivo.

Armature riducibili.

gﬂ iﬁﬁ

Al contrario, sono irriducibili lutte quelle ar-
mature i cul fili costituenti un rapporto hanno
una evoluzione indipendente, cioe tutta propria,
e per la cui tessitura la quantita minima di licei
da impiegarsi é indicata dal numero di fili del
rispettivo rapporto.

Armature wrriducibila.
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In generale le armature irriducibili proven-
gono direttamente dalle quatiro armature fon-
damentali, o semplici 0 composle. Le armature
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irriducibilt provengouo bensi dail tipt fondamen-
tali, ma la loro formazione é subordinata a
norme speciali, tanto é vero che di esse nessuna
puo essere costituita con 'uno o 1'altro dei di-
versi metodi che presiedono alla composizione
delle armature irriducibili.

Inoltre le armature tutte, secondo l'intreccia-
mento che raffigurono, sieno esse semplici 0
composte, quadrate o rettangolari, riducibili o
meno, st ponno distinguere in due calegorie,
cloe :

Armature senza rovescio.
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e se si considera 1 effelto visuale esse distin-
guonsi in Armature ftessuto o Armature disegno.
LLe armature tessuto hanno le punteggialture,



Manuale del lessitore. 299

e P =l H L T sl T =

0 le alzale del fili ripartite sulla mess' in carta
in modo da produrre un ftessuto unito, poco
monta se rasato o disseminato di traccie tras-
versali, oblique, in zig-zag o verticali.

Armature tessuito.

EE B /=
: ... |.| N
B REZ
- _l! )
n_Ww

28 III ]

R =
® l.l L

s mn

. ARA m
e

.|'

Le armature diseqno, invece, sono quelle le
cut punteggiature hanno per effelto di produrre
piccoli soggelti, isolati o collegali, disseminali
sul fondo liscio di una stoffa.

Armatuwre disegno.
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Aggiungasi che qualsiasi lipo di armatura puo
essere riprodotto in dimensiont varie, a seconda
del numero di fili e di inserzioni onde il rispet-
tivo rapporto ¢ costituito.



300 Manuale del tessitore.

Il remettaggio
desunio dalle armature riducibili.

Nel capilolo precedente fu avvertito che le
riduetbili differiscono dalle altre armature, per-
che in quelle non lutti 1 fili. del rispeltivo rap-
porto hanno un'evoluzione speciale. Appunto per
questa conformazione le armature riducibili pos-
sono, col mezzo di una rimeltitura appropriata,
essere tessule con un numero di licei minore
di quello del fili conlenuti nel rapporto di esse.

Deil rimetlaggi da applicarsi alle armature
non riducibiliy qui é inutile tenere parola, essen-
docheé per quesle sono indispensabili altrettanti
lieei quanti sono 1 fili del rapporto stesso.

Le armature riducibili ponno essere composte
sulla base di moltissimi tipt semplici o composili,
rettangolari o meno, ad una o piu catene, ecc.,
pero, quelle maggiormente in uso derivano dai
tipt sottoindicati, del quali il rapporto fu stabilito
in dimensione quadrata,

1° Armature a gruppi

2° » a punta

37 » simmetriche

4° » canetillé

5° » a scacchi, a dama, a quadretti

G" » Reps alternalivi.
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D'ognuno di detti tipi eccone un esempio:
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Questiesempiservono altresia dimostrare quale
essere debba il collocamento di ciascun tipo, per
derivarne con facilita ed ordine il rimettaggio.

Se si tralta di armalure a gruppi, a cannelli,
a righe, a quadrelll, ecc., giovera che i gruppi
stessi, a partire da quello di sinistra, siano com-
pleli; se si tratta di armature a punta o sim-
metriche, la linea di demarcazione che divide
la prima dalla seconda mela di esse si trovera
al centro della mess'in carta.

Quando un’ armatura riducibile ¢ predisposta
sulla mess’in carta nel modo anzidetto, altro non
rimane fuorche eseguire la configurazione gra-
fica del rimeltaggio, incominciando dal primo
licecio posteriore e rimetlendo nell' ordine indi-
cato dalla mess'in carta, e su di uno stesso liceio
i fili che hanno identica evoluzione.

Per la chiarezza della dimostrazione valga il
seguente esempio, riferibile ad un’armatura a
gruppl senza rovescio di 32 fili per rapporto.
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Che questa armatura sia riducibile chiunque
lo ravvisa. Essa componesi di 8 gruppi di quattro
fili 'uno; di questi il terzo ¢ eguale al primo
ed il quarto al secondo. Si disse che detti fili
sono eguali, perché i rispettivi ranghi di qua-
dretti sono egualmente punteggiali, contengono
cioé egual numero di quadretti pieni e vuoti, il
che vale quanto dire che detti fili compiono
evoluzioni identiche. E siccome tutti 1 fili ri-
messi in un liccio, seguono le alzale e gli ab-
bassamenti di esso, quindi agiseono nell' istesso
modo, ne consegue che dell’armatura suesposta,
il rimeltaggio pud essere semplificato, appunto
perché dei 4 fili di ciascun gruppo il primo e
eguale al terzo ed il secondo al quarto.

Per conseguenza soli 16 lieel, In questo caso,
bastano alla rimeftitura dei 32 fili costituenti il
rapporto dell’armatura, 1 quali verrebbero ri-
messi nell'ordine indicato dalla seguente figura,

Rimettaggio a gruppi sequenti.
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E provato che coll'applicazione dei rimettaggi
a gruppl seguenli, sopratulto se il numero dei
licel e la proporzione d'ordimento sono elevali,
si verificano nei tessuti rispettivi delle fenute
che abbracciano interi gruppi, non che delle ri-
gature in ogni corso di rimettaggio; i quali di-
fetti non si ponno evitare né coll'uso del liceietlo
ne regolando convenientemente la tensione dei
fili e delle trame.

La cagione prima di quelle imperfezioni ri-
siede nella disposizione del gruppi ed in ispecie
quando 1 gruppl stessi sono vicini gli uni agli
altri, sono cioé disposti a corso seguente.

Volendosi percio migliorare quella combina-
zione di rimettaggio difettosa, e togliere l'incon-
veniente delle rigature per corsi di rimettaggio,
gioverebbe disporre 1 gruppi staccati o saltua-
riamente, cioé nel modo chiaramente rappre-
sentato col seguente esempio:

Rimettaggio a gruppi staccati
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Tultavia con questo rimettaggio, a motivo
della immediata vicinanza reciproca dei fili
componentl 1 gruppt e per la conseguente unifor-
mita degli angoli da essi prodotti alla forma-
zione del passo, I'inconveniente delle appiceica-
ture per gruppi di fili si produce di sovente.
All'intento di rimuovere anche quest' ultima ca-
gione di deterioramento di un tessuto ed age-
volare cosi la migliore fabbricazione di esso,
dovrebbesi separare col rimettaggio i fili pari
da quelli dispari di ciascun gruppo, adoltando
I'una o l'altra delle seguenti combinazioni, Di
esse l'ultima ¢ da preferirsi.

Con queste combinazioni 1l rimetlaggio viene
alquanto pit complicato e percio, pit costoso,
ma questo lieve dispendio e largamente com-
pensato dalla pin accurata tessitura della stoffa.

Rimetltaggio a gruppi sequenti in 2 Corpt
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In questi due rimeltaggi, fra i fili pari e quelli
dispari di ciascun gruppo sussiste una separa-
zione equivalente al posto occupato da sette lieei,
per la quale 1 fili producono angoli differenti
durante l'alzata, di modo che I'appiccicatura dei
fili prodotta dalle bave riescira sicuramente meno
facile e la separazione di essa piu pronta e piu
sicura.

Applicazione
delle armature ai tessuti.

A qualunque classe appartengono e qualunque
ne sia 'ordine d'intreccio, I'aspetio delle arma-
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ture puo essere modificato a pilacimento me-
diante la disposizione in lavoro, bastando a tal
fine di cambiare la torsione, la quantita dei fili
o delle trame, il titolo, la natura o la lavorazione
dei filati.

Per comporre con una sola armatura tessuti
svariatissimi e bene dislinti, potrebbe bastare
anche solamente il cambiamenlo di grossezza
del filato, cioé, o coll’ordire la catena a fili misti,
o col tessere la stoffa a pitt navellte con inser-
zioni grosse e fine.

Anche eol mezzo del distendimento pilt o meno
forte di una delle due serie di fili, lorna possi-
bile variare 'apparenza o l'effetto visuale di un
tessulto.

Le risorse di cui un tessitore puo valersi sono
adunque innumerevoli, anche circoserivendo il
campo delle esplorazioni soltanto alla parte di-
spositiva, inquantoché, come fu accennalo prima
d'ora, la- grossezza dei filati, la varieta delle
torsioni, il grado di lucentezza, la specie di tin-
tura, le proporzioni dell'ordito, quelle del tes-
simento e il titolo dei filati si possono disporre
in mille modi.

Ma cio ancora non basta; inquantoché anche
le armature direttamente derivate da uno stesso
tipo, ponno essere modificate con molla facilita,
ampliando o diminuendo il rapporto, o semplifi-
candone il contesto. Per tutto ecid riesce, se non
impossibile, assai difficile fornire dati precisi
circa l'applicazione piu appropriata delle ar-
mature.
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Il campo delle armature ¢ vastissimo e pres-
soché inesplorato, e siccome l'arte di comporle,
di combinare nuovi tipi non presenta difficolla,
e siccome il tessitore trovasi anche in condi-
zione favorevole per esperimentarne l'applica-
zione, percio credesi che anche lo studio com-
positivo delle armature dovrebbe costituire una
parte integrale nell'insegnamento degli operai.

Riguardo al modo di applicare una nuova
armafura ad un tessuto, con sicurezza di buon
esito, non é quindi possibile di fornire dati pre-
cisl. Se le modificazioni sostanziali dipendessero
solamente dal titolo della seta, dalla forma, dal
contesto o dal rapporto dell’'armatura, un tale
assunto tornerebbe di facile attuazione.

Anzi, se cio fosse, si poirebbero fornire, con
appositi prospetti, norme precise sulle propor-
zioni piu adatte per disporre convenientemente
questo o quel genere di stoffa, secondo il titolo
dei filati e la specie dell’armatura che =i intende
adoperare nella fabbricazione.

Ma ognuno sa che i due elementi precilati,
non esercitano un'influenza esclusiva sulla bonta
intrinseca e sull’'apparenza di una stoffa.

Attenendosi anche =soltanto ai filati serici, si
deve ricordare come nella composizione dei ri-
spettivi tessuti, la forza, l'elasticita, il lavorerio
e la natura stessa della seta, hanno parle gran-
dissima nella fabbricazione, tanto & vero che
per la tratlazione di questa o quella qualita e
genere di stoffa, oggidi si Impiegano speciali
qualita di sete.
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Infatti, daceche 1 paesi orientali provvidero le
fabbriche d’Europa di un contingente ragguar-
devole di sete, per titolo, qualita, natura e lavo-
rerio assai dissimili da quelle indigene, se ne
studio con cura l'applicazione ai tessuti, per rag-
giungere una disposizione giudiziosa, quindi una
produzione migliore sia riguardo al prezzo che
alla qualila.

Orbene, questo studio fu spinto tant’oltre, che
si puo veramente affermare, ogni genere di stoffa
essere oggidi fabbricato preferibilmente con que-
sta 0o quella qualila di seta.

Cosi, a cagione d'esempio le migliori stoffe di
seta liscie, come 1 Taffeta, le Faille, i Rasi, i
Velluti si dispongono a preferenza colle pit belle
fra le sete italiane, perché hanno maggiore fi-
nezza, nettezza e regolarita. Le Garze, i Crespi,
le Grenadine ed allri tessuti diafani si fabbricano
anch’essi con sele primarie d'Italia, di Francia,
di Brussa o colle migliore di Canton filati al-
I'Europea.

Cosi, del pari, le sete di Canton sono adope-
rate preferibilmente nella tessitura dei nastri,
dei foulard e negli arlicoli per cravatte, quelle
del Giappone nelle Faille e nelle armature co-
lorate, le sete del Bengala nella fabbricazione
delle felpe e dei velluti operati, nonché nei vel-
luti tessuti con telali meccanici e in certe stoffe
per ombrelli, mentre le grosse sete della China
sono vantaggiosamenle adoperate neinastri,nelle
stoffe per tappezzerie e negli articoli per pas-
samanleria,
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Che se non ci tardasse di meltere fine a questa
sommaria rassegna, si potrebbe facilmente citare
moltissimi allri esempi di speciali applicazioni
delle sete. Tuttavia non si tralascia di far pre-
sente, che un tempo l'industria delle seterie, non
adoperava che le sete fornite dal Bombiz mort,
cioe derivate dal baco che si nutre colla foglia
di gelso, menire presentemente si adoperano
con rilevante vantaggio, anche le sete prodolte
da diverse specie di bachi selvaggi, sete intro-
dotte in Europa coll'importazione delle sele asia-
liche e provenienti anch’'esse dall'India, dal Giap-
pone e dalla China: le quali sete hanno grande
tenacila, e, sebbene mancanti di lucentezza e
morbidezza, tuttavia per il loro costo limitatis-
simo, presentano un notevole impiego nella fab-
bricazione delle stoffe seriche.

Altre volte la seta entrava da sola nella fab-
bricazione delle stoffe, essa aveva cioe un'appli-
cazione quasi esclusiva nei drappi serici in ge-
nere; in oggi, al contrario, essa trovasi assai di
frequente associata al cotone, alla lana, al lino,
alla fantasia ed altri filati.

Da non poco tempo, in seguilo alla ricerca
di tessuti a buon mercato, 1 fabbricanti forni-
scono al consumo delle stoffe miste, tinte 1n
pezza, cioé sotloposte alla tintura dopo la loro
fabbricazione. Di queste, la pit gran parte hanno
la catena ordita con seta greggia ed il tessi-
mento di cotone o schappe, e siccome simill
tessuli sono generalmente fabbricali col telaio
meccanico, percio i setaiuoli vi applicano sete
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agreggie di oftima qualita europee o di Brussa,
della Siria od anche del Gappone.

In altri generi di stoffe, tinte in pezza, coll’or-
dito di cotone ed il tessimento in seta, si impie-
gano con vantaggio le sete del Giappone, del
Bengala e della China di qualita inferiore.

Con queste indicazioni, esposte in via affalto
generale, ognuno puo comprendere quanto sia
variabile il modo con ecui i diversi generi di
stoffe seriche oggidi sono trattati, e come anche
il solo impiego della materia prima, costituisca
non li