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Lingot de zinc brut
ordinaire d’Auby.

Lingot de zinc electrolytique
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PREMIERE PARTIE
INTRODUCTION

I. — MONOGRAPHIE DE LA COMPAGNIE ROYALE
ASTURIENNE DES MINES

Historique

La Compagnie Rovyale Asturienne des Mines existe, sous sa forme actuelle, depuis
le 30 mai 1853. Son objet est I'extraction, le traitement et la vente des minerais de
zinc et de plomb, la fabrication et la vente des métaux correspondants et I'utilisation
des sous-produits.

La Société actuelle est la continuation dela‘‘ Real Compania Asturiana de Minas
de Carbén”, fondée en 1833 pour l'exploitation d'un charbonnage dansles Asturies,
avec la sidérurgie comme développement éventuel.

Les circonstances ayant amené la découverte d'importants gisements de zinc et
de plomb dans les provinces de Guiptizcoa et de Santander, les industriels liégeois
qui dirigeaient la Compagnie l'orientérent vers la métallurgie du zinc ; transformée
en 1853 en ** Société pour la Production du Zinc en Espagne ", elle reprit en 1834,
par déférence pourle Gouvernement espagnol, la dénomination primitive de ¢ Com-
pagnie Royale Asturienne des Mines ".

Jusqu'en 1868, l'activité de la Compagnie s'exerca presque uniquement en
Espagne. La construction de la fonderie de zinc d’Arnao, prés d'Avilés (Asturies)
en 1854, la mise en exploitation du magnifique gisement de zinc de Reocin (province
de Santander) en 1856, la construction de la fonderie de plomb de Renteria, sur la
baie de Pasajes (Guiptizcoa) en 1858, marquent les principales étapes du développe-
ment primitif de la Compagnie.

En 1869, étendant son champ d’action, la Compagnie introduisit en France la
métallurgie du zinc par la construction de I'usine d’Auby-lez-Douai (Nord). Dans les
années qui suivirent la guerre de 1870, elle organisa fortement son service de ventes
en France et développa son activité, principalement dans I’Afrique du Nord, par
I'acquisition de divers gisements de zinc et de plomb. Parallélement, dans la pénin-
sule espagnole, elle poursuivait son évolution par l'accroissement de ses fonderies,
par 'exploitation de ses gisements de Guiptzcoa, de la province de Santander et
de la province de Jaen.

La guerre de 1914 trouva la Compagnie Royale Asturienne des Mines dans une
situation florissante, qui lui permit de supporter sans mal les événements mondiaux.
Cependant, I'usine d’Auby avait été envahie dés les premiers jours de la guerre; la
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Compagnie ne devait la retrouver qu’aprés I'armistice, mais complétement détruite,
quelques semaines auparavant, par I'armée allemande en retraite.” La Compagnie
Royale Asturienne des Mines eut & cceur d’apporter, & la demande du Gouverne-
ment francais, un concours efficace a la Défense Nationale. Elle entreprit, en 1915,
la fondation d'une fonderie de zinc & Tonnay-Charente. En 1916, d’accord avec le
Service des poudres, une usine d’oléum fut installée a Tonnay-Charente et une
autre a Avilés en 1917.

Depuis la fin de la guerre, I'activité de la Compagnie n’a cessé de s’accroitre.
Outre la reconstitution totale de 'usine d’Auby, qui dura de 1919 a4 1923, un vaste
programme de modernisation et d’extension des moyens de production fut entre-
pris, soit par la Compagnie Asturienne elle-méme, soit par des Sociétés filiales et
allides, notamment : Carbones de la Nueva, S. A.; Minas de Cartes, S. A.; Com-
pagnie Métallurgique Franco-Belge de Mortagne et Det Norske Zinkkompani A/S.

Instaﬂatiﬁns actue]les

Mines. — Le domaine minier de la Compagnie s’étend actuellement 4 I'Espagne,
a la Tunisie et au Maroc. C’est dans le premier de ces pays qu’elle posséde ses gites
les plus importants : les mines de calamines et de blendes de Reocin, Udias, La
Florida, Venta de la Vega (province de Santander), Arditurri (Guiptzcoa). Des ate-
liers enrichissent leurs minerais par le procédé de flottation.

Les mines de Tunisie, aprés avoir fourni d'importantes quantités de calamines,
donnent, maintenant, surtout du minerai de plomb. Les principaux gisements ex-
ploités sont ceux d’El Grefa et du Djebel Semene. Il en est de méme pour les exploi-
tations que la Compagnie inaugure au Maroc, et dont la plus avancée est Touissit.

Grillage. — Acide sulfurique. — Les sulfures de zinc, ou blendes, sont grillés
soit aux fonderies, soit & des usines spéciales situées & proximité des mines. C'est
ainsi qu'en plus des installations de grillage existant aux usines de la Compagnie,
il en existe d'autres & Tonnay-Charente et au port d’embarquement des minerais
espagnols a Hinojedo.

Toutes ces installations de grillage sont doublées d’usines de fabrication d’acide
sulfurique par le procédé classique des chambres de plomb ou par le procédé Peter-
sen. L'acide produit est, pour partie, livré au commerce et, pour le reste, utilisé dans
la fabrication des superphosphates, que la Compagnie entreprend elle-méme ou
én assoclation avec les grands fabricants de produits chimiques.

Fonderies de zinc. — La Compagnie Royale Asturienne des Mines posséde une
fonderie de zinc en Espagne, & Arnao (Oviedo) (autrefois Asturies) et deux fonderies
en France : Tonnay-Charente (Charente-Inférieure) et Auby (Nord). Cette derniére
est le plus important des établissements de la Compagnie. C’est également la plus
ancienne et la plus puissante fonderie de zinc en France. Les minerais destinés a
I'approvisionnement d’Auby sont débarqués & Dunkerque et acheminés de 1a par
canaux jusqu'a l'usine. Sa capacité de production est de 36.000 tonnes de zinc brut.

Fonderie de plomb. — La Compagnie posséde en Espagne, & Renteria (Gui-
puzcoa), une fonderie de plomb qui utilise des minerais d'Espagne et d’Afrique du
Nord. Elle est doublée de deux usines & minium et & céruse.

Cette fonderie produit également de I'argent.
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Laminoirs. — Les différentes fonderies de zinc possédent toutes des laminoirs.

En France, fonctionnent ceux d’Auby et de Tonnay-Charente. Leur capacite
totale de production est de 55.000 tonnes.

Le zinc laminé de la Compagnie Royale Asturienne des Mines posséde une juste
renommdée, due, d’abord, 4 la qualité de son zinc brut, puis & la régularité d’épais-
seur et & la malléabilité de ses produits. oy

Filiales et participations. — En plus de ses exploitations propres qui viennent
d’étre énumérées, la Compagnie a un contréle effectif des firmes suivantes :

Comme fournisseurs de minerais et de charbon :

I.a Minas de Cartes, S. A.; la Compaiiia Internacional de Fundiciones y Mine-

rales; la Carbones de la Nueva, S. A.

Comme fabricants de zinc :
La Compagnie Métallurgique Franco-Belge de Mortagne, dont la fonderie de

zinc de Mortagne (Nord) a une capacité de production de 24.000 tonnes; Det
Norske Zinkkompani A/S, société norvégienne fabriquant du zinc électrolytique
dans son usine d’Eitrheim (Norvége), dont la capacité de production est de
40.000 tonnes.

Comme consommateurs :

I.a Décoration Métallique S. A., société pour la fabrication des ornements d’ar-

chitecture et pour la propagation de la décoration enzinc; la Société Anonyme des
Etablissements Riehl, qui met sur pied une fabrication d’alliages a haute teneur en
zinc pour moulages sous pression.
En plus, la Compagnie Royale Asturienne des Mines posséde de trés impor-
tantes participations dans de nombreuses entreprises, telles que : les Etablissements
Kuhlmann, une des plus importantes firmes francaises de produits chimiques; la
Compagnie Miniére et Métallurgique de I'Indo-Chine, exploitant des mines et fon-
deries de zinc au Tonkin; les Etablissements Ziegler, possédant en France quatre
usines de galvanisation; 'A. S. Tyssefaldene, société norvégienne de production de
force hydraulique; I'Electrolytic Spelter C° Ltd, société anglaise pour la vente
du zinc électrolytique; la Compagnie Miniére du Val de Burat, qui extrait des
minerais de plomb et de zinc dans les Pyrénées; I'Union des Mines, banque spé-
cialisée dans l'industrie miniére; la Société des Couleurs Zinciques; la Société
Chérifienne des Charbonnages de Djérada, et un trés grand nombre d'autres
entreprises.

II. — GENERALITES SUR LE ZINC

Histarique

Le zinc n’a été connu en Europe qu’a partir du xvi® siécle par quelques échan-
tillons importés des Indes Néerlandaises et provenant de Chine, ol ce métal semble
avoir été produit anciennement.

Lapremiére fonderie de zinc fut érigée a Bristol en 1740, mais'introduction du zinc
en Europe ne remonte vraiment qu’au commencement du xi1x® siécle o1 des fonderies
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furent exploitées, a peu prés simultanément, en Carinthie, en Silésie et en Belgique.
Dans ce dernier pays, elles furent créées vers 1800 par un chimiste liégeois, I'abbé
Dony, qui fit édifier une fonderie au Faubourg Saint-Léonard, A Liége.

La Belgique et la Silésie sont restées les deux grands centres de production du
zinc en Europe. En Angleterre, aprés étre restée longtemps stationnaire, cette
industrie ne s’est développée qu'a partir de 1835. En France, la premiére fonderie
de zinc a été construite en 1869 & Auby (Nord) par la Compagnie Royale Asturienne
des Mines. En Allemagne, la région Rhénane et la Westphalie sont devenues des
centres importants de production.

Aux Etats-Unis, la premiére fonderie d'une certaine importance n’a été cons-
truite qu'en 1850; mais l'industrie du zinc s’y est développée, vers la fin du x1x°siécle,
d’une facon si rapide qu'en 1913 la production du zinc de ce pays atteignait 1/3 de la
production mondiale et que, & I'heure actuelle, elle en représente presque la moitié.

Comme pays producteurs de zinc figurent aussi 'Australie, le Canada et le
Japon, ol I'industrie du zinc a pris une extension considérable depuis quelques
années.

Métallurgie

Les deux principaux minerais de zinc sont les blendes (sulfures de zinc) qui ren-
ferment, sous leur forme marchande, 40 & 60 °/, de métal et le reste en soufre, et les
calamines (carbonates et silicates de zinc) qui renferment, a I'état brut, de 30 & 559,
de métal.

Les minerais, a leur extraction, ne pourraient étre traités tels quels par les fon-
deurs; aussi procéde-t-on & leur concentration qui a pour but I'élimination des éle-
ments constituant la gangue et la séparation aussi compléte que possible des métaux
étrangers.

Le broyage s'effectue, suivant la nature des minerais, avant le grillage ou apres
la calcination, car la métallurgie proprement dite comporte un traitement préli-
minaire ayant pour but de transformer le minerai en oxyde de zinc. Les calamines
sont calcinées, ce qui entraine leur déshydratation et leur décarbonatation; cette
opération se fait dans des sortes de fours & chaux dans le cas de minerais en roches,
et dans des fours A réverbére ou A sole, ou encore dans des fours rotatifs, dans le
cas de minerais menus. Pour en éliminer le soufre, les blendes sont grillées au
contact de I'air dans des fours continus.

Les fonderies recoivent généralement les calamines calcinées et les blendes crues,
parce que la calcination est une opération peu difficile, exigeant peu de combustible,
alors que le grillage est beaucoup plus délicat, demande un personnel expérimenté
et nécessite une proportion de charbon qui est de 5 & 12°/, environ du poids du
minerai, suivant le mode de grillage; en outre, le gaz sulfureux issude la combustion
du soufre, donne, comme sous-produit du grillage, l'acide sulfurique.

Le traitement métallurgique comporte une réduction de 'oxyde de zinc contenu
dans le minerai moyennant le charbon qui y est mélangé, laquelle réduction est
suivie d'une distillation du zinc métallique recueilli dans des condenseurs.

Ce traitement métallurgique se fait dans des récipients placés et chauffés dans
‘des fours. Dans les méthodes actuellement appliquées, ces récipients sont des
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moufles & section rectangulaire placés généralement sur un seulrang, danslaméthode
silésienne; ou des creusets cylindriques ou elliptiques, placés sur plusieurs rangs
superposés, dans la méthode liégeoise. Le zinc se distille et est recueilli sous forme
de gouttelettes dans des condenseurs adaptés au creuset; c’est de la que le métal
fondu est retiré pour étre coulé dans des lingotiéres; on a ainsi le zinc brut. On
peut également en fabriquer par électrothermie, au moyen de fours électriques, ou

par électrolyse.
Le zinc doit étre refondu dans des fours a réverbére avant d'étre laminé. Le

laminage des métaux a été réalisé pour la premiére fois & la Monnaie, & Paris, en
1853. La transformation du zinc brut en feuilles est particulierement délicate : la
malléabilité des feuilles ne pouvant étre obtenue qu’entre des limites de température
trés voisines de 120°. Le laminage comporte d’abord le passage au laminoir
dégrossisseur, puis au laminoir finisseur.

P N
roprietes

Le zinc est un métal gris bleuatre, 1éger et pratiquement inoxydable.

L’air sec ne ’atteint pas ala température ordinaire. Aucontact de I'air humide, sa
seule surface externe se recouvre d’'une mince pellicule d’hydro-carbonate, qui pro-
tege de l'oxydation la couche sous-jacente; cet hydro-carbonate ne se dissolvant
pas dans l'eau, le zinc est particuliérement désigné pour recueillir les eaux de pluie.

Sa densité est 7,5 : elle est un peu plus élevée pour le métal laminé que pour le
métal brut, par suite du tassement des molécules.

On peut conserver indéfiniment, au zinc laminé, son aspect en le recouvrant d'un
verals incolore. Les vernis des nuances les plus diverses, les peintures et un grand
nombre d’émaux adhérent parfaitement & sa surface sans préparation spéciale. Le
zinc laminé est, en outre, susceptible d'un beau poli et peut étre nickelé, cuivré et
chromé.

Le zinc a une texturelamelleuse qui lui donne une grande malléabilité, tout en lui
conservant une bonne ténacité : il est quatre fois plus résistant que le plomb et sa
charge de rupture est de 16 kgs par mm®. Cet ensemble de qualités lui permet d’étre
plié et travaillé trés facilement. Porté & une température trés peu supérieure & 50°,
il est souple et flexible; il supporte alors avec une aisance remarquable I'estampage,
le repoussage au tour, le tréfilage et I'étirage au banc.

Le coefficient de dilatation du zinc est 0,000029; cette dilatation est plus élevée
dans le sens suivant lequel il a été laminé.

Dilatation linéairedufer. . . . . . . . . .. .. .. 0™0012
— — CUIVEE & w 4 5 & 5 6 & & » o o s 0™ 0017
— — PIOTHD ; @ 5 & 4 « o v € o w 5 4 0" 0028
— - ZINC . . . . ... .. 0™0029



DEUXIEME PARTIE

LES FABRICATIONS

I. — ZINC BRUT

Les fonderies de zinc de la Compagnie Royale Asturienne des Mines
donnent du zinc brut en lingots, lesquels, en majeure partie, sont destinés
aux laminoirs.

Toutefois, une partie notable de ces lingots est écoulée, telle quelle,
sur le marché du zinc brut ou, depuis quelques années, la Compagnie a
pris sa place.

Le zinc brut, ainsi vendu, est propre au laminage, car il n'en existe

qu'une qualité. Sa teneur en zinc est d'au moins ¢8,50°/,, et sa teneur en
plomb ne dépasse pas 1,30°/..

Outre le zinc brut fabriqué & sa fonderie d’Auby (Marque “R.C. A.
Auby”), la Compagnie Royale Asturienne des Mines se charge de la vente
en France du zinc électrolytique en lingots, fabriqué en Norvége par Det
Norske Zinkkompani (Marque ‘“ Norzink-Elektro ”); ce zinc extra pur a une
teneur en zinc, garantie, de 99,94°/,.

La vente du zinc brut est faite, en principe, par la Direction de la
Compagnie, 1, rue du Cirque, & Paris.

Le zinc brut fabriqué a Auby est surtout utilisé pour la galvanisation;
le zinc électrolytique fabriqué en Norvége, en raison de sa trés grande
pureté, est particuliérement recommandé pour la fabrication des alliages.

IT. — ZINC LAMINE

Le zinc se lamine en différentes épaisseurs auxquelles correspondent
différents numéros, de o & 26, conformément au tableau ci-apreés (baréme
des laminés).

Toutes les feuilles, fabriquées par la Compagnie Royale Asturienne des
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Mines, portent une marque dont voici une reproduction en grandeur
4 o L] & L] 3

naturelle: le numéro placé entre la couronne et I'étoile indique l'épaisseur

du zinc, conformément au calibre francais. La Com-

pagnie Royale Asturienne des Mines garantit, par

&?\EE% I'application de sa marque, 'observation de 'la
S 2 tolérance officielle qui est de 1/36 en plus ou en moins
S 14— E sur le poids de chaque feuille ; exemple : sur une
% ﬁ% § feuille n® 14, ayant 2 métres sur un métre, la tolérance
O%AUB‘( x> est de 318 grammes, chaque feuille devra peser au

moins 11 kil. 162 et au plus 11 kil. 793.

BAREME DES LAMINES

— L) o

g E 0 I | DIMENSIONS
o t;fn “‘E ELIRS ET POIDS THEORIQUES DES FEUILLES
E /. 38 | du meétrel|
S| 2 F | U | avxoso | x5 | o"Xo"So | amxi® | 8mXIn
)
R K k. k. k. k. k.
«28| 0| o.o7 0.500 0.500 | o0 650 0.800 I.000 1.500
68| 1| o.100 0.700 0.700 0.910 1.120 1.400 2.100
E%,g 2| 0.143 1.00I 1.00I I.301 1.600 2.002 3.003
02| 3| 018 | 1.302 1.302 1.692 | 2.083 2.604 | 3.906
528 4| o.228 1. 596 1.596 2.070 2.550 3.192 4.788
EEE 9| 0.25 1.750 1.750 2.270 2.800 3.500 5.250
Zzasl 6| 0.300 2.100 2.100 2.730 3.360 4.200 6.300
2% 7| 0.35 2.450 2. 450 3.180 3 920 4.900 =.3350
8| 0.400 2.800 2.800 3.640 4.480 5.600 8.400
Y 91 o0.45 3.150 3 150 4.095 5 040 6.300 9.450
@« 110{ o 500 3.500 3.500 4.550 5.600 7.000 10.500
': 11 | 0.58% 4.060 4.060 5.278 6.496 8.120 12.180
T 112 | 0.660 4.620 4.620 6.006 7.392 9.240 13.860
v 13 | 0.740 5.180 5.180 6 734 8.288 10.360 15.540
s" 14 | 0.820 5.740 5.740 7.462 9.184 I1.480 17.220
° | 15| o.95% 6.650 6.650 8.645 10.640 13.300 19.950 |
2 16 | 1.080 7.560 7.560 g 828 12.096 15.120 22 680
E 17| ~1.210 8.470 8.470 I1.011 13 552 16 940 25.410
s |48 ]| 1.340 9.380 9.380 12.1094 15.008 18 760 28.140
& |19 | 1.470 | 10 290 10 290 13.377 16. 464 20.580 | 30.870
5 | 20| 1.600 I1.200 11.200 14 560 17.920 22.400 33.600
S |21 | 1.78 | 12.460 12.460 16.190 19.936 24.920 37.380
§ 22 | 1.960 13.720 13.720 17.830 21 952 27.440 41.160
*E 23 | 2.140 14.980 14.980 19.470 23 968 29.960 44 .940
F_.:’j 24 | 2.320 16.240 16.240 21.110 25.984 32.480 48 .720
25 | 2.500 17 500 17.500 22.750 28 000 35.000 52.500
26 | 2.680 18.760 18.760 24.390 30.016 37.520 56 .280
m? m? m?* m?* m?
Surfaces des feuilles. . . . . 1.00 1.30 1.60 2.00 3.00
|




Les feuilles n® o & 7 inclus sont communément désignées sous le
nom de laminés minces; les feuilles n*® 8 & 26, sous le nom de laminés
ordinaires.

La raison en est que les premiers demandent beaucoup plus de travail
pour le laminage et que la régularité de leur épaisseur est beaucoup plus
difficile & obtenir. A cause de ces particularités, leur prix est supérieur a
celui des laminés ordinaires et la majoration qu’il comporte est désignee
sous le nom de plus-value. |

La Compagnie Royale Asturienne des Mines a toujours en magasin
des feuilles de zinc figurant au baréme ci-dessus, ainsi que des feuilles n° 12
de 3 meétres sur o m. 65 et 3 métres sur om.8o et des feuilles de 2 meétres
sur om.80 en 3, 4, 5 et 6™ d'épaisseur; ces feuilles, en raison de
leurs caractéristiques particuliéres, sont vendues également avec une plus-
value.

Sur commande et suivant plus-value & débattre, la Compagnie Royale
Asturienne des Mines peut fabriquer des feuilles de toutes épaisseurs et
dimensions, ainsi que des feuilles de qualité spéciale pour tous usages.

La vente du zinc laminé est assurée par la Direction Commerciale,
10 Agences de vente et 220 Dépdts répartis sur tout le territoire francais.

Direction commerciale :

Adresse Tél. : Adr. tél. :
Paris. . . . . 1,rueduCirque (VIII®). Elys. 51-37 Dirastur-Paris 109
51-38 Codes :

51-60 Lieber
Inter Elys. 33 A. B. C. 5 lettres

Agences de vente :

Adresse T8l ¢ Adr. tél. :
AMmiens . . . 9, rue Caudron. 7-00 Royastur-Amiens
DuNkeERRUE . 30, quai des Hollandais. 2-49 Royastur-Dunkerque
Henpave. . . Hendaye (B**-Pyrénées). 1-38 C* Asturienne Hen-
daye
Litve . . . . 21, rue d Amiens. 11-77 Royastur-Lille
Lyox.. . . . 43, rue Raulin. Vaudrey 00-26 Royastur-Lyon
MARSEILLE. . 6, boulevard Maritime. Colbert 7-71 Royastur-Marseille
Paris . . . . b5oter,ruede Malte(XI®). Oberkampf81-16 Royastur-Paris
81-18
RemMs . . . . 23, chaussée du Port. 72 Royastur-Reims
Rouen. . . . 70, quai Gaston-Boulet. 43-14 Royastur-Rouen
Tours. . . . g, rue Grécourt. 8-14 Royastur-Tours

L’'aménagement de chacune d'elles comporte un magasin et un atelier
de zinguerie.



ILes feuilles de zinc destinées a I'exportation sont emballées:., suivant
leur épaisseur, dans des caisses ou dans des barils en bois, parfois doublés

intérieurement de zine, que l'on appelle alors silos.

APPLICATIONS DU ZINC LAMINE

La principale application du zinc laminé est son emploi comme maté-
riau de couverture. Tantdt le zinc intervient seulement dans les
accessoires pour la captation et I'évacuation des eaux de pluie, tantot il est
utilisé en outre pour la couverture proprement dite.

L'emploi du zinc pour la couverture se justifie par la facilité avec
laquelle on peut le travailler. Les feuilles de zinc peuvent, en eflet, étre
pliées, découpées en toutes formes et soudées.

Il y a, toutefois, une précaution importante a prendre dans les travaux
en zinc, cest de toujours prévoir un dispositif pour permettre la

dilatation.

1 Chéneaux et goutti%res

Quel que soit le mode de couverture, elle doit comporter un dispositif
approprié pour recueillir les eaux de pluie; c'est I'objet des gouttieres.

Les gouttiéres se font en feuilles de zinc arrondies, dont I'épaisseur et
les dimensions sont en relation avec la quantité d'eau qu’elles devront
pouvoir contenir, quantité qui dépend elle-méme de la surface de cou-
verture & desservir; l'épaisseur minima ne devra pas étre inférieure a
celle du zinc n° 12, de fagcon que la gouttiére conserve une certaine
rigidité.

Une autre précaution importante & prendre consiste & donner a la
gouttiére une certaine inclinaison, non seulement pour faciliter I'écou-
lement des eaux, mais encore pour assurer l'entrainement, notamment
des poussiéres et des feuilles.

Il est également recommandé que le bord extérieur ou ourlet soit
un peu plus bas que le bord intérieur; avec ce dispositif, si quelque
obstruction venait & faire monter le niveau de l'eau dans la gouttiére,
'eau accumulée s'écoulerait & l'extérieur au lieu de s'introduire sous la
couverture.

On doit veiller & ce que la longueur de la gouttiére n'excéde pas 10 &
12 metres, afin qu'elle ait une inclinaison suffisante.
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GOUTTIERES DEMI-RONDES (roins MOYEN PAR 100™)

MODELES N L A PO | S \_// GK/

Développements . . 0”16 0=20 0o~22 025 o027 0”30

No 10, .| 56 kgs | 70 kgs| 77 kgs| 87 kgs| 94 kgs| 105 kgs| 115 kgs
Nel11l. .185 o 81 » 89 » 101 » [I1I0 » | 122 » | 134
Zinc N33 . 1H4 g2 » |102 » | 115 » | 13> » | 1839 » | 152

) ]
»
Nel3. . |8 » [103 » |[114 » |[129 » | 140 » | 154 » 171 »
Neld, . [og2 » [115 » | 126 » | 143 » [ 155 » | 172 » 189 »

OBSERVATIONS. — Le développement comprend le boudin. encore appelé ourlet.
Les gouttiéres demi-rondes a un seul boudin subissent une plus-value.

GOUTTIERES
DEMI-RONDES
A 2 BOUDINS

GOUTTIERES ANGLAISES GOUTTIERES PLATES GOUTTIERES CARREES
OU HAVRAISES MODELE LAVAL OU DALLES

ml

A N B E < P | I N

e — mme e

OBSERVATIONS. — Les gouttiéres ci-dessus sont fabriquées sur croquis cotés ou sur
gabarits en métal; elles subissent, par bout, jusqu'a 2 métres de longueur, une plus-value.

On doit admettre sur les poids des faconnés la méme tolérance que pour les feuilles laminées.
La Compagnie Royale Asturienne a toujours en magasin, par bouts de 2 metres, les gouttiéres

aux dimensions courantes du commerce.

Joint de dilatation:

Lorsque la gouttiére ne dépasse pas 8 & 10 métres, deux bouts suc-
cessifs peuvent étre soudés simplement I'un & 'autre; mais, §'il s'agit de
longueurs plus considérables, il faut diviser sa longueur en deux ou
plusieurs pentes, & l'intersection desquelles sont exécutés des joinits de
dilatation. Ces dispositifs comportent deux talons, espacés I'un de l'autre
pour permettre la dilatation de la gouttiére, et une sorte de couvre-joint
recouvrant I'espace entre ces deux talons.

Fixation de la gouttiere sur le toit :

Les Gouttieres demi-rondes pendantes sont accrochées a la charpente par
des supports, en fer galvanisé ou peint, appelés crochets, épousant par-
faitement la forme de la gouttiére et présentant une patte qui est vissée a
la charpente. Ces fers doivent étre espacés les uns des autres de 4o cen-
timétres environ. Comme c'est sur eux que repose la gouttiére, leur
emplacement et leur forme déterminent I'inclinaison de celle-ci; ils se
vendent d'ailleurs en paquets formant une pente compléte.

Un procédé rapide, pour trouver leur emplacement, consiste & fixer
d’abord les deux crochets d’extrémité et a tendre entre eux une corde qui
détermine la place des crochets intermédiaires.
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Les Gouttieres carrées ou chéneaux sont soutenus par la charpente méme
qui les entoure ou par l'entablement sur lequel.ils reposent. Dans le
premier cas (chéneaux encaissés), la fixation se fait au moy?n‘de pattes
en zinc, clouées d'un cété a la charpente et agrafées de I'autre al ourlelt du
chéneau: dans le second (chéneaux sur entablement), par des pattes spéciales
en zinc, n° 14, soudées sous le chéneau, espacées les unes des autres de
50 centimétres.

Pour éviter que ces sortes de chéneaux se déforment, on .les mur}it, en
général, de tirants, c'est-ad-dire de petites lames en zinc¢, qul, en-
roulées autour de 'ourlet, vont rejoindre la face postérieure du chéneau a
laquelle elles sont soudées. Ces tirants doivent étre placés tous les S0 ou

6o centimetres.

CLASSIFICATION DES GOUTTIERES ET CHENEAUX

demi-rondes
pendantes ““ Laval ”
‘« Havraises ”

Gouttiéres

a rives de niveau

ronds
encaisses carres

Chéneaux a pans
a l'anglaise

sur entablement & devant de socle

Remarques :

En général, il est a conseiller d’'employer, pour ]les goutticres et
chéneaux, les numéros suivants :

pour un développement de o m. 50 & o m. 79, le zinc n° 14

— —— om. 75 a1 m. — n°1d
- = Im. @arrm.25 — n°i16
— — Im.2541m.5% — n°17

Il peut arriver que l'ourlet soit plus élevé que le bord intérieur de la
gouttiére. Dans ce cas, la méthode la plus recommandée pour éviter que
I'’eau s’infiltre sous la couverture, consiste a prolonger le bord intérieur
sur la toiture de facon que ce bord soit & une hauteur au moins égale &
celle del'ourlet, ou encore a ménager des gueulards dans le bord extérieur.

Gouttiéres a rives de niveau:

“ -Pour éviter que la gouttiére présente une ‘inclinaison trop con-
sidérable, on fait varier, dans certains cas, sa section suivant sa longueur,
de maniére que la gouttiére étant placée horizontalement, autrement dit,
les rives restant de niveau, sa ligne de fond présente une certaine pente.
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Gouttieres ou chéneaux a ressauts:

On donne ce nom aux gouttiéres ou chéneaux dont le fond, au lieu
d’étre en ligne droite, est formé par des paliers successils dont les jonc-
tions sont combinées pour former en méme temps des joints de dilatation.
Ils présentent 'avantage de donner a la gouttiere une pente générale plus
forte, d'augmenter la vitesse d'écoulement de l'eau qui tombe de palier en
palier et de faciliter, enfin, 1'évacuation des poussiéres et matiéres étran-

geres qui peuvent s’étre accumulées.

Noues :

A la rencontre de deux rampants on établit des raccords en zinc (ou
noues), destinés & recevoir les eaux de pluie. Ces raccords 'sont placés
dans les mémes conditions que des chéneaux et leur développé est fonction
de la hauteur des rampants; ils reposent complétement sur la charpente

et v sont fixés & chacun de leurs bouts.

2" Tuyaux Je clescente

[’évacuation des eaux recueillies par les gouttiéres se fait au moyen
de tuyaux de descente que 'on construit le plus souvent en zinc; leur
section est circulaire parce ‘que celle-ci offre le plus de rigidité et, a
capacité égale, nécessite le moins de matiere.

Les tuyaux de fabrication courante sont désignés par un numéro qui
indique leur diamétre intérieur en centimeétres, La gCompagnie Royale
Asturienne des Mines les fabrique en n® 10 & 14 inclus. Elle les obtient en
enroulant des bandes de zinc autour d'un cylindre, et en soudant ensemble

TUYAUX DE DESCENTE (poins MOYENS PAR 100™)

Diamétres. . | 003 | 004 | O"05 | O"06 | O~07 | O"08 | O™09 | O"10 | O™11 | O™12
N'10| 33k. | 44k. | 57 k.| 68k| 79k.| gok. 101 k.| 118 k.| 129 k | 132 k.
Nell[40 » |53 » |66 »| 79»| g1 »| 104> | 117 » | 130 » | 142 » | 153 »

Zinc { Nv12| 43 » |58 » |75 » | 89> | 104 »| 118 » [ 133 » | 147 » | 162 » | 176 »
Nol3| 49 » |65 » |84 » | 100> 117 »| 133> | 149 » | 165 » | 182 » | 195 »
Noeld|54 » |72 » |93 » | 111> | 129 »| 147 » | 165 » | 183 » | 201 » | 217 »

OBSERVATIONS. — Plus-values variables avec le diamétre et suivant que les tuyaux
sont soudés ou non.

On doit admettre sur les poids des faconnés la méme tolérance que pour les feuilles Taminées.
La Compagnie Royale Asturienne a toujours en magasin, par bouts de 2 métres, les tuyaux

aux dimensions courantes du commerce.
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les deux bouts ainsi rapprochés l'un de l'autre, de sorte que le tuyau est
hermétiquement fermeé. .

Les tuyaux ne sont pas exactement cylindriques, pour facﬂlte_r leur
emboitement les uns dans les autres. Ils ont, a cet effet, la forme imper-
ceptible d'un tronc de cone. Pour obtenir la plus grande régularité possible
dans leur forme, les tuyaux sont soumis au calibrage a leurs deux extreé-

mités avant la soudure.

Fixation des tuyaux :

Les tuyaux de descente sont placés verticalement contre la facade,
parfois & I'intérieur mais le plus souvent a I'extérieur de la construction.
Ils sont fixés au mur au moyen de colliers en fer, dont le modéle le plus freé-
quent consiste en deux demi-circonférences fixées I'une a l'autre par des
boulons ou un boulon et une charniére (collier & charniére). La plus rap-
prochée du mur de ces demi-circonférences comporte une tige enfoncée
dans celui-ci, et qui peut étre a pointe, ou a scellement.

1] existe également des crochets, pointus & une extrémité et arrondis a
'autre, qui embrassent le tuyau par un coté et que l'on appelle crochets
simples. On ne les emploie que pour les tuyaux de petit diametre.

Pour éviter qu'un élément s’enfonce dans le suivant a cause de son
propre poids, il existe plusieurs systémes de souténement. Ainsi, quand
le systéme de fixation est constitué par un collier, un nez pratiqué dans
le tuyau, ou une bague placée & sa partie inférieure, s'appuie sur le collier
en jouant le role de butée d’arrét.

Accessoires pour la descente des eaux:

Il est recommandé de ne pas fixer directement le tuyau de descente a la
gouttiére et de placer, entre eux deux, un élément de tuyau ayant, a la
partie supérieure, une section plus forte et, a la partie inférieure, une
section moindre que celle du tuyau ordinaire.

Cet élément intermédiaire, appelé moignon, est soudé au fond de la
gouttiére d'une part, et pénétre & l'intérieur de la descente d’autre part.

Coudes :

Ce sont des éléments de tuyaux cintrés destinés & unir la gouttiére au
tuyau de descente lorsque ceux-ci ne sont pas placés exactement I'un au-
dessus de l'autre. 1l existe également des coudes d’équerre. La Compagnie
Royale Asturienne des Mines a toujours en magasin des coudes & deux
soudures et des coudes lyonnais (d'une seule piéce, livrés non soudés).

Parmi les autres accessoires, il y a lieu de citer : les dauphins, les
cuvettes, les chatiéres, les crapaudines, etc.
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5“ Couverture

Avantages que présente le zinc pour la couverture :

Outre les qualités qu'offre le zinc comme matériau de construction, il
présente, en ce qui concerne la couverture proprement dite, des avantages
tout-a-fait particuliers.

Les principaux sont : 1° le faible poids : De tous les matériaux de
couverture actuellement utilisés, le zinc est le plus léger : le poids du
meétre carré de couverture, en zinc n° 14, est de 7 kilos, alors quil est de
14 kilos pour une couverture en fibro-ciment du mode le plus léger, de
25 kilos pour une couverture en ardoise, de 4o kilos en tuile mécanique et
de 60 kilos pour une couverture en tuile plate ou creuse;

2° la possibilité d'une plus faible inclinaison : Pour la couverture en
toiture, le zinc est le matériau qui autorise la plus petite pente, celle-ci
peut étre réduite a la hauteur juste nécessaire pour I'écoulement des eaux.
Les feuilles de zinc peuvent étre placées, en principe, sur toutes les pentes
comprises entre la ligne horizontale et la ligne verticale. C'est un avantage
considérable en faveur du zinc, qu'aucun autre matériau de couverture ne
peut présenter.

En pratique toutefois, certaines pentes conviennent plus spécialement
aux différents systémes de couverture en zinc :

Plate-forme d ressauts. i v & » « w w5 » = o s « w OO0,
Toiture a tasseaux ordinaires avec assemblage de

feuilles parBgrafures, « » « + 5 4 5 © w4 s 3 w3 & = S0 &30%,
Toitureen losanges . . . . . . . . . . . .. . . . 49°,etau-dessus
Systétme ondulé, . . . . . . . ... ... oL 4% »
Ecailles pour brisis ettourelles s e m s ems xow 05 »

De ces deux avantages, particuliers au zinc, en découlent d’autres :

Le poids du zinc étant trés faible, la charpente peut étre beaucoup plus
légére.

La maconnerie, avec une couverture en zinc, peut également éire moins
considérable, parce que moins élevée (mur de pignon, souche de chemi-
née), ayant un poids plus faible a supporter.

La couverture en zinc permet au batiment d'atteindre le maximum de
hauteur autorisée, parce que la couverture est trés peu inclinée. La facilité
de circulation sur les toitures est également un avantage appréciable,

Il y a encore lieu de tenir compte de la valeur que conserve le métal
aprés utilisation, et cet élément additionné a tous les précédents, rend,
en fin de compte, la couverture en zinc trés économique, et ceci sans
parler de la modicité des réparations pendant une période qui va de

trente a cinquante ans.
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TABLEAU DES INCLINAISONS
Pente Pente Angle en degrés

par metre i correspondant
om.15 15°, 8°5
om.20 20°, 11°0
om.25 25°, 14°
om.30 30°/, 16°9
om.40 40°/, 21°9
om.6o 60°/, 31°
om.80 80°/, 39°

Im. 100 °/, 49°

Généralités sur les couvertures en zinc :

Les couvertures en zinc peuvent étre confectionnées en feuilles plates,
en éléments rectangulaires imitant I'ardoise, ou en écailles estampées.

L'application de chacun de ces systéemes dépend du genre de la cons-
truction, de sa décoration et de sa destination.

La couverture en feuilles de zinc plates s'emploie, ordinairement, sur
des surfaces peu inclinées; les feuilles ondulées trouvent leur application
pour les grandes couvertures des magasins, des usines et, en général, des
constructions industrielles; les ardoises de zinc s’emploient, le plus souvent,
pour les couvertures de brisis trés inclinées; les écailles estampées pour
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CORRESPONDANCE DES DEGRES ET DES PENTES
PAR METRE, AVEC LE DEVELOPPEMENT DES COUVERTURES
PAR METRE DE PROJECTION HORIZONTALE
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les couvertures de surfaces courbes et les ouvrages ayant un caractere

artistique. |
Pour que le zinc soit bien posé, il est important que la volige présente

une surface bien plate et dans laquelle on puisse c101.1er facilement des
pattes d'agrafage. Les clous sont en fer, et doivent avoir une longueur au
moins égale a 1'épaisseur de la volige ou ils doivent étre enfoncé‘s. *

En ce qui concerne la volige, il y a lieu d'éviter que le zinc soit en
contact direct avec le platre ou avec les bois verts de chéne et de chataignier
dont les acides, notamment l'acide tannique, corrodent le métal. On évitera
cet inconvénient en faisant reposer le métal sur des planches ou des voliges

en bois blanc, par exemple, en sapin sec. Il faut également veiller a ce
que la volige soit bien jointive et que les clous aient été suffisamment

enfonces.

A. — SYSTEME A TASSEAUX

La surface du toit est divisée, suivant les pentes, en parties égales par
des rayons en bois, cloués sur la volige, appelés tasseauz.

Emplacement des tasseaux :

Ces tasseaux ont la section en forme de trapéze et reposent sur la volige
par leur grande base. Cette derniére a environ 5 centimétres, la petite base
3 centimétres et la hauteur 4 & 5 centimétres. Lorsque l'on emploie
des feuilles de zinc de 65 centimétres de large, les tasseaux sont placés
& 64 centimeétres 1'un de l'autre, d axe en axe.

Préparation des feuilles :

Les feuillesdoivent étre préparées avantd'étre placées entre les tasseaux.
Les petits cotés des feuilles présentent un pli tourné I'un vers le dessus,
I'autre vers le dessous, le pli de la partie supérieure ayant 3 a 4 centimetres
et le pli de la partie inférieure 34 3 cm. 1/2; les grands cotés sont simple-
ment relevés de facon & pouvoir s'appuyer exactement sur les tasseaux,
sur une largeur de 3cm. 1/2.

Ces différents plis portent les noms d'agrafures dans le premier cas et
de reliefs dans le second.

Lorsque la pente est inférieure & 3o centimétres par métre, le recou-
vrement des feuilles les unes sur les autres doit étre suffisant pour empeé-
cher les infiltrations qui se feraient par les agrafures.

Lorsque la pente est supérieure a 3o centimétres par metre, il est a con-
seiller de souder des pattes supplémentaires & la partie supérieure des
feuilles, pour leur assurer un meilleur souténement.

Pattes :

Pour permettre la dilatation des feuilles dans tous les sens, elles sont
agrafées les unes aux autres et, en plus, elles sont fixées & la volige par des

T
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pattes d’attache en téte de feutlle. Ces pattes sont elles-mémes clouées sur
la volige et sont complétement cachées par les plis de la feuille supérieure.
D’autres pattes passent sous les tasseaux, se relévent sur leurs cotés et se
replient sur les feuilles.

Couvre-joints :

Les tasseaux sont recouverts avec des couvre-joints en zinc qui ont leur
forme, tout en étant plus larges, de facon & recouvrir également les pattes
et les feuilles qui s'appuient contre les tasseaux. Ils sont pliés légerement,
dans le sens de la longueur et a leur partie inférieure, en forme de biseau
sur 1 centimeétre. Ce pli a pour but d'empécher l'eau de remonter sur la

COUVRE-JOINTS (poips MOYENS PAR 100 M.)

3 50% 40 " 0 e
MODELES A I /A a | a
Développements. . 0om08 0™09 0”10 0712 o"14 0o"16
Ne 10. 28 kgs 31 kgs 35 kgs 42 kgs 49 kgs 56 kgs
N 11, . 32 » 37 o» 41 » | 49 » 57 » 64 »
Zinc Nel2, .| 37 » 42 > 46 » £S. 2 65 » 74 »
Ne 13, .| 41 » 47 » 52 » 62 » 73 » 83 »
Ne 14, . 46 > 52 » 51 » 6g » 80 » g2 »

OBSERVATIONS, — Les couvre-joints subissent une plus value.

On doit admettre sur les poids des taconnés la méme tolérance que pour les feuilles laminées.
La Compagnie Royale Asturienne a toujours en magasin, par bouts de 2 métres, les couvre-
ioints aux dimensions courantes du commerce.

TABLEAU RESUME POUR LA POSE DE LA COUVERTURE
A TASSEAUX

 omma o — —— - — - — =l o' i il

Largeurdelabase. . . . .. .. ... O™
Tasseaux . Largeurdelatete « « « + v v %+ v o o, O
Hauteur. . . . . . VAR -

Distance entre les tasseaux : 64 centimeétres d'axe en axe.
Feuilles de zinc n® 13 ou 14 de 2™ X 0 ™65.

deddte. . « v ¢+ v ws x v wme o SIS
Agrafures « - . daupag Ll 4jan
Reliefs : 3 1/2°™ de hauteur.
Espace couvert par chaque feuille : 1™ 87 X o™ 6o.

g LOobDeletir, . . « o« 5 » m oo x « w8 2 w LD
Couvre-joints , . _ : ,
Largeur developpée. . . . . . . . . . o™r10
Agrafes descouvre-joints . . . . . . 4 o . o o0 gXao2™ N 19
Pattes passant sous lestasseaux . . . . . . . . . 18X 4™ N°r12
Pattes clouées a la charpente. . . . . . . . . . . 12X 4™ N°12
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volige par capillarité et de donner de la rigidité au couvre-joint. Les couvre-
joints ont généralement I métre de longueur; ils sor}t fixés aux tasseaux
par une patte agrafée a leur extrémité inférieure, qui est elle-méme clouée
sur le tasseau. Leur extrémité supérieure n’est pas fixée au tasseau: elle est

seulementappuyée sur ce dernier par le couvre-jointsuivant quilarecouvre.
Ce dispositif estle meilleur pour permettrelalibre dilatation ducouvre-joint.

Solins :

Lorsque la couverture rencontre un mur vertical, on reléve les feuilles

de zinc sur ce mur et on les réunit a ce dernier par une bande appelée
solin qui vient s'appuyer sur les feuilles. A leur partie supérieure, les solins
pénétrent dans une rainure pratiquée dans le mur. On place, en outre,
dans certains cas, sous les feuilles qui ont été relevées sur le mur, des

bandes d’équerre qui sont clouées sur la charpente.

B. -— SYSTEME BELGE

C’est encore un systéme de couverture a tasseaux, mais dans lequel ces
derniers, dont la section est toujours en forme de trapéze, reposent sur la

volige par la petite base.
T.es feuilles de zinc ne s'appuient pas sur les tasseaux par leur petit

coté, mais sont seulement agrafées a une bande de zinc qui passe sous le

tasseau ; ce dispositif permet une plus libre dilatation.
Les couvre-joints sont de véritables coulisseauz. Ils ne présentent pas
de biseau, mais un pli qui les agrafe latéralement avec les petits cotés

des feuilles.
Tous les autres dispositifs décrits pour le systéme ordinaire a tasseaux

s'appliquent au systeme belge.

TABLEAU RESUME POUR LA POSE DES COUVERTURES
A TASSEAUX, SYSTEME BELGE

e e |

Largeurde labase. . . . . . . . . . . %
Tasseaux . . . . . . Largeur de la téte. . . . . . . . . .. -
Haiteur. . ¢ - s s o 5 3 % 8/ 5 ¢ @ 5 3 o

Distance entre les tasseaux : 79 centimetres d'axe en axe.

Feuilles de zinc n° 13 ou 14, de 2™ > 0™ 8o.

detéte. . . . o o s s s v 5 s e w5 s ISFA™
dabag. ; . o « s © » e W o e m 4 1/2 "
Reliefs : 3 1/2°® de hauteur.

Espace couvert par chaque feuille 187X 0™77.

Agrafures . . .

il Longueur . . . , m
Couvre_‘]olnts . ) - . 0 g ’ o & &8 = & F 5 S5 8 I Ou 2
Largeur développée . . . . . . . . o™15
Pattes passant sous les tasseaux . . . . . . . . . 16 X 6 N° 12
Pattes clouées a la charpente . . . . . . . . .. 12 X 4™ N° 12



C. — ZINC ONDULE

Les feuilles ondulées se fabriquent généralement en dimensions 2m. 23
sur o0 m. 75 et en n° 13, 14 et 15. L'ondulation est toujours faite dans le
sens de la largeur et a de 3o & 35 millimetres d'amplitude.

Les feuilles sont fixées directement aux pannes de la couverture au
moyen de gaines en zinc et de pattes en fer, dans le cas de charpente
en bois, ou simplement avec des pattes en zinc, dans le cas de charpente
en fer.

Les gaines sont soudées & une partie saillante des feuilles ondulées et
laissent un espace libre entre elles et les feuilles, ou viendra se loger une
patte en fer qui a une forme d’équerre et qui est clouée par un coté sur la
panne. Ces gaines doivent étre placées dans le sens de la largeur
de la feuille : une & chaque ondulation extréme, et la troisieme au centre
de la feuille.

Lorsqu'il s’agit de charpente en fer, les pattes en zinc en forme de Z
sont soudées aux feuilles par un de leurs cotés et, par I'autre, reposent sim-

plement sur les pannes.

Recouvrement :

Les feuilles de zinc ondulé doivent se recouvrir suivant leur largeur et
suivant leur longueur. L'importance de leur recouvrement, dans le sens
de la largeur, sera un peu inférieur a 'amplitude de 'ondulation; dans le
sens de la longueur, il sera d'environ 1o centimeétres pour une pente
moyenne, le recouvrement se faisant alors dans le sens de I'écoulement des
eaux. Avec ce dernier dispositif, I'extrémité supérieure de chaque feuille
se trouve fixée par I'extrémité inférieure de la feuille qui la recouvre et
deux pannes sont suffisantes pour supporter une feuille.

I1 y a lieu de s'inquiéter de la direction des vents dominants, de facon
4 combiner le recouvrement latéral dans le sens voulu.

Espacement des pannes :

Quoique, dans la pratique, I'emplacement des gaines sur les feuilles
dépende de la disposition de la charpente, il est bon de savoir qu'en
principe, les pannes doivent étre separees les unes des autres de 1m.o095;
cela permet alors de faire reposer chaque feuille sur deux pannes seulement.
Sinon, il faudra faire reposer chaque feuille sur trois pannes.

Comme pour toutes les couvertures, on commence par la partie infé-

rieure, donc par la feuille qui est le plus pres de la gouttiére,

Faitage :
Pour placer un faitage au sommet de deux pans, on soude, a la partie
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supérieure de ceux-ci, des bandes pliées d'équerre, disposées de telle facon
qu'un de leurs cotés soit perpendiculaire et l'autre paralléle au plan des
pans correspondants. On agrafe sur ces bandes une sorte de coulisseau
plié suivant un angle obtus et dont les deux cOtés sont rabattus sur les

gaines, formant agrafure.

TABLEAU RESUME POUR LA POSE DES FEUILLES ONDULEES

Pannes en bois ou en fer de la section qui correspond a la distance

entre les ondulations.
Distance entre les pannes : o m. 70 pour N°* 11 et 12.
1m. pour N* 13, 14 et 15.

1 m. 20 pour N* 16, 17 et 18.

| Longﬁeuf .| L&rgeu-r : Surface :
Dimensions et sur- réelles 2m30 089 |  2m225
face des feuilles. . ) développées 1m04 2760
utiles i 240 o382 1m*968
| Numéroduzine . .| 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18

Poids des feuilles. . | 10556 | 12%012 | 135468 | 14%92; | 174290 | 194656 | 22%022 | 24%388

Poids par m®couvert | 4%744 5‘*398' 6%053 | 6707 | 7%770 | 8%834 | 9“897 | 10*gb6o
l

Gaines soudées aux feuilles. Zinc n° 22.
Largeur : 3 1/2 centimétres. Longueur : environ 10 centimétres.

Solins :

Quand une couverture en zinc ondulé est limitée, sur un coté, par un
mur vertical, on la termine par une bande de zinc d'angle dont un c6té
présente une ondulation pour continuer la couverture, et dont 'autre coté
se releve en s'appuyant sur le mur auquel il est réuni par un solin en zinc
identique a ceux qui ont déja été décrits & propos des couvertures a
tasseaux.

Remarque :

Pour éviter I'humidité produite par 'eau de condensation qui se dépose
au-dessous des feuilles ondulées et s'accumule le long des ondulations, on
ménage un espace libre & I'endroit ot une feuille supéricure recouvre une
feuille inférieure, de facon que les gouttelettes d’eau qui ruissellent de
la feuille supérieure passent sur le dessus de la feuille inférieure et s'écou-
lent ainsi vers la gouttiére.
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D. — TERRASSES

Les couvertures en terrasse se réalisent d'une facon courante en zinc.
Les problémes de la circulation, de I'horizontalité et de I'écoulement des
eaux se trouvent tres facilement résolus.

La surface totale est divisée en zones d'une certaine largeur, séparees
entre elles par de petits caniveaux aboutissant perpendiculairement a un
chéneau, situé sur le pourtour de la terrasse et destiné a recueillir les eaux
de pluie.

Les seules précautions & prendre sont la régularité de la surface
sur laquelle sont posées les feuilles de zinc et I'inclinaison des caniveaux
d’évacuation.

Les surfaces sur lesquelles repose le zinc sont le plus souvent en bois.

Les feuilles de zinc utilisées pour ce mode de couverture ont générale-
ment 2 métres sur om. 8o et sont en zinc n° 13 ou 16, suivant quil y a peu
ou beaucoup de circulation sur la terrasse.

Les zones dont ila été question ont 1 m. 45 de largeur et sont séparées les
unes des autres par des caniveaux de 5 de large et5 ™ de profondeur. Les
caniveaur consistent en feuilles de zinc en forme d'U, placées dans les
cavités de la surface & recouvrir et fixées & celles-ci par de petites agrafes
en zinc, lesquelles sont cachées par les feuilles de couverture. Une zone
de 1 m. 45 de large est couverte par deux feuilles de zinc, soudées I'une a
l'autre sur toute leur largeur avec un recouvrement de 5 centimetres.

Au lieu de souder les feuilles I'une & l'autre, on peut les unir par un
double pli formant agrafage, ou la dilatation peut se faire librement.

Lorsque la terrasse ainsi couverte est soumise a des vents violents, il est
prudent de consolider la fixation des feuilles de zinc par un systéme de
pattes, placées sur un grand et un petit coté de chaque feuille et cachées

par les feuilles contigués.

TABLEAU RESUME POUR LA CONFECTION DES TERRASSES

Feuilles de zinc n° 13 & 16, de 2 métres X om. 8o ou de 2 métres } 1 metre.

Distance entre les caniveaux.

Avec feuilles de 2™ o™80. . . . . . . . .. . 1™d0
Avec feuillesdee™> 1™. . . . . . . . .. .. 1™Qg0

Caniveaux semi-circulaires de zinc n°® 14.

TArgeur. « = « « 5 o « o w s s w B0
Mesure développée : 16 ** ¢ Profondeur . . . . . . . . . .. o
Rebigid&. - : ¢ 5 5 # » 4. 3 & = & 195

Pattes pour fixer les caniveaux de 8 X 14™ en zinc n° 16.
Pattes croisées de 14X 4° en zinc n° 14 ou 16.

s
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E. -— ARDOISES ET LOSANGES

Ardoises :

Les ardoises sont des piéces de zinc, n® 10, 11 et 12, ayant la forme
d’ardoises naturelles et placées I'une sur I'autre par recouvrement. Elles sont
fixéesala surface en bois surlaquelle elles reposent : aleur partie supérieure,
par un clou; a leur partie inférieure et latéralement, par agrafage.

Pour assurer la régularité d’emplacement de ces ardoises, 1l est bon de
tracer, préalablement, sur la base, I'emplacement des clous.

TABLEAU RESUME POUR LA CONFECTION
DE LA COUVERTURE EN ARDOISES

Dimensions et poids des ardoises.

ARDOISES Ne du Zinc 0"35X0"35 0"25X0"25 0"20X0"20
; ; . Ne¢ 10 5%600 6%700 7%600
P‘i;‘ftxf‘epzr“_’:é‘ma“f par No 11 6+600 500 8800
""" No 12 7%600 8%400 9800
Nombre de piéces par meétre carré. . 21 49 57
Garnitures et bandes. Zinc n° 12 ou 13.

Losanges :

Les losanges sont exécutés, en plusieursdimensions, enzincn® 1o, 11 et 12.
Ils présentent un plisurchacun deleurs cotés, lesdeux plisde la partie su-
périeure étant en sens contraire de celui des deux plisde la partie inférieure,
A une extrémité de leur grand axe, ils sont perforés pour recevoir des

TABLEAU RESUME POUR LA CONFECTION
DE LA COUVERTURE EN LOSANGES

Dimensions et poids des losanges.

| NUméros. . .. oo ovv 1 2 3 4
Dimensions. . . . Longueur . . . . . . cm 37,5 43,5 50 58
Plus grande largeur . — 20 28.5 25,5 30
Superficie couverte o
en lorigueur . . . . . — 3o 35
o GG e lar eufumn enne — 10 11 42! "
sange. . . . . . 8 y S n 42 | Mys
Distance entre les rangées de clous . . . . — 15 17 1/% 21 25
Nombre de losanges par métre carré . . . . . 33 1/2 26 19 B I4
Poids approxima- ( En zinc n° 10. . . = . . 7% 954 7190 6% 6go 6%310
tif des losanges ~ mell. .. ... 8 762 8 340 7 760 7 320
| Ppar métre carré. — n°l2. ... .. 9 970 9 491 8 831 8 33q
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clous; a l'autre, ils présentent une sorte de bec formé par un pli d'équerre,
ayant pour effet d'empécher I'eau de remonter par capillarité du losange
inférieur vers le losange supérieur. Pour éviter que, malgré tout, cet
inconvénient se produise, la couverture en losanges n’'est employée que
lorsque la pente est assez forte, dans le cas notamment de brisis.

On les place encore’avantageusement pour la couverture de surfaces
courbes, ja_condition que celles-ci n'aient qu'une seule pente.

F. — ECAILLES

Les écailles fabriquées par la Compagnie Royale Asturienne des Mines
sont des pitces de zinc, estampées de telle facon qu'elles présentent un
relief vers I'extérieur, quand elles sont placées sur la couverture. Ce relief
leur donne la rigidité suffisante.

Les écailles étant généralement de petite taille, leur dilatation est insi-
gnifiante; il suffit dés lors de les fixer simplement les unes au-dessus des
autres. Elles conviennent particuliérement pour la couverture des domes

et des coupoles, parce qu’en raison de leurs petites dimensions, elles sui-
vent bien les courbes de la construction.

TABLEAU RESUME POUR LA CONFECTION
DE LA COUVERTURE EN ECAILLES

1° Ecailles séparées en zinc n° 12.

Nombre et poids des piéces par méire carré.

N Piéces Poids Ne Piéces Poids Ne Pieces Poids
par m® par m?* par m? par m? par m?* par m?

1 815 14%67 6 156 9%67 11 oI 1020

2 495 13486 7 140 10422 12 40 900

3 333 10466 8 111 8k88 13 32 944

4 280 11548 9 70 |' 8¥47

2 205 10¢66 10 64 10811

2° Fcailles en bandes estampées, zinc n® 10, 11 et 12.

0"97 X 0™ 46.
0™ g4 X 0™35=0"*33,

Dimensions développées .
Superficie couverte . . .

ECHELLE DES POIDS

Chaque bande Par métre carré

Feuille N° 10. . . . . G EE R WE WK Y I W § 8 1¥70 510
e IO Ble soa mvs soww ooa woane u ¥ g 1%go S¥70
— PR s 5 5w s wowowow oo on s ow oW 2¥10 6%30
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TABLEAU COMPARATIF DES DIFFERENTS GENRES
DE COUVERTURES

POIDS
HATURE POID.S INCLINAISONS o DU VOLIGEAGE
DE LA par & en mictres DES LATTIS
T — EN DEGRES St i ET
COUVERTURE de 3 de A CHEVRONS
kgs kgs
Tuiles plates (1).| 6o 85 27° & 60° 0,5 | 1.4 20 a 25
Tuiles flamdes (1),| — 8o 21° & 27° 0,38 | 0,5 e
Tuiles mécani-
ques (1). . . 40 95 21° & 45° 0,38 | 1 | 15 & 20
Ardoises (2). . 25 | 3o 33> a go° 0,05 | — 15 a 20
Zitie D004 v v s] B 8 6°ago° |o,00| — | 12415
Tole galvanisée
de 7/10¢. . . .| — | 8 18 & 25° 0,32 | 0,38 12 & 15
Plaques en fibro-
ciment (3) . . .| 14 | 15 15° & go° 0,27 | — 6 a 15

CHARPENTE
enbois|en fer
Cube | Cube
au m*|au m?
dm? dm?
03 26
—— i —
6o | 24
56 23
2 | 17
42 16
50 14

(1) Les réglements spécifient que les tuiles ne doivent pas étre posées quand I'inclinaison est
inférieure a 40°. En pratique ces réglements ne sont pas appliqués a la lettre; il est cependant
reconnu que l'on ne doit pas utiliser des tuiles lorsque l'inclinaison est inférieure a 30°,

(2) On peut obtenir avec l'ardoise des inclinaisons de 15°, mais, dans ces conditions, il faut
un quadruple recouvrement et la partie visible de chaque élément n'est plus alors que le tiers
ou le quart de celui-ci.

(3) Les chiffres indiqués ci-dessus pour une couverture en fibrociment sont exacts, mais seu-
lement dans le cas de plaques ondulées. Dans le cas d'ardoises, avec recouvrement normal,
'inclinaison minima est de 25°, soit une pente en métres minima de 0,45.

EFFORTS SUPPL)]

SMENTAIRES IMPUTABLES A LLA NEIGE
ET AU VENT

INCLINAISON
DE LA
TOITURE

I/1
2/3
1/2
2/
1/3
1/4

1/5 ;

PRESSION

VERTICALE AU VENT
par m* de toiture

— e e =
Vitesse Vitesse
20m. par seconde(30m. parseconde
(vent fort) (vent violent)

kgs kgs
52 109
31 66
22 45
17 34
14 28
10 20

7 15

L

CHARGE DE NEIGE
PAR M® DE TOITURE
pour une épaisseur de

o0™30 o™60
kgs kus
21 43
25 50
27 | 53
23 a5
28 56
29 58

81

07go

kgs
64

74
80

82
87
89
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4° R evétements

Les murs peu épais, qui sont exposés spécialement aux vents et a la
pluie, doivent étre protégés par du zinc pour éviter que I'humidité
pénétre & l'intérieur du batiment. Ces revétements se font en feuilles

ondulées, en rectangles, ou méme en losanges.
La pose des feuilles ondulées sur un plan vertical est presque identique

a celle que nous avons déja vue a propos des toitures. Des lambourdes
en bois sont fixées dans le mur par scellements; ce sont elles qui recoivent
les pattes en fer pour la fixation des feuilles ondulées.

Les feuilles de zinc rectangulaires ont le plus souvent 74 centimétres
sur 34 centimétres, les plis préparés. Ces rectangles sont pliés sur leurs
quatre cotés : le grand coté et un petit sont pliés dans un sens, les autres
en sens contraire,

TABLEAU RESUME POUR LA CONFECTION
DES REVETEMENTS EN FEUILLES RECTANGULAIRES

Feuilles de zinc n° 13 ou 14

e me———

Mesure développée : 0”80 X 0™40 avec plis de 2 centimétres ou
3 centimetres sur tous les cotes.

| Superficie couverte | avec plis de 2° : 74X 34°™

par chaque feuille { avec plis de 3° : 71X 31

Le mur & protéger est recouvert d'un voligeage en bois, sur lequel sont
clouées des pattes en zinc qui soutiennent les rectangles par leur pli et ces
rectangles sont eux-mémes cloués les uns aux autres.

Enfin, on peut faire des revétements verticaux avec des losanges en
zinc, qui se placent exactement dans les mémes conditions que pour la

toiture.

5° Autres fagonnés du bitiment

La Compagnie Royale Asturienne des Mines fabrique tous les faconnés
usuels du batiment : les devants de chéneaux, les faitages et arétiers, les
membrons et les moulures, les mains courantes, les couvre-joints, les
coulisseaux, les bandes de solins, les bandes a cheval, les bandeaux. Les
dimensions et les dessins de ces différents faconnés figurent au baréme
ci-dessous; ils sont fabriqués ordinairement par bouts dont la longueur
maxima est de 2 métres, mais cette fabrication n'est jamais entreprise
que sur croquis cotés ou gabarits.

._..29..._.



BAREME DES ZINCS FACONNES
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BANDES MAINS GOURANTES

N° 1 Bande a rabattre Nel9  No20 Ne 21 Ne 22

Ne 2 Coulisseau Camrey Q J ( ’ d ‘J
Ne 3 Bande de rive O ~

Ne 4 Bande de solin & pince / S

h

FAITAGES ET ARETIERS
Ne 5 Bandede solin aourlet (O No 11 No 12 No 13 No 14

Ne 6 Bande a cheval & pince Qe / \ /\ /\ / ﬂm\

Ne 7 Bande & chevalaourlet (L.

Ne 15 No 16
Ne 8 Bandeau a 1 ourlet /[_R 0/_ \\)
N° 9 Bandeau a 2 ourlets & Ne 17 N 18

non rehassés

N° 10 Bandeau & 2 ourlets ,3
rehassés 3 f\\ R
C

DEVANTS DE CHENEAU

MEMBRONS
Ne 27 Ne28 Ne29 N¢30

Ne 23 Ne 24 Ne 25 Ne 26

<<< SEARUEN




UV Ip s—"

AUTRES APPLICATIONS DU ZINC LAMINE

La Compagnie Royale Asturienne des Mines livre également des feuilles
ou plaques de zinc dont les usages les plus fréquents sont les suivants:

Zinc pour la photogravure et la zincographie :

Le zinc, pour la photogravure, se présente sous la forme de plaques a
I'état brut; il est également désigné sous le nom de zinc a planage.

Pour la zincographie, ce sont des feuilles de zinc minces dont les par-
ticularités sont la pureté du métal mis en ceuvre et la régularite des

dimensions.

Plagues pour la désincrustation des chaudiéres:

Elles sont perforées d'un trou qui permet de les fixer a l'intérieur des

chaudieres.
Le contact du zinc et du fer, tous deux immergés dans I'eau, donne

naissance & un courant électrique qui décompose l'eau et produit une
oxydation du zinc et un dégagement d'hydrogéne; ce sont les pellicules
d hydrogéne, entre le zinc et le fer, qui forment, contre celui-ci, une cou-
che protectrice qui empéche les dépots, calcaires et autres, d'adhérer aux

parois de la chaudiére.

Zinc pour piles électriques :

Dans la grande majorité des piles électriques, I'électrode positive est
en zinc. La Compagnie Royale Asturienne des Mines livre, a cet efiet, des
plaques de zinc laminé enroulées en cylindres non fermés qui sont com-
munément appelés : cylindres pour piles. Elle fournit également des feuilles
et des bandes de zinc, ordinaire ou électrolytique, en vue de la confection

des piles pour lampes de poche.

Plaques & doublage et tables des tanneurs :

La Compagnie prépare des plaques de zinc n° 12 et 13, utilisées en cons-
truction navale pour le doublage des bateaux et des alléges; elles sont

perforées d'avance pour faciliter leur mise en place.
Les tanneurs recouvrent leurs tables avec des feuilles de zinc de dimen-

sion et d'épaisseur variables.

Feuilles de zinc pour le satinage du papier et des étoffes :

Ce sont des feuilles minces, d'épaisseur rigoureuse, brillantes et qui,
pour obtenir cet aspect, sont écrouies aprés le laminage; elles sont livrées

dans des emballages spéciaux.

—
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Feuilles de zinc pour affiches et panneaux-réclames metallises : trés
minces et de dimensions spéciales.

Feuilles de zinc pour doublage intérieur des emballages (marchandises
précieuses pour lesquelles on veut éviter I'humidité, notamment

caisses & poudre, & allumettes, paquets de soie).

Bandes de zinc pour la destruction des sauterelles : ces bandes ont
environ 2 métres sur 40 centimétres et sont en zinc n° 8; elles sont
placées bout & bout de maniére & présenter un obstacle a la marche des

jeunes sauterelles encore a I'état de larves.
Cales en zinc pour le contreplaquage des bois.
Tuyaux d'aérage des mines (zinc n* 13 & 20).
Feuilles pour la confection des formes & sucre (zinc n* 19 & 20).

Piéces découpées pour la ferblanterie et l'estampage, notamment en
forme de trapéze ou de disques ovoides, mais aussi sur commande.

Plaquettes fusibles pour l'électricité, du genre Gardy.

Remarque:

La Compagnie Royale Asturienne des Mines peut fabriquer des feuilles
ayant comme dimensions maxima 4 métres sur 1 m. 65 et 4 millimétres
d'épaisseur de plaque. Ces dimensions sont subordonnées au poids de la
plaque, qui ne peut dépasser 180 kilos.

III. — CLOUS

La Compagnie Royale Asturienne des Mines fabrique les différentes
sortes de clous en zinc du commerce :

Semences a téte plate, utilisées par les décorateurs et les tapissiers;

Bossettes a téte sphérique, utilisées par les bourreliers, selliers, sabo-
tiers:

Clous pour ardoises, légérement plus longs que les précédents; ils
sont préférés aux pointes en fer pour fixer les ardoises sur la volige;

Chevrons, beaucoup plus longs; ils sont utilisés surtout pour fixer des
ardoises lourdes;

Clous pour doublage, utilisés pour fixer les feuilles servant au doublage
des navires. Pour cet usage, on emploie exclusivement des clous en zinc
et c’est cette variété qui est la plus répandue.

SEOS |



Nm
des
calibres

10

16

17

18

19

19 bis

2 bis

20 ter

21

22

23

-(RAM

BAREME DES CLOUS EN ZINC

REPRODUCTION
EN GRANDEUR NATURELLE

VARIETES

Semences

»

Bossettes

»

Clous
pour ardoises

»

»

Clous

pour doublage

»

DIMENSIONS
prises sous la téte
Epaisseur | Longueur
en "/ en *a
2 11
2,20 13
2,20 15
2,70 17
2,70 19
2,40 16
3,20 26
3 21
3 23
3 28
3 32
3,20 42
3,70 42
4 21
4 24
4 27
4,25 30
4,25 34

Nombre
de clous
au kilog

3.000
2.415
2.048
1.367

996
1.415

625

918

657
558

424

303

202

258

Les clous de la C* Royale Asturienne des Mines portent sur leur téte la marque @
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IV. — FIL DE ZINC

Le fil de zinc obtenu par le passage d'une baguette a travers une
filiare a une résistance assez grande pour remplacer, & peu prés dans
toutes ses applications, le fil de fer; il suffit d'en prendre d'un diametre
plus fort pour avoir une ténacité équivalente. Les avantages du fil de zinc
sont alors l'inoxydabilité et la facilité avec laquelle on peut le travailler,

notamment le tordre.
a) Applications communes au fil de fer et au filde zinc: grillages, treillis,

clotures de jardins, attaches d'arbustes, tamis, étendages du linge, liga-

tures des balais, etc.;
b) Applications communes au fil de cuivre et au fil de zinc: piles électri-

ques Leclancher, fils conducteurs;
¢) Applications propres au fil de zinc: métallisation au pistolet par
vaporisation (procédé Schoop).

BAREME DU FIL DE ZINC
(méme jauge que pour les fils de fer)

. DIAMF'}”RE POIDS . DIAME’;[‘RE POIDS
. EN DIXIEMES 1y METRE DE FIL e EN DIXIEMES .1 METRE DE FIL
DE MILLIMETRES DE MILLIMETRES |
GR. C.
PP 4 0,88 15 24
P | 5 1,37 16 27
I 6 I, 17 30
2 7 2,70 18 | 34
3 8 3,52 19 39
4 9 4,49 20 44
S 10 5,50 21 | 49
6 II 6,65 22 54
7 12 7,92 23 59
8 13 9,29 % 64
9 14 10,77 25 70
10 15 12,37 26 76
11 16 | 14,07 27 82 369,67 |
12 18 17,81 28 | 88 425,75
13 20 21,99 29 94 485,78
14 22 | 26,61 30 I 100 549,78
RIVETS

La Compagnie Royale Asturienne des Mines fabrique des rivets de
zinc obtenus a partir de fil de gros diameétre. Le fil est introduit dans
une presse spéciale qui le coupe a dimension voulue et peut ensuite, d'un
coup de masse, aplatir un c6té du rivet pour lui donner une téte. La
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forme, semi-circulaire ou plate de la téte, ainsi que les dimensions, environ
55m™ de longueur et 8™ de diamétre sous la téte, sont déterminées sur

demande.

V. — BANDES DE ZINC

La Compagnie Royale Asturienne des Mines a installé, dans son usine
d’Auby (Nord), des laminoirs spéciaux pour livrer son zinc, ainsi que le
zinc électrolytique de la marque « Norzink Elektro », sous forme de bandes
longues, d'épaisseur trés réguliere. Cette présentation permet d'utiliser
le métal dans des machines automatiques d'emboutissage ou de découpage,
4 alimentation continue, et les qualités spéciales de « I'électro » lui per-
mettent de supporter 'emboutissage ordinaire sans recuit préalable (I'em-
boutissage sans recuit ne devra pas étre pratiqué, cependant, pour les
emboutissages profonds, lorsque la température ambiante sera inférieure
a 19°).

Le principal intérét qu'il y a & utiliser des bandes de zinc étant I'épais-
seur constante, cette derniére ne peut étre garantie que lorsque la largeur
de la bande ne dépasse pas 35 centimetres.

BAREME DU ZINC EN BANDES
Marques « R. C. A. Auby » et « Norzink Elektro ».

W

| EPAISSEUR LARGEUR LONGUEUR

en centiémes Tolérance Plus grande . Tolérance Plus grande longueur

de ™ —+ ]argeur en oo =} | en metres

5 2/100 mm 180 3/10 W 115

a id. . a id.

10 = I/I0 ™® id. 250 id. ’ a

;) id. a id. ‘

25 id 320 id. 100

a id id a

50 =5/10 mm 3/100 % B 2| id. ' 60

a id id. ]

100 = ] mm 5/100 mm 350 id. 30

a id. id. - id.

200 == 2 mm id. id. id. a

A id. id. id. |

950 =gmm 5 id. id. 9 mm 3
Applications :

Le zinc en bande est spécialement demandé pour la fabrication en
grande série d'objets les plus divers, notamment de quincaillerie générale
et d’appareillage électrique.

i B 2
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Le zinc électrolytique convient particuliérement a ces usages, mais il
est en outre tout spécialement recommandé pour la fabrication des gaines
métalliques pour fils électriques et tubes isolateurs; ce zinc, étant inal-
térable & 'humidité et aux atmosphéres acides, est préféré de plus en
plus aux autres métaux pour cet usage.

Le zinc électrolytique trouve aussi une application de plus en plus
répandue dans la fabrication des anodes et est utilisé en galvanisation

électrolytique.

ZINC LAMINE ELECTROLYTIQUE

La Compagnie Royale Asturienne des Mines lamine du zinc électroly-
tique non seulement sous forme de bandes, mais également dans toutes
les dimensions habituelles du zinc laminé. Les feuilles de zinc électro-
lytique sont alors utilisées dans les mémes conditions que les feuilles de zinc
ordinaire, et notamment pour la couverture ou leur pureté contribue &
les rendre moins attaquables al’action des fuméesacides etdes atmospheéres

humaides.

VI. — EMPLOIS DIVERS DU ZINC

1° Zine alvéolé et perforé

La Compagnie Royale Asturienne des Mines vend des feuilles et plaques
de zinc de petites dimensions destinées a étre perforées (pour faire des tamis)
ou alvéolées (notamment pour des cylindres de trieurs a grains employés
en minoterie); elle vend aussi des feuilles de grandes dimensions, prétes a
recevoir des fortes alvéoles, pour les trieurs industriels.

G a
2 Crampons a pin

La Compagnie Royale Asturienne des Mines livre de petites bandes de
zinc trés courtes, présentant sur un de leurs grands cOtés un biseau et
employées pour la récolte de la résine de pin, d’'oti leur nom de crampons
a pin. Elles servent & maintenir ouverte 'entaille faite dans le tronc de
I'arbre pour permettre I'écoulement continu de la séve.

La Compagnie livre, également, des crampons présentant en plus du
biseau un couvercle, le tout étant d'une seule piéce en zinc. Ils sont dispo-
sés de telle facon que le biseau du crampon pénétrant dans l'entaille, le
couvercle recouvre le pot & résine. Ils présentent l'avantage d’empécher
les poussieres et brindilles de pénétrer dans ce dernier.
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3° Zinc nickelé

La Compagnie Royale Asturienne des Mines s’est toujours intéressée
au nickelage du zinc, ainsi qu'a d’autres procédés de revétement métallique
sur zinc, et se charge de faire nickeler les feuilles de sa marque.

4“ Zinc estampé. Décoration

Le zinc de la Compagnie Royale Asturienne des Mines est renommé
pour sa malléabilité et cet avantage lui permet d'étre travaillé tres facile-
ment; pour ce motif, il est trés demandé par les entreprises d'estampage
et d’'emboutissage de métaux, notamment par les ornemanistes.

La décoration en zinc la plus commune est celle des toitures; elle y
concurrence avantageusement le plomb et le cuivre : le premier, parce
qu’étant plus tenace il a une solidité égale sous une épaisseur et avec un
poids moins considérables; le second, parce qu’il se travaille aussi faci-
lement en étant beaucoup plus économique.

Les principaux ornements habituellement exécutés en zinc sont : 'épi,
la girouette, la créte ou faitage, le membron, le campanile, les lucarnes.

Depuis quelques années, la décoration intérieure des batiments et méme
desappartements fait appel, de plus en plus, auzinc. La Compagnie Royale
Asturienne des Mines trouve dans ces utilisations nouvelles un écoule-
ment de plus en plus considérable de son métal.

RELATION DU ZINC AVEC LES AUTRES MATERIAUX
DE COUVERTURE

La Compagnie Royale Asturienne des Mines attire spécialement I'atten-
tion des architectes et entrepreneurs de batiments couverts en ardoises,
tuiles ou autres matériaux, sur l'intérét qu’'il y a pour eux a ne pas
négliger 'emploi du zinc intervenant comme complément a ces sortes de
couvertures. Si, dans quelques cas particuliers, le souci de respecter un
style ou de se conformer & une tradition régionale milite en faveur de
I'emploi exclusif de tel ou tel matériau pour tout ce qui concerne la cou-
verture, cela ne se congoit guére que dansle cas d’édifices ou de monuments
ou les considérations d’économie n’interviennent pas.

Presque toujours, au contraire, la facilité et la durée d’exécution, I'effi-
cacité obtenue et le prix sont des facteurs d'importance primordiale.
Or, le zinc satisfait particuliérement bien & ces conditions, qu’il s’agisse de
travaux a exécuter sur place (raccords, noues) ou de pose d’éléments pré-
parés d’avance (faitages, arétiers et en général tous les fagonnés).
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Dans la premiére hypothése, la malléabilité du métal lui permet de
s'adapter & toutes les formes & couvrir. .

Dans la seconde, la possibilité pour des couvreurs non spécialisés
d'utiliser les faconnés, la rapidité avec laquelle s'en fait la pose étant
données leurs dimensions relativement grandes, 1'étanchéité qu'ils pro-
curent par la diminution du nombre des jonctions, militent tout spé-
cialement en leur faveur.

Dans les deux cas, le trés faible poids duzinc mis en ceuvre compense et
au-deld le colit du métal, de sorte que le prix de revient des travaux en
zinc est, en fin de compte, inférieur & celui d'un ouvrage en tuile, en ardoise
ou en autre matériau. Bien entendu ce dernier genre de réalisation n'est
pas prohibitif en raison du prix ou de la difficulté, mais le moins qu'on en
puisse dire, c’est qu'il n'a pas d’'intérét pratique.

Le zinc est donc bien le complément nécessaire des couvertures mo-
dernes, quel que soit le matériau qui les constitue.

ALLIAGE DE ZINC

La Compagnie Royale Asturienne des Mines a confié & une de ses filiales
la fabrication d’alliages ternaires riches en zinc.

Ces alliages possédent les mémes qualités d'inoxydabilité, d'inaltéra-
bilité et de malléabilité que le zinc; en outre, ils ont une plus grande
résistance et une plus grande ténacité, ce qui permet de les utiliser dans la
fabrication de piéces de machines diverses obtenues par moulage sous
pression; cette nouvelle application promet au zinc un avenir trés étendu.

SOUDURE

La soudure employée jusqu’ici pour la confection des ouvrages en zinc
était un alliage de plomb et d’étain qui présentait l'inconvénient d'un
prix trés élevé et de laisser, & I'endroit de la ¢ couture ”, un dépdt de
matiére assez important.

La Compagnie Royale Asturienne des Mines vient d’acquérir la licence
exclusive dun procédé de soudure & basse température, d’'un effet sem-
blable a celui d'une soudure autogéne; la résistance obtenue est beaucoup
plus forte et I'aspect est tel qu'il est pratiquement impossible d'apercevoir
aucune trace de soudure.
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CONCLUSION

Pour développer la consommation du zinc et pour étendre I'utilisation de ce
métal & des emplois nouveaux, la Compagnie Royale Asturienne des Mines a
entrepris, depuis un certain temps déja, une campagne active de propagande.
Depuis une dizaine d’années, sa participation aux expositions se manifeste, soit
par des stands, soit par des pavillons entiérement en zinc et qui, par leur dessin
et leur agencement d'un caractére tout-a-fait modernes, ont retenu l'attention des
spécialistes qui les ont particuliérement appréciés.

Rappelons qu’a I’Exposition Internationale des Arts décoratifs de 1925, & Paris,
la Compagnie présenta un pavillon, qui fut honoré d’'un Grand Prix; son apparition
marqua le point de départ d’une orientation nouvelle dans la décoration extérieure
et intérieure.

Le graphique ci-dessous permet de constater la progression continue des ventes
du zinc « Asturienne » en France. -

La Compagnie tient, en outre, & la disposition des intéressés des listes de réfé-
rences d’'apres lesquelles le lecteur peut se rendre compte du nombre considérable
d’édifices publics et privés qui, en France, sont couverts avec duzinc « Asturienne».

VENTES DE ZINC LAMINE ET OUVRE

1913 1920 1929 1924 1926 1928
1919 1921 1993 1928 1927 1929

.....39.._.
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MODE DE FIXATION DES GOUTTIERES AUX CROCHETS

T FEUILLE DE ZINC. LA PARTIE POINTILLEE
INDIQUE LA POSITION AVANT QUE LA
FEUILLE SOIT REPLIEE

R. RIVETS POUR ATTACHER LA FEUILLE AU fﬁ;’,‘x
CROCHET ,f ///,,;"”" Pe.
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ECHELLE | 2

PERSPECTIVE D'UNE GOUTTIERE EN PENTE
ECHELLE GENERALE 110 ECHELLE DE LA PENTE (/4

TRACE GRAPHIQUE POUR DETERMINER LA LONGUEUR DES CROCHETS
ECHELLE GENERALE 1 20 ECHELLE DE LA PENTE (/10



JOINTS DE DILATATION DES GOUTTIERES
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SECTION PAR L'AXE LONGITUDINAL
JOINT DE DILATATION
DE GOUTTIERES RECTANGULAIRES
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GOUTTIERES DE CORNICHE.
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TUYAUX UNIS
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SECTION DU TASSEAU DE FAITAGE

FIG. 47

ELGE

ECHELLE (/2

L

ENSEMBLE DU SYSTEME B

L

ECHELLE (/10

FIG. 48

COUVRE-JOINT DES TASSEAUX

L

ECHELLE /2




FIG. 50
ECHELLE (/5

1
r-_._._—_..1

_715

- — AT T e m——— T TEE S

I “__Ii] _%

I

I

-.-.—-H

L]

5
1

|

1

I

I
\g,
“oad

1

|

I

%

I

I

I

]
—-—-ll-l
i

)
=
IR
i0

/

10
X
PATTE

L

i .;.
10 '.
]
T/
[]
[ ]
:
i
i
i
1
P
i
10

-

VAN

*-1-:

10

NS

o wm mm

PATTE

¥

—— e w cm— —

10

i0

S5 EE WS W R o e——

51

FIG.
ECHELLE

/2

wioe 08

st

FIG. 52
ECHELLE 1/2




458 ™/m

ke

FIG. 53
ECHELLE (/2

FIG. 54
ECHELLE (/2
30 Y

g

h ]
i ]

q__ 4
i

F i S i e ira
i
: m
3 —
b T T T e
. A

_f_,F

. il

45 ™/

e

45 ™

o e

)

FIG. 55

==| __j._ ECHELLE (/2

++ +

+_



FIG. 57

-1

o e

T N T Lk A W S —
-

GRANDEUR NATURELLE

e

103 Ve

e

- .. - e fa - g
s | o 4 T
a L

EEy
e
i
£ M... 1 p
_. 1 i
o
i

e e

L
¥ T
EFE TR

o =

|._,_. - e B

Y b

fill
it ;

et 1 Bt 5 = 18

=l e s

T e =

s Fal Tkl b
= <
- -
T e
T S
i T W e e S
e S gl ot =
3 - —
e . I
e Pl i LY

Ny ra —————
-

i

Ly e it g s s e i - e

N

5

T -

. e :

e —
g

e R

-

B gl B o
T
o =

R —

AT e VRS

L -
w1 i
I 3 g
\aﬁr STk i

FIG. 58
ECHELLE (/10

FIG. 59
ECHELLE 1/10

=

S e o T

ST .

._.-"""'a._,.,#,r'.. I R




r

ECHELLE 1/10

&

ECHELLE (/100

et e [ e R

R e R




FIG. 63

FE

— re———a

ECHELLE (/10

Mﬂn"mm\“f-—w

bt

2
—

-"i-...,

ECHELLE (/10
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