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DICTIONNAIRE

GENERAL

DES

TISSUS ANCIENS ET MODERNES.

- =PI IINVE——————

TAPISSERIES ET TAPIS (suite).

g 5.

TAPIS MOQUETTES.

1112. Les moquettes tiennent le milicu entre les tapis
velout¢s et les tapis ras. Moins solides, mais moins chéres
que les veloutés, plus chaudes et d'un emploi plus fa-
cile que les ras, elles répondent mieux aux besoins de
notre époque; aussi leur usage se propage-t-il de jour
en jour, non seulement sous la forme de descentes de
lit, de devant de foyer, et de tapis d’appartements, mais
aussi sous la forme de portieres, de tentures. Depuis
quelques années on a appliqué les moquettes aux étoffes
d’ameublements; ¢’est méme dans ce genre de consom-
mation qu'elles ont fait le plus de progrés et obtenu les
plus importantes commandes.

Les rapports sur les derniéres Expositions ¢tablissent
que I'effort principal de nos fabricants de tapis s'est
porté sur le travail des moquettes, et ¢'est surtout dans
cette spécialité que les jurys ont constaté les progrés
les plus marqués. La plupart de nos manufacturiers ont
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rivalisé¢ de gout et d’habilet¢ dans la confection de
cette sorte de tapis infiniment supérieurs aux velours
d'Utrecht, et riches d'un certain nombre de couleurs
treés heureusement combinées.

Actuellement, les moquettes et les tapis ras d'Aubus-
son représentent la véritable fabrication francaise. Ce
n'est pas que nos manufactures ne produisent encore
de magnifiques ouvrages en tapis veloutés et tapis haute
laine ; mais I’¢lévation de leur prix est un obstacle pour
trouver des acheteurs, et la demande en est excessi-
vement restreinte.

Les moquettes se fabriquent sur les métiers Jacquard
qui ont €té appropri¢s au tissage de cet article. Le
dessin s'exécute naturellement par la chaine.

On distingue dans les moquettes les veloutées et les
épinglées. Ces dernieres different des premiéres, en ce
que la broche qui ¢léve la laine est ronde au lieu d'¢tre
a rainure. L'ouvrier retire cette broche sur le coté sans
couper la laine qui par sutte forme, a chaque point, une
espeéce de boucle. De la provient le nom de moquetles
bouclées , sous lesquelles on les désigne parfois.

Ces tapis a dessins répétés se fabriquent a la piéce
par lez de 55 a 60 centimétres de large, se rapprochant
a volonté. On n'emploie les moquettes veloutées qu'en
tapis proprement dits, ¢'est-a-dire en devant de foyer,
descentes de lit, ete.; tandis que les moquettes épin-
glées ou bouclées conviennent trés bien pour lentures
de croisées, porticres, garnitures de meubles, ete., ete.

On fait des moquettes pour articles de sellerie, mais
dans des qualités communes et a bas prix.

Un assez grand nombre de localités se livrent a la
production des tapis moquettes. Aubusson, Nimes,
Tourcoing, Abbeville, Amiens et Roubaix, se distinguent
dans cette hranche de leur industrie. Depuis quelques
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annces, Nimes et Tourcoing ont accompli en ce genre de
produit les progres les plus remarquables.

S 6.

TAPIS ECOSSAIS APPLELES A DOUBLE FACE.

1113. Ce qui distingue particulicrement les tapis
de cette espece, ¢’est qu'ils n'ont pas d’envers. Comme
qualité, ils forment une sorte d'intermédiaire entre les
moquettes et les jaspés. On les fabrique sur des métiers
a la Jacquard, par lés d’environ un metre.

Les ¢cossais brochés ne different des autres que
sous le rapport du brochage, qui permet d’employer
des couleurs variées.

D'ordinaire, la chaine de ces tapis ¢st en coton.

M. Vayson d'Abbeville, I'un des manufacturiers qui
ont le plus activement contribué a développer et ame-
liorer en France l'industrie du tapis, eut I'idée, au re-
tour d'un voyage qu'il avait fait en Angleterre, d'ap-
pliquer la mécanilque Jacquard au tissage des tapis
écossats, lesquels ne s'étaient fabriqués jusque la qu'au
métier a la tire. La mise a exécution de cette heureuse
idée fut couronnée d'un plein succes; il en résulta
une baisse considérable. Encouragé par la réussite de
ce premier essai, M. Vayson s'occupa de faire des ten-
tatives pour arriver a fabriquer les moquettes a 'aide de
la mécanique Jacquard. Il y parvint, a force de recher-
ches et de travail. A I'Exposition de 1839, M. Vayson
qui, précédemment déja, avait recu la médaille d'ar-
gent, obtint la médaille d'or. Il avait exposé un tapis
moquette double broche et double duite, de trés grande
dimension en longueur et en largeur, dans lequel le
dessin du milieu représentait un trophée d'armes; un
autre tapis moquette fond brun, avec bordures a pal-
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mes ; enfin, de trés jolis tapis de foyers, de divers
prix, soit de 25 a 90 francs, et remarquables par des
dessins de trés bon gout. M. Vayson n'emploie dans
sa manufacture que des matiéres indigenes : la laine et
le lin proviennent des départements du Nord, de la
somme et du Pas-de-Calais; ces matieres subissent
dans |'¢tablissement toutes les préparations nécessaires,
filature, teinture, ete., avant d'étre tansformdées en
tapis. Plus de 300 ouvriers sont réguliérement em-
ployés dans sa manufacture, située a Abbeville, sans
compter plus de 1,500 femmes réparties dans les villages
des environs.

Par les combinaisons que M. Vayson a adoptées, il
fabrique des tapis de luxe, de 50 a 60 fr. le me-
tre, comme aussi des tapis de 6 fr. le meétre carré,
qui sont par conséquent a la portée de toutes les for-
tunes.

Aux derniéres Expositions, le jury a décerné a M.
Yavson le rappel de la médaille d’or.

La fabrication des tapis €cossais est répandue dans
plusieurs localités, et particuliérement dans celles que
voiei : Nimes, Amiens, Tourcoing, Bordeaux, Aubus-
son et Felletin. Toutefois, Nimes et Amiens peuvent
étre considérés comme les principaux centres produc-
teurs pour cette spécialité.

G

TAPIS VENITIENS.

1114. Cette espece de tissu que 'on appelle tapis ve-
nitiens ou simplement wvénitiennes, sont destinés a cou-
vrir des rampes d’escaliers ou des antichambres. Leur
largeur varie de 15 centimetres a un métre, et on les

fabrique sur des métiers simples. On a, il est vrai,
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essay¢ d'y appliquer la mécanique Jacquard ; mais les
tentatives qui ont été faites sont demeurées sans suc-
cts jusqu'a ce jour, car on n'a obtenu par ce procédé
de tissage que des tissus a coOtes, qui ne pouvaient
convenir pour la destination affectée particuliérement
aux vénitiennes. Le dessin de ces tapis s’exécutant par
le jeu des lames, ne peut consister qu'en rayures.

La fabrication de cette sorte de tapis n’est pas treés
considérable ; elle est & peu prés concentrée dans qua-
tre localités, savoir : Paris, Bordeaux, Aubusson et
Felletin. Dans ces deux derniéres villes, elle ne figure
(ue comme accessoire.

S 8.

TAPIS JASPES.

1115. Les tapis de ce genre sont exécutés sur des
métiers simples ; ils se composent d'une grosse trame
en étoupe, revétue de laine; cette dernicre maticére
ne doit entrer qu’en proportions aussi restreintes que
possible. Le dessin, comme l'indique la dénomina-
tion que porte le tapis, consiste en rayures ou fonds
chinés, qui se produisent par la combinaison des la-
mes. On les fait par lés d’un metre environ.

La fabrication des tapis jaspés est assez importante,
et répandue dans bon nombre de localités : a Nimes, &
Beauvais , & Tours, a4 Bordeaux, a Aubusson et & Felletin.

Outre ces principales sortes de tapis, on fabrique di-
verses espéces de tapis dits de fantaisie, qui ne ren-
trent positivement dans aucune des catégories que nous
venons de spcéeifier.

Nous en parlerons dans le titre suivant, en rendant
compte des progres que les rapports des jurys d’exposi-
tions ont constatés dans cette branche de notre industrie.
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Al

Progrés accomplis en France dans la fabrication des Tapis
depuis quarante ans environ.

Dés 1823, I'Exposition des produits de ['industrie
francaise fut riche en tapis de toute espéce ; dans quel-
ques-uns, on remarquait 'emploi de nouveaux moyens
de travail; d'autres se distinguaient surtout par la mo-
dicité de leurs prix ; presque tous annoncaient une fa-
brication florissante et perfectionndée,

MM. Chenavard pere et fils, fabricants de tapis, bou-
levard Beaumarchais, a Paris, obtinrent la médaille d'or.
[ls avaient présenté a 1'Exposition :

1* Des tentures et tapisseries en feutre, avec orne-
ments en soie, en laine, ete., ete., imitant les plus ri-
ches broderies. Plusieurs établissements publics ont été
décores avee des tentures de cette espéce, dont la so-
lidité avait été reconnue a 1'épreuve;

2° Des tapisseries et tapis en feutre verni, que l'on
avait rendus imperméables a I'humidité au moyen du
bitume. Ces étoffes étaient susceptibles de recevoir des
ornements de la plus grande ¢légance ; on les employa
avec succes dans les salles de bain et dauns les salles a
manger ;

3° Des tapis vernis sur toile, imitant les produits an-
glais de méme genre, et établis a prix inférieurs a ceux
de ces derniers. (Ces tapisavaientvalua MM. Chenavard,
en 1820, le prix propose par la Société d’encouragement);

4° Des tapis en poil de vache, au prix de 35 a 60 cen-
times le pied carré;

5’ Des tapis en velours tres ¢pais, trés serrés et d'un
gout parfait ;

6° Des tapis de table du méme genre que les tapis
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vernis ci-dessus désignés, mais dont le vernis ¢tait plus
souple, les dessins plus précieux et les impressions plus
soignées, Ces tapis, d'un prix trés modique, pouvaient
se laver avec une éponge, et résistaient a 'action des
acides.

A raison de la variété de ces produits, de la grande
consommation a laquelle ils pouvaient donner lieu,
comme aussi a raison de leur bas prix et de leur qualité,
MM. Chenavard s'étaient placés au rang de nos manu-
facturiers les plus distingués et les plus utiles. Ils réu-
nissaient a I'importance de la fabrication, la hardiesse
du travail et le bont gout des dessins.

Plus tard, M. Henri Chenavard fils, devenu, apreés
la mort de son pere, le seul chef de la manufacture
qu'ils dirigeaient ensemble, introduisit dans I'industrie
des tapis des innovations heurcuses. En 1834 , il repro-
duisit, avec des perfectionnements, deux des genres
(que sa maison avait exposés en 1823 : les tapis de ve-
lours a fleurs, et ceux de dessins moyen-age ; mais il y
réunit plusieurs genres entiérement nouveaux, savoir .
les tapis double tissu en grandes largeurs, les étoifes
en tapisserie pour ameublement. On remarqua surtout
ses beaux tapis de style oriental, ses magnifiques lissus
dans le genre turc et le genre persan, qui constituaient
de véritables nouveautés dans la fabrique francaise. kit
ce qui mérite d'étre signalé spécialement, ¢’est que
M. Chenavard, tout en présentant des tissus d'un type
et d’'un caractére a part, s'occupait surtout de la pro-
duction & bon marché.

La médaille d'or, qui avait ¢té accordée a la maison
Chenavard en 1823, fut rappelée a I'Exposition de 1834.
M. Henri Chenavard recut, en outre, la décoration de la
Légion-d' Honneur.

Nous avons parlé déja de M. Charles Sallandrouze-
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Lamornaix, de cet habile manufacturier, qui, destiné
d'abord, par sa famille, a la magistrature, et ayant déja
débuté avee suceés dans cette carriére, y renonca pour
continuer les travaux industriels de son pére et son
oncle. Devenu chef d’'une maison importante, il ne né-
gligea rien pour donner a sa production un nouvel essor
et de remarquables développements. A la fabrication
des tapisras dits d' Aubusson, M. Sallandrouze-Lamornaix
a joint celles des tapis d'Ecosse, des tapis d'été, des
tapis moquettes, des tapis veloutés et haute laine ; on
peut méme dire qu'il a abordé toutes les espéces de
tissus connus et en cours de fabrication pour tapis. Les
tapis de tout genre sortis de ses ateliers ont fait I'ad-
miration des visiteurs, dans toutes les Expositions in-
dustrielles soit en France, soit a I'étranger. M. Sallan-
drouze-Lamornaix, outre ses manufactures d'Aubusson
et de Felletin et sa maison de Paris, a ¢tabli, depuis
assez longtemps, une maison a Londres, ou il expédie
les produits de ses fabriques.

En 1802, son pére avait obtenu la médaille d’argent;
en 1827, le jury prononca le rappel de cette médaille
en faveur du fils. En 1834, une double récompense fut
accordée a ce grand manufacturier : la médaille d'or et
la décoration de la Légion-d’Honneur.

On sait la part importante que M. Sallandrouze-La-
mornaix a prise a I'Exposition universelle de Londres,
en 1851, et la reconnaissance a laquelle i1l a droit pour
les services rendus par lui & notre industrie dans cette
circonstance.

En 1844, M. Sallandrouze-Lamornaix, placé hors de
concours par sa position de membre du jury, a voulu
cependant contribuer a I'éclat de I'Exposition. On vit
ficurer dans cette solennité industrielle, d’admirables
ouvrages provenant de ses ateliers. Outre les deux ma-
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enifiques tapis de I'Hotel-de-Ville et de la Forét-Noire,
(nous avons parlé de ce dernicr), qui produisirent tant
de sensation, et occupérent le premier rang parmi les
produits de cette branche d'industrie, des porticres
d'un gout exquis, des moquettes remarquables par leur
¢clat et leur solidité, des tapis veloutés, des tapis haute
laine , et géncralement tout ce qui pouvait former le
plus bel assortiment en ce genre. Aussi le jury s’est-il
empressé d’exprimer a M. Sallandrouze-Lamornaix ses
folicitations pour la louable persévérance qu'il apporte
4 maintenir l'industrie des tapis dans la bonne voie,
soit par la puissance de I'exemple, soit par I'excellente
direction qu'il n'a cess¢ de lui imprimer. A Londres,
en 1851, M. Charles Sallandrouze-Lamornaix a recu la
price medeal (principale médaille).

Nous avons parlé précédemment de M. Vayson, d’Ab-
beville, et dit les améliorations que ce fabricant éméritc
a introduits dans l'industrie des tapis. Plusicurs de nos
Ixpositions ont constaté les sucees obtenus par I'impor-
tante maison dont M. Vayson est le chef. Des meédailles
d’argent lui avaient ¢t¢ décernces avant 1839. Cette
année-la, il obtint la médaille d'or.

Rappel de cette médaille a ¢été voté en sa faveur par
le jury de 1844.

M. Henri Laurent, d'Amiens, est le chef d'une maison
qui depuis longtemps a fait ses preaves el CON(uis une
haute réputation. Il a pris sa place parmi nos plus ha-
biles fabricants de tapis, par I'heurcuse impulsion qu'il
a su donner a cet article, par la bonne qualité de ses
tapis ras, le gout exquis de ses mogquettes, et par le zéle
consciencieux qu’il apporte dans les moindres détails
de sa fabrication. En 1827, la maison Laurent, dirigce
alors par MM. Fleury Laurent et fils, obtint la médaille
de bronze pour ses tapis ras doubles, les lapis sans en-
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vers, les tapis a tissu triple brochés. A I'Exposition de
1834, les mémes manufacturiers recurent la médaille
d'argent. M. Henri Laurenta imprimé un nouvel essor
a sa fabrique, et, & I'Exposition de 1844, le jury, qui
lni a décerné la médaille d'or, a signalé les services
rendus par ce manufacturier.

A cette méme Exposition de 1844, M. Emile Castel,
d'Aubusson, qui figurait pour la premiére fois dans nos
tournois industriels, s'est placé, dés son début d'ex-
posant, a la premiére place parmi les fabricants de tapis.
Ses produits se faisaient remarquer surtout par un ex-
cellent choix de matiéres, par la finesse et la perfection
daans 'exécution. Les quatre porti¢res qu'il a exposces
ne laissaient rien a désirer: heurcuse harmonie des
couleurs , sujet bien entendu, tissu fin et solide, rien
n'y manquait ; et le fabricant qui, pour son coup d’essai,
a exhibé des produits d'une telle valeur, méritait d’etre
jugé digne du premier rang qu'il a su conquérir. Le
jury lui a décerné¢ la plus baute récompense, la me-
daille d’'or.

Depuis quelques années, l'indusirie des tapis a fait
de grands progrés a Nimes, grace au zeéle et a I'esprit
progressiste des fabricants de cette ville, parmi les-
quels MM. Flaissier fréres marchent incontestablement
en premiére ligne. Cette maison débuta, en 1837, par
la fabrication des tapis écossais qu’elle jugea bientot
insuffisante; en 1838, elle introduisit a Nimes le tra-
vail des tapis moquettes, conecentré jusque-la dans les
manufactures du centre et du nord. Cette tentalive
hardie et heureuse fut récompensée en 1839 par la
médaille d'argent. MM. Flaissier fréres ont, depuis,
multiplié¢ et redoublé leurs efforts. Ils ont ajoute a leur
fabrication les ¢toffes pour portiéres, tentures et meu.-
bles, en laine soie, spécialité dans laquelle ils ex-
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cellent; les tapis moquettes pour meubles, ¢t les mo-
quettes bouclées ou veloutées, dites impériales. 11s fa-
briquent aussi des tapis veloutés haute laine, fabriqués
par un procédé tout particulier, dont le jury de 1844
a appréeié la belle qualité. Leurs tapis, appelés tapis
francais, imitant la tapisserie & la main, ont cu ¢égale-
ment beaucoup de suceés. En un mot, MM. Flaissier
fréeres sont doués de l'esprit d'invention, d'activité et
de persévérance qui caractérise les grands fabricants ;
et la médaille d’or qui leur a été décernée par le jury
de 1844, était la légitime récompense de leur zéle ¢t
de leurs travaux.

Les Expositions de 1849 et celle de 1855 ont donné
a cette 1mportante maison de nouvelles occasions de
remporter des triomphes. A cette derniére, ils ont ex-
pose entr'autres produits remarquables, de magnifiques
tapis ras, et de superbes veloutés en bandes, fleurs,
paysages, médaillons, ete.

L'un des chefs de cette maison étant membre du jury
de 1855, elle se trouvait placée hors concours.

En 1851, a Londres, MM. Flaissier fréres avaient
obtenu la price medeal.

Aprés MM. Flaissier fréres, ct presque sur la méme
ligne, la ville de Nimes peut citer parmi ses plus in-
génieux fabricants, MM. Lecun freres et C*, qui, en
1839, obtinrent une médaille de bronze, et une médaille
d'argent en 184%4. Ces messieurs exécutent dans leurs
ateliers tous les travaux préliminaires qui se rattachent
a la fabrication des tapis : préparation de laine, filature,
teinture, ete. Leur établissement de teinture a beau-
coup contribué au développement de I'industrie nimoise.
MM. Lecun se sont livrés avec un plein succes a la fa-
brication des tapis jaspés, et ont abordé avec le méme
bonheur le travail des moquettes.
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M. J.-J. Sallandrouze, d’Aubusson, a exposé¢, en
1844, des tapis ras et des tapis jaspés, d'une exccution
parfaite et d'une fabrication courante, a des prix tres
modérés. Ce fabricant s’est appliqué constamment &
répondre aux besoins de la consommation par une pro-
duction réguliere, soignée dans les détails et dans e
choix des matieres employées. La médaille d'argent
lui a été accordée par le jury de I'Exposition de 1844.

Une médaille de bronze fut décernée en 1834, a
M. Alexis Sallandrouze, d’Aubusson. En 1844, ce manu-
facturier a expos¢ un tapis ras, sujet oriental, dont les
accessoires exéeutés avee soin, ont fait le plus grand
honneur a son habileté. Le jury a voté en sa faveur
le rappel de la médaille obtenue en 1834.

M. Vérité, de Beauvais, successeur de M. Lefebvre
Jacquet, qui, en 1823, obtint une médaille d’argent,
rappelée en 1827, pour avoir introduit a Beauvais
I'impression des draps et chiles de laine; cette maison
est la premiére qui ait eu l'idée d’appliquer aux tapis
et aux tentures I'impression sur le drap. Par ce pro-
cédé, on arrive a fondre les couleurs, a les dégrader,
a les moirer, de manicre a imiter la peinture.

En 1834, M. Vérité envoya a 1'Exposition des tapis
imprimés de diverses grandeurs, trés bien executcs et
sur des dessins d'un trés bel effet; un entr’autres, de
l'aspect le plus agréable, ct dont la bordure était
formée par des guirlandes de fleurs. Le jury, en con-
irmant la médeaille d’argent a M. Vérité, a déclare
que sa manufacture continuait a se montrer digne de
la distincetion préeé¢demment obtenue.

En 1827, et sous la raison Bellanger Pagé, MM. Bel.
langer et C° de Tours, obtinrent la médaille de bronze,
jour des tapis faits en poil de chevreau. Ce tapis dont
a matiére premiére c¢lait d'un emploi tout récent,
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avaient le mérite de réunir a la bonne exécution, la
modicité des prix. Depuis lors, cette maison a donné de
orands développements a sa fabrication, en méme temps
qu'elle I'a perfectionnée. MM. Bellanger occupent un
crand nombre d'ouvriers, et produisent annuellement
prés de 12,000 metres de tapis. En 1834, 1839 et 1844,
rappela ¢té voté en leur faveur de la médaille de bronze,
(qui leur avait été décernée en 1827.

M. Rogier fils s’est attaché a résoudre un grand pro-
bléeme industriel, 'accord du bon marché et d'un ma-
enifique produit. Le résultat a répondu a ses efforts;
ce fabricant a exposé en 1834, un beau tapis a dessins
cachemire, coté seulement a 1,000 ir.

M. Rogier parait jaloux de maintenir I'honneur d'une
maison qui date de plus de 60 ans, et a toujours €te re-
nommeaée.

Son peére et I'oncle de M. Sallandrouze-Lamornaix,
furent longtemps associ¢s, et leur établissement com-
mun recut la médaille d’argent en 1802. Rappel de cette
médaille a été fait en 1819, 1823, 1827; le jury de
1834 I'a vot¢é de nouveau en 1834, en faveur de M.
Rogier fils, qui se montre digne du glorieux héritage
paternel.

Outre le beau tapis dont nous venons de parler
tout a I'heure, la maison Rogier fils, qui a une fa-
brique a Aubusson et une maison a Paris, rue Notre-
Dame-des-Victoires, a exposé, en 1834, de trés beaux
tapis dans le genre turc, remarquables par un excei-
lent choix de matiéres, une grande variété de dessins,
I'éclat et la vivacité des couleurs, comme aussi par la
modicité des prix.

MM. Paris fréres, fabricants & Aubusson, et ayant
une maison a Paris, avaient exposé, en 1834, des tapis
de diverses grandeurs, a riches dessins, des tapis écos-

TOM. VI. 2
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sais sans envers, des tapisseries pour meubles, avee
personnages, animaux et fleurs; des tapis de foyer,
brodés, veloutés, d'un bon gout et d'une bonne exé-
cution. On remarquait entr’autres le grand tapis choisi
par Sa Majesté Louis-Philippe, pour la richesse du
dessin, l'éclat des nuances et le fini du travail. La
médaille de bronze fut décernée a MM. Paris fréres
par le jury de I'Exposition. En 1839, ces messieurs
obtinrent la médaille d’argent; en 1844, on vota en
leur faveur le rappel de cette médaille. Cette annce
la, ils avaient exposé deux tapis dont I'exécution ne
laissait rien a désirer, et quelques devants de cana-
pés, haute laine, de la plus belle confection et d'une
cxcellente qualité.

L ¢tablissement de M. Bellat ainé, d'Aubusson, qui
existe depuis 1819, occupe environ 40 ouvriers ; il 8’y
fabrique des tapis pour une valeur de 60,000 fr. par
année. Le jury de 1839 a décerné a ce manufacturier
la médaille d'argent. Celui de 1844 lul en a voté une
nouvelle, et cette distinction flatteuse ¢était justifice sous
tous les rapports, par la bonne qualité et l'excellent
gout des produits que M. Bellat avait exposés.

Une maison de Nimes qui, elle aussi, a pris sa part
active dans le développement que la fabrication des
tapis a pris dans cette ville, est celle de MM. Rédares
freres, qui se livrent au travail des moquettes ct des
tapis ¢cossais. Ces messieurs ont ¢té les premiers qui
aient fabriqué un nouveau genre de tapis, appelé line-
wool, mélangé d'aprés certains procédés dont 1ils
¢taient les inventeurs, de laine ct de fil, et produi-
sant un aspect trés flatteur pour l'eil. Le jury de
I'Exposition de 1844 leur décerna la médaille de bronze.

MM. Requillard, Roussel et Choequel ont deux ma-
nufactures : I'une a Tourcoing, l'autre & Aubusson,
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Dans la premiére, on fabrique des moquettes pour tapis
de pieds et pour meubles; elle existe depuis une tren-
taine d'années; dans la seconde, qui ne compte que
dix & douze ans d'existence, on fait des tapis ras et
des tapisseries.

ette maison n'occupe pas moins de 1,800 ouvriers,
sans compter les travaux qu'elle fait exécuter au de-
hors. Elle a obtenu la médaille d’argent a I'Exposition
de 1844 ; la médaille d'or a 1'Exposition de 1849, et
celle de premicre classe & Londres en 1851.

Parmi les produits envoyés a l'Exposition de 1855
par MM. Requillard, Roussel et Choequel, on remar-
quait, outre quantité¢ de moquettes pour tapis et pour
meubles, toutes d'une beauté parfaite, un tableau en
tapisserie fine, dite la mousson des roses, représentant
des amours sur des branches de roses; deux tapisseries
pour fauteuils avee des groupes d'anges ; un canape¢ avec
cncadrement de fleurs et de roseaux; enfin, un ameu-
blement style Louis XV, exécuté sur la commande de
Sa Majesté 1I'Impératrice.

En 1844, MM. Coumert, Carreton et Chardonnaud,
de Nimes, qui exposaient pour la premiére fois des
tapis, se distinguérent par une spécialité de produits.
Le genre auquel cette maison parait sétre consacrée
particulicrement, est une étoffe parfaitement sembla-
ble & celle des tapis riches d’Aubusson, et fabriquée
sur le métier ordinaire au lieu de 1'étre a la haute-
lisse. La chaine et la trame de cette étofle présentent
unc grande solidité; le broché relié a I'envers la for-
tifie beaucoup.

Nous avons di mentionner cette maison a cause de
la spécialité par laquelle elle s'est recommandée an
jury de I'Exposition.

MM. Vigier fréres, d’Aubusson, qui, en 1834, pa-
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raissaient pour la premicre fois aux concours indus-
tricls, exposcrent des tapis de foyer en moquette or-
dinaire et en moquette bouclée, dite impériale. Cette
maison de fabrique est loin de marcher sur la méme li-
ane que les Sallandrouze-Lamornaix, les Rogier et au-
tres ; mais, en 1834, elle ne comptait que peu d'années
d'existence, et s'annoncait déja cependant comme ¢tant
dans la voie qui conduit a la perfection. Ses produiis,
d'une bonne exécution, méritaient les éloges que leur
accorda le jury.

Au nombre des produits exposés, en 1834, par
MM. Wey freres, de Besancon, on remarquait un long
tapis de pieds, fabriqué au metre, et qui paraissait des-
tiné & couvrir des marches d'escaliers. Cet ouvrage ,
vraiment remarquable, a été dignement apprécié par
le jury de I'Exposition, qui a décerné a MM. Wey la
médaille de bronze.

Outre le tapis que nous venons de citer, cette maison
avait envoyé au concours des tapis de pieds de diverses
grandeurs, trés bien ex¢eutés, et des tapis ras piqués,
¢tablis a prix modiques.

La manufacture de MM. Wey ¢était, dés cette époque,
un des plus beaux établissements de la contrée ou elle
s¢ trouve; elle occupait dés-lors plus de deux cents ou-
vriers, et employait les machines a vapeur. Toutes les
préparations qu'exige la laine qui doit étre employée :
filature, teinture, ete., se font dans I'¢tablissement.

Les tapisseries en relief pour meubles, production
riche et pleine de gout, ont acquis entre les mains de
M. Marion, successeur de M. Delorme, créateur de
cette industrie, un degré de perfectionnement qui leur
promet les plus beaux succes. De riches tapis de tables,
des dessins de tabouret, de fauteuil, d'ottomane, de
lit, ete.; enfin, des garnitures complétes d’ameuble-
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ment, tels sont les objets principaux sur lesquels M. Ma-
rion fait briller les richesses de son art. Les produits
qu'il a envoyés a plusicurs de nos Expositions, ont ob-
tenu du jury des ¢loges bien mérités.

MM. Demy-Doinaud, primitivement simples négo-
ciants a Paris , avaient fait preuve d'une intelligence
et d'une activité qui servaient trés efficacement les -
téréts de 1'industrie tapissiére. En 1834 et en 1839, des
mentions honorables furent consignées en leur faveur
dans le rapport des jurys de ces deux Expositions. Ils
ont depuis, et en 1843, ¢tabli une manufacture a Au-
busson, tout en conservant leur maison de Paris. La
grande expérience qu'ils avaient acquise de larticle
dont ils possé¢daient d'immenses assortiments , a puis-
samment contribué¢ au sucees de leur manufacture. Dans
plusieurs de nos concours industriels, on a remarque
leurs grands tapis a dessins nouveaux, d'une grande
variété de couleurs, ainsi que divers petits tapis facon
turque et facon cachemire, dont les couleurs élaient
fondues avec beaucoup d’habileté. Les tapisseries et les
tentures figuraient pour une part notable dans les pro-
duits envoyés par cette maison a I'Exposition de 1544 ;
le jury de cette Exposition leur a décerné la medaille
de bronze.

Nous citerons parmi les exposants de 1855, MM. Bra-
queni¢ fréres, de Paris, qui ont envoy¢ a ce grand
concours une multitude de produits, parmi lesquels il
en est plusieurs qui méritent une mention spcciale ;
entr'autres, le tapis du grand salon de Baden, com-
mandé par M. Benazet, qui a consacré 385,000 fr. a
'ornementation et a I'ameublement de ce salon. Ce
tapis était le plus grand de tous ceux qui ont paru a
'Exposition ; il mesure dix-sept metres de longueur
sur quatorze de large. Le dessin, dans le gout du siecle
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de Louis X1V, est de M. Diéterle, directeur des tra-
vaux d'art de la Savonnerie. Aprés ce magnifique ou-
vrage, nous mentionnerouns : un grand panneau pour
salle & manger; un canap¢ Louis X VI ; les sciences , les
arts, I'industrie et 'agriculture ; un tapis velouté, genre
savonnerie et style Louis X1V ; enfin, et comme nou-
veauté remarquable, un écran et des portiéres sans en-
vers et sans coutures (produits pour lesquels MM. Bra-
(queni¢ sont bhrevetés ),

Il nous a semblé que 'apercu qui vient d’étre donné
sur les maisons qui ont obtenu les succeés les plus mar-
(qués dans nos grands concours industriels, était la
constatation la plus authentique possible des dévelop-
pements que la fabrication des tapis a pris chez nous
depuis environ (uarante ans.

Les rapports, présentés sur les derniéres Expositions,
n'ont rien signalé d'important au point de vue de I'ex-
tension de cette industrie. Les progres les plus signalés
ont ét¢ accomplis de 1834 a 1844. Aubusson, Felletin,
Nimes, Abbeville, Beauvais, Tourcoing, Amiens, sont
toujours les prineipaux centres de la production des
tapis ; pour quelques genres seulement, Paris, Bor-
deaux, Tours, Roubaix et Besancon tiennent leur place
dans I'exploitation de cette industrie si intéressante
au double point de vue artistique et commercial. Mais
si la fabrication des tapis ne s'est pas ¢tendue hors des
points qu'elle oceupe sur notre territoire, ses foyers
ont acquis une importance plus considérable, destinée
a s'accroitre encore, d'aprés toutes probabilités. Une pro-
duction de tapis, qui ne s’é¢leve pas a dix millions, c'est
bien peu pour suffire aux besoins d'une consommation
comme la notre eta ceux de I'exportation; il est permis
d'espérer que le chilire sera bientot dépassc.
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Les efforts tentés par nos habiles fabricants pour at-
teindre ce but, sont dignes d'¢loges : non seulement
ils ont cherché a perfectionner leurs procédés et a va-
rier leurs dessins; mais quelques-uns d’entre eux ont
essay¢ de s'ouvrir des voies nouvelies, en apportant un
soin tout particulier a la confection des tapis ras pour
tentures , porticres et ameublements.

Le caractére général des améliorations obtenues, con-
siste dans un meilleur choix des matieéres, dans la
variété des couleurs et dans la variété des dessins,
plus que dans I'abaissemement des prix. Le sysieme de
la fabrication est demeuré, a peu de chose pres, tel
qu'il était au commencement de ce siécle. Aussi notre
supériorité relative, c¢’est-a-dire, celle que nous avons
sur le reste de I'Europe , résulte principalement de la
partie artistique. Les fabricants de tapis en France
sont, avant tout, des artistes; tout ce qu'on leur achcte
pour I'étranger est cuvre d'art. Cependant, il faut bien
le reconnaitre, ce n'est la que la moiti¢ de leur tache ;
ils ne seront des fabricants, dans toute l'acception de
ce mot, ils ne deviendront les fournisseurs de la grande
consommation courante, que lorsqu'ils seront arrivés a
concilier la beauté des produits avee le bon marche
qui en procure 1'¢coulement rapide et assure.

Il est donc & désirer, comme I'a faitobserver judicien-
sement un savant distingué, M. Blanqui, que les fa-
bricants francais qui traitent les tapis, se vouent prin-
cipalement a I'utile, qu'ils fortifient leurs tapis ras, les
moquettes et les jaspés, sans toutefois renoncer a les
embellir. Leurs frais généraux sont aujourd hui énormes,
comparativement a la consommation qui doit y faire face;
cet état de choses changera, quand la consommation de-
viendra plus forte ; & mesure qu'elle s’accroitra, les
produits baisseront de prix, et les bénéfices augmente-
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vonl avee les salaires. Ei n’a-t-on pas vu, en effet, de-
puis quelques anndées, augmenter sensiblement la de-
mande des tapis de descentes de lit, des petits tapis
haute laine, par la raison qu'¢tant d'ailleurs bien con-
fectionnés, ils étaient établis a prix modérés. Les fa-
bricants de tapis, en un mot, doivent faire ce qu'ont
fait les filateurs, les fabricants de draps, les imprimeurs
sur ¢étoffes. Pour leur industrie, toute la question se
trouve la.

X1I.

Fabriques de Tapisseries et Tapis dans les pays étrangers. —
Hanufactures de la Flandre; ce qu'elles ¢taient jadis,
et ce qu'elles sont aujouwrd’hui. — Fabrigues de Tapis a
Tournay; lewr importance. — Manufacture impériale de
Tapisseries, fondce a Saint-Pelersbourq, aw siécle dernier,
sur le modéle de nos Gobelins. — Essais d’élablissements du
méme genre , tentés en Allemagne, en [flalie, en Espagne
mais sans suecees, excepté a Turin. — Quelques délails sur
la Manufacture de Tapisseries de Turin. — De la fabrication
des Tapis en Angleterre; sa sup€riorile sur la nitre, comme
chiffre de production, pour les Tapis communs ; son infe-
viorile¢ pour les dessins el execution. — Nos Tapis de laine
préférés partout , méme en Angleterre.— Tapis du Levand,
nolamment de Smyrne.— Concurrence qu'ils fonl auxr no-
tres pour certaines spécialites.

Ii

Nous avons déja parlé des manufactures de tapisseries
et de tapis qui existaient, deés le moyen-ige, dans plu-
sieurs villes de la Flandre, et qui produisaient des ou-
vrages tres renommés, bien longtemps avant que cette
industrie eat acquis chez nous des développements.

La fécondité des fabriques flamandes, ol se recruta,
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pendant plus d'un siécle et demi, le personnel des no-
tres, ne saurait étre trop admirée. Déja florissante aux
XII° sicele, particulierement a Bruges et & Bruxelles,
ces manufactures parvinrent, durant une période d’envi-
ron trois cents ans, a la plus haute prospérité.

L'empereur Charles-Quint leur donna , en 1544, une
constitution définitive, par une ordonnance intitulée :
Sur le style et mestier des Pays-Bas. Ce document, qui se
compose de plus de quatre-vingts articles, contient, au
sujet de la fabrication des tapisseries, des détails nom-
breux et pleins de précision, mais qu'il serait inutile
de reproduire.

En 1533, nous voyons un peintre flamand, appelé
Couke, ¢tablir & Constantinople une manufacture de ta-
pisseries de haute lisse. En 1650, une colonie de tapis-
siers de la Flandre, sous la conduite et la direction de
Janssens, plus connu en France sous I'abréviatif Jans,
vint s'é¢tablir a Paris, et s'installa dans la maison des
Gobelins. Jans ou Janssens, ne tarda pas de recevoir
le brevet de maitre tapissier du roi. Mais, dés le com-
mencement du X VIII® si¢ele, les fabriques de tapisseries
de la Flandre perdirent de leur importance, et, peu a
peu, tombérent en décadence compléte. Les ateliers, au-
trefois trées nombreux dans plusieurs villes de ce pays,
notamment & Bruxelles, se fermérent successivement
pendant la derniére moiti¢ du si¢cele dernier. On men-
tionne pourtant, comme ayant ¢té exéeutées avant 1772,
plus de cent grandes tentures sortant des ateliers de
J.-B. Brandt, que 1'on conserve encore au chateau de
Zele, appartenant a M. Van Meldert.

Au temps de Louis XIV,ilyavaita Paris, au Garde-
Mecuble de la Couronne, de fort belles tentures de fa-
brication flamande. On voyait aussi dans la cathédrale
de Chartres, unc tenture composée de dix piéces, exé-
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cutée en laine et en soie avee beaucoup d'habileté,
d’aprés des dessins de Raphaél, et représentant des
scénes de I'Ancien-Testament. Cette tenture provenait
ausst des Manufactures de la Flandre.

Roland de la Platiére, qui avait eu, quelques années
avant la publication de son Eneyclopédie méthodique ,
occasion d'observer, pendant un voyage qu'il avait fait
en I'landre, la situation de I'industrie des tapisseries en
ce pays, éerivait a ce sujet, en 1783, les détails sui-
vants :

« La Manufacture de tapisseries de Bruxelles, si an-
cienne , sirépandue, est maintenant si ¢loignée de nos
etablissements de ce genre, qu'il n'est pas surprenant
que ses produits perdent tous les jours de la réputation
et de la faveur dont ils ont joui autrefois. Les tapisse-
ries de Flandre sont ¢gales aux ndtres, quant a la qua-
lité et a la quantité des matiéres que 1'on emploie ; les
ouvriers qui les exceutent, travaillent avec autant d’ar-
deur que les notres, mais le talent n'est pas le méme.
Les sujets sont, en général , mal choisis; les composi-
tions manquent de sagesse et de gout. On reconnait
I'absence de I'art. »

Mais si la fabrication des tapisseries peut, de nos
jours, étre regardée comme perdue dans ce pays ou
elle fut si importante jadis, l'industrie des tapis est
encore tres active a Tournay, bien qu'elle soit un peu
déchue de son ancienne splendeur; elle occupe dans
cette ville et ses environs, un nombre considérable
d’ouvriers. A I'époque ou la fabrication des tapis était
en pleine prospérité a Tournay, de 1804 a 1814, une
maison de cette ville, MM. Piat-Lefebvre et fils, occu-
pait de quatre mille cingq cents & cinq mille ouvriers,
et avait des débouchés ouverts a ses produits en France,
en Allemagne, en Italie et en Russie. MM. Piat-Lefebvre
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obtinrent des médailles d’honneur aux Expositions des
produits de l'industrie francaise, en 1802 et 1806.

Les tapis des Manufactures de Tournay sont trés rc-
pandus dans toutes les contrées del'Europe, et I'expor-
tation dans le Levant en est considérable.

Les tapis de cette provenance consistent principale-
ment en moquettes et en tapis veloutés de haute lisse,
exéeutés apres décomposition et lecture des dessins. Ce
ne sont pas des ceuvres artistiques, comme les produils
d'Aubusson. Nos fabricants de Felletin ont entrepris
d’imiter le genre de fabrication de Tournay : ils 'y ont
réussi parfaitement, et comme dessin et tissu, ils ont
surpassé leurs modéles; mais ils w'ont pu arriver a
lutter avec avantage, au point de vue de la quantité de
productions, parce qu'ils ne peuvent vendre a aussi
bas prix ; la matiére premicre, ¢'est-i-dive lalaine, cou-
tant plus cher en France qu'a Tournay ; ce qui rend la
concurrence défavorable a nos produits sur les marchcs
extérieurs.

Quoi qu'il en soit, les produits des Manufactures de
Tournay peuvent étre considérés, aujourd’hui, comme
les représentants de I'industrie belge dans cette spécia-
lit¢ ; seuls, ils soutiennent encore la célébrite histori-
que de ces magnifiques tapis qui, au XV siccle, et sous
les ducs de Bourgogne, ¢taient les plus riches présents
que ces princes pussent faire aux autres souverains.

I11.

Une manufacture de tapisseries sur le modele de celle
des Gobelins, existe a Saint-Pétersbourg depuis le sicele
dernier; elle est entretenue a grands frais par la Cou-
ronne qui en a la propriété, et qui prend tous les ou-
vrages qui en sortent, attendu que la vente que I'on en
pourrait faire ne pourrait ¢quivaloir aux frais que coute
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I'entretien de I'établissement. On fait dans cette Ma-
nufacture, qui porte le titre d'/mpériale, d’assez beaux
ouvrages exécutés soit en haute lisse, soit en basse
lisse. Mais cet ¢établissement est bien loin de pouvoir
¢tre comparé a nos Gobelins, dont il a cependant adopté
le nom.

L'industrie privée s’'occupe aussi, en Russie, et par-
ticulierement a Saint-Pétersbourg, de la fabrication des
tapis de pied pour la consommation courante ; mais cette
production n’a pas d'importance jusqu'a ce jour.

I11.

Quelques souverains d'Italie avaient essay¢, dés le
siecle passé, d'établir chez eux des manufactures de ta-
pisseries. Les succes de nos Gobelins leur avaient donné
I'idée de ces tentatives ; mais, a I'exception du Piémont,
aucun de ces Etats n’a vu prospérer cette fabrication.
Turin est la seule ville de I'Ttalie ou 'on ait obtenu en
ce genre des résultats satisfaisants. Roland de la Platiére
cite, a propos del'¢tablissement de Turin, le récit d’un
témoin oculaire, qui ¢erivaiten 1778 :

« On travaille actuellement, dans la Manufacture de
tapisseries de haute et basse lisse ¢tablie & Turin, & une
suite des principaux faits de I'histoire d’Annibal, depuis
I'instant ou son pére Amilcar lui fait jurer sur 'autel,
a la face des dieux, une haine implacable contre les Ro-
mains, jusqu’ala catastrophe qui termina, par un em-
poisonnement, la vie de ce grand capitaine. Le plus
grand morceau de l'ouvrage, est celui ou le général
carthaginois, engagé dans une vallée dont les Romains
occupaient les hauteurs, et gardaient les défilés, usa du
stratagéme des fagots allumés sur la téte des baeufs.
Il ne manque pas d'expression dans les figures, et la
chaleur de la composition est a peu prés rendue; mais
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je venais de voir a Rome Ihistoire d’Assuérus et d'Esther,
envoy¢s derni¢rement & 'Académie de France. Quelle
différence dans la dégradation des teintes, dans le
moélleux des draperies, dans la vie des carnations, dans
I'effet viconrenx des parties, et de 'ensemble » ( Lettres
de Suisse, d talie, de Sicile, de Malte, etc.) (1).

On doit remarquer que ce qui précede fut éerit a
une époque ou la fondation de la Manufacture de tapis-
series de Turin était encore de date récente, et ne pou-
vait, par consé¢quent, avoir acquis des développements
bien marqueés. Depuis lors, la fabrication des tapisseries,
dans cet ¢tablissement, a accompli des progres réels;
si les produits qui en sortent sont encore loin d’attein-
dre la perfection admirable de ceux de nos Gobelins,
ce sont néanmoins ceux qui enapprochent le plus jusqu'a
ce jour.

IV.

En Allemagne, des essais de fabrication de tapisse-
ries, dans le genre de celle des Gobelins, ont eu lieu a
diverses ¢poques, sans avoir jamais donné des résultats
de nature a encourager. Il en a été de méme en Espa-

(1) Cet onvrage, que Roland de Ia Platiére cite plusieurs fois dans
son Encyclopédie Méthodique, est de Tui-méme, quoiqu’il ne ["ait pas [ait
paraitre sous son nom. Il explique cette circonstance en nous appre-
nant que cetle réserve ne doit pas étre attribuée a la erainte d’assumer
la responsabilité du contenu de ces lettres. Le motif qui 'empécha,
dit-il, de se faire connaitre pour l'auteur de cet ouvrage, ne fut autre
que "amour-propre : des fautes nombreuses et des incorrections mul-
tiples s'étant glissées dans l'impression qu’il n’ayait pu surveiller lui-
méme. Il ajoute que les lecteurs ne doivent pas avoir moins de con-
fiance dans les faits qui sont relatés dans cet ouvrage, en ne les con-
sidérant méme que comme matériaux et renseignements ; attendu qu’il
n'est rien dans ce qu'il a éerit qui ne puisse étre par lui hautement

reconnu ¢t ayvouc.
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gne : des artistes de nos manufactures avaient été de-
mandés par le gouvernement espagnol au gouvernement
francais, pour former des ¢léves et les instruire dans
leur art, de maniére a en faire plus tard des ouvriers.
Ces arlistes francais passérent en Espagne, mais on fut
obligé de les renvoyer chez nous, par suite des mauvais
sucees de 'entreprise.

¥

I1 nous reste & parler de I'Angleterre. On ne saurait
douter que nos voisins se soient livrés a la fabrication
des tapisseries; 1l est méme probable que I'Angleterre
aeu, comme la France et la Flandre, et peut-étre, en
méme temps qu'elles , des manufactures de tapisseries,
dont les produits pouvaient soutenir la comparaison
avece les notres. Mais les Anglais ne possédent actuelle-
ment aucun ¢tablissement comme les Gobelins et Beau-
vais. Ils ont des fabriques de tapis; et sous le rapport
de la quantité de la production, il est certain qu’elle est
beaucoup plus considérable chez eux que chez nous. A
ce sujet, il est & propos de mentionner quelques courtes
réflexions. Ce n’est certes pas notre main-d'@uvre qui
est cause de notre infériorité, puisque nous travaillons
aussi bien que nos concurrents, que nous avons sur eux
la supériorité pour les dessins; qu'enfin, nos tapis de
luxe sont plus recherchés que les leurs dans tous les
pays, et en Angleterre méme, ol nos fabricants ex-
portent beaucoup plus que partout ailleurs. Les An-
glais ont di jusqu'ici la possibilit¢ de produire 2 bon
marché, au bas prix que leur coute la matiére, compara-
tivement a celui que la paient nos manufacturiers, qui
emploient une grande quantité de laines étrangéres ,
et notamment de laines anglaises; car notre agricalture
ne produit pas I'espéce de laine qui convient pour la
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fabrication des tapis, et qui, ¢tantachetée en Angleterre,
revient & nos chefs de manufactures, en la supposant
filée et teinte chez eux, ce que quelques-uns seulement
peuvent faire, a 5 fr. le demi-kilogr.

Du reste, la concurrence ¢trangére se fait peu sentir
en France ; celle que nous rencontrons sur les marchés
de I'extérieur, ne porte que sur des tapis de luxe pour
lesquels la richesse de nos dessins et le fini de notre
exécution nous assurent la préférence ; aussi I'inconveé-
nient qui pourrait résulter pour nous de la différence
du prix des matieéres premiéres est peu sérieux, eu ¢gard
surtout au peu d'importance de nos exportations. Mais,
quant aux tapis communs, dont la mati¢re forme tout
le prix, la concurrence, il faut le reconnaitre, est de-
savantageuse pour nos fabricants. Une réduction de droit
sur les laines pourra scule modifier favorablement la
situation.

Aujourd’hui, les tapis sont devenus une partie indis-
pensable de 'ameublement, surtout en Angleterre, ou
méme dans les maisons les plus modestes on trouve
des tapis partout, jusque dans l'antichambre et sur
I'escalier ; chez nous, 'usage commence a s'en répandre,
et il en est de méme dans toute I'Europe. Aussi les
tapis d'un usage commun ont considérablement baiss¢
de prix; ils baisseront bien plus encore, et le débit en
deviendra plus important, lorsque nos fabricants pour-
ront se procurer les laines étrangcres, sans payer les
droits qui en augmentaient le cout dans une assez forte
proportion.

Vi,

Les tapis qui viennent du Levant, et que I'on se pro-
cure & Smyrne, sont confectionnés en Turquie, dans les
campagnes, ol la matiére premicre et la main-d'ceuvre
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sont a tres bas prix. Ces tapis, trés chauds et trés bons,
ne peuvent pas entrer en comparaison avec ceux (ui
sortent des manufactures francaises. Les dessins sont
ceux que 'on désigne sous la dénomination de dessins
turcs. Grace aux amcliorations introduites dans notre
fabrication par M. Chenavard, dont nous avons parl¢
précédemment, nous sommes parvenus a faire ces des-
sins beaucoup mieux que les Turcs cux-mémes. Aussi
es tapis du Levant, connus dans le commerce sous
e nom de tapis de Smyrne, ne présentent a I'ail que
es teintes crues et uniformes de couleurs ¢ plat, au
ieu de nos couleurs si admirablement nuanceées.

On tire de Smyrne des tapis a necuds pure laine;
d'autres dont la chaine est en fil de chanvre ou de lin;
enfin des moquettes. Les tapis a neceuds pure laine, du
poids de 3 kilogrammes, cottent a Smyrne de 10 a
2 fr. les 120 centimétres, en y ajoutant 5 fr. par
kilogramme pour le droit, soit 15 fr. pour les 120 cen-
timétres; le prix est de 25 a 27 fr. les 120 centime-
tres, pour des tapis de l'espéce de ceux qui coutent
chez nous 30 fr. Seulement, comme nous l'avons fait
observer, les notres ont une supériorité incontestable
comme dessin et exéeution.

Ils font concurrence & nos produits sur les marchés
étrangers, surtout en Angleterre; cette concurrence,
toutefois, n'est désavantageuse que pour nos moquettes
veloutées, et n'est nullement redoutable pour nos tapis
de luxe.
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XIII.

Tapisseries el tapis exéculcs dans nos Manufactures impe-
riales, depuis 1830 jusqu'a notre époque. — Quwrages
sortis de ces élablissements, et ayant figure a [ Exposition
de 1855.

Sous le régne de Louis-Philippe, les artistes tapis-
siers des Gobelins ont terminé plusieurs ouvrages re-
marquables, notamment : les Actes des Apdtres, d’apres
Raphaél ; le Massacre des Mamelucks, d’aprés Horace
Vernet ; des portraits du roi et de quelques membres
de sa famille. On a exécuté aussi, d'apres MM. Alaux
et Couder, une suite de tapisseries destinées au sa-
lon des Tuileries, appelé¢ le salon de famille, et repré-
sentant quelques-unes des résidences royales : les cha-
teaux de Pau, de Fontainebleau, de Saint-Cloud, les
galeries de Versailles (1), le Palais-Royal, etc., ete.

A propos du Massacre des Mamelucks que nous ve-
nons de citer, il convient de mentionner que cette
magnifique tapisserie, exé¢culée presque en totalité par
M. Louis Rancon, a figuré, en 1851, a I'Exposition
universelle de Londres, ou elle a fait sensation et a
¢té admirée par tous les visiteurs. Le gouvernement
francais 1'a offerte en présent a Sa Majesté la reine du
Royaume-Uni.

Pendant les derni¢éres anncées du régne de Louis-
Philippe, on a exécuté, dans les ateliers de tapis, des
meubles de petite dimension, tels que chaises, fau-
teuils, écrans, ete.; genre de fabrication qui avait été

(1) Il est & regretter que cette partie, la plus importante et la plus
riche de toute la composition, ait été détruite en 1848; d’autant plus
qu’on a ¢été obligé de la remplacer par un fond insignifiant.

TOM. VI. 3
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assez longtemps abandonné, que l'on a eu raison de
remettre en activité, parce qu'il peut introduire dans
fe travail des tapis plus de variété, de finesse et de
perfection.

En 1855, la Manufacture des Gebelins a exposé¢ a
la rotonde du Panorama, les tapisseries de haute-lisse
qui ont ¢té terminces depuis 1852, savoir :

Psyché présentée a U dssemblie des Dieux, d’apreés la fres-
que de Raphaél, du palais Farnc¢se. Ouvrage commence
en 1848, et terminé en 1852.

Saint Paul et saint Barnabé, a Lystra, pris pour des dieux
et refusant un sacrifice, d’aprés Raphaél et une copie faite
au X VII® siecle par les éleves de I'Ecole francaise de
Rome. Tapisserie commencée au mois de juillet 1849,
terminée en avril 1855.

La Péche miraculeuse, tapisserie exc¢cutée d’apreés Ra-
phaél et une copie de méme date que la précédente.
Commencée en 1850, et achevée en 1855.

Déposition du Christ, d’aprées Michel-Ange de Caravage
et une copie de Brenet, de 1752. Tapisserie commenccée
en 1852, et achevée en 1855.

Le Christ au Tombeau, d'aprés Philippe de Champaigne.
Cette tapisserie a ¢té commencée en 1853, et terminée en
1854.

Portrait de Colbert, d’aprés Claude Lefebvre. Tapis-
serie commencée en 1852, et termindée en 1855.

Portrait de Charles Le Brun, premier peintre de
Louis XIV, avec entourage symbolique, d'aprés Lar-
gilliere. OEuvre commencée en 1852, achevée en 1853,

Les Confidences, d'aprés le modele original de Boucher,
compos¢ en 1760 environ. Tapisserie commencée en
1853, et terminée en 1855.

Amynthe et Sylvie, tapisserie commencée en 1853,
ex¢eutée d'aprés un tableau original de Boucher, de la
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méme époque que les Confidences, et terminée en 1855,

La Manufacture de la Savonnerie a exposé¢, en 1855,
un grand tapis destiné a un salon du pavillon Marsan,
du chateau des Tuileries, exécuté d’apres le modele de
MM. Dic¢terle, S¢échar, Feuchére et Despléchin.

La Manufacture de Beauvais traite , de préférence
des sujels de nature morte. Elle a exposé, en 1855, une
tapisserie exéeulée d'aprés un tableau de Mignon, et re-
présentant de grands vases d’argent et bronze sculptés,
des coupes ciselées , un tapis de Turquie de nuances
fondues , des fleurs, des fruits, des coquillages, sur
un tapis de velours vert frangé d’or. L'ceuvre du peintre
est reproduite admirablement par le tapissier.

Disons maintenant quelques mots des tapisseries qui
ont ¢té achevées depuis I'Exposition de 1855, et que
I'on peut voir a la Manufacture des Gobelins.

Un véritable chef-d’eceuvre, qui suffirait Iui seul a dé-
montrer ce que peut produire, a notre époque, le talent
des artistes tapissiers, est 'imitation de I' 4ssomption du
Titien, d’apreés une copie faite par M. Serrur, a Venise,
o se trouve le tableau original. Faute de local suffi-
sant pour contenir les sept metres de hauteur que me-
sure cette tapisserie, elle n'est pas exposce a la Manu-
facture; mais en la voyant développée sur le plancher
de la grande salle d’Exposition, on est frappé de I'aspect
saisissant qu'elle présente. La figure de la vierge Marie
se détache vivante sur un fond lumineux d'un éelat
divin ; Dieu le Pére et Jésus-Christ 'attendent dans le
ciel, ou des groupes d'anges I'accompagnent , tandis
que, sur la terre, les apotres regardent s'élever, vers
les régions de I'empirée, la mére du Sauveur. On est
frappé surtout de I'admirable exécution des groupes
d’anges placés a la droite de Marie; aussi, quoique la
copie de M. Serrur soit incontestablement bonne, 'effet
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ebtenu sur la tapisserie est supérieur. A ce propos, on
doit observer que le vernis que l'on est forcé de faire
entrer comme enduit dans la peinture a 'huile, arrive
toujours par jaunir iné¢galement; de sorte que I'¢clat
des tapisseries exécutées actuellement avec des laines
teintes convenablement et distribu¢es par le procédé
a double hachure, peut se maintenir plus longtemps.
Tous ceux qui verront ce magnifique produit de notre
Manufacture des Gobelins, lui assigneront par avance
la premicre place a la prochaine Exposition universelle
ou il paraitra.

Le portrait en pied de Louis X1V, d'apres Rigault, est
expos¢ dans la galerie des Gobelins. CGest ausst une page
admirable, et peut-Ctre I'une des productions les plus
achevées de la Manufacture , depuis I'¢poque de sa
création. A la vérité, le modéle avait été parfaitement
choisi, et le tableau original avait été confi¢ & artiste
chargé¢ de le copier. Louis X1V estreprésenté en cos-
tume de cérémonie : manteau blane bordé¢ d’hermine,
culotte blanche, et bas de soie blancs arrétés par une
jarreticre brodée. Ce portrait, commenceé en 1853, a éte
achevé en 1857; il appartient a la Manufacture.

On travaille en ce moment, dans les ateliers de tapis-
series des Gobelins, a terminer une série de vingt-huit
portraits de souverains et d’artistes, que l'on destine a
la galerie du Louvre, appelée galerie d’ Apollon.

L’exposition des tapis de la Savonnerie ne contient
que quelques ouvrages; ceux (ui sont acheveés ayant
été employés presque immédiatement pour décorer les
résidences impériales. On y voit cependant deux tres
jolis m¢daillons pour meubles; un immense tapis qui
n'a pas moins de neuf metres de longueur, et qui est,—
on le présume du moins, — imité d'un tapis du temps
d'Henri IV. Ce tapis, que I'on ne peut dérouler faute
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d'espace, représente des ornements divers sur fond
brun, avec une bordure imitant des pierres précieuses
d'assez grande largeur, enchdssées dans l'or.

En cours d’exéeution sur les métiers, se trouvent di-
vers ouvrages ; entr'autres, un tapis de six métres de
largeur sur huit métres de longueur; plus, environ
huit & dix tapis, dits devant de foyer, que I'on destine
au palais de Saint-Cloud. La plupart de ces tapis sont
sur fond blane, et la disposition en est trés agréable.

On voit aussi dans la galerie d'exposition quelques
fauteuils et canapés.

XIV.

Documents statistiques sur la Manufacture des Gobelins. —
Ateliers de teinture. — Ecoles de dessins, de tapisseries et
de tapis. — Altelier de rentraiture. — Galerie d'Exposition.
— Chiffres de productions des tapisseries et des tapis, en
1847, 4848 et 1849. — Production annuelle de chaque ou-
vrier, en moyenne. — Cotut annuel de la main-d’ cuvre. —
Personnel employé dans la Manufacture. — Matériel in-
dustriel.

Outre les ateliers ou I'on fabrique les tapisseries et
les tapis, la Manufacture des Gobelins renferme : 1° un
atelier de rentraiture, ot le public n'est pas admis (1) ;
2° une galerie d'exposilion; 3° un atelier de teinture ;

i

(1) Nous avons indiqué précédemment dans une note , en quoi con-
sistait le trayail Je la rentraiture , lequel est absolument le méme
que celui du tapissier ; avee cette différence que le rentrayeur fait
avee 'aiguille ce que le tapissier exécute avee la broche. Seulement,
]a tapisserie est dans une position horizontale,, et comme il n’y a pas
de lisse, c’est avec la pointe de I'aiguille que le rentrayeur léve la
quantité de fils qui lui est nécessaire.
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4° un laboratoire de chimie ; 5° des ¢coles de dessin ,
de tapisseries et de tapis.

Nous entrerons dans quelques détails au sujet de I'a-
telier de teinture et des ¢coles de dessin.

I.

La teinture de la Manufacture des Gobelins n'est pas
moins renommee que ses tapisseries. Nous avons eu oc-
casion de constater précédemment que la Manufacture
etait autrefois un ¢tablissement particulier, dans lequel
on se livrait exclusivement a la teinture ; que, plus
tard, une partie de cet ¢tablissement fut distraite de sa
destination primitive, pour ¢tre convertiec en Manufac-
ture royale, tandis que 'autre resta en la possession de
particuliers ¢ui s’occuperent de teinture. Cet établisse-
ment subsista jusque vers le commencement de ce siecle,
et sa contiguité avee les Gobelins fut cause que souvent
on le confondit avec l'atelier de la Manufacture elle-
meme.

(’¢était la teinture en éearlate qui avait valu a cet
ctablissement sa grande eélébrité; et c'est encore la
seule dont on parle dans le monde , comme si la gra-
duation, le nombre infini, la beauté et la vivacité des
nuances , n'c¢taient pas aussi surprenantes, et méme
plus. Gluck, le méme qui resta a la téte de 1'établisse-
ment contigu a la Manufacture, fut, dit-on, celui qui
apporta de Hollande les procédés de teinture en écar-
late. Quelques auteurs prétendent cependant que ces
procédés furent introduits chez nous par Karchove ou
Kerchoven, teinturier flamand, que Colbert fit venir de
Flandre, lors de la fondation de la Manufacture royale
des Gobelins, pour lui donner la direction de I'atelier
de teinture. Peut-¢tre I'un et I'autre connaissaient-ils
ces procédés; mais Gluck, étant venu en France anté-
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ricurement a Karchove, les mit en usage le premier (1).

Jusqu'en 1791, on teignit les laines a I'é¢tablissement
des Gobelins, aussi bien pour le public que pour les
hesoins de la Manufacture ; on y teignait méme les draps
et les ¢tolfes diverses.

Depuis, l'atelier de teinture a été exclusivement oc-
cupé a teindre les laines néceessaires a la maison. On
y teignait aussi les laines destinées a la Manufacture des
tapis de la Savonnerie, avant qu'elle fut réunie a celle
des Gobelins. Actucllement, on y teint aussi les laines
et soies que I'on emploie a la Manufacture de Beauyais.

La place de directeur des ateliers de teinture, suppri-
mée en 1792 pendant le ministére de Roland de la Pla-
tiere, fut rétablie en 'an IX par Chaptal, et rendue au
chimiste Darcet. Depuis lors, cet emploi n'a jamais
cesse d’étre occupe.

L'Ecole pratique de teinture, établie aux Gobelins
en 1804, a recu, plus tard, des modifications a son or-

(1) Une opinion , assez aceréditée dans le publie, attribue aux eaux
de la Bievre des qualités spéeiales pour la teinture des laines. La seule
inspection de ces eaux salies , dénaturées par le voisinage et les résidus
d’une quantité d’établissements industriels, tels que tapneries, buan-
deries, ete., suffit pour détruire cette erreur. Les ateliers de teinture
de Ia manufacture des Gobelins n’emploient que Pecau de la Seine,
clarifiée, et celle d’un puits situ¢ dans une cour de I’établissement.

On croit encore assez communément que dans la Manufacture, il
y a des hommes nourris d’une maniére particuliére ; par exemple, de
rotis et de gros vins, alin d’en obtenir des eaux propres & la teinture
¢carlate,

(’est encore 1a un préjugé qu’il est a propos de combattre. Jamais
on n’a eu recours a un semblable moyen, qui, a part ce qu’il aurait d’o-
dieux, serait sans efficacité , au point de vue des procédcés que comporte
la teinture en écarlate. On ignore ce qui a pu donner lien a ce bruit
que ignorance ’cst plu a répandre. Quoi qu’il en soit, ladministration
des Gobelins a recu plusieurs fois & ce sujet des communications sin-
gulitres et qui étaient de nature & étonner.
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ganisation primitive. Malgré ces changements opérés
en 1816, plusieurs éléves sont encore admis, en vertu
d’une autorisation ministérielle, a suivre les opérations
de l'atelier.

Les ateliers de teinture des Gobelins sont dirigés par
M. Chevreul, savant chimiste et membre de 1'Institut.
De plus, un sous-directeur est attaché a la surveillance
et au laboratoire. Du 15 octobre au 15 janvier de cha-
(que année, le directeur des teintures tient dans I'am-
phithéitre de cette Manufacture, un cours public de
chimie appliquée & la teinture, et, en outre, tous les
deux ans, a l'issue du premier cours, un cours du
contraste des couleurs.

Les travaux qui s'exécutent dans I'atelier de teinture
ont un caractére tout particulier, et exigent un nouvel
apprentissage de la part des teinturiers appelés a y
prendre part, lors méme qu’ils auraient déja fait preuve
de capacité comme ouvriers en dehors de 1'établisse-
ment. Pour donner un apercu de la multiplicité des
opérations, nous mentionnerons comme exemple une
tapisserie exécutée d’aprés la fresque de Raphaél , du
palais Farnese, et ayant pour sujet: Psyché presentée a
' Assemblée des Dieux. « Il a fallu, dit M. Lacordaire,
directeur des Gobelins, pour les vingt-deux figures de
cette tapisserie, préparer vingt-huit gammes, de vingt-
quatre tons chacune; les carnations ont employé, a
elles seules, vingt-deux gammes, soit cinq cent vingt-
huit tons, sans compter ceux qui ont été pris parmi
les anciennes couleurs sur la cire, en magasin. »

La tapisserie dont il s'agit, commencée en 1848, et
achevée en 1852, a figuré a I'Exposition universelle de
1855.
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11.

Les trois Ecoles de dessin, de tapisserie et de tapis
qui existent aux Gobelins, sont dirigées par un profes-
seur de dessin ; il lui est adjoint un ancien artiste ta-
pissier. On admet des éléves du dehors a suivre les
cours, qui s'appliquent au dessin élémentaire, a I'é¢tude
de I'antique et du modéle vivant. En 1792, I'Ecole du
modéle vivant fut supprimée; on la rétablit en 1828
on la supprima une seconde fois en 1848; enfin, on I'a
rétablie de nouveau depuis 1850. Ce cours a lieu, tous
les ans, du 1°" novembre au 1° mars. Celui de dessin
d'aprés I'antique , a lieu tous les jours.

Nous ajouterons qu'en outre, plusieurs ¢léves de la
Manufacture apprennent a peindre, a dessiner au pastel,
et suivent les cours de I'Ecole impériale des Beaux-Arts ;
que I'un d'eux a obtenu, en 1837, les honneurs de
I'Exposition au salon; que d'autres ont remporté au
concours les 1™, 2° et 3° médailles.

I1X.

La galerie d’exposition de la Manufacture mérite
d'étre visitée, car on y trouvera une suite de tapisseries
remarquables, non seulement au point de vue du travail,
mais encore parce qu'elles sont choisies parmi les ou-
vrages exécutés dans les diverses périodes de la fabri-
cation, et que le visiteur peut, en les comparant , juger
des modifications et des progres artistiques qui ont
¢té réalisés depuis la fondation de la Manufacture jus-
qu'a I'époque ou nous vivons.

V.

Voiei maintenant quelques documents statistiques
que nous avons jugé convenable de reproduire, parce
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qu'ils offrent de I'intérét , et qu'ils ont un caractére of-
ficiel (1).

Sous l'administration de la liste civile, au temps de
Louis-Philippe , la Manufacture des Gobelins cotitait
270,000 fr. par an.

En 1847, la Manufacture a produit :

22 metres carrés 97 centimétres de tapisserie, a
raison de 4,643 fr. 62 c. le metre carrd ;

34 metres carrés 85 centimetres de tapis, au prix de
3,941 fr. 17 e. le métre carré.

La production de 1848 a été de :

21 metres carrcs 04 centimétres de lapisserie, a rai-
sonde 4,256 fr. 20 c¢. le mctre carré;

19 metres carrés 32 centimetres de tapis, au prix
de 4,310 fr. le metre carre.

Elle a été, en 1849, de:

53 metres carrés de tapisserie, araison de 2,133 fr,
le métre carré ;

40 metres carrés de tapis, au prix de 2,826 fr. le m. c.

La valeur produite a donc ¢té égale :

Poar 1847, & « o v o o v v o o 2450041,
Fonr 1848, 0 daal ok sl tiaidbeve o7 2,8:19) » %
Pourilibab ey v s ranabrams 1226:008 0 »

La main-d'@uvre coute, chaque anncée, environ
143,000 fr.

La production moyenne par ouvrier, est de:

2,369 fr. pour 1847; de 1,677 fr. pour 1848; et de
2,195 fr. pour 1849,

(1) Les quanlilés et les valeurs qui se rapportent & Ja production
des années 1847 et 1848, ont été fournies & "enquéte par M. le Mi-
nistre du Commerce ; celles relatives & la production de 1849 sont
empruntées au rapport fait par M. Botting de Lancastel, au nom
d’une commission de ’Assemblée législative. (Moniteur de 1850.)
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103 ouvriers-artistes sont employés a la Manufacture.
I)dns les ateliers de tapisserie, travaillent:
t chefs et sous-chefs; 41 {]ll\'l‘lﬂl‘ﬁ-ill‘[lﬁtl}i-i; G ¢leves.
]Jans les ateliers de tapis, travaillent:
4 chefs et sous-chefs; 38 ouvriers-artistes ; 3 éléves.
Enfin, a l'atelier de teinture, sont attachdés :
1 directeur et 1 sous-directeur ; 1 chef d’atelier;
2 compagnons teinturiers; 2 aides, dont I'un est garcon
de laboratoire. (Ce personnel a été conservé intégrale-
ment en 1848).
Les appointements sont annuels, et se répartissent
ainsi entre les 103 travailleurs des Gobelins :

] gagne paran . . . ... .. 4,000 f.
o gagnent — . . ... ... 2,400 »
I'gagne’  "— LNV W e e T80 »
4 gagnent — « . o oo 1,850 »
4 gagnent — . .o oA w270 »
gguguent — catow s e 700 0w
g gagnent — ! . .. . ... 165D »
3 gagnent — . ... ... . 1,600 »
4 gagnent — . 5 < . v s . 15050 »
T4 gagnent — . & 5 o wowow 1,000
13- gagnent —: . . . o s e 1,450 »
10 z_.,dgll{.,[lt e L R e TR el TR »
IsEREDERE —. .+ i i s 5 s e LygoU "
2 gaEnenl ~— | . . s ansetdy200 T ¥
gagne == LG G s ew ek 14,280 »
o REENeNL, = e sl a e 1:200 »
L BRERG: Ll peie beviin aheeitg st 1210 »
kRIS L g Fakal o 05 Deada 850  »
L RRAEIIR . it 8 it tust iopiin i o8 500 »
LoBRENEY, o=l il ik s o o o650 »
LLBDRAB . 11, ==t Gut 1oh e ilos 45w b3 GOO »
l gagne  — . .. oon s 200
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2 gagnent paran. . . . . . .. 400  »
3 gagnent — . . . .. ... 350 »
L BABRE == "o oy & v’ 5 s 200 »
& BABNENT ~— . . o < + » o s 150 »
] ghgne . = . ., . . .'v . s 100 »

Les neuf derniers, qui gagnent de 100 a 350 fr. par
an, sont des ¢léves.

Soixante - dix ouvriers habitent dans les dépen-
dances de la Manufacture ; plusieurs d’entre eux ont un
petit jardin. Ceux des ouvriers quilogent en ville, sont
dans leurs meubles et touchent une indemnité de loge-
ment.

Tous les ouvriers savent lire, écrire et dessiner; ils
vivent a leur aise. 1ls sont, en général, rangés et assez
economes.

Le matériel industriel de 1'établissement se compose

de:
19 métiers de haute lisse pour tapisseries.
8 — — pour tapis.

b, 1 [

Description d'un magnifique tissu, exécuté, en 1846, par la
maison Yemenitz, de Lyon, pour portiére de l'une des salles
du chiteaw du duc de Luynes.

Ce magnifique ouvrage est venu ajouter un nouveau
lustre ala célébrité d'une maison qui avait depuis long-
temps acquis une réputation aussi étendue que méritée.

Nous allons en donner ici la description.

M. leduc de Luynes, protecteur éclairé des beaux-arts,
avait voulu confier aux talents les plus distingués de la
France, le soin de décorer et d’embellir sa résidence.
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Nos artistes et nos fabricants répondirent a son appel ;
leurs efforts réunis en cette occasion , produisirent des
cuvres veéritablement hors ligne, et devant lesquelles
toutes les rivalités étrangéres auraient été forcées de
s'incliner. M. Yemenitz, pour sa part, soutint digne-
ment I'honneur et 'antique renommeée des Manufactures
lyonnaises.

Le tissu dont il est question, ¢tait destiné a une por-
tiere pour 'une des salles du chateau de M. le duc de
Luynes. Cette portiere, d’une scule picce, sans ajouture,
avait 4 metres de hauteur sur 3 meétres 50 centimetres
de largeur. -.

(était la premiere fois qu'une largeur aussi grande
avail ¢té excéeutée sur les métiers de la fabrique de
Lyon.

Le corps de étoffe ¢tait un heureux alliage de la soie,
de la laine, de 'or et de 'argent, employés dans toute
I'étendue du tissu. Par une découpure au fil, ce ma-
gnifique dessin imitait la finesse du burin ; il se fon-
dait comme la peinture , par la perfection de la mise
en carte et 'heureux amalgame des couleurs. Bien que
par I'ordre de la composition, des sujets fussent répé-
tés, la puissance de six mécaniques ¢tendait les variétés
du dessin d'une rive a I'autre (soit 3 metres 50 centi-
metres). Au centre de cette portiere, se trouvait un
blason saillant, ou la soie bleu d’azur et blanche rivali-
sait de richesse avee l'or et I'argent, rehaussés par les
couleurs chaudes de I'armoirie. De chaque coté du blason
se trouvait un Hercule velu, dont 1'expression emblé-
matique ¢tait aussi nette que pourrait I'étre un Gobelin
ou un tablean de grand maitre ; des ornements purs
le décoraient et le complétaient. Ce blason, d'un luxe
¢blouissant, se détachait sur le fond bleu foncé, lequel
¢tait orné d'un simple dessin & compartiment ou 1'or
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ct les couleurs se trouvaient heureusement mélangés,
(e fond était encadré par une riche bordure, ou l'or,
"argent et les nuances ruisselaient avec richesse dans
des dessins arabesques d'un style plein de gout. Pour
faire ressortiv plus gracieusement la bordure, ou pour
que la continuité de ce style asiatique fut sentie sans
faticuer I'attention, les quatre angles ¢taient formes par
un dessin plus ferme, plus large, sur un fond vert, qui
recevait dans un mdé¢daillon d'or un lion de gueule.

Cette riche et superbe composition, dans laquelle
I'artiste et le fabricant avaient rivalis¢ de génie, pro-
duisait un effet admirable. Les formes pures, Inspi-
rées par I'étude des anciens, s'alliaient avec bonheur
aux formes consacrées par les reégles héraldiques, et
mettaient cet ouvrage a 'abri de l'inconstance et des
caprices de la mode.

Le tissu, d'une exdécution irréprochable, était tout
laine. Douze couleurs figuraient, non compris l'or et
argent. Deux couleurs seulement, le bleu d’azur el
le blane étaient en soie, vu I'impossibilit¢ d’obtenir
de la laine des nuances de blanc et de bleu aussi
¢celatantes.

On a vivement regretté, a I'¢poque ou fut achevé
ce magnifique ouvrage, que l'auteur, obéissant a des
scrupules trop consciencieux, n'eut pas exposé¢ publi-
quement une toile si digne de I'admiration des fabri-
cants, et si capable de leur révéler les ressources
de leur industrie.

[l y avait lieu de se féliciter d'¢tre au rang des
¢lus admis a voir ce beau travail; car tous les visi-
teurs, et nous ¢tions du nombre, ont été émerveillés
de ce chef-d'cuvre, et se sont ¢tonnés de tant de dif-
ficultés surmontées si habilement.

En effet, le programme a remplir, soit a cause de
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la nature des matiéres a employer, soit a raison du
nombre des couleurs et de 1'étendue du sujet, offrait
de grands obstacles a vaincre.

Que l'on se figure pourtant, sur une étoffe de si
vastes dimensions, tous les fils fonctionnant séparé-
ment; les découpures étant opérées a l'aide de trois
mécaniques de onze cents , et trois petites mécaniques.
La réduction, dans les passages ou l'or, l'argent et
douze couleurs ¢taient employées, atteignait jusqu'a
1,344 coups au pouce.

Toutes les couleurs, ainsi que I'or et I'argent, fai-
salent corps avec l'étoffe, et dtaient lices a I'envers:
elles avaient ¢été lancées a la navette, ce qui produi-
salt une grande solidité. Aucune couleur, ni l'or ni
I'argent, ne transpiraient sur le fond bleu-de-roi. Par
une combinaison de la contexture, le fond ne laissait
aucune trace d’armure; il était compact comme un
drap du plus fin tissu, sur lequel les dessins auraient
¢t¢ brodés. L'or, I'argent, les couleurs s’y détachaient
en produisant un relief ¢elatant.

Dans le montage du métier, les rouleaux, le bat-
tant, le régulateur, les piliers, la disposition des six
mécaniques, avaient exigé de nouvelles constructions
approprices a un tissu si large, si réduit, et dont les
vibrations étaient extraordinaires. Pour faire fonction-
ner le métier, il fallait deux forts ouvriers travaillant
a la fois. Ce métier lui-méme était digne de fixer 'at-
tention des connaisseurs.

Nous ajouterons qu'il a fallu plus de deux anndes
pour exccuter ce bel ouvrage, depuis les premiers
essais jusqu'a l'entiére confection de deux portieres
semblables. La régularit¢ de la main-d’ccuvre entre
ces deux portieres était telle que leur poids ne diffé-
rait que de 30 grammes sur plus de 12 kilogrammes
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que pesait chacune d'elles; or, une perfection sem-
blable est le nec plus wltra; il serait impossible de la
dépasser. Enfin, on pourra se faire une idée de la
multiplicit¢ des combinaisons et de I'importance du
dessin, lorsquon saura qu'il ne fallut pas moins de
290,000 cartons de la plus grande dimension pour le
lisage de la mise en carte de ce sujet.

Ce chef-d’euvre, termin¢ en 1846, a figuré a I'Ex-
position des produils de I'industrie francaise en 1849,
ou il a produit sensation.

L'Académie des sciences, belles-lettres et arts de
Lyon, sur le rapport de sa commission, rapport
qui, en rappelant les distinctions flatteuses dont M.
Yemenitz avait ¢té 1'objet dans une circonstance so-
lennelle, et le prix décerné a d’autres productions
remarquables, faisait remarquer le courage et la per-
sévérance qu'il avait fallu pour entreprendre et met-
tre a fin avec autant de succés une ceuvre de cette
importance, a accordé, pour la seconde fois, a M.
Yemenitz, une médaille d’argent.

Le magniflique travail, le merveilleux tissu, dont
nous venons de donner une description sans doule
bien incompléte, a fait époque dans les annales de
la manufacture lyonnaise, et comptera parmi les plus
beaux ouvrages que notre fabrique ait produits.
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XVI.

Notice sur un genre d’éloffes brochées pour ameublements ef
tentures , avee fond salin ow velours coupé, el fabriqudes
par des procédés nowveaux, pour lesquels un brevet d'in-
vention a été pris le 30 aoul 1832 par M. C.-E. Gan-
tillon, de Lyon.

Dans un ouvrage tel que le notre, doivent trouver
place toutes les inventions ou conceptions ingénieuses,
considérées uniquement au point de vue du mérite, et
abstraction faite du plus ou moins de succes qu'elles
ont pu obtenir. Ne sait-on pas, et I'expérience n’est-
clle pas la pour le démontrer, que bien souvent une
idée grandiose se voit privée des résultats fructueux qui
auraient pu lui étre promis, faute d’avoir rencontré
'appui dont elle avait besoin pour étre fécondée, et
devenir une nouvelle source de richesse pour le do-
maine industriel.

M. Gantillon, dont le nom est bien connu dans
notre ville, a partagé¢ la destinée de beaucoup d'in-
venteurs ; de méme que bon nombre de ces hommes
d'imagination ardente qui se passionnent pour une
création artistique ou industrielle, fruit de leur in-
telligence et de leurs travaux assidus, il s'est vu trom-
pé dans I'espérance qu'il avait dua légitimement conce-
voir : il n'a pu réussir a donner I'essor a l'ccuvre de
toute sa vie, car les sympathies que son innovation
avait d'abord excitées, se sont peu a peu c¢loignées,
pour faire place a I'indifférence, qui conduit bien vite
a I'oubli.

Nous allons rendre un compte sommaire des tra-
vaux de M. Gantillon, ainsi que des compositions par lui
exécutées avee une habileté qui lui a valu des ¢loges

TOM. VI. 4
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de la part de tous ceux qui ont su apprécier les dif-
ficultés qu’il a fallu vainere pour arriver au résultat
obtenu.

Les procédés appliqués a la fabrication de ee nou-
veau genre d'¢tolles brochées pour ameublements et
tentures, furent l'objet d'une demande de brevet d’in-
vention, sous la date du 30 aout 1832. Plus tard, des
perfectionnements successifs apportés par 'inventeur,
le convainquirent que cette production nouvelle était
de nature a enrichir I'industrie Iyonnaise d'un nouvel
¢élément de richesse et de prospérité.

Les ¢tolfes brochées pour tentures et ameublements,
spécialité qui avait été des plus avantageuses pour la
fabrique de Lyon, se trouvait depuis longtemps sta-
tionnaire, tandis que les tentures en papier peint étaient
parvenues a un haut point de perfection; et pour sor-
tir de la situation ou elle ¢tait placte, cette industrie
attendait un progrés aussi désirable que nécessaire.
Or, cest a la réalisation de ce progrés que visa M.
Ganlillon, et ses proc¢ddés lui permettaient d'espérer
un succes incontestable.

En adoptant, pour le fond des étoffes destinées aux
tentures et ameublements, le satin ou le velours coupé,
M. Gantillon tenait compte des enseignements fournis
par I'expérience; en effet, il est démontré que ces sortes
de tissus, abstraction faite de I'¢légance et de la ri-
chesse qui les distinguent, offrent une plus grande résis-
tance a I'action du temps. Il arriva a donner a ses étofles
p;:mr tentures et ameublements, une solidité telle que
la baguette et la brosse pouvaient étre employées a
leur époussetage, comme on le ferait a I'égard de la
Jaine. Or, un semblable résuliat obtenu constituait un
avantage rdéel.

Les procédés connus et usités dans la fabrique, a
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I'époque ou remonte 'innovation dont nous parlons en
ce moment, permettaient bien d’arriver a l'imitation
des caractéres de la typograpbie et a des copies de
portraits ; mais ces travaonx, quel que fat le mérite de
leur exécution comme tissu, n’avaient aucun rapport
avec les échantillons que M. Gantillon a produits.

Certes, il est incontestable que le mérite de la dif-
ficulté vaincue se rencontre dans la reproduction exacte
des caracteres typographignes ; mais reproduire un su-
jet historique, ou un paysage, avec toutes les teintes,
avec la perspective, en un mot avee les innombrables
détails qui se font remarquer dans la Pue du lac de
Come, ou dans la Fue des environs de Naples; exécuter
ces sujets sur deux fonds de différentes couleurs, telles
que le vert, le cramoisi, le pensce, tandis que toutes
les productions antéricures tendantes & imiter la gra-
vure, n'avaient pu étre excécutées que sur fond blanc;
encadrer par la méme opération et sur le méme métier
le sujet dans le fond satin ou velours ; augmenter ou di-
minuer a volonté les proportions du sujet a reproduire ;
tout cela constitue un genre de travail qui n’est pas
imité ; par suite, une invention au moyen dun pro-
cédé que personne n'avait encore réveélé.

Il nous semble donc que le jury de 1'Exposition de
1834 n’a pas rendu pleine justice a l'innovation, en
consignant dans son rapport l'opinion suivante sur les
produits de M. Gantillon: « Etoffes nouvelles bro-
chées pour ameublements et tentures, imitant le fini
de la gravure, par des procédés que M. Gantillon
prétend étre nouveaux. Le jury croit devoir attendre
la sanction de l'expérience pour accorder a I'exposant
une récompense supérieure. »

Ce n'était pas une prétention de la part de M. Gan-
tillon : il avait droit a qualifier de nouveaw un pro-
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cédé que personne avant lui n'avait employé ; que le
jury ne signalait pas comme une copie ou une repro-
duction, et dont enfin personne, depuis I'application
faite par l'inventeur, n'a pu prouver l'origine ante-
rieure.

On a pu voir, par ce qui précede, que les échan-
tillons des produits de M. Gantillon figurérent a I'Ex-
position de 1834. Ils n'y obtinrent qu'une mention ho-
norable ; mais la publication intitulée : le Musée Indus-
triel , description compléte de U Exposition de 1834, par
MM. De Moléon, GCochaud et Paulin-Desormeaux
(Paris, 1835), en fait une appréciation que nous croyons
devoir reproduire.

« M. Gantillon a pris, en 1832, un brevet d'inven-
tion de 15 ans, pour de nouveaux moyens de fabri-
quer des ¢étoffes brochées tout en soie, et destinées a
servir comme tentures et dans les canapés, fauteuils,
chaises, et autres objets d'ameublement. Celles qu'il
avait mises a I'Exposition, imitaient la gravure; a en
voir les reliefs, on aurait dit qu’'elles étaient peintes
[l peut ainsi figurer toutes sortes de sujets, tels que
tableaux d’histoire , paysages, portraits en miniature,
ou de grandeur naturelle, fleurs, fruits, ete. Comme
d’un autre coté, M. Gantillon assure que ces nouvelles
otoffes brochées sont trés solides, il doit espérer que
le goiit s'en répandra, et qu'il lui en sera fait des
commandes qui le récompenseront de sa découverte
encore trop récente pour ¢tre appréci¢e généralement.
oon.. Nous eussions vu avec plaisir le jury de U Exposi-
tion lut décerner une médaille de bronze.

« On peut se faire une idée assez exacte des diffi-
cultés que M. Gantillon a vaincues, avec un rare bon-
heur, par la #ue du lac de Come, destinée a faire un
dossier de canapé. Les premiers plans avaient une vi-
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gueur de teinte tout a fait remarquable ; les eaux ¢taient
transparentes, et la perspective des fabriques vues dans
le lointain, avait toutes les qualités que l'on aurait
pu exiger dans un dessin fait au bistre ou a I'aqua-
relle. Dans chacune de ces parties, les transitions
¢taient non seulement parfaitement ménagées, mais
aussi les nuances d'une teinte a 'autre étaient imper-
ceptibles. En un mot, M. Gantillon a traité son inven-
tion en manufacturier et en artiste plein d habileté. »

Depuis 1834, 'innovation a été perfectionnée ; comme
toutes les autres inventions, elle a été obligée de subir
I'épreuve du temps. On aurait pu en tirer un parti
avantageux ; car M. Gantillon était arrivé, a force de
recherches et d’études, a pouvoir produire en tenture
soie , tous les sujets possibles, depuis la miniature
jusqu'aux plus grandes proportions, et a fabriquer
ainsi tous médaillons, arabesques, sujets historiques,
fleurs naturelles, etc., ete. Et pour traduire ce qui pré-
céde sous une forme plus explicite, nous dirons que
le méme sujet pouvait ¢étre reproduit en plusieurs di-
mensions , depuis cing metres carrés jusqu’a vingt me-
tres; ce qui permettait de satisfaire, avec le méme
sujet, toutes les exigences des appartements, en con-
servant toujours, quelle que fut la dimension, la méme
finesse et les mémes perfections que les échantillons
EXPOSes.

Les tentures de M. Gantillon, quoiqu’elles ne pussent
descendre a des prix trés bas, auraient pourtant éteé
susceptibles d’entrer dans une consommation beaucoup
plus large que celle des Gobeling. Grand nombre de
personnes poss¢dant une certaine fortune, auraient pu
se procurer la satisfaction de décorer leurs apparte-
ments d’une tenture de salon qui aurait reproduit pour
elles, ou une action glorieuse d'un ancétre, ou un sujet
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d'histoire, ou un site qui rappelle un souvenir de famille.

D'ailleurs, la production des tentures de M. Gantillon
n'exige pas, @ beaucoup pres, un temps aussi considé-
rable que celul gque nécessitent les tapisseries des Go-
belins. Et tandis que pour une copie d'une tenture de
ce dernier ¢tablissement, il faut le méme temps et la
méme dépense que pour la premiere tenture exécutée,
les procédés de M. Gantillon présentaient, sous ce rap-
port, un avantage inconlestable ; attendu que le sujet
4 reproduire aurait pu l'étre par le méme métier, non
pas sept ou huit fois dans l'année, eu égard a sa di-
mension , mais autant de fois qu'on l'aurait désiré, et
dés lors avee une différence de prix tres sensible.

Ainsi, les produits de M. Gantillon auraient pu rem-
placer les tentures des Gobelins dans la décoration des
palais et des habitations princieres ; mais 1ls auraient
¢té aussi accessibles a la grande fortune bourgeoise. 113
auraient pu ¢étre employés avec avantage dans les éta-
blissements publics; par exemple, dans la décoration
des salles des tribunaux, ete.

On peut juger de la différence de prix entre les uns
ct les autres de ces produits, en songeant qu'une ten-
ture des Gobelins , de cent fois 33 centimétres carrés,
cottera 80,000 fr. ; tandis qu'une tenture exécutée d’'a-
prés les procédés de M. Gantillon n’en aurait pas couté
plus de 8,000.

11 est bien entendu que le prix des tentures de M.
(rantillon aurait varié¢, en raison de la reproduction des
sujets. Ainsi, telle personne qui aurait désiré un sujet
unique, fait expres pour elle, par exemple, un souve-
nir de famille, dont la reproduction ne pouvait avoir
liem pour d'autres individus, aurait eu & payer une
beaucoup plus forte somme que n’en eat coulé¢ un sujet
national et historique , pouvant étre reproduit plusieurs
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fois. Au contraire, un panncau de tenture des Gobelins
coute toujours le méme prix, que le sujet soit unique
ou non ; car il faut a cet ¢tablissement un méme nom-
bre d’annc¢es et une somme égale pour produire un
sujet la seconde fois que la premiére.

Le jury de I'Exposition de 1834 voulait que les pro-
duits de M. Gantillon eussent recu la sanction de |'ex-
périence, avant de décerner a 'auteur une récompense
supérieure. Cette sanction de I'expérience, personne ne
I'a plus désirée que l'inventeur lui-méme ; mais pour
I'obtenir, il fallait produire de nouveaux sujets, un
ameublement complet, des tentures de dimension con-
sidérable ; pour une démonstration éclatante et parfaite,
il aurait fallu une commande assez importante pour
couvrir les frais d’é¢tablissement. Cette commande ,
M. Gantillon n'a pu l'obtenir ; par suite, il s'est vu
arrété dans sa route, et fore¢ de renoncer a continuer
sa fabrication.

Le Gouvernement aurait pu seul mettre I'inventeur
en position de réaliser les promesses que ses produits
faisaient pressentir. Un ameublement de 80 a 100,000
fr. de valeur aurait constitu¢ une commande raison-
nable ; celle que le garde-meuble de la Couronne pro-
posa a M. Gantillon ¢tait d'environ 8,000 fr.; il était
impossible par conséquent de songer a I'exéeuter.

M. Gantillon avait fait présenter des échantillons de
ses nouvelles tentures a I'empereur de Russie (Nicolas
1*). Ce souverain, aprés les avoir examinés avec beau-
coup d’attention, répondit « qu'aussitot qu'on lui pré-
senterait un grand sujet historique en panneaux de
tenture, il ferait immédiatement une commande pour
I'ameublement de I'un de ses palais. » Or, si dans ce
moment M. Gantillon ett possédé dans sa collection un
grand sujet de 12 a 16 métres de surface, son invention
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aurait é¢t¢ immédiatement dans la voie du suceés. Faute
de pouvoir remplir la condition imposée, il a été en-
travé dans sa marche, et son invention condamnde a
I'avortement.

Nous le répétons, 1l est regrettable que I'on n'ait
pas fourni & l'auteur de cette innovation heurcuse et
appelée a un bel avenir, les moyens de la propager et
de la développer. Ce n'est pas seulement pour l'auteur
que cette perte est déplorable, bien qu'il soit pénible
de songer qu'un homme de talent et d'esprit progres-
siste , s’est vu si mal récompensé de ses veilles et de
ses efforts ; c’est aussi pour la fabrique lyonnaise, a
laquelle M. Gantillon aurait apporté un nouvel élément
de prospérité , en I'enrichissant d’un produit aussi re-
marquable que nouveau.

En terminant, nous citerons quelques-uns des sujets
que M. Gantillon a exécutés pour tentures. Nous avons
parl¢ de I'un des plus remarquables , mentionné spé-
cialement par les auteurs du Musée industriel, dans le
nombre des produits exposés en 1834.

La Fue du lac de Come et celle des Environs de Naples,
sont certainement des ceuvres capitales. Mais les Ruines
du temple de Jupiter a Athénes, U Amour retenant la Force,
le Portrait de Napoléon I", celui du Ror Lows-Philippe,
ete., ete., méritent aussi d’étre signalés comme de re-
marquables spécimens des produits de M. Gantillon.
En les examinant, on comprend les ressources que
son idée pouvait offrir, et le parti que I'on aurait pu
tirer d'un systéme de fabrication susceptible de créer
de pareilles euvres, d'une fabrication & laquelle 1l n'a
manqué que les encouragements nécessaires a toute in-
dustrie a ses débuts, pour devenir féconde en résultats,
tant pour l'inventeur lui-méme, que pour l'industrie
francaise et la gloire de notre pays.
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ETOFFES BROCHEES POUR MEUBLES.

Les ¢tofles brochées se fabriquent avec corps et lisses
pour le tissu de I'¢toffe; par conséquent, les fils ne
sont passés que dessus et a mailles simples; les décou-
pures des dessins sont souvent par dent de peigne.

On fait des brochés sur toutes sortes d'étoffes plus
ou moins fortes. Les étoffes brochées pour meubles sont
toujours tres fortes, et faites a deux coups de fond pour
un passage de broché. On appelle passage un lat, parce
qu'il peut y avoir plusieurs coulisses a brocher sur un
méme passage , et autant il se trouve de couleurs au
dessin sur un méme coup, autant il faut lire de lats sé-
parément pour pouvoir les brocher couleur par couleur
les unes apres les autres. Si, par exemple, il y a quatre
couleurs sur un mé¢me coup au dessin, on aura quatre
lats a brocher successivement avant de passer les deux
coups de fond.

Les ¢toffes brochées pour meubles ont toujours des
lisses de rabat pour lier le broché a 'endroit, et les fils
passés dans ces lisses sont quelquefois pris par la chaine
particuliere qui sert a faire le fond du tissu; attendu
que les nuances des brochés sont d’'une couleur opposcée
a celle du fond ; alors la couleur de la chaine fait dispa-
rate avec celle des brochés, et leur ote leur éelat.

Le broché se fait aveec de petites navettes appelées
espolins. Cies navettes ont environ § centimétres de
long, leur grosseur est proportionnée a leur longueur;
elles sont droites, et n’ont point de fer aux extrémitis
comme les autres navetles.

Lorsqu’un métier est en quatre chemins, c¢’est-d-dire
repeté quatre fois dans la largeur de 1'é¢toffe, et qu'il se
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trouve au dessin quatre nuances en méme temps, l'ou-
vrier aura a brocher seize espolins avant de passer le
coup de fond; pour tout autre nombre de chemins, la
méme proportion sera observée.

Les lisses de liage sont les seules qui travaillent lors-
qu'on broche; celles de fond ne travaillent que pour les
coups de fond. Presque toujours le tisseur fait mouvoir
avee le pied droit les lisses de fond, et celles de liage avec
le pied gauche. On fait le liage en sergé de trois lié
le 4, le 6, le 7 ou le 8; on fait ¢galement d’autres lia-
zes : par exemple, la contexture du taffetas, que 1'on
nomme liage drout.

On suit, en lisant le dessin d'un broché, un ordreinva-
riable et dont il ne faut pas s’¢carter; c'est de commen-
cer toujours par les mémes nuances a chaque coup de
dessin, et de finir de méme.

Lorqu'un broché est exécuté sur un fond satin ou
tout autre tissu peu lié, ct par suite susceptible de s'é-
railler, le tisseur devra veiller avee attention a ne pas
trop faire tirer la soie du broché, afin d’éviter de faire
des ¢carts sur le fond autour dn broché. La méme pré-
caution devra étre prise lorsque le broché se compose de
diverses maticres, telles que soie, cordonnet, soie plate,
{11, laine, chenille, dorure en lame, dorure en filet, ete.

Quand il y a de la dorure employée pour le broché
d'une ¢tolfe, on enroule autant de papier que d'étolfe,
afin de garantir la superposition du tissu. Dans les ¢tofles
brochées pour meubles, il se rencontre souvent du bro-
ché et du liseré, de méme que dans les tissus brochds
pour robes. Il y a aussi des brochés dont I'endroit se fait
dessus; alors, la moitié de la chaine sculement est pas-
s¢e dans les maillons, c'est-a-dire que de deux fils qui
sont dans ]a dent, un seul est passé aux maillons; on ne
peint au dessin que l'entourage du sujet que 'on veut
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faire par une corde ou par deux; dans les endroits ou
I'on en peint plusieurs, le broché est drapé dans le

corps de I'étofle.
DROGUETS LISERES ET FACONNES (I).

La fabrication des droguets de soie faconnés était
connue a Lyon, au XVIIe siéele. 11 en est fait mention
dans le Dictionnaire du Commerce de Savary (6™ édition).
['auteur de cet ouvrage, qui avait lui-méme été fabri-
cant, dit avoir fait confectionner des tissus faconnés
portant la dénomination de droguets. On trouve aussi
dans le Dictionnaire universel des arts et métiers, de
M. I'abbé Jaubert (Paris, 1793), des détails assez cir-
constancics sur les droguets de soie, et sur les procéddés
usités a cette époque dans la confection de ces sortes
de tissus. Cet auteur désigne spécialement les droguets
satinés et les droguets brillantés. 11 parle aussi des droguets
d'or ou d'argent, et dit au sujet de ces derniers que « ¢'é-
taient des tissus couverts dont la dorure ¢tait li¢e par
la découpure ou par la corde. »

Nous avons annoneé, a propos des droguets ordinaires,
(que nous reviendrions sur ce genre de tissus, lorsque
nous traiterions des ¢toffes faconnées. En conséquence,
nous allons parler des droguets liserés, des droguets fa-
connés et des droguets lamés , qui sont aussi désignés
sous le nom de lustrine.

(1) Nous avons parlé, dans le tome I°" de cet ouvrage , des droguets
el de la fabrication de ce genre de tissu, soit & Lyon, soit dans quel-
ques autres localités. Nous avons indigné qu'il se faisait plusieurs
sortes de droguels; les uns en soie, d'autres en laine , d’autres moitié
laine, moitié¢ fil. Pour les droguets ordinaires, droguets maubois, dro-
guets a la reine, voir le tome I du Dictionnaire des Tissus, page 292 et
suivanles.
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2 1. — Droguels liserés.

1116. Les tissus ainsi appelés se font ordinairement
avec deux chaines, dontl'une pour taffetas a quatre fils
par dent de peigne, I'autre pour effet de poil a deux fils
doubles et quelquefois triples par dent. Les droguets
liserés exigent deux corps : l'un est passé a deux fils
par maillon, l'autre a un fil par maillon ; ce dernier est
pour le poil. Les découpures du dessin se faisant par
demi-dent, il y a quatre maillons pour une dent, deux de
taffetas et deux de poil. Outre les deux corps, il faut
quatre lisses pour le taffetas; elles ne sont qu’a maille
simple, et les fils de la chaine sont passés dessus, afin
de laisser aux fils taffetas la liberté de lever par I'effet
du corps. Ces lisses sont destinées a former le tissu de
I'¢toffe, et leur effet devient nul dans les parties ou le
corps leve le taffetas ; elles sont placées devant le corps
aune distance de 20 centimetres environ. Le corps du
taffetas se place toujours derrieére celui du poil, et cela,
pour ¢éviter que la chaine tafletas fasse de trop grands
efforts lors de la levée des lisses. Les lisses ne changent
de pas que toutes les passces; par exemple, si le dessin
est & deux lats, les lisses ne changeront de pas qu'apres
que les deux lats auront été passés.

I1 se trouve dans les droguets liserés des parties ou
le poil {lotte; ce sont celles ou le dessin est resté en
blanc, et qui, cons¢quemment, n'ont pas ¢té lues. Il
se rencontre ¢galement des endroits ou le liseré flotte;
alors on fait lier le dessin sur les deux corps ; dans les
parties ou le liseré est lié, on n’a lu que sur le corps
de poil , et dans ces derniéres parties, la chaine taffetas,
n’é¢tant levée que par les lisses, opére le liage du liseré.

On doit avoir soin, en peignant un dessin pour
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un droguet liseré, de mettre dans les endroits ou I'on
veut que le liseré soit flotté, une couleur autre que
dans ceux ou l'on veut que ce méme liseré soit lié.

En admettant qu'un dessin porte par chemin 100 dents
de peigne, soit 200 cordes pour chaque corps, le dessin
ne devra étre peint que sur 200 cordes, attendu qu'on
lit une fois sur le corps de poil, et une fois sur le corps
taffetas ; de sorte que les 200 cordes du dessin sufliront
pour les 400 cordes d'empoutage que comportent les
deux corps.

2 11. — Droguels faconnés a poil.

[117. Les droguets appelés faconnés ne consistent,
a proprement parler, qu'en un effet de poil sur un fond
taffetas. Le poil a deux fils par dent, un fil par maillon.
La découpure du dessin a lieu par demi-dent. 1l n'y a
qu'un corps et quatre lisses ; ces lisses sont a coulisses.
Le taffetas est passé a quatre fils par dent.

La levée du poil est effectuée par le corps ; le poil ne
léve ni au premier, ni au second pas, d'ou il résulte
que I'envers de cette étoffe n'a point de bride de poil.

Comme c¢'est toujours le méme pas du taffetas qui se
trouve lever en méme temps que le poil , ce pas a beau-
coup plus d'embuvage que I'autre. Par suite, le pas de
taffetas qui léve avec le poil se met sur un rouleau a
part.

3 111. — Droguets lamcés, appelés aussi lustrines.

1118. Le montage de ces droguets a lieu dans les
mémes conditions que celui des droguets liserés, dont
il a ¢été parlé ci-dessus. La maniére de lire le dessin est
aussi la méme, sauf cette différence que le passage dela
lame doit toujours étre précédé d'un coup de trame
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de méme couleur que cette lame. Ce coup est appelé ['ae-
compagnage, par la raison que pour ce passage au coup
de trame, on lit tous les endroits ou doit paraitre la
lame, et cela seulement sur le corps de poil. Le coup de
trame dont il s’agit est destiné a soutenir la couleur de
la trame dans les parties du tissu ou elle est apparente,
comme aussi & empeeher les autres couleurs d’apparaitre
sous la trame.

Nous ajouterons & ce que nous venons de dire sur les
droguets de soie faconnés , qu'il se fabrique encore des
droguets d'or ou d’argent, mais en trés petite quantité,
et seulement pour la Turquie ou le Levant. L'un des ca-
ractéres saillants de ces sortes de droguets est d'étre
géncralement combinés sur des dessins de petite dimen-
sion.

La largeur des droguets qui se fabriquent de nos jours
est de 55 a 60 centimétres ; elle n'est que de 50 centi-
metres pour les droguets d'or ou d’argent.

Notice sur les procédes de fabrication des velowrs imilanit
la peinture,; inventés par M. Gaspard Gregoire, de Pa-

ris. (1)

Pour les tableaux en velours imitant la peinture,
le velours soie est formé par deux chaines et la trame;
I'une des chaines fait le fond de 1'étoffe, 'autre le

(1) Dans le tome 2° du Dictionnaire général des Tissus, nous
avons parlé des velours imitant la peinture ; nous avons donné quel-
ques détails sur les produits de M. Grégoire, et indiqué le point
de départ probable de Pidée de cet habile manufacturier. Nous ne
reviendrons pas ici sur le mérite de cette découverte, qui fit sen-
sation a I'époque ou elle se révéla, et fut généralement admirée
a 1'Exposition industrielle de 1828. Nous complétons seculement ici
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poil ou duvet; cette derniére, en passant pardessus les
aiguilles, est li¢e par la trame et ensuite coupée, pour
former le duvet. On appelle cette chaine le poil; la
chaine du fond ne paraissant que sur l'envers du tis-
su, i1l est clair que I'on n’aura a peindre que le poil.

Le poil passant pardessus les aiguilles pour étre li¢
par la trame, il est évident qu'il en faudra une lon-
gueur beaucoup plus grande que celle que portega I'étofie
confectionnée. La proportion de cette différence varie,
suivant la grosseur des aiguilles (ou la hauteur du duvet)
enlre » et 7 sur 1.

Plus le tableau sera petit, plus il faudra tenir le
duvet court, pour conserver des contours nets et ar-
retes.

supposons que le velours soit de la proportion de
5, il faudra donc par 120 centimetres de velours,
6 metres de poil : ainsi pour faire un tableau de
33 centimetres carrés, il faut une chaine de 1 m. 65 c.
de long, sur 33 e. de large. Mais quel artiste oserait
entreprendre de peindre sur une surface aussi allon-
gée, sans craindre que le rapprochement au cinqui¢me

les renseignements contenus dans notre tome 2° (pages 101 et sui-
vantes), D’ailleurs, en déerivant alors les velours imitant la pein-
ture, nous annoncions que nous reviendrions ultéricurement sur
ce sujet, pour mdiquer ce que Pon connait des procédés de M.
Grégoire.

Les indications que I'on va lire, sont empruntées & un document
pour ainsi dire ofliciel, puisqu’ils sont extraits de la notice présen-
tée a la Société industrielle de Mulhouse par M. Speerlin de Vienne
(Autriche). Dans ce travail, M. Speerlin rendait compte des moyens
a Paide desquels des tableaux en velours avaient élé exéculés i
Vienne dans les ateliers de 'un de ses amis; il explique comment
cet ami et lui, en travaillant ensemble, étaient parvenus i trouver
les moyens d’exécution. Ce compte-rendu est inséré au tome I°*
du Bulletin de la Société de Mulhouse.



64 TISSUS FACONNES.

du dessin ne produise qu'une grimace horrible? Ne
pouvant donc peindre sur une surface aussi dispropor-
tionnée, on sera obligé d'écarter les fils de la chaine
a la méme largeur, c¢'est-d-dire a 1 m. 65 ¢. pour avoir
un carré parfait. Mais les fils nécessaires pour un ve-
lours de 33 c¢. de large, écartés a une distance cing
fois plus grande, ne formeraient plus qu'un canevas
tellement mince, qu’il n'y aurait pas possibilité d'y
tracer la mmndre chose. Cette difficulté était a vainere ;

il suffirait de multiplier les chaines, d’en mettre qua-
tre, ou cinq, ou six ensemble, pour former une masse
de fils plus ¢paisse. Ce moyen présente en outre le
grand avantage de peindre quatre, cing ou six tableaux
a la fois, dont I'un est la parfaite copie de I'autre.

Pour plus d’intelligence de ce qui précéde, nous
dirons que pour un tableau de 33 c¢. de large, cha-
que dent contiendra trois fils doublés de soie dégom-
mée de chaine pour le fond, et deux fils doublés de
chaine poil. Ainsi, pour chaque tableau de ladite di-
mension , il faut 1,200 fils de poil, et pour quatre ta-
bleaux, 4,800 fils, ou, en d'autres termes, 120 portées,
chacune de 40 fils.

Mais comment peindre sur une chaine de 1 m. 65 c.
de large? Quelque tendue qu'elle puisse étre, a
chaque coup de pinceau les fils se déplaceraient, et
par leur ¢cartement, défigureraient le dessin a tel
point, que I'on ne pourrait plus s’y reconnaitre. Voici
donc le moyen a employer: on place ces 4,800 fils
sur un métier, et on les lie par une légére trame pour
en former un tissu taffetas trés mince, que 'on peut,
dans cet état, tendre dans tous les sens, en le pla-
cant sur un chdassis. La peinture s'exécute avec toute
la facilité possible, et lorsqu’elle est terminée, on
coupe la trame des deux cotés, on l'enléve en ti-
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rant un fil aprés l'autre, et la chaine reparait dans
son ¢tat primitif , empreinte du tableau qu'on aura
voulu produire.

Maintenant on divisera la chaine en quatre parties,
en ramassant chacune dans un peigne de 600 dents
pour avoir la largeur de 33 ¢., et on les fera travailler
I'une aprés l'autre sur le meétier. Il est bien entendu
que l'on n’établira pas une chaine seulement de 1 m.
65 ¢. de long, mais huit, dix ou douze fois plus
longue, afin d’ex¢cuter a la fois une série de tableaux
que 'on divisera ensuite sur la longueur totale , ayant
soin de laisser assez d’intervalle pour les séparer, et
de ménager aux deux bouts une longueur suflisante
pour la fixer sur le métier.

Pour sc¢parer régulicrement et sans difliculté Ies
quatre chaines peintes, 1l faut, dés le commence-
ment, faire entrer dans la chaine des taffetas ou de
la gaze, huit cordons, qui formeront ensemble quatre
envergeures ; c'est-a-dire, que toute la chaine étant
composc¢e de huit lisses, dont deux forment I'enver-
geure d'un tableau, les n® 1 et 2 formeront celle da
1¢" tableau ; n’ 3 et 4, celle du 2° tableau; n® 5 et
6, celle du 3° tableau, et n* 7 et 8, celle du 4° ta-
bleau. Ces huit peignes travaillant ensemble sur le
métier a taffetas, se léveront ensemble chaque fois,
de sorte que chaque lancée de trame d'un fil de trois
bouts passera toujours au milieu, et laissera 2400 fils
en dessous et autant en dessus. Afin de retirer faci-
lement la trame, on forme une lisiére sur les deux bords,
moyennant une ficelle qu'on ¢carte a peu pres de deux
centimetres de la chaine. Cette ficelle sert encore pour
tendre I'étoffe sur le chassis a peindre.

Le chevalet du peintre est formé¢ d'un chissis de

bois assez fort et un peu plus grand que le tableau,
TOM. VI. 9
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et sur les deux extrémités duquel on fixe deux en-
souples de bois, munies chacune d'un encliquetage.
(ies ensouples servent & enrouler et a tendre le tissu;
sur les deux cotés, on le tend au moyen des lisiéres
a ficelle, de la méme maniére que 'on tend les ¢toffes
sur le tambour a broder.

Dans toutes ces manipulations, il faut avoir grand
soin que I'¢toffe soit toujours tendue parfaitement d’é-
querre, et prendre garde de ne point déchirer ou étirer
le fil, puisque dans des tableaux d’aussi petites dimen-
sions, tous les défauts deviennent sensibles.

Comme il y a toujours beaucoup de tons frais et
clairs dans ces tableaux, on se servira d'une trame
blanche pour le velours.

Pour porter le dessin sur I'é¢toffe, on ne peut se
servir de la poncette, puisqu'il faut éviter soigneu-
sement tout ce qui pourrait altérer le blanc de la
soie ; on attachera donec derriere 1'¢toffe le papier
sur lequel on aura tracé les contours un peu vigou-
reusement a l'encre de Chine, et avec un pinceau et
une légére couleur, on repassera sur ces traits, que
I'on verra suflisamment a travers 1'étoffe.

Cette peinture ¢étant locale et partielle, il faut avoir
soin que la teinte que 'on applique traverse bien le
fil, et éviter les frottés a pinceau demi-sec; autrement,
la couleur ne se trouverait que sur la superficic du
fil, lequel ¢tant coupé, en présentant son ¢épaisseur,
qui serait restée blanche, ne donnerait qu'une nuance
incertaine et faible ; par cette méme raison, on doit
commencer par les tons les plus vigoureux, et travail-
ler du foneé au clair, en ménageant les lumiéres.

Les couleurs employées pour ce genre de peinture
se composent en général de tous les bains colorés qui
servent en teinture. Il faudra cependant en faire un
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choix, et éviter, autant que possible, ceux qui con-
tiennent un acide ou un aleali, puisqu’il serait bien
difficile de faire laver une ¢tofle aussi délicate sans
avoir & craindre la rupture et le dérangement de quel-
ques fils. Si I'on avait & peindre un satin ou un gros-
de-Naples , on serait fort embarrass¢ de produire de
belles couleurs, en évitant tous les bains acides ou
alcalins ; mais comme c¢'est du velours, on réussit d'au-
tant mieux que cette étoffe produit des tons trés nour-
ris et brillants aveec un fil d'une nuance treés claire.
(e sera méme un apprentissage que l'artiste aura a
faire que de bien ménager ses teintes claires.

Les fonds roses, jusqu'au plus foneé, s'obtiennent
avec le précipité de carthame détrempée avee une dis-
solution tres faible de gomme adragante et avivée avee
un pea de jus de citron.

Pour les tons cramoisis, on se sert d'une décoction
de cochenille, faite avec trés peu de soude, et a la-
quelle on ajoute de I'alun en poudre tant soit peu sans
exces.

Les violets se font avee le campéche, en ajoutant
un peu d’alun.

Les lilas clairs sont plus frais en employant la
cochenille et la dissolution aqueuse d'indigo.

Pour les bleus clairs, bleu de ciel, on se sert de
la dissolution aqueuse d'indigo, produite par la déco-
loration des laines teintes trés foneées au bleu de
Saxe : on prépare cetle solution aussi concentrée que
possible, en n'employant que trés peu d'eau, et seu-
lement la quantité absolument nécessaire de soude
pour faire lacher a la laine ses parties colorantes; a
cette solution, on ajoute un peu de gomme adragante
pour éviter le coulage.

Pour les bleus foneés, on prépare une dissolution
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d’indigo dans I'acide sulfurique , neutralisé par la craie.

Les jaunes se font avec une décoction de graines de
Perse avee de 'alun. Cette décoction est un peu gluante;
¢tant concentrée, elle bouche les pores de la soie : i
ne faut donc 'employer qu’en dernier lieu.

Les jaunes frais se font & la gaude; pour ombrer
les jaunes, on prépare une décoction de brou de noix
ou de suie.

Les teintes orange et aurore ne s'obtiennent belles
(que par des glacis jaunes sur le rouge de carthame.

Les verts paysages se font par mélanges. Pour les
verts frais, on peint 'objet en bleu et on glace avee
la gaude.

Les bruns s’obtiennent par mélanges, et encore
mieux par des glacis.

Le noir est une décoction concentrée de campéche
avec trés peu de nitrate de fer. Si I'on a un fond noir
a faire, il réussit mieux avec la décoction de cam-
péche pure, en revenant ensuite par-dessus avec de
I'acétate de fer.

Les gris clairs réussissent trés bien avee de 1'encre
qui ne contient que trées peu de gomme.

Si la réussite de ces peintures dépend en grande
partie du soin que I'on doit prendre pour faire pénétrer
le fil par le bain colorant, d'un autre c6té il faut faire
attention de ne point surcharger le fil de couleur, ce
qui le ferait déteindre au peigne, et la partie blanche ou
claire se salirait en passant & travers un pareil peigne.
Le noir et le précipité de carthame exigent a cet égard
des soins particuliers.

Il faut observer aussi que la chaine poil doit étre
alunée et lavée comme pour recevoir une teinture,
avant d’en former le tissu pour peindre,

Ici M. Speerlin, dans sa Notice présentée a la Soci¢té
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de Mulhouse, fait remarquer que s'il ne donne pas des
détails plus explicites sur la partie qui concerne la pein-
ture et les couleurs, la raison est qu'un espace de dix
ans s'¢tant ¢coulé depuis qu'il avait suivi ces travaux,
il craignait que sa mémoire ne lui fat infidele. 11 ajoute
que d’ailleurs I'exécution de ces tableaux exigeant la
main-d’ceuvre d'un habile peintre, reviendra toujours
a un prix trop ¢levé pour étre jamais un article de
commerce; ce sera, dit-il, une production plus artis-
tique qu'industrielle. Il ajoute que , ce qu'il croit plus
intéressant , ¢'est I'application du principe, ¢'est-a-dire
la teinture locale de la chaine, pour quelque nouveau
genre d'¢toffe qui serait a créer. A ce sujet, il dit que
pour micux faire sentir cette idée, il va citer I'appli-
cation qu'il en a faite lui-méme a une ¢poque précédente
pour une ¢étoffe en velours. Voici ce qu'il explique a
ce sujet :

Six chaines-poil ont ¢t¢é montées sur une ensouple
qui reposait sur un tréteau; une seconde ensouple,
¢galement sur un tréteau, a été placée a 6 metres 66
centimeétres de distance de l'autre, et la chaine a été
fortement tendue de 1'une a l'autre, a une hauteur
suflisante pour glisser dessous un établi d'impression
dont les pieds étaient munis de roulettes. Cette table
avait 3 metres de long et dépassait la longueur de
la chaine d’environ 6 centimeétres de chaque coté. Par-
dessus le drap d'impression, on a tendu une toile cirée
sur laquelle, avee de la couleur a I'huile, on a tiré
deux lignes paralléles en longueur, dont 1'écartement
¢lait de deux centimétres de plus que la largeur de la
chaine ; entre ces lignes, on a fait des divisions en
ravers, précis¢ment de la largeur de la planche d'im-
pression, les points d'intersection donnaient les raccords
our les picots de la planche.
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Il ¢tait facile alors d’appliquer la planche et d'imprimer
de suite cinq a six couleurs, sans déranger la chaine,
laquelle aprés la premiére application de couleur, se
trouvait collée sur la toile cirée. La premiére longueur
de la table ayant été imprimée, on faisait rouler la
table au dessous de la seconde moiti¢é de la chaine
déployée, aprés avoir soulevé celle-ci au moyen d'un
chassis mobile , sur lequel les ensouples étaient fixées
et qui glissait dans une rainure du tréteau. On continuait
I'impression aprés avoir bien essuyé la table, pendant
qu'au moyen d'un réchaud on faisait sécher la premiére
moiti¢ déja imprimée, pour I'enrouler ensuite sur
I’ensouple. Apreés la seconde longueur de la table, celle-
ci restait naturellement a sa place. On terminait 1'im-
pression de toute la longueur de la chaine de la méme
maniére. Afin de tenir la chaine a une largeur réglée
et uniforme, on la faisait d'abord passer par un peigne;
apres avoir soulevé la chaine, on glissait le peigne sur
le bout gauche de la table, on baissait ensuite I'ensouple
a gauche, ce qui faisait appuyer la chaine sur la table,
et pour la maintenir on placait dessus un cylindre de
verre; ensuite, en revenant avee le peigne, a droite,
on le fixait sur I'autre bout de la table entre deux pivots.
Toute la chaine étant inprimée, on l'enlevait de dessus
les ensouples, en la nouant des deux bouts, et il était
facile alors de la dégorger et de la laver.

Il ne faut épaissir que légérement les couleurs, et pré-
férablement a la gomme, afin de pouvoir nettoyer faci-
lement la chaine, sans trop la fatiguer.

Le tout étant terminé, on séparera les six chaines pour
les travailler également, ou bien ensemble, si elles
doivent servir pour une ¢toffe six fois plus large que
la largeur primitive de la chaine imprimée. Cette derniere
combinaison conviendra d’autant mieux qu'une chaine de



TISSUS FACONNES. 71

douze centimétres, qui est trés facile a imprimer, don-
nera une étoffe de soixante-douze a soixante-quinze
centimetres.

En soie, il n’y a aucune difficulté d’accumuler six et
méme huit chaines, les couleurs appliquées a la planche
pénétreront facilement les fils; en coton, il faudrait
peut-étre se restreindre a quatre ou cinq chaines, sul-
vant la grosseur du fil.

Tels sont les documents recueillis sur les procédes
usités pour la fabrication des tableaux en velours. Bien
que, comme le dit I'auteur de la Notice ou nous avons
puisé ces détails, I'invention de M. Grégoire soit des-
tinée a une production artistique plutét qu'a un produit
commercial et de consommation usuelle, nous avons
eru qu'il était a propos d’en donner une description qui
sera lue sans doute avec intérét, et qui pourra étre un
renseignement utile pour quelques-uns de nos lecteurs.

DAMAS ET TISSUS DAMASSES.

Les tissus désignés sous la dénomination de damas,
se font en soie, en bourre de soie, en laine, en laine
et coton, en coton sculement, enfin en coton meélange
de fil. Nous parlerons d'abord des damas soie.

Le nom de cette étoffe parait lui avoir ¢té donné
parce que les premiers tissus de ce genre provenaient
de la ville de Damas en Syrie. Au dire de M. Pardessus
(Collection des lois maritimes antérveures au XVIII® siécle),
deés le temps de la dynastie mérovingienne, ¢'est-a-dire,
des les V¢ et VI® si¢cles, Damas nous envoyait de ces
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sortes d'étoffes de soie, que I'on y fabriquait en quan-
tit¢, et qui ¢taient 'objet d'une exportation trés con-
sidérable. Pendant toutle moyen-age, les draps de Damas
eurent une grande célébrité. On les appellait aussi da-
mas tout court. La variété de ces riches tissus était
prodigieuse ; on en trouve la preuve dans les anciens
comptes ou inventaires. Il y en avait de toutes couleurs
et nuances ; cependant, les damas blanes paraissent
avolr ¢té les plus rares, et les noirs les plus communs ,
mais on en faisait de verts, de bleus, de violets cra-
moisis, de jaunes, de rouges, de vermeils, etc., etc.
[l y en avait aussi de deux couleurs, par exemple bleu
et blane, vert et violet, ete., ete. ‘

Quant aux tissus appelés draps dor de Damasque,
¢'étaient, a proprement parler, des draps d'or ou d'ar-
gent, qui provenaient de Damas, ou qui ¢taient censés
en provenir. Il est méme trés probable que tous les
damas ne se fabriquaient pas exclusivement dans la ville
qui leur a donn¢ son nom, et qu'il en venait de tout
I'Orient. Il est constant d’ailleurs que les Chinois ont
fabriqué ce genre d’étoffe deés les temps les plus recu-
lés. Tl est établi aussi, par des inventaires du XIV® sié-
cle, que, des cette époque, les damas furent en usage a
la cour des dues de Bourgogne, ou le luxe était porté
a un trés haut degré.

Le damas ¢tait le plus ordinairement employé pour
vetements des deux sexes ; toutefois , il servait aussi a
d’autres usages, et ce quile prouve, ¢’est que dans un
compte de 1432 (voir 1" Histoire des Ducs de Bourgogne,
2° partie, tom. 1°7), il est fait mention de deux pieces
drap de Damas trés riche, achetées d'un marchand nom-
mé Paul Melian , originaire de Lucques et demeurant a
Bruges. Ces deux pi¢ces d'étoffe étaient destinées a cou-
vrir la sépulture de deux fils du duc de Bourgogne;
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car on avait alors la coutume d’étendre de riches étoffes
sur les tombeaux.

Plusicurs autres comptes ou inventaires de la méme
¢poque, ou plus récents , parlent des draps damasquinés
de Lucques.

Nous ferons observerici que, selon toutes les appa-
rences, les désignations de drap de Damas et de damas
simplement, étaient donncées, aux XIV® et XV° siecles,
1 deux especes d'étoffes différentes ; ces désignations in-
diquaient, pour I'une de ces ¢toffes, la provenance vraie
ou supposée ; pour les autres, le dessin qui les dcco-
rait. Mais, des le XVIe siécle, cette distinction s’é¢tant
effacée, il n'y avait plus que des tissus damassés, les-
quels n’étaient pas toujours de soie.

11 est bien certain que, dés le XV° et le XVI® sieele,
les damas et autres riches étoffes ne venaient pas seu-
lement de 1'Orient, de Constantinople et de I'Espagne;
I'Italie en fabriquait aussi. Florence, Lucques, Bologne,
Venise, Milan et Génes, possédaient des-lors de nom-
breux ateliers d'ou sortaient et étaient exportés en as-
sez grande quantité, des velours, des satins, des damas,
des taffetas, des serges, et autres variétés de soieries.

On faisait alors des ¢toffes de soie dans presque toutes
les villes d'Italie. Vicence, Génes et Bologne fournis-
saient plus spécialement des tissus unis ; mais les ma-
nufactures les plus considérables et les plus avancees
au point de vue de I'art, étaient celles de Lucques et de
Venise, dont les produits se voyaient recherchés, non
seulement & 1'étranger, mais en Italie et méme dans
les villes on I'on fabriquait aussi des soieries. C'est la
ce que constatent les documents contemporains; car
les mentions de draps d'or et de draps de soie de Lucques
se retrouvent a chaque instant dans les anciens comptes
ou inventaires que nous avons di compulser.
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Au XIII®si¢ele, le comtat Venaissin, qui faisait par-
tie des états de I'Eglise, dut au séjour que les papes
firent assez longtemps a Avignon, un surcroit de pros-
périté industrielle. La culture du murier, 1'éducation
des vers a soie, etla fabrication de quelques étoffes
de soie s'introduisirent successivement dans le comtat,

On ne fabriqua primitivement a Avignon qu'une
étoffe a chaine de soie et a trame de laine, connue
alors sous le nom de doucette. Mais bientot, on y tissa
des étoffes toutes de soie, unies et faconnées, spécia-
lement des damas, dont la fabrication fut introduite
par des Génois qui ¢taient venus se fixer a Avignon.

La fabrication des soieries fut introduite en France ,
dés le XV° siecle, sous le régne de Louis XI. On a
cru longtemps que la premiére manufacture qui ait
existé en France, fut établie a Tours en 1470 ; mais
des lettres patentes de Louis XI, données a Orléans,
en 1466, prouvent que Lyon a eu I'antériovité sur Tours
pour I'exploitation de cette industrie (1). Quoi qu’il en
soit, les priviléges accordés par ce monarquea Lyon
et a Tours, les avantages et les immunités concédés
aux ouvriers en soie qui viendraient s'établir en France,
furent de puissants encouragements, et contribuérent
beaucoup au progrés de cette industrie.

Mais c'est a dater du régne de Francois 1, que les
manufactures de Lyon commencent a prendre un dé-

(1) Dans ces lettres, il est dit que, pour empécher la sortie de 4 &
500 mille écus annuellement hors du royaume , par 'effet de Pimpor-
tation des draps d’or et de soie, le roi ordonnail Pétablisscment en la
ville de Lyon, « en laquelle en y a ja commencement, » des métiers
propres a faire lesdits draps ; el la levée de 2,000 livres tournois cha-
que année pour les frais nécessaires, sur les habitants de Lyon, pour
payer lesdits métiers, les ouvriers que 'on y ferait venir, les choses
nécessaires aux teinturiers, etc., ele.
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veloppement remarquable. En 1536, ce prince se trou-
vant a Lyon, au retour de I'expédition de Savoie , donna,
sur la demande des consuls ou conseillers de la ville,
des lettres patentes en forme de charte, en faveur de
la fabrique de soieries de Lyon.

Il est dit dans cette charte que le roi, afin d'attirer
a Lyon les ouvriers en velours, Génois et autres, « veut
« qu'ils puissent acquérir dans le royaume tels biens
« meubles et immeubles, et disposer d'iceux par tes-
« taments, donations entre vifs ou autrement, comme
« bon leur semblera; et que leurs femmes, enfants , et
« héritiers nés et a naitre, puissent succéder comme
« g'ils étaient natifs du royaume, sans prendre lettres
« de naturalité ou d'aubaine (1), ou étre contraints
« de payer aucune finance ou indemnité. Veut égale-
« ment sa majesté que lesdits ouvriers soient exempts
« de toutes tailles et impots, ete., ete. »

Deux Génois, Etienne Turquety et Barthélemy Nariz,
furent les premiers qui se présentérent pour recueillir
les bénéfices de cette charte; ils vinrent s'établir &
Lyon avee huit compagnons ouvriers, et fixérent leur
domicile au quartier St-Georges. Présentés aux con-
seillers et ¢chevins par le célébre négociant Gadagne,
ils exhibérent les produits fabriqués par eux, et obtin-
rent, outre l'autorisation de monter des mdétiers, des
avances de fonds destinées a faciliter leurs débuts. Mais
nous avons du rectifier 'opinion erronnée et trop ac-
eréditée généralement qui attribue a ces deux Génois

sl
L

(1) Par le droit d’aubaine, qui était admis dans toute 'Europe, les
biens qu’un étranger possédait dans le pays ot il avait fixé sa résidence,
étaient , lors de son déeds, dévolus an souverain de ce pays, a l'exclu.
sion de la famille du défunt. Nous ferons remarquer qu’avant Fran-
cois I*'* d’autres souyerains avaient accordé des exemptions semblables
aux ouvriers et marchands étrangers qui venaient s’établir en France.



76 TISSUS FACONNES.

I'introduction dans notre ville de la fabrication des
¢toffes de soue.

Puisque nous avons été amené par notre sujet a
certains détails historiques, nous en ajouterons quel-
ques autres.

Les successeurs de Francois 1" encouragérent comme
lui le développement des manufactures lyonnaises; les
priviléges que ce monarque avait concédés aux étrangers
qui apporteraient chez nous leur industrie , furent con-
firmés successivement par Henri II, en 1548 ; par
Charles IX, en 1564 et en 1567; par Henri IIL, en
1574 ; par Henri 1V, en 1595; par Louis XIII, en
1616, ete., ete.

Mais, a part les immunités accordées aux fabricants
de soieries, les souverains que nous venons de citer
favoriseérent aussi la prospérité des fabriques de soieries
de Lyon, en faisant de cette ville le seul entrepot de
toutes les soies étrangeéres qui entraient en IFrance.
Ainsi, Francois 1** (1540), Charles IX (1566), Henri 111
(1585), Henri IV (1605), Louis XIII (1615), accordérent
a Lyon ce privilége qui offrait des avantages considé-
rables au commerce de cette ville.

Par les édits et lettres-patentes donnés aux dates ci-
dessus, il était prescrit que les marchands de Paris,
Tours, ete., ete., devaient tirer leurs soles de Lyon,
ou tout au moins les y faire passer; soit qu'elles eussent
été introduites en France par la voie de Marseille,
venant du Levant ; soit qu'elles fussent entrées par le
Pont-de-Beauvoisin, venant d'Italie.

(C'est sans doute a raison de cette obligation, plus
encore que par suite de la prospérité de la manufacture
de Lyon, encore dans l'enfance a cette époque, que
nous voyons, dés le commencement du XVI® siécle,
I'usage des étoffes de soies pour vétements, répandu
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dans notre ville & un point qui nous semblerait peu
vraisemblable , si I’on ne trouvait ailleurs, dans le méme
temps, une abondance surprenante d’étofles de soleries
employées pour vétements.

La relation de I'entrée de Louis XII & Lyon, en 1507
( voir 'ouvrage intitulé : Relations des entrées solennelles
dans la ville de Lyor.. — Lyon, 1752 ), nous apprend qu'a
la porte du Rhone, sur un ¢chataud, figuraient des
personnages : « A savoir, une fille habillée de taffetas
« rouge, signifiant rorce; une autre fille, habillée de
« taffetas pers (bleu), signifianl PRUDENCE ; une
« autre , habillée de taffetas jaune, signifiant DILI-
« GENCE; une autre, habillée de talfetas violet, signi-
« fiant VAILLANCE, etc., ete. »

Plus loin, il est dit : « De soie élaient aussi habillés |
« (’autres personnages, tels que Noble-Foulow, le Prince,
« Proserpine , France , Justice , Pitié ; tous lesquels firent
« au roi un compliment en vers , convenable au
« caractére qu'ils représentaient. »

Remarquons a ce propos que Lyon n’était pas seule-
ment alorsune ville de fabrique ; ¢’¢tait surtout I'entrepot
des soieries de 1'Italie et du Levant. Aussi sa population
se composait-elle presqu’autant d’Italiens que d’enfants
du sol. Un fait assez curieux est constaté par les récits
des entrées solennelles des souverains ; occasions ou l'on
déployait, comme nous I'avons dit, un trés grand luxe
de soieries. Lors de la premiére entrée de Francois I
a Lyon, le 15 juillet 1515, les conseillers de la cité
vinrent & la rencontre du monarque, vétus de robes
de damas tanné et de pourpoints de satin cramoisi.
Aprés eux venaient les Lucquois, vétus de robes de
damas noir ; puis les Florentins, habillés de robes de
velours; enfin les enfants de la ville, habillés de drap
blane, de satin blanc et de velours.
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Les Luecquois et les Ilorentins marchaient done avant
les Lyopnais; mais a dix-sept ans de la, les choses se
passérent autrement. Ainsi dans le défilé qui eut lieu le
27 mai 1533, lors de I'entrée de la reine El¢onore dans
la cité lyonnaise, les ¢étrangers cédaient le pas aux
enfants de la ville.

Le besoin que notre fabrique de soieries, encore a
I'état d’enfance, avait alors de bras exercés, expli-
quera la présence de tous ces étrangers. Cependant
ces Génois, ces Lucquois, ces Florentins , qui figuraient
alors en corporation dans les cérémonies publiques,
n’'¢taient pas seulement des ouvriers tisseurs de soie,
attirés chez nous par la perspective des avantages que
leur offraient les ordonnances royales. Beaucoup de ces
¢trangers ¢taient des négociants et des banquiers établis
a Lyon; peut-étre, des facteurs des diverses maisons de
commerce de Génes, de Florence, de Lucques, ete.
On sait d'ailleurs que les guerres civiles du moyen-ige
avalent forcé quantité de familles italiennes & venir
cherclier un refuge en France, et que nous devons a
cette émigration une quantité de noms devenus illustres
dans nos annales par des services rendus a l'industrie
ou a la société; entr’autres, les Gondi, les Pazzi, les
Capponi, les Gadagne, les Pestalozzi , les Seéve, les
Spons, ete., ete., qui tous furent établis et naturalisés
a Lyon dans les XV® et XVI*® siécles.

La digression dans le domaine historique, a laquelle
nous avons donné un développement qui a son coté
utile, nous a un peu ¢loigné du sujet que nous trai-
tons en ce moment. A partir du XVII® si¢cle, époque
ou commenca pour les manufactures lyonnaises une
ere de splendeur et de prospérité, la fabrication des tis-
sus faconnés, et entr'autres des damas tant pour meu-
bles que pour robes, prit dans notre ville une extension
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prodigieuse. On distinguait les damas pour robes, et
ceux pour meubles ; les damas liserés et brochés,ete. ,ete.
Mais on ne se borna pas a faire des damas de soie, et
la fabrication des damas appelés caffarts date de trés
loin. Dans cette espéce de tissus, qui imitait le véri
table damas, la chaine seule était de soie; on employait
pour la trame, le fil, le fleuret, la laine, le coton, et
quelquefois méme le poil.

Au siccle dernier, on faisait des damas a Abbeville,
dans le pays de Caux, & Ghalons-sur-Marne, dans quel-
ques villes de Flandre, notamment a Tournay ; on en
faisait aussi en Hollande. Voici les différences qui exis-
taient entre les produits de ces diverses localites :

Les damas d Abbeville ¢taient travaillés de méme que
les damas de soie, a grands dessins, c’est-d-dire,
fond et a fleurs ; la chaine était de fil, et la trame de
coton. Ceux du pays de Caux étaient a petits dessins,
¢'est-a-dire a raies au lieu d’étre a fleurs; il n’y avait
pas d’ailleurs d’autre différence entre eux et ceux d'Ab-
beville.

Les damas de Hollande étaient tout de soie, mais
heaucoup plus légers que Ies notres.

Ceux que I'on fabriquait & Chalons-sur-Marne, a
Tournay et dans les environs de cette ville, ¢taient de
laine pure en chaine et en trame.

Les damas de la Chine ou des Indes s'importaient
heaucoup en Europe au siécle dernier. 1ls c¢taient tres
recherchés, parce qu'ils conservaient leur beauté apres
le dégraissage, qualité que nos tissus de ce genre ne
possédaient pas. On les désignait sous le nom de da-
mas de Chine, parce qu'ils étaient fabriqués en ce pays,
du moins pour la plus grande partie ; et sous celuide
damas des Indes, parce que c'¢tait des Indiens que les
achetaient d'ordinaire les employés de la Compagnie
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Anglaise des Indes. 1ls avaient de 45 & 50 centimétres
de large, et les pieces variaient de 8 m. 40 c¢. a 13 m.
20¢c.,eta 14 m. 40 c. de longueur. A Amsterdam,
les damas de Chine, ceux de Lueques , et ceux fabriqués
dans la Hollande méme, étaient 'objet d'un grand com-
merce aux XVIIE® et XVIII® siecles. De nos jours, on
tire encore de Chine des damas de soie pour meubles :
ils se vendent par pieces de 15 a 16 meétres environ,
et la largeur ordinaire de 1'étofle est de O m. 70 c.;
leur solidité les fait estimer, mais la soie employée
dans leur confection est moins fine que celle des tissus
semblables fabriqués a Lyon.

La fabrication des damas sote avait autrefois, a Tours,
une assez grande importance ; on y faisait des tissus
de cette espece pour robes et pour meubles. De nos
jours, les manufactures de cette ville ne font plus que
des damas pour meubles ; mais cette production est
assez considérable. Il n’en est pas de méme a Nimes,
oi la fabrication des damas soie, pour meubles, au-
trefois importante , est actuellement a peu pres aban-
donnée.

Les manufactures de Lyon produisent de beaux da-
mas de soie pour menbles et pour robes. Ces derniers
sont traités en qualités plus belles, et naturcllement a
plus petits dessins. Les tissus de ce genre pour meu-
bles, ont habituellement 70 c¢. de largeur. Ceux qui
gont faits pour robes varient beaucoup, soit comme
aunage , soit comme largeur. Lyon peut étre considére
comme le centre principal de production des damas
pour robes ; car si 'on en fabrique dans les autres lo-
calités ou se trouvent des manufactures de soieries,
c'est en trés petite quantité. Aussi 'on peut dire que
Lyon monopolise a peu pres cette spécialité de tissus.

Berlin et Vienne ont des fabriques de damas sole pour
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meubles ; mais leurs produits ne peuvent entrer en
rivalité avec ceux de Lyon.

La mdécanique Jacquard, en substituant des procé-
dés plus simples au travail lent, couteux et incommode
du métier a la tire, a permis de donner un dévelop-
pement considérable a la production des étoffes facon-
nées, et spéeialement a celle des damas, soit a raison
de I'abaissement du prix de travail , soit parce que cette
diminution de main-d’ccuvre a facilité 1’'emploi de ma-
tiecres moins cotuteuses. Par suite, la consommation des
tissus damas s’est acerue dans une proportion considé-
rable.

On connaissait depuis longtemps le damas laine et
soie, composé d'une chaine bourre de soie et d'une
rame laine peignée; mais il n'y a guére que trente
ans au plus que ce genre d'étoffe est entré dans la
consommation usuelle. I’ Exposition de 1834 fut la pre-
miere ou I'on accorda des médailles a des fabricants
qui avaient produit au concours des damas pour meu-
bles traités en laine pure, ou dans lesquels la laine
¢tait mélangée avee la soie ou le coton.

Nous avons vu plus haut que, dés le siecle dernier,
on faisait & Chalons-sur-Marne, amsi qu'a Tournay et
aux environs de cette ville, des damas dont la chaine
etla trame étaient de laine. Cette fabrication, qui s’¢tait
perdue, areparu de nos jours, avec quelque différence
probablement dans les matiéres employées. Il se fa-
brique des damas tout laine dans plusieurs localités,
mais plus particuliecrement & Roubaix, qui peut étre
considérée comme le si¢ge de cette industrie. Ce tissu,
confectionné avec des laines peignées et lustrées, est
habituellement d’une seule couleur, et on les teint en
laine. La largeur de I'étoffe, pour les qualités ordinai-
res et courantes, est de 1 m. 30 c., et les piéces ont de

TOM. VI. 6
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50 & 55 et 60 meétres. On a essay¢ en Belgique de fa-
briquer les damas laine; mais ces tentatives n'ont pas
eu de succes jusqu'a ce jour,

La fabrication des damas laine et soic est une spécia-
lit¢ industrielle qui appartient & la France, soit par
son origine , soil parce que nos produits en ce genre
sont supérieurs comme qualité a ceux des pays ou
I'on a fait des essais plus ou moins heureux. A I'Expo-
sition de Londres, en 1851, on a vu des damas laine
et soie, de fabrication anglaise. Ces lissus, sous le rap-
port de I'exécution, ne présentaient rien de défectueus,
mais il n’en ¢tait pas de méme au point de vue du
gout.

Quelques ¢toffes de méme espéce avaient ét¢ exposées
par des fabricants autrichiens.

En France, la fabrication des damas laine et soie est
répandue dans bon nombre de localités. On en fait
Paris, 4 Rouen, & Mulhouse, et dans quelques villes
du département du Nord. 11 serait difficile toutefois d’as-
signer a cette industrie un centre principal, et aucun
des pays producteurs ne nous parait avoir droit & une
primauté.

A Rouen, a Sainte-Marie-aux-Mines (Haut-Rhin), et
dans plusieurs viiles manufacturi¢res du département
du Nord, on fait des damas en laine et coton; ces tissus
sont ordinairement de deux couleurs. Ce genre de fa-
brication est tres répandu en Allemagne ; mais c'est a
Chemnitz (Saxe) que cette spceialité donne lieu plus
particuliérement a une production considérable.

On fait les damas laine et coton en deux sortes de
largeur, grande et petite. Les ¢tofles en grande largeur
ont 1 m. 20 c¢.; les étolfes en petite largeur, 70 c.

Les damas de coton se fabriquent quelquefois d'une
seule couleur ; alors, on les teint en piéce. On en fail
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aussi en deux couleurs, et méme en un plus grand
nombre. Les principaux centres de cette production
en France, sont : Rouen, Sainte-Marie-aux-Mines (Haut-
Rhin) et Troyes (Aube). Quelques villes des départe-
ments du Nord, de I'Eure et du CGalvados se livrent
a cette fabrication.

En Belgique, de méme qu’en Allemagne , notamment
en Saxe, on fait également des damas de coton.

11 convient d’observer, au sujet de cette spécialité de
tissus damas, que dans les manufactures du Calvados
et de 'Eure, on mélange parfois du fil avec le coton.
Les damas fabriqués dans ces localités, étant en quel-
que sorte un accessoire des articles de literie, dont la
fabrication constitue une branche importante de I'in-
dustrie de ces pays, sont habituellement de couleur
¢erue et blanche.

En Allemagne, le systtme de fabrication n'est pas
le méme, il embrasse plus particulicrement la confec-
tion de ecarrés damassés pour tapis de table; dans ces
carrés on fait entrer un mélange de soie et de coton
de soie et de fil, ete., ete. On remarque en général,
dans ces produits, une asgez grande complication de
dessins.

Nous ne donnons pas ici des détails circonstancies
sur les divers tissus damas en laine, en laine et coton,
laine et soie, ete., ete., parce (ue nous aurons occasion
d'y revenir lorsque nous traiterons les ¢tolies laine,
coton, fil, mélange, ete., ete. Pour le méme motif,
nous ne consacrerons que quelques mots aux tissus
désignés sous l'appellation de damassés, dénominalion
appliquée d'une maniére toute spéciale au linge de
table portant des dessins comme les damas.

La Saxe resta fort longtemps le principal centre de
fabrication des damassés, soit parce que ses produits
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étaient en possession d'une ancienne renommée , soit
parce que la main-d'ceavre y ¢était peua cotteuse. Cette
industrie fut également exploitée autrefois en Flandre ;
les damassés de ce pays étaient connus dans le com-
merce sous la dénomination de petite Fenise.

De nos jours, la Saxe continue de produire ce genre
d’articles ; mais les conditions avantageuses dans
lesquelles se trouvaient autrefois ses manufactures,
n'existent plus, depuis que la mécanique Jacquard a
simplifi¢ les procédés de fabrication. Aussi fait-on le
linge damass¢ dans plusieurs de nos départements ;
grand nombre de localités, parmi lesquelles il s'en
trouve qui sont voisines de Paris, se livrent a I'explol-
tation de cette industrie. Enfin , la confection des da-
massés pour linge de table, s’est aussi introduite en
Irlande depuis quelque temps.

Nous ne devons pas oublier de mentionner qu'on a
essay¢ de fabriquer du linge damassé en coton ; mais
jusqu’ict ce produit n'est pas entré dans la consom-
mation générale : on peut dire de cet essai qu'il n'a
pas encore réussi.

I1.

DESCRIPTION ET ENTENTE DES DAMAS SOIE.

Le type primitif des damas soie est le damas sans
envers

Ce genre de tissu représente un article satin et gros-
grains ; a 'endroit, le dessin est figuré par le satin,
et le fond par le gros-grains. A l'envers, ¢’est le con-
traire; c'est-d-dire, que le gros-grains y forme le des-
sin, tandis que le satin figure le fond ; par conséquent,
les fleurs sont relevées en satiné.
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Tous les damas, en général, sont montés sur cing
lisses de satin, ou fils disposés sur des lisses qui em-
brassent les fils de chaine et les font lever et baisser
a volonté. 11 y a de plus, dans le montage, cinq lisses
de rabat , dans lesquelles sont passés les fils de chaine;
ces lisses de rabat sont destinées a faire baisser les
fils au besoin. Pour les damas liserés ou brochés, on ajoute
cinq lisses dites de liage, servant a faire lier la do-
rure ou la soie au corps de 1'étoffe, dans la partie li-
serée ou brochée.

On nomme damas liserés les tissus dans lesquels le
contour des fleurs et du dessin est suivi par un fil d’or,
d'argent ou de soie, d'une autre couleur que celle du
fond de 1'étoffe.

On appelle damas brochés, ceux qui sont nuancés en
plusieurs couleurs, et brochés au moyen d’espolins a
la main, ou a l'aide d’'un battant-brocheur.

Toutes les manufactures européennes qui font le da-
mas soie, en général, different dans la maniere de le
fabriquer ; ainsi, elles emploient pour la chaine diffé-
rentes sortes de soies, et des comptes de chaine dif-
férents. Aussi peut-on constater qu'il se fait des da-
mas dont le poids varie depuis 30 jusqu'a 100 grammes
au metre, dans une largeur de 60 centimétres.

DISPOSITION D'UN DAMAS COURANT SANS ENVERS.

[119. Réduction de peigne : 22 dents au centimetre.

Remettage : 1,320 dents a 8 fils par dent, remis par
10 fils au maillon, et passés sur 5 lisses de levée et b
lisses de rabat.

Ourdissage : par 10,560 fils simples.

Lissage : 10 lisses, comptant ensemble 5,112 mailles
simples (5 de ces lisses sont de levée et 5 de rabat).



86 TISSUS FACONNES.

Empoutage : 1,056 cordes, empoutées a pointe et a
retour, sur 528 crochets.

Colletage : 528 crochets pour le dessin ; 92 cordes
vides ; en tout, 620 crochets.

Le remettage de chaque maillon est ainsi : 1 fil sur la
premiére lisse de levée ; un fil sur la premiére lisse de
rabat, el en continuant jusqu'a 10 fils sur chaque corps
de lisses.

On fait des damas glacés, des damas trame jaspée, et
on peut aussi varier les maniéres a I'infini.

DISPOSITION D'UN DAMAS, ENDROIT DESSOUS, FOND REPS.

1120. Réduction de peigne : 24 dents au centimétre.

Empoutage : 5 chemins , arcades encroisées, 2 cordes
au méme maillon, en 400.

Remettage : 2 fils au maillon, passés a la léve sur 8§
lisses.

Le damas ci-dessus déerit se fait pour robes.

DAMAS LISERE DEUX LATS, ENDROIT DESSOUS.

1121. Largeur du tissu : 60 centimetres.

Réduction de peigne : 26 dents au centimeétre.

Empoutage : 4 chemins de 584 cordes; empoutage
encroisé ; deux cordes au méme crochet.

Remettage : 2 fils au maillon passés a la léve sur 8
lisses, et passés au peigne a 6 fils en dent.

Ourdissage : 9,344 fils simples.

Ce genre de damas se fait seulement pour I'article
robes.
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DAMAS EN TAILLE-DOUCE LISERE.

1122, Disposition :

Largeur du tissu : 60 centimeétres.

Empoutage : 880 dents empoutées en 12 chemins sur
deux corps, par 71 cordes pour chaque corps.

Remettage : 852 dents, remises a 10 fils par dent en
deux corps; les 9 premiers fils sur un maillon du pre-
mier corps, et le dixiéme, sur un maillon du deuxiéme
corps. Tous les cinquiémes fils de chacun des maillons
du premier corps, sont passés ensuite sur 4 lisses de
rabat et sur 4 lisses de levée; les 8 autres fils sur 8
lisses de levée. (Il est bien entendu que les maillons
doivent avoir autant de trous qu’il y a de fils).

Ourdissage : (premier rouleau-satin) 6,816 fils sim-
ples. — (Deuxiéme rouleau, liage du sergé) : 852 fils
simples. — (Troisi¢me rouleau, pour taille-douce) : 852
fils doubles.

Lissage : 4 lisses de levée de 213 mailles chacune ;
4 lisses de rabat, aussi chacune de 213 mailles; 8 lisses
de levée de 852 mailles pour chaque lisse. La figure ex-
plicative de notre Atlas donnera I'armure de ce tissu.

Ce genre de damas est employé pour ameublements.

TISSU APPELE DAMAS FRANCAIS,

Pour lequel M. Emile Varaver, de Lyon, a pris, le 24 féyrier 1854, un
brevet d’invention de quinze ans.

Avant d’entrer dans la description de ce tissu et des
procédés servant a sa fabrication, nous devons constater
que M. Valayer, qui en a été I'inventeur, a eu le mérite
de doter la fabrique lyonnaise d'un genre d'étoffe tout-
a-fait nouveau, et qui aurait pu devenir l'objet d'une
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fabrication assez étendue, pour peu qu'il et eu, comme
beaucoup d’autres innovations moins importantes peut-
étre, le bonheur d'étre favorisé par la mode, cet arbitre
souverain dont les caprices régissent seuls 1'avenir de
toutes les créations, surtout en matiére de tissus.

Antérieurement a cette invention, M. Valayer avait
doté I'industrie d'une autre découverte utile : nous vou-
lons parler de sa mécanique invariable double armure, d
crochels de levée et baissée, propre a tisser les étoffes unies
et faconnées, et dont nous donnerons plus bas la des-
cription.

L. Entente du damas francais.

1123. Deux chaines de couleurs différentes, sont re-
mises en deux corps, a la maniére ordinaire, soit sur
un empoutage en deux corps, soit suivi, amalgamé, ou
tout autre.

Les fils sont passés par deux de la méme couleur dans
le méme maillon ; les maillons sont envergés par un de
chaque corps. Aprés avoir ¢té passés de cette maniére
aux corps des maillons, les fils sont remis sur huit lisses
a grande coulisse , travaillant en levé et en rabat, au
moyen de la mécanique a double armure de M. Valayer,
brevetée le 10 février 1849.

Un métier ainsi monté peut faire I'étoffe sans envers,
ou avec envers; l'endroit dessus ou dessous, a vo-
lonté.

(Le remettage des fils sur les huit lisses constituait
la partie principale du systéme objet du brevet ; il était
nouveau , 1l avait été créé spécialement pour la fabri-
cation du damas francais, et on l'avait préféré a tout
autre , par rapport a sa simplicité, a son économie, et
a la facilité qu'il procurait au travail).

Les fils qui ont été passés par deux de la méme cou-
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leur dans les maillons, sont passés au remisse par deux
de couleurs différentes dans chaque maille.

Le tracé, accompagnant la description annexée au
brevet, représentait deux cours de remettage des fils
passés aux maillons et sur les lisses.

I1. Aspect du damas [rancais.

Ce genre de tissu offre a I'eil deux couleurs de satin ,
et deux couleurs de taffetas ou gros-de-Tours. §'il est
sans envers, les quatre couleurs de satin et de tafletas
se produisent des deux cotés, avec des varictés dans le
dessin.

§'il est avee envers, I'endroit pourra étre embelli et
enrichi de tout I'éclat qu'oflrent les damas brochés et
les brocards, sans perdre les avantages qu'il a sur ces
sortes de tissus.

Description de la mécanique invariable , double armure, @
crochets de levée et baissée, propre a tisser les éloffes unaes
et faconnées, pour laquelle mécanique M. Valayer, de Lyon,
@ pris: Ao un brevet dinvention de quinze ans, le 48 fé-
prier 1849 ; 20 un certificat d’addition et de perfectionne-
ment, le 24 aotut 1849.

BREVET PRINCIPAL.

1. Explication des planches et figures.

1124. (Planche I). Figure premicre. — Cette figure
représente la mécanique vue de face, réduite au cin-
quietme de sa grandeur naturelle, et dans la position
ou elle se trouverait placée, si elle fonctionnait avee
une mécanique Jacquard pour un métier de faconné, a
corps et a lisses.

A. Les jumelles.
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B. Traverse supcrieure percée, dans laquelle passent
les crochets , et servant a retenir les boudins élasti-
(ques E.

C. Traverse inférieure , dans les trous de laquelle
passe la partie inférieure des crochets.

D. Les crochets (voir la figure deuxiéme).

E. Boudins en fil de laiton, enveloppant le crochet
depuis la traverse B jusqu'a la traverse C. Ce sont ces
boudins qui donnent le refoulement aux crochets, lors-
(que les lisses marchent en rabat, et les aident ainsi a re-
monter a leur position primitive.

I'. Le battant ou porte-cylindre, comme aux mécani-
(ques ordinaires.

(. Le cylindre percé par le lisage en usage.

H. La presse.

I. Anneaux des crochets, dans lesquels passent les
crochets.

J. Les collets.

K. Les cordes des lisses.

L. Le levier ou bascule.

Figure deuxiéme. — D', Le crochet dépouillé de son
boudin et représenté de la maniére dont il se trouve
placé dans la machine.

D”. Le crochet représenté légérement incliné , pour
figurer le mouvement de retrait dont il est susceptible
lorsqu’il est repoussé par I'élastique de 1'¢tui. Cette
flexibilité lui empéche de percer les cartons.

Figure troisitme. — M , aiguille 4 anneau allong¢.

(Planche deuxi¢éme). Figure quatriéme. — Remettage
corps et lisses, en deux corps de lisses, remis par 16 fils
sur 12 lisses.

Figure cinqui¢eme. — Remettage corps et lisses, en
(quatre corps de lisses, remis par 16 fils sur douze
lisses.
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Figure sixiecme. — Remettage corps et lisses en deux
corps de lisses, remis par 24 fils sur 16 lisses.
Figure septiéme.— Remettage corps et lisses en quatre
corps de lisses, remis par 40 fils sur 16 lisses.

2. Explication des mouvements de la machine, de sa concordan 7
2. Explication d ts de | hine, d oncordance avec
les lisses & grande coulisse ; leur remettage.

Cette machine est garnie 4 la maniére de celles dites
Jacquard, de crochets et d'aiguilles, en nombre suffi-
sant pour faire mouvoir les lisses destindes au tissage
du fond de I'é¢toffe. On les construit de deux nombres ;
ainsi, de 52 crochets, sur 13 rangs par 4 de hauteur,
comme celle décrite, ou du double, soit de 104 crochets.

I’invention principale consiste dans la forme du cro-
chet et de l'aiguille , dans la mobilité du crochet qui
s'¢leve et descend au moyen de boudins élastiques.
Deux crochets au moins sont nécessaires pour chaque
lisse ; 'un de ces crochets sert a ¢élever la lisse, 'autre
a la baisser.

Il faudra quatre crochets, lorsqu’il s’agira de lisses
comportant un grand nombre de mailles, ou lorsque 1'é-
toffe aura une grande largeur (c'est cette méthode qui
est figurée dans la planche explicative). Les 48 crochets
correspondent ainsi a 12 lisses ; deux font lever la lisse,
les deux autres la font baisser.

Les lisses construites a mailles doubles, avee grandes
coulisses, servent alternativement pour lisses de levie
et lisses de rabat. Elles sont supportées par des aleirons,
et ramences par des contre-poids a leur position primi-
tive , lorsqu’elles ont fonctionné.

La forme des crochets est plate ou rectangulaire, ils
sont a genouillére ; leur enchassement dans I'anneau
allongé de 1'aiguille ne lear permet point de varier ou
de se déplacer. Leur jeu, rendu léger par la genouil-
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lere, empéche que les aiguilles déchirent les cartons.

Cette mécanique obvie ainsi 4 tous les dérangements
auxquels sont sujettes les précédentes mécaniques ,
ainsi qu’a tous les accidents du tissage provenant des
anciennes mécaniques. C'est cette propriété quil'a fait
nommer nvariable.

Cette machine est également propre au tissage des
¢toffes unies et des étoffes faconnées. Appliquée au tis-
sage des étoffes unies, taffetas, satin, armure, etc. , elle
fonctionne par levée et baissée, avec des lisses 4 mailles
ordinaires, de méme qu'avec des lisses a grandes cou-
lisses. Par cette méthode, le jeu de I'ouverture du pas
se faisant par égale partie, elle est sans contredit celle
qui énerve le moins la soie et évite les accidents du tis-
sage, connus sous le nom de tenues et de pigires. Le tra-
vail de l'ouvrier est aussi moins pénible ; car, par ce
moyen, le métier est rendu beaucoup moins lourd.

L’application de cette mécanique aux métiers de fa-
connes, procurera des avantages de méme nature, et
d’autres d'un ordre plus ¢élevé ; la propriété de cette
machine étant de donner I'ouverture du pas pour le pas-
sage de la trame par levée et baissée. Mais son mérite
principal est de supprimer des lisses. Par la combinaison
du remettage, il sera possible de produire plus d’effets
d’armures, que l'on n’en obtiendrait au moyen d'un
double nombre de lisses sur les métiers de levée et de
rabat ordinaires.

La quantité de lisses étant diminuée, on concoit que
la distance des brins de soie, du maillon au peigne, sera
plus rapprochée et moins fatiguée; il en résultera,
comme nous l'avons déja fait observer, un allégement
considérable dans le mouvement de la pédale. Mais ce
qui constitue un des avantages les plus marqués de ce
mécanisme, c'est la facilité qu'il est susceptible de pro-
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curer aux maisons de fabrique, celle de faire tisser avec
le méme dessin plusieurs fonds de différentes armures,
et la méme armure sur les deux faces avers et envers. De
la provient la dénomination de double armure.

Exemple :

Un métier comportant un corps de maillons, empouté
sur un seul ou sur plusieurs chemins, quelle que soit la
largeur de I'étoffe a fabriquer. Le corps est passé a deux
ou un plus grand nombre de fils aux maillons. Ces fils
sont remis sur des lisses a grandes coulisses, et de pré-
férence sur deux ou quatre corps. (Voir I'indication des
remettages, planche 2° figures 4, 5, 6 et 7).

Les lisses a grandes coulisses ¢tant colletées a cette
mécanique jointe a une Jacquard, on pourra fabriquer :
1° une c¢toffe fond reps, dessin satin; 2° un fond can-
nelé, dessin reps; 3" un fond gros-de-Tours, dessin sa-
tin, ete.

Par ces combinaisons, avec les mémes cartons, on
peut obtenir, sur un plus grand nombre de genres que
I'on ne pourrait le faire avec le double de lisses de levée
et de rabat, la reproduction du méme dessin 4 un ou
deux lats indifféremment, avee des réductions en trames
légéres ou fortes; et cela, sans dénaturer en aucune
maniére les proportions et les contours du dessin.

Enfin, le systeme étant organisé sur un métier monté
d’aprés ce procédé, on aura I'avantage de pouvoir fa-
briquer & volonté des tissus faconnés et des tissus unis,
aussi réguliers et aussi beaux que ceux fabriqués par les
métiers disposés spécialement pour I'aricle uni.

CERTIFICAT DADDITION.

3. Explication des figures.

1125. Figure 1™. — D’. Le crochet nu, dépouillé
de son boudin. Ces crochets différent de ceux représen-
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tés au brevet principal (D D, voir figure 2° du brevet),
en ce qu'ils n'ont point de genouillére; ils sont cons-
truits en fer laminé d'une seule piéce. On a pratiqué,
dans leur partie inférieure D A, une ouverture destinée
a recevoir 'arrét du boudin.

D”". Le méme crochet est représenté garni de son
boudin élastique noté E au brevet.

D A. L'ouverture du crochet destin¢é a recevoir la
partie inférieure du boudin en laiton. Cette partie du
boudin est recourbée dans cette ouverture, et empéche
le crochet de varier.

Le crochet garni de son boudin ¢lastique D B, dont
I'arrét glisse dans 'ouverture D A.

4. Description du perfectionnement.

Le perfectionnement du crochet procure I'allégement
du poids a enfoncer par la pédale, en ce qu'il diminue
les frottements des boudins contre les crochets. Il sup-
prime la traverse B décrite au brevet (planche et figu-
res 17°°), destinée a maintenir les crochets invariables.
La partie du boudin ¢lastique qui glisse dans 'ouver-
ture des crochets sert & les maintenir invariables. Ce
perfectionnement du ecrochet supprime la traverse B ;
cette suppression procure, en outre de la diminution des
frottements, I'avantage de garnir la mécanique avec une
plus grande facilité.

DISPOSITION D UN TISSU FACONNE FOND GROS-DE-TOURS,
LISERE DEUX LATS, EN CAMAIEUX, AVEC EFFETS FA-
CONNES , PLAQUES-CANNELES.

1126. Disposition du montage : 1,100 cordes.
Largeur du tissu: 60 centimétres.
Empoutage : 3 chemins de 1,100 cordes.
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Remettage : deux fils au maillon, I'un double, 1'autre
simple. Le fil simple est passé a cheval sur la maille
du remisse, et piqué au peigne par 4 fils en dent sur un
peigne de 27 dents au centimetre.

Ourdissage par un fil double et un fil simple.

Ce genre d’étoffe se fait le plus ordinairement pour
robes ; mais on peut 'appliquer avee succes a 'article
meubles. 11 appartient a la catégorie des tissus riches,
surtout lorsqu’il est convenablement traité.

DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE , APPELE BRODERIE ,
TRAME DEUX LATS.

1127. Largeur du tissu : 60 centimetres.

Empoutage : 4 chemins de 840 cordes ; empoutage
suivi en deux corps.

Remettage : 2 {fils au maillon, un fil double et un fil
simple. Le fil simple devra étre passé a cheval sur la
maille, et piqué au peigne a 4 fils en dent, sur un pei-
ane de 28 dents au centimetre.

Lissage : 3,360 mailles simples , disposées par 1/4
sur 4 lisses.

Largeur du remisse : 60 centimeétres.

Ourdissage : 6,720 fils, ourdis par un {il simple et un
fil double. Cet article, qui appartient & la catégorie des
riches tissus faconnés, est employé pour robes.

DISPOSITION D UN TISSU FACONNE, LISERE A PALMES,
TRAME CHINE.

1128. Largeur de I'¢toffe : 60 centimetres.

Empoutage : 9 chemins de 400 cordes, empouté suivi.

Remeltage : 4 {ils de pi¢ce sur le corps; un {il de
liage simple sur les lisses. Passage au peigne, a 2 fils
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en dent , et la troisi¢me dent & 3 fils, dont 2 de piece
et un de liage. Réduction de peigne, 30 dents au cen-
timétre.

Ourdissage : premier rouleau, 3,600 fils doubles pour
le corps d'étoffe ; deuxieme rouleau, 900 fils simples
pour poil de liage.

Lissage : 4 lisses de 900 mailles en tout, soit 225
mailles sur chaque lisse. Cet article se trame chiné, et
il convient de le tramer & deux navettes, attendu que
le chiné n’¢tant pas toujours régulier par le chinage , se
modifie par 'emploi des deux navettes.

On emploie ce tissu pour robes ; il fait partie des ar-
ticles de consommation courante.

DISPOSITION D'UN LAMPAS FACONNE, APPELE LAMPAS
DU JAPON.

1129. Largeur du tissu : 80 centimétres.

Disposition du montage : 1,100 cordes.

Empoutage : 2 chemins de 1,100 cordes , empoutage a
retour et en avant. Empouté suivi a retour, ainsi qu’en

avant.
Colletage : la premiére pointe sur le derricre de la

mécanique , la deuxiéme sur le devant ; le rang vide
est sur le derriere de la mécanique.

Remettage : 2 fils au maillon , par un triple et un
simple. Le fil simple doit étre remis a cheval sur la
maille du remisse; passé au peigne a 4 fils en dent sur
un peigne de 28 dents au centimetre. Ce genre de tissu
appartient a la catégorie des riches ctolfes faconndes ;
il peut s'appliquer a article robe , pour robes a erand
effet ; il est également susceptible d’entrer dans la con-
sommation pour l'article ornements.



TISSUS FACONKES. 97
DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE, APPELE GROS-D'ORAN.

1130. Largeur de I'é¢toffe : 60 centimétres.

Montage: 7 chemins de 600 cordes.

Empoutage suivi,

Remettage : trois fils doubles de faconné sur le corps;
[ fil simple, de toile, sur les lisses; passage au peigne
a 4 fils en dent ; le fil simple au milicu de la dent.

Ourdissage : 4,200 fils doubles (premier rouleau) sur
le corps ; 1,400 fils simples (deuxi¢me rouleau) sur les
lisses et formant taffetas. Ce Llissu s’emploie pour robes.

DISPOSITION D UN TISSU FACONNE, FOND TAFFETAS: LE
FACONNE FORME PAR DES EFFETS VELOUTES IMITANT
LE VELOURS EPINGLE.

1131. Largeur du tissu : 60 centimeétres.

Montage : 3 chemins de 520 cordes. (Le dessin figu-
ralif de ce tissu que donnera notre Atlas, représentera
I'empoutage et I'armure).

Remettage : 1 fil double sur le corps; 1 fil simple,
pour toile, sur 4 lisses; deux fils doubles sur le corps ;
ainst de suite en commencant par la premicre, et en
suivant jusqu’a la quatriéme , ete. , ete.

Ourdissage : 1,560 fils simples (premier rouleau) pour
la toile ; 4,680 fils double (deuxi¢me rouleau) pour le
faconné.

Réduction de papier pour la mise en carte : 10 pour 20.

Le genre du tissu dont nous venons de donner la
disposition, a ¢té eréé il y a environ dix ans; il a été
d’une heureuse application en robes, en rubans, ete. Tl
produit de riches et gracieux effets.

TOM. VI. 7
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DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE REPS, SATIN ET
GROS-DE-TOURS.

1132. Largeur de I'étoffe : 60 centimetres.

Montage : 3 chemins de 780 cordes.

Empoutage a arcades encroisées.

Lissage : 8 lisses de rabat.

Remettage : 1 fil sur le corps, 1 fil sur la maille.

On peut, par le méme montage, faire le tissu a la
léve ; il suffit de mettre le fil a cheval sur la maille. Ce
tissu est employ¢ pour robes ; il fait partie des riches
¢toffes que l'on peut fabriquer pour cette spéecialité
d’articles.

DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE , APPELE BRODERIE
CHINOISE ET APPLIQUE POUR OMBRELLES.

[133. Le mdétier est disposé ainsi : deux ombrelles,
de 40 centimétres chacune ; le métier doit étre muni
('un battant a deux compartiments de navettes, de ma-
niere que chaque navette se trouve indépendante de
I'autre, et que chacune d’elles tisse la piece scparément.

Empoutage : 1,096 cordes, encroisc.

Remettage par deux fils au maillon; 1 fil double et
| fil simple. Le fil simple est passé sur 8 lisses tafletas.

eduction de peigne: 28 dents au centimétre ; de
chaque eoté se trouve une rebordure de 20 dents a 2 fils
triples en dent.

Ourdissage : 4,380 fils, par un fil simple et un fil
double; ce nombre est répété deux fois, ¢’est-a-dire une
fois pour chaque ombrelle.

Le dessin de ce tissu pour ombrelles a été composé
par MM. Rougier et Reybaud , dessinateurs bien connus



TISSUS FACONNES. 99
de notre ville, en 1850 environ. Il ¢tait combiné comme
entente dans le gout chinois et d’apres les types ve-
nus de ce pays; il représentait les Quatre Saisons de
‘année. On peut dire que ce dessin a été I'un des plus
ieureux et des mieux entendus qui se soient excécutés
pour ombrelles ; il a ét¢ I'une des plus belles eréations
des dessinateurs habiles auxquels il est da. Aussi ce
genre d'ombrelles a-t-il eu, a I'époque, un succes tres
marque.

DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE, FOND TAFFETAS, AVEC
IMITATION de VELOURS EPINGLE, ET LISERE PAR LA
TRAME.

1134. Largeur de I'étoffe : 90 centimeétres.

Empoutage : 3 chemins de 840 cordes; empoutage
encroisé ; 2 cordes au méme collet.

Remeltage : 2 fils au méme maillon ; 1 fil simple
pris sur le rouleau n° 1, et un fil double pris sur le
roulean n® 2. Le fil simple est passé a cheval sur 4 lisses
de taffetas; passage au peigne par 4 fils en dent sur un
peigne de 28 dents au eentimétre.

Ourdissage : 5,040 fils simples (rouleau n® 1) ; —
9,040 fils doubles (rouleaun’?2).

Ce tissu, qui est employ¢ pour robes, fait partic des
riches étoffes faconnées. Il représente des dessins imi-
tant le velours ¢pinglé, reposant sur un fond taffetas,
avec des effets d'armure contresemplés, accompagnés
d'un liseré deux lats.

L’armure de cette ¢toffe sera indiquée par les planches
de I'Atlas.

TISSU FACONNE, APPELE DAMASSADE.

1135, La damassade, qui a eu autrefois un emploi bien
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plus étendu qu'aujourd’hui, et dont la consommation
est actuellement treés restreinte, se fait en couleurs
pures. La trame et la chaine peuvent étre de la méme
couleur, en camaieux, comme aussi elles peuvent clre
de couleurs différentes.

Le flott¢é du sergé varie de 3 prises, a 5, 6, 7 et 8,

Le défaut que présente ce genre d’étoffe est de n’avoir
pas de mawn ; mais pour remédier a cet inconveénient,
on pourra y intercaler une toile taffetas, ce qui lul
donnera de la consistance.

L’armure et les combinaisons de ce genre de tissu
ont été appliquées aux tissus de chanvre et a ceux de
coton pour linge de table, qui portent le nom de toiles
damasscées.

DISPOSITION D'UNE DAMASSADE.

Largeur : 60 centimetres.

Empoutage : 1,200 dents empoutées en 12 chemins
de 100 cordes.

Remettage : 1,200 dents remises a deux fils par dent
et par maillon, sur 1,200 cordes. Les mémes fils sont
ensuite remis par fils : 50 dents sur 4 lisses de rabat
(corps de lisses n® 1), et 50 dents sur 4 lisses de rabat
(corps de lisses n” 2). Puis, tous ces mémes fils sont ega-
lement passcs sur 4 lisses de levée (corps de lisses n® 3).

Ourdissage : 2,400 fils doubles.

Lissage : 4 lisses de rabat de 300 mailles chacune
(corps de lisses n® 1); 4 lisses de rabat aussi de 300
mailles pour chaque lisse (corps de lisses n® 2) ; 4 lisses
de levée de 600 mailles pour chaque lisse (corps de
lisses n’ 3).

La planche figurative de ce tissu en indiquera I'ar-
mure,
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La damassade n’a pas d'envers. Son entente est celle
d'un sergé par la chaine et d’'un sergé par la trame. Ce
genre d'étolle est employé pour robes ; 1l est d'une con-
sommation peu ¢tendue.

PREMIERE VARIETE DE DAMASSADE. — DAMASSADE PAR DEUX
CHAINES.

1136. Cette espece de damassade, qui vaut mieux
comme ¢tolfe que la précédente, dont elle n'est réelle-
ment qu’une varicté, est traitée dans les mémes condi-
lions de montage; elle n’a pas non plus d'envers.

L'espece de damassade que nous déerivons en ce

moment, se compose d'une chaine ourdie par un fil
noir et un fil blanc. D'un e6té, c¢'est la partie blanche
de la chaine qui forme des effets faconnés; de I'autre,
cest la chaine noire. La chaine qui ne travaille pas en
faconné¢ forme le fond de chaque coté du tissu.

Nous ferons observer cependant que, par I'emploi
d'une trame de couleur rouge, le fond est blane et
rouge d'un cot¢, tandis que de lautre il est rouge et
noir.

Le faconné¢ se produit par un serg¢ accompagné d'un
coté par un flotté de chaine, et de 'autre par un flotté
de trame.

DEUNTEME VARIETE DE DAMASSADE, — DISPOSITION D UNE
DAMASSADE FOND SATIN.

[137. Largeur : 55 centimetres.

Empoutage : 1,220 dents, empoutcées en 7 chemins
112 sur 136 cordes. Retrancher 10 dents de chaque
cote,

Remettage : 1,000 dents, remises a 8 fils par dent et
par maillon, sur 1,000 cordes. Ces mémes fils sont passés
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ensuite par 1 fil sur 8 lisses de levée; puis, par 2 fils
sur 8 lisses de rabat.

Ourdissage : 8,000 fils simples.

Le lissage et 'armure de ce tissu seront indiquées
par les planches de I'Atlas.

Passage au peigne a 8 fils en dent sur un peigne de
16 dents au centimetre. Ce tissu représente un fond
satin avee des effets de sergé par la trame. L'envers du
sergé¢ par la trame s¢ produit en sergé par la chaine,
Cette ¢toffe est employée pour robes.

DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE LANCE, LIE, EN DOUBLE
ETOFFE.

1138. Largeur, 60 centimetres.

Empoutage : 1,080 dents empoutées en 36 chemins
de 60 cordes.

Remettage : 1,080 dents remises a 2 fils par dent sur
2,160 cordes. Le liage de dessous se fait a 1 {il par dent
sur 4 lisses.

Ourdissage : 2,160 fils triples (premier rouleau — de
piece) ; 1,080 fils simples (deuxiéme rouleau—Iiage,.

Lissage : 4 lisses de 270 mailles chacune.

La planche de I'Atlas indiquera I'armure.

Ce genre d'¢tolle, qui rentre dans les imitations de
cachemires, se fait pour robes et pour gilets.

DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE GROS-GRAIN SANS ENVERS .
A DEUX COULEURS,

1139. Largeur de 1'étoffe : 60 centimétres.
Empoutage : 882 dents empoutées en 9 chemins de
98 cordes. Retrancher 2 dents sur chacune des 98

cordes.
Remettage : 880 dents remises a 6 fils par dent et par
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maillon, sur 884 cordes, par 2 fils de couleur verte et
| fil de couleur jaune citron; ainsi de suite. Ensuite ,
on passe 4 fils verts sur 4 lisses de levée (corps de lisses
n’ 1); les fils citron sont passés sur 4 lisses de levée
lcorps de lisses n® 2); tous ces fils sont passés ensuite
sur 4 lisses de rabat (corps de lisses n° 3 ).

Ourdissage : 3,520 fils doubles, de couleur verte;
1,760 fils simples, jaune citron.

Lissage : 4 lisses de levée (corps n® 1) de 880 mailles
chacune ; 4 lisses de levée (corps n° 2) de 440 mailles
wcune ; 4 lisses de rabat (corps n® 3) de 440 mailles
chaque.

['armure sera indiquée par 1'Atlas.

Cette ¢toffe a ét¢ d'une grande consommation au
siccle dernier ; il s’en fabriquait beaucoup a une cer-
taine ¢époque ; on l'employait pour meubles. De nos
jours, il est un peu délaiss¢ ; on le traite pourtant un
peu, mais plutot en lainage.

L

DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE , CHALE GRENADINE , DIT 4/4,
BORDURE GENRE CACHEMIRE,

1140. Peigne de 2040 dents ; le tissu est exc¢euté en
104 centimetres (1760 dents).

Remettage :

o0 dents p” franges. On passera une cordeline en gros

fil dans les 4 premiéres dents sur 2 crochets.

15 — mignonnette sergé a 2 fils simples, grena-
dine , remises sur 4 crochets.

cannelé doubleté, a 4 fils doubles, remises
sur 2 crochets.
34 — levantine doubletée, a 4 fils doubles, remises

sur 136 crochets.

|

. T

101 a reporter.
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101 Report.
2 dents cannelé doubleté, a 4 {ils doubles, remises
sur 2 crochets, comme ci-dessus.
5 — sergé¢ grenadine, a 2 fils simples , remises
sur 4 crochets, comme ci-dessus.

2 — cannelé doubleté, a 4 fils doubles, remises
sur 2 crochets, comme ci-dessus.
34 — levantine doubletiée, a 4 fils doubles, sur
136 crohets, comme ci-dessus.
2 — cannelé doubleté, a 4 fils doubles, sur 2 ¢ro-

chets, comme ci-dessus.

[56 dents pour la bordure.

1,448 dents fond batavia, a 2 [ils simples grenadine,
remises sur 22 chemins de 130 crochets. Plus, un 23°
chemin de 36 crochets.

156 dents pour bordure, remises comme il est dit
plus haut, en remontant la disposition.

Empoutage et colletage sur le derriére de la mécani-
que.

Empouter swve , 22chem. de 130 crochets ; plus , un
23" ‘de 36

Empouter a pointe, 2 chem. de 136 crochets p"bordure.

) — 2 = canneld,
— — 4 — batavia.
— — 4 — Sergé.

e — 2 — cordeline.
. "all 130 — vides.

Armure de la bord. cachem. : 408 crochets.
Ourdissage :
Bordure 1.Resting mignonnette de 60 fils simples grena-
dine, couleur blanche, répétés 2 fois.
Bordure 1. — cannel® doubleté de 32 {ils.
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— 4 fils jonquille et vert de Tours. |rép. 2tois.

o 4 — blanc et vert de Tours. . . | Tous ces
o= 4 — blane et corinthe. . . . . [ fils sont
- 4 — jonquille et corinthe . . . | simples.

Rordure 1. Rouleau levantine doubletée de 272 fils dou-
bles, ourdis par :
— 116 fils, 1 fil double blanc
— — 1 — vertdeTours. [ Répcéteés
— 116 fils, 1 fil double corinthe. et 1 | 2 fois.
fil double pistache .

Fond 1. Rouleau Batavia de 2,896 fils simples en gre-
nadine jonquille ; 'armure du fond est un
serg¢ levantine sans envers. La bordure fa-
connée est aussi sans envers, par 2 trames.

DISPOSITION D'UN CHALE SOIE FACONNE. A BORDURE A POIL.

[141. Peigne de 2,000 dents.
Le tissu est exécuté en 112 eentimetres (1,818 dents).
Remettage :
50 dents p" frange. On passera une cordeline en gros
fil dans les 4 premicres dents, sur 2 erochets.
30 — mignonn. a2 fils doubles, sur 4 lissettes n” I,
106 — bordure a 4 fils double.
—- — [ fil double (de piéce).
— — 1 fil triple (de poil).
- — I fil double (de piéce).
— - I fil triple (de poil).
Les fils de piéce sur les 4 lissettes n” 1.
Les fils de poil sur 112 crochets.

2 — sous-cadre, a 2 fils doubles, sur les 4
lissettes n” 1.

-'r =5 ] ir| d bI 1t ". ; "] f.]w 1|-Il 1 ) L]

( cannel¢ doubleté, a 2 fils triples, sur

2 erochets.

182 dents pour la bordure.
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1,454 dents pour fond a 2 fils simples, sur 10 che-
mins de 270 crochets ; plus, un 11° chemin de 208
crochets.

182 dents pour bordure, remises comme il est dit
ci-dessus, en remontant la disposition.

Lissage :

4 lisses pour la bordure, chacune de 64 mailles,
a coulisse, de chaque coté.

Empoutage et colletage sur le derriére de la méecani-
que.

Empouter suivr, 10 chemins de :

270 crochets , plus un 11* chemin de 208 crochets,

Empouter @ retour, 2 chemins , de

212 crochets pour bordure.

2 — cordeline.
4 — mignonnette.
2 — cannelé.

122 — vides.

612 crochets.

Ourdissage :

1 rouleau mignonnctte et sous-cadre, de 256 fils
doubles, de couleur rose, deux fois répétés.

1 rouleau poil de 220 fils triples, de couleur blanche,
répétés deux fois.

1 rouleau-piece, de 2,908 {ils simples, de couleur rose.

La bordure en sens longitudinal du chale est repreé-
sentée par un faconné produit par le poil.

Le fond est un faconné produit par effet de trame
flotté.

La bordure, en sens transversal, est produite par une
trame supplé¢mentaire, de la méme couleur que le poil.

Ce genre de chile a eu une assez grande vogue, sur-
tout pour I'Amérique, en 1825 environ.
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DISPOSITION D'UN CHALE SOIE FACONNE, APPELE CHALE INDIEN.

1142. Peigne de 19 dents au centimeétre.

Le tissu est exécuté sur une largeur de 160 centi-
metres.

Empoutage :

2,400 cordes. Empouter a pointe sur 1,200 crochets :
le rang vide sur le devant, et la pointe sur le derriere.

Remettage :

12 dents cordons gros-de-Tours, a 4 fils, disposés sur
2 paquets (1).

3,000 dents a 4 fils, 5 fils au maillon, sur 2,400 cor-
des, et passés sur 8 lisses de levée. Tous les 10 fils, on
passe un fil de liage sur 5 lisses a coulisse.

12 dents cordons, comme ci-dessus.

Ourdissage :

12,000 fils doubles, de couleur noire; 1,200 fils
simples , pour liage; 48 fils doubles pour cordons, ré-
pétés 2 fois.

Lissage :

8 lisses de levée, chacune de 1,500 mailles.

5 lisses a coulisse, chacune de 240 mailles.

Ce genre d’article se fait ordinairement en plusieurs
lats, avee une trame de fond et diverses couleurs de
laneé ; il représente un tissu a grands effets. La vogue
de cette sorte de chale a ét¢ assez grande, il y a environ
lrente ans. Ce tissu est destiné a l'appret.

La planche de I'Atlas indiquera I'armure.

(1) On entend par paquets un groupe de maillons attachés a une
seule corde, qui correspond & un seul erochet.

On emploie souvent cette disposition par paquets, pour éviter de
petites lissettes.
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DISPOSITION D'UN CHALE SOIE FACONNE A BORDURE, APPELK
BRILLANTINE.

1143. Réduction de peigne : 52 dents en 2 centimétres
70 millimétres.

Largeur du tissu : 96 centimétres.

Empoutage :

9 chemins de fond de 364 cordes. Empouter sur 8
centimetres 25 millimetres de largeur chaque.

242 cordes. Empouter a retour de chaque coté du
fond sur 121 crochets.

Colletage :
364 crochets pour le fond.
121 — pour bordure.
11 — vides.
4 — pour sous-cadre.
4 — cordelines pour franges.
2 — cordelines de lancé.
1 — pour le régulateur.
1 — vide.

612 crochets.

Remettage :

20 dents mignonnette a 2 fils sur 2 lissettes sous-
cadre.

121 dents bordure a poil, & 4 {ils, remis par 1 fil de
piece et 1 fil de poil a retour, sur 121 erochets.

1,638 dents a2 fils, sur 9 chemins de 364 cordes.

121 dents bordure & poil , comme ci-dessus.

20 dents mignonnette, comme ci-dessus.

Ourdissage :

3,840 fils doubles pour taffetas.

242 fils doubles, de couleur blanche, pour bordure,
répétés 2 fois et levés séparément.
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Lissage :
9 lissettes de 141 mailles de chaque cote.

DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE, DIT GROS-DE-NAPLES
CACHEMIRE.

1144. Réduction de peigne : 80 dents en 2 centime-
tres 70 millimetres.

Largeur : 48 centim. 70 millim.; 1 440 dents, en tout.

Empoutage :

6 chemins de 348 cordes empoutées en 5 centimetres
90 millimétres de large, et 23 millimetres vides pour
chaque chemin.

6 chemins de 132 cordes, simpleté , empoutées sur
les 23 millimétres vides.

132 cordes , doubleté, empoutces devant le simplete.

132 cordes, tripleté, empoutées devant le doublete.

Colletage :

348 cordes pour le faconne.

132 —  pour le simplete.
132 — hour le doublete.
132 —  pour le tripleté.
714

Remettage :

20 dents, tripleté, a 6 fils, remis par
1 fil bleu, I couleur nmde et 1

couleur amarante, sur . . . 401 40| 40
26 dents, tripl., a 6{ils, remis par [ fil
bleu, 1 fil mode, et 1 fil noir,sur B 52 52

20 dents, tripleté, a 6 fils, remis par
[ fil bleu, 1 fil mode, et 1 fil pon-

ceau, sur. . . . : 401 40 40
174 dents , taffetas fﬂLDI‘lDL, a 2 ﬁls, 13911321132
remig suivis, sur. . . « . . . .[348

240 dents, 6 fois répétées , donnent
1,440 dents.
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Ourdissage : 2,088 fils doubles pour faconné.

120 fils ourdis par 1 fil bleu, 1 fil mode, et 1 fil
amarante.

156 fils, ourdis par [ il bleu, 1 fil mode, et 1 fil noir.

120 — ourdis par I fil bleu, I fil mode, et 1 fil pon-
ceau.

120 — ourdis par 1 fil vert, 1 fil amarante, et I
fil jaune.

156 — ourdis par | fil vert, 1 fil amarante, et 1 fil

blanc.

120 — ourdis par 1 fil vert, 1 fil amarante, et 1 fil
bleu.

792 fils, répétés trois fois.

Cet article est du nombre de ceux que la mode favo-
rise parfois, et qui sont quelquefois délaissés. T1 se
fait pour robes et pour I'article de consommation, ap-
pelé robes de printemps.

DISPOSITION D UN DAMAS TROIS COULEURS.

1145, Largcur : 66 centimétres.

Peigne de 2,120 dents.

Empoutage :

800 cordes empoutées a retour, en 55 centimétres,
sur 400 crochets. La pointe sur le derriére.

Remettage :

1,066 dents a 6 fils satin passés a 8 fils au maillon.

I fil de liage tous les 8 fils, ce qui fait 9 fils a cha-
que maillon. Les fils satin sont passés sur 2 lisses de
levée et sous 4 lisses de rabat.

Ourdissage :

6,400 fils doubles, de couleur bleue, pour le satin.

800 fils simples de couleur jaune, pour poil de liage.
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Lissage :
8 lisses de levée, chacune de 800 mailles.
2 lisses de levée, chacune de 400 mailles.
4 lisses de rabat de 200 mailles chaque.
La planche de I’Atlas indiquera 'armure de ce tissu,
(e genre de damas se fait pour ameublements.

DISPOSITION D'UN CHALE CREPE DE CHINE FACONNE, EN 6/4 (1).

[146. Réduction de peigne : 60 dents en 2 centime-
tres 70 millimétres (3,960 dents).

Empoutage :

[,980 cordes , empoutées a pointe sur 990 crochets,
en largeur de 6/4. La pointe sur le derriere.

Colletage :

990 crochets ; les deux 26° rangs pleins.

Remettage : 20 dents par cordons a 4 fils, remis sur
paquets.

3,960 dents a 2 fils, remis par 4 fils au maillon sur
1,980 maillons et passés sur S lisses de levée et sous 4
lisses de rabat.

20 dents pour cordons (comme ci-dessus).

Ourdissage :

80 fils doubles pour cordons.

7.920 fils doublé¢s, en soie grege.

80 fils doubles, pour cordons.

Lissage :

8 lisses de levée de 990 mailles chacune ; 4 lisses
de rabat, de 1,980 mailles chacune.

La planche de I'Atlas indiquera 'armure.

(1) Les erépes de chine fagonnés se tissent comme les unis, avec
un battant & double boite. Il faut la méme torsion, c'est-A-dire par un
tors & droite et un tors a gauche.
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DISPOSITION D'UNE ECHARPE SATIN FACONNEE, A TRINGLES,

1147. Réduction de peigne : 50 dents en 20 centi-
metres 70 millimetres.

Largeur du tissu : 50 centimetres.

Empoutage :

7,200 cordes empoutées en 1 chemin sur 900 crochels,
par 8 cordes de suite au méme crochet, en 25 centi-
metres de large.

Colletage : _

900 crochets pour le fond.
16 — pour tringles.
b — pour talletas.
4 — pour cordons.

924 crochets.

Remettage :
10 dents mignonnette a 6 fils, sur 2 paquets.
40 — cannelé a 8 fils, sur paquets.
900 — satin a 8 fils, sur 8 maillons au crochet;
les maillons sont passés sur 8 tringles.
40 — cannelé (comme ci-dessus).
10 — mignonnette (comme ci-dessus).
Ourdissage :
7,200 fils simples de couleur blanche, pour satin,
320 — ourdis par 1 fil vert et 1 fil noir, ourdis

2 fois et levés séparément.
GO fils de couleur blanche , ourdis 2 fois et leves
s¢parément.

La planche de I'Atlas indiquera le montage de ce
tissu.
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DISPOSITION D'UN LAMPAS FACONNE.

1148. Largeur du tissu : 52 centimeétres.

Réduction de peigne : 17 dents au centimetre.

Empoutage :

900 dents empoutces & pointe, sur 400 cordes; la
pointe sur le derriére de la mécanique.

Colletage :

400 collets garnis, & partir du derri¢re de la méca-
nique ; 8 vides a la lanterne.

Remettage :

900 dents a 8 lisses, remises sur 800 maillons; S
lils sont passés sur 5 lisses de levée et 5 lisses de rabat ;
le 9° il sur 2 lisses de levée et 2 de rabat.

Ourdissage :

7,200 fils de couleur bleue; 900 fils blancs.

Lissage :

5 lisses de levée, chacune de 1,260 mailles simples.

o lisses de rabat, chacune de 1,260 mailles simples.

2 lisses de levée, chacune de 450 mailles simples.

2 lisses de rabat, chacune de 450 mailles simples.

La planche de I'Atlas indiquera le montage et 'armure
de ce tissu.

Le tissu que nous venons de décerire appartient a la
catcgorie des riches faconnés du siecle passé. 11 est
lout li¢ a 'envers. L'entente de cette étoffe est ordinai-
rement en fond satin ; les formes et les effets sont pro-
duits par un taffetas pur avec la seconde chaine ; ces
ellets sont contournés de liserés, ete. , ete. Les effets
taffetas forment des incrustations sur le fond du tissu.
Ce lampas s’emploie pour robes et pour meubles.

TOM. VI. o
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DISPOSITION D'UN DROGUET A POIL, LISERE , DEUX LATS.

[149. Largeur de I'étoffe: 56 centimetres.
Réduction de peigne: 15 dents au centimétre.
Empoutage :
840 dents, empoutées en 12 chemins de

140 cordes, pour le premier corps ;

140 — pour le deuxi¢me corps.
Colletage :
140 collets garnis, a partir du derriére de la mécani-

que (1" corps)

Ll
¢

140 collets a la suite.

124 —  vides.
4 —  pour 2 lisses de levée.
Remettace :

840 dents, remises & 6 fils par dent, par 2 fils de
piéce et 1 fil de poil.

Les fils de pi¢ce sur 1,680 maillons (1°" corps), 2 fils
au maillon, et sur 4 lisses de levée.

Les fils de poil sur 1,680 maillons (2° corps) par 1 fil
au maillon.

Ourdissage :

Pour la pic¢ce : 1,360 fils simples.

Pour le poil : 680 fils triples.

[Lissage : ‘

i lisses chacune de 840 mailles simples.

Ce tissu est tramé ainsi qu'il suit : 2 navettes, cha-
cune de différente couleur.

Ce genre de droguet est employé¢ pour I'article robes.
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DISPOSITION D'UN DROGUET FOND GROS-DE-TOURS , LISERE
DEUX LATS.

[150. Largeur de I'étoffe : 53 centimétres.

Réduction de peigne : 15 dents au centimctre.

Empoutage :

800 dents empoutées en 240 cordes, sur 10 chemins,

Colletage :

240 collets garnis, & partir du derriére de la mécani-
que.

168 collets vides a la lanterne.

Remettage :

800 dents, remises sur 2,400 maillons ; 2 fils au

maillon.
Les mémes fils passés 1 & [ sur 6 lisses de levée,

Ourdissage :

1,800 fils simples.

Lissage :

6 lisses, de 800 mailles chacune. (Mailles a coulisses).

La planche de I'Atlas indiquera le montage et I'ar-
mure de ce tissu.

Ce droguet, comme le précédent, est employé pour
I'article robes.

VARIETE DE DROGUET A POIL.

1151. Largeur de I'étoffe : 53 centimetres 1/3.

Réduction de peigne : 15 dents au centimetre.

Empoutage :

840 dents empoutées sur 260 cordes, en 10 chemins.

Colletage :

240 collets garnis, a partir du derriére de la mécani-
que.

160 collets vides a la lanterne.
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Remettage :

800 dents, remises en 7 fils par dent, savoir: 4 fils
de picce et 3 fils de poil, sur 2,400 maillons, par 1 fil
au maillon.

Les fils de piéce sont passés sur 4 lisses.

Ourdissage :

1% rouleau : 1,600 fils doubles, pour la picee.

2% rouleau : 1,600 fils -

3" rouleau : 2,400 fils pour le poil.

Lissage :

4 lisses, de 800 mailles chacune. (Mailles a coulisses).

La planche de I'Atlas indiquera 'armure de ce tissu.

La variété de droguet a poil, que nous venons de dé-
crire, s'emploie également pour robes.

DISPOSITION D'UN DROGUET LISERE A POIL FOND SATINE ET
CARRELL.

1152. Largeur de I'étolle : 50 centimétres.

Réduction de peigne : 16 dents au centimetre.

Empoutage :

800 dents empoutées en 11 chemins de 140 cordes;
60 cordes vides (1 corps).

En 11 chem. de 140 cordes; 60 cordes vides (2°corps).

Colletage :

140 collets (1 corps).

140 —  (2° corps), garnis a partir du derricre
de la méeanique.

168 collets vides a la lanterne.

Total : 408 collets.

Remettage :

800 dents, passés au peigne a 6 fils en dent, sur
3,200 maillons, par 2 fils an maillon pour le 1% corps,
et 3 fils au maillon pour le 2° corps.
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(les mémes fils sont passés sur 4 lisses pour le premier
corps, et sur 8 lisses pour le deuxieme corps.

Ourdissage :

3,200 fils de piece (1°" corps).

4,800 — de poil ( 2° corps).

Lissage :

4 lisses, chacune de 800 mailles (1" corps).

§ lisses, chacune de 566 mailles (2° corps).

Le montage et I'armure de ce tissu seront indiqués
par la planche de notre Atlas.

Ce droguet, comme les précédents, s’emplolie pour
robes.

DISPOSITION D UN DROGUET LISERE DEUX LATS.

[53. Largeur de I'¢toffe : 50 centimetres 1/2.
Yéduction de peigne : 18 dents au centimetre.
Empoutage :

1,000 dents empoutées suivi, en 10 chemins 1/2, de
400 cordes.

GColletage :

400 collets, garnis & partir du derriere de la meca-
nique ; 8 dents vides a la lanterne.

Remettage :

1,000 dents & 4 fils en dent, remis suivi, sur 1,000
maillons, & 4 fils au maillon, et passés fil par fil sur 4
lisses de levée ; le cinquiéme fil est passé fil par fil sur
4 lisses de rabat.

Ourdissage :

4,000 fils doubles ourdis par 1 fil noir et 1 fil groseille.

Lissage :

4 lisses de levée, chacune de 1,000 mailles.

4 — derabat, chacune de 1,000 mailles , tram¢ &
deux navettes par 1 coup noir et 1 coup groseille.
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Le montage et 'armure de ce tissu seront indiqués
par la planche de I'Atlas.

Cet article, qui est une des varié¢tés de la famille des
droguets, est employé pour I'article robes.

DISPOSITION D'UN DROGUET LISERL QUATRE LATS, A POIL .
FOND CARRELE.

1154. Largeur de I'¢tolfe : 54 centimétres.

Réduction de peigne : 60 [dents par 2 centimetres
70 millimeétres.

Empoutage :

800 dents empoutées en 2 corps et 10 chemins sur
160 cordes.

Colletage :

160 collets garnis (1*" corps).

160 — —  (2° corps).

88 — laiss¢s vides a la lanterne.

Remettage :

800 dents passés au peigne a 7 fils en dent, savoir:

4 fils de pi¢ce passés dans 1 maillon (1™ corps).

1 fil de poil passé dans 1 maillon (2° corps).

2 fils de piece passés dans 1 maillon (1°F corps).

1 fil de poil passé dans 1 maillon (2° corps).

Les fils de piéce sont passés fil par fil sur 4 lisses de
taffetas.

Ourdissage :

1,600 fils ourdis triples.

3,200 fils ourdis simples.

Lissage :

4% lisses, chacune de 800 mailles.

La planche de I'Atlas donnera le montage et I'armure.

Ce genre de droguet a ¢été employé pour robes et

pour gilets.
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DISPOSITION D UN GROS-DE-TOURS FACONNE , APPELE
CARTOUCHE (1].

1155. Largeur de 1'étoffe : 54 centimetres.

Réduction de peigne : 50 dents en 2 centimetres 70
millimetres.

Empoutage :

1,000 dents empoutées en 20 chemins, sur 200 cordes.

Colletage :

200 collets pleins.

412 — vides, laissés a la lanterne.

Remettage :

1,000 dents, remises par 4 fils en dent, a 2 fils par
maillon. Ces fils sont ensuite passés par 1 fil sur 4 lisses.

Ourdissage :

4,000 fils ourdis doubles, par 1 {il jaune et I {il rouge.

Lissage :

4 lisses, chacune de 1,000 mailles simples.

La planche de 1'Atlas indiquera le montage et I'ar-
mure de ce tissu.

I’¢toffe, dont nous venons de donner la disposition ,
a son emploi pour robes; il se faisait aulrefois tres
fourni, et généralement son caractere ¢tait de ne pro-
duire que de petits effets.

(1) Voir au tome 1V de ce Dictionnaire , page 124, a la suite de la
deseription d’un gros-de-Tours faconné et liseré, appelé aussi cartouche,
la note relative 4 eette bizarre dénomination, qui parait provenir de
ce que ce genre d’étoffe date i peu prés de 'époque ou vivait le eé-
lehre brigand de ce nom.
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DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE , APPELE PRUSSIENNE (1),

1156. Largeur de I'étoffe : 50 centimétres.
Réduction de peigne : 20 dents au centimétre.
Empoutage :

1,000 dents empoutées en 2 corps et 5 chemins.
Sur 200 cordes (1 corps).

— 200 — (2 corps).

Deux maillons & la corde.

Colletage :

200 collets (1*F corps), sur le derriere de la méca-

nique.
200 —  (2° corps), a la suite.
8 — vides, a la lanterne.
Remeltage :

1,000 dents & 4 fils, par 1 fil surle premier corps,

(1) Dans le tome I de notre Diclionnaire des Tissus, nous avons
parlé du tissu appelé prussienne, mentionné 'époque de sa eréation,
qui date de 1750 environ , indiqué la cause probable de sa dénomina-
tion , et dit ce qu’était la prussienne au siécle dernier. Nous avons dit,
i propos de cette étofle, que I'un de ses caractéres distinctifs était de
n'avoir pas d'envers (voir tome 1%, pag. 277 et suivantes). Nous cons-
tations, d'aprés les auteurs qui ont laissé des documents sur divers
tissus , notamment d’aprés M. Paulet, que la prussienne a joui, dans
la seconde moitié du XVIHI® si¢ecle , d’une vogue assez soulenue. Enfin
nous faisions observer que ce qui se confectionne maintenant en ce
genre , est plutdt une imitation de la prussienne déerite par M. Paulet.
que cette étoffe elle-méme ; car, de nos jours, les tissus qui offrent le
plus de rapport avee la prussienne d’autrefois, ont un envers et ne
sont pas exclusivement exécutés sur de petits dessins, dont les carac-
téres étaient les mémes, &4 peu de chose prés; comme aussi, que cé
qui se fait actuellement en ce genre de tissu, constitue une étoffe
meilleure que les anciennes prussiennes ; parce que les fils flottés sont
liés en dessous, ce qui n'avait pas lieu jadis.

Nous avons cru devoir rappeler ces indications, en traitant les
prussiennes faconnées.
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[ fil sur le deuxi¢me corps, et 1 fil au maillon sur 2,000
maillons.

Ourdissage :

4,000 fils triples, ourdis par un fil.

Lissage :

La carte sur 200 cordes (1" corps).

— 200 — (2° corps). 8 cordes vides a

la lanterne.

Le montage et 'armure de cette étoffe seront traces
par une planche de notre Atlas.

Le tissu, dont nous venons de parler, s’emploie pour
robes. ( Yoir, en ce qui concerne les tissus de ce genre,
le tome 1°" de ce Dictionnaire ).

DISPOSITION D'UN DROGUET LAME , FACONNE,

1157. Largeur de I'étoffe : GO centimetres.
Réduction de peigne : 15 dents au centimeétre.
Empoutage :
1°" corps : 9 chemins de 200 cordes.
2° corps : 9 chemins de 200 cordes.
olletage : (lanterne).

4 crochets pour les cordons.

4 — pour les lisses.
200 — pour le faconné (2° corps).
200 — pour le faconné (1*" corps).

408 crochets.

Remettage :

900 dents a 6 fils en dent, remis par 2 fils de piéce
sur le premier corps, et par un fil de poil sur le deuxiéme
corps.

Les fils de piéee sont ensuite passés sur 4 lisses de
levée.
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Ourdissage :
1" rouleau-poil : 1,800 fils simples, blancs.
2° rouleau-piece: 3,600 —

Lissage :

4 lisses gros-de-Tours, chacune de 900 mailles sim-
ples. (Yoir la figure a la planche de I'Atlas).

Ce genre d'étoffe se fait pour ornements d’'églises.
On le fabrique aussi pour ’exportation, surtout a la des-
tination du Levant.

DISPOSITION D UN TISSU FOND CANNELE CONTRE-SEMPLE .
APPELE MEUBLE TAILLE-DOUCE.

1158. Largeur de 1'¢toffe : 80 centimetres.

Réduction de peigne : 40 dents par 2 centimetres 70
millimetres.

Empoutage :

1,200 dents empoutées en 2 chemins a retour:

sur 300 cordes (1 corps) ;
sur 300 cordes (2° corps).

(11 faut une petite mécanique pour les lisses ).

Colletage :

300 collets pleins pour le 1" corps.

300 —_ pour le 2° corps.

Remettage :

1,200 dents remises a 14 fils en dent, ainsi qu’il suit:

1 fil taffetas, 1 fil cannelé; 1 fil taffetas, 1 fil cannelé;
1 fil taffetas , un fil cannelé ; un {il de liage, remis sur
le premier maillon du premier corps; 1 fil taffetas ; 1
fil cannelé ; 1 fil taffetas ; un fil cannelé ; 1 fil taffetas;
1 fil cannelé ; 1 {il taille-douce, remis sur le premier
maillon du deuxiéme corps.

Les fils taffetas sont passés ensuite sur 4 lisses (corps

de lisses n° 3).
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Les fils cannelés sont passés par 24 fils sur 2 lisses
(corps de lisses n® 4), et par 24 fils sur 2 lisses (corps
de lisses n° ).

Les fils de liage sont passés sur deux lisses de levee
(corps de lisses n° 1), puis sur 4 lisses de rabat (corps
de lisses n” 6).

Les fils taille-douce sont pass¢s sur deux lisses (corps
de lisses n° 2).

Ourdissage :

1¢ rouleau-cannetille : 7,200 fils, ourdis double.

2° rouleau-taffetas ; 7,200 fils, ourdis double.

3¢ rouleau-liage : 1,200 fils, ourdis double.

4° rouleau-taille-douce : 1,200 fils ourdis double.

Lissage :

2 lisses (n® 1) chacune de 600 mailles a coulisse.
2 o~ (n®2) —! de 600 . — simples.

f  — @m*3) — del,780 — & coulisse.
2 — (n°4) — del,780 — simples.

2 — moH) +— del,780 — —

f — m*6) — de 280 — .

Une planche de 1'Atlas figurera le montage et l'ar-
mure de ce tissu.

Ce genre d'étoffe, comme on peut le voir par I'indi-
cation contenue dans le titre, est employ¢e pour ameu-
blement.

DISPOSITION D' UN LAMPAS . POUR MEUBLES.

1159. Largeur de I'¢toffe : 56 centimetres.

Réduction de peigne : 52 dents par 2 centimctres
70 millimeétres.

Empoutage :

416 cordes, empoutées suivi, en 2 chemins.

Remettage :
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1,040 dents a 10 fils en dent, remis par 4 fils de
piece et 1 fil de liage. Les fils sont passés sur 416 cordes,
a 10 fils de piece au maillon. Les fils de liage sont en plus.

Les fils de pi¢ce sont remis sur 8 lisses de levée pour
satin ; les fils de liage sont passés d’abord sur 4 lisses
de levée pour gros-de-Tours, pour liage a I'envers, puis
sous 4 lisses de rabat pour liage a I'endroit. Ensuite,
apres le passage de 2 fils, le 3" est passé sous 4 lisses
de rabat, pour liage a I'endroit.

Ourdissage :

1" rouleau-picee : 8,320 fils simples, en organsin
cuit, couleur bleu de ciel.

2° rouleau-liage : 2,080 fils doubles , organsin cuit.
en couleur jaune.

Lissage :

8 lisses de levée pour satin, chacune de 1,040 mailles.

4 — —  pour gros-de-Tours, chacune de 520

mailles.

4 — de rabat pour taffetas, chacune de 520 mailles.

4 —  —  pour sergé¢, chacune de 168 mailles.

Le montage et 'armure de ce tissu seront indiqués par
la figure descriptive de I'Atlas.

I’aspect de cette étoffe est un fond satin. L'emploi du
lampas ci-dessus déerit est pour ameublements.

TISSU APPELE BROCATELLE.

On désignait autrefois sous les noms de brocatelle
brocardel, une étoffe de grosse soie ou de coton, qui se
fabriquait d’aprés les mémes procédés que les brocarts,
et que I'on employait pour ameublements et tentures.
Habituellement , le fond était tramé de fil, tandis que
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la chaine ¢tait de soie; cependant on faisait aussi des
brocatelles tout en soie, tout en laine et tout en coton.
La trame faisait le fond et la chaine formait la figure.

Les tissus de ce genre, qui se fabriquaient a Venise,
jouissaient d'une haute renommde, et on les regardait
comme supérieurs a ceux de toutes les autres prove-
nances.

Sous la dénomination de brocatelle de passementerie, on
désignait une grosse ¢tofle, dont la chaine ¢tait de fil et
la trame de laine. La piéce de ce genre d'¢toffe compor-
tait d'ordinaire environ 25 aunes (30 metres). On en
fabriquait a Rouen, mais beaucoup plus en Flandre. Le
nom de brocatelle ¢tait également appliqué, concur-
remment avec ceux de ligature et de mezeline , & une
sorte de petite étoffe de peu de valeur, de 7/16 de lar-
gear, dont la piece comportait environ 30 aunes (36 me-
tres), et qui se fabriquait a Rouen, dans quelques au-
tres localités de la Normandie, ainsi qu'a Lille, a Menin,
ctautres villes de la Flandre.

Les ligatures, brocatelles ou mezelines de la fabri-
que de Rouen d¢taient composces de fils de lin et de
laine ; celles fabriquées a Lille, toutes de fils de lin;
enfin, celles qui sortaient de Menin et de Commines, de
il de lin et de fil de laine de soyette.

Les cétolles ci-dessus désignées ¢ltaient d’ordinaire ou
a petits carreaux , ou a grandes fleurs de couleurs di-
verses. Elles servaient a faire des tours-de-lits de cam-
pagne, des tapisserics de cabinet, ecte., ecte.

Il existail une autre espéce de ligature ou brocatelle :
¢’¢tait une petite ¢toffe mélée de soie et de fil, par con-
sequent d'un prix un peu plus élevé que celui des li-
gatures communes, quoiqu’elle fat de méme qualité et
fabriquée dans les mémes conditions.

Outre les lieux de production, indiqués ci-dessus au
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sujet des ligatures ou brocatelles communes, celles mé-
langées de fil et de soie, se fabriquaient encore a Gand,
a Harlem et & Pont-saint-Pierre, prés Rouen.

La fabrication de cette derniére espéce de ligature fut
introduite en France par les sieurs Louis Buquet, mar-
chand de Rouen, et Henri de Bréas, marchand de Paris.
L'établissement , fondé par eux a Pont-saint-Pierre,
ayant réussi, ils obtinrent, en avril 1670, des lettres
patentes par lesquelles le roi leur accordait la faculté .
« de conlinuer a faire travailler, dans cette méme lo-
calité, aux ¢tofles de ligatures de fil , laine et soie, tant
sur les métiers qu’ils avaient déja montés, que sur tel
autre nombre de métiers qu’ils le jugeraient a propos ;
et ce, de la méme maniére que ces étoffes se fabriquaient
a Gand et a Harlem. » Enfin, autorisation leur ¢tait don-
née par ces mémes lettres patentes d'étendre leur fabri-
cation dans toutes autres localités de la province de
Normandie.

Les ¢toffes désignées sous les nmoms de brocatelles
ligatures, mézelines, ont a peu pres totalement disparu
de la consommation ; de sorte que les mentions que nous
en faisons ne sont que pour mémoire, ces articles n'é-
tant plus dans le commerce depuis fort longtemps.

[l nous reste a parler maintenant du tissu qui porte,
de nos jours, la dénomination de brocatelle.

La fabrication des modernes brocatelles comparée a
celle des anciennes, a subi de grandes modifications.
La production de cet article s'est centralisée a Lyon. Un
erand nombre de maisons de cette ville, traitent la
brocatelle pour ameublement en belles et riches qualites.
La chaine est soie et la trame fil ou coton.

La dénomination de brocatelle a ¢té aussi appliquée
a des ¢toffes pour robes et pour gilets , confectionnées
d'apres les mémes principes de fabrication que les bro-
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catelles pour meubles, mais toutefois en qualités plus
légeres. 11 faut aussi remarquer que les tissus de cette
espece, destinés a l'article robe, se font tout en soie;
tandis que dans ceux qui sont destinc¢s a 'article gilet,
il arrive parfois que I'on mélange la soie et la laine .
ou bien la soie et le coton.

DISPOSITION D'UNE BROCATELLE FACONNEE POUR AMEUBLEMENT.

[160. Largeur de I'¢toffe : 56 centimcétres.

Réduetion de peigne: 58 dents en 2 centimetres 70
millimetres.

Empoutage :

360 dents empoulées a retour en un scul chemin.

Remettage :

1,160 dents a 6 fils en dent par 5 fils de picee et 1
fil de poil , remis sur 360 cordes, par 8 fils de picce au
maillon ; les fils de liage en plus. Les fils de picce sont
pass¢s sur 8 lisses de levée pour satin; les fils de liage
sont pass¢s d'abord sur 4 lisses de levée pour liage a
I'envers, puis sur 4 lisses de rabat pour liage a I'endroit.

Ourdissage :

1" rouleau-satin : 5,800 fils doubles, en organsin
cuit et de couleur bleue.

2" rouleau-liage : 1,160 fils doubles en organsin cuit
¢t de couleur blanche.

Lissage :

8 lisses de levée pour satin, chacune de 720 mailles.

4 — delevéepour taffetas, chacune de290 —

A

t — derabat pour sergé¢, chacune de 290 —

La disposition et I'armure seront indiquées par la fi-
gure de I'Atlas.
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DISPOSITION D UNE BROCATELLE, POUR GILETS.

1161. Largeur de l'étoffe : 60 centimétres.

Réduction de peigne ; 64 dents en 2 cenlimetres 70
millimetres (1,408 dents).

Empoutage :

10 chemins de 576 cordes en G0 centimetres.

Colletage :

128 maillons vides.

20 crochets vides.

276
o)
4
8
4
1

— .

pour les dessins.

pour le satin.

pour le talletas (levée).
pour le sergé (rabat).
pour les cordons.
r¢gulateur.

601 crochets pleins.

Remeltage :

1,408 dents, a 10 fils en dent, par:
i fils satin, 1 fil de liage ; 4 fils satin, 1 {il de liage, etc.

Les fils sont remis par 2 fils au maillon ; 1 maillon
de 2 fils satin, et 1 maillon de 3 fils de liage.

Les fils satin sont passés sur 8 lisses de levée ; les fils
de liage sur 2 lisses de levée et sous 8 lisses de rabat,

Ourdissage :

2,816 fils simples, de couleur notre.

11,264 fils simples, de couleur marron.

Lissage :

8 lisses pour satin, chacune de 1,408 mailles simples,
en 60 centimetres.

9 lisses de levée, chacune de 1,408 mailles simples.

8 lisses de rabat, chacune de 352 mailles.
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La figure descriptive que I'on trouvera dans notre
Atlas , donnera le montage et 'armure de cette ¢toffe.

Ces brocatelles se font aussi pour robes, et dans les
mémes qualités que pour gilets.

DISPOSITION D'UNE BROCATELLE POUR ROBES.

1162. Largeur de 1I'étoffe : 60 centimetres.

Réduction de peigne : 30 dents au centimetre.

Empoutage :

3 chemins de 590 cordes empoutées en 2 corps, sur
60 centimetres de largeur.

Remettage :
1,800 dents a 6 fils unis, suivi, par 8 fils au maillon,
et passés ensuite sur 8 lisses satin. A la suite de chaque
maillon , il y a un 9°fil passé sur 2 lisses agissant en
gros-de-Tours.

Ourdissage :

10,800 fils doubles, de couleur noire.

Lissage :

8 lisses satin , de 1,180 mailles simples.

9 — gros-de-Tours, de 675 mailles & coulisses.

Le montage et 'armure de ce tissu, seront indiqués
par la figure de 1'Atlas.

GROS-GRAIN SATINE.

1163. On entend par gros-grain satiné, un tissu gros-
grain dans lequel entrent deux chaines : I'une blanche
formant des effets plaqués satin, a I'endroit, reposant
sur un fond rose pur; l'autre, produisant I'accompa-
enement du bouquet ; cette seconde chaine est en satin
rose. La chaine blanche produit é¢galement des effets de
flott¢, conjointement avec la trame rose.

TOM. VI. 0
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L’'armure de cette étoffe est un gros-graim pur, al'en-
droit, chaine et trame roses. L'envers du tissu repr¢-
sente un glacé rose et blane, parce que la chaine blan-
che produit son effet de gros-grain a I'envers , sauf les
parties réservées, ou les chaines se remplacent et se
substituent alternativement I'une a l'autre , & Uenvers
de méme qu’a 'endroit. Ce genre d’¢toffe appartient a la
famille des riches tissus, qui ne se combinent quavec
des comptes trés fournis, et se prétent aux plus gra
cieux effets.

Le tissu dont nous donnons la deseription est em-
ployé pour robes.

DISPOSITION D'UN TISSU VELOUTE FACONNE, EXECUTE TOUT
A LISSES (1).

1164. Largeur de I'étoffe : 60 centimetres.
Réduction de peigne : 40 dents en 2 centimetres 70
millimetres.
Remettage :
A 3 dents (poil), remises suivi sur 2 lisses (n°7),
2 fils en dent.
3 — (piece dessous), a 4 fils en dent, remises
suivi sur 2 lisses (n° 1).

B3 — (poil), a2 fils en dent remises suivi sur
2 lisses (n° 8).
3 —  (picce dessous), a 4 fils en dent, remiscs
suivi sur 2 lisses (n” 2).
3 — (poil) remises comme A.

(1) Nous donnons ce montage tout & lisses, employ¢ assez souvent
autrefois avec les métiers & la tire ; on avait recours a quantité de li-
gatures ou petites lissettes. Ce genre d’étoffe se fait maintenant a I"aide
de la Jacquard. On épargne ainsi les frais considérables que néeessi-

taient toutes ces dispositions de ligatures.
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C 3 dents (poil), a 2 {ils en dent, remises suivi sur
2 lisses (n” 9).

3 —  (piece dessous), a 4 fils en dent, remises
suivi sur 2 lisses (n° 3).
D3 — (poil), a2 fils en dent, remises suivi sur
2 lisses (n' 10).
3 —  (picce dessous), a 4 fils en dent, remises

suivi sur 2 lisses (n° 4).

3 —  (poil), remises comme C.
} — - — D.
3 — — - C.
J — — — D.
3} — — — C.
9 — — — A.
E3 — (poil), remises suivi sur 2 lisses (n° 11).
3 —  (piéce dessous), a 4 fils en dent, remises
sulvi sur 2 lisses (n” 5).
F'3 — (poil), remises suivi, a 2 fils en dent sur
2 lisses (n°10).
3 —  (picce dessous), a 4 fils, remises suivi sur
2 lisses (n° 12).
3 —(poil), remises comme E.
3 —  — o F.
3 — — — E.
3} -  — — F.
3 —_ — — E.

60 dents quinze fois répétées donnent 900.

Ourdissage :

1" rouleau (poil) de 1,800 fils ourdis doubles, de
couleur noire.

2¢ rouleau (picee), de 3,600 fils ourdis simples et de
couleur noire.

Lissage :
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lisses (n” 1) chacune de 360 mailles a coulisses.

(n®*2) — de 180 —-
(n°3) — de 360 —
(n°4) — de 270 —
(n®5) — de 360 —
(n°6) — de 270 —
(n*7) — de 180 —
(m*8) — de 95 -
(n®°9) — de 180 -
(n°10) — de 95 —
m’11) — de 180 —
(n’12) — de 95 —

e montage et I'armure seront expliqués par une fi-
gure descriptive de 1'Atlas.

DISPOSITION D'UNE VARIETE DE TISSU FACONNE, DIT VELOUTE,

EXECUTE TOUT A LISSES.

1165. Largeur du tissu : 56 ¢. Peigne de 1200 dents.

Remettage :
15 dents boyaux, a 4 fils doubles en dent, sur 4 lisses,

15 —

L, | & = - -
#wﬁip - - L

remis par 3 dents sur 2 lisses , et 3 dents
sur 2 aufres lisses.

satin, & 8 fils en dent, sur 8 lisses et passées
sur 2 ligatures (n° 1).

satin, remises a 8 {ils passés sur 2 autres li-
catures (n° 2).

: -

L ~1 OO U o QO

et il e W
L] & L] L L]

e M
L] L] -

EEE
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boyaux (comme ci-dessus).

60 dents qui, répétées 20 fois, donnent 1,200.
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Ourdissage :

2,400 fils doubles, de couleur noire , pour boyaux.

240 fils simples, de couleur orange, ombrés du brun
au clair, pour satin. Ces 240 fils sont répétés 20 fois
ce qui produit 4,800 fils.

40 fils doubles , de chaque coté, levés séparément,
pour les cordons.

Lissage :

4 lisses, chacune de 600 mailles a coulisses , pour
boyaux.

20 ligatures, chacune de 240 mailles simples, pour
satin.

8 lisses de 300 mailles chacune, pour satin.

(Yoir, pour ce tissu, la Note qui se trouve placée a la
description du préeédent, dont celui-ci est une variétd).

Ces deux types sont anciens; les tissus de ce genre
se faisaient autrefois pour vestes ; ils étaient d'un grand
emploi pour cette destination.

DISPOSITION D' UNE VELOUTINE BROCHEE.

1166. Largeur de I'¢toffe : 73 centimetres.

Réduction de peigne : 62 dents par 2 centimetres 70
millimetres.

Empoutage :

17" corps, de 750 cordes, empoutées en 6 chemins.

2° corps, de 588 — — —

Remettage :

1,560 dents, remises ainsi qu’il suit :

8§ dents, a 3 fils, remis sur le premier corps.
> — a6 fils, remis par 1 fil de picce et 1 fil de
poil. Les fils de piece sont remis sur le

I3 a reporter.
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13 Report.
premier corps ; les fils de poil, sur le
deuxiéme corps.

— a3 {ils, remis sur le premier corps.

4 — a4 6 fils, remis par 1 fil de picce et 1 fil
de poil. Les fils de pi¢ce remis sur le
premier corps, et les fils de poil surle
deuxiéme.

65 dents qui, répétées 24 fois, donnent 1,560.

Ourdissage :

1™ rouleau-pi¢ce : 4,680 fils doubles, en organsin
cuit, blanc.

2° rouleau-poil : 3,528 fils doubles, en organsin cuit.
blane.

Ordre du lisage et des lats :

1°" coup de fond, trame bleue. Lire le bleu sur le pre-
mier corps, et le rouge sur le deuxiéme, dans le trans-
lattage.

2° coup de fond, trame blanche. Lire le jaune sur le
premier corps, et le noir sur le deuxiéme, dans le trans-
lattage.

1" coup de broché : trame rose pile, marron et jaune.
Lire le carmin sur les deux corps.

2° coup broché; trame vert foncé. Lire le vert sur les
deux corps.

3° coup broché: trame vert clair. Lire la cendre verte
sur les deux corps.

4° coup broché : trame groseille. Lire le vermillon
sur les deux corps.

5° coup broché : trame rose vif. Lire le bleu sur les
deux corps.

Le tissu dont nous venons de donmer la description
a e¢té d'une grande vogue dans le siécle dernier. On
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employait beaucoup alors cette sorte d’étoffe pour robes
riches et a grand effet. On s’en servait aussi pour meu-
bles. Quelquefois les veloutines étaient combinées avec
un broché or, deux or, trois or, ou un broché argent
et soie.

La veloutine peut étre définie : un tissu fond taffetas
avec des effets de poil ou de cannelé faisant corps d’é-
toffe avec le taffetas dans la partie unie du tissu.

On peut dire que ce genre a servi aux plus riches
compositions de tissu.

DISPOSITION D'UN TISSU CACHEMIRE SOIE FACONNE , POUR
ROBES, ENTENDU PAR EFFET DE TRAME ET DE POIL (1).

1167. Largeur de I'étoffe : 80 centimétres.

Réduction de peigne : 60 dents par 2 centimetres 70
millimetres.

Empoutage :

Fond. — 20 chemins. Pour le 1*° chemin, ainsi que
our les 5¢, 9°, 13° et 17¢, il faut supprimer depuis la
I corde jusqu'a la 105°; depuis la 106° corde, jusqu'a
4210°, supprimer la fin du chemin.

20 chemins de 234 cordes en 74 centimetres.

Simpleté. — 5 chemins de 147 cordes, empoutées d'a-
pres les indications ci-dessus.

Doubleté. — 5 chemins doubletés, de 141 crochets .
empoutés devant le simpleté.

Tripleté. — 5 chemins tripletés, de 84 cordes, empou-
tées devant le doubleté.

Colletage :

(1) Nous donnons la deseription de ces montages, tels qulils sont
entendus et combinés & Lyon. Nous sommes persuadés que ces indi-
cations suffiront & Vintelligence des praliciens.
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234 cordes pour le fond.
147 —  pour le simpleté.
141 —  pour le doubleté.
84 —  pour le tripleté.
4 —  pour les cordons.
I —  pour le régulateur.

———

611 crochets pleins. Les rangs de pédane sont pris.

Remettage :

6 dents a 4 fils, par 1 noir et 1
ponceat. . . . « . . .
I dent a 3 fils, par 1 vert. ;
26 dents a 9 fils, par 1 vert, ( pon-
geattetl o, . . Mo ap s
[ denta 3 fils, par 1 vert. .
6 dents a 4 fils, par 1 fil noir et l
ponceau. 2 {ils satin par paquet.
[2 dents a 9 fils, par 1 fil fond,
ct 2 {ils satin par paquet.
26 dents a 3 fils noirs, fond, sur .
6 dents cannelé a 4 fils, par 1 noir
UL JONNE ¢ 355 5 ans = 55 R
["dent a 3 Blsnoira . . « & 3
I denta 6fils par [ noir et | blanc.
2 dents a9 fils : 1 noir, 1 blanc et
EBLERNE . o % Lt fai b,
1 denta 6 fils blanes . . . . . .
1 dent &3 Nl moes 5. .. h -
6 dents a 4 filg, par I noir et 1 jaune.

234

330

dents a 3 fils gros-de-Naples, sur
3 chemins de fond
répétés 5 fois égalent 1,650.

Premier ourdissage :
24 fils ourdis par 1 noir et 1 ponceau.

3

fils verts.

Fond. | Simp. | Doubl
12| 12
78| 78
12| 12
30
78
12
3
3| 3
6| 6
o o©
3| 3
121 12
234

234 fils ourdis par 1 fil vert, 1 ponceau, 1 noir.

3

— —

264

fils verts.

a reporter.

Tripl.

——
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264 Report.
24 fils, par | noir et 1 ponceau.
792 fils noirs simples.
924 fils, par 1 noir et 1 jaune.
3 fils noirs.
6 fils, par 1 noir et 1 bleu.
18 fils, par 1 noir, 1 blanc et 1 bleu.
6 fils blancs.
3 fils noirs.
24 fils noirs et jaunes.

444 fils ourdis 5 fois, ¢galent 2,220 fils.

Deuxiéeme ourdissage :
36 fils noirs doubles.
78 -

702 fils pensée, doubles.

816 fils ourdis 5 fois, donnent 4,080.

Le montage et armure de cette ¢toffe seront indi-
qués par une planche de I'Atlas.

TISSU APPELE DAUPHINE.

{168. On nomme ainsi un riche tissu faconné a dis-
positions, ou semis de fleurs, el qui comporte un tres
grand nombre de nuances. Toutes les trames y sont
lices a 'envers.

La dauphine est une belle et forte ¢toffe, qui se fait
d’ordinaire pour robes de cour, ou robes de grandes
dames.

Tout fait présumer que la fabrication de ce tissu
date de I'époque ou I'archiduchesse Marie-Antoinette
d’Autriche marié¢e au dauphin Louis XVI, arriva a la
cour de Louis XV. Le nom donné a 1'étoffe semble in-
diquer que sa création remonte a 1770.
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L’'entente de la dauphine est la méme que celle du
droguet a poil faconné. Seulement, les effets sont beau-
coup plus variés, et les dispositions de formes combi-
nées d'une maniére plus large.

Le tissu dauphine est un composé d'armure chevron,
d’armure sergé, armure cannelé¢, comme aussi de di-
vers effets de poil, le tout accompagné d'effets lamés.

Yu la richesse et la variété de dessins qu'exige ce
tissu, il s'est fabriqué a4 Lyon exclusivement.

Ce que nous venons de dire de la similitude d'en-
lente qui existe entre la disposition de la dauphine et
celle du droguet a poil faconné , nous dispensera d'en-
trer en ce qui la concerne dans plus de détails.

DROGUETS APPELES MINIATURE.

1169. On appelle de ce nom un genre de droguet
qui est un diminutif des droguets ordinaires, et dont
les dispositions ne dépassent pas 2 centimetres; les
petits effets, et bouquets faconnés lancés n’ont pas
plus d'un demi-centimeétre de largeur.

Au point de vue de I'entente de I'étoffe, les dro-
guets miniature tiennent plutét de la dauphine que
des véritables droguets; car ils forment un compos¢
de cannelé doubleté, de cotelé, de petit chevron, ete.

On a traité ces sortes de droguets en tissus riches,
dans le siécle dernier; et c’est véritablement ce que
I'on a produit de plus délicat au XVIII® siécle, comme
tissage et comme disposition ; tout y était réellement
miniature.
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TISSUS BROCART.

On donne le nom de brocart a des tissus draps d'or,
d'argent ou de soie, relevés de fleurs, de feuillages,
ou autres ornements, suivant le gout des maisons de
fabrique, comme aussi suivant les exigences de la
mode.

Dans l'origine, les brocarts étaient des tissus toul
d'or, ou tout d'argent, quelquefois des deux ensemble,
soit en chaine, soit en trame. Postérieurement, la dé-
nomination de brocart fut donnée ¢galement aux ¢toffes
ou l'on faisait entrer quelques profilures de soie, dans
le but de relever les fleurs d'or qui enrichissaient ces
tissus, et de leur donner du relief. Plus tard enfin,
le terme de brocart devint générique, en ce sens qu'il
fut appliqué a divers tissus de soie, satin, gros-de-
Tours, taffetas, etc., ete., que I'on enrichissait de
fleurs et d'arabesques en dorure, et qui, a raison de
ces ornements, devenaient précieuses a 1'égal des veé-
ritables brocarts.

En fabrique, on établit une distinetion entre les
brocarts et les fonds or ou argent; cette différence est
fondée sur ce que les premiers sont plus riches, et
que tout l'endroit du tissu est or ou argent, a la re-
serve de quelques découpures ; tandis que dans les
seconds, il se rencontre des parties qui sont exéeu-
tées en soie.

Dés les temps les plus reculés, on a connu et prali-
qué l'art de faire entrer I'or dans la contexture des
étoffes. Dans I'Exode, Moise nous apprend que l'on
coupa des lames d'or, qui furent réduites en feuilles
trés minces, de maniére a pouvoir les tourner et plier
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pour les faire entrer dans le tissu des autres fils de
diverses couleurs. Mais il parait que I'invention du fil
trait d'argent a été postérienre, meéme de beaucoup, a
celle du fil trait d'or; ce qui tend a le prouver, c'est
que les anciens auteurs ne parlent nullement du {il
trait d'argent, tandis qu'ils n'auraient eu garde d'ou-
blier d’en faire mention, si ce fil fat entré dans la
contexture des tissus, a I'époque ou ils éerivaient.

La fabrication des brocarts avait une grande impor-
tance au moyen-age. Le nae, nachiz, que I'on trouve
cit¢ a partiv du XI° sicele, dans les inventaires du
temps, ¢tait une sorte de brocart dont les écrivains
musulmans font mention trés fréquemment. (Voir au
sujet du nac, nagque ou nachiz , notre tome II, pages
198 et suivantes). A Damas, dés le temps de la dy-
nastiec mérovingienne, on fabriquait des brocarts d'un
prix tres ¢leve et d'une grande perfection comme tra-
vail; il s'en faisait une exportation considérable non
seulement dans les contrées voisines, mais encore dans
les pays lointains.

Parmi les tissus précieux que l'on fabriquait en
Chypre, deés le XI1° siecle, il est probable qu'il se
trouvait des brocarts. La prise de Saint-Jean-d’Acre,
derniere capitale du royaume fondé par les Croisés,
donna un nouvel essor a la prospérité de lile de
Chypre et particulicrement de la ville de Nicosie. Les
Lusignans encouragérent I'é¢tablissement des fabriques
soit dans cette ville, soit dans quelques autres de leurs
états. On fabriquait a Nicosie diverses sortes de tissus
de soie, notamment des brocarts de soie tramés d'or,
qui d'apres le dire des anciens auteurs, le disputaient
en richesse aux tissus de Damas et du Liban,

En Espagne, aux XII® et XIII® siécles, on comptait
dans la seule ville d’Alméria, plus de mille métiers
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occupts au tissage des étoffes appelées brocarts. 11
est vrai que cette ville était 'un des principaux centres
de la manufacture des soieries, industrie treés floris-
sante alors dans la Péninsule.

On lit dans un ancien ouvrage espagnol, que dans
le royaume de Castille, a I'époque du moyen-ige, on
faisait des garnitures de lit en brocart, en toile d'or
ct d'argent, et autres étolfes de soie; mais qu’il n'¢tait
pas permis d'employer le brocart ni les toiles d'or et
d’argent pour ameublements et tentures.

Les voyageurs qui ont écrit sur la Perse , disent que
dans ce pays les beaux matelas ¢taient de velours, et
les couvertures de brocart de soie, ou d'or et d'argent,
de toutes couleurs. Marco Polo, que nous avons cité
plusieurs fois (voir son ouvrage, chap. 87 et suivants),
rapporte que les habitants de Tauris fabriquaient quan-
tité de draps d'or et de soie de grand prix. Chardin
(Voyages , tome III), fait mention de nappes de bro-
cart que I'on ¢tendait devant une assemblée de Persans,
et sur laquelle on mit, tout du long, des pains de
trois ou quatre sortes.

LLe méme auteur (Voyages, tome IX), rapporte que
dans une circonstance, on étendit dans un jardin par
lequel un grand seigneur devait passer, soixante-dix
piéces du riche brocart d'or de Perse, appelé zerbafteh.

Au musée du Louvre , il v a d'anciens tableaux ou
I'on remarque de singuliéres étoffes, brocarts et autres.
L'un de ces tableaux, qui appartient a la vieille école
italienne, et qui est du peintre Jean de Fiésole, re-
présente le Couronnement de la Fierge; le trone de
Marie est couvert d'un brocart d'or sous lequel I'¢tofle
disparait presque entierement.

Parmi les tableaux de I'école francaise, se trouve
une LDescente de Croix, sans numdéro d'ordre, et d'un
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peintre inconnu, ou I'on voit Joseph d’Arimathie vétu
d’'une robe de brocart. Dans un auftre tableau de la
méme école, représentant Juvénal des Ursins et sa famalle,
les prie-Dieu sont en brocart rouge et or; l'or fai
le fond, et le rouge les dessins.

Nous pourrions multiplier a T'infini les citations ;
mais celles qui précedent suflisent pour constater que
la fabrication des tissus brocarts était tres répandue
au moyen-ige dans tous les pays ou I'industrie des
soieries ¢tait cultivée et plus ou moins en faveur.

En France, ou la fabrication des brocarts ne s'intro-
duisit que longtemps apres celle de beaucoup d'autres
otoffes de soie, elle avait acquis, dés le XVII® siecle,
une importance assez considérable. Ce qui le prouve,
¢’est que le brocart d’or ou d’argent faisait partie des
quatre draps sur I'un desquels devaient exécuter leur
chef-d’ceuvre, tous ceux qui aspiraient a étre recus
marchands et maitres-ouvriers en drap d’or, d’argent
et de soie, en la ville de Paris, aux termes de l'ar-
ticle 25 du reéglement de 1667, sur la manufacture
de ces sortes de draps.

Les articles 49 et 50 du méme réglement, et lar-
ticle 16 de celui qui fut pris en la méme année pour
la ville de Lyon particulicrement, renfermaient diverses
injonctions, et prescrivaient, entre autres choses : « que
les chaines et poils des brocarts fussent d'organsin
fil¢ et tordu ; les trames doublées et montées de pure
et fine soie cuite, sans mélange d’aucune soie teinte
sur cri; le tout, sous peine de 60 livres d’amende
et de confiscation des ¢étoffes pour la premicre fois;
en cas de récidive, les peines pour les contrevenants
¢taient beaucoup plus séveres.

Afin d’obtenir une plus parfaite imitation de la bro-
derie, la dorure des brocarts est presque toute lice
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par les découpures de la corde; sauf le frisé qui est
en or trés fin, le clinquant qui est une lame filée
avec un fris¢, et la cannetille (qui est pourtant liée
quelquefois). On appelle cannetille un or trait fil¢ sur
une corde a boyau, ou sur un fil trés fort.

La fabrique de Lyon, qui est sans rivale pour les
tissus faconnés, produit aussi les plus beaux et les
plus riches brocarts. On peut méme dire que, de nos
jours, la fabrication de ce genre d’¢toffe est a peu pres
centralisée dans notre grande cité manufacturiére.

La maison Mathevon-Bouvard, de notre ville, s’est
distinguée dans ce genre de produits par des brocarts
d’une nouvelle combinaison , exécutés sans cantre, et
produisant un relief trés prononcé.

DISPOSITION D'UN BROCART POUR ORNEMENTS D' EGLISE.

1170. Largeur de I'étoffe : 68 centimetres.

Réduction de peigne : 40 dents par 2 centimetres
70 millimétres.

Empoutage :

1°" corps de 480 cordes, empoutces a retouren 2 chem.

2° corps de 240 cordes, — —

3¢ corps de 240 cordes, — —

4® corps de 240 cordes, - —

Remettage :

960 dents a 7 fils en dent, remis par 4 fils de piéce,
1 fil de poil et 2 fils de liage. Les fils de piéce sont
remis sur 480 cordes (1°" corps); et tous les 2 fils,
les 3° et 4e fils sont passés sur 2 lisses de rabat pour
liage du lancé. Les fils de poil sont remis sur 240
cordes (2° corps); le 1 fil de liage est remis sur



144 TISSUS FACONNES.

240 cordes (3° corps), et le 2° fil de liage, sur 240
cordes (4° corps).

Ourdissage :

1°" rouleau-pi¢ce : 3840 fils doubles, en organsin
cuit, blane.

2° rouleau-poil : 960 fils doubles, en organsin cuit,
jaune.

3¢ rouleau-liage : 960 fils simples en organsin cuit,
nuance bouton d'or.

4e rouleau-liage : 960 fils simples, en organsin cu
blanc.

Lissage :

9 lisses de rabat de 480 mailles chacune.

Lisage :

1°* coup : coup de fond , trame blanche. Lire le jaune
d’or sur le 1°" corps et le mine-orange sur le 4°.

2° coup : coup de lancé. Lire le jaune d’or sur le
[*" corps, le mine-orange sur le 4°, le bleu fonce
sur les 2° et 3¢, et faire rabattre les lisses.

3¢ coup : coup de fris¢ argent. Lire le noir sur les
4 corps, et faire faire sergé au 4° pour liage a 'endroit.

4¢ coup : coup de filet argent. Lire le carmin sur
les 4 corps, et faire faire sergé¢ au 4° pour liage &
I'endroit.

5% coup : coup de frisé or. Lire la cendre verte sur
les 4 corps, et faire faire sergé au 3° pour liage a
I'endroit.

6° coup : coup de cannetille. Lire la cendre bleue
sur les 4 corps, et faire faire sergé au 3° pour liage
a 1'endroit.

7¢ coup : coup de bosselé¢ tramé coton. Lire le vert
foncé sur les 1°° et 4" corps.

8° coup : coup d'accompagnage, trame jaune. Lire
la terre de Sienne sur les 17, 2° et 4° corps.



TISSUS FACONNIS. 145

9° coup : coup de filet or. Lire le jaune clair sur
les 4 corps, et faire faire serg¢ au 3° corps, pour
liage & I'endroit.

10° coup : coup broch¢ soie. Lire le vermillon sur
les 4 corps.

I’étoffe dont nous venons de donner la disposition
peut étre classée dans la catégorie des riches tissus
pour ornements d’céglise.

DISPOSITION D UN DAMAS BROCHE OR.

1171. Largeur de I'é¢tofie : 56 centimetres.

Réduction de peigne: 72 dents par 2 centim. 70
millimétres.

Empoutage :

360 cordes empoutées suivi en 2 chemins.

Remettage :

1,440 dents a 5 fils en dent, remis sur 310 cordes
a 10 fils an maillon. Les fils sont passés ensuite sur
10 lisses de levée pour satin dessus, et sous 10 lisses
de rabat pour satin dessous; ensuite, aprés chaque
passage de 4 fils, le 5" sous quatre lisses de rabat pour
le liage du broché.

Ourdissage :

7,200 fils smmples, en organsin cuit, de couleur
verte.

Lissage :

10 lisses de levée pour satin, chacune de 720 mailles
10  — de rabat — — de 720 —
b — —  pour sergé, — de 360 —

(Voir la figure de T'Atlas pour l'armure et la dis-
position.
Cette description est faite d'aprés un ancien type
d’étoffe. Ce genre de damas se faisait pour meubles.
TOM. VI. 10
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DISPOSITION D'UN TISSU BOSSELE BROCHE ET LAME, EN DORURE,
FOND TAFFETAS.

1172. Largeur de I'étoffe : 56 centimetres.
Réduction de peigne : 40 dents en 2 ¢. 70 mill.
Empoutage :

1° corps : 200 cordes empoutées suivi, en 4 chem.

2* — 200 — — —

Remettage :

800 dents a 6 fils remis par 4 f{ils de piéce et 2
fils de poil. Les fils de piéce sont passés sur le 17
corps par 4 fils au maillon, et ensuite sur 4 lisses de
levée pour taffetas. Tous les 7 fils, le 8° sous une
lisse de rabat pour le liage du lamé.

Les fils de liage sont remis sur le 2° corps, par 2
fils au maillon.

Ourdissage :

1*" rouleau-piece : 3200 fils doubles en organsin sou-
ple, de couleur jaune.

2¢ rouleau-poil : 1600 fils simples en organsin sou-
ple, de couleur jaune.

Lissage :

4 lisses de levée pour taffetas, chacune de 800

mailles.
{ lisse de rabat, pour liage, de 400 mailles.

Ordre du lisage et des lats.

1°" coup : coup de fond (1°" pour taffetas).

9¢ —  coup de fond (2° pour taffetas).

3¢ —  coup de lam¢. Lire le papier sur les 2
corps, et faire lever une des lisses qui ont levé au

coup précédent.
4% coup : 1°" coup de broché, trame pensée, ponceau
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et bleu foneé. Lire le violet, le carmin et le bleu foneé
sur les deux corps.

2% coup : 2° coup de broché. Trame filet frisé et
rose. Lirele jaune clair et le rose sur les deux corps.

6° coup : 3% coup de broché. Trame filet argent et
bleu clair. Lire le jaune clair et le bleu clair sur les
deux corps.

7° coup : 4° coup de broché. Trame filet argent,
blanche et bleu clair. Lire le vert foncé, le blane et
le bleu clair sur les deux corps.

8" coup : 5° coup de broché ; trame coton et d’ac-
compagnage. Lire le jaune foncé sur le 1° corps.

J¢ coup : Ge coup de broché; trame filet or. Lire
le jaune foncé sur les 2 corps.

Cette étoffe appartient a la famille des tissus fabri-
ques pour ornements d'église.

DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE DIT BOSSELE , EN DORURE.

1173. Largeur de I'étoffe : 54 centimétres.
Reduction de peigne : 40 dents par 2 centimétres 70
millimetres.

Empoutage :
800 dents empoutées en deux chemins sur 400 cordes
1" corps) — 400 cordes (2% corps) — 400 cordes

3¢ corps).
Colletage :
1,200 collets pleins.
Remettage :
800 dents passées au peigne a 6 fils en dent, savoir :
2 {ils de piece, dans un maillon du premier corps.
1 fil de poil, dans un maillon du troisiéme corps.
2 lils de piéce, dans un maillon du deuxi¢me corps.
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1 fil de liage, dans un maillon du premier corps.

Les fils de pi¢ce sont passés par fil sur 4 lisses taffe-
tas (n° 1).

Les fils de liage sont passés par fil sur 2 lisses taffetas
(n® 2), et sous 4 lisses de rabat en sergé¢ (n® 3).

Ourdissage :

1" rouleau-picee : 3,200 {ils ourdis doubles, de cou-
leur jaune.

92¢ rouleau-poil : 1,600 fils ourdis doubles, de couleur
jaune.

3¢ rouleau-liage : 800 {ils ourdis doubles, de couleur
blanche.

Lissage :

4 lisses taffetas (n” 1), chacune de 800 mailies.

2 — —  (n"2), chacune de 400 mailles.

4 — sergé, en rabat (n® 3), chacune de 200 mailles
a coulisses.

Lisage :

Le nombre des lats est ainsi dispos¢ :

1** lat. — Coup de fond.

2" lat. — Lire le noir sur les 3 corps.

3° lat. — Lire le papier sur les 3 corps.

4* lat. — Lire le jaune sur les 3 corps, et le bran

sur les 2° et 3° corps.

5" lat. — Lire le papier sur les 3 corps.

»* lat. — Lire le vert sur les 3 corps.

7° lat. — Lire le rouge sur les 3 corps.

8 lat. — Lire le rouge foncé sur les 3 corps.

9* lat. — Lire le carmin sur les 2 corps piéce.
10® lat. — Lire le bleu et le carmin sur les 3 corps.

Le tissu que nous venons de décrire est un ancien
type d'étoffe ; on I'emploie pour ornements d’église, et
pour ameublements.

Notre Atlas donnera le montage de cette étoffe.
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DISPOSITION D'UNE LUSTRINE SOIE FACONNEE.

1174. Largeur du tissu : 53 centimetres 1/3.
Réduction de peigne : 15 dents au centimetre.
Empoutage :

800 dents empoutées en 10 chemins sur 320 cordes.
160 cordes (1" corps).

160 cordes (2° corps).

Colletage :
160 collets pleins & partir du derriére de la mécani-
(Jue.

160 collets a la suite des premiers.
88 collets vides, a la lanterne.

Remettage :

800 dents remises a 6 fils par dent, par 2 fils de piéce
et 1 fil de poil. Les fils de piéce sur 1,600 maillons, et
passés par fil sur 4 lisses de levée. Le poil sur 1,600
maillons (2° corps) par 2 fils au maillon.

Ourdissage :

1°" rouleau : 1,200 fils simples, de couleur jaune.

2¢ roulean : 600 fils doubles.

Lissage :

4% lisses chacune de 800 mailles simples.

Le tissu que nous venons de déerire est une ancienne
étoffe qui se fait pour ornements d’église et que I'on
exportait autrefois dans le Levant pour certains costu-
mes orientaux.

TISSU DORURE APPELE FOND MIROIR.
1175. La fabrication de cette ¢toffe remonte au X VII®

siecle, et aux beaux jours du regne de Louis X1V, ¢poque
ou le génie inventif ¢puisait toules ses ressources pour
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produire les créations les plus magnifiques dans tout
ce qui concernait le costume. De nos jours, ce genre
de tissu n'entre plus dans la consommation.

Le type que nous avons sous les yeux represente un
fond lamé reposant sur taffetas ; le liage avait lien au
moyen d'une chaine suppl¢mentaire.

Le mérite distinetif de 1'¢toffe consistait a ce que la
lame reposat enticrement a plat sur le tissu, sans pre-
senter ni tors ni cassure. Cette condition était indispen-
sable pour que le tissu offrit 'aspect d'un miroir. Sa fa-
brication , par conséquent, exigeait une tres grande dé-
licatesse et beaucoup d'habilete.

Les tissus de cette espece se faisaient plus ordinaire-
ment a disposition, ¢'est-a-dire, entendus par une bande
blanche, une bande rose, ete., accompagnées de canne-
lés or ou argent. La chaine rose transparait dans les in-
tervalles du liage de la lame, et produit ainsi un refiet mi-
roitant glacé de couleur rose, et un reflet miroitant par
lame blanche sur chaine blanche.

Les bandes sont garnies de riches dessins brochés soie,
or, argent, chenille, ete. Au résumé, ce tissu est I'une
des plus riches eréations que le XVII° siecle ait produites
pour robes de cour. En voyant les spécimens de cette
magnifique étoffe, on peut juger approximativement de
I'effet que devait produire une robe de cour semblable
dans les splendides appartements de Versailles ou s'¢-
talait le luxe de la fastueuse cour de Louis-le-Grand.
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TISSUS PIQUES SOIE (1).

PIQUE SOIE POUR ROBES.

1176. Le tissu dont nous parlons en ce moment , est
tram¢ de couleur opposcée a celle de la chaine. Les par-
lies faconnées sont formées par un taffetas ou la trame
domine, cest-a-dire n’est recouverte que par 1/4 de la
chaine ; tandis que dans les parties faisant le fond, la
chaine forme un sergé, produisant relief, au moyen d'un
piqué qui contourne les compartiments du losange. De
méme que dans la partie dessin oule bleu domine, les
mémes mouvements du losange apparaissent, mais sont
moins sensibles.

On a produit, a l'aide de cette entente, d’assez gra-
cieuses Ctoffes.

DISPOSITION D'UN TISSU FACONNE PIQUE SOIE.

1177. Largeur de I'étoffe : 54 centimetres.

Réduction de peigne: 60 dents par 2 centimetres 70
millimetres.

Empoutage :

1,170 dents empoutées en 3 chemins sur 390 cordes,
par 2 maillons a la corde.

Colletage :

390 collets pleins et 22 vides a la lanterne.

Remeltage :

(1) Nous ne traiterons ici que les tissus piqués soie. Les piqués
coton trouveront leur place dans les étoffes coton, a la famille des-
quelles ils appartiennent.
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1,170 dents passées au peigne a 6 fils en dent,
sayoir :

2 fils de piece passés dans le premier maillon.

1 fil de liage lardé dans le corps de maillons et passé
sur 4 lisses taffetas.

2 fils de piece, passés dans le deuxiéme maillon.

1 fil de liage lardé dans le corps de maillons et passc
sur 4 lisses de taffetas.

Les fils de piece passés par fil sur 8 lisses de satin,
et ensuite sous 4 lisses de rabat.

Ourdissage :

1er rouleau-picce : 4680 fils ourdis simples, de couleur
noire.

2° rouleau-liage : 2,340 fils ourdis simples, de couleur
noire.

Lissage :

8 lisses chacune de 585 mailles simples.

4 —  chacune de 1,170 mailles simples.

4 — chacune de 585 mailles simples.

Une planche de 1'Atlas expliquera le montage et 1'ar-
mure de ce tissu.

Ce tissu se fait pour gilets.

DISPOSITION D'UNE VARIETE DE TISSU FACONNE PIQUE SOIE.

1178. Largeur de I'étoffe : 60 centimeétres.

Réduction de peigne : 54 dents par 2 centimetres
70 millimetres.

Empoutage :

12 chemins de 380 cordes, empoutées suivi sur 3
corps ; 2 cordes sur chaque corps.

Colletage :
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12 crochets vides.

380 cordes pour dessins.
4 —  pour cordons.
I —  pour cordeline.

397 crochets pleins. Les rangs de pédane ne sont
pas pris.
Ourdissage :
3,564 fils doubles de couleur blanche.
1,188 fils simples —_

Le montage et 'armure de ce tissu seront indiqués
par une planche figurative de I'Atlas.

TISSUS MATELASSES.

Ce sont les piqués qui ont donné lieu a I'idée premieére
de la fabrication des matelassés, laquelle fabrication re-
monte aux dernicres années du X VIIL® sicele. Les tissus
matelassc¢s furent primitivement faits et employés pour
les especes de manteaux appelés sorties de bal; on en fit
aussi pour couvre-pieds. Plus tard, on appliqua ce genre
d’¢tolle a I'article gilet ; ¢’est en vue de cette spécialité
surtout que le matelassé a joué ungrand role, et a eu,
Il y a environ vingt ans, un succes prodigieux. En effet,
ce genre de tissu ¢tait parfaitement convenable a 'ar-
ticle gilet d’hiver. On peut dire que son emploi le plus
grand et son application la plus séricuse a ¢Lé pour cette
destination.

L’ancienne maison Dutilleux, de notre ville, a été
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l'une des premicres qui aient traité les matelassés pour
- gilets, vers [811 et 1812. Cette maison 8’est particulié-
rement distinguée par la fabrication des matelassés sans
envers, qu'elle a innovés et eréés (1),

Plus tard, on imagina d’employer les matelassés pour
collets de redingotes et de paletots, comme aussi pour
larticle modes, et on a fait des chapeaux de dames en
lissu matelassé.

Nous allons passer brievement en revue les principales
sortes de matelassés que 1'on a traitées successivement
pour diverses applications et par des combinaisons dif-
férentes. Celte nomenclature nous parait surtout ré-
pondre an but d'utilité que notre Dictionnaire des Tissus
poursuil avant toute chose. Elle pourra metire en garde
MM. les fabricants contre la malheurcuse et trop fré-
quente pensée de prendre ala légére des brevets d'in-
vention; car de la résultent souvent des inconvénients
tres sérieux. Faute de s'étre renseigné sur ce qui existe
déja, sur ce qui peut avoir déja été exéeuté, on s'ex-
pose parfois a regarder comme nouveau tel article , qui
cependant n’est en réalité qu'une reproduction de créa-
tions antérieures. Qu'arrive-t-il ensuite? que I'on de-
mande des brevets qui se trouvent sans valeur, et que
vient frapper la déchéance. Les exemples de pareils faits
sont nombreux ; nous pourrions en citer plusicurs. Nous
espérons que 'un des services rendus a la fabrique par
notre ceuvre, sera de diminuer notablement les proces

—— S e . — = S e e — " E———

(1) Il y a trois ou quatre ans, M. Chavant et M. Fontaine, tous
deux fabricants & Lyon, ont eu I'heureuse idée de reprendre les ma-
telassés sans envers ; ils ont fait faire & ce genre de tissu un pas im-
mense, au point de vue de la perfeetion. Seulement, au lieu appliquer
le matelassé sans envers a article gilet, comme la maison Dutillenx,
M. Chavant et M. Fontaine ont produit Pun et autre en vue de la
confection plus spécialement.
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de contrefacon qui encombrent aujourd’hui les roles des
tribunaux dans les grands centres manufacturiers.

TISSU FOND MATELASSE ., ET VELOURS COUPE FACONNE.

1179. La maison Furnion pére et fils, de notre ville,
est une de celles qui ont traité avec le plus de sucees
ce genre de matelass¢, avee application de velours.
MM. Furnion ont produit: 1° des fonds matelassés avec
double corps velours ; 2° des fonds matelassés double
corps velours sans pareil, frisé et coupé. Cette derniére
¢tolfe ¢st une création de la maison Furnion, qui a pris
un brevet pour la fabrication de l'article ; 3" des fonds
matelassés a dispositions, avee des bandes en peluche.

MATELASSE AVEC UN LISERE LAME.

1180. Dans le type de tissu que nous avons sous les
yeux, le dessin représente des effets de moire produits
par le matelassé et qui forment relief. Sur le sillon qui
contourne la moire, apparait un liseré argent, reposant
sur un fond blanc matelassé.

Cette entente de tissu a ¢té combinée pour la fabri-
cation des gilets de bals et de soirées ; a l'imitation de
'Allemagne ou les gilets, dans lesquels se trouvent
des filets d’or et des lamés, sont d'un emploi assez
répandu pour gilets de bals.

Ce genre d'¢toffe est dans la catégorie des articles ri-
ches et de bon gott.

APPLICATION DE MATELASSE SUR FOND TAFFETAS, POUR DES
VOLANTS DE ROBES.,

[181. Dans le tissu que nous déerivons ici sommai-
rement, le fond est un talfetas vert myrthe tramé pur.
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Les bandes transversales en matelassé sont de cou-
leur noire, pure. Par conséquent les deux chaines sont
Juxta-posées et travaillent alternativement, dans la par-
tie de I'étoffe ot se trouvent les bandes de matelassé.

Cette disposition est assez heurcuse, et prouve que
le matelass¢, qui n’avait pas encore été appliqué a I'ar-
ticle robe, pouvait, quoique lourd au point de vue des
effets, ¢tre avantageusement employé pour cette spécia-
lité¢, pourvu toutefois qu'il soit entendu dans des pro-
portions convenables.

Cette ¢toffe, qui a fait son apparition il y a trés peu
d’annces, a ét¢ trés goutée et a parfaitement réussi.

MATELASSE CHAINE LAINE ET LISERE LAINE.

1182. Ce genre de tissu est une imitation de cachemire
a petits dessins. On pourrait le traiter, toujours d’apres
les mémes principes, avec de plus grands dessins. Cette
entente d'¢toffe n’a pas encore recu une application treés
étendue ; mais elle est susceptible d’offrir d'assez grandes
ressources.

MATELASSE CHINE.

1183. On a combiné aussi le matelassé avec le chiné ;
soit a disposition, soit a fleurs, soit avec des impressions.

MATELASSE DEUX CHAINES.

1184. Ce genre de matelassé¢ est de date récente.
Par I'emploi de ces deux chaines, on a obtenu de bons
resultats, des efiets plus riches et plus variés. Ainsi, I'on
a produit des formes satin, par deux satins en deux
tons différents, par exemple des damiers satin par
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deux couleurs, des fleurs satin de couleur groseille,
reposant sur un fond matelassé noir; le tout accoms-
pagn¢ d'effets liseré , de broché deux lats grenadine
et soie, ete., ete. Par ces différentes et heureuses com-
binaisons, on estarrivé a obtenir de trés beaux lissus.

MATELASSE A CARREAUX REPOSANT SUR FOND ARMURE.

1185. Le genre de matelassé dont la désignation est
dans le titre ci-dessus, a ¢té varié a l'infini.

MATELASSE ECOSSAIS.

1186. Le matelassé ¢cossais est produit par la chaine
el par la trame ; ainsi la trame quadrille les dispositions
d'ourdissage, comme dans les tissus écossais par effet
de trame pure.

MATELASSE CACHEMIRE SOIE SUR FOND SATIN.

1187. Ce genre d’'étoffe est entendu, comme aspeet,
de méme que le cachemire soie ordinaire. Les effets li-
serés se produisent tantot dans les parties basses du
matelassé, tantot dans les parties en relief.

Les matelassés de cette espéce se font pour gilets, et
appartiennent a la famille des tissus riches.

MATELASSE OMBRE.

1188. 1l faut, pour cette sorte de matelassé, que la
dimension des formes réponde & 'harmonie des tons.

MATELASSE POUR MODES.

1189. L'article matelassé pour modes se traite dans
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des qualités plus légeéres, et d’ordinaire en couleurs pu-
res. Les formes adoptées de préférence sont a losanges
ou armurces.

MATELASSE DAMIER SANS ENVERS , FOND TAFFETAS.

1190. Ce matelassé se fait par deux chaines et deux
trames de couleurs pures. On peut le faire aussi a lo-
sanges, au lieu de carreaux damiers , toujours avec la
méme entente de couleurs. Les matelasscs de ce genre
entrent dans la famille des ¢toffes riches, et sont des-
tinés plus spécialement pour la confection.

MATELASSE FACONNE SANS ENVERS, FOND TAFFETAS.

1191. De méme que le précédent , ce tissu se fait
par deux chaines et deux trames de couleurs pures;
les formes et les dessins se’produisent admirablement.

Cet article a été produit tout récemment par une mai-
son de notre ville, et a fait sensation dans le commerce.
La consommation I'a accueilli avee faveur.

MATELASSE DOUBLE ETOFFE , ET INTERROMPU,

1192. L'entente de cette sorte de tissu est celle d'un
matelassé ordinaire ; ¢'est-a-dire losanges et armures.
La partie double ¢toffe est produite par une seconde
chaine, qui est disposc¢e a l'ourdissage de maniére &
former des damiers ¢cossais, semdés sur la surface du
tissu et quadrillés par” une seconde trame soie , dans
les conditions déterminces par I'ourdissage.

MATELASSE SANS ENVERS. FOND SATIN.

1193. Cet article a ¢té fait, il y a environ vingt ans,
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par la maison Tignat et Faidide. 1l exige deux chaines,
chacune d’une couleur, et deux trames, dans les mémes

conditions.
MATELASSE A BANDES LONGITUDINALES, FORMANT COTES.,
1194. Ce genre a ¢té varié a I'infini.
MATELASSE POUR DOUBLURES.

1195. Les matelassés de cette espeéce ont ¢té fabriquds
sur fond sergé, dans les conditions que comportent les
tissus pour doublures, qui sont des tissus légers. Dans
ces sortes de tissus, le matelassé est réduit a sa plus
simple expression, ¢'est-a-dire qu’il produit peu d’eflet.

Pour terminer ce qui concerne les matelassés , nous
donnerons la description de la disposition d'un tissu de

ce genre.

DISPOSITION D UN MATELASSE F.-H;:GHNI;:.

1196. Largeur de I'é¢tofle : 62 centimétres.

Réduction de peigne : 56 dents, par 2 centimetres 70
millimeétres.

Empoutage :

664 cordes empoutées suivi :

1" corps : 498 cordes empoutées en 7 chemins.

2° corps : 166 — — en 7 chemins.

Remettage :

1,176 dents a 4 fils remis par 3 fils de piéce et 1 fil
de liage. Les fils de piéce sont remis sur 498 cordes
(1°" corps) , et les fils de liage sur 166 cordes (2° corps).

Ourdissage :

1" rouleau-piece: 3,476 fils doubles, en organsin cuit,

blanc.
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2¢ rouleau-liage : 1,162 {ils simples, en organsin sou-

ple, blane.

Ordre du lisage et des lats :

[°" lat: 1°° coup — (1°f pas taffetas) trame grise. Lire
le bleu sur les deux corps, et lire le taffetas
bleu sur le premier corps.

2° lat : 1°" coup de lancé trame marron. Lire le car-
min sur les deux corps, etle vermillon sur
le deuxiéme corps.

2° coup de fond — (2° pas de tafletas) trame
orise. Lire le bleu sur les deux corps, et lire
le talfetas bleu sur le premier corps.

2° coup de lancé. — Trame marron. Lire le
carmin sur les deux corps, et le vermillon sur
le deuxiéme corps.

3% lat : coup de coton. — Lire le papier et le taffetas
bleu sur les cordes de liage, et faire conti-
nuer 'armure sous les flottés bleu et carmin.

Nous ajouterons encore, et comme complément aux
renseignements sur les tissus matelassés, qu'on a fait
des ¢toffes de ce genre pour ameublements; mais les
essais (qui ont eu lieu n'ont pas eu de succes.
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TISSUS DE GOTON.

PARTIE HISTORIQUE.

1.

Fabrication des tissus de coton , dans UIndoustan, dés les
temps les plus reculés. — Auteurs qui en ont parle. —
Localités ou celle industrie cétait plus particuliérement flo-

rissante. — Etoffes de Ulnde importées a Rome et a Cons-
tantinople. — Manufactures élablies dans UArmenie el la
Perse, aw XIIe sicele. — Epoque ow les Chinois com-

mencerenl de cultiver le cotonnier, en vue de utilite , et
ou ils se livrerent a la fabrication des ctoffes de colon.
— Importance acluelle de celte industrie dans le Céleste-
Empire. — Le colonnier cultivé, ef les tissus de coton fa-
briqués dans la partic de UAfrique située aw nord de
Uequatewr , depuis Uepoque la plus reculee. — Etat flo-
rissant ow les Européens {rouwvérent la fabrication des tis-
sus de coton, en Amérigue, lorsqu'ils découvrirent ce con-
tinent. — Etofles de coton [abriquées au Mexique, treés
estimees en Hurope. — Le colonnier indigéne dans U Ame-
rique comme dans les Indes.

Dans le tome I*" de ce Dictionnaire, et dans le
chapitre préliminaire intitulé : Origine des Tissus, nous
avons dit quelques mots, soit du coton, soit des dif-
férentes sortes de bourres veégétales que 'industrie de
'homme a assujetties a la filature; nous avons indiqué
aussi quelques-unes des principales provenances des
tres nombreuses variétés de coton, qui sont connues
dans le commerce. Si nous n'avons pas donné¢ de

TOM. VI. 11
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toutes ces sortes une nomenclature compléete, c¢'est
que, d'aprés le plan assigné¢ a notre ouvrage, nous
n'avons a nous occuper du coton que sous le rapport
des tissus dans lesquels cette matiére est employée,
soit isolément, soit mélangée avec d'autres. Mais 1l
nous parait convenable de donner un apercu aussi
sommaire que possible sur I'origine de la culture du
cotonnier, de la fabrication des étoffes de coton, sur
I'introduction de cette industriec en Europe, et sur
les progrés qu'elle y a réalisés, surtout depuis le
sicele dernier.

Dés la plus haute antiquité, les peuples de 1'Indous-
tan ont fabriqué des tissus de coton. Hérodote , qui
Gerivait 445 ans avant I'ére chrétienne, dit que dans
ces contrées les habitants portaient tous des vétements
de coton. Strabon , qui mourut dans la 35° année de
notre e¢re, parle des toiles de coton a fleurs, ou
indiennes , qui se tissaient aux Indes; il ajoute que le
cotonnier croissait, et que I'on faisait des tissus de
coton pour vétements dans la province située a len-
trée du golfe Persique. Au temps de Pline, c'est-d-
dire un demi-sicele aprés Strabon , le cotonnier ctait
connu dans la Haute-Egypte, ainsi que dans lile de
Tylos, située dans le golfe Persique. Pline nous ap-
prend que l'on en confectionnait « de magnifiques
« vétements pour les prétres égyptiens, et que rien
« n'était comparable a ces belles ¢toffes pour le moélleux
« et la blancheur. »

Arrien, qui vivait vers la fin du premier siccle
de 'ére chrétienne, est le premier auteur ui men-
tionne les tissus de coton comme denrée commerciale.
Cet ¢erivain, qui ¢tait lui-méme marchand et naviga-
teur, fit voile vers la partie de I'Occan qui s’¢tend de
la mer Rouge jusquaux extrémités les plus reculées
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de I'Inde; et, dans son ouvrage intitul¢ Périple de la
mer & Erythrée , lequel renferme de précieux documents
sur le commerce de antiquité, il déerit les objets
d'exportation et d'importation de plusieurs villes de ce
pays, objets dont se composait leur négoce avec les
Arabes et les Grees. D'apres le Périple, il paraitrait
que le coton de I'Inde était apporté par les Arabes a
Aduli, port de la mer Rouge; que les ports au-dela de
cette mer entretenalent un commerce suivi avee Patala
sur I'Indus), Ariaké et Barygasa (la moderne Baroche),
et recevaient des marchandises en coton de diverses
sortes; que Barygasa exportait une quantité considé-
rable de tissus de coton, tels que calicots, mousselines
unies ou a fleurs, fabriqués soit dans les provinees
dont cette ville ¢tait le port, soit dans les contrées
de Inde les plus ¢loignées; que Masalia (aujourd’hui
Masulipatam) était dés lors, — comme elle I'a toujours
t¢ depuis, — célébre par ses manufactures d’excel-
lents tissus de coton; enfin, que les mousselines du
Bengale dtaient a cetie ¢poque , — comme encore ac-
tiellement , — supérieures a toutes les autres; et que
les Grees les nommaient gangitiki, dénomination qui
indiquait qu’'elles ¢étaient fabriquées sur les bords du
lange.

Ainsi, du témoignage des trois auteurs que nous
venons de citer, Strabon, Pline et Arrien, il résulte
que, née dans I'Inde bien des siéeles avant I'ére chré-
tienne, la fabrication des ¢toffes de coton s'était ré-
pandue dans les premiers temps de cette ére, en Perse
¢t en Egypte; et que les productions de l'industrie
Indienne , mousselines et calicots, soit unis, soit a
dessins , ¢taient achetées dans les ports de 1'Arabie
¢t de I'Egypte par les navigateurs grecs. On doit en
conclure que ces mémes produits tardérent peu de
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pénétrer dans les cités les plus importantes de la
Greéce. Toutefois, il ne parait pas que les tissus de
coton aient ¢té, ni pour Rome, ni pour la Grece,
I'objet d'une importation considérable, attendu que
Ion n'en trouve aucune mention directe dans les éeri-
vains grecs et latins, qui cependant n'oubliaient guere
de parler des autres produits venant de 1'Orient, tels
que les ¢épices, l'or, la soie et les pierres précieuses.

11 peut sembler extraordinaire & ceux qui ont pu
suivre les développements prodigieux que I'industrie
du coton a pris depuis la fin du siécle pass¢, mais
plus encore depuis cinquante ans, que cette branche
de commerce soit demeurée pendant plus de 1,200
ans sur les cotes de la Méditerranée, avant de traver-
ser cette mer pour pénctrer dans I'Italie et dans la
Greee. On doit trouver d'autant plus ¢trange que les
produits remarquables des manufactures de I'Indous-
tan n'aient pas 6té importés en quantit¢ dans lem-
pire romain, que la soie, dont le prix ¢tait infi-
niment plus ¢levé, et qui provenait d'un pays auss
¢loigné que la Chine, était recherchée avec un cn-
pressement marqué par les dames de Rome, et surtoul
par celles de Constantinople. On sait que sous le regne
de Justinien, vers I'an 550, des moines persans im-
portéerent de la Chine a Constantinople les vers & soie,
en méme temps que les proctdés de fabriquer les
précicux produits que fournit I'insecte travailleur. 1l
y a lieu de présumer que la méme époque vit importer
dans la capitale du Bas-Empire les tissus de coton pro-
venant des Indes; et ce qui confirme cette opinion, c¢'est
que ces sortes d'étofles figurent parmi les marchandises
assujetties aux droits, qui sont mentionnées dans le
recucil des lois de Justinien , appelé¢ Digeste. Mais les
auteurs du temps parlant trés peu des tissus indiens,
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tandis qu'ils citent tres fréquemment les tissus de sole,
on est fondé a conjecturer que les premiers ne jouls-
saiecnt pas d'une grande estime, et ne faisaient pas
l'objet d'un commerce important.

Dos le milieu du XIT1® sieele, 'Arménie et la Perse
poss¢daient des manufactures d’¢toffes de coton; a
cette méme ¢poque, les tissus de coton faisaient déja
un article de commerce d’assez grande 1mportance,
pour les vétements, dans Ja Crimée et la Russie sep-
tentrionale.

Mais ce qui doit é¢tonner, bien que le fait soit cons-
taté par les annales de la Chine, c'est que ce peuple
chinois, si industricux et depuis si longtemps civilisé,
ce peuple a qui nous devons les manufactures de sucre,
de papier, et de soieries; ce peuple, qui connut avant
tous les autres la composition de la poudre a canon,
I'art typographique et les propriétés de I'aimant; que
ce peuple, disons-nous, n'ait pas eu de manufactures
de tissus de coton, jusqu'a la fin du XIII® siecle,
alors que depuis plus de deux mille ans, cette in-
dustrie florissait dans les Indes, pays voisin de la
Chine. A la vérité, le cotonnier était connu des Chinois,
mais on ne le cultivait que dans les jardins; et si on
faisait quelques étoffes avee le produit de cet arbre,
Cétait uniquement comme rareté; tandis quau IX®
siccle, tous les habitants de ce vaste empire, depuis
le paysan jusqu'au monarque, portaient des vétements
de tissus de soie. Ce fut seulement aprés la conquéte
de la Chine par les Tartares, au XIII* si¢cle, que
l'on y cultiva le cotonnier, comme objet d'utilité;
encore l'introduction de cette industrie nouvelle ren-
contra-t-elle une vive opposition de la part des ouvriers
qui travaillaient a la fabrication des étoffes de laine
et de soie. Cependant, on ne tarda pas d'apprécier,



166 TISSUS DE COTON.

en Chine aussi bien qu'ailleurs, les avantages que I'on
retirerait de la confection des tissus de coton; aussi,
vers la fin du XIV*siecle, des manufactures s'établi-
rent-elles dans toutes les provinces du Céleste-Empire,

Les toiles de coton, de provemance chinoise, sur-
tout les nmankins, ont acquis dans le commeree une
haute véputation, bien que, pour les fabriquer, on
ait conservé, sans y apporter le moindre perfection-
nement, les machines grossieres qui furent longtemps
en usage dans les manufactures des Indes. De nos
jours, a la Chine, le bas peuple des deux sexes a pour
vetements des toiles de coton teintes en bleu. Aussi
la production du pays est-elle loin de suflire a la con-
sommation. Surate, Bombay, et les autres parties de
I'Inde, en exportent, chagque année, en Chine, des
quantités considérables. On évalue a environ 20 millions
de Kilogrammes par année, en moyenne, les expor-
tations de coton faites en Chine par la seule présidence
de Bombay. Ajoutons que les tissus de coton compo-
sent le vétement ordinaire de tous les habitants, dans
I'empire du Japon, a Java, a Bornéo, ainsi que dans
les iles si nombreuses des archipels indien et chinois.

La culture du cotonnier et la fabrication des Ctoffes
de coton furent introduites dans toutes les parties
de I'Afrique, au nord de I'¢quatenr, depuis un temps
trés reculé; on présume que ce fut par les musulmans.
En 1590, parurent a Londres des toiles de coton pro-
venant du royaume de Bénin, sur la eote de Guinée;
ces toiles avaient ¢été tissces dans ce pays. Mais déja,
plusicurs si¢cles auparavant, le tissage des ¢toffes de
coton ¢tait une industrie tres répandue et trés floris-
sante dans les ¢tats de Fez et de Maroc. Les diverscs
especes de cotonnier croissent en quantité sur les bords
du Niger, de la Gambie et au S¢énégal, ainsi qu'a Tom-
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bouctou, en Abyssinie, en Guinée, dans les iles du Cap-
Vert, et dans tout I'intérieur ; les naturels du pays sont
partout vétus d'étoffes de coton fabriquées par eux,
Quelques-unes de ces cétoffes sont teintes, et ornees
de dessins; il en est ou le coton se trouve mdélangé
avee la soie; toutes sont d’un travail remarquable. TI
faut bien reconnaitre que sous la zone torride, leg
tissus de coton sont les plus convenables pour véte-
ments, et que les climats chauds favorisent tellement
la culture du cotonnier, que ses produits abondants
forment la matiere la moins cofiteuse pour la fabrica-
tion des ¢toffes : deux causes suflisantes pour que l'in-
dustrie cotonnic¢re soit, en Afrique, I'objet d'un com-
meree qui parait appelé a s'étendre de jour en jour.

En Amérique, la fabrication des tissus de coton
avait atteint dé¢ja un assez grand développement, lors-
que ce continent fut découvert par les Europcens.
Christophe Collomb put se convainere que le cotonnier
croissait en abendance, et a I'état sauvage, a Hispaniola,
dans les iles de I'Inde-Oceidentale, et sur le continent
de PAmérique méridionale. Les naturels du pays se
servaient du coton pour faire leurs filets de peches;
ils 'employaient aussi pour vétements. Les habitants
du Mexique Pappliquaient égalementa ce dernier usage;
d'ailleurs , ils ne possédaient ni soie, ni chanvre, ni
laine. A la vérité, il croissait du lin dans le pays;
mais on ne I'employait pas pour vétements.

Les toiles de coton du Mexique étaient fort estimées
en Europe; elles c¢taient treés large, aussi fines et
aussi belles que les toiles de Hollande. Fernand Cortez,
le conquérant du Mexique, envoya a I'empereur Charles-
Quint, des présents parmi lesquels se trouvaient des
vestes, des manteaux, des courte-pointes, et deux
tapis; tous ces objets étaient de coton.
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Il n'est pas douteux d'ailleurs que le cotonnier ne
soit indigene dans I'Amérique comme dans I'Inde; et
I'on doit présumer que l'art de convertir les produits
du cotonnier en fils et en tissus, y est aussi ancien
que le premier établissement qui ait été fondé sur
ce continent, qu'elle qu'en soit I'époque; car, il serait
difficile de fixer une date précise a ce premier éla-
blissement; c¢'est 1a une question controversée, et qui
divise encore les savants. Mais ce qui parait hors de
doute, c’est que l'industrie cotonnicre en Amérique
remonte a une haute antiquité.

II.

La culture du colonnier el la fabrication des lissus de colon
introduites en Lispagne par les Maures. — Industrie du co-
ton en Italic , a Anvers, a Bruges el a Gand ; dans la@ Tui-
quie d’'Europe ot la Rowmanie. — Commencements de la [a-
brication des ¢toffes de coton dans la Grande-Brelagne. —
i;}wfﬁm ou cetle industrie y prit naissance ; ce qu'elle étail
aw commencement du XVILIe siecle.— Invention de la Spin-
ning-Jenny ; deseription de cette machine, telle qu’elle fut
combinée par Thomas Highs. — Perfectionnements apportes
a la Jenny par Jame Hargrave. — Meétier a filer, invenlt
par Highs.

Arrivons a I'Europe. Si I'art de fabriquer les ¢étoffes
de coton y a pénétré plus tard que dans les autres par-
ties du monde, c¢'est en revanche celle ou le génie de
I’homme lui a fait prendre les plus prodigieux dévelop-
pements, surtout en Angleterre et en I'rance. L'accrois-
sement des importations du coton et de sa consomma-
tion dans ces deux pays, depuis environ cinquante ans,
est réellement extraordinaire. Mais avant d’aborder les
détails relatifs a ce sujet, nous croyons devoir indiquer
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d'abord comment sest introduite en Europe cette bran-
che de commerce devenue si considérable.

Des le X° sicele, les Maures, qui ¢taient alors maitres
de la presque totalit¢ de 1'Espagne, naluraliserent le
cotonnier dans les belles et riches plaines du royaume
de Valence. — Des manufactures de coton s'établirent
presque aussitot a Séville, a Grenade cta Cordoue. Au
XIVe sicele, les tissus de coton fabriqués a Grenade,
¢taient renommés pour leur finesse etleur beauté. Laville
de Barcelonne tira un excellent parti de cette industrie ,
qui devint I'objet de transactions aussi importantes qu a-
vantageuses pour le commerce de cette ville. Les fabri-
cants préparaient et filaient le coton pour le lissage des
diverses ¢toffes que l'on confectionnait a Barcelonne,
principalement pour toiles a voiles. Ces fabricants
¢taient, des le XII1¢ siécle, organisés en corporation.

I1 se faisait aussi dans la méme ville une assez grande
quantit¢ de futaines. Au dire de Capmany, qui a laiss¢
de précieux documents sur le commerce de Barcelonne,
la dénomination de futaine dériverait du mot espagnol
fuste, qui signifie substance.

Les Maures d'Espagne firent ¢galement du papier de
coton. 11 y a tout lieu de croire que cette industrie fut
introduite dans la Péninsule par les Sarrazins, lesquels
I'avaient eux-mémes apprise lors de la conquéte qu'ils
firent, au VII® si¢ele, de la ville de Samarcande. Immé-
diatement aprés la conquéte, une manufacture tut or-
ganis¢e a Salibah.

[1 est a propos de remarquer que cet art si utile eut
grande peine a pénctrer dans les autres contrées de I'Eu-
rope; le principal obstacle provint sans doute du mépris
que les chrétiens manifestaient pour les musulmans,
mépris qui rejaillissait sur tout ce qui pouvait venir de
ceux-cl.
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Ce n'est qu'au commencement du XIV® siccle, que
I'on trouve quelques traces de la fabrication des tissus
de coton en Italie. D'aprés Merrino, 1'historien du com-
merce de Venise, I'industrie du tissage de coton aurait
été importée, au XTIV siecle, & Milan et & Venise, et I'on
aurait fabriqué dans ces deux villes des étolfes de coton
¢paisses et fortes, telles que futaines et basins. 11 est
orobable que ces ¢toffes se faisaient avee des cotons
filés provenant de la Syrie et de I'Asie-Mineure, d'ou
les Ttaliens, et plus tard les Francais, tiraient régulie-
rement cette matiere.

« Anvers, dit Guichardin, dans sa Description des
Pays-Bas en 1560, importait de Milan et de Venise des
étoffes de coton , des basins et des futaines de diff¢-
rentes qualit¢s. » Leméme auteur parle aussi de tissus de
coton fabriqués en grande guantité a Bruges et a Gand.

On ne peut préciser I'époque on la Turquie d Europe
connut I'art de tisser les cotons; i1l v a licu de présumer
que ce fut vers le temps de la conquéte des Tures en
Roumanie , ¢'est-da-dire au XIV® sicele. En eflet, les con-

quérants apportérent nécessairement leurs arts avece
eux, et les vétements de coton étaient en usage dans
I'Asie-Minecure. A partir de cette ¢poque, le cotonnier
trouva un sol et un climat favorables dans la Maeddoine
et la Roumanie ; on 'y cultive en grand : la filature du
coton et son tissage forment dans ces pays la branche
d'industrie la plus considérable.

Nous allons maintenant parler de I'industrie coton-
niere dans la Grande-Bretagne. L'extension prodigicuse
et le développement immense qu'a prise en Angleterre
la fabrication des produits si multiples dont le coton
forme la matiére premiére, offrent, & coup sur, le phe-
nomeéne le plus surprenant que l'industrie ait jamais
présente.
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Par suite de la proximité du pays d’ou se tire la laine
la plus fine, les Anglais darent naturellement s’attacher
d’abord a la fabrication des tissus de laine; la méme
cause leur permit d’atteindre en ce genre la supériorite
qu'ils ont obtenue depuis longtemps. Il n’en fut pas ainsi
lorsqu’ils essayérent de fabriquer les tissus de coton :
les mémes ressources et facilités n'existaient plus ; loin
de Ia, ils eurent a lutter contre de formidables obstacles.

En effet, il fallait tirer la matiére premiére des pays
de production , situ¢s & une immense distance du leur.
D’autre part, dans la Chine comme dans I'lndoustan, les
habitants ¢étaient parvenus a une si grande perfection
pour le filage et le tissage, que leurs tissus les plus fins,
qui pour la délicatesse et la légéreté pouvaient se com-
parer aux toiles d’araignée , paraissaient ne craindre
aucune rivalité possible. Mais les admirables inventions
de Highs, Hargrave, Arkwright, Crompton, Cartwright,
et de plusicurs autres, eurent une influence telle, que
les fabricants anglais parvinrent a surmonter tous les
obstacles ; de sorte que ni le bas prix excessif de la main-
d’'ceuvre dans I'Indoustan, ni I'habileté prodigicuse des
ouvriers de ce pays, ne purent permetire aux peuples
indiens de soutenir la lutte contre une nation qui, apres
avoir acheté leurs cotons, et les avoir transportes a une
distance de 5,000 licues, ou ils ¢taient métamorphosés
en produits d'une perfection compléte, venait ensuite
les leur revendre & eux-mémes. Un pareil résultat est
assurément le plus grand triomphe obtenu par le génie
de la mécanique. Et ce qui est le plus remarquable, ¢'est
qu'il n'a pas fallu pour y arriver une longue série de de-
couvertes, d'inventions et de perfectionnements; il a
sufli de quelques années. 11 y a environ un siecle, 'in-
dustrie cotonnicre, en Angleterre, ¢tait encore a peu
pres & I'état d'enfance ; tandis que, de nos jours, elle em-
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ploie presque autant de capitaux, et met en euvre pres-
que autant de bras que toutes les autres industries qui
sont exploit¢s chez nos voisins. Aussi la regardent-ils
avec raison comme une des sources principales de la
puissance commerciale qu'ils ont acquise dans ces temps
derniers.

On ne sait pas I'époque précise ou s’introduisit en
Angleterre 'industrie du tissage des c¢toffes de coton.
Cependant, il y a lieu de présumer que ce fut a peu pres
vers le commencement du XVI1® siécle. Le Trésor du
Commerce, publi¢ en 1641, par Lowis Robert, contient
la premiére mention authentique de cette industrie ; il
est question dans cet ouvrage des tissus de diverses
sortes fabriqués a Manchester, avec du coton acheté a
Londres, et provenant de Chypre et de Smyrne. Au dire
de M. Aikin, auteur de la Biographie Générale et de
I’Histoire de Manchester, les premicres balles de coton
introduites en Angleterre, le furent par les Génois et les
Vénitiens, au commencement du XIV® siécle. Mais, a
cette époque, le coton n'y était employé que pour faire
des meéches de chandelles. Dans les premiéres années du
X V¢siecle, quelques tisserands des comtés de Chester
et de Lancastre eurent I'tdée de faire servir cette matiere
a la fabrication de grossieres ¢toffes, du genre des futai-
nes flamandes. Cette tentative ayant parfaitement réussi,
des armateurs de Londres et de Bristol se décidérent a
diriger leurs navires vers le Levant, a I'effet d’y pren-
dre des chargements de coton. Les rois Henri VIII et
Edouard VI encouragerent le développement de cette
industrie mnaissante. Aussi voyons-nous qu’'en 1652, il
existait déja dans les petites paroisses quantité de mé-
tiers a filer et a tisser le coton, fournissant de I'occupa-
tion a bon nombre de cultivateurs, pendant que les tra-
vaux agricoles ¢taient interrompus ; et que, sous le re-
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gne du roi Georges Il1, I'industrie cotonniere occupait
40,000 personnes, et ses produits arrivaient a une va-
leur de quinze a seize millions. Mais, dés le commen-
cement du X VIII® sieele, une augmentation énorme se
fait remarquer dans le chiffre de la valeur de ces pro-
duits. Les exportations des marchandises de coton, fai-
tes par I'Angleterre, atteignirent, en 1701, le chiffre de
583,750 f. (La prohibition des tissus de coton de I'Inde,
demandée depuis 1678, fut déerétée en 1700). En 1764,
nous trouvons pour cette exportation, 5,008,750 1. En
1833, 462,160,000 fr.

(el aceroissement ¢norme des produits des manufae-
tures de coton paraitra bien plus considérable encore, si
nous le comparons a celut des manufactures de laine,

En effet, pendant la premiere période du X VI siecle,
la valeur des produits de cette dernicre industrie, livrés
a4 1'exportation, s'¢levait a 50,000,000 f. ; en 1833, elle
a ¢té de 162,500,060 f. De sorte que les exportations
des manufactures de coton de I'Angleterre centuplaient
leurs produits, tandis que celles des manufactures de
laines ne faisaient que tripler les leurs. Disons enfin
que, maintenant, les manufactures de colon anglaises
consomment a elles seules plus de moiti¢ du coton qui
se produit dans tout I'univers.

C'est seulement depuis environ un siecle, que, dans
la fabrication des tissus de coton, en Angleterre, on a
introduit de nouveaux procé¢dés. Avant cette époque,
les tisserands, qui étaient disséminés ca el la dans les
campagnes, se procuraient, comme 1ls pouvaient, la ma-
tiecre premicre dont ils avaient besoin. La trame seule
du tissu ¢tait en coton ; la chaine ¢tait en fil de lin, que
I'on importait principalement de I'Allemagne ou de I'lr-
lande. Les tisserands fabriquaient les étoffes, et les por-
taient ensuite au marché. Vers 1760, on adopta un autre
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systeme. Les négociants de Manchester se mirent a en-
voyer dans les eampagnes des agents qui employaient
des ouvriers, auxquels ils fournissaient le fil d'Irlande
ou d'Allemagne nécessaire pour leur chaine ; et pour
leur trame, du coton en laine, que I'on cardait et filait,
soit au fuseau, soit au rouet, dans chaque famille d’ou-
vriers. Ainsi s'¢tablit une fabrication domestique. Le
chef de famille tissait, pendant que les enfants et les
femmes cardaient et filaient. De cette facon, le tisserand
nayant plus a se préoccuper, ni de se pourvoir des ma-
tieres premieres, ni de chercher des acheteurs pour sa
piece d’¢toffe une fois finie, pouvait se livrer a son tra-
vail avee plus de régularité. Par conséquent, il y avait
déja progres obtenu sur I'ancien usage. Mais, d’une
part, Pimpossibilité d établirune division de travail bien
entendue ; d'autre part, U'interruption de travail par les
ouvriers, lorsque le moment était venu de cultiver la
terre, constitualent des obstacles réelsaudéveloppement
de cette industrie, et en arrétaient les progres.

Nous arrivons a l'invention de l'ingénieuse machine
connue sous le nom de Jenny a filer (spinning-Jenny).
Son mvention a été attribuée a James Hargrave ; mais
¢'est a tort, car la premicre Jenny a ¢été terminée en
1764 par un nomme Thomas Highs, fabricant de peignes
a tisser, habitant de la ville de Leigh (Lancashire). Voici
les circonstances qui se rapportent a la découverte de
Highs.

‘n 1763 ou 1764, cet ouvrier se trouvant chez un tis-
serand, son voisin, qul venait de faire de longues et inu-
tiles courses pour se procurer de la trame, fut amend par
ses réflexions a rechercher s'il ne serait pas possible de
combiner une machine propre a4 produire une fourniture
plus abondante. Il engagea un nommé Kay, horloger,
a lui faire les rouages et autres pi¢ces de la machine
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dont il concut lI'idée ; tous deux travaillerent secréte-
ment, dans un grenier de la maison de Highs, avee au-
tant d'assiduité que de persévérance pendant plusieurs
mois. Leurs peines furent inutiles, et un jour, dans un
acces de désespoir, ils jeterent lamachine par la fenétre
du grenier dans la cour. Kay abandonna I'entreprise ;
mais Highs, un moment découragé, ne tarda pas de se
remettre a l'ceuvre : il reporta dans son grenier les roua-
ges brisés; et, apres de nouvelles tentatives, il réussit
a produire l'ingénieuse machine qu’il appela Jenny, du
nom de sa fille. La premiere spmning-Jenny n'avait
que six broches; I'inventeur en porta plus tard le nom-
bre jusqu’'a vingt-quatre.

En filant au rouet & main, le fil en gros d¢tait tenu
ferme entre le pouce et I'index de la main gauche , a 15
centimetres environ de distance de la broche. La roue,
qui, au moyen d'une lani¢re, donnait le mouvement a
la broche, ¢tait ensuite tournce par la main droite ; et,
dans le méme temps, la main gauche qui tenait le fil en
oros, comme nous venons de le dire, ¢tait un peu retirée
en arriere ; le fil en gros ¢tait ainsi allongé en trame, la
torsion nécessaire ¢tait donnée au moyen de quelques
tours de la roue, et enfin la trame ¢tait renviddée sur la
broche. La Jenny de Highs exc¢cutait ces opérations de
la maniére suivante:

Les broches étaient placées sur le devant, et une
petite corde passait de chaque broche autour d'un tam-
bour ou cylindre de bois tournant sur un axe vertical;
on faisait mouvoir le tambour au moyen d'une manivelle
horizontale. Les fils en gros ¢taient fixés sur des bro-
chettes en arricre de la Jenny ; chaque fil en gros pas-
sant a travers une bride séparce, de fil d'archal, placc
a environ 36 ou 40 centimetres plus haut que les broches
et les brochettes, et a ¢gale distance les unes des autres.
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A chacun des coins du devant de la Jenny, se trouvait
un montant droit plus ¢élevé d'un meétre que les broches;
ces montants avaient une rainure pratiquée a I'intérieur,
a partir de leur sommet jusqu'au niveau de la broche.
Deux picees plates de bois, faites pour s'ouvrir et se
fermer, 4 peu prés comme un régulateur paralléle , mais
g'ouvrant et se fermant verticaiement, et non latérale-
ment, traversaient le devant de la Jenny; leurs extrémi-
tés ¢taient ajustées dans les deux rainures. Elles étaient
mues perpendiculairement, a partir des broches jusqu’au
sommet des montants, au moyen d'une corde qui s'en-
roulait sur une bobine mobile placée sur I'axe du tam-
bour. Quand la bobine ¢tait sur la partie inférieure de
I'axe, elle tournait avee lui; mais quand elle ¢tait éle-
vée plus pres de la manivelle, 1'axe tournait et la bo-
bine restait stationnaire. Lorsque les picces de bois ap-
pelées la pinee, ¢taient a hauteur convenable, la bobine
était ¢levée au moyen d'une clenche, et la pince restait
suspendue jusqu'a ce qu'elle fut abaissée par la main
du fileur. Les fils en gros passaient des brides de fil d'ar-
chal aux broches, a travers les régulateurs plats ou la
pince. Apres avoir arrété les fils en gros entre les deux
bouts des régulateurs, le fileur tournait le tambour qui
donne le mouvement aux broches et ¢levait la pince en
¢tirant la partie des fils en gros placés entre la pince el
les broches. Lorsqu’elle ¢tait étirée, il ¢levait la bobine;
la pince restait ainsi stationnaire , tandis qu’il donnait
a la trame le degré de torsion convenable, au moyen de
quelques tours du tambour. La pince étaitalors abaissée,
et elle renvidait la trame sur les broches.

James Hargrave, que I'on regarde vulgairement com-
me l'inventeur de la spinning-Jenny, eut le mérite d’'in-
troduire des perfectionnements dans la construction de
cette machine. Ces perfectionnements consistaient & pla-
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cer les broches en arriere, et les fils en gros et la pince
sur le devant. Dans la machine ainsi modifi¢e, la pince
se meut horizontalement, a partir des broches, lorsqu’on
ctire les fils en gros, et s'en rapproche quand on ren-
vide la trame.

Le faitde I'invention primitive de la Jenny parThomas
Highs, est ¢tabli par plusieurs témoignages qui en cons-
tatent la date et la fixent & 1763 ou 1764. Ce fut en
1767 seanlement que James Hargrave construisit a son
tour une machine de ce genre, en y introduisant quel-
ques modifications, ainsi qu’'il vient d’¢tre dit.

La spinning-Jenny ne pouvait sappliquer qu’a la fila-
ture du coton pour trame, parce qu'elle ne donnait pas
au fil le degré de solidit¢ qu'exigeait la chaine ; mais le
succes que Highs avait obtenu dans ses premiéres ten-
tatives, I'engagea a poursuivre ses découvertes, et a
combiner une machine qui filat le coton au degré de
consistance et de finesse que 'on exige dans les fils
destinés pour la chaine, qui jusque-la avait ¢t¢ compo-
ste de fil de lin tiré de I'¢étranger. Apres bien des efforts
de persévérance, il réussit a produire le métier a filer,
désigné sous la dénomination de throstle, et plus connu
en France sous le nom de métier-continu. Cette admirable
pitce de mécanique file un nombre immense de fils de
tous les degrés de finesse et de solidit¢ ; T'ouvrier n'a
qu'a alimenter de coton la machine fileuse, el & renouer
les fils lorsqu'ils viennent a se briser.

Ce mdétier a filer est Ia e¢lébre invention qui a immor-
talis¢ le nom de Richard Arkwright. Nous dirons tout-
a-I'heure comment Arkwright eut les honneurs d'une dé-
couverte dont un autre avait eu I'idée premiere ; aupa-
ravant, nous allons donner la description du métier.

Dans la combinaison de sa nouvelle machine, Highs
placa les fils en gros sur des brochettes, en arriére de la

TOM. VI. 12
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machine; ils passaient des brochettes entre deux eylin-
dres placés horizontalement I'un au-dessus de l'autre;
le cylindre inférieur était sillonné ou cannelé dans sa
longueur, et le eylindre supérieur était couvert de peau.
Ces eylindres, qui avaient chacun un centimétre envi-
ron de diameéetre, tournaient en contact parfait, tirant
lentement les fils en gros des brochettes. Une paire de
cylindres semblables, mais qui faisait cing tours, tandis
que la premiere n'en faisait qu'un, était placée plusen
avant. La seconde paire, en tournant avee plus de célé-
rité, tivait les fils en gros beaucoup plus vite qu'ils n'é-
taient abandonnés par la premiére paire; et comme les
deux paires les pressaient fortement entre la cannelure
et la peau, cette traction de la seconde paire les étirait
et les allongeait. La premiére paire tirait le fil en gros
de la brochette, comme la main gauche du fileur a la que-
nouille le tire dela quenouille ; et la seconde paire, qui fai-
sait l'office de lamain droite, lui donnait, en allongeant,
la finesse convenable. De la seconde paire, le fil passaita
la broche sur le devant de la machine ; celle-ci tordait le
fil et le renvidait sur une bobine. Les dili¢rentes évolu-
tions des eylindres étaient réglées par des engrenages
en cuivre, et les broches étaient tournées par les cordes
d'un tambour.

Highs employa ce méme Kay, dont nous avons parlé
plus haut, a faire cette machine; il lui donna un modéele
en bois, que Kay exécuta en mdétal.

Ce métier, appelé maintenant throstle, ou métier hy-
draulique, ne pouvait étre mis en mouvement que par
une force considérable ; aussi n’était-il susceptible d’étre
employ¢ avantageusement que dans les manufactures
(ui, antérieurement a 'application de la machine a va-
peur comme puissance motrice , ¢taient mues par des
chutes d’eau; ce fut pour ce motif qu'on lui donna l¢
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nom de métier hydraulique. Le fil fil¢ sur ce métier est
heaucoup plus tordu que celui filé sur la Jenny ; aussi
est-il particuliérement convenable pour les chaines. Jus-
qual'introductiondesmull-Jennys, le fil pour chaine ¢tait
filc avee du coton dans les manufactures a métiers hy-
drauliques, tandis que la trame ¢était filée, par les tisse-
rands et leurs familles, sur la Jenny, qui n’exige d’autre
force que la main du fileur, et qui est appropriée ¢gale-
ment aux chaumieres et aux ateliers.

Highs, qui se promettait pour I'avenir de grands avan-
tages de cette invention , la tint secrete autant qu'il le
put. Le throstle ¢tait sa découverte de prédilection ;
aussi, bien qu'il ettt rendu publique la spinning-Jenny,
se réserva-t-il la filature a eylindres, attendant pour
ticer parti de cette derniére invention qu'il lui fut pos-
sible de se procurer I'argent néeessaire pour ¢tablir une
fabrique dans laquelle il en aurait fait I'exploitation.
Appelé a déposer devant la cour du bane du roi, dans
le proces intenté au nom de la couronne contre Richard
Arkwright (1785), il déclara qu’étant pauvre et pere
d'une nombreuse famille, il ¢tait momentanément hors
U'état de donner suite a sa découverte, et de I'exploiter;
mais que, dans le cas ot sa position viendrait a se mo-
difier favorablement, et out il trouverait un ami qui lui
vint en aide, il chercherait certainement a en tirer parti
de son mieux. Ajoutons que Highs n'eut pas le bonheur
de voir luire ce jour tant désiré ; il vécat ignore, et mou-
rut dans I'indigence!...

Aux explications données sur la spinning-Jenny pri-
mitive, sur la méme machine perfectionnée, et sur le
métier hydraulique ou continu , appelé¢ aussi throstle,
nous joignons les deseriptions suivantes :

{. JENNY DE HIGHS.
1197. Figure 1. — A, les broches tournées par les
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cordes partant du tambour B ; G, les fils en gros; D,
les brides de fil d’archal; E, la pince qui s’¢leve et des-
cend dans la rainure FI', et est ouverte ou fermdée au
moyen de la détente G. Quand la pince est en bas, prés
des broches en H, on I'ouvre et on tourne le tambour
qui ¢léve la pince au moyen de la corde L1, qui, pas-
sant sur des poulies, est enroulé¢e autour de la bobine
K. A mesure que la pince s'éléve, les fils en gros glis-
sent entre; quand la pince est levée de 10 a 12 centi-
métres, en L, elle est fermée au moyen de la détente (.
On tourne de nouveau le tambour, ce qui met en mou-
vement les broches et ¢leéve la pinee au moyen de I'en-
roulement de la corde qui est autour de la bobine. La
pince, en s'¢levant, allonge et convertit en trame les
10 a 12 centimétres de fil en gros, compris et tenus
fermes entre les broches et cette pince. Quand la pince
est ¢levée en M, le fil en gros est suflisamment allongé:
alors la bobine est mue au moyen d'une détente de la
partie inférieure de I'axe, plus prés de la manivelle ou
'axe est d'un diamétre moindre que le trou de la bobine.
Ensuite le tambour est tourné¢, et les broches tour-
nent de nouveau, en donnant la torsion nécessaire a la
trame. Durant cette torsion de la trame, la pince et la
hobine restent stationnaires, I'axe du tambour tournant
dans la bobine, et un poids de plomb N faisant équilibre
i la pince. Quand la torsion est donnée, la pince esl
descendue de M en H par la main du fileur, et la trame
est renvidée sur les broches. La baguette a coulisse O
cuide la trame sur les broches.

Figure 2. — L’axe du tambour carré¢ en P, rond, est
d’'un moindre diameétre en ().

Figure 3.— La bobine qui, lorsqu’elle est en P, tourne
avec I'axe, reste stationnaire lorsqu’elle est en Q.
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2. JENNY PERFECTIONANEE.

1198. Figure 4. — La roue A tourne le cylindre B,
au moyen d’une courroie CC. Les broches D sont tour-
nées par des cordes partantdu cylindre B. Les fils en gros
sont placés sur le chassis E, et se rendent aux broches
en passant par la pince F. La pince se meut dans les rai-
nures G G. Lorsque la pince est pres des broches | elle
est ouverte et ¢loignée de 16 & 20 centimetres en 1. Les
fils en gros glissant a travers, eclle est fermée et les
hroches sont mises en mouvement en tournant la roue
A. A mesure que les broches tournent, la pince est re-
culée de I en K, par la main gauche du fileur ; cela al-
longe les fils en gros en trame. Quand ils sont allongés,
le fileur tient la pince en K avec la main gauche , et
donne le degré de torsion convenable en tournant la
roue A avec la main droite. La trame est ensuite renvi-
dée en ramenant la pince en H.— L, baguette a coulisse.
Dans les premieres Jennys perfectionnées, les broches
taient tournces par des cordes partant d’un tambour,
sur un axe vertical.

3. COUPE DU THROSTLE, OU METIER HYDRAULIQUE.

1199. Figure 1. — A, les fils en gros ; B, la pre-
miere paire de cylindres; C, la seconde paire de eylin-
dres qui tourne plus vite que la premic¢re ; D, la broche;
li, la bobine; I, un tambour dont les courroies tour-
nent les broches.
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])E/ﬁf'rr*m'r' de caractére entre Thomas Highs et Richard
Arkwright.— Avantages qui en resultérent pour ce dernier,
— Détails biographiques sur Richard Arkwright. — Ma-
niere dont il s’y prit pour avoir connaissance des découvertes
de Highs. — Mérite reel de Arkwright, et services rendus
par lwi a Uindustrie de la filature de coton.

Un homme n¢ dans le rang le plus obscur, et qui,
soit par une persévérance infatigable, constamment di-
rigée vers un méme but, soit par une rare habileté dans
I'art de se concilier les esprits et d'imposer aux hommes
ses conviclions, parvient a acquérir des honneurs et
une fortune considérable, offre assurément un exemple
peu commun ; ¢cet homme, nous le trouvons dans Richard
Ark wright.

Arkwright a eu ses partisans; il a eu aussi ses dé-
tracteurs. Les uns 'ont porté aux nues, les autres lu
ont contesté tout mérite. Entre ces deux extrémes, doit
prononcer la voix de I'équité. Bien qu'il ne possédat pas
le génie nécessaire pour ceréer une invention en meca-
nique, Arkwright a su déployer un zele ardent et une
patience incroyable pour se procurer la connaissance
des découvertes d'autrui; il a su y joindre le talent de
les combiner de maniére a les rendre utiles et profita-
bles a lui et aux autres. Lorsqu’il entreprit de recher-
cher les perfectionnements qui pouvaient étre introduits
avee sucees dans les proeédés du filage, il eut & lutter,
aussi bien que Highs, contre les obstacles nés d'une po-
sition précaire, res angusta domi. Dépourvu de ressources
personnelles, il ne pouvait disposer d’aucun capital.

Mais entre Highs et Arkwright, il y avait cette difié-
rence, que la modestie et la timidité de celui-ci I'empe-
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chérent toujours de chercher des associés, et de solli-
citer des protections ; il lui eat ¢té impossible de faire
valoir ses idées et accepter ses projets, en les présen-
tant sous des dehors séduisants, et en démontrant les
avantages par des calculs plausibles. Arkwright, au con-
traire, possédait le talent de captiver la confiance ; il
savait combattre les objections qui pouvaient s'¢lever,
et montrer le succes de ses plans comme a peu preés cer-
tain. L'un ¢tait dans sa sphére, au milieu de ses rouages
et de ses machines ; 'autre trouvait la sienne dans le
monde et au milieu des hommes : son activité I'y entrai-
nait, parce qu'elle se trouvait la dans son véritable élé-
ment. Le premier dut se contenter des jouissances iso-
lées que procure & tout inventeur la soiution d'un pro-
bieme longtemps ¢tudié , d'une difliculté surmontee
apres bien des obstacles; il ne gotita jamais les douceurs
des triomphes ¢clatants. Le second, au contraire, ac-
quit une haute renommée, une grande fortune et une
belle position sociale. Si plusieurs fois 1l arriva que
ceux qu’il avait déeidés a s’associer a ses entreprises,
renoncerent a les poursuivre, parce qu'elles n'avaient
pas répondu a leurs espérances, et demanderent la disso-
lution de la société, il en trouva toujours de nouveaux ;
et au grand ¢tonnement de tous, 1l s’enrichissait a me-
sure qu'il ¢prouvait des revers de fortune, de méme
qu'Antée qui, dans ses chutes, prenait une force nou-
velle en touchant la terre.

Richard Arkwright naquit @ Preston, dans le comté
de Lanecastre, le 23 décembre 1732. En 1760, il habitait
Bolton-le-Moors, dans le méme comté. Il exercait alors
la profession de barbier; mais bientdt apres il voyagea
dans le pavs pour acheter des chevaux. Il ¢épousa, en
1761, Marguerite Biggins, du quartier de Pennington,
dans la ville de Leigh, et son mariage lui fit connaitre
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Highs et les inventions de celui-ci. Toutefois ce fut in-
directement qu'il eut connaissance des procédés de
Highs; il s’y prit d'une maniere adroite. Ayant appris
que Kay, qui résidait alors a Warrington, avait ¢té ou-
vrier de Highs, il employa cet homme & tourner quel-
(ques pieces de cuivre, qu'il disait ¢étre destinces a faire
partic d'une machine combinée pour obtenir le mouve-
ment perpétuel. Et comme Kay s’attachait a lui persua-
der de renoncer a la poursuite de cette chimere et de
s'occuper plutot de construire une machine a filer le
coton, Arkwright se réeria, et déclara qu’il n’entrepren-
drait jamais pareille chose, plusieurs personnes s'¢tant
ruinées en des tentatives de ce genre. Cette ruse cut un
plein succés : Kay lui confia un modele de la machine
de Highs; c'était le throstle ou métier hydraulique.
Arkwright avait obtenu ce qu'il désirait; il montra ce
modéle a plusieurs personnes, dans la vue de se pro-
curer des fonds pour se mettre en état d'élever une fa-
brique. Il détermina M. Smalley, de Preston, de lui faire
des avances ; il prit Kay a ses gages, le fit travailler,
apres avolr conclu avee lui un traité¢ par lequel cet ou-
vrier s'engageait a garder le secret pour un certain
nombre d’années. Au mois d'avril 1768, il I'emmena &
Nottingham ou il ¢leva une fabrique mue par des che-
vaux. Dans le courant de la méme année, il obtint une
patente pour la filature du coton a I'aide des cylindres.
Un peu plus tard, en 1771, il établit a Cromford, dans
le Derbyshire, une seconde fabrique mue par une roue
hydraulique.

Vers ce temps, les filateurs a la Jenny cherchaient
activement a perfectionner les machines a carder et &
boudiner ; dans le but d'abréger ces opérations, on
combina plusieurs inventions ingénicuses. Arkwright,
qui avait soin de se renseigner sur tout ce qui se fai-
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sait , réussit, par d'adroites combinaisons , a organiser
un systéme complet de cardage et de boudinage. Dans
son métier a lanterne ou boudinoir, 1l se servait d'un
pot tournant sur un axe vertical ; ce pot produisait le
méme effet que les broches en tordant les matieres. Pour
cet objet, il prit une seconde patente, le 16 décembre
1775. Cependant les perfectionnements a raison des-
quels il demanda cette patente, n’é¢laient pas de son
invention ; il les emprunta a divers ateliers de filature,
qui continuerent de les employer. Aussi s'¢leva-t-il des
contestations entre les chefs de ces manufactures et
Arkwright, qui leur intenta des procés pour usurpation
de sa patente. Nous ne suivrons pas les débats qui s’en-
gagerent i ce sujet devant plusicurs degrés de juridie-
tion entre Arkwright et ceux qu'il accusait de s'étre
servi de ges procédés brevetés. Ce serait la une digres-
sion hors de propos; nous ferons remarquer sculement
que , débouté dans les différentes juridictions qu'il
avait successivement parcourucs, de ses prétentions a
I'invention de toutes les machines qu'il employait, sin
RicHARD ARKWRIGHT — car il avait ¢té fait chevalier,
mourut a Cromford , dans le Derbyshire, a I'age de 59
ans, riche et honoré. Il avait ¢t¢ nommé grand shérif
du comté qu'il habitait.

Nous avons du relater les faits qui précédent, pour
détruire des erreurs généralement répandues , et rendre
Justice a qui de droit. Les inventions et les perfection-
nements les plus importants que I'on trouve dans les
annales de 'industrie du coton, sont dus a un homme
qui occupait dans la soci¢té un rang obscur, & Thomas
Highs , simple ouvrier dou¢ du génie créateur, mais
qui, a cause de sa pauvreté et du manque de protec-
tions, se vit privé des avantages et des droits de sa
qualité d'inventeur. Sir Richard Arkwright, qui a profité
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des inventions ingénieuses de Highs, s'est fait une
fortune de prince, et a emporté au tombeau le renom
de I'un des plus grands hommes qui aient agrandi les
ressources de leur pays natal; tandis que Highs, aux
découvertes duquel sir Richard fut redevable de ses
honneurs et de ses richesses, vécut dans I'obscurité et
mourut dans l'indigence. Pour lui, comme pour bien
d’autres, a recu son applicalion cette maxime de Vir-
cile, si souvent justifice :

Sie vos non vobis mellificatis apes ,

Sic vos non vobis fertis aratra boves.

Toutefois, il serait injuste de ne pas reconnaitre que
sir Richard Arkwright a été 'un des instruments les
plus actifs des progres accomplis par les manufactures
de coton, de son pays d'abord, puis des autres Etats
ot cette industrie est répandue. Bien que secondaires,
comparativement au mérite de l'invention principale,
la combinaison, l'arrangement, la mise a excécution,
sont néanmoins indispensables a la perfection de I'art.
On peut affirmer que si Arkwright n’a pas inventé le
throstle, ou mctier hydraulique, sans lui cette ingé-
nieuse machine n'aurait ét¢ employée qu'aprés bien
des années ; peut-étre méme la découverte aurait péri
avec son auteur, et le monde industriel eut ¢té a jamais
privé des avantages immenses qu'a proeurés cette helle
invention.
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1V.

Apereu sur quelques inventions ow perfeclionnements : (lar-
des a bloe, ou stock-cards. — Machine a carder.— Appareil
alimentaire , ou feeder. — Arbre coudé et peigne., de James
Harqgrave.— Loquette continue et sans fin, de Thomas Highs.
— Idem, de M. Wood.— Augmentation énorme du nombre
des manufactures employant les méltiers hydrauliques, ou
continus, de 4780 a 4790. — La mull-Jenny, invenlée par
Samuel Crompton, en AT75. — Description de la ull-
Jenny. — Prévention qu'elle rencontra, et difficullés qu elle
eut a se propager. — Epoque o son emploi s'introduisit
dans les manufactures. — Modifications apporices a la -
cowverte primitive. — Perfectionnement de Bertrand-Four-
mond. — Systeme de mélier mull-Jenny renvideur, de
Richard-Roberts : ses inconvénients aw poinl de vue de Uap-
plication et de D'utilite. — Métier mull-Jenny renvidant de
lui-méme , inventé par Maurice de Jongh (1826), el appelé
Uhomme de fer. — Avanlages produits par cetle decouverte.
— Description détaillée du métier-renvideur. — Motifs powr
lesquels ce mctier, dont Uemploi s'est géneralisé en Angle-

terre, ne s'est pas propagé en France.

Par suite de l'invention de la Jenny et du métier
hydraulique, la demande des mati¢res cardées augmenta
considérablement ; de sorte que les cardeurs se virent
hientot dans I'impossibilité de fournir la quantité sufli-
sante pour alimenter les besoins. Alors furent intro-
duites les cardes @ bloc (stock-cards), d'une grandeur
double de celles des cardes & main. Dans ce systeme,
I'une des cardes est fix¢é sur un bloc ou appui, et
I'autre y est appliquée avec les deux mains. Cependant,
et malgré le perfectionnement apporté par les nouvelles
cardes, elles ne fournirent pas la quantité nécessaire a
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la consommation. La lacune existante ne fut entiérement
comblée que par 'invention des machines a carder.

La machine a carder ne fut pas 'euvre d'un in-
dividu isolé¢; ce fut une invention complexe, résul-
tant de divers perfectionnements successifs, faits a
diff¢rentes époques, et par plusicurs personnes.

1200. Dans cette machine, un cylindre de bois garni
de cardes, et tournant sur un axe horizontal, opére sa
révolution immeédiatement sous une couverture concave,
laquellie est aussi garnie de cardes. Les dents des cardes
du cylindre et celles de la couverture se trouvent
presque en contact. Primitivement, le coton était éten-
du sur le eylindre, qui, par ses révolutions, le cardait
confre les dents de la couverture; ensuite, le coton
¢tait enlevé au moyen de cardes a main appliquées
sur le eylindre. Plus tard, on introduisit un perfec-
tionnement important, par l'addition d'un second cy-
lindre, qui enlevait le coton du premier, deés qu'il était
cardé. Un rouleau cannelé¢ longitudinalement, et tour-
nant sur un axe horizontal , pressait ce second cylindre
et détachait le coton par loquettes. On ignore quels
furent ceux qui combineérent cette machine, et qui
la perfectionnérent.

John Lees, en 1772, inventa 'apparel alimentaire,
désigné sous le nom de feeder. Dans cet appareil, le
coton est disséminé sur une piéce de toile sans fin,
tendue sur deux rouleaux. Au fur et a mesure que
tournent les rouleaux, la toile se meut presqu’en con-
tact avee le premier cylindre, qui s’empare du coton
qu'elle contient. Plus tard, d’autres perfectionnements
furent apportés. Le coton est maintenant enlevé du
feeder par deux petits rouleaux qui le conduisent
un autre petit rouleau, et par ce dernier il est trans-
mis enfin au cylindre.
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Dans cette méme année 1772, James Hargrave, le
méme qui a perfectionné la spinning-Jenny de Highs,
inventa l'arbre coudé et le peigne, invention des-
tinée a détacher le coton du cylindre, et qui est
aussi utile qu'ingénieuse. Voici en quoi elle consistait :

1901. Une mince lame d’acier, armée de dents , ainsi
qu'une scie a main, ¢était mue dans une direction ver-
licale par un arbre coud¢, et frappant contre le cylin-
dre, a de courts intervalles, détachait le coton sous
la forme d'une nappe. Les cardes ¢taient clouces sur
les deux cylindres en plaques longitudinales, dont cha-
cune se trouvait placée en ligne paralléle avee laxe
du cylindre; ces plaques avaient de 12 a 14 centim,
de largeur, et de 28 a 44 centim. de longueur, suivant
la loncueur du cylindre. Dans la circonférence du
second cylindre, il y avait huit ou dix plaques; et,
comme les espaces entre ces plaques n'agissaient pas
sur le coton cardé¢, la nappe de coton se trouvait
coupée a chaque intervalle. Ges nappes coupees ¢taient
détachées par Iarbre coudé et le peigne, en loquet-
tes, dont chacune avait a peu prés 2 centimetres 1/2
de diametre, et de 25 a 40 centim. de longueur.

Thomas Highs, l'inventeur primitif de la spinning-
Jenny, et M. Wood, le premier en 1773, le second
I'année suivante, arriverent a obtenir une loquette con-
tinue et sans fin, en clouant les cardes circulaire-
ment sur le second cylindre, au licu de les y clouer
en sens longitudinal. Entre leurs procédés il y avait
cette différence, que Highs employait deux cylindres
de grosseur ¢gale, tandis que le second cylindre de
M. Wood était plus petit que le premier. Et, attendu
que dans ce systéme il ne se rencontrait pas d'inter-
valles dans la circonférence du second cylindre, celui-
¢i détachait le coton du cylindre en nappe uniforme
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et non interrompue. Cette nappe était séparée du cy-
lindre de Wood, au moyen du peigne de Hargrave,
dont il a été parlé tout-a-1'heure, sans que sa continuité
fut détruite; de la, elle passait & travers un enton-
noir et entre deux poulies dans un pot de fer-blanc.
Puis, les loquettes, qui recevaient alors la dénomi-
nation de rubans, ¢taient portées sur le métier a éti-
rer, lequel consistait en un systéme de broches et de
cylindres semblables aux broches et aux eylindres
des métiers hydrauliques. Les rubans étaient tirés hors
du pot et allongés par les cylindres; les broches leur
donnaient la torsion nécessaire.

Nous placerons ici quelques détails sommaires sur
le métier @ lanterne, ou boudinoir, de Richard Arkwright.
Dans la combinaison de ce métier, on se servait d’'un
pot tournant sur un axe vertical; ce pot produisait le
meme effet que les broches, en tordant les matiéres.

Yoier la conficuration de ce métier.

1202, Iigure 1. Vue d'oiseau du métier a lanternes :
AA, pots renfermant les rubans continus. B, la pre-
micre paire de cylindres. €, la seconde paire de cy-
lindres, tournant plus vite que la premiére. Les rubans,
en passant entre ces deux paires de cylindres, sont
¢tirés et allongés. Deux de ces rubans étirés sont
ensuite réunis sous les eylindres D, et sont de nouveau
étirés par une autre paire de cylindres E, tournant
plus vite que la paire en D.

Figure 2. — Vue de face du métier a lanternes :
F, la quatricme ou la derni¢re paire de cylindres,
repreésentée en E dans la figure 1™.— De ces cylindres,
les rubans passent aux broches G.

Figure 3. — Pota lanterne, dont se servait Richard
Arkwright, au lieu de broches.

En 1785, époque ou expira la patente d’Arkwright,
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on comptait vingt manufactures a métiers hydrauli-
ques, appartenant soit a M. Arkwright lui-méme,
soit a des fabricants qui lui payaient une prime pour
étre autorisés a se servir de ses machines. Lorsque
son droit privatif eut cess¢ d'exister, le nombre des
manufactures s’acerut rapidement : en 1790, il y en
avait cent cinquante en Angleterre. Yers cette époque,
on monta aussi des fabriques pour la mull-Jenny ; dans
ces c¢tablissements on cardait et on détirait le colon,
au moyen des machines récemment mventées. La
trame que fournissaient ces manufactures était de
meilleure qualité et cottait moins que celle qui ¢tait
filée sur les petites Jennys, dans les maisons des tis-
serands. De¢s lors, on renonca, dans les chaumieres,
a s'occuper du cardage, de I'étirage et du filage ;
les femmes et les enfants, jusque-la employés a ces
travaux, s'appliquérent au métier a filer. La mull-
Jenny opéra dans la filature du coton une révolu-
tion compléte, en donnant aux filateurs la possibilité
de produire des fils plus fins que ne pouvaient les
donner le métier hydraulique et la Jenny ; elle per-
mit aux manufacturiers de se livrer & la fabrication
des mousselines , et procura ainsi un nouveau genre
de travail qui occupa d’autres tisserands.

L'importance de la mull-Jenny exige que nous don-
nions une description de cette ingénieuse machine ,
telle que la concut son inventeur Samuel Crompton,
de Bolton-le-Moors, en 1775.

1203. Disons d’abord qu’elle est un composé¢ de la
Jenny et du métier hydraulique, et que de la dérive
la dénomination qui lui a été donnde.

Dans la mull-Jenny, la meche passe entre des cy-
lindres placés sur le derriere du mdétier, et arrive aux
broches, lesquelles se trouvent placées en avant, sur
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un charriot mobile. Au fur et & mesure que tournent
les broches, le charriot s'¢loigne des ecylindres, un
peu plus vite que ceux-ci ne déliveent la meche. La
premiére paire de cylindres attire la méche de la bo-
bine, et la seconde paire de cylindres 1'étend et
I'allonge de méme que dans le métier hydraulique;
et a mesure que le charriot recule, le mouvement des
broches 1'étend encore et lui donne en méme temps
plus de finesse. Lorsque a passé une certaine uantité
de meche, les eylindres s'arrétent et la serrent avec
force, ainsi que le fait la pince dans la Jenny. Les
broches continuent de tourner, et le charriot de re-
culer, en d¢tendant la meéche de maniére & lui donner
la finesse voulue et le degré de torsion nécessaire;
puis, le fil enfin est renvidé sur les broches, en
faisant retourner le charriot a4 sa position primitive.
A raison de celte extension graduelle de la méche, on
peut 1'étirer bien plus fine que sur la Jenny ou le
meétier hydraulique, ou elle est allongée dans une
seule opéralion.

Malgré¢ les avantages immenses procurés par la mull-
Jenny, cette belle invention eut, comme bon nombre
d'autres, a lutter contre les préjugés et Desprit de
routine. Pendant longtemps encore aprés son appari-
tion, elle ne fut employée que dans les maisons d'ha-
bitations des filateurs. On aura une 1dée des préven-
tions qui s'¢levaient contre la nouvelle découverte, par
le fait que nous allons citer, et qui peut servir d’exem-
ple : Un jeune homme, alors fabricant de futaines,
et qui devint plus tard 'un des magistrats du comté
de Lancaster, ayant ¢tabli une filature de coton, dans
laquelle il introduisit 'emploi de la mull-Jenny, son
pere disait a ses amis, qu'il craignait fort de vour son
fils et ses mules changés en dnes.
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On peut faire remonter a 1790 environ la propa-
gation de la mull-Jenny dans les manufactures. Mais
cette machine , d'une si grande utilit¢ pour la filature ,
ne donna pas d'abord, comme on peut le penser, les
résultats immenses qu'elle produit a mnotre époque.
Avant d’arriver au degré de perfection ou nous la
voyons maintenant, elle a subi bon nombre de modi-
fications et de perfectionnements, introduits successi-
vement soit en France, soit en Angleterre. Nous ferons
remarquer a ce sujet, qu'en 1815, époque oti la paix
cénérale vint imprimer a I'industrie du coton un nouvel

[

essor, le nombre de broches dans les mull-Jennys, ne
dépassait pas 216, tandis que ce nombre, angmenté
progressivement par différentes combinaisons, va au-
jourd’hui jusqu’a 500.

[l serait trop long et méme superflu d’entrer dans
des détails explicites sur les nombreux perfectionne-
ments introduits dans cette machine; nous signalerons
toutefois les plus importants.

En premier lieu, nous mentionnerons celui qui fut
apporté¢ par M. Bertrand-Fourmond , et que citent les
Annales de I'Industrie (septembre 1823).

Voicel en quoi il consiste :

« Lorsque le fileur, apres avoir donn¢ a son fil la
torsion nécessaire, referme le charriot de la mull-Jenny
et rétablit la simultanéité du mouvement des broches
avec celui des eylindres cannelés, il en résulte des
secousses qui nuisent a 1'égalité du fil, et le rendent
plus cassant.

« L'autenr du perfectionnement dont il s'agit, remédie
1 cet inconvénient, en disposant la roue appelée main-
douce , de manicre qu'clle ne quitte plus le pignon des
cylindres, et que 'un et 'autre engrenages aient cons-
famment un mouvement uniforme; par ce moyen, le

TOM. VI. 13
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fil est plus égal, et on évite le choe qu éprouvait néces-
sairement le métier a chaque fermeture du charriot.

« Pour arréter les cylindres, pendant que 'on donne
la torsion au fil, on relache simplement la corde qui
enveloppe la poulie de main-douce, au moment ou le
recul du charriot est achevé.

« Lorsque le charriot se referme, la tension de la
corde se¢ rétablit. »

Vient ensuite un systéme de métier mull-Jenny ren-
vidant de lui-méme, pour lequel un ingénieur de Man-
chester, nommé Richard-Roberts , prit une patente en
1825. Le Journal des Arts, de Londres (tome NilI, —
mars 1827), en rendant compte de cette découverte,
dont il donne une description assez ¢tendue, dit a ce
sujet :

« Les mouvements du charriot des mull-Jennys donl
on se sert ordinairement pour filer, sont réglés par la
main de 'ouvrier ; la régularité de ses opérations, cest-
a-dire le degré de torsion donné, et le renvidage du
fil sur la fusée, dépendent enticrement de son talent.
En conséquence, un probléme dont on cherchait de-
puis longtemps la solution, sans la trouver, consistail
dans une combinaison de mécanisme qui permit d’exe-
cuter les divers mouvements du charriot des mull-Jen-
nys, avec une précision qui donnerait la certitude de
produire des fils parfaits, d'un tors régulier, et de les
renvider sur les fusées par le méme mécanisme.

« Le systéme proposé par Richard-Roberts, pour rem-
plir le but dont il s'agissait, est trés-ingénieux; mais,
d’aprés la nature du travail qu'il doit exéeuter, il est
extrémement compliqué. Les principaux caracteres de
Iinvention sont: 1°les leviers avec leurs accessoires,
servant a abaisser la baguette qui dirige les fils sur les
fusées dans le renvidage ; — 2° la régularisation des
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mouvements de la baguette et la confection réguliére
de la fusée, a I'aide d'une longue came en bois ; —
3" le changement des mouvements de la torsion et du
renvidage, a mesure qu'il est nécessaire de mettre en
action les diflérentes parties de 'opération ; — 4° la
détermination du renvidage du fil sur la bobine, sui-
vant 'augmentation de son diametre, en faisant appro-
cher la baguette par degrés, et un autre appareil sem-
blable, appelé contre-baguette.

« La force motrice destinée & mettre en action cetle
machine, doit étre communiquée par un arbre tournant
qui s'étend dans la longueur du batiment, et d'ot 'on
fait descendre une courrcie sur un arbre transversal
placé immédiatement sur la machine. Sur cet arbre, se
trouvent différentes poulies portant des courroies sans
fin, qui descendent sur d’autres poulies fixes et volantes
disposées pour tourner différentes parties de la machine.
Supposons qu'une de ces courroies, en passant autour
d'une poulie fixée a 'un des arbres de la rotation, fasse
reculer le charriot a effet d’étendre le fil, au moment
ou ce charriot, en reculant, a atteint sa destination ,
une came fixée sur un arbre latéral a été amencde
@ agir sur un levier, de maniére a le faire mouvoir de
cot¢, et a faire passer la courroie de la poulie fixe sur
la poulic velante, ou sur la poulie qui glisse libre-
ment sur son axe. Maintenant les broches s’arréteront
Jusqu'a ce que, au moyen d'un autre mouvement, une
griffe agisse sur une picce du mécanisme qui fait tour-
ner les broches en sens inverse, afin qu'en revenant
elles puissent renvider le fil sur les fusdées.

« La baguette qui guide les fils sur les fusces, est
abaissée au moment ou le renvidage se fait, au moyen
de leviers composés, sur lesquels agissent des cames
de rotation. A mesure que le fil d'archal horizontal de
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la baguette dirige la distribution des fils sur les fusces,
ses mouvements sont déterminés par un levier et un
galet a frottement, qui court le long d'un morceau de
bois placé sur le eoté¢ de la machine, et qui est appelé
formeur.

« Ce morcean de bois est d'une forme irréguliere,
qui a quelque chose des configurations d'un cylindre,
d'un cone et d'une hélice; il est monté sur un axe et
dispos¢ pour tourner tres lentement, au moyen d'une
roue dentée et d'une vis sans fin, communiquant a Far-
hre principal par une tige verticale, de maniére que
chaque fois que le charriot recule, le galet a frottement
placé au bout du levier mentionné en dernier lieu, passe
le long d'une partie difficrente de la surface de la came
de bois, et par conséquent le levier agit différemment
sur la baguette, et lui fait régler la distribution des fils
sur les broches, dans la forme particulicre imprimee par
la loncue came de bois ou formeur.

« Afin de mettre les broches & méme de renvider le
(il sur les fusées avee le méme degré de tension, & me-
sure quaugmente le diameéetre de la fusce, il y a un
maécanisme qui, au moyen d'une roue a rochet et a
cliquet, communiquant a un levier et & une roue en
limacon, fait approcher ou s'¢loigner 1'un de I'autre les
iils d'archal attachés a la baguette et a la contre-ba-
cuette, et les fait agir sur les fils, de maniére a acceé-
lorer on a retarder les évolutions des fusdées, mécanisme
qui régle effectivement le degré de tension du ren-
vidage. »

A la suite de cette deseription du méeanisme de Ri-
chard-Roberts, le Journal des Arts, auquel nous emprun-
tons ces détails, ajoute :

« Le systeme de I'auteur parait exactement combiné
en principes pour opérer les mouvements ci-dessus ex-
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pliqués ; mais, comme nous l'avons annonc¢ plus haut
ledit systeme est trés-compliqué @ des roues a alluchons
eylindriques et angulaires, engrenant et dégrenant; des
roues a frottement avee des mouvements interrompus,
menant ou arrétant par intervalles des picces du meca-
nisme ; des cames pour mouvoir des leviers ; des cour-
roies, des tiges, et autres pieces de 'appareil, sont
placées sur la machine, dans diverses positions. Cette
multitude de picees entraine nécessairement la compli-
cation des actions; il en résulte qu'il est tres-difficile,
dans la pratique, de les tenir toutes ajustées convena-
blement, de maniere a exceuter tous les mouvements
nécessaires, précisément aux moments opportuns. En
résumé, nous pensons que les perfectionnements pro-
posés constituent une machine qui fait beaucoup d"hon-
neur 4 son inventeur,au point de vue de sa combinaison
inoénicuse ; mais nous craignons qu'elle ne soit inefli-
cace dans la pratique, et qu'elle ne puisse rendre des
services réels. »

me invention dont le but était aussi de produire un
mécanisme capable d'exéeuter les divers mouvements
relatifs & Popération du filage et du renvidage du coton,
ot autres substances filamenteuses , en substituant la
seule force mécanique au travail manuel, est celle qui
recut la dénomination de métier-renvideur, et que l'on
appela aussi 'homme de fer. Plusieurs fois déja, des
hommes de talent, d’habiles constructeurs de machines
avaient essayé d'arriver a ce résultat. Le peu de suc-
cés des tentatives faites a diverses ¢poques, donnait
lieu de croire qu'une telle découverte ¢tait an-dessus
de lIa portée des facultés humaines. Aussi Pachévement
d'un systeme de mécanisme, qui exéeute réellement les
opérations du filage et du renvidage avee la plus grande
arécision et la plus grande célérite, sans le sccours de
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I'intelligence ou des mains de I'ouvrier, fut regardé avee
raison comme une cuvre de génie. En ellet, antérieu-
rement au mdétier mull-Jenny filant et renvidant de
lui-méme , inventé par M. Maurice de Jongh , filateur a
Warrington , comté de Lancastre, qui prit une patente
le 29 mars 1826, les mull-Jennys déployaient le coton
qu'elles filaient ; mais pour placer 'aiguillée fil¢e sur la
broche qui doit la recevoir, la main de 'homme ¢tait
indispensable. Une fois de plus, la mécanique se
substitua a la force musculaire et a I'intelligence de
I'homme , et le fil se trouva renvidé par le métier avee
autant de sureté, aulant et méme plus de perfection que
par le plus habile fileur.

VYoici la description détaillée de cette admirable ma-
chine, telle que la donne le Journal des Art , de Lon-
dres (tome 13, n® d'aout 1827) :

1204. « Lamull-Jenny filant et renvidant d’elle-mcme,
exdeute les diverses opérations d'étiver ou d’¢tendre les
{ibres du coton ou autres matiéres sur lesquelles on
agit, de les convertir en fils, et de renvider ces fils sur
les fusées, au moyen de son mécanisme intérieur. La
force de rotation uniforme de la vapeur ou de 1'eau,
¢étant appliquée comme premier moteur a l'axe principal
de la machine, fait marcher tout le mécanisme, et pro-
duit les mémes elfets que la main d'un fileur habile.
Cette machine a ¢té surnommeée homme de fer, dans les
filatures du Lancashire, et le premier de ces chefs-
d'ccuvre mis en activité par Maurice de Jongh, 'inven-
teur dela machine, avait ¢té appelé Adam, dénomination
un peu emphatique a la vérité, mais sous laquelle ce
mcécanisme est encore connu et désigné généralement
dans ce pays. »

La figure explicative que l'on trouvera dans notre
Atlas, représente la mull-Jenny perfectionnée et ses ac-
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cessoires, vue de coté, et le charriot vu par un bout.
A est la table aux eylindres et le ratelier au cadre sur
lequel sont placées les bobines qui contiennent les mé-
ches de coton; la matiére ayant été soumise préalable-
ment aux préparations ordinaires. B est le charriot qui
va et vient sur des roues, comme dans les autres mull-
Jennys, a l'eliet d’¢tirer les fils & mesure que ce charriot
recule, et ensuite de les renvider sur les fusées a mesure
qu'il avance, c¢'est-a-dire, qu'il revient. Le mécanisme au
moyen duquel s’exécutent les divers mouvements des
pieces pour le filage et le renvidage, est ce qu'on appelle
la téte, ou mécanisme, placé vis-a-vis I'un des bouts du
charriot.

[action d’une machine a vapeur, d'une roue hydrau-
lique, ou de tout autre premier moteur, est en premier
liecn communiquée a un tambour de rotation, placé dans
un endroit convenable du batis. Une courroie passe de
ce tambour & une poulie fixée sur I'arbre prineipal de la
t¢te, d'ou partent tous les mouvements du mdétier. Sur
Farbre principal de cette téte se trouve une poulie fixe
a, posée a clé, ou assujétie de toute autre maniere ; et
derriere celle-ci, une poulie volante qui glisse autour de
larbre. La poulie fixe a, ¢tant mise en mouvement par
une courroie b, b, venant du gros tambour de rotation,
fait tourner I'arbre principal, et avee lui la grande roue
¢. Une courroie, passant de cette roue autour de la poulie
d, appelée poulie @ courroie de la grande roue, fait ¢égale-
ment tourner cette poulie. Sur 'axe de d, se trouve
aussi une autre poulie fixée derriere la premiére, et ap-
pelée la poulie du tambour @ courroie ; cette poulie ¢tant
mise en mouvement par la rotation ci-dessus déerite de
d, fait agir la courroie e, e, qui méne la roue du tam-
bour horizontal f, monté dans le charriot, et fait par
conseéquent tourner les différents tambours ¢, ainsi que
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toute la série de broches placées le long du charriot,

Une roue ou pignon d'angle, placée de champ a I'ex-
tremité de l'arbre principal, fait tourner ce qu'on ap-
pelle 'arbre sauteur ¢; et celui-ci, ayant ¢galement a
son autre extrémité une roue d'angle, dirige les cylin-
dres ¢étireurs £, et les fait déliveer les meéches aux
broches.

Un pignon (qui n’est point figuré sur la planche ex-
plicative), ajouté sur 'arbre principal , fait mouvoeir une
roue de chasse ¢, qui mene la poulie a limacon m ; une
corde ou courroie n, n, n, appelée la courroie a Limacon,
etant portee sur celle-ci et passée autour, ainsi qu’au-
tour d'une autre poulie & limacon o et des quatre poulies-
guides p, p, p, p, marchera par la rotation de la grande
roue. Les deux bouts de cette corde ou courroie a li-
macon sont attachés an charriot; de sorte qu’a mesure
que la grande roue ¢ et la poulie a limacon m tournent, la
corde » marchant, tirera le charriot, qui marchera li-
brement sur ses roues.

Les choses ainsi disposées, la grande roue ¢ se mou-
ant en sens circulaire dans la direction de la fléche, la
poulie & limacon tournera et fera mouvoir la courroie n,
en tirant le charriot de la table aux cylindres vers la
main droite; c'est ce que l'on appelle faire partir le
charriot. En méme temps, la poulie ajustée sur I'arbre
de d, ¢tant mue par la courroie de la grande roue, comme
on l'a dit ci-dessus, fera agir la courroie e, qui dirige
la roue & tambour f et les tambours ¢, montés dans le
charriot, et imprimera & toutes les broches un mouve-
ment rapide. Les cylindres étireurs £, délivrant main-
tenant les meches w, w, w, par les moyens ci-dessus
indiqués , celles-ci sont étendues ou étirdes a mesure
que le charriot se retire, et converties en fil au mo-
ment ou s’arréte le charriot.
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Les opérations d'¢tirage et de filage ¢tant ainsi effec-
tuces, a peu pres de la méme maniere que dans les au-
tres mull-Jennys, il s’agit ensuite d’exccuter le renvi-
dage des fils sur les broches, de maniére a produire
des fusées d'une forme réguliére ; opération qui, dans
les mull-Jennys ordinaires, se fait par les mains et selon
le coup-d'eil du fileur, mais qui, dans la mull-Jenny
serfectionnée, esl exéeutée par le mécanisme nouveau
et que nous déerivons en ce moment.

Le charriot ayant parcouru sa course entiere, la cour-
roie b, b, qui part du gros tambour, est maintenant
portée de la poulie fixe @ sur la poulie volante placce
derriere celle-ci sur I'arbre principal, ce qui fait cesser
instantanément le mouvement de rotation de la grande
roue, de toutes les autres roues et des poulies qui Yy
communiquent, ainsi que celui des broches. Le charriot
devient alors stationnaire , et le renvidage des fils sur
les broches s'exé¢cute de la maniére suivante

Un pignon a dents est [ix¢ derriere la poulie volante;
il tourne, par cons¢quent, avee elle, et aumoyen d'unc
roue de chasse engrenant dans ses dents, fait mouvoir
une roue placée derriére, sur l'axe du pignon ¢. Get axe
s'appuie, a son extrémit¢é antérieure, sur une harre a
levier #, appelée la barre a support, laquelle est ¢levee

A mesure que le charriot recule, par une picce saillante
partant du cot¢ du charriot, et agissant contre le cote
intéricur du plan incliné s, du bras pendant attache¢ a
la barre r; cette barre ainsi ¢levée est maintenue par
un loquet ¢, etle pignon g est, par ce moyen, mis en
prise avec la crémaillére placce seus la barre glissante
v, ». La rotation de la poulie volante qui, maintenant,
est mue par la courroie d, fait tourner le pignong,
comme il a 6té dit préecdemment ; et les dents de ce
pignon, prenant dans la crémaillére placée sous la barre
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v, font mouvoir cette barre en avant, c¢'est-a-dire vers
la main gauche.

La barre » ayant un peu glissé¢ a la gauche, les dents
d’une petite erémaillére placée dessus se mettent en
prise avec la roue dentée x, fixée a I'arbre principal
de la téte ; alors la marche de la barre a crémaillere
fait opérer a I'axe qui porte la grande roue e, une re-
volution partielle en arriére, ou en sens inverse de celle
indiquée par la fleche. A mesure que rétrogradera la
courroie passée de la grande roue ¢ sur la poulie
elle fera marcher la courroie e dans une direction op-
posée a celle qui a été déerite tout-a-1"heure, et, par con-
séquent, fera marcher en sens contraire la poulie f, les
tambours ¢, et toutes les broches A. Ce mouvement ré-
trograde des broches a pour objet de dépointer les por-
tions de fils qui se trouvaient renvidées sur le nez des
fusées, au bout des broches, lorsque le filage avait cessé:;
ce mouvement, qui s'appelle le détour, est indispensable
pour mettre de niveau les fils avant de les renvider sur
les fusées.

Le renvidage s’exécute maintenant comme 1l suit:
au bout de la barre glissante », est attachée en w une
chaine z, passée sur les poulies | et 2, et fixée & son ex-
trémité inférieure a un levier 3 ; ainsi, a mesure que
la barre » glisse en avant, la chaine z éleve le levier 3.
Dans ce moment , la position du charriot B est telle,
que la barre verticale & crémaillére 4, communiquant
au charriot, est a I'instant portée sur le levier 3, et 1'¢-
lévation de ce levier, opérée par la chaine z, élevant,
comme 1l a été dit, la barre verticale 4, fait mouvoir
par sa erémaillére une petite roue dentée 5, a l'arbre
de laquelle sont attachés les bras 6 de la baguette. Cette
baguette s'étend le long du charriot, afin de guider les
fils plus haut ou plus bas, de maniére a ce qu’ils se
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renvident uniformément sur les fustes j, comme cela
est indiqué par des points.

L'action de la erémaillére 4 et de la roue 5, telle
que nous venons de le décrire, abaisse la baguette et
¢leve le bout opposé du levier de cette baguette, jus-
qu'a ce qu'un galet a frottement , placé a son extrémite
7, ait ¢té amené sur la surface supérieure d'une barre 8,
que l'on appelle platine ou barre de renvidage  capping
plate ).

A mesure que la barre a crémaillére v glisse, de la
maniere ci-dessus expliquée, un plan incliné placé¢ sur
son ¢oté , appuie contre le loquet a détente ¢, et le
poussant en arriere , dégage la barre a support z et lui
permet de tomber, ce qui-retire le pignon ¢ de la cre-
maillére placée sous la barre glissante »; alors, cette
barre est a l'instant tirée de nouveau en arriere par le
poids de la chaine z, ainsi que par le levier 3, et prend
a position indiquée dans le plan figuratif de la machine ;
cela se fait lorsque le reculement vient a cesser, et
avant que le charriot se meuve en retour.

A mesure que le charriot marche en avant, ¢’est-a-
dire retourne vers la gauche, les fils ¢tant guidés sur le
bas des fusées, le galet a frottement 7 roule le long de
la surface supérieure de la platine inclinée de renvi-
dage 8. Par ce moyen, le hout opposé¢ de la baguette 6
s'¢éleve et guide le renvidage des fils (ce qui est appelé
la distribution des fils) sur les fusées qui les renvident
par degré en hélice, avee une précision mathématique.
Lorsqu'on l'ex¢eute a la main, l'opération du renvi-
dage exige, de la part du fileur, beaucoup de soins, d’'ex-
perience et d’habileté; tandis que dans les mull-Jennys
perfectionnées, telles que nous en décerivons le systéme,
cette opération est le résultat de la construction du mé-
tier et de I'action du mécanisme.
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Le point d’appui du levier a loquet ¢est un ¢erou place
sur I'arbre a vis 9, lequel tourne progressivement, et par
conscquent fait mouvoir latéralement le loquet ¢, au
moyen d'un cliquet frappant contre une roue a crochet,
chaque fois que la barre a support r est ¢levée. Le motif
pour lequel on fait ainsi ¢lever progressivement le lo-
quet qui soutient la barre & support r, ¢’est qu'a mesurc
(que s'opere le renvidage , les fusées augmentant en
hauteur, il devient nécessaire de diminuer 'action qui
envide les fils ; le plan incliné qui est sur la barre glis-
sante doit par conséquent étre plus tot mis en contact
avee le levier & loquet ¢; et celui-ci, étant repoussé,
dégage par la plus promptement la barre », en retirant,
comme on l'a déerit, le pignon de la cerémaillére de
renvidage, et par suite en diminuant son mouvement de
rotation.

Il est ¢galement néeessaire d’abaisser la barre de ren-
vidage 8§, & mesure que les fusées augmentent en hau-
teur, pour que la distribution des fils puisse s’efiectuer
untformément. Cela s'opére par un pignon 10, placé sur
I'arbre a vis mentionné en dernier lieu, qui fait mou-
volr un rouage d'angle. Un arbre horizontal 12 commu-
nique a ce rouage, et porte a ses extréemités des pignons
qui engrenent dans des roues filetées en écerou travail-
lant sur les arbres a vis qui supportent la platine ou
barre de renvidage 8, de sorte qu'a mesure que les fu-
sees grossissent, cette platine descend lentement.

L’arbre principal étant maintenant stationnaire, ainsi
que la grande roue et ses accessoires, la mavche du
charriot est produite par la poulie a limacon o de la ma-
ni¢cre suivante : une courroie auxiliaire 13 , partant du
tambour principal ci-dessus mentionné, passe sur une
poulie 14, sur I'axe de laguelle est une roue a ¢peron
qui engrene dans une autre roue montée sur I'arbre de
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Ja poulie 15. De cette derniere poulie, une courroie,
passant sur un guide, va se placer sur le limacon o.
Cette derniére picce a sur son axe une poulie fixe
et une poulie volante, et la barre a support r, en tom-
bant , frappe un levier qui fait passer la courroie de
la poulie volante sur la poulie fixe, ce qui fait tour-
ner instantanément la picce ci-dessus, el imprime a
la courroie n un mouvement de translation en sens
opposé de celui déerit préeédemment, qui tire le char-
riot vers la gauche. En méme temps un levier pendant
16, portant deux poulies a frottement, tombe contre
la courroie verticale volante 17, qui s'¢tend d'une poulie
surl'axe de 14, jusqu’a une autre poulie sur I'axe de la
poulie & tambour et a courroie d. Le poids de ce levier
serre la courroie 17, et par conséquent fait maintenant
tourner, par le frottement de celle-ci, lapoulie d , ainsi
que son axe, ct fait agir la courroie e, laquelle met en
mouvement les tambours et les broches, pour renvider
les fils sur les fusées. La pesanteur avee laquelle le le-
vier pendant tombe contre la courroic verticale vo-
lante 17, doit étre telle que si les fils tirent trop fort,
la courroie sera a méme de glisser autour de la poulie;;
autrement, les fils seraient renvidés trop serrés, etris-
queraient de casser. Quand le charriot est revenu, unc
pointe fixée sur son eoté frappe un levier qui ¢leve de
nouveau la courroie sur la poulie volante de la picee
A limacon mobile et arréte le charriot; par le méme
moyen, le levier pendant 16 est repoussé en arriere, el
la courroie verticale cesse d'¢tre tendue.

Le galet 7, placé a I'extrémité inférieure du levier de
la baguette 6, ayant roulé¢ le long du sommet de la barre
de renvidage 8, 4 mesure que le charriot a avance,
tombe maintenant dans la position indiquce par la figure
explicative, élevant la baguette 6 au dessus du bout des
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broches; et la courroic b, ayant été portée sur la poulie
fixe a, comme dans le premier cas, le charriot part de
nouveau, et I'élirage, le filage et I'allongement des fils
sont exceutcs de rechef, précisément d'apres la maniere
qui vient d'étre décerite ci-dessus.

Sauf quelques détails minutieux, que nous avons di
omettre dans cette deseription pour ne pas lui donner
une extension beaucoup trop grande, tels sont, en gé-
néral, la construction et les effets de ce mécanisme in-
génieux. Tous ceux qui, comme nous, ont vu fonetionner
des mdtiers mull - Jennys renvideurs, ont da se con-
vainere que 'ouvrage produit par les métiers de ce genre,
est au moins égal, s'1l n'est pas supérieur pour la (ua-
lit¢ et la célérite , aux produits des plus habiles fileurs ;
et que les fusées sont d'une forme bien supérieure i
celles renvidées & la main, et par la méthode ordinatre.

Le métier-renvideur peut étre considéré comme 'un
des plus remarquables perfectionnements qui aient ¢té
enrczistrés dans les annales de I'industrie, et comme le
plus notable progres qui se soit accompli depuis trente
ans. C'est depuis 1840 environ, que son usage s'est
oénéralisé en Angleterre ; jusque-la, en vertu de la
patente obtenue par l'inventeur, il était soumis & un
droit privatif, et réduit par conséquent a une mise en
activité restreinte. Aussitot que cette patente a été ex-
pirée, et que la découverte est tombée dans le domaine
public, les métiers mull-Jennys renvideurs se sont
propagés rapidement chez nos voisins; on les trouve
aujourd’hui dans la plupart des établissements de fila-
tures si nmombreux en Angleterre. Il n'en est pas de
méme en France, et les métiers de ce systéme n’y sont
pas encore trés nombreux. Le motif en est facile a dé-
duire ; les explications que nous allons donner a ce
sujet sont d’ailleurs applicables a bon nombre de per-
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fectionnements qui peuvent rendre des services reels
aux manufacturiers anglais, tandis qu'ils ne seraient
pour nos fabricants que d'une utilité secondaire. En
Angleterre, tout progres consiste a substituer la houille,
le fer et les capitaux au travail de 'homme : or, chez
nous, houille et fer coftent, a raison des transports,
beaucoup plus que chez nos voising; les capitaux sy
trouvent aussi plus difficilement; d'autre part, le travail
de I'homme est a plus bas prix en IFrance qu’en Angle-
terre, attendu queles denrées alimentaires y sont a bien
meilleur marché.

Ainsi, prenons pour exemple le métier-renvideur,
qui naltére ni n’améliore la qualité du produit, mais
qui supprime un homme par métier de 500 broches, et
le remplace par une force motrice ¢équivalant a celle
d'un cheval. (1)

Ce changement nécessite d'abord les frais d’acquisi-
tion d'un nouveau mdétier; ¢’est par conscquent un ca-
pital dont il faut retrouver l'intérét et amortissement.

Un fileur, en Angleterre, cotute, a 3 ir. 50 c. par

jour; 1,050 £ paran;ieii iy . .oosadd 10000 »
La force d’'un cheval et les frais du capi-
tal représentés par le nouveau métier, font. 366 »

I économie apportée par le métier-ren-
videur, estdoncde . . . . . . - ¢ < o o s 684 »

(1) Pour la force d'un cheval, il faut 3 kilogrammes defcharbon par

heure, soit 41 tonnes par an; ainsi : A Manchester, 11 tonnes i 6
schillings 'une, ¢’est . . . . . . . S S o R
=

A Rouen et & Mulhouse, 11 tonnes a 25 fl .y Cest. 2765f.»
A Manchester, un métier-renvideur coute 3,000 fr.

Intérét & 4 °/,; deprecmtmn 6 °/,; en tout 40 %,;

Cesl. & e e s ot ol Sl b g 1
En France, un 5emb!able métier cuutera 5,000 fr.

Intérét, 6 ,‘., dépréeiation, 6 °/ 5 en tout, l.. 03
cest...............li[][]:

875 » 366 »
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A Mulhouse et a Rouen, nos deux chefs-
lieux dans cette branche d’industrie, puis-
qu'ils réunissent a cux seuls les trois
quarts de nos broches a filer le coton
un ouvrier coute annuellement, a raison

die Y. parqowr o L W e e 200
Cout de la force d'un cheval et du capi-
tal Ry o A R L R 875

De sorte que !'¢economie se trouve re-
MUIR R . o = & 5w & e s s 5 8 % b & s 25

Il résulte de cette comparaison que le métier-renvi-
deur n'offrira jamais une notable diminution de fras
dans nos centres manufacturiers, et qu'il n'aura jamais
chez nous les mémes résultats avantageux qu'en An-
agleterre.

Lissage a la vapeur. — Premiéres tentatives de lissage méca-
wigque en Angleterre. — Mctier a tisser du revérend k.
Cartwright. — Détails sur les circonstances qui amenérent
cette invenlion. — Mctier a tisser perfectionné, de M.
Austin.— Metier a appréler, de Thomas Johnson. — Deéve-
loppements progressifs duw tissage mécanique en Angleterre.
— Reflexions sur les avantages dont le tissage a vapeur a
cote Uindustrie et 'humanite.

Le méme agent dont I'emploi favorisa si puissamment
les progres de la manufacture du coton, vers la fin du
siecle dernier, fut plus tard appliqué¢ a remplacer le
travail manuel, et la machine a vapeur fonctionna pour
mettre en mouvement le métier a tisser et les appareils
préparatoires.

Une premicre tentative de tissage a I'aide de ma-
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chines eut lieu, en Angleterre, dés 'année 1695. Cet
essai fut fait par M. de Gennes, suivant la mention que
I'on trouve dans un ouvrage intitulé : Les transactions
philosophiques abrégées, par John Lowthorp, imprimé a
Londres en 1700.

Toutefois il ne parait pas que l'on ait donné suite
alors & cette idée, quin’eut qu'un commencement d'exé-
cution.

Mais, en 1765, une fabrique de tissage, mise en mou-
yement par I'eau, fut construite par M. Garside, de
Manchester; elle était garnie de mdétiers appelés swivel
probablement ceux inventés par le célébre Vaucanson,
et qui ont été déerits par Roland de la Platiére dans
'"Encyclopédie méthodigue). Néanmoins, quoique cette fa-
rique ait travaillé assez longtemps, elle ne produisit
pas de résultats avantageux, parce qu'il fallait un ouvrier
our survetller chaque meétier.

En 1785, parut le métier a tisser inventé par le réveé-
rend E. Cartwright, destiné a étre mu par la vapeur
ou par I'eau, et qui recut, dans le principe, la dénomi-
nation de power-loom. La relation des circonstances qui
amenérent cette invention se trouve mentionnée dans
I'Encyclopédie britannique, ¢erite par le révérend Cart-
wright lui-méme.

« Etant a Maltock, dit-il, dans 1'été de 1784, je me
frouvai en compagnie avee quelques habitants de Man.
chester; la conversation tomba sur les machines a filer
Q’Arkwright. Une des personnes présentes fit observer
qu'aussitot que la patente d'Arkwright serait expirée,
on ¢tablirait un si grand nombre de filatures, et que I'on
filerait tant de coton, que I'on ne pourrait trouver assez
de bras pour le tisser. — Je répondis qu'Arkwright
devait ensuite appliquer son esprit a inventer un métier
a tisser. Chacun de se récrier, et de soutenir que la

TOM. VI. 14
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chose était impossible; tous les habitants de Manchester
¢mirent unanimement 'avis que la chose ¢tait impossi-
ble; & l'appui de leur opinion, ils ajouteérent des argu-
ments auxquels je n’¢tais pas en ¢tat de répondre,
ignorant completement le sujet dont il était question, ef
n'ayant jamais vu, a cette ¢poque, aucune personne
tisser. J'essayar pourtant de prétendre que la chose
n’'était pas impossible, et je fis remarquer que, tout
récemment, on avait montré¢ 4 Londres un automate
jouant aux échecs. Aflirmeriez-vous, Messieurs, dise
a mes inferlocuteurs, qu’il est plus diflicile de cons-
truire une machine propre a tisser, quune autre qui
fasse tous les divers mouvements que comporte ce jeu
compliqué?

« Peu de temps aprés, une circonstance particuliére
m’ayant rappelé cet entretien, je fus frappé de la pensce
que, comme dans un tissage uni, ainsi que je compre-
nais alors ce travail, il ne devait y avoir que trois
mouvements qui se succéderatent, 1l serait peu diflictle
de les reproduire et de les répéter.

« Plein de ces idées, j'employai sur-le-champ un
charpentier et un serrurier a les mettre a excéeution.
Aussitot que la machine fut terminée, je me procurai un
tisserand pour monter la chaine, qui ¢tait de matieres
semblables a celles dont on fail ordinairecment la toile
a voile. A ma grande satisfaction, une piece de toile,
telle qu'elle, fut le produit de cet essal.

« Comme je n'avais jamais réfléehi auparavant a au-
cun objet mécanique, soit en théorie, soit en pratique,
que je n'avais jamais va un métier a tisser en euvre, et
(que je ne connaissais rien & sa construction, on sup-
posera facilement que mon premier métier doit avoir
¢té une machine trés grossicre.

« La chaine fut placée perpendiculairement ; le peis
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ome tombait avee une force d’au moins cinquante livres,
ot les ressorts qui lancaient la navette, auraient é1¢é assez
forts pour lancer une fusce a la congréve. Enfin, il
iallait la force de deux hommes (rés vigourcux pour
travailler lentement la machine, et seulement pendant
jeu de temps. Imaginant, dans ma simplicité, que
‘avais accompli tout ce qui ¢lait nécessaire, je pris une
natente, e 4 avril 1785, pour assurer ce que je croyais
alors ¢tre une propri¢té tres précieuse. Cela fait, je vou-
lus hien condescendre a voir comment on tissait ailleurs,
et on comprendra ma surprise, lorsque je comparai mon
pauvre métier avee les modes faciles d'opérer, alors en
usage. Profitant cependant de ce que je voyais, je cons-
truisis un métier a peu pres semblable, dans ses prin-
cipes généraux , a ceux que l'on fait maintenant ; mais
ce ne fut qu'en 1787, que je complétai mon invention,
etje pris ensuite, le premier aout de cette méme année,
ma derni¢re patente pour le tissage. »

M. Cartwright établit & Doncaster une fabrique de
lissage, qu'il garnit de métiers a tisser. Cette entre-
prise ne réussit pas, et il fallut 'abandonner. Quelques
années plus tard, le parlement, sur la demande que
présenterent quelques manufacturiers de Manchester,
accorda a cet inventeur une somme d'argent, a titre de
récompense pour son talent et ses travaux.

En vertu d'une licence, ou si I'on veut d'une conces-
sion de M. Cartwright, M. Grimshan, de Manchester,
tleva une fabrique de tissage, mue par une machine
vapeur.

Le temps considérable que 'on perdait & appréter la
chaine , opération qui se faisait par petites parties, a
mesure qu’'elle se déroulait de 1'ensouple , et d'autres
difficultés résultant de la qualit¢ du fil que I'on faisait
alors, furent de grands obstacles au succeés de cet ¢ta-

L
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blissement ; mais la fabrique fut dévorée par un incep.
die avant que l'on puat savoir définitivement si elle
réussirait ou non. Plusieurs années s’écoulérent ensuite
sans que I'on fit, dans le Lancashire, d'autres tentatives
de tissage par la vapeur.

En 1789, un métier de ce genre fut combiné par
M. Austin, de Glascow, qui lui fit subir des modi-
fications et des perfectionnements, en 1798; et en
1800, M. Montheith, de Pollockshaws, fit construire
un batiment pour y établir deux cents de ces mé-
tiers.

Le métier dit a appréter, inventé en 1803 par M.
Thomas Johnson, de Bradburg, dans le Cheskire, vint
réaliser un nouveau progres. Jusqu'alors, la chaine
¢tait apprétée par petites parties, au fur et a mesure
qu’elle était déroulée de 'ensouple ; pendant cette ope-
ration, le métier cessait de travailler. Par la machine
de M. Johnson, toute la chaine est apprétée a la fois;
une fois apprétée, on la place sur le métier, qui,
de cette maniere, ne subit plus d'interruption dans
sa marche.

A Manchester, en 1806, on monta une fabrique
pour des métiers a tisser par la vapeur. Peu de temps
apreés, deux autres fabriques s'établirent a Stockport;
une quatricme fut établie a Westhougton. Dans ces
divers essais de tissage par la vapeur, de grands per-
fectionnements furent apportés, soit dans la construc-
tion des métiers, soit dans le mode d'ourdir la chaine, et
de préparer la trame pour la navette. Ces changements
avantageux, auxquels vinrent s'en joindre d’autres
appliqués a I'art de la filature, mirent les fileurs en
état de faire du fil pour chaine bien supérieur a
celui que I'on faisait en 1790 ; et a l'aide de la ma-
chine de M. Johnson, plus spécialement appliquée &
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l'apprétage des chaines pour les métiers a la vapeur,
lexpérience réussit complétement.

Antérieurement a I'invention du métier a appreter,
1 fallait un tisserand pour chaque métier a vapeur;
tandis qu'avec la nouvelle machine, un enfant de 14
a 15 ans, de l'un ou de l'autre sexe, peut diriger
deux métiers a vapeur, et au moyen de ces métiers,
tisser trois ou quatre fois autant d’ctofle que le plus
habile ouvrier travaillant a la main. Les meilleurs
tisserands réduits aux procédés manuels, produisent
bien rarement une picce d'une ¢égalité uniforme ; ajou-
tons qu'il leur esttres difficile, sinon impossible de le
faire, attendu qu'un coup plus faible ou plus fort de
la chasse change instantan¢ment 1'¢paisseur du tissu;
de sorte qu'apres quelques heures d’interruption de
son travail, louvrier le plus exerce trouve qu’il est
difficile de le reprendre , avee un coup précisement de
la. méme foree que celui qu'il avait frappé avant de
cesser le travail. Dans les métiers a vapeur, la chasse
donne un coup ferme, assuré; lorsque la machine est
me fois réglée par le mécanicien, clle se meut avec
une précision mathématique depuis le commen-
cement d’une picee jusqu'a sa fin. Les manufacturiers
qui n’emploient que le tissage a bras, sonl frappcs
de surprise en voyant des ¢tolies produites par les
métiers a vapeur, et demeurent convaineus que leurs
ouvriers ne peuvent faire aussi bien. Dlailleurs, le
nombre toujours croissant des métiers a vapeur est
une preuve irrécusable de leur su périorité sur les me-
tiers & bras. Usités en Angleterre longtemps avant
Q'dtre connus dans les autres pays, ils s’y sont mul-
tipliés aussi dans une proportion bien plus forte; on
peut en juger par ce qui suit @ en 1818, il y avait a
Manchester, Stockport, Middleton, Hyde, Stayley-
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Bridge , et dans les environs de ces localités, 14 fa.
briques dont l'ensemble représentait 2000 métiers,
Trois ans aprés, en 1821, le nombre des fabriques
dans les mémes centres producteurs, s'était élevé a
532, et celui des métiers a4 5,732. En 1827, on ne
comptait pas moins de 11,000 mdtiers a tisser par la
vapeur, en activité. L'enquéte de 1834 constata une
augmentation énorme. Depuis lors, I'emploi du tissage
mécanique s'est de plus en plus propagé et géndéralisé
cn Angleterre ; chaque jour on lui trouve une appli-
cation nouvelle, et chaque jour voit restreindre la
production du travail & la main. Le nombre des m¢-
tiers mus par la vapeur n'est pas moindre, actuelle-
ment, de 300,000 environ.

La machine a vapeur diminua de preés de moitié le
nombre des ouvriers dans les ateliers de filature. Grice
a elle, les fileurs eurent a dépenser moins de force
corporelle, et 'atmosphére des ateliers cessa d'étre
viciée par les miasmes délétéres que produisait cette
dépense de forces; la machine 4 vapeur rendit sa
valeur a I'homme intelligent, que sa débilité empéchait
d'arriver a un salaire raisonnable: voila les bienfaits
dont elle dota I'humanité.

L’abaissement des six septiémes dans e prix de la
mise en mouvement des machines, la possibilité de
fonder partout de grands établissements, voila les
avantages qu’elle apporta a I'industrie.

Une remarque a faire, ¢'est (que, lorsque la manu-
facture de coton était dans I'enfance, toutes les opé-
rations , depuis I'apprét de la matiére brute, jusqu'a
sa conversion définitive a I'état d'étoffe, dtaient ter-
minées sous le toit de la chaumiere du tisserand.

Les perfectionnements amenérent a faire le fil dans
les fabriques, et a le tisser dans les chaumiéres. De-
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puis que la manufacture est arrivée a sa maturité,
toutes les opérations, exéeutées par des moyens bien
supérieurs, et au moyen d'inventions plus compliquées,
sont de nouveaun pratiquées dans un seul batiment.

La chaumiére du tisserand, avec son appareil grossier
d'ourdissoir a la cheville, ses cordes et ses rouets a
la main , ses mdétiers a tisser imparfaits, ¢tait, en mi-
niature, I'atelier des métiers a tisser par la vapeur.
Ainsi, les vastes édifices en briques, qui s'élancent
a une hauteur de trente & quarante metres, que I'on
rencontre dans le voisinage de toutes les villes ma-
nufacturieres du sud du Lancashire, exécutent main-
tenant des travaux qui occupaient autrefois des villages
entiers. Dans les fabriques ot I'on emploie des métiers
a tisser fonctionnant par la vapeur, le coton est cardé,
ctiré, filé, et tissé en ¢toffe. De sorte que l'on fait
aujourd'hui, dans un de ces ¢tablissements, une quan-
lit¢ de travail égale a celle qui occupait jadis la
population ouvriére de tout un district.

Y1

lecroissement prodigieux de la population de plusicurs villes
de UAngleterre, par suile des developpements de Uindus-
(rie du coton. — Chifres de la production de I'Angleterre,
de son exportation et de sa consommation intéricure. —
Systeme de travail adoplte dans les manufactures anglaises.
— Ses conséquences par rapport d la production a bas priz.
— Epogue ou prit naissance ches nous Uindustrie du coton,
fillature el tissage. — Progres réalisés de 1668 a 1750, —
Manufactures de velours de coton élablies a Amiens. —
(loncessions el immunilcs accordées a divers entreprencurs
de filature , a des mécaniciens , etc. — Explications du
principe fondamental des mécaniques a filature continue.
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— Importation de cotons en laine, en France, en 1787,
1788, et A789. — Mull-Jenny de 280 broches, de M.
Morghon et Massey. — Les produits de Tarare el de St-
Quentin a U'Exposition de A80G. — Progreés de Uindustrie
cotonniere, signales par le rapport du Jury de cette Lax-
position.

Nous avons dit mentionner les inventions et les per-
fectionnements qui, par leur utilité hors ligne, ont
contribué¢ pour beaucoup a imprimer un rapide essor
a l'industrie cotonniere, soit en ce qui concerne le
tissage, soit au point de vue de la filature. Plus tard,
nous citerons les perfectionnements, dont le role a
¢té moins important, mais qui cependant ont simpli-
fi¢c les procédés de fabrication et amené une dimi-
nution progressive des prix de main-d'cuvre, comme
aussi du prix des cotons filés et des tissus de coton.
Et comme la demande de ces articles s'est accrue en
proportion plus grande, a raison de leur bon marché,
on peut aflirmer que la valeur des produits fabriqués
s'¢léve actuellement plus haut qu'a aucune autre époque.

Sans vouloir sulvre pas a pas l'industrie cotonniere
dans les développements qu'elle a pris et continue
de prendre journellement en Angleterre, nous dirons
qu'elle a ouvert dans ce pays un champ aussi fécond
quimmense au travail et a lI'emploi des capitaux;
qu'elle a amené un prodigieux accroissement du chif-
fre de population des différentes localités du Lanarskire
et du Lancashire, districts ol cette industrie a ses
principaux centres de production. Bornons-nous a cons-
tater les résultats les plus frappants. La ville de Man-
chester, dont la population n'était, en 1774, que de
40,000 habitants, et de 95,000 en 1801, en comptait
192,000 en 1834 ; c’est-a-dire qu’elle avait plus que qua-
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druplé dans I'espace de soixante ans; elle dépasse aujour-
d’hui le chiffre de 400,000, lequel tend a s’accroitre en-
core rapidement. La population de Preston ne dépas-
sait pas 8000 dames, en 1790 ; elle est aujourdhui
de plus de 40,000. Nous ne citerons pas ici toutes les
villes de I'Angleterre, dont I'aceroissement de popu-
Jation a acquis des proportions énormes dans l'espace
de 30 a 40 ans; dans ce nombre figurent Blackburn,
Wigan, Balston, etc., ete. Liverpool, sans ¢tre un
des principaux foyers de l'industriec du coton, lui
doit pourtant, en grande partie du moins, I'¢tonnante
rapidité de son énorme accroissement. Cette ville est
le marché principal des districts manufacturiers; c'est
dans son port qu'a lieu I'importation, non sculement
de presque tout le coton brut, mais encore des divers
produits ¢trangers qui sont nécessaires a la subsis-
tance des nombreux ouvriers employés dans les ma-
nufactures de coton; c¢'est de ce méme port que les
produits fabriqués sont exportés pour les autres pays.
Devenu aujourd’hui immense, le commerce de Liverpool
ne le cede qu'a celui de Londres. En 1700, la popula-
tion de cette ville n'é¢tait que de 5,145 habitants;
en 1750, elle s'élevait a pres de 20,000, et & pres
de 40,000, en 1770. Depuis cette ¢poque, l'indus-
trie cotonnicre prit de I'extension, et la population
de Liverpool s’augmenta non moins rapidement. Ainsi,
elle se composait : de 77,653 individus, en 1801 ; de
118,972, en 1821 ; de 165,175, en 1831 ; elle atteint
aujourd'hui le chiffre de 600,000 environ, en y fai-
sant figurer toutefois la population de la ville et des
localités voisines sur un rayon de 4 milles a la ronde,
ayant la Bourse pour centre. Ce chillre s’augmente
de jour en jour.

La ville de Glascow (Ecosse) ne renfermait, en
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1780, qu'un peu plus de 40,000 habitants; ce chiffre,
plus que doublé en 1801, puisque la population se
trouvait alors d’environ 85,000 ames, arrivait a plus
de 200,000 en 1831 ; il est actuellement de preés de
100,000. Glascow est maintenant la capitale commer-
ciale de I'Ecosse, et la seconde ville du Royaume-Uni,
par sa richesse et sa population.

Enfin, nous mentionnerons 'aceroissement de la ville
de Paisley, en Ecosse, qui ne contenait, en 1780,
(que 18,000 habitants environ. Vingt ans aprés, cette
population s’était élevée a preés de 40,000 ; elle arri-
vait & 57,466 en 1831 ; et maintenant Paisley compte
ann moins 80,000 habitants.

En Irlande, depuis 'abandon du systéme des droits
protecteurs ((828), I'industrie a réalis¢é des progres
notables. D'un rapport présenté a la Chambre des
communes, il résulte que la quantité des tissus de
coton exportés de I'lrlande pour la Grande-Bretagne,
s'¢leva a 371,868 métres, en 1822; a 508,988 métres,
en 18234 3,511,873 m., en 1824 ; et a 5,869,000 m.,
en 1825; c'est-a-dire que ces produits avaient plus
gque décuplé dans I'espace de deux ans, par suite de
I"abolition des droits que I'on avait ¢tablis en vue de
protéger I'industrie de I'lIrlande. Mais la facheuse situa-
tion politique de ce pays et le mancque de houille, oppo-
sent des obstacles aux progreés de 'industrie manufactuo-
riere dans cette partie du Royaume-Uni.

Pour résumer ce que nous avons dit au sujet de
I'Angleterre, disons quelle est aujourd’hui sa produc-
tion de tissus de coton, ce qu'elle en consomme, et
ce qu’elle en livre a 'exportation.

L’Angleterre a consommé, en 1859, 434,587,000
kilogrammes de coton en laine, qui ont produit enyiron
3,697,000,000 de meétres de tissus, représentant un
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poids d’environ 320,000,000 de kilogrammes, et une
valeur numérique de plus de 1,500,000,000.

Du chiffre de 3,697 millions de metres de tissus,
2,343,039,027 ont ¢été absorbés par 'exportation, et
a peu pres 1,354,000,000, par la consommation in-
lérieure. ‘

En dehors des tissus, ce pays a exporté, en 1859,
85,091,740 kilogrammes de coton {filé, lesquels ont
¢té convertis en tissus dans plusieurs pays; soit la
Russie, le Zolwerein, PInde, etc., ete.; environ,
2,425,000 kilog. de fil a coudre, et plus de onze cent
mille douzaines de paires de bas.

L’exportation des produits de coton dans les colo-
nies anglaises, s'est ¢levée, en 1858, a plus de 388
millions. L’Inde, a elle seule, en a recu pour sa part.
savolr :

Tissus : 660,005,294 metres, pesant 72,875,910 Kil.

T LTy T s e e [ [ e

Total : §8,097,135 Kkil.

Ce qui représente en numdéraire une valeur de
283,966,400 fr. Dans le courant de cette méme année
1858, les importations de coton en laine de I'Inde
en Angleterre avaient atteint le chiffre de 87,763,345
kilog., valant 74,262,950 fr.

De sorte que la quantité de coton manufacturé, li-
vrée & I'Inde par I'Angleterre, est égale a celle de
coton brut recu de ce dernier pays; mais le coton
brut a quadruplé sa valeur avant de revenir au lieu
de son origine.

I’Angleterre, pour sufiire a cette exportation énorme,
possede des ateliers plus considérables que nombreux,
et des appréts qui transforment les tissus les plus com-
muns , en leur donnant un aspect séduisant.
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Ce sont presque exclusivement des fils et des tissus @
trées bas prix que les fabricants anglais vendent aux
¢trangers ; les fils se payent, en moyenne, 2 fr. 50 c.
le Kilog. ; les tissus, & 0 fr. 39 c¢. le métre, méme étant
teints et imprimes.

Une remarque & consigner ici, ¢'est que les manu-
factures anglaises ont, en moyenne, cinq et six fois
'importance des ¢tablissements francais similaires ;
(quelles font toujours la méme chose, et que presque
jamais la filature n’est séparée du tissage. De sorte que
ce systéme de fabrication, constamment le méme, tou-
jours imperturbablement suivi, améne chaque ouvrier
a produire de jour en jour un peu plus, et par consé-
quent, a plus bas prix. Le bon marché¢ du combustible
et du fer excite a d’incessantes recherches de nouvelles
machines. Aussi, n'est-il pas surprenant, qu'une fois
lancée dans cette voie , et ayant distancé de beaucoup
tous les pays producteurs, I'Angleterre ait pu défier
tous les eflorts ; car il ¢tait diflicile de la suivre, et plus
encore d'arriver a son niveau. En effet, I'exportation
réunie de toutes les nations s'¢leve a peine au tiers du
chiffre de celle de I'Angleterre ; et si, des nations pro-
ductives, on excepte les Etats-Unis, on trouve que toutes
les autres ensemble n'exportent pas la dixiéme partie
de ce qu'exportent les Anglais.

Arrivons maintenant a I'industrie du coton dans notre
pays, et voyons les progres quelle y a réalisés depuis
sa naissance. C'est vers la fin du X VII® si¢cle seulement,
que nous trouvons les premiéres traces de fabrication ,
en France, de fils et de tissus de coton.

En 1668, il fut importé¢ du Levant en France, par la
voie de Marseille, 450,000 livres (poids ancien) de coton
en laine, et 1,450,000 livres de coton filé. Mais, en 1750,
nous voyons cette importation accrue dans une propor-
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tion considérable ; car, a cette époque, la quantité de
coton en laine importée, s’¢levait déjaa 3,831,620 livres;
et celle du coton filé, a 2,014,978 livres ; ce qui donne
une augmentation de 3,381,620 livres pour le coton en
laine, et seulement de 564,978 livres pour le filé. Cette
diffécrence prouve que nos manufacturiers avaient su
mettre & profit I'art de filer le coton, et que, comparée
a 1668, cette industrie ¢était, en 1750, dans la propor-
tion de 7 & 1. Cependant, en 1750, et beaucoup plus
tard encore , le filage du coton ne se faisait chez nous
qu'a la main. Il faut remarquer, en outre, que le port
de Marseille ¢tait alors 'unique voie ouverte a 'impor-
tation du coton du Levant en France. Nos colonies ne
nous fournissaient qu'une trés petite partie de coton.
D'ou il résulte que les chiffres ci-dessus peuvent étre
considérés comme représentant, a de tres petites diffé-
rences pres, l'importation générale des cotons dans notre
pays, vers le milien du si¢cle dernier. Les cotons en
laine, de toutes sortes, valaient, en 1668, 28 livres 16
sous le cent pesant; tandis qu'en 1750, les prix variaient
de 70 & 90 livres tournois le cent, suivant la provenance
et la qualité.

Les 3,831,620 livres, que nous avons mentionndées
comme faisant le chiffre des importations de coton en
laine, en France, pour 1750, furent ainsi réparties :

Coton exporté aI'étranger . . . . . . 863,376 liv,

savoir : en Italie . . . . 381,210 liv.
en Espagne . . . 28,881 liv.
en Portugal. . . 5,257 liv.
en Hollande. . . 81,324 liv.
en Angleterre. . 142 liv.
dans le Nord. . 366,562 liv.

Total égal . 863,376 liv.. 863,376 liv.
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Coton expédié a Geneve, en transit. 650,000 liv.
— employé en France . . . . . . 2,328,244 liv.

En 1765, une manufacture de velours de coton fut
¢tablie & Amiens. A quelques années de la, en 1773,
les directeurs de cette fabrique firent exécuter, sur des
dessins qu’ils avaient réussi a se procurer en Angleterre,
des machines propres a filer le coton , et qui mettaient
cn action dix-huit @ vingt broches. Quelques autres fa-
bricants essayc¢rent, dans les années suivantes, de fabri-
(quer aussi des velours de coton; mais ces tentatives
n'eurent d’abord aucun succes. Ce fut seulement pen-
dant la guerre de I'lndépendance américaine, que ces
essals arrriverent a prendre quelque importance, parce
que les fabricants se trouvérent alors débarrassés de
la concurrence, a cause des obstacles qu'apportait a la
contrebande I'interruption totale des communications.

Le 18 mai 1784, un arrété du conseil d'Etat autorisa
M. Martin, fabricant de velours de coton, 4 Amiens, a
¢tablir & I'Epine, prés d'Arpajon (Seine-et-Oise), sur la
riviere de la Juine, une manufacture, qu’il y fonda en
effet. L’autorisation donné¢e a M. Martin, & titre de
premier importateur des machines a filer le coton, inventées
en Angleterre, lui conférait un privilége exclusif de douze
annees pour la construction et 'emploi de machines, au
moyen desquelles on pouvait préparer le coton et la
laine, carder en ruban, étirer, filer en gros, filer en
fin, doubler et retordre en méme temps.

Ces machines, les plus parfaites de celles qui avaient
eté présentées jusqu’alors au gouvernement, donnérent
naissance a la premiere filature continue établie en
France, et cet établissement occupa long-temps le pre-
mier rang parmi ceux du méme genre qui se fondérent
dans notre pays.

Le gouvernement, dans le but de faire jouir promp-
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tement les manufactures francaises de nouvelles méea-
niques a filature continue, accorda, en 1785, & un sicur
Miln , mécanicien, qui s'¢tait fait connaitre par la cons-
truction de plusieurs machines destinées a la filature du
coton, une somme de 60,000 livres, & titre de prime
d’encouragement ; un local, un traitement annuel de
6,000 livres; enfin, une prime de 1,200 livres, par cha-
que assortiment de ses machines qu'il justifierait avoir
fourni aux manufactures. Ces libéralités furent faites,
& la charge par le sieur Miln : 1% de déposer au cabinet
des machines du gouvernement, un assortiment complet
de ses mdécaniques a filature continue; 2° de diriger
personnellement et de tenir en activité un atelier pour
la construction des machines dontil s'agit, afin de pou-
voir en fournir, sur leurs demandes, aux manufacturiers
francais.

Postéricurement a ce traité, le sieur Miln fit & ses ma-
chines des modifications qui en rendirent 1'usage plus
facile et moins dispendicux.

D’autres mécaniciens, qui construisirent des machines
du méme genre, d’apreés les modéles de Miln, y apporte-
rent divers changements plus ou moins utiles et impor-
tants. Quoi qu'il en soit, le but du gouvernement fut at-
teint, puisqu’en peu de temps les manufacturiers et les
m¢caniciens purent se procurer des détails tres circons-
tanciés sur la composition et les produits de ces machines
peu connues jusqu’alors.

Remarquons que le principe des mécaniques a filature
conlinue consiste tout entier dans I'idée du laminoir,
compos¢ de deux et méme de trois paires de cylindres
a ¢tirer, montés sur la méme cage. Cette heureuse con-
ception est simple , comme celle de 'aiguille du métier a
bas , et les machines a filer le coton ne sont, de méme
que le métier a bas, que le développement d'une pre-
micre idée.
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Avant les eylindres a étirer, on n’avait jamais eu de
machines a filer, mais seulement des machines a tordre,
On sait que, pour filer, il faut non-seulement tordre, mais
¢tirer en méme temps ; c¢'est-a-dire, distribuer les fila-
ments en plus petit nombre sur une plus grande lon-
queur.

La filcuse ¢tait chargée de ce soin ; maintenant, son
travail est exéeuté avec succees par une machine qui ¢tire
successivement le coton cardé en ruban, au moyen de
vlusieurs paires de eylindres qui le compriment, et dont
Ja vitesse de rotation augmente d'une paire a 'autre.
Je sorte que si les premiers cylindres ont tiré un meétre
de ruban, et qu'en méme temps les seconds en tirent
trois meétres, il faudra que les filaments qui ¢taient dis-
tribués sur un meétre de longueunr derriére ceux-ci, soient
distribués en sortant sur trois meétres, et qu'il y en ait
par conséquent trois fois moins sur chaque metre.

Si la distance entre les paires de eylindres est plus
arande que la longueur des filaments, il ne pourra y
avoir aucun filament de rompu ; et si elle n'est pas de
beaucoup plus grande, ils se soutiendront réciproque-
ment et conserveront dans 1'étirage leur parallélisme,

Il est ¢vident que cette idée, une fois bien saisie, le
reste pouvait étre combiné sous des formes dillérentes
par tous les individus expérimentés en mécanique et
versés dans les travaux des manufactures. C'est pour ce
motif que les machines construites par le sieur Miln
pére, et qui furent établies a Orléans, présentent quel-
que dilférence avec celles qu'il avait déposées comme
modeéles, et que I'on voit & Paris au Conservatoire des
arts et métiers ; elles difféerent également quelque peu
de celles que le sieur Miln fils construisit a Neuville-
I'Archevéque, prés Lyon.

Les machines que M. Martin installa dans I'établisse-
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ment de I'Epine, prés Arpajon ; celles de MM. Décrétot
et C*, de Louviers; celles de M. Boyer-Fonfréde , de
Toulouse, toutes lesquelles furent établies a peu prés a
la méme ¢poque, différaient toutes entre elles, comme
elles différaient toutes de celles du sieur Miln pére ; mais
cependant, ces vari¢tés dans la configuration se rappor-
tent toutes a un méme principe, et représentent le dé-
veloppement de la méme idée.

Le coton filé aux mécaniques continues, ayant recu
des préparations qui tendent toutes a rendre ses fila-
ments paralleles et sullisamment tordus, convient par-
ticulicrement & la chaine de toutes les ¢toffes de coton ;
mais ce genre de filature laissait a désirer une qualité de
coton propre a la trame, et que I'on ne pouvait obtenir
¢conomicquement des mécaniques continues.

Toutefois, et malgré les inventions et perfectionne-
ments ci-dessus, il ne faut pas chercher, antérieurement
a 1787, des documents positifs sur I'importation des
cotons en laine destinés a la consommation. Dans le
cours de cette année 1787, la France importa 4,466,000
Kilogrammes de coton en laine. En 1788, le chiffre de
ces importations fut de 5,439,424 kilogrammes, et de
4,770,221 kilogrammes en 1789.

Ce fut dans cette méme année 1789, que des négo-
clants d’Amiens, MM. Morghan et Massey, firent cons-
tfruire une mull-Jenny de 280 broches, réunissant tou-
tes les perfections nécessaires pour produire un trés
beau fil ; il est méme probable que si les circonstances
eussenl permis a ces manufacturiers de faire construire
de suite les machines de préparation, avee les mémes
soins (ui avaient ¢té donnés a leur mull-Jenny, la fila-
ture pour trame aurait acquis, des cetle époque, un
haut degré de perfection.

Sur la demande du bureau d'encouragement de la

TOM. VI. 15
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ville d’Amiens, le ministre de I'Intérieur accorda, au
mois de novembre 1791, & MM. Morghan et Massey,
une somme de 12,000 livres, a titre d'indemnité des
frais que leur avait occasionnés la construction de cette
machine. Quelque temps auparavant (avril 1791), le
gouvernement francais avait accord¢ une gratification de
6,000 livres & un mécanicien nommé Philémon Pikford ,
¢tabli & Versailles, pour la construction faite par lui, aux
frais du Trésor public, d'une mull-Jenny de 80 broches,
assortie de toutes les machines préparatoires, au nombre
de cinq, qui font partie des modéeles que renferme le
Conservatoire des arts et métiers.

Mais c’'est au commencement de notre sicele que
la fabrication des tissus de coton prit, chez nous,
une extension réellement sérieuse. Une seule piece
de mousseline fut présentée en 1802 au jury de I'Ex-
position; encore, on doutait que ce tissu sortit des
manufactures francaises.

Des ¢établissements de tissage de coton furent eréés
a St-Quentin, en 1803. Cette ville avait ¢té, avee Cam-
brai, Péronne et Valenciennes, le centre d'une fa-
brique de linons et de Dbatistes, qui avait fleuri
pendant longtemps. La contrée adjacente était peuplée
d'un grand nombre de tisserands exercés a excéculer
les tissus les plus délicats ; cette fabrique avait at-
teint, vers 1785, l'apogée de sa prospérit¢. Peu de
temps aprés, il s'opéra un changement dans le gout
des consommateurs; la demande diminua progressi-
vement, ¢t avee clle le nombre des mdétiers en ac-
tivite.

Cet ¢tat de soulirance dura quelques annces. On
comprit enfin que des tisserands assez habiles pour faire
la batiste et le linon, pouvaient étre employés ayee suc-
ces & la fabrication de toute autre étoffe, si dclicate
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qu'elle fat, et que I'on avait sous la main tous les
¢léments nécessaires pour confectionner en grand les
tissus de coton auxquels le public accordait le plus
de faveur. Cette idée, mise en pratique, rendit la
vie et le mouvement a l'industrie de ces contrées.
L'influence de ce changement fut si heureuse, que
de 1803 a 1818, la population de St-Quentin aug-
menta d'un quart. Les premiéres étoffes que I'on fa-
briqua dans cette ville furent des basins; on fit en-
suite des calicots pour I'impression; bientot apres,
des percales, des mousselines unies et & dessins: tous
les tissus ¢taient d'un excellent gout, de la plus
grande finesse, et vari¢s avec beaucoup d’art.

Vers la méme époque, un mouvemeut & peu pres
semblable s'opéra dans Uindustrie de Tarare. On fa-
briquait depuis longtemps dans cette ville et ses
environs, des toiles de coton de qualit¢é commune et
des siamoises; a mesure que les moyens de travail
furent mieux connus, les toiles de coton se perfec-
tionnérent, leur finesse augmenta progressivement
jusqu’a la mousseline la plus fine, et jusqu'aux étoffes
faconnées qui exigent le plus de délicatesse et de
soins.

Aussi, les fabriques de Tarare et de St-Quentin
figurerent d'une maniére remarquable a 1'Exposition
industrielle de 1806, ou clles obtinrent les plus hautes
distinctions ; une mdédaille d’or fut décernée par le
jury & MM. Matagrin ain¢ et C°, de Tarare, pour des
mousselines d'une finesse et d'une beauté de tissu
extraordinaires. Pareilie médaille fut accordée a MM.
Pluvinage et Arpin, de St-Quentin, pour des cali-
cots, des percales et des mousselines d'une grande
beauté; ces détoffes ¢taient d'un tissu tres fin et tros
régulier.
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Le jury de I'Exposition de 1806 déclara, dans son
rapport, que l'art de filer le coton, soit a la mull-
Jenny, soit en filature continue, était parfaitement
¢tablie en France. Cette conviction résultait des échan-
tillons de coton filé présentés a I'Exposition.

MM. Delaitre et Noél, qui avaient succédé¢ a M.
Martin dans la direction de la filature hydraulique
de I'Epine, preés Arpajon, avaient obtenu, a I'Expo-
sition de l'an IX, une médaille d'or pour la beauté
de leurs cotons filés; ils avaient produit des cotons
filés aux méecaniques continues jusqu'au n’ 160 (par
840 metres a l'écheveau). Les fils qu'ils envoyerent
en 1806, prouvérent que leur établissement soutenait
sa réputation, et continuait de marcher dans une
voie de progrés.

Des cette ¢poque (1806), les manufactures de coton
formaient, d'aprés le rapport du jury de I'Exposition,
une branche trés importante de I'industrie francaise.
Par les améliorations qui s'étaient introduites depuis
quelques années, nos fabricants ¢taient parvenus a
nous affranchir du tribut que jusqu'alors nous avions
pay¢ a nos voisins.

VI1I.

Situation de Uindustrie cotonniére en France, pendant I'Em-
pire, et sous le rcgime du blocus continental. — Consé-
quenees de la brusque levée des droits; elle améne la ruine
de plusicurs de  nos manufacturiers, notamment de
Richard-Lenoir. — Notice biographique sur M. Richard-
Lenoir.

Les progres de lindustrie du coton, dans nofre
pays, de 1806 a 1814, ne furent pas aussi grands
quils auraient pu I'étre dans des circonstances ordi-
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naires; voila quelle était la situation a cette époque :

Maitresse des mers, ’Angleterre tenait nos flottes
captives, bloquait nos ports, et prohibait, sous peine
de mort, la sortie de ses machines. De son c¢oté, la
France, ordonnant par la voix de I'Empereur, faisait
brialer partout les produits manufacturés de sa rivale,
et employait tous ses efforts pour fermer aux mar-
chandises anglaises l'accés du continent; ces efforts,
cependant, n'obtenaient pas un succés complet.

Nos manufacturiers travaillaient avec assez d’acti-
vité; mais dans l'impossibilité ou ils se trouvaient
d'étudier les procédés dont leurs concurrents faisaient
usage, ils arrivaient difficilement a perfectionner leur
fabrication.

La loi du 10 brumaire an V, qui prohibait I'intro-
duction des tissus anglais, était devenue sans effet.
Le déeret du 22 février 1806 mit un terme & cet
état de choses, en prononcant la prohibition absolue
de tous les tissus ¢étrangers.

A peine deux ans s'étaient-ils ¢coulés sous 1'empire
de la nouvelle législation, que déja la Normandie,
I'Alsace, la Flandre, la Belgique, la Picardie , le Beau-
jolais, et Paris méme, se couvrirent de manufactures.
Les débouchés réserveés exclusivement a leurs produits,
que nos fabriques trouvaient alors en Italie, dans le
royaume de Naples, en Espagne et en Portugal, en-
fin chez toutes les nations alli¢es de la France, furent
pour elles, jusqu'a I'époque de la Restauration, une
source de richesse et de prospérité. Notre industrie
¢tait dans une situation florissante ; mais les procédés
dont on se servait dans nos établissements n'attei-
gnaient pas, il s'en fallait de beaucoup, la perfection
de ceux employés par les Anglais.

A la fin de 1813, la filature francaise, usant des
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moyens mecaniques, et agissant sur une population
de 40,000,000 d’habitants, mettait en ceuvre un peu
plus de 8,000,000 de kilogrammes de coton en laine.
En 1790, cette méme filature, ne faisant usage que
des moy ens primitifs, fabriquait annuellement 4,000,000
de kilogrammes de coton en laine; nous recevions
alors de I'Inde, pour 27,000,000 de franes de cotons
fabriqués.

Mais bientot arrivérent les désastres de 1814; I'in-
vasion ¢trangére amena avec elle les étoffes de I'An-
aleterre; au méme moment, le droit énorme dont le
gouvernement impérial avait frappé a 1l'entrée chaque
kilogramme de coton en rame, fut brusquement levt
par le comte d'Artois, lieutenant-général du royaume.
Par suite de cette réunion de circonstances, les prix
de nos produits manufacturés subirent une baisse écra-
sante: tel de nos tissus qui, en avril, se vendait 3 fr.,
ne valait plus que 1 fr. 50 ¢., en mai; 1 fr. 20 ¢., en
juinn. Ce fut un nouvel ¢lan donné a la prospérité des
fabriques anglaises; ce fut par contre la ruine de nos
manufacturiers. Le plus célebre d'entre eux, qui pos-
sédait sept filatures, et occupait dans ses ateliers en-
viron 11,000 ouvriers, ne put résister a cette tempete.
Nous voulons parler ici de M. RicHArp-LeNnoir, de
celut que 'on peut regarder & juste titre comme le fon-
dateur de la filature mécanique du eoton, en France.
Puisque nous avons prononc¢ ce nom S1 recominan-
dable dans les fastes industriels, il nous parait con-
venable et juste d’entrer dans quelques détails sur la
vie et les travaux de Richard-Lenoir.

Richard (Francois), appelé Richard-Lenoir, car ces
deux noms, que 'estime et Pamiti¢ avaient réunis dans
une association commerciale, sont devenus inséparables,
naquit le 16 avril 1765, au Trélat, commune d’Epinay
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(Calvados). Son pére Jacques Richard était fermier de
M. Guernon de Ranville, chevalier de Malte, et oncle
du ministre de ce nom, I'un des signataires des ordon-
nances de juillet 1830.

Singuliére destinée des nations et des individus ! Un
pauvre enfant, né dans I'humble ferme de Villy, devait,
pendant les belles années de I'Empire, devenir un des
ieureux du jour, en ravissant a 1’Angleterre le mono-
hole d'une immense industrie, pour en enrichir son
nays !

Deés sa plus tendre enfance, Francois Richard étonna
sa famille par 'activité de son imagination, toujours
occupée a inventer des jeux et des spéculations, et par
sa répugnance a se trainer dans les sentiers battus. Un
observateur habile en le suivant dans ses calculs préma-
turés, et dans toutes ses actions, eut démelé le germe
du génie spcéculatif qui devait un jour ouvrir de nou-
velles routes a I'industrie francaise. C'est ainsi que nous
le voyons se livrer successivement a diverses entre-
prises : la premiére fut la plantation de cingq noix qu'un
de ses oncles lui avait données. 11 s’occupa pendant deux
ans de la richesse future qu'il espérait d’une récolte
qui, dans sa pensé¢e, devait arriver trés promptement.
Mais ses désirs et ses projets d’enfant ne pouvaient de-
meurer longtemps fixés sur le méme objet. Il était homme
fait, et lancé dans le tourbillon des affaires, quand les
noyers donnerent leurs premiers fruits ; il avait oublié
ses arbres. Trente années plus tard, il se trouvait chez
son frére, alors propriétaire du jardin ou étaient les
noyers ; celui-ci lui parla avee satisfaction des cing ar-
bres , de l'importance de leur produit et de la grosseur
des noix qu’ils portaient. Alors Richard alla voir ses
noyers, et se rappela avec un charme plein de mélan-
colie la premiére entreprise de son enfance.
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Des bénéfices plus prompts lui furent procurés par
I'éducation et le commerce des pigeons; il dut y re-
noncer pourtant, parce que la prospérité de son colom-
bier portait ombrage au seigneur du lieu.

A I'éducation des pigeons succéda une spéculation sur
les chiens de belle race (il avait alors douze ans). Les
deux entreprises réunies lui avaient fourni les moyens
de monter sa garderobe, sans étre & charge a son pere,
Il était, dit-il dans ses Mémoires, « un des plus riche-
ment habillés de 1'école. » Mais ce qui valait mieux, ¢’est
qu'il en était le meilleur ¢léve. A I'dge de 17 ans, il
quitte Villy pour aller chercher fortune ailleurs ; il entre
4 Rouen chez un marchand de rouenneries, nommé
Hermel ; mais il n’y séjourna qu'une année, parce qu’a-
vant tout il voulait s’instruire au commerce, et que,
dans cette maison , il était plutot employé en qualité de
domestique qu’'en qualité de commis. Bientot aprés, nous
le trouvons a Paris , d'abord garcon de café, puis mar-
chand colporteur. Cette industrie fut prospére: au bout
d’un an, il avait réalisé 25,000 fr.; il n’avait pas alors
23 ans. En mai 1789, les perfides mancuvres d'un agent
d’affaires, nomm¢ Martigny, conduisirent Richard ala
prison pour dettes, qui était en ce temps a la Force.
Heureux si cette épreuve, subie a 24 ans, I'eat rendu
moins confiant et moins hardi dans ses spéculations !

Les événements du 13 et du 14 juillet 1789, réagirent
dans la prison pour dettes, et les détenus s'évadeérent,
Richard se trouva alors sur le pavé de Paris, avec douze
sous dans sa poche, et une toilette plus que négligée, Sans
perdre courage, il emprunta quelques écus et reprit son
ancien commerce ; en peu de temps, il avait recouvre
du erédit chez plusieurs fabricants. Ce fut alors qu'il
épousa Mlle Marie Alavoine, d'Amiens, qui ne lui apporta
pas de dot, mais qui le rendit heureux. Bientot, ses
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placements de marchandises prenant de jour en jour
plus de développements, il loua un vaste magasin ; puis,
profitant de la dépréciation des propriétés fonciéres, il
se rendit acquéreur du beau domaine de Fayt, aux envi-
rons de Nemours.

Apres le 10 aout, prévoyant que le commerce ne pré-
senterait pas de long-temps ni sécurité ni bénéfice, il
va, avec sa femme , passer quelque temps a Epinay,
dans la maison paternclle; de retour a Paris, aprés plu-
sieurs mois d’absence, il reprend son commerce de toiles,
auquel il joint celui des diamants; cette nouvelle indus-
trie ne réussit pas moins bien que la premiére.

Une circonstance fortuite le mit en relations, peu de
temps aprés le 9 thermidor, avec un jeune négociant
nommé¢é Lenoir-Dufresne. Tous deux se trouvaient en
concurrence pour I'achat d'une piéce de drap anglais.
Richard offrit a Lenoir, dont l'extérieur lui plaisait,
d’arréter son enchére, et de lui laisser le champ libre ;
I'autre répondit avec politesse a cette marque de cour-
toisie; l'achat se fit en commun : dés lors, furent jetées
les bases d'une association, qui ne prit fin qu'a la mort
de Lenoir.

Lenoir-Dufresne avait fait, comme volontaire, les pre-
mieres campagnes de la Révolution; il revint a Paris,
lors de la mort de son pére qui lui laissait des capitaux
assez forts et un beau domaine preés d'Alencon ; mais il
n'était pas d’humeur a végéter en pravince ; entre Ri-
chard et lui il y avait ce trait de ressemblance que tous
deux savaient dépenser l'argent aussi aisément que le
gagner. Ils portaient I'un et l'autre, dans les affaires,
méme justesse de coup-d'wil , méme loyauté, méme dé-
cision,

Apres le 13 vendémiaire, ils donnérent un nouvel es-
sor a leurs spéculations ; la foule se pressa dans leurs



234 TISSUS DE COTON.

magasins; au bout de six mois, leurs ventes montaient
a 1,500 fr. par jour; I'année n'était pas encore écoulée,
que les recettes quotidiennes s’élevaient a fr. 4,000.

Une des branches les plus importantes et les plus lu-
cratives de leur commerce consistait en marchandises
anglaises. Lors de I'inventaire, ils constatérent que les
6,000 fr. mis en caisse par eux quatorze mois aupara-
vant, avaient produit un bénéfice de 112,000 fr., déduc-
tion faite des pertes éprouvées.

Nous arrivons au moment ou Richard allait devenir
fabricant de ces mémes tissus de coton qui avaient ¢té jus-
qu'alors le principal objet de ses spéculations. Plus ces
tissus occupaient son attention comme marchand , plus
il s’étudiait a rechercher le secret de leur fabrication ;
le hasard vint le lui révéler. 11 s’amusa a défiler quel-
(ques ¢toffes anglaises, il en pesa les fils et reconnut ,
non sans ¢tonnement, qu'une piéce de 9 métres 60 cen-
timetres , du prix de 80 fr., ne pesait que 4 kilogrammes,
et ne coutait que 12 fr. de matiéres premiéres; restaient
done 68 fr. de main-d'ceuvre. Ce fut un trait de lumiére;
mais I'Angleterre ayant I'entrepot général du coton ,
qu'elle récoltait, filait , manufacturait, la difficulté con-
sistait a se procurer la matiére premiére. Le génie de
Richard devait surmonter 1'obstacle.

Il en conféra avec Lenoir, qui ne parut pas trés dis-
pos¢ a courir apres 'inconnu. Richard, dans son enthou-
siasme , fit valoir I'intérét national , et la nécessité de
soustraire notre industrie a la vassalité qu’elle subissait.
« Groyez-mo1, dit-il, ¢’'est moins le sentiment de I'in-
dustriel que celui du patriote gui me domine. Je n'ai
encore aucune idée de la fabrication ; je sais seulement
le résultat; mais en dépensant ce qu'il faudra, je trou-
veral des maitres qui m’'instruiront ; plus tard , je ferai
moi-méme des ¢léves. Je sémerai longtemps peut-étre
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sans récolter; mais enfin, si la récolte arrive, elle sera
telle, j'en suis certain, qu'elle surpassera mes espe-
rances. »

Lenoir, aprés avoir pris un jour pour réfléchir, donna
le lendemain carte blanche &4 son associ¢. Seulement,
il le prévint qu'il n'entrerait jamais dans ses ¢tablisse-
ments, et ne s’en occuperait pas du tout. Richard accepta
cette condition en annoncant a Lenoir qu'avant peu, il
demanderait lui-méme a prendre part a 'exploitation.

Richard se procura 50 kilogrammes de coton ; il se ser-
vitd'un ouvrier anglais, nommé Browen, pour lui monter
quelques métiers, qu'il fit exécuter sur les dessins de
cet homme. Les premiéres pieces que I'on fabriqua fu-
rent des basins anglais. Mais on ne pouvait obtenir le
cauffrage. Pendant trois mois, Richard chercha, sans y
réussir, les procédés pour gauffrer; il commencait a se
décourager, lorsque Lenoir les lui indiqua; ce dernier
commencait a s’intéresser a l'entreprise, dont il ne
voulait pas d’abord entendre parler.

Cependant, a mesure que la manufacture prenait de
I'extension, le besoin d'une filature se faisait sentir. Il
fallait avoir les dessins et le modéle d'une mull-Jenny;
en quelques mois, un jeune Anglais livra a Richard
vingt-deux métiers complets , avee les lanternes et les
cordes a tirage. Les premiers ateliers, devenant alors
trop petits pour les nouvelles machines, Richard loua
du gouvernement 1I'hdtel de Thorigny, situ¢ an Marais,
et installa ses mull-Jennys dans les brillants salons de
ce magnifique hétel. Les marchandises fabriquées s'¢-
coulaient avee d’autant plus de rapidité que, grace a la
réussite de I'imitation , elles ¢taient achetées comme
tissus anglais. L'hétel et ses deux petites succursales
ne pouvaient suffire aux besoins de I'entreprise qui, de
jour en jour, exigeaitun plus grand nombre de travail-
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leurs. Richard pense au couvent de Bon-Secours , rue
de Charonne ; il demande au gouvernement l'autorisa-
tion de s’y établir. La décision tarde d'arriver ; que fait-
il ? Un beau matin, a la téte de ses ouvriers, il s'em-
pare presque militairement du monasteére abandonné ;
pendant que menuisiers , charpentiers, couvreurs, ma-
cons travaillent aux réparations urgentes, on installe
les mull-Jennys. Au bout de deux jours, les ouvriers
sont au travail. Un commissaire-ordonnateur est envoyé
par le ministre de la guerre pour expulser les ouvriers.
Richard répond qu'il n'a occupé le couvent que dans un
but utile pour le faubourg Saint-Antoine; il fait valoir
en méme temps les dépenses qu'il a déja faites et celles
qu'il se propose de faire encore pour réparer les ruines
de Bon-Secours. L'envoyé du ministre, saisi d'admi-
ration, en parcourant la nouvelle manufacture, recula
devant sa mission rigoureuse. 1l serre la main de Richard,
le félicite d’avoir agi militairement ; « le résultat, ajoute-
t-1l, sera votre excuse. Ce qu'il vous faut obtenir main-
tenant, c’est un bail d'aprés lequel on comptera vos
réparations sur le montant du loyer. »

Le premier consul Bonaparte, auquel un rapport fut
présenté sur cette affaire, approuva la patriotique inva-
sion de Richard. Ilalla visiter la manufacture, suivit avec
intérét les travaux de préparation ; puis il fit 4 Richard
une foule de questions sur différents sujets : il lui de-
manda d’abord quels motifs I'avaient porté a se livrer
a la fabrication, alors que son commerce de marchan-
dises anglaises ¢tait en voie de prospérité. Les réponses
de Richard satisfirent le premier consul qui lui promit
son concours. Le fabricant demanda que le gouverne-
ment lul vendit Bon-Secours et le couvent de Trénelle,
situé¢ de 'autre coté de la rue.

Il pria également le consul de prohiber 1'entrée a toute
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espéce de toile de coton, lorsqu'il y aurait vingt-cing
filatares de coton en France. — Les toiles a imprimer
aussi , demanda le censul. — Généralement tous les
tissus de coton, et si la prohibition a lieu, je suis certain
qu'en deux ans, la France pourra suflire a sa consomma-
tion. — Et vous pensez arriver a fabriquer aussi beau
et a aussi bas prix que les Anglais ? — Nous venons de
naitre, nous sommes des enfants qui ne peuvent pas
encore lutter avec des hommes arrivés a la plénitude
de leur force; mais, dans quelques années, nous y par-
viendrons. — Allons, monsieur, dit le premier consul
en se retirant, je suis treés satisfait de votre établisse-
ment et plus encore de vous-mé¢me. Je fonde de grandes
espérances pour le pays sur votre courage et votre in-
telligence. Travaillez a I'émancipation commerciale de
la France, mes encouragements et ma protection ne
vous manqueront jamais.

Cette visite fut suivie de plusieurs autres. Chaque
fois que le premier consul s’entretint avec Richard, il
admira la netteté de son jugement et I'élévation de ses
vues; il lui prodigua les encouragements, surfout lors-
que le manufacturier s’occupa activement d’attaquer
I’Angleterre dans sa fortune commerciale.

Richard et Lenoir s'é¢taient mis en possession du
couvent de Trénelle, sur la simple promesse du pre-
mier consul, et malgré I'opposition du préfet de la Seine.
Le chef de I'Etat leur donna raison. Ce fut alors que leur
manufacture prit cette extension prodigieuse qui la dis-
tingua entre toutes, et qu’ils réalisérent ces ¢normes
bénéfices qui atteignirent jusqu'au chiffre de 40,000 fr.
par mois.

Bientot apres, les assocics eurent 300 métiers monteés
dans différents villages de la Picardie. I'abbaye de Saint-
Martin, prés Luzarches, allait étre démolie , Richard



238 TISSUS DE COTON.

passait alors dans le pays ; il va visiter les propriétaires,
qui lui cédent ce domaine au prix modique qu'il leur
avait couté.

Richard et Lenoir furent invités, a cette ¢époque,
a une scéance de la Socicté des Aomus des Arts utiles ,
Richard s’y rendit seul ; et la, sous la présidence du
second consul Cambacéres, 1'habile manufacturier recut
une espece d'ovation. Lors de la premiére Exposition
des produits de l'industrie, les deux associ¢s obtinrent
un triomphe plus éclatant: le premier consul commenca
sa visite par les produits de leur fabrication.

En peu de temps, il y eut & 'abbaye de Saint-Martin
100 mull-Jennys et plus de 200 métiers de tisserands.
Quand tout fut organis¢, les associés achetérent a Alen-
con I'abbaye des Bénédictines , pour y développer le
tissage en grand. A quelque temps de la, Richard et
son associ¢ acheterent 'abbaye d’Aulnay dans le Gal-
vados, et y fondérent un ¢tablissement qui occupa plus
de GOO ouvriers. De plus, ils recueillirent et ¢leverent
dans la fabrique de Séez, les jeunes orphelins des deux
sexes. Ces jeunes é€léves portaient un uniforme ; ils
avaient des professeurs de lecture, d'éeriture, de calcul
et de musique; c¢'¢tait un véritable pensionnat. Indé-
pendamment des soins graves ct utiles, Richard s'oc-,
cupait des plaisirs de ses ¢léves et ouvriers. Dans toutes
les manufactures ou il montait une maison , 1l faisait
mettre un billard, pour que les employés trouvassent
des distractions dans I’¢tablissement sans en aller cher-
cher au dehors. Une salle de spectacle avait ¢té cons-
truite & Scez ; on ne devait y jouer que certains jours de
la semaine; le reste du temps, les acteurs devaient tra-
vailler a la filature. Les deux associc¢s ¢taient alors dans
toute la force de I'dge , riches, pleins de santé, heureux
du bonheur qu'ils répandaient autour d'eux. Leurs suc-
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ces les avaient placés a la téte des négociants du pays ;
leurs produits se vendaient en contrebande comme mar-
chandises anglaises, méme de 'autre coté du détroit.

Ce fut sur ces entrefaites que Lenoir, accablé du cha-
orin que lui avait fait éprouver la perte d'un jeune
homme qu’'il aimait comme un f{ils, succomba en quel-
ques semaines ; il mourut le 6 avril 1806. Son convoi
fut grand et populaire ; tout le faubourg Saint-Antoine
était consterné ; plusicurs centaines de malheureux ,
qu'il avait appelés au travail et a I'aisance, versaient
des larmes sincéres en suivant la dépouille mortelle de
cet honorable manufacturier.

Demeuré seul a la téte des ¢tablissements, Richard
se reconnut débiteur envers les héritiers de Lenoir
d'une somme de 750,000 fr., dont il leur payait I'in-
térét a 5 p. 0/0. Et cependant, a son lit de mort, Lenoir
ne voulail pas que sa part fat portée au dela de
100,000 fr.

I.'¢tablissement d’Aulnay, achevé, avait cotaté un mil-
lion. Comme 1l n'existait pas alors en France de Com-
pagnies d'assurances contre I'incendie, Richard fit faire
des pompes et des seaux ; puis, il organisa une com-
pagnie de 40 pompiers, qu’'il choisit parmi ses ouvriers,
et auxquels il accorda une haute paie et un logement
dans la manufacture. A peine cette troupe ¢tait-elle or-
cganis¢e, qu'elle sauva le village d’Aulnay d'une destruc-
tion totale.

Sur les instances du préfet du Calvados, Richard se
rendit adjudicataire d'un local situé a Caen, rue Saint-
Jean, et qui avait appartenu autrefois aux Ursulines ; il
y monta une filature (1807). La méme année, il acheta
la grande écluse de Chantilly, ou il commenca d'im-
menses travaux, tandis qu'il terminait les filatures de
I'Aigle. Il posscdait alors six filatures organisiées, pour-
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vues du matériel nécessaire. Mais en ecréant la fabri-
cation des tissus de coton, Richard ne croyait pas que sa
mission fiut accomplie; il voulut établir la culture du
coton, et alla la demander au sol généreux de I'ltalie.

Les Américains avaient pris I'habitude de faire leurs
balles de coton a la presse hydraulique, de sorte qu'elles
étaient si serrées que la sonde n'y pénétrait pas, et qu'il
s'y trouvait souvent des graines de coton que Richard
ramassait avec soin. En 1807, il eut I'idée de réunir ces
araines, et il en avait déja une énorme quantité, lors-
que le coton devint rare et cher. Il les fit transporter
dans le royaume de Naples ; ses cultures réussirent par-
faitement ; et deés I'année 1808 , grace a 1'habileté de
ses agents, il fit entrer en France plus de 25 milliers de
kilogrammes de coton, provenant tant de sa récolte de
Castellamare, que d’achats faits sur d’autres points de
I'Italie.

Les résultats de la culture du coton, réunis aux pro-
duits de ses ¢tablissements, rapportaient a Richard en-
viron 1,200,000 fr. par an; mais le droit que ’Empe-
reur, voulant favoriser la culture du coton dans le midi
de la France , établit sur 'introduction de cette denrée
(1810) , jeta le grand manufacturier dans ces embarras
qui le conduisirent graduellement a sa ruine totale.

Il devint impossible a Richard-Lenoir de faire ma-
neeuvrer ses six filatures, d'alimenter sa fabrique d'im-
pression a Chantilly. Richard éerivit a I'Empereur pour
lui exposer sa situation ; la réponse arriva promptement.
Napoléon 1nvita le manufacturier, auquel il portait un si
vif intérét, a aller trouver M. Mallien, ministre du Trésor
public. M. Mallien le recut trés bien, et le lendemain
Richard toucha, a la Trésorerie, la somme dont il avait
besoin (1,500,000 fr.).

Le ministre avait fait entrevoira Richard les difficultés
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de la position ou 'avaient placé ses entreprises gigan-
tesques; il 'engagea a se défaire de plusieurs de ses
otablissements. 11 avait refusé 800,000 fr. de sa manu-
facture d’Aulnay, avant I'augmentation des cotons (1809).
Plus tard, on ne voulut plus lui en offrir le méme prix.
Nommé¢ membre du Conseil des fabriques et manufac-
tures, lors de sa ceréation en 1810, Richard faisait en
outre partie d'un Comité des fabricants et filateurs de
Paris. L'Empereur lui avait donné de sa main la croix
de la Légion-d'Honneur.,

LLe moment était venu pour le grand manufacturier de
quitter les affaires , s’il eat consulté ses véritables inté-
réts. L'un de ses employés lut donna le conseil de hiqui-
der. 1l possédait alors 8,000,000 ; sa maison roulait sur
14,000,000 ; en sacrifiant, pour la liquidation, deux a
trois millions peut-étre, il se serait retir¢ des aflaires
avee une belle fortune. Malheureusement, il ne suivit
pas cet avis prudent, et des lors, les pertes et les sinis-
tres se suceéderent pour lul sans interruption.

On ¢tait en 1812, Convaineu que ses établissements
cotonniers le ruinaient, a cause de I'énormité des prix
de la matiére premiére, il voulut utiliser ses mull-Jennys
a la filature de la laine, et dépensa plus de 800,000 fr.
pour mettre cette nouvelle industrie en activité. 11 était
arrive cependant & d’assez beaux bénéfices, et songeait
séricusement & métamorphoser ses filatures de coton en
filatures de laine. Mais ses magasins ¢taient encombrés
de cotons filés et tissés, dontla vente devenait plus dii=
ficile de jour en jour. Sa ruine était imminente.

Elu chef de la §° légion de la garde nationale de Paris,
le 8 janvier 1814, il remplit avee le plus ardent patrio-
tisme les devoirs que lui imposait un honneur qu'il n'a-
vail pas recherché. Sa légion fut habillée en quelques
jours ; il employa les chaudiéres de sa blanchisserie de

TOM. VI. 16
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Bon-Sccours a faire du bouillon aux soldats blessés
auxquels on distribuait, chaque jour, une bonne soupe
de deux livres; de plus, il fournit & ses frais huit cents
bottes de paille. « Dés ¢ce moment, dit-il dans ses M-
moires, la mortalit¢ diminua. Toute la garde nationale
de ma légion, sans en excepter un seul homme, participa
a cette offrande patriotique, selon ses moyens. J'étais
devenu cantinier, tous les fonds étaient verscés entre mes
mains; mais on concoit qu’ils furent triplés par ceux
que je puisais dans ma caisse. Cela dura pres de deux
mois ; et lorsque les ennemis furent maitres de la capi-
tale, sije n'ai pas présenté le compte des recettes et dé-
penses, ¢'est qu'ayant moi-meme sacrifi¢ de fortes som-
mes , je craignais de laisser croire que je voulais de-
mander une indemnité. »

Le 30 mars, Richard et sa légion occupaient 'avenue
de Vincennes. La maison de Bon-Se¢cours servait d’am-
bulance ; dés qu'un homme était blessé, le colonel de
la 8¢ légion le faisait transporter chez lui ou au couvent
de la Croix, ou il recevait les soins les plus empresscs.
Ses employés et ses domestiques C¢taient devenus des
infirmiers.

« Que vont-ils faire des marchandises des Indes?
telle fut, au moment de la rentrée des Bourbons, la
question que 'on se posa dans tout le commerce ; va-
t-on modifier les droits sur les cotons ou les maintenir
jusqu’a ce que les fabricants aient écoulé leurs produits,
ou enfin les supprimera-t-on en payant une indemnité? »

Le comte d’Artois, qui venait de livrer, sur la premiere
demande des souverains alliés, toutes nos places fortes,
et un immense matériel de guerre, porta le dernier coup
A notre industrie cotonniére , en supprimant cnticre-
ment et sans indemnité pour les détenteurs, les droits
sur les cotons. L'ordonnance du 23 avril 1814, funeste
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a tant de manufacturiers, ruina complétement Richard-
Lenoir, ce généreux fabricant qui, dans des jours de
détresse, oceupait jusqu’a 20,000 ouvriers. Le 22 avril ,
il ¢tait riche de huit millions ; le 24 , il était ruiné!

Depuis lors , sa persévérance et son activité furent
impuissantes a lutter ; ceux qui avaient paru vouloir
lui préter secours, ne travaillerent qu'a achever sa dé-
confiture. Trompé¢ dans sa confiance, il eut a subir de
nouvelles épreuves; enfin il se retira pauvre, mais es-
timé. Les jours de la justice ne devaient jamais arriver
pour lui. Ge fut seulement aprés sa mort, et alors que
sa présence et ses triomphes ne pouvaient plus offusquer
des ingrats, que cette justice fut rendue. On proclama
sur sa tombe que Paris et la provinece lui durent leurs
plus belles filatures, des ¢tablissements ot I'habileté an-
glaise avait ¢té vaincue par de persévérants efforts.

Richard-Lenoir occupait a4 Paris 20,000 ouvriers ct
dépensait 1,000,000 par mois. Il fallut bien des années
pour que la population ne soufirit plus du vide que
laissait la chute de ses ¢tablissements.

Ce céléebre manufacturier est mort 4 78 ans, le 19
octobre 1839 ; en songeant qu’entre sa ruine et sa mort,
il s’est ¢coulé vingt-cing années, on est péniblement im-
pressionné de cette série de malheurs qui s’est acharnce
sur lui !

Ses funérailles, célébrées le 20 octobre, donnérent
liew & une pompe toute populaire. Parti de la maison
du défunt, faubourg Montmartre, le convoi se grossit
tout Ie long de la route d'une multitude d'ouvriers. Le
cortége s'arréta, lorsqu’il fut arrivé devant la maison
de Bon-Secours, pour remplir la volonté expresse de
Richard-Lenoir, qui avait voulu se trouver une fois
encore parmi les travailleurs dont il avait ¢té le pére et
Fappui. Les ouvriers avaient ¢érigé, dans cet ¢tablisse-
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ment, un monument simple et empreint d'un caractére
majestueux. On voyait au dessus du buste de Richard,
une statue de Napoléon 1°'; sur la face antérieure du
batiment, on lisait cette inscription : L'EMPEREUR PRETE
[,500,000 FR. A RICHARD-LENOIR. Sur la face posté-
rieure, celle-ci : RICHARD-LENOIR MARCHE A LA DEFENSE
DE PARIS , AVEG 20,000 riEpERES (1815).

Nous ne pouvons faire un plus bel ¢loge de ce e¢lébre
manufacturier, qu’en citant les paroles prononcées sur
sa tombe, par 'un des membres les plus distingués du
barreau de Paris (M. Ledru-Rollin) ; elles résument en
peu de mots une vie si ¢éminemment utile :

« Richard-Lenoir fut un industriel de génie, un sin-
« cere ami de 'humanité, un patriote courageux. In-
« (ustriel, il ouvrit pour la France une source de for-
« tune et de prospérité , et I'affranchit du joug de I'An-
« gleterre dont elle était tributaire jusqu’alors. Il fut
« I'amidel'humanité, celui qui, ouvrier d’abord, nourrit
« plus tard 20,000 ouvriers dont il ne cessa d’étre le
« compagnon modeste, le pére et le protecteur. On peut
« le proclamer enfin patriote courageux I'homme qui,
« en 1814, a cette époque de deuil ou tant de laches
« défeetions déshonoraient la France, défendait, a la
« téte des braves travailleurs des faubourgs, les murs
« (e Paris assiégé, et que la Restauration ruinait de
« fond en comble pour prix de son culte a I'Empereur,
« (ui avait ¢té son appul. »
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VIII.

Production des cotons en France en 1817, comparée a celle de
1790. — Progres de notre filature en fin, de 4806 a 1819,
et de 1819 a 1823. — Perfectionnements dans les articles de
Tarare et de Saint-Quentin; dans les velours de colon , el
dans le linge de table ouvré damassé. — Résullals consta-
(s par Uenquéle de 1834. — Nombre de filatures , de
broches et d'ouvriers travaillant a Uindustrie du colon. —
Spécialités de production de la France et de UAngle-
terre. — Epoque ou la distinction entre les deux genres
de fabrication commenca nellement a se dessiner. — Ma-
nufactures de l' Alsace. — Rapidité de lewrs deéveloppements.
— Peigneuse de MM. Heilmann et Schlumberger. — Abais-
sement progressif du prix des tissus de colon de 1846 a
1833, el de 4834 jusqu’a cejour.

La paix de 1814, en rétablissant les relations commer-
ciales entre 1'Angleterre et la France, permit a nos
fabricants d’aller puiser dans les manufactures de nos
concurrents le seeret de leur art. Bientot de remar-
quables changements s'opérérent, principalement dans
le systéme de nos filatures et dans celui de nos fabri-
ques de toiles peintes; il en résulta économie et perfec-
tion.

Peu de temps apres l'orage de 1815, le Gouvernement
francais, appréciant la haute importance qu'avait ac-
quise le travail manufacturier, comprit que cette impor-
tance devait étre conservée pour la puissance et I'in-
dépendance nationales. 1l comprit qu'étant privée de
protection, la création industrielle de Napoléon, la plus
précieuse de ses conquétes, la plus populaire et aussi
la seule qui nous restat, allait bientot étre anéantie.
Ce fut de cette pensée que s'inspira la loi du 28 avril
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1816, qui réserva a la fabrication francaise la consom-
mation de la France, en fils et en tissus de coton.

In 1817, nos manufactures, privées des marchés que
la conqueéte leur avait ouverts, restreintes a la consom-
mation d'une population bien peu supéricure a celle
de 1790, mettaient pourtant en @uvre, non plus
4 millions de kilogrammes, comme en 1790, non plus
8 millions, comme en 1813, mais 12 millions de kilo-
agrammes, dont un million ¢tait exporté¢ en tissus.

A cette méme date (1817), I'Angleterre fabriquait
45 millions de Kilogrammes de coton.

Le résultat constaté, a cette époque, est done celui-ci:
La I'rance, depuis 1790, avait tripl¢ sa production;
I"Angleterre, quadruplé la sienne.

Sur 80 millions de Kilogrammes de coton, venus en
Furope de tous pays, I'Angleterre consommait 45 mil-
itons ; la France 12 millions; restaient 23 millions pour
les autres Etats. Cette derniére quantité ¢tait surtout
mise en ceuvre par la Suisse, la Belgique et les provin-
ces Rhénanes; nations qui, incorporées a 'Empire fran-
cals, ou protégées par nos armes, avaient pu, comme
nous-mémes, fonder leurs manufactures et leur donner
un certain développement.

(Quatre ans plus tard, en 1520, on fabriquait en France
20 millions de kilogrammes de tissus; l'exportation
¢tait de 1,200,000 kilogrammes, d'une valeur de 21
millions de francs.

A cette méme date, I'Angleterre produisait 68 millions
de kilogrammes de tissus et en exportait 31 millions,
représentant une valeur déclarée de 400 millions.

Chez nos voising, les filatures fonctionnaient a 'aide
de la machine & vapeur; I'emploi de ce merveilleux ins-
trument de production commencait a peine a étre utilise
chez nous, il ne se généralisa qu'aprés 1830. Il était ap-
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pelé a remplacer, partout ot il n’y avait pas de moteur
hydraulique, la force des chevaux que I'on attelait a un
manége pour faire mouvoir les machines de préparation
dans les filatures, et la force de 'homme, qui mettait
seule alors en mouvement les mull-Jennys.

De 1820 a 1833, les progres de notre manufacture de
coton se manifestent de plus en plus, bien que contra-
riés par une crise difficile a traverser, et quoique pour
satisfaire au besoin d'élégance qui se manifestait, on
attachat au perfectionnement des filatures et a la pro-
duction de tissus plus fins et d’un prix plus ¢leve.

Depuis 1806, s'étaient fondés plusieurs établissements
de filatures, qui produisaient, deés 1819, des fils d'une
assez grande finesse pour entrer dans la fabrication des
mousselines de Tarare et de Saint-Quentin.

De nombreux échantillons de cotons filés au-dessus
du 1n° 120, en allant jusqu'a 200, parurent a I'Exposi-
tion de 1819 ils étaient plus beaux, plus forts, et pour
tout dire, mieux filés qu'on ne pouvait l'esperer en
1806. A la vérité, plusieurs de ces échantillons avaient
6té faits avee un soin particulier en vue de I'Exposi-
tion, et ne pouvaient pas étre regardés comme les pro-
duits d’'un fabrication habituelle; mais il demeurait
néanmoins Gtabli, que nous avions des-lors, en France,
plusieurs fabriques qui faisaient de la filature en fin
I'objet d’un travail accoutumé, et que les fils sortant de
ces établissements pouvaient parfaitement étre employés
par les fabricants dont les tissus exigeaient des fils
d'une finesse extraordinaire. Quant aux numéros ordi-
naires, jusqu'a 80 et méme 100, le Jury central de
(819, dans son rapport au ministre de I'Intérieur,
constata qu’ils étaient arrivés a un point de perfection
capable de satisfaire les fabricants de tissus les plus
difficiles et les plus exigeants; en outre, que la produc-
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tion en ¢tait assez abondante pour faire disparaitre toute
nécessité de recourir aux fils étrangers.

En 1823, le Jury de I'Exposition eut a signaler un
nouveau perfectionnement dans les cotons filés. Le
degré de finesse le plus ¢élevé que nos filateurs de
coton fussent parvenus & obtenir, en 1819, ne sur-
passait pas le n” 200; en 1823, on arriva jusquau
n’ 291. Il est vrai qu'un seul des établissements qui
prirent part a ce concours industriel, exposa des fils
de cette ténuité, celui de MM. Samuel Joly et fils,
de Saint-Quentin, qui produisirent des cotons de la
plus belle exécution dans les n® 213 a 291; on leur
décerna la mcédaille d'or. Pareille distinction fut ac-
cordée : a la maison V¢ Defrenne et fils de Roubaix,
qui avait expos¢ de tres beaux cotons fil¢és, dans les
n” 170 a 225; a MM. Frémeaux fréres, de Lille, qui
avaient exhib¢é des fils de coton dans les n™ 100 &
200 ; enfin, a MM. Auguste Mille, de Lille, pour des
¢chantillons de coton filé, dans les n® 170 a 258.

Dans son rapport, le Jury de I'Exposition de 1823
constatait les progreés aussi rapides que surprenants,
réalisés en France, dans la fabrication des tissus de
coton et particulierement des mousselines.

Les fabriques de Tarare et de Saint-Quentlin, qul
avaient figuré avec une distinction toute particulicre
a I'Exposition de 1806, parurent a celle de 1819 avee
un avantage plus marqué, et avec toutes les amélio-
rations que l'on pouvait espérer, au bout de treize ans
de travaux, dans des contrées peuplées d’hommes in-
dustrieux, entretenus par la concurrence dans un
¢tat continu d’'émulation, et constamment occupés a
rechercher les moyens de faire mieux.

Deux maisons de Tarare obtinrent la médaille d'or
en 1819 : M. Matagrin, et MM. Chatoney Leutner et
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Cie. Pareille médaille fut décernée a M. Frédéric Arpin,
de Saint-Quentin; M. Edouard Sévennes, de Rouen,
obtint une semblable distinction pour ses velours de
coton en toutes couleurs, d'une grande finesse et d'une
admirable beauté. Ce méme fabricant avait exposé aussi
de treés beaux piqués et des basins d'un travail par-
fait. De 1819 a 1823, la fabrication des articles de ces
deux villes prit de l'accroissement en meme temps
qu'eile se perfectionna; le rapport du Jury de I'Expo-
sition de 1823, en signalant ce progrés, faisait re-
marquer que l'industrie de la mousseline pouvait, des
ce moment, ¢tre considérée comme un art complet,
susceptible d’étre rangé, dans le systéme général de
notre industrie, sur la méme ligne que les arts prati-
qués dans notre pays depuis fort longtemps. A cette
Exposition de 1823, MM. Chatoney, Leutner et C*,
de Tarare, et MM. Glaize et C°, de la méme ville, re-
curent la médaille d'or. Ces maisons de fabrique avaient
présenté des mousselines unies et brodées, et divers
autres articles, tous d'une parfaite exécution.

La fabrique de Saint-Quentin ne prospérait pas moius
que celle de Tarare; le Jury de 1823 décerna une me-
daille d'or a4 madame veuve Ferdinand Ladri¢re, de
cette ville, qui avait exposé des percales en blanc et en
¢eru, chaine 140 et trame 195; des jaconas 5/4, de
la méme finesse, des calicots en blanc et en écru, et
d'autres tissus de coton, d'une grande beauté. Une
autre maison de Saint-Quentin, la maison Lehoult et G,
obtint une médaille d'argent pour des percales, des
mousselines et d’autres tissus de coton , d'une excel-
lente fabrication; M. Pelletier, de la méme ville, un
des premiers qui aient introduit en Irance la fabri-
cation du linge de table ouvré damassé, avail envoye au
concours de 1823, des produits de ce genre en lin pur,
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en lin et colon, et en coton pur. Tous ces tissus étaient
remarquables par une fabrication belle et réguliére, par
une grande réduction dans les dessins, et se recomman-
daient par la modicité des prix.

Le rapport du Jury signalait ce genre de produit,
comme ayant accompli chez nous de remarquables pro-
ares, depuis que nos manufacturiers avaient adopté des
mctiers construits sur le modele de ceux dont on fait
usage en Silésie. Le linge de table ouvré damassé,
exéeuté en lin ou en coton par les fabriques fran-
caises, pouvait, des cette date de 1823, soutenir sans
désavantage la comparaison avec ce que les manufac-
tures étrangeéres produisaient de plus beau.

Pendant longtemps la filature et le tissage du coton
ceurent leur siége principal dans les départements du
Nord, de la Somme, de I'Aisne, de I'Eure, de la Man-
che et de la Seine-Infc¢rieure. Ce ne fut que plus tard
aque le développement progressif de cette industrie se
communiqua a I'Alsace et aux départements voisins;
¢'est-a-dire aux contrées qui ne devaient pas tarder de
se trouver placées a la téte de la fabrication, a raison
de la perfection de leurs produits.

L'enquéte commerciale a laquelle il fut proeédé, en
1834, donna les résultats suivants :

Localités. Filatures.  Broches. Ouvriers.
Arr. de Lille, environ 150 600,000 100,000
Haut-Rhin, — 40
Bas-Rhin, — 4 800,000 105 a 110,000
Vosges et Haute-Baone 12
Scine-Inférieure, 240 1,000,000 199.000

St-Quentin et ses env. 37 210,000

Remarquons que dans ce chiffre ne sont pas compris
les établissements de Paris, de Troyes, de la Basse-
Normandie, ete., ete.
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Cette méme enquéte établit que 34,000,000 de ki-
logrammes ¢taient alors manufacturés dans nos fabri-
ques, et arrivaient a la consommation pour une valeur
de 600 millions de francs.

Dans la méme année, l'industrie anglaise avait mis
en ccuvre 125 millions de kilogrammes; eclle en ex-
portait 72 millions, représentant la valeur déclarce de
450 millions de francs.

Les efforts de nos voisins se portaient surtout vers
I'exportation, par conséquent vers un débouché d’au-
tant plus considérable, que le prix en était plus réduit.

Aussi, est-ce a partir de 1834, que se dessine
nettement la spécialité de fabrication devenue propre
4 chacune des deux nations, dans I'industrie coton-
niére ; désormais ¢’est vers le développement de cette speé-
cialit¢ que nous verrons l'une et I'autre diriger leurs
efforts constants.

A la France, la production des tissus fins; & I'An-
oleterre, celle des ¢toffes communes; a la premiere, la
vente de luxe, qui est la plus rare de beaucoup; a
la seconde, la vente de consommation géncrale, infi-
niment plus considérable.

Cependant, quoique obéissant a des tendances tout
a fait différentes, chacune de ces deux nations atteignait
un résultat identique; en ce sens, que toutes deux
diminuaient considérablement les prix de fabrication.

Ainsi, en 1816, le prix du kilogramme de coton fil¢

n® 30 était, chez nous, de . . . . . . .. 12 fr.
En 1833, il n'était plus quede. . . . . . 6

Les anglais, en 1816, exportaient leurs tissus a raison
de 12 fr. le Kilogramme.

En 1833, au prix de 6 fr. le kilogramme.

De sorte que, depuis la paix de 1814, I'un et Pautre
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pays avaient triplé leur production, et abaissé leurs
prix de moitié.

Et en méme temps que s'accomplissaient ces pro-
ares, d'importants changements ¢taient introduits dans
la législation commerciale.

D’abord, nous voyons les tissus de coton, sévére-
ment prohibés en Angleterre depuis 1700, déclarés li-
bres a I'entrée, en 1825, moyennant un droit ¢quiva-
lant a 20 p. 0/0; puis, en 1832, ce droit réduit a 10 p. 0/0.

De son coté, en vue de faciliter la fabrication des
tulles et mousselines dans laquelle ses manufactures
excellent, la France, en 1833, léve la prohibition sur
les fils da n® 143 et au-dessus; un droit protecteur
remplace cette prohibition. (1)

Ajoutons que lorsque l'on procéda a l'enquéte de
1834, le tissage mécanique avec lequel I'Angleterre
s ¢tait déja familiarisée, commencait a se répandre en
France. Les premiers essais que l'on en fit chez nous
remontent a 1828 ; divers obstacles en entraverent quel-
que temps la propagation, mais ces obstacles s'apla-
nirent, et nos manufactures arrivérent a le mettre
séricusement en application. |

Lors de I'enquéte de 1834, on comptait 5,000 mé-
tiers de tissage mécanique en activité, soit dans la
région cotonnieére de I'Est, qui a pour centre Mul-
house, et comprend les départements du Haut-Rhin,
du Bas-Rhin, des Vosges, de la Meurthe, ete., ete.,
soit & Saint-Quentin et autres lieux. Ce nombre s'est

(1) Cette mesure, a la vérité, eut pour conséquence de faire renon-
cer les manufacturiers frincais, pendant deux ans, & la filature du
coton fin. Mais, en 1837, le prix du coton filé diminua sensiblement,
et le droit, qui resta absolument le méme, devint essentiellement
protecteur (il était non plus de 30, mais de 40 °/, ). Celte circonstance
permit & notre industrie de se relever.
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constamment accru depuis lors; il s'¢levait a plus de
30,000, en 1846.

De 1848 jusqu’a 1859, le progreés n'a pas ¢té moindre.
En cette année 1859, la quantité de coton en laine mise
en ceuvre dans nos manufactures atteignit le chifire
de prés de 82 millions de kilogrammes.

Il est probable que 'augmentation de la consomma-
tion de coton en laine fat devenue plus forte encore,
si les ressources de la filature n'cussent pas été em-
ployées depuis quelques années a convertir les mull-Jen-
nys en sel factings. Une fois cette transformation opérée,
il en résultera une réduction notable dans les prix de
revient de la filature.

Notre tissage mécanique parait étre aussi a la veille
de recevoir une amélioration de haute importance, et
dont il convient de dire quelques mots.

En général, les métiers mécaniques employés chez
nous battent de 120 a 125 coups a la minute, tandis
que les métiers anglais battent de 175 & 180 coups,
pour des genres de produits identiques. Un ouvrier,
en Angleterre, surveille habituellement quatre métiers;
en France, un ouvrier n'en surveille jamais plus de
deux. Chez nous, on prépare les chaines sur la ma-
chine a parer, qui produit 700 meétres par jour; tandis
que chez nos voisins, on se sert pour cette prépara-
tion, de la machine a encoller, appelée sizing-machine,
et qui produit par jour, une quantit¢ de plus de 6,000
metres. Notre infériorit¢é provient surtout de la fai-
blesse de nos métiers, dont les batis sont trop légers
pour résister aux grandes vitesses, comme aussi a la
coutume exislante dans nos fabriques de mettre les
ateliers de tissage dans des batiments a plusieurs
¢tages, qui subissent tous les ¢branlements du mé-
canisme. 1l est done probable que lorsque nous serons
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arrivés a modifier nos conditions de fabrication, lors-
que nous posscderons des métiers plus solides, installés
dans des ateliers de rez-de-chaussée, nous parviendrons
a accroitre les vitesses, et a augmenter le chiffre de
notre production.

Quant & notre exportation, le chiffre de 954,708
kilogrammes qu'elle représentait en 1820, s'est
¢levé en 1852 a 7,060,219 kilogrammes, ce qui donne
une augmentation de 640 p. 0/0 et une valeur de
62 millions de fr. Dans ce chiffre, la ville de Tarare, qui
jouit d’une si haute réputation pour sa fabrique de
mousselines claires, figure pour plus de 6 millions.
En 1557, I'exportation a ¢té de plus de ) millions de
kilogrammes. (1)

Mais c’est la consommation nationale qui fournit
pour la plus grande partie les débouchés a la fabrication.

Elle était de 72 millions de kilogrammes en (852
en 1859, de plus de 80 millions de Kilogrammes.

Constatons, pour rendre aux manufacturiers de 1I'Al-
sace, la justice qui leur est due, que leurs filatures
pourvues, lors de leur création, des machines les
plus perfectionnées, ont ¢t¢ maintenues constamment
a la hauteur d’¢tablissements modeles; ajoutons qu'aus-
sitot qu'une découverte ou un perfectionnement se pro-
duit en Angleterre, 1'Alsace en tire parti presque
immédiatement, sans titonnement, sans hésitation.

Aussi voyons-nous que, tandis que, dans les autres
contrées de la France, sauf quelques c¢tablissements

(1) Nous faisons figurer dans le chiffre des exportations celles qui
sont destinées & nos colonies, aussi bien que celles qui se dirigent vers
les pays étrangers. Cependant les marchés de nos colonies ayanl éLé
réservés jusqu’ici 4 notre production, par un privilége exclusif, ex-
portation pour étranger doit étre regardée comme la seule et la vé-
ritable.
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hors ligne, on emploie du coton ordinaire pour filer
des nos 20 a 24, destinés an tissage a la main, les
manufacturiers alsaciens sont parvenus, grice a la per-
fection des préparations, a filer d’excellentes chaines
en nos 28 a 32 pour tissage mdécanique, avee du coton
bas et trés-ordinawre. Ce progres, dont la portée est im-
mense, n'a ¢l¢ oblenu que depuis quelques années
seulement.

(Cest ainsi que par I'emploi de la peigneuse, on ar-
rive a pouvoir utiliser, pour les mémes numéros, des
sortes moins fines que par le passé. Cette ingénieuse
machine est le fruit des recherches de la haute intel-
ligence de MM. Heilmann et Schlumberger, tous deux
alsaciens; elle est destinée a amdéliorer le cardage, et
par suite la filature, surtout dans les numéros fins.
Gest a I'emplol de la peigreuse que ces fabricants, aux-
quels la médalle d' honneur a ¢té¢ décernée a I'Exposition
universelle de 1855, sont redevables de la perfection
de leurs produits.

Les manufactures de Lille ont fait aussi des pro-
gres marqués. Cest grace a I'Alsace, et a la Flan-
dre francaise que notre pays est redevable de ne pas
reconnaitre de supériorité¢ chez I'¢tranger dans la fa-
brication des fils fins, et qu'il a obtenu en 1851, a
I'Exposition de Londres, le méme rang que 1'Angle-
terre pour les fils a dentelle n® 600, envovés par
M. Mallet ainé¢, de Lille. Ce qui prouve un immense
perfectionnement, puisque précédemment on ne pou-
vait filer chez nous les nos élevés de 400 a 500.

L’emplol des tissus de coton tendant & se propa-
ger de jour en jour, notre consommation de coton
en laine ne peut qu'augmenter successivement.

Un progres que I'Exposition de Londres de 1851
est venu révéler, c’est le métier a la Jacquard, avec
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les mille dessins dont il enrichit nos tissus, mis en
mouvement par la vapeur. Une fois 'adoption de ce
métier généralisée, le métier & bras disparaitrait a
peu prés complétement. 1l est vrai que cette innova-
tion n'est encore qu'a I'état d'enfance; des essais ont
eu licu déja en Angleterre. Mais elle réclame 'atten-
tion sérieuse de nos manufacturiers, et dans plusieurs
de nos centres de production, on I'¢tudie avec un
soin particulier.

Nous avons vu que, de 1816 a 1833, le prix des
étoflfes de coton s'était abaissé de moitié; ajoutons
~qu'en France, en 1834, 34 millions de kilogrammes
de ces mémes tissus, coutaient presque le méme prix
que coutent aujourd’hui les 66 4 67 millions que nous
fabriquons. VYoila donc encore une fois le produit
abaiss¢ de moitié, et réduit au quart de ce qu'il va-
lait en 1816, et cela, en méme temps que le salaire
a augmenté d'un cinquiéme. En Angleterre, ou la fabri-
cation est arrivée aux chillres prodigieux que nous
ayons poscs ci-dessus, on exportait, comme il a ¢té
dit, a 12 fr. en 1816, et a6 fr.en 1834, Aujourd’hui I'ex-
portation n’excede guere le prix de 4 fr. 50 le kilog.

Pour résumer la situation actuelle de I'industrie
cotonniere en France, nous poserons les chillres sui-
vants, qui sont empruntés aux documents statistiques
de la date la plus récente qu'il ait été possible de trou-
ver. D'apres un relevé, fait en 1856 par M. Emile Dol-
fus, la région de I'Est, qui, comme nous l'avons dit
tout a I'heure, a son centre & Mulhouse, mais embrasse
aussi, outre le Haut et le Bas-Rhin, les départements
des Vosges, de la Meurthe, de la Haute-Saéne et du
Doubs, possédait alors 1,509,000 broches de filature,
33,472 métiers mécaniques de tissage, et 10,854 me-
tiers a bras.
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Le nombre des filatures a peu augmenté depuis cette
¢poque, mais les anciens ¢établissements ont pris des
développements, et on a fondé plusicurs tissages mé-
caniques. En conséquence, on peut évaluer les moyens
de production de ce réseau industriel, a : 1,600,000
broches de filature; 37,000 métiers mécaniques, et en-
viron 10,000 métiers a bras. Ces derniers sont réservés
a la fabrication des ¢toffes de couleurs, et de quel-
ques articles en blanc d'une grande finesse et d'une
tres grande largeur. On ne compte pas moins de 60,000
ouvriers occupé¢s soit a la filature, soit au tissage, dans
les divers établissements qui composent la région de
I'Est. Le chiffre de production de ce réseau industriel
est de 280 millions de métres par an, ce qui repriésente
en éeru de 110 & 120 millions fr. Dans ce chiffre n'est
pas comprise la fabrication de Sainte-Marie-aux-Mines
(Haut-Rhin), ou se confectionnent en grande quantité
des tissus de coton pur ou mélangé, tissés en couleurs
et fabriqués a la main.

En dehors des départements ci-dessus nommeés, deux
localités se rattachent, par leur situation géographique,
au groupe de I'Est; ce sont les villes de Troyes (Aube)
et de Bar-le-Due (Meuse). Le nombre des broches de
filature est d'environ 150,000 pour ces deux villes.

La région du Nord possédait environ 1,100,000 bro-
ches de filatures, dont 300,000 broches a retordre.

En général, le tissage des étolles de coton n’a pas pris
dans le Nord de notables développements. La filature
de ce pays produit plus spécialement des numéros ¢le-
vés, destinés a Calais, a Tarare et a Saint-Quentin. Partie
de la production est réservée a la fabrication des fils
@ coudre. Nous aurons a parler plus tard des produits de
Roubaix et de ceux d'Armenticres.

Dans la Picardie, le tissage des tissus de coton occupe

TOM. VI. 17
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une place plus importante que la {ilature. En 1847, on
comptait dans la Picardie 290,000 broches environ ; il
y a lieu de I'évaluer actuellement de 350,000 a 400,000.
Deux localités principales représententle tissage : Amiens
et Saint-Quentin.

- La production de la premicre de ces deux villes s'¢-
léve a environ 140,000 piéces par an, représentant une
valeur de 14 a 15 millions. Elle occupe 15 a 16,000
meétiers a bras, et de 7 a 800 métiers mécaniques, y
compris ceux qui existent dans I'é¢tablissement d’Ours
camp.

Celle de la seconde, infiniment plus vari¢e, attemt
le chiffre de 40 a 50 millions par an. Environ 1,000
a 1,200 métiers mécaniques fabriquent les tissus com-
muns, tandis que le tissage a bras occupe environ 50,000
ouvriers, disséminé¢s dans un rayon de preés 100 kilo-
metres.

Dans la Normandie, qui a ¢été le berceau de notre
industrie cotonniére, cette industrie a pris ses plus re-
marquables développements.

On peut diviser 'industrie de cette province en deux
groupes, 'un ayant son si¢ge a Rouen, et embrassant la
Seine-Inféricure, I'Eure et I'Eure-et-Loir; le second ag-
alomérant les départements de I'Orne et du Calvados. Le
nombre des broches defilature ¢taitde 1,890,000 en 1851 ;
il doit atteindre aujourd’hui le chiffre de 2,400,000 ;
dans ce chiffre, deux tiers représentent le groupe rouen-
nais, et 'autre tiers le second groupe.

Les articles dits de rouenneries sont fabriqués par le
tissage a bras, et occupent environ 50,000 métiers, soit
dans la Seine-Inférieure, soit dans les départements li-
mitrophes. Les ¢toffes pour impression toiles de coton,
et mé¢langes de coton et de laine, sont produites par des
métiers mécaniques, dont le nombre est de 28 a 30,000.
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Le réseau industriel qui comprend la Basse-Norman-
die et les parties de la Bretagne qui en sont voisines, ré-
seau dont les centres principaux sont Mayenne et Laval,
est d'une importance secondaire au point de vue de la
filature; le nombre des broches ne dépasse pas 40,000.

La région manufacturiére dont Chollet est le centre,
possede environ 40,000 broches.

Dans le Beaujolais, on compte 58 a 60,000 broches
de filature, réparties en quantité de petits ¢tablisse-
ments. Les villes de Roanne, Tarare, Villefranche et
Thizy, sont les principaux si¢ges de l'industrie coton-
niere de cette région. Nous parlerons ultéricurement
des produits de ces localités. Bornons-nous a dire, quant
a présent, que le tissage des nombreux articles dits de
Tarare, occupe plus de 60,000 ouvriers, et que cetle
ville produit annuellement pour plus de 30,000,000 de
tissus.

Enfin, il existe dans les autres départements de la
France, un certain nombre de broches, de filatures ;
mais il n'est pas possible de préciser, méme approxima-
tivement, le chiffre de production de toutes ces loca-
lités , chiffre qui d'ailleurs est peu considérable pour
chacune d’clles.

Au résume, les documents que nous avons recueillis
ctablissent que notre industrie cotonnic¢re posscde au-
jourd’hui environ 6,200,000 brochies de filature ; 75,000
metiers mécaniques et 195,000 mdétiers a bras. En fai-
sant figurer dans cette statistiqne les divers établisse-
ments de teinture, de blanchiment et d'impression, nous
arriverons a constater qu'elle n'occupe pas moins de
300,000 ouvriers ; de plus, que les §2,000,000 de kilog.
de coton en laine mis en cuvre en 1859, calculés & rai-
son de 1 fr. 96 c. le Kilog., représentent une valeur
de plus de 160 millions de fr.
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I1X.

Situation de Uindustrie cotonniére, et developpements qu'elle
a pris dans les conlrées autres que la France et UAngleterre.
— Importance de la consommation de coltons bruts, ou de
cotons [filés ; chiffres des imporlations et exportations dans
les pays suivants : Aer Belgique; 2¢ Hollande ; 3¢ Zolwerein,
o Association allemande; 4e Aulriche; 5¢ Suisse ! Ge Russie;
Te Espagne ; 8¢ Portugal ; 9¢ Italie ; 10¢ Naples et la Sicile ;
14¢ Picmont ; 12¢ Suéde et Norwege ; 13¢ Danemark ; 1%¢
Etats-Unis d ‘Amerique.

§ 1°r. — Belgique.

Une Société anonyme, fondée a Gand en 1804, sous
le titre de : Société de lindustrie colonniére, imprima un
agrand développement a la fabrication des cotons en
Belgique. Cette industrie fit de rapides progrés pen-
dant la durée du premier Empire, protégée qu’elle était
par le systéme du blocus continental; mais la pacifica-
tion générale de 1814 vint I'anéantir presque complete-
ment. Quelques années plus tard, les encouragements
qui lui furent donnés par le gouvernement de I'épo-
(que, et surtout le monopole dont elle jouissait dans les
Colonies hollandaises, I'élevérent a un haut degré de
prospérité. Puis, les événements de 1830, et la sépara-
tion de la Belgique d’avec la Hollande , entravérent sa
marche de nouveau. De généreux efforts furent tentés ;
le sucees les récompensa. LaSoci¢té de 'industrie coton-
ni¢re, composc¢e exclusivement de filateurs et de fabri-
cants de tissus ¢établis a Gand, et qui comptait déja 42
membres en 1834, releva, dés sa fondation, I'industrie
ct le commerce des cotons de la Belgique. Les tissus
(que celte Societé expcediait a Batavia obtinrent long-
temps sur ce marché une préférence que justifiait leur
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qualité supérieure. Mais en juillet 1834, le gouverne-
ment hollandais soumit I'introduction des produits
belges dans ses possessions des Indes-Orientales , au
droit énorme de 70 p. 0/0 de leur valeur; et cette me-
sure vexatoire contribua & rendre impossible la concur-
rence que l'industrie belge faisait aux produits simi-
laires de 1'Angleterre sur les marchés de Batavia.

Les chiffres des importations de coton en laine, de
1843 a 1848, prouvent que, durant cette période , I'in-
dustrie cotonniére en Belgique était restée a peu pres
stationnaire. A partir de 1848, le progreés se réveilla
et se manifesta par la consommation qui s'est ¢leviée a
12 millions de kilogrammes environ. Le tiers a peu preés
des produits fabriqués est expédié actuellement cn
transit dans la Prusse-Rhénane, dans les grands duchés
de Bade, ete.

La Belgique posséde 700,000 broches a filer le coton;
elle leur livre annuellement 12 millions de kilogrammes
de coton, qui sont convertis en 10 millions de kilogram-
mes de tissus; elle recoit 500,000 kilogrammes de 1'¢-
tranger, dont 200,000 kilogrammes de la France ; en
exporte 2,050,300, et en consomme 8 milliong. Contre
12 millions de franes de tissus importés, elle en placait
au dehors, en 1854, pour un chiffre de 13 millions de
francs, dont plus de 1 million et demi en tulles et den-
telles de coton.

La Belgique a la houille et le fer a des conditions
moins favorables que I'’Angleterre, mais bien plus fa-
vorable