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Composicion de los jabones.

SAPONIFICACION: jabones en genexal; saponificacion de las grasas; jabones blan -
doz y duros; jabones de tocador; jabones resinosos.—Grasas: de origen ve-
getal; de origen animal; faIs1ﬁcac1on de los sebos; rendimiento de las grasas
€n Jabon resinas.— ALCALIS: potasa; sosa; alcalimetria. ~-MATERIAS SECUN-~
DARIAS: cal; colores; esencias.

BAPONIFICACION.

En el tecnicismo quimico se llaman jabones las sales formadas
por la combinacion de los deidos grasos con los éxidos metdlicos,
siendo solubles en el agua aquellas sales que tienen for base la po-
fasa, la sosa 6 el amoniaco. Pero de estos fres compuestos solo se
consideran como verdaderos jabones los de potasa y sosa, que por
esle motivo son objeto de fabricacion en grande escala.

Las grasas, eualqulera que sea su-origen, estdn compuestas de
un cierto namero de principios inmedialos, 4 los cuales se les ha
dado el nombre de estearing, margaring, oleina. caprina, eaproing,
focenine, butiring, ete., que, bajo la influencia de Jos dxidos—espe-
cialmente de los de ‘potasio y sodio,—se deseompenen todos y for-
man, por una parte, la glicering 6 principio dulce dé los aceifes, y
por otia, los dcidos grasos llamados estedrico, margdrico, oldico,
edprico, caprdico, “focénico, butirico, etc., que quedan combinados
con los dlealis formando estearatos, mar gamtos, oleatos, ele., que
son precisamente los gabones
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" En la saponificacion entran ademds como facltores indispensa-
hles, el agua que tiene en disolueion el aleali, formando lo que se
llama legin, y una cierta temperatura que es la que provoca la
‘combinacion de los dcidos grasos con los expresados dlcalis; es de-
eir, la que proveeca la saponificacion. La glicerina que, como he-
Tnos visto, queda libre mediante esta reaceion, se separa combinada
y queda disuelta en la legia, en exceso-—tomando antes un equiva-

“lente de agua con el que se combina,—cuando se trata de los jabo-
nes con separacion, mientras que queda inlterpuesta en los jabones
sin separacion, como sucede con los & base de potasa.

En el comercio se distinguen los jabones en duros 6 4 base de
sosa, y en blandos 6 & base de potasa; empledndose estos 1ltimos
mis generalments en los paises del Norte, y los primeros en los del
Mediodia. Esto, sin embargo, no excluye que se empleen en log pri-
meros paises los jabones duros, y en los del Mediodia los blandos.

Por punto general podemas decir que los jabones que estdn for-
mados por una misma base son tanio mas duros cuanto mas eleva-
do sea el punto de fusion de la materia grasa empleada en la sapo-
nificacion. Los estearatos, margaratos y oleatos de potasa, que for-
man los jabones 4 base de este élcali, son mis solubles en el agua
que los de sosa, y su grado de solubilidad depende de la mayor
6 menor cantidad de oleatos que entre en su composicion. De
suerte, que un jabon de potasa 0 sosa, serd tanto ménos soluble en
el agua y tanto mds duro, cuania mayor cantidad de estearato o de
margarato, y menor de oleato, enfre en su composicien.

A los jabones se les suele dar muchas veces cierto color uniforme
f jaspeado, afiadiéndoles ofras, ciertas esencias que les suministran
el olor que observaimos muy especialmente en los llamados jebones
de tocadm . .

Ademds de los jabones obtenidos por la saponificacion de las gra-
sas vegelales 6 animales, existen otros ilamados 7esinosos, que se’
obtienen por la saponificacion en caliente de las resinas por medio
de las legias de potasa y sosa. Esfos jabones no se emplean nunca
solos y si mezatados con otros de la primera procedencia.

~ Hé aqui la composicion de los jabones mds generalmente cono-
. cidos: y S o '



Quimico Acido | Aleali Agllla !
JABONES analizador. graso -~ | puro. 3;1‘:,1'?9
IABONES BLANDOS A BASE DE POTASA
P
Jahon vexde de Pieardia. . . . 4 Girardin, | 42,8 1 9,2 | 48,0
i deParis{dedcido oléu,o)‘ L. Droux 38 5190 | 52,5
—_ de Bruselas. Girardin. 36 017,01 57,0
— de Léndres, ; — 45, 0 8,5 | 46,5
— de Eseocla . . . . . . — _ 47,0 8,0 1 45,0
—_ de Holanda L Dioux. | 42,5 | 8,4 | 45,0
— de Colonia.. . . . .. |~ — 35,0 | 8,5 565 |
JABONES DUROZ 4 BASE DE S0SA.
Jabon jaspeado de Marsella . Thénard. | 60,0 | 6,0 | 33,0
blanco de idem.. . , .. .. | L Droux | 640 | 5,5 ] 30,5
= —  de Castilla. . . . . .| Girardin ! 76,5 | 9,0 | 14,3
— de seho, jaspeado. . _— 62,0 | 8,0 1 30,0 §
-~ jaspeado, inglés . - 75,2 [10,5 | 14,3
— blanco de Glascow.. . . . . . — 60,0 | 6,4 | 33,6
~ de toeador, fino. . . “ o —_— 75,0 1 9,0 | 16,0
— —  ordinario . . . . —_ 55,0 | 5,0 | 40,0
de coco, inglés. . .. . .. . — 22,0 | 4,5 | 73,5
— —  franeds. . .. . . .. -— 30,0 |10,0 | 60,0
— de 4cido oléico . . . . . L= 765,01 70 280
— - de Lyon . . .| L Droux | 63,0 7,57 635
-- — de Paris . —_ 64,0 | 7,0 | 69,0
— en frio de Madrid. . . . . — 41,0 1 9,0 { 50,0
- e, 380 | 90 | 53,0
—~ de acéite de palma.. . . CGirardin., | 62,8 ; 8,7 | 285
— de Elboauf .. . ... ... . —_ 65,7 1 7.8 1 265
~— detocador. . ... ... . L. Dioux | 540 | 50 5 41,0

Como vemos, pues, en este cuadro, las proporciodes dé deido
graso varian entre 38 y 76 por 100; las de dlcali entre 4 § 10 por
100, y tas de agua entre 14 y 60 por 100

GRASAS.

Siendo los jabones el resultado de la accion de las grasas sobré
los dlealis, claro estd que las primeras malerias, propiamente dichag,
de esta fabricacion, deben ser las diferentes grasas empleadas mds
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generalmente y los dlealis, asf como las sales que para obtener es-

tos édlcalis consume la industria jabonera.

Los cuerpos grasos pueden proceder del reino vegetal, en cuyo
caso se llaman aceites, 6 del reino animal, recibiendo los nombres
de sebos, grasas, etc. : o '

La preponderancia de los dcidos grasos concretos 6 sélidos en
los aceites vegetales y en las grasas animales, les asigna un mérito
mayor en la fabricacion de los jabones sélides, porque estas grasas,
ricas en estearina y margarina, producen jabones mds duros 4 igual-
dad de circunstancias que las que son ricas en oleina, que es liqui-
da . Asi, por ejemplo, el jabon obtenido con el aceite de oliva ¢ con
el sebo, 4 base de sosa, es siempre duro, mientras que si en vez de
aquellas dos grasas, se emplean los aceites de sésamo, cacahue-
te, ete., que contienen mucha oleina, se dbtienen jabones untuosos
¥ mds 6 ménos blandos. o '

De Io dicho se deduce que siempre que se trate de emplear para
la [abricacion de un jabon duro, un aceite que conienga pequeiias
cantidades de prineipios sélidos, hay que mezelarlo con otras gra-
sas que los contengan abundantemente; cuyas mezclas tienen la
ventaja de dar jabones muy suaves y detergentes.

Algumas grasas cuando se emplean solas, como sucede al aceite
de oliva, dan con la sosa un jabon quebradizo, y para evitar este in-
conveniente se le afiade 4 aquel aceite un poco de granos, con lo enal
se obtiene la ventaja de que el jabon resultamas baratoy es mds so-
luble Este resultado se obtenia antes afiadiendo una cierta cantidad
de potasa que atenuaba la dureza del jabon y le hacia més suave y
mds soluble en el agua; pero es preferible el primer procedimiento.

En nuesira Monogiafia sobre Fabricacion y refinacion de los
woeites vegetales, dijimos ya sobre esta importantisima primera ma-
'te_ma » Cuanto pueda interesar 4 los fabricantes de jabones; debe-
mos, s embargo, decir algunas palabras sobre la aplicacion de los
aceiles 4 1a industria que nos ocupa. '

_Los aceites empleados en la fabricacion de los jabones son ge-
neralmente log de segunda presion; y consiste esta preferencia, no
tan solo en que el precio es menor, sino que los aceites de segunda
PTESION 800 -mds ricos en estearina y mds 4 proposito para formar

Jabenes duros al combinarse con las legias de sosa,
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. Importa mucho que el fabricante de jabon se cuide de que los
aceites estén bien conservados. En las grandes fébricas se conser-
van estos en grandes cisternas, construidas con buena fibrica y
bien revestidas interiormente de cemento hidrdulico, para evitar
las filtraciones. Tanto en este caso como cuando se emplean para
el almacenado pequefias vasijas, debe tenerse mucho enidado en
que el aceite no esté en contacto con el aire.

Los aceites recientemente preparados, nunca tienen bastante
trasparencia; asi es que al cabo de cierto tiempo, van depositando
una sustancia mucilaginosa, conocida con el nombre de grasa del
aceite, que por la aceion del calor puede provocar la alteracion de
toda la masa. De aqui la necesidad de separar el aceile de aquella
sustancia que, como todavia contiene cierta cantidad:del primero,
puede separdrsele éste por mediode lavados con el agua caliente, 6
bien destinarse 4 la fabricacion de un jabon de inferior calidad, lo
que nos parace mas convenientu y sobre todo mds prdctico.

No aconsejaremos nunca 4 los fabricantes el procedimiento re-
comendado por algunos autores, de acidular ol aceite que se va 4
- emplear en.la saponilicacion, porque sin dejar de reconocer que de
este modo resulta mas apto para combinarse con los dlealis, no es
ménos cierto que-se ohtiene, por punto general, un producto ménos
abundante, ménos agradable 4 la vista, y mas suaceptible de altera-
cion que cuande se ha empleado un aceite que no ha sido sometido
4 la accion de ningun agente quimice.

-De todos los aceites empleados en la saponiﬁcacion, el mas im-
portante es el de olivas, y en Espaiia puede decirse que es el que
imicamente se emplea Trabajando en buenas condiciones, 100 ki-
logramos de este aceife dan 170 &4 175 kildgramos de jahon duro, -
muy bueno -

Como el aceite de olivas tiene generalmente un precm superior
al de los aceites de granos, se suele adulterar con frecuencia mez-
cldndolo con estos, y de aqui que sea preciso conocer esta altera-
cion siempre que se vaya 4 comprar esta tan importante primera
materia. De todos los procedimientos que con este objefo se han
propuesto, creernos preferible el siguiente, fundado en la accion
que tiene sobre aquel aceite el nitrato de mercurio: ‘ :

Se pesan exactamente, al efecto, 92 gramos del acelte en eues-
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tion, y se mezela con 8 gramos de nitrato de mercurio, preparado
como Inego diremos; se agita la mezcla de vez en cuando duranle
dos o tres horas, dentro de un frasco tapado, procurando revolyer-
la de abajo arriba; se destapa este frasco traseurrido aquel . tlempo “
y se deja en reposo hasta el dia siguiente, 4 la temperatura de 12°*-
aty _

Si el aceite de olivas es puro, se solidifica completamente y ad-
quiere una consistencia parecida 4 1a del sebo, y presenta un color
amarillo de limon y recubierto frecuenternente con una capa blan-
ca y consistente. Si, por el contrario, wna parte de la masa queda
Hquida, podemos estar seguros de que el aceite en cuestion ha sido
mezelado con los de colsa 1 ofros granos; pudiendo asegurar gue
la cantidad de estos aceites mezclados con el de la oliva, serd tanto
mayor, cuanto mayor sea la parfe {ltida que quede despues del
anterior tratamiento. ‘ 4

Para preparar el nitrato de mercurio se procede de la manera
signiente: En un pequefio frasco ¢ matraz se pesan 100 gramos de
dcido nitrico de 33 grados, y se hacen disolver 90 gramos de mer-
curio; terminada la disolucion del mercurio, se cierra el matraz 6
frasco al esmeril, y se conserva este veactivo para los énsayos

Las grasas de origen animal son tanlo més duras cuanto mayor
‘cantidad contienen de estearina y margarina, estando fambien en
ignal relacion el punto de fusion de las mismas grasas. Por esfe
motivo fas grasas de los cetdceos son fliidas, blandas y untuosas;
las de los carnivoros, ordinariamente blancas y abundantes en los
animales j6venes, amarillas y ménos abundantes en los viejos, y mds
0 ménos duras en los herbivoros, o _ ‘

De fodas las grasas de los animales, estas ultimas, 6 sean los
sebos, son las que presentan mayor interés. Al fabricante de jabon
le conviene siempre comprar el sebo en rama, porque ademss de
resultarle mds harato, tiene la seguridad de que no se lo adulteran,
como sucede con baslante frecuencia, cuando se compra el sebo
fundido.- : :

Para fundir esfas grasas en rama se pueden emplear el fuego
directo 6 el vapor de agua; pero nosotros aconsejamos el segundo,
porque no se corre el riesgo del primero de allerar los sebos 4 fun-
dir, obtemendese productos mds blancos y mds puros.
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Hé aqui el procedimiento que creemos debe seguirse: antes de <.

fundir el sebo en rama se le divide tanio cuanto séa pomble, por
medio de mazos, cuchillos, ete.; hecho esto, se lava vartias veces

por medio del agua fria, con el objeto de quitarie lag partes éolo~

ranfes y la sangre que pueda econtener, y se funde colocdndolo en
una cuba que se llena hasta los */, de su altura, y calentdndolo por
medio de un fubo de plomo, de vaper, que llega cerca del fondo
de la euba (i), teniendo cuidado de que el calor sea moderado; por
ntedio de un cucharon 4 cazo se va quitando de Ja cubael sebo de
la parte superior, 4 medida que se va fundiendo, y se le tamiza 6
cuela en un colador de crin, colocado encima de una gran cuba,
donde se deposilan las impuidzas v el agua que pudiera contener;
desde esta cuba se decanta & otra, y cuando principia 4 solidificar-
se, se le echa en bargiles donde se conserva para usarlo; se conti-
ntia la entrada del vaporenla cuba, hasta tanto que 1o quede sebo
por fundir. Esta operacion suele durar, término medio, seis 4 ocho
* horas, cuando se funden 1,000 kilégramos de sebo en rama.

' Para extraer la pequeiia cantidad de sebo que queda en el resi-
duo membranoso del fondo de la cuba, se deja enfriar la masa, v
“se exfrae, abriendo la llave que estd colocada en la pared y junto
al fondo de la cuba, toda el agua procedente de la condensacion
del vapor: para separar el sebo que queda en el residuo, se somete
este todavia algo caliente 4 la accion de una prensa,-dentro de va
sijas de’ palastro llenas de agujeros, y la grasa que eseurre por
estos agujeros se purifica, fundiéndola por medio de agua hirvien-
do, y se cuela 4 través de un tamiz de crin, con [o cual resulta, por
enfriamiento, que se separa del agua el sebo un poco ménos blanco
que el primero, pero de buena calidad.

Este procedimiento ocasiona siempre pérdidas sensibles, por lo
que creemos preferible el siguiente: los residuos membranosos se
colocan en una cuba de doble fondo, llena de aOUJeros y forrada de
plomo, con su llave en la parte inferior; sc afiade 4 estos residuds
una cantidad de agua acidulada por el dcido sulfdrico, 4 66 grados
(por cada 100 litros de agua, fres kilégramos del expresado dcidol;

(1} Por medio de una llave se d4 salida al agua de condensacion que deupa
ol fondao de la cuba
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se introduce el vapor en esta cuba lo.mismo que hemos diclio para
Ia ‘anterior fusion del sebo en rama, y principia 4 hervir la mez-
cla, que contintta en este estado durante algunas horas; bajo la in-
fluencia del calor y del 4cido, los tejidos membranosos son ataca-
dos y disueltos, y abandonan todo el sebo que contienen en sus
celdillas, que pasa 4 ocupar la parte superior del lquido dcido.
Terminada esta reaccion, se cierra la llave de vapor, y sc afiaden &
la cuba algunos hectélitros de agua fria 6 caliente, agitindese la”
mezela durante algunos minutos para facilitar la separacion del
sedimento; al enfriarse la mezcla, ¢l sebo se fija en la superficie del
liquido, dela que se separa, y se lava varias veces con agua calien-
te para blanguearlo y quitarle el dcido sulftirico que pueda conte-
* ner; todavia- caliente este sebo, se filtra 4 través de un colador de
erin, situado sobre una cuba de madera, donde toma la forma sohda
_ por el enfriamiento. ‘

Siguiendo los procedimientos que hemos recomendado, la fun-
dicion de 1,000 kildgramos.de sebo en rama, por medio del vapor,
y aprovechando los residuos con el tratamiento del dcido sulfirico,
dan, término medio, de 830 4 910 kildgramos de sebo fundido muy
puro y blanco. Si la fusion se verifica 4 fuego desnudo, es muy
raro que se obtenga el 84 por 100 del sebo fundido, y este no pre-
senta nunca tan buenas condiciones como el anterior.

Ademds de los sebos, -se emplean ofras grasas animales como
son: la de caballo, que puede emplearse en la fabricacion de jabo-
nes de inferior calidad y en la de los resinosos; las que proceden
dela fabricacion de la gelatina y de los botones de hueso, gue pue-
den emplearse tambien en los jabones duros de poco precio; la
. manteca de cerdo, que se emplea especialmente para los jabones
de tocador; la manteca de vaea, cuando ha llegado 4 cierto grado
de rancidez que la hace impropia para los alimentos; el deido oléi-
co, procedente de Tas fabricas de bugias estedricas, ate.

Los sebos se falsifican ordinariamente con grasas de calidad in-
ferior; tambien se les afiade agua por medio de una agitacion pro-
longada; por tiltimo, se les suele afiadir fécula, kaolin, mdrmol blan-
¢o, y sulfato de-barita.

La adicion de las materias minerales, fécula v patafa cocida, se
: demueqtra facllmente por Ia disolucion del sebo en el éter 6 en el
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sulfuro de carbono; todas las sustancias extrafias 4 los cuerpos gra-
508, quedan formando un residuo, y puede, por lo lanto, determi-
narse su naturaleza y hasta su cantidad si se quiere.

El agua de yodo 6 la tinfura aleohdlica de yodo, dard, si existe
en el residuo la fécula, un eolor azul caracteristico. '

Un ensayo que es muy conveniente y lo practican algunos fabri-
cantes, consiste en lo siguiente: Se hace hervir algunos minutos
una parte de sebo con dos partes de'agua acidulada, y se deja repo-
sar en un tubo de ensayos ¢ en un embudo colocado en -un - bafio-
maria 4 40° préximamente, con el objeto de impedir el inmediato
enfriamiento del sebo, y dejar de este modo el tiempo necesario 4
las materias extrafias para que puedan separarse del sebo y deposi-
farse, : :

Para asegurarse de la presencia del agua, puede hacerse lo si-
guiente: se mezclard, machacdndolo, un poco de polvo de sulfato
de cobre desecado, con el-sebo (*/, en volimen de polvo), si hay
mucha agua; enseguida la. mezcla tomard un color azul si el sebo
- es blanco, y verdoso si es amarillo. En coanto 4 la determinacion
de la cantidad de agua, basta para llevar la grasa 4 la estufa: la di-
ferencia de peso que resulta en la materia sin desecar y desecada,
representa aguella cantidad.- '

Los cuerpos grasos son sensiblemente inodoros cuando se en-
cuentran quimicamente puros. En cuanto 4 los que se distinguen
por un olor caractexistico, se eree por muchos quimicos que proce-
de este olor de una combinacion de glicerina con un dcido voldtil
que no es idénlico en todos los cuerpos grasos. Esla. combinacion
precisamente es la que hace que los jabones fabricados con las gra-
sas que la contienen manifiesten, si no con tanfa infensidad, al me-
nosen gran parte, el olor de aquella. Cuando 1a grasa es comple-
tamente pura, los jabones no presentan olor particular.

Para la- desinfeccion de las grasas animales, creemos un buen
procedimiento la destilacion'de las mismas con el vapor recalen~
tade y 4 una presion inferior & la de la atmosfera, aunque- el fabri-
cante de jabones nunca tiene necesidad de practicar esta operacion:

Cuando los cuerpos grasos no se encuentran sino al prineipio de
la descomposicion, por causa de estar mal depurados, puede cor-
regirse esfe defecto lavandolos varias veces eon agua hirviendo, por
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cuyo medio pierden casi completamente su mal olor: Tambien
pueden tratarse con negro animal en polvo 4 la temperatura de
100° y filtrando enseguida. ' SR
Gomo ya dijimos al principio, las grasas, tanto animales como
vegetales, estdn formadas de varios principios inmediatos; debiendo
afiadir ahora que los aceites vegetales contienen especialmente olei-
na y margarina, y que las grasas animales estdn formadas general-
mente de oleina, margarina y estearina. o
~ La composicion de las grasas tiene tanta importancia en la cali-
dad y cantidad del jabon que con ellas se obtiene, que no podemos
por ménos de dar el siguiente cuadro, que expresa la de las princi-
pales grasas empleadas en la fabricacion de los jabones: :

- Estearina Rendimienio
MAIERIAS GRASAS. o Olaina .
’ ¥ margarira. - _en jabon.
Hebo de catnero . . .. . . 30 20~ 170
Tuétano deidem. . . . .. . . 26 T4 170
Sebo de buey. . .. . . . .. 70 30 ' 170
Tuétano de idem ., .. . . .. 76 24 140
—  mezelado. .. . .. 76 24 i
Grasa decerdo.. .. . .. - 33 62 Con
— deoca ... ... 32 68 "
— de pato | e 28 72 150
— depavo . ... . 26 74 170
Oleinapura. . .. ... .. .. " 100 145
| Aceite de cliva,. . P 28 72 140
—  de colza.. e e 46 . 54 o
~— delinaza. . ... . ., . 35 65 o
— de almendra dulce. . . . 24 76 n
Manteca de'invierne. . . . . €b 35 "
— deverano. , .. ... 40 60 T

Algunos quimicos han querido sostener que cuanto més rica es
una maleria grasa en principios s6lidos, mds agua de eomposicion
absorbera en la formacion del jabon, y, por lo tanto, mayor eanti-
dad de este se oblendrd, Esto, si -embér'g-o, no es exacto ni.mucho
ménos: el aceite de palma, por kjerplo, es muy rico en principios
solidos, y produce ménos jabon que el de oliva.

i
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Mds fundados creemos que estén los que dicen que, & condicio-
nes iguales, cuanto' mds rica es una materia grasa en carhono y
-mads pobre en oxigeno, mayor cantidad de agua de composicion exi-
gird para trasformarse en jabon bajo la influencia de un &leali.

Hé aqui, por lo demds, la composicion elemental de algunas gri-
sas, segun el Sr. Chevreul:

MATERIAS GRASAS, Carbono. Hidrégeno Oxigeno.

Grasa de carnero, . . . . . .. .. 79,0 11,7 9,3
— decerdo ... ... .. .. 790 11,2 9,8
Aceite deoliva . . . . ... . 7.3 13,3 9,4
—-= " de nueces, . .. . ., .. 79,7 10,5 9.8

| - de almendras. . = . . . 77,4 11,7 10,9
w—  de linaza. .. . . . 76,0 11,4 12,6
—  de ricino.. e e T40 11,3 . 14,7

Viene 4 confirmar la opinion que antes hemos formulado res-
peclo 4 la mayor canlidad de jabon que producen las grasas, cuan-
to mayor sea la de carbono y menor la de oxigeno que contienen,
el hecho indudable de que los aceites susceptibles de absorber
el oxigeno para convertirse en secantes, como los- de linaza, ca-
flamones, eteétera, dan ménos jabon que los otros aceifes llamados
grasos.

Aunque las resinas salen fuera del cuadro de las materias gra-
sas, debemos, sin embargo, decir aioo sobre ellas, porque se em-
plean en la fabricacion de ciertos Jabones, desempenando un papel
analogo al de aquellas materias.

Las principales resinas empleadas en la 1ndustrla de los Jabo
nes se-extraen de las diferentes especies de pino y abeto, y sobre
todo del pinus maritimo. :

Todas las {rementinas del comercio, cualquiera que sea su pro-
cedencia, su modo de extraccion y su estado de fluidez, pueden
siempre dar 1esinas duras, separando el aceite esencial que con-
tienen por medio de la destilacion; y estas resinas mas ¢ ménos
coloreadas en pardo por la.accion del fuego durante la destilacion,
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pueden, en general, ser coloreadas en amarillo incorpordndoles,
mientras estdn en fusion, una cierta cantidad de agua.

Pard asegurarse que la trementina y las resinas ordinarias es-
tan libres de toda mezela con materias exiraias, se podran someter
aquellas al siguiente ensayo: se toman 10 gramos de la resina
en cuestion, que se reduce 4 polvo fino; se infroduce este polvo
en un frasco, y se afiaden 100 gramos de alcohol puro, calen- -
tando Ia mezcla al bafio-maria hasta la ebullicion; si la resina es
pura, se disolverd completamente en el aleohol; si, por el con-
teario, no se encuentra en estado de pureza, dejard un residuo cu-
yo peso indicard la cantidad de materias exirafias que aquella
eoniiene.

Digamos para terminar lo referente 4 las resinas, la manera de
preparar esta materia cuando se quiera en estado de pureza para
la-fabricacion de ciertos jabones.

Todas las resinas del comercio pueden emplearse en la fabrica-
cion de jabones amarillos y. pardos; pero presentan en general to-
das ellas el inconveniente de ser muy secas y demasiado quebradi-
zas; es decif, que no contienen aceites esenciales, y esto es causa
de gue no-se verifique con prontitud y eficacia la saponlﬁcacmn de
fos dlealis.

Para evitar este inconveniente, que tiene gran importancia en
la fabricacion de cicrtos jabones, como veremos mds adelante, se
puede seguir él siguiente procedimiento de preparacion: en una cal-
dera de cobre de 200 litros de cabida, por ejemplo, se funden 100
kilégramos de frementina- de buena calidad: cuando la fusion es
completa, se lleva progresivamente la materia en ebullicion, y se
mantiene durante veinte minutos préximamente; durante esta ebu-
llicion, una parte del aceite esencial se volatiliza, pero queda to-
davia una suficiente cantidad en la resina; en este estado, se ahre
la Have situada en el fondo de la caldera y la materia en fusion se
cuela 4 través de un colador de crin, ¥ se recibe la-parte filtrada en
una caja de palastro donde se enfria formando un bloque. De este
‘modo se obtiene una resina perfectamente pura, traslicida y bri-
~ llante, poco eolorada y de un olor muy débil; cuando se quiera ob-.
~ tener-de un color amarillo dorado, basta incorporarle, durante la
~fusion, 4 ¢ 5 litros de agua fria, como antes hemes dicho, pero no
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debemos ocultar que esta agua quita 4 la resing su trasparencia sin

mejorar su calidad.

ALcal

aIS i

El fabricante de jabon emplea la potasa 0 la sosa, segun la clase
de este producto que va & obtener; pero generalmente el comercio
no le suministra los dlcalis én estado de pureza 6 aislados, sino en
combinacion con el dcido carbédnico, formando lo que se llaman
carbonatos, que siempre 0 casi siempre contienen ofras sales mez-

cladas con ellos.

Las potasas del comercio tienen por base el carbenato, y ade-
mas contienen ofras sales, siendo las mds puncxpales y mds comu-
unes el sulfato y cloruro potdsicos.

Hé aqui, segun el Sr. Pesier, la composicion centesimal de las
prmc:pales potasas del comercio, debiendo advertir que la potasa y
1a sosa libres estdn representadas por el equivalente de carbopa-

" 1o puro:

Sulfato potdsico. .

JCloyuro idemj. .

Carbonato idey:. o

Larbonato sodico . .

|
iAng_a L

! - -
Sustancias insolu.$

i
i Potasa de

Toscana

1347
0,95
74,10
3,01
7,28
1,20

Potasa do

Rusia.

Potasaro-| Potasa | Potasa | Potasa
Adstiva Aminien| Vicgos mﬂ?&%%
| 15,32 | 14,38 | 3884 | 1,20
815 | 3,64 | 916 416
68,04 | 71,38 | 3863 | 76,44
5,85 | 231 | 417 | 16,33

" 456 | 534 | 0,60
964 | 273 | 880 | 1,15

" El residuo insoluble de las _potasas del comercio estd formado
en parle de carbonato 'y fosfato de cal y de magnesia, de silicato
de alumina y de dxidos de manganeso y de hierio.
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" Exeusado es decir que la composicion de las potasas del comer-
cio ha de variar necesariamente aun siendo de la misma proce-
dencia, por varias causas; pero mds adelante ya expondremos la
manera de ensayar estas potasas, para que no puedan ser engafia-

~dos los fabricantes que las compran.

En algunos puntos de Espafia, emplean p"-tra la fabricacion del
jabon biando Ias cenizas que al efecto compran, procedentes de los
hogares de las casas, y de los hornos de pan cocer, que venden
aquella parte no utilizada en la colada de las casas. A este propd-
sito debemos decir, que las plantas que crecen en el interior de los
continentes son ricas en sales de potasa, mientras que las que se
crian proximas al mar 6 4 los lagos salados, son ricag en gales de
sosa y contienen poco 0 nada de potasa.

Al incinerar las plantas ricas en sales de potasa resulta que fo-
das aquellas de estas sales que tienen dcido orgédnico se trasforman
en carbonato potdsico. Lo mismo sucede-cuando se descomponen
por medio del calor las heces del vino, que, como es sabido, con-
tienen todas una cantidad mayor ¢ menor de b1tartrato de potasa.

Las cenizas que conticnen sales de potasa, las abandonan al
agua cuando se tratan por este liquido, formdndose las legias,
como ya diremos en el lugar correspondiente, para la fabricacion '
“del jabon blando . )

Las sosas del comercio pueden ser naturales 6 sea procedentes
de la incineracion de las plantas marifimas ¢ que se crian en las
oriilas del mar y de los lagos salados, y artificiales cuando son
producto de ciertas reacmones quimicas. Las sosas contienen todas

- una cantidad mayor ¢ menor de carbonato sodico, mezelado con
otras sustancias, tales como sulfatos y eloruros, fosfatos ysﬁicatos.

El natron es una de las sosas del comercio, y tiene la siguiente

composicion, término medio: o

1

Carbonatosédico. . . .. .. ... 73,60
* Suifatoidem. . . .. ... 10,40
Clorgro tdem . . . . . . . .. .. 2,9
Agua. . ... o0 . 15,80
100,00
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Otra variedad de nalron, Hamado tambien sal frong, tiene por
comyposicion, término medio:

. Carhonato sédico. . 75,00
Sulfato idem . . . . . . . . .. . 3,00
Agua. . . 22,00

100,00

s

Las sosas llamadas de Espafia contienen, cuando son baslante
puras, 20 4 23 por 100 de carbonato sddico puro, mezclado con
cloruros y sulfato sddico, principalmente, y ademds con carbonato
y fosfato cdleico, silice, magnesia, ete.

La sosa de Narbona contiene 20 & 25 por 100 de carbonato sé-
dieo, y algunas otras mds naturales, francesas, contienen 10 y has-
ta 4 por 100 del mismo carhonato: las llamadas sosas de vareek
nunca exceden de % por 100 de este carbonato, y 4 veces suelen con-
tener 2 4 3 por 100. -

Las sosas arfificiales contienen siempre, ademds del carbonato
sGdico, una cantidad mds ¢ ménos grande de sosa cdustica, habien-
do algunas que contienen 12 por 100 de esta tltima en estado libre,
mezelada con el carbonato.

La Hamada sosa salede es una mezela de sosa dulce 6 simple-
mente alcalina y de sal comun, variando esta ultima de 25 4 40 por
100 de! peso de la sosa. '

El carbonato de sosa refinado es un carbonato sédico casi puro,
mezclado con algo de sosa caustica. Los cristales de sosa constl bu~
yen el sub-carbonato sédico sensiblemente puro.

Las sales de sosa cdustica representan para igual peso una can-
tidad mayor de sosa pura que las mismas sales carbonatadas, por fo
que se emplean ventajosamente en la fabricacion del 5abon como
veremos en el momento oporfunc. _

Como el valor de las sales alcalinas en la fabricacion del jahon
depende de la cantidad de dlcalis que contienen en estado libre d en
el de carbonato, importa en gran manera al fabricante poder deter-
minar este dato; y eslo es 1o que se consigue por medio de la alca-
limetria, que esid fundada en la siguiente reaceion: si en una di-
solucion alcalina se echa poco é poco un dcido graduado, este lleva
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su accion unicamente sobre el dlcali libre ¢ su carbonato, y mien-
* tras que el liquido permanece alcalino, el fornasol conserva su co-
lorazul, que se vuelve rojo pdlido en cuanto queda neutralizado el
dleali, v so aflade una pequefifsima cantidad del 4cido graduado

Lo primero que tenemos que hacer, por lo tanto, es preparar el
deido graduado. E que con mds frecuencia se emplea es el dcido
sulfirico, y al efecto se destila el dcido concentlado del eomercio,
gque marca 66°B , aprovechando solo el liquido que destila pasado
el primer tercio. El dcido de este modo destilado tiene la férmula -
80,210, y su equivalente es 49 Se pesan 98 gramos de este dcido y
se les echa en un matraz (fig. 1.") lleno de antemano
hasta la mitad de agua destilada, 6 en su delecto de agua
de lluvia; se acaba de lenar este matraz hasta la sefal
X que marea el voldmen de 1 lifro, y se deja enfiiar el
liquido hasta 15°, en cuyo caso se afiade la pequefia
cantidad de agua necesaria, para que enrase con la di-
cha sefial. Es evidente que 50 cenlimetros ciibicos de
este liquido contienen 4,9 gramos de dcido sulftirico monohidratado,
que hdy que conservarle en un frasco perfectamente tapado, por-
que este dcido es muy dvido de agua y variaria en seguida en gra-
duacion. :

Se ha propuesto reemplazar el dcido sulfirico por el oxdlico
cristalizado, cuya térmula es 0* 0°, HO - 2HO, y cuyo peso atémi-
co es 126. Las ventajas de este deido son: la de encontrarse casi pu-
ro en ¢l comercio, y en otro caso la de poderse purificar con gran
facilidad; ser inalterable al aire, y tener siempre una composicion
constante, mientras que la del dcido sulfdrico varia por su fdeil al-
terabilidad, y segun un dlstmgu]do quimico, el dcido destilado como
antes hemos dicho, confiene ademds del equivalente de agua que le
corresponde, una pequefia cantidad representada por */,, H0. Cuan-
do se quiera emplear el dcido oxdlico en ves del sullirico, se disuel-
ven en un lifro de agua 63 gramos del primero, y es evidenfe que
cada éentimetro ciibico de vsta disolucion contendrd 0, 063 gramos
del expresado 4cido.

Supongamos ahora que vamos 4 ensayar una potasa: se toman
de la masa total varias muestras de diferentes puntos, con el objeto
de que la mezela de todas estas muesteas represente aproximada-

AFig 1Y
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mente la composicion media de la potasa 4 ensayar se reduce esta
mezela 4 polvo, y se pesan 47 gramos (1 equivalente) que, si [a po-
tasa fuera completamente pura (£0), saturarian 49 gramos de deido_
sulfirico. Los 47 gramos de la potasa del comercio, se disuelven en
500 centimebros ctibicos de agua destilada; se deja reposar el Mqui-
do y se filtra si es pIeCISO, del liquido filtrado se foman 50 centi-
metros ciibicos con una pipeta (fig. 2. ) y
se les ccha en un vasg de precipitados 6 en
una copa. Es indudable que esta cantidad
de liquido contiene */,, de la materia pesa-
da, es decir, 4,7 gramos que, si fueran de
polasa pura y anhidra, saturarian 100 di-
visiohes de Ja bureta de Gay-Lussac {figu-
1a 3.7}, ¢ 100 centimetros etibicos de deido
“oxélico normal; debiendo tener presente
que las divisiones de la bureta exprésada
corresponden a '/, centimetro etibico.
Preparada, como hemos indicado, la di-
solucion alealing, se le afiaden unas gotas
de lintura de tornasol; se coloca el vaso de
precipilados sobre una hoja de papel blan-
co y se le aniade, por medio de la 'hureba,
poco 4 poco el 4eido normal, agitando la
disolucion del vaso con una varilla de vi-
drip, ¢ ddndole ligero movimiento gi-
ratorio; asf va siguiendo la opelaolon hasta que el color azul del
tornasol se vuelve rojo. Se prineipia ofro ensayo tomando 1gual can-
lidad de potasa 4 ensayar, y se di-
suelve de igual manera que para el
ensayo anterior; se echa desde lue-
go d la disolucion alcalina una can-
, Sa tidad de dcido normal casi igual 4
P ' la que antes se necesits, y se afa-
(Fig 5% de, despues de agitar bien el liqui-
do para que se desprenda todo el dcido carhomco que pudiera que-
- dar disuello, una pequeiia cantidad de tornasol; se continta afia-
diendo el dcido normal gota 4 gota_ hasta que la materia azul se

(Fig 29)
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vuelva de-color rojo, en cuyo momento se da por terminada la ope-
racion.

Con el objeto de evitar la difieultad que existe para poder apre—
ciar con toda exactitud el momento en que el eolor rojo oscuro que
produce el dcido carbénico en la tmtura de tornasol, pasa al rojo
pélido caracteristico de los dcidos enérgicos, se puede calentar el 1i-
quido hasta la ebullicion, anles de afiadir las ullineas gotas del dei-
do normal, por cuyo medio quedd la disolucion 4 ensayar comple-
{amente libre de deido carbénico,

Los'ensay_os de las 8osas se hacen énteramente lo mismo que los
de las potasas, teniéndo en cuenta que en vez del peso 47 de éxido
de potasio (K0), hay que tomar el equivalente 31 de éxido de sodio
(Na0). - -

Conociendo el ntimero de divisiones de la bureta llena de deido
sulfiitico 1t oxdlico normal, que han sido necesarios para neutrali-
zar la potasa 6 sosa ensayada, se encueatra inmediatamente la 1i-
queza de estas tltimas en dlcalis libre 6 carbonato, sin mds que es-

tablecer [a siguiente proporcion:

Sup'onﬂ‘amos que se trata de una potasa del comercio, y que ope-
rando, comoe hemos dicho antes, g¢ han necesitado para la com-
pleta neutralizacion 60 divisiones de la bureta de Gay-Lusac, llena
con dcido sulfdrico normal, y tendremos evidentemente

1001 4,7 ::60: @,

de donde @, ¢ seala cantidad de potasa anhidra (K0) contenidaen 4,7
de la pétasa del eomercio ensayada, serd igual 4 éﬁ%@ = 2,82
En cien parfes en peso de la potasa ensayada habid 60 por 100 de
poiasa anhidra; es decir, que el numero de divisiones de liquido
dcido empleadas rept esenfan la rigueza centesimal de la potasa en-
sayada.

Suponiendo que el 4cido empleado fuera el oxalmo, ¥ que se ne-
cesitaran 435 divisiones para la neutralizacion del dlcali, tendriamos
que la riqueza del mismo seria de 1,575 gramos por cada 4,7 gra-

R . ’ C g A%
mos de la polasa ensayada (resulfado de la proporcion i’%%%l—a

= 1,375). El caleulo es mas sencillo si recordamos que 100 ¢ ¢. de
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la disolucion del dcido oxdlico neutralizan 4,7 gramos de polasa
(K0), porque tomando un peso doble de este dcido al hacer la diso-
lucion, del que antes hemos indicado, resultard que cien divisiones
(50 c.c’j de la expresada disolucion 4cida, neutralizardn los 4,7 gra-
mos de potasa, exactamente lo mismo que sucede con la disglueion
del dcido sulftirico gradnado; por consiguiente, el némero de divi-
siones de la bureta de Gay-Lussac representari la riqueza centesi-
mal de la potasa ensayada. Si de la disolucion asi preparada se ne-
cesitasen las 43 divisiones de anles, eatariamos 's_eguzos de que la
potasa en cucstion contenia un 45 por 100 en peso de #lcali anhi-
dro (K0), -

Supongamos ahora que vamos 4 ensayar una sosa del comercio,
¥ que operando como hemos dicho para la potasa,—sin mds que
reemplazar el peso 47 por el de 51 que es el equivalente de la sosa
- anhidra (Na0),—hemos nccesitado 65 divisiones del eido sulldrico

graduado; la riqueza de la sosa en cuestion serd en tal caso de 65
por 100 en peso de sosa anhidra. Si en vez del dcido sulftrico em-
pleamos el oxdlico, preparado como hemos dicho tltimamente, la
riqueza de la sosa ensayada corresponderd tambien al numero de
divisiones. : '

Las sales neutras que puedan contener las potasas y sosas del
comereio, no alteran en nada la exactitud del procedimiento de en-
sayo que acabamos de exponer; pero no sucede lo mismo eon los
sulfuros y los hiposulfitos. Se reconocen los primeros, porque al fra-
tar las materias alcalinas que los contienen, por medio del deido
sulfarico, se desprende el hidrégeno sulfurado, que e§ un gas muy
conocido por su olor; cuando existen los hiposulfilos, se desprende
el gas 4eido sulfuroso que forma un depdsito de azulre al mismo
tiempo. Paia saber en este caso la canfidad de dlealis que se en-
cuentra libre ¢ carbonatado, que es lo tinico que nos interesa, cn
la muestia 4 ensayar, se calcina esia, despues de pulverizada, con
un poco de clorato potdsico, que traslorma los sulfuros & hiposul -
fitos en sulfatos, y queda éI convertido en cloruro potdsico.

~ Cuando en vez de una potasa 6 sosa, se dd paraensayar una le-

- gla de cualquiera de estos dos dlcalis 6 de sus carbonatos, el proce-
dimiento es enteramente el mismo. Supongamos al efecto que se
tiene una disolucion ¢ legfa de potasa: se miden 50 ¢. ¢. de la mis-
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ma, y se tratan por el dcido sulfirico graduado, por ejemplo, nece-
sitindose B4 divisiones de este Gilimo para la completa neutraliza- -
cion del dlcali; 1a viqueza alecalina de la legia estarda representada
por el término « de la siguiente proporcion:

4,754

A7 Bhip =2l 93
100.4,./..3.1.:1: 00 ,B58,

y cada litro de la expresada legia confrendrd
2,558 ><20=151,76 gramos de polasa (K0),

Si fuera la legia de sosa el cdlenlo serd igual, sin mds que reen-
plazar el peso 4,7 por el 3,1 que corresponde 4 aquel dleali anhi-
dro (Na0) )

Ocurre 4 veces que despues de saber la cantidad de 4leali conte-

‘nida en una potasa 6 sosa del comer cio, se desea averiguar qué par-
te de esto dleali se encucnlra en estado libre, y cudl en estado de
carbonato. Para ello se toma un peso de la materia 4 ensayar de 30
4 40 gramos, que se pulveriza en un mortero de marmol; se pesan
enseguida 20 gramos con toda exactitud de este polvo, que se in-
troducen en un frasco de cabida de '/, de litro proximamente; se
afiaden 80 6 100 gramos de alcohol rhuy concentrado, y se agita la
mezcla, para facilitar la disolucion del dlcali; se deja en reposo al-
gunas horas, se decanta don euidado el liquide elaro, quedando un
depdsito que se lava con 13 6§ 20 grantos de alcohol, cuyo lquido
filtrado se afiade al primero Fn el liquido aléohdlico se encuentra
en disolucion todo el 4lcali puro y cduslico, que contenia la materia
ensayada, habierdo quedado en el depdsito principalmente el sul-
fato y carbonato alealinos, que el aleohol concentrado no disuelve;
¥ para obtener el dleali cdustico de la disolueion alcohdlica, s8 eva-
pora esta rdpidamente en una cdpsula de porcelana, aumentando &
lo 1iltimo Ta temperatura hasta el rojo naciente para fundir el dlcali
que sedeja enfriar en la migma capsula. La materia blanca que que-
da en la cdpsula es el hidrato de potasa ¢ de sosa puros, y repre-
sentard ¢l peso de este dleali cdustico contenido en los 20 gramogs
de la materja ensayada. Claro estd que si antes se habia ensayado la
rique;g,a alcalimétiica de 1a materia en cuestion, la diferencia que
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quede de dlcali restando el que se obtiene de este Gltimo modo, cor-
responderd al carbonato alealino. Tambien puede hacerse el ensayo
alcalimétrico del residuo donde se encuentra el carbonato alealino,
y de este modo sabremos el nimero de divisiones de dcido gradua-
do que corresponden al carhonato y al dlcali- cdustico respectiva-
mente.

Cuando se quiera averiguar la cantidad de agua que contiene
una potasa 0 sosa del comercio, se calienta esta niateria 4 200° y la
diferencia de peso serd el correspondiente al agua Este dato puede
ser de la mayor importancia' la potasa, por ejemplo, atrae podero-
samente la humedad del aire, y contiene 4 veces hasta 30 por
100 de agua; la misina observacion puede hacerse rBSpecto de la
sosa caustica.

Para terminar este punto diremos que en ningun. caso deben
-empleafse para los ensayos alcalimétricos aguas selenitosas y cal-
cdreas La mejor de todas es, como ya dijimos, el agua destilada,
Y en su defecto debe emplearse Ia de Iluwa

MATERIAS BEGUNDARIAS,

" Ademds do las primeras maferjas mds principales que enfran en
la composicion dc los jabones, como son las grasas v los dlealis,
hay otras que no dejan de tener interds y que entran en la compo -
sicion, 6 por mejor decir, en la mezela de ciertos jabones especia-
les, como por ejemplo, en los de tocador; fal sucede con las esen-
cias y ciertas materias colorantes, de las que no podemos ménos de
decir algunas palabras, porque tienen una gran aphcamon en la in-
dustria de estos Ultimos jabones.

Pero ante todo debemos ocuparnos de ofra materia, la cal, que
sino enfra en la composicion de los jabones, en cambio es necesa-
ria en la preparacion de las legias. La cal obra, combingndose con
el deido carbénico de los carhonatos alealinosg, dejando los dlealis en
libertad; de aqui que al emplear aquella materia haya que escogerla
1o mds pura posible y completamente céustica, porque en estado de
carbonato no tiene accion ninguna sobre los carbonatos alcalinos.
Por este motivo hay que buscar una cal de muy buena calidad y de
las lamadas grasas, debiendo ser rechazadas las que con'tiene'n.sus-
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tancias extraiias en cantidad considerable, como sucede 4 las Ha-
riadas magras.

Las calés deben emplearse, & ser posible, recientemente fabri-
cadas; pero cuando esto no pueda ser, se guardardn pérfectamente
encerradas dentro de barricas, pues en contacto del aire aquellas
absorben la humedad y se combinan con el dcido earbénico, for-
méndose carbonato de cal, lo que ya hemos dicho que es un grave
inconveniente para la preparacion de las legfas.

Cuando se quiera saber si una cal es buena, se apaga con el
- agua, en cuyo caso debe trasformarse en,materia pulvernlenta
blanca, con bastante rapidez; si esto no sucede, indndablemente la
cal es de mala calidad. Tambien puede tratarse la.cal en cuestion
por el deido niltico, que debe disolverla completamente sin producir
efervescencia; lo primero, sin embaigo, es raro que suceda, pues
siempre quedard un residuo al que no debe darse importancia siem-
pre que sea en pequefisima cantidad.

Las materias colorantes empleadas en la fabricacion de los jabo-
nes varian hasta el infinito; pero las mds principales son: el sulfato
ferroso, para los jabones veteados; el bermellon, para los de color
rosado; el verde cromo, para los de color verde; el esmalte, para
los azules; el caramelo 6 aztcar quemado, para los de color pardo;
la anilina, para los de color violeta, ete. _ E :

Caando estos colores se emplean en la fabricacion de jabones
finos, es preciso procurar que sean Muy puros.

Otra primera materia dijimos que eran las esencias, que con
efecto se emplean mucho en la labricacion de los jabones de toca-
dor. Sobre estas nada diremos en este momento, puesto que hemos
dedicado exclusivamente 4 su estudio, fabricacion, ete , Una mono-
grafia titulada: Fabricacion de las esencias.
~ Todavia se emplean algunas otras materias en la fabricacion de
los jabones, pero estas constituyen una adulteracion, como sucede
con el jabon mineral (jaboneillo de sastre) y otras tierras, ¢ se em-
plean'pax;a cortegir algun defecto de fabricacion 6 para algun jabon
9599?1311.-.DB todas estas materias nonos oguparemos, porque no sir-
ven a la--fa?“‘facmﬁ propiamente dicha del jabon, y solo nos limi-
taremos 4 indicarlas cuando sea el momento oportuno.
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Fabricacion en general,

PREPARACION DE 148 LEGias: en los filiros; por disolucion direeta; graduacion
de lIas legias. —Cocclion: calderas de mamposteria, de madera y metalicas;
calentamiento directo y al vapor. —SoLIDIFIGACION DEL TaBox: enfriadores de
‘mamposteria, de hierro y de madera; division del jabon en barras, secadores,
modelado -

. Con el objeto de no tener que repetir la explicacion de todas
aquellas operaciones que son generales en la fabricacion de las dis-
tintas clases de jabones, vamos 4 exponerlas en este eapitulo, re-
servindonos el hacer las consideraciones oporturias sobre cada una
de ellas al aplicarias 4 cada clase de jabon en particular.

PREPARACION DE LAS LEGiAS.

Los procédimientos de preparacion de las legias varian segun
-el estado en que se encuentta el dleali. Asi, por ejemplo, cuando
se trala de obtener-las legias de. las materias alealinas que contie-
nen principios insolubles, se emplea el procedimiento de los filtros;

‘mieniras que serd mas conveniente el uso del procedimienfo por
disolucion directa, en frio 4 en caliente, cuando se trate de mate-
riag alcalinas libres de aquellos principios insolubles, como sucede
con las diferentes potasas y sosas refinadas del comercio.

La preparacion de las legias causticas estd basada dnicamente
en la descomposion de los carbonatos de potasa y g¢sa por la eal,
que forma un carbonato ealcico insoluble, quedando el dleali di-
suelto en el agua, que es lo que constituye la legla. Cualquiera,
pues, que sea ¢l procedimiento de preparacion de esta dltima, lo
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esencial serd siempre el descomponer lo mds completamente posi-
ble el carbonato alcalino, puesto que el dleali puro 6 privado de
deido earbonico, es el tnico que concurre diectamente 4 la sapo-
nificacion de las materias grasas, segun ya dijimos anteriormente.

Veamos ahora cémo se obtienen las legfas, y para ello empeza-
mog por el ptimer procedimiento 6 sea el de los fillros.

Supongamos que se trata de una sosa ¢ potasa en bruto y de
bastante dureza. Se extiende la materia alcalina sohre una gran
piedra de grinito y se irifura por medio de pilones 6 mazos de
hierro, procurando que esta trituracion no sea completa, porque la
legiviacion ¢ lavado seria en tal casg muy dificil; por este motivo
la trituracion debe hacerse de modo que queden fracmentos del
tamafio de una bala ordinaria, que dejardn, al llevarlos al filtro,
ciertos intersticios por donde penétrard el liquido empleado en la
legiviacion, lo cual permite el extraer las partés solubles que la
matetia alcalina contiene de una manera mds pronta y mds com-
pleta. : oo ‘

Pulverizada la sosa, se hidrata 6 apaga la cal, sumergiéndola
durante dos minutes en agua fria ¢ caliente, siendo preferible por
varias razofies esta ultima, 6 1ocidndola con el mismo liquido una
vez extendida sobre un piso firme y bien unido y seco. La cal apa-
gada por inmersion, se extiende, inmediatamente de sacarla del
agua, sobre un piso bien duro yseco como el anlerior, y se la deja
que se dilate y convierta en polvo, en cuyo caso se mezcla muy bien
con la materia alealina pulverizada, por medio de largas palas de
hierro 6 por cualquier otro procedimiento apropdsito, dandose por
terminada la mezela en el momento en que la masa presente un co-
lor gris blanquecino perfectamente uniforme en todas sus parkes
En cuanto & las cantidades de las diferentes materias alcalinas y de
cal que deben emplearse en la preparacion de las legias, no Ia fija-
Temos por ahora, y las iremos indicando 4 medida que expliquemos
la fabricacion de los diversos jabones,

Esta mezcla s¢ coloca en unos filtros de mamposteria, madera 6
palastro, provistos de un-doble fondo lleno de agujeros, que reposa
sobre fres é‘;cuatro'pequeﬁos soportes que le sosiienen 4 cinco 6
seis centim-f,%fas del fondo; sobre este deble fondo se extiende una
capa de paja de algunos centimetros de espesor, para que impida el
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que la mezcla pase 4 través de los agujeros del doble fondo, y obre
ademas como materia fillrante, pudiéndose obtener las legfas com-
pletamente limpidas 6 {rasparentes, las cuales se extraen por me-
dio de una llave situada debajo del doble fondo. La mezcla no debe
ocupar mais que los */, préximamente dela cabida de los filtros, para
que quede un espacio & recibir el agua destinada 4 la legiviacion 6
lavado.

Ast dispuestas las cosas, se echa una eantxdad suficiente de
agua fria ¢ caliente sobre cada filtro, de tal suerte, que la materia
sélida 6 mezcla quede cubierta por una capa de ocho 4 diez centi-
metros del liquido. El agua, que va penetrando poco & poco en la
masa, debe reemplazarse constantemente hasta tanto que esta que-
de completamente impregnada y no pueda ya, por lo tanto, absor-
ber mds liquido. Bajo la infiuencia disolvente de este liquido, ia
mezela sedilata y calienta, y las sales solubles se disuelven; tras-
curridas veinte 6 veinticuatro horas, se abren las llaves de los fil-
tros y sale la legia mds concentrada, que se gudrda en un depdsilo
0 legiero especial.

En cuanto no salga ya mds lguido alealino por el tubo inferior
de los filtros, se gierra la ilave y se echa en cada filtro una canti-
dad de agua fria equivalente, poco mds 6 ménos, & la de la legfa
oblenida en el lavado anterior; frascurridas que sean de- quince d
diez y ocho lioras, se abren las llaves de nueve, y sale una segunda
legia de graduacion inferior 4 la 1}111nera “con la que no debe mez-
clarse nuncd :

Por tltimo, un tercer lavado en la misma forma é igual ean-
tidad de agua que anteriormente, se apodera de casi todas las sales
solubles que puedan quedar en la masa-alcalina; obteniéndose por
este medio, al cabo de veinticinco 4 treinta-horas de contacto, una
tercera legla ménos concentrada que la segunda, y que tiene, como
cada una de las dos anteriores, su apl:eacmn espemai que ya vele-
mos mds adelante. -

El residuo que queda en los filtros no estd completamente libre
de dleali, & pesar-de los tres ldvados, y para obtener las sales solu-
bles que contiene, se deja secar la mezcla 6 residuo, permanecien-
do abiertas las laves de los filfros, y cuando ha salido, al cabo de
algunos dias, toda la legia, se divide 6 desmenuza la masa eon una
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pala de hierro bien acerada; hecho esto, se cierran las Haves de to-
dos los filtros, y se-afiade & cada uno Ia cantidad de agua necesaria
para que quede sumerglda toda la masa sélida; y al cabo de treinta
G cuarenta horas dereposo, se extraen las legias muy débiles que
se han formado, las que pueden emplearse, y se emplean en efecto,
para los lavados ulteriores de las materias alcalinas

Los residuos que quedan despues de este cuarlo lavado, se sa-
can de los filtros y se arrojan fuera.de la fibrica en lugar conve-
niente.

Cuando se necesilen legias de gran concentracion, pueden fil-
trarse las anteriores 4 través de nuevas mezelas de materia alcalina
y cal apagada; pero es mucho mejor acudir 4 los lavados metddi-
cos. Supongamos, con efecto, que en vez de un filtro tenemos cua-
tro; y operaremos del modo ‘siguiente: el ndmero 1 confendrd Ia
mezela completamente entera; los nimeros 2y 3, respectivamente,
més pobres en-d&lcali por haber experimentado una legiviacicn el
primero y dos el segundo; el ndmero 4 se trata por el agua pura
que forma la legfa débil y pasa sucesivamente por Jos filtros 5 3y2
salurdndose en el filtro 1, que, como ya dijimos, contiene la mez-
cla todavia nueva. Se vicia el numero 4 del residuo pobre que con-
tiene, y se carga con nueva mezcla, quedando por lo tanto en la ap-
titud que antes fenia el numero 1, el cual pasa 4 ser el 2 el 2 an-
terior pasa 4 ser el 3, y el 3 anterior pasa 4 ser el 4, y asi sucesi-
vamente se continuaidn los lavados, obteniéndose legfas muy con-
centradas.

En algunas fdbricas emplean los filtros enteramente iguales 4
los que hemos descrito; pero colocan en vez de-la capa de paja,
una eslera, y la mezela Ia forman alternando las capas de cal y la
materia alcalina pulverizada, pnncnpxando por una capa de la pri-
mera, que se coloca inmediatamente encima de la estera, Los Java-
- dos se verifican del mismeo modo que antes’

Excusado es decir que todos estos procedimientos de lavado se
aplican lo rmismo 4 las sales alcdlinas naturales que 4 las artificia-
“les; To mismo 4 las materias en panes 6 terrones que en forma de
- cenizas. Digamos que cuando se emplean estas ultimas para la pre-
_ paracion de las legias de potasa, para la fabricacion del jabon blan-
do deben smmpre buscarse hs mas ricas en el expresado dleali, co-
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mo sucede a las de sarmientos, vides 6 cepas de 1o mismo, morera,
olivo, algarrobo, nogal, roble, carrasca, encina, elc.: las cenizas
de pino y otras andlogas valen poco,- porque apenas contlenen
polasa.

Muchos fabricantes no emplean doble fondo en sus filtros, sino
que se limitan 4 colocar en el orificio por donde se extrde la legia
. un pedazo de estera ¢ un poco de esparto y paja, y sobre él una pe-
quefla cazuela boca 4 bajo, apilando como en los casos anteriores
la mezela de la cal y la materia alealina directamente encima. Al-
gunos ni adn siquiera hacen esto, limitdndose & volver 4 repasar
las primeras legias que cuelan un poco turbias. Nosotros aconseja-
mos el filiro con doble fondo, porque es un detalle de poquisimo
coste y da excelenfes resultados

Cuando se trata de obiener las legias de ias malterias alcalinas
relativamente puras, como sucede 4 los carbonatos de primera re-
finacion, 4 la sosa cdustica del comercio, ete , se acude al procedi-
miento que-hemos ilamado de disolucion en frio 6 en caliente, ¢
sea el procedimiento direeto.

Para ello, se pore 4 hervir la cantidad de agua convemente en
una ecaldera de fundicion ¢ de palastro, que se calienta por medio
del vapor ¢ 4 fuego directo; asi que hierve el agua, se le aflade la
materia alealina, y en cuanto la disolucion de esta se ha verificado,
se echa la eal necesaria despues de bien apagada y diluida conve-
nienfemente para que forme una papilla clara, procurando que no
cese ni un momento de hervir el liquido ‘de la caldera, hasta fanto
que el carbonato alcalino no'se haya descompuesto completamente.
- Esto se reconocerd de la manera siguienfe: se extrae una pequefia
parte del liquido, el cual se filtra 4 través de papel sin cola; se 1e-
coge el liquido filtrado en un fubo de ensayo, 6 en su defecto en un
vaso, y se frata por unas gotas de dcido clorhidrico, que no debe
producit elervescencia ninguna si todo el carbonato ha sido des-
compueslo, continuando en otro cago la ebullicion hasta conseguir
este resultado. Igual procedimiento puede emplearse en las legfas
obtenidas por los procedimientos de los filtros.

Una vez conseguida la completa descomposicion del carbonato
alcalino, se retira la lumbre del hogar de la caldera, y se deja re-
posar el liquido durante doce & quince horas, feniendo tapada aque-
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Na perfectamento Se decanta el liquido 6 legia 4 un depdsito que
tambien debe taparse para que ne se carbonate, y esta legia es la
mds concentrada, por lo que no debe mezclarse con las otras que
luego se obtienen lavando dos ¢ mds veces el depdsito que queda
en la caldera; las legfas asi oblenidas van siendo en cada lavado
mds débiles y se guardan apatte y por separado cada una, pudién-
dose emplear las de poca graduacion en operaciones’ ulferiores en
vez del agna pura. _

Es muy conveniente no emplear en la fabricacion de los jabo-
nes, sino legias perfectamente claras, y al efecto hay que dejarlas
reposar algunos dias en los depdsitos, que pueden ser cisternas muy
bien construidas de mampesteua con puzolanas ¢ cemento, gran-
des vasijas de palasiro, 6 de madera, etc. Cuando so trabaja en pe-
quefia escala, estos depdsitos pueden ser tinajas 6 barricas de ma-
dera torradas por deritro con plomo ¢ estafio. De cualquier modo
que sea, por el reposo se van depositando las materias extrafias en
el fondo de las vasijas 6 depdsitos, y las legtas, perfectamente tras-
parentes, pueden ser empleadas en la fabricacion. Excusado es de-
cii_ que todas eslas vasijas deben mantenerse tapadas para evitar
que se carbonaten los dlealis cdusticos de las legias

Para separar las legias del residuo que queda en el fondo de
los depésitos, se echa aquel en una cuba, cuyo fondo lleva una
capa de 10 4 12 centimelros de arena fina, y es evidente, que al
abrir la llave que esta cuba lleva en su parte inferior, saldrd la
legia clara y quedard el residuo ¢ depédsito sobre la capa de arena.

Cuando en vez de las legias dulces, 6 sea las obtenidas de las po-
tasas y sosas del comercio solamente, se trata de obtener las llama-
das saladas, por contener cloruro de sédio en su composicion, y
cuyo uso especial ya veremos mds adelante, se siguen exaclamente
los mismos procedimientos que quedan explicados.

Ocurre algunas veces que una legfa se ha carbonatado, y en-
tonces hay que tratarla por nueva lechada de cal, en cantidad su-
ficiente, lo mismo que hemos dicho para el caso de preparacion de
las legias por el procedimiento directo; tambien podria filirarse la
legia en cuestion por entre una capa de cal en los filtros, pero cree-
mos mejor el primer procedimiento

Durante las diferentes operaciones que sufren las grasas y las
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legias en la caldera, y que podremos agrupar con el nombre de coc-
cion, se exiraen ciertas cantidades de legias, como luego veremos,
y para que estas puedan emplearse indefinidamente se-las puri-
fica, filtrdndolas 4 través de los residuos que quedan en los filtros
despues de extraido todo el dlcali; si la legia de este modo regene-
1ada y Irasparente tuviese poca graduacion, se filtrard 4 través de
filiros que contengan mds 6 ménos cantidad de materia alcalina
para que adquieran el grado que se desea. Este procedimiento es
muy econdmico y conveniente, por lo que se le emplea en todas las
fdbricas bien montadas

Gada operacion, y aun cada clase de jabon, exige legias mds ¢
ménos concentradas, y de aqui la necesidad de tener los medies
suficientes para averiguar ‘este dato cuando se vd 4 emplear una
legia. Para ello, puede acudirse al procedimiento alealiniétrico que
indicamos en el capitulo anterior y que es, 4 no dudar, el mds
exacto; pero tambien suele recurrirse al ¢mpleo de los aredmetros,
siendo el mds usado el pesa-legias de Baumé, siquiera no dé sino
indicaciones aproximadas. _

Mezclando una legia muy coneentrada con otra que lo esté mé-
nos, s¢ obtendrd una tercera de la densidad desecada, para lo cual
se va ensayando-la mezcla constantemente con el expresado pesa-
legias de Bawmé. Para subir la graduacion de una legia ya dijimos
eémo se operaba; pero tambien puede obtenerse este aumento de
concentracion ¢ riqueza alcalina disolviendo en la legia en cuestion
una cierta cantidad de carbonato alealino, y tratando de nuevo por
fa papilla do cal, como ya dijimos tambien al hablar de las legias
carhonafadas que debian ser converlidas en legias catsticas. Es
evidente, por lo demds, que una legia muy concentrada puede. re-
bajarse aadiéndole agua, procurando que esta agna, como toda la
que se emplee en la Jndustna que nos ocupa, sea lo mds pura po-
sible, y sobretodo que 10 sea calcérea ni conlenga sustancias o1-
gdnicas en disolucion ¢ en suspension, pOIque esto perjudica a fa
buena calidad del jabon..

tlé aqui ahora dos estados que expresan los diferentes grados
que resultan al mezelar 100 lifros de legia de sosa de 30°y 36 gra-
dos Baumé, con las cantidades de agua, que varian de 100 4 900
litros:
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Para los 100 litros de la legia 4 30° B , tendremos:
100 litros de legfa, mds 100 de agna, dan 200 de legia da 190 B,

— e 200 — 300 — 140 —
— — 300 —_ 400 — 1P —
— - 400 — 500 — 9
- — 500 - 600 — g —
- 600 - 700 — 7T —
700 — 800 - o -
- - 800 — 900  — 5o —.
- - 900 — 1000 - 42,5 -~

Para los 100 litros de la legia 4 36° B., tendremos:

100 litros de legfa, mds 100 de agua, dan 200 de legla 4 23° B

—_ — 200 — 300 — 17 -
— — 300 - 400 — 140 —
- —_ 400 — 500 —  12° —
— — 500 - 600 — 10° —
- — 600 — 708 = ga —
— — 700 - 800 - 70,9 —
— - 900 — 1000 - 60,7 —

Digamos, para terminar este punto, que 100 litros de legia de
sosa 4 50° B, pesan 125 kildgramos; 75 litros de esta misma legia
¥ 25 de agua, dan 100 litros de legia 4 25" B.; necesitdndose proxi-
mamente 30 kilogramos de-sal de sosa para oblener 100 liteos do
legia 4 50" B, :

COCCION.

Verificase siempre esta operacion, 6 por mejor decir, las varias
opetaciones en caliente que mds adelante expondremos, en los apa-
tatos Hamados calderas, cuyas dimensiones y materia-de que estin
construidas varfa mucho, no sucediendo lo mismo respeclo & la
forma, que es la de un trozo de cone invertido, terminado por la
parte inferior por un casquete semi-estérico

Las calderas pueden ser de mamposleria, de madera ¢ de metal;
pero siempre deben tener la boca suficientemente ancha para faci-
lidad en el trabajo-de revolver lag materias, Las primeras son mds
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caras que las metdlicas, pero en cambio tienen la ventaja de con-
servar muy bien el calor durante la saponificacion, lo cual e de
gran importancia; ademds, no son susceptibles de oxidarse y colo-

rar el jabon como las metdlicas, aunque este defecto desaparece

en estas ullimas si se tiene cuidado de limpiarlas hien v secarlas
cuando estdn vacias.

Para construir una caldera de mamposterla, se pl’lﬂClpla por
formar una plataforma bhien resistente y unida, sobre la cual va un
macizo de mamposteria construido con excelentes materiales, uni-
dos con mortero hidrdulico algo elaro para que se introduzea en to-
das las junturas & intersticios que dejen aquellos, y se evifen de es-
te modo las infiltraciones del liquido. Sobre este macizo se constru~
ye la caldera, teniendo cuidado de emplear los materiales de mejor
calidad, y ménos SUSCBpthICS de alterarse por la accion del calor y
de las legias, al llegar 4 la plataforma sobre que debe descansar el
fondo de la caldera; de aqui el que no deban emplearse nunca lasg
piedras calizas en esta construccion, y que el interior'de la caldera
‘'se forme con un contramuro de gran espesor de ladrilles de-mucha
dureza 'y perfectamente cocidos, empledndose como mastic de union
la puzolana ¢ cemento de primera clase con cierta cantldad de are-
na fina.

Excusado es decir que estas calderas deben estar reforzadas por
“armaduras ¢ aros.de hierro; para asegurar su solidez, con cuyo ob-
jeto tambien debe ponerse gran cuidado enque no quede-la mds-pe-

quefa grieta en la fdbrica, pues penetraria por ella la legfa y se ex-
- perimentaria, & la vez que la pérdida p_onsiguiente',’ el deterioro casi
inmediato de la caldera.

En algunos puntos de Espafia, especlalmente en Andaluma sue-
len emplearse calderas de madera con fondo de metal, como se vé
en la figura 4.°, en la cual representan: A, caldera formada con
duelas de madera; ¢, corona de hormigon que sirve para enlazar
la parte de madera de la euba con su fondo metdlico; cuyo hormi-
gon estd formado de una parte de cal, otra de polvo de ladrillo y
otra de arena, mezciando bien el todo con piedras, pedazos de la-
drillo, ete. ; sobré este hormigon va un tabique de panderete, que
forma la capa interior de la caldera en esta parte; B'B, entarimado
de madera para que puedan los operarios trabajar la pasta conteni-

3
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da.en-la caldera; H, hogar; €, tubo para descargar las legias que -
escapan 4 la saponificacion y bajan al fondo de la caldera:
" Las paredes de la caldera forman un cono, cuya base menor
b A ocupa la parte alta, con
" IWITW objeto de que cuando se
L ,“Lx ==l note que sale liquido
| lxlm ' por algunajuntura, pue-
dan apretarse las duelas
sin mds que apretar los
aros que las sujetan.
Cuando se deteriora el
== fondo metdlico se reem-
plaza por ofro, que se
fija de la misma mane-
1a que hemos dicho an-
tes. Este fondo puede
emplearse tambien para
las calderas de mampos-
- teria.

_ Wig 47 - Las calderas met4li-
cas suelen ser de hierro fundido 6 de palastro. Cuando se trata de
las primeras, hay que escogerlas perfectamente construidas y det
menor espesor posible, porque resiste mejor en este caso la accion
del fuego que cuando tiene las paredes un tanto gruesas; debe pro-
curarse tambien que se hayan construido con fundicion dulce, y
en ningun caso deben aceplarse las que sean de fundicion que-
bradiza. -

Una caldera de éstas condiciones puede durar bastante tiempo
si se frabaja bien con ella, y cuando se encuenfra caldeada perfec-
tamente solo necesita una pequefia cantidad de combustible para
mantenerle el calor; pero no obstante todo esto, se emplean muy
poco esta clase de calderas, por resultar caras, relativamente 4 las
de palastro, y porque no $e pueden construir con facilidad de gran-
des dimensiones con una sola pieza.

Muchisimo més émpleadas son las calderas de palastro, sobre
todo desde que los grandes progresos de las arles mecdnicas han
facilitado los medios de construirlas con gran perfeccion. Las di-
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mensiones de estas calderas pueden calcularse teniendo en e_ﬁenta
que por cada 100 kildgranmos de materias grasas 4 tratar, se ne-
cesita una cabida de 300 litros préximamente; y por lo que toca al
espesor de sus paredes, podemos fijar el dato practico de que se ne-
cesita emplear planchas de 3 milimetros de espesor en las paredes
laterales, y de 4 4 B milimetros en el fondo, cutando se trata de cal-
deras de 30 4 40 hectélitros de cabida.

Por lo demds, las planchas que deben destinarse 4 esta cons-
truceion deben ser de primera calidad, dependiendo en su mayor
parte la solidez de la caldera de la manera como se haya verificado
el riveteado & union de aquellas planchas, Sucede, no obstante,
con mucha frecuencia, que al estrenar una caldera de palas_tro, deja
salir por sus uniones ¢ junturas una pequefia cantidad de liquido;
pero bien pronto el jabon eierra estas pequenas salidas y se evifa
el makpor complelo.

La duracion de una de estas calderas, enando se sabe mane]ar
bien y se cuida con esmero de su hmpleza, cada operacion, pue-
de ser de cineo 4 seis afios, y 4 veces sin que haya exigido repara-
~cion alguna, por todo lo cual no debe extrafiarnos que su empleo

vaya siendo mayor cada dia en la fabricacion de los jabones.

Cualquiera qie sea el material empleado en la construeccion de
la caldera, es indudable que esta puede ser calentada 4 fuego di-
recto ¢ por medio del vapor. Cuando se usa el calentamienfo 4
fuego directo, debe procurarse que los hogares estén dispuestos de
modo que pueda sacarse el mejor partido posible del combustible
que en ellos se quema, porque esta cconomia es siempre de gran
importancia en una fibrica, sobre todo cuando se trabaja en grande
escala. Desgraciadamente, en esta clase de calderas hay que limi-
tarse 4 calentar el fondo de las mismas, no pudi¢ndose acudir al
sistema de aprovechar el calor de los humos, obligdndoles 4 recor-
rer las paledes laterales de lag calderas antes de levarlos 4 la chi-
menea, porque si asl $e hiciera, se quemaria el jabon; pero asi y
todo, pueden obfenerse sensibles economfas si se tienen en cuenta
al tiempo de construir los expresados hogares, los principios si-
guientes: 1.°, la regilla debe estar perfectamente centrada; 2°, el
interior del hogar se construird. de ladrillos vefractarios; 3 °, los
mejores-combustibles seran aquellos que produzcan un calor inten-
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so con poca.llama, come sucede con la ‘hulla; 4.°, los conductos
por donde los productes de la combustion salen del hogar para ir
a la chimenea, presentardn una supeificie igual 4 la”de esta ulti-
ma, Claro estd, por otra parte, que cada chimenea debe llevar su
eorrespondiente registro para poder graduar la combustion.

Para la aplicacion del vapor al calentamiento de las calderas se
empled en algun tiempo el sistema del doble fondo de las mismas,
con el objeto de que el agua condensada no quedase enfre las ma-
teriasa sapomﬁcar pero si bien se salvd este 1iltimo inconveniente,
se obluvo otro nueve, -cual es el de que no se puede obtener una
ebullicion regular, y esta era siempre mds pronunciada en los bor-
des de Ia caldera que en su fondo, lo cual es contrario preclsamen-—
te & lo que se necesita para una buena fabricacion.

En las fabricas modernas se ha suprimido el doble fondo, y se
emplea el calentamiento directo por medio del vapor, para lo cual
recorre este un serpentin plano de palastro resistente, ¢ de plomo,
situado 4 8 6 10 centimetros del fondo de la caldera, cuya disposi-
cion con ser muy sencilla, estd dando excelentes resultados, hasta
el pinto de qie por este sistema de caldeo se puede llevar 4 la ebu-
llicion, y en media hora solamente, una caldera que contenga 5,000
kilégramos de jabon, mientras que con el calentamiento 4 fuego di- -
recto-se necesitarian de tres 4 cuatro horas. Aparte de esta venta-
ja, tenemos que con un solo generador de vapor, se pueden calen-
tar varias calderas, suprimfendose ~por lo tanfo, todos los hogares,
que quedan reducidos & uno, lo cual representa una economia po-
siliva, y.que puede ser de mucha consideracion cuando se trata de
una fabrica donde funcionen varias calderas. Es evidente, por lo
demas, que el empleo del vapor recalentado serd el mds conve-
niente. .

- Las figuras 5. y 6." répresentan dos calderas de jabon calenta-
dds, 1a primera 4 fuego directo, y la segunda por medio del Vapor.
En'la figura B * representan: A, Ia caldera; B, el hogar; y C, el tubo -
para extraer las legias que quedan libres en el fondo, de los diferen-
tes trafamientos que en ella se verifican. En la figura 6." represen-
tan:. A, la caldera; B, et tubo que conduce el vapot -al serpentin ca-
lentador; €, el tubo por donde se da salida al agua de condensacion
del serpentin; y D, el tubo para extraer las legias libres, '
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La boca de las calderas debe estar siempre en un plano superior
al de los solidificadores 6 moldes para poder pasar por mediode'un

{Fig. 5%

canadizo la pasfa de las mismas 4 estos titimos, lo cual evita wu-
cho frabajo y representa una gran economfa. Casi siempre las cal-
deras llevan una buena parte fuera de la fébrica, 1o cual no es nin-
gun inconveniente, puesto que solo se calientan por el fondo.

Una vez verificada la saponificacion y encontrandose la pasta 6
jabon en el estado de coccion conveniente, es preciso frasladar la
masa pastosa, mds ¢ ménos fliida, & los solidificadores 6 moldes,
donde por el enfriamiento 1énto toma la forma solida.y suficiente-
mente dura para poder ser dividida en trozos mds 6 ménos grandes
para expenderla al comercio. . . ' S

Los moldes ¢ solidificadores pueden ser de mamposteria, de hier-
ro 6 de madera - o i ..

Cuando se va 4 construir un molde de mamposteria, lo primero
-que debe hacerse es nivelar perfectamente el terreno sobre que va -
4 descansar. Conseguido esto, se procede 4 la construccion de un
“solado de buena mamposteria, de 10 4 15 centimetros. de espe-
sor; euyo solado débe salir coro unos 20 4 25 centimetros alrede-
dor de todo el contorno exterior de los cuatro muros que forman el
molde. _ o . ,

Los muros deben estar construidos con huen ladrillo, perfe'cta-
niente unido, siendo su- espesor, en los grandes moldes, de 35 4
40 centimetros, y la altura de 60 4 70 centimetros 4 contar de la
plataforma 6 solado del molde. Uno de los muros lleva una aberfu-
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ra que se corre en ) toda su altura, y cuyo ancho suele ser de unos 60
centimetros. proxunamente en la cual se fija una especie de marco
con-ranuras por las que corre la puerta por donde se extraen los
bloques-de jabon una vez golidificada y cortada lamasa.

El mejor material para ‘esta clase de construceiones es el ce-
mento de primera clase, que se mezela'con un tercio de su peso de
.arena fina, formando uria -especie de papilla espesa con el agua:
despues de repartir sobre las superficies de union de los ladrillos
unos cuantos centimetros de espesor de esta mezcla ¢ mastic, se eo-
locan lo mds pronto posible en obra sin-moverlos mucho para ajus-
tartos, porque en otro caso disminuye considerablemente la fuerza
adherente de Ia mezela. Por igual motivo no debe prepararse esta
sino en pequefias porciones.

Terminados los muros, se dejan en {al estado durante algunos
dias, al cabo de los cuales se limpian bien y se ahuecan con la pun-
ta de la palela ¢ con un cuchillo 6 hierro & propdsito las uniones de
los ladrillos con el cemento, y se lavian los mures con una fuerte
brocha 6 escobilla. Al dia siguiente de praclicar esta operacion, “se
da 4 los muros un enlucido interiormente del mismo cemento y de
3-centimetros de éspesor proximamente, dejando Ia superficie per-
fectamente plana y pulida. ' '

" En cuanto al fondo del molde, se le aplica primero una capa de
cemento de 4 45 centimetros de espesor que se deja secar bien du-
rante algunos dias, y sobre ella se coloca un solado de ladrillos
muy huenos puestos de plano, ¢ bien de piedras duras y perfecta-
ménte unidas con el mismo eemento. Este fondo debe estar un poco
inclinado hécia la puerta, para que pueda correr y salir por ella la
legia excedénte que se recoge en una pequeiia vasija 6 depésito si-
tiado debajo de la expresada puerta del molde.

‘Esta clase de moldes, cuando estdn bien construidos, duran mu-
cho ¥y son hastante empleados en el extranjero, sobre todo en Mar-
sella, que son casi los inicos que se usan en la fabricacion del ]abon
veteado.

" Para poder sacar el jabon ide los moldes de mampostena se di-
vide la masa sélida en bloques. Esta operacion se practicaba antes
marcando sobre la superficie del jabon, por medio de una 1egla y
“un pumzon, las’ dimensionés que debian tener los bloques ¢ panes;
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hecho lo cual se cortaban estos, haciendo mover 4 lo.largo de las
rayas marcadas un cuchillo largo por medio de una cuerda, de 1a
que liraban dos hombres, mientras otro sostenia y apretaba el en~
- chillo. Pero como este procedimiento era largo, pesado v ocasiona-:
ba bastantes pérdidas de jabon, se ha desechado y puesto en préeti-
¢a ofro que consisté en dejar en el fondo de los moldes unos alam-
bres gruesos de hierro sujetos con cuerdas que salen fuera del mol-
de: tirando de estas queda cortado el 3abon en bloques 6 panes del
tamafio que se desean,

Igual procedimiento puede seguirse euando se empleaﬂ Ios soli-
dificadores ¢ moldes de hierro, que, por lo demads, no ofrecen nada
de notable en su construccion, como vamos a veér.

Tienen generalmente estos moldes la forma de un prisma rec-
fangular, de dimensiones variables como es consiguienie; v.estin
construidos de hojas de palastro resistente, sélidamente unidas por
medio de redoblones, con el objeto de que no pueda haber pérdidas
por las uniones o junturas de aquellas hojas ¢ planchas. -

Los moldes de hierro llevan, lo mismo que los de mamposteria,
una abertura praciicada en toda la altura de una de sus caras, de 30
4 60 centimetros de anchura, cuya abertura estd provista en cada
lado de una fuerte ranura de hierro, en la que enfra ajustando per-
fectamente una plancha del mismo metal muy resistente, queé sirve
de puerta para sacar los bloques ¢ panes de jabon cortados como
antes de la masa solidificada. En la parte baja de esta puerta se en~
cuentra tambien un pequefio depdsito- para recoger las legias que
procedan del molde, cuyo fondo estd ligeramente inclinado en sen-
tido de aquella, lo mismo que dijimos al hablar de los moldes de
mamposteria. ' ‘

Los moldes de hierro son de construcclon costosa asi es, gue
por este motivo, asi como por no presentar la facilidad de desar-.
marse—1o cual sucede tambien en los anteriores,-—se emplean muy
poco, no ohstante tener las ventajas de su gran duracion y estar con
ellos seguros de que no habrd perchdas

De todos los moldes los mds empleados son los de madera por
cuyo motivo hemos dejado para lo Gltimo su estudio, que vamos &
hacerle con toda la extension necesaria.

D;gamos ante todo que las maéeras empleadas én la construc-=



40

cion de los moldes deben ser duras y resistentes, no contener sus-
tancias capaces de dar color al jabon, como sucede, por ejemplo,
con la encina, que por esta causa no debe usarse;, no obslante su
gran resistencia. Para evitar este inconveniente, asi como para au-
mentar la-duracion de los moldes, se aconseja que se recubran in-
teriormente con una chapa muy delgada de palastro; pero nosolros
ercemos que no es importante esto, con.tal que se elijan maderas 4
proposito, tales como la de abeto bien unida v 5eca, proeurando ade-~
mds dar 4 los moldes el suficiente espesor

La forma de los moldes de madera es siempre prismatlca reclan-
gular; pero sus dimensiones, as{ como su construecion, varfan mu-
chisimo. En general pueden dividirse en dos. grupos: moldes para
cortar- el jabon en planchag, § para obterierlo en grandes bloques,
eon objeto de dividir estos como aquellas en panes primero y des-
pues e pequeiios cubos, que es eomo se expende el jabon al comer-
cio. Daremos un modelo de cada uno de estos moldes, principiando
por el que tiene porobjeto la division del jabon en planchas ¢ ldmi-
nas del espesor que han de tener aquellos cubos.

Constaeste molde de una série de marcos de madera m, m, f g
ra 7., los cuales forman el molde colocdndolos unos sobre otros.

(Fig 7

Para qué queden bien unidos, cada marco lleva en los dos costados
mayores unas clavijas r, r,-r, que penetran en los correspondien-

tes taladros del costade del marco siguiente El espesor de estos
marcos debe ser igual al que han de tener los cubos 6 pequefias
barras de jabon para la venta, pues de este modo se facilita el tra-
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bajo extraordinariamente al cortar los expresados cubis 6 pequenas‘
barras, como ya veremos en el momento oportuno. 5

Cada molde suele levar unos ocho dé estos marcos superpueq- '
tos, aunque este nimero puede variar como es consiguicnte: el
marco inferior lleva cerrado todo su fondo con fuertes tablones de
madera, cuyas uniones deben ser muy perfectas, para que no saiga
por ellas la parie fldida del jabon al cargar con ella el molde.

La figura 8° representa un molde de esta clase, armado y en ap-
titud de poderse cargar. Como sc vé en ella, los marcos m m..
ademds de estar enlazados por las clavijas que ya dijimos en la ﬁgu-
ra anterior, son fuertemente apretados por medm delascufasa e a

(Fig )

y de los travesafios e ¢ ¢'que penetran en las ¢ajas abiertas en los
barrotes ¢ piés derechos sujefos con abrazaderas 4 los {ravesafios
inferiores 6 durmientes d d 4. Por este medio tan sencillo, se evita
que la pasta fliida del jabon se escape entre las uniones de 1as su~
perficies de contacto de los marcos, '
Esevidente que cuando el molde sea de pequefias d1mensmnes
como sucede, por ejemplo, en la. fabricacion dejabones de tocador,
que siempre es en menor escala, puede prescindirse de los refuer-
705 exteriores que acabamos de indicar, y basta que los marcos
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ajusten bien y estén enlazados entre si por medio de las clavijas.
Cuando el jabon haya adquirido el grado de consistencia sofi-
ciente, se procede 4 desmontar el molde, o cual se verifiea, como
se comprende 4 la simple vista, con gran facilidad. Una vez separa-
dos los refuerzos exteriores, para lo cual basta aflojar lag cufias, se
principia por levantar el marco superior, hecho lo cual quedard
una parte de la masa de jabon en disposicion de ser cortada por
medio de un alambre, sirviendo de guias 6 reglas log costados su-
periores del marco signiente inferior. De este molde se obtendrd
una gran plancha de jakon de igual magnitud que el molde, con
una superficie inferior perfectamente plana, pero siendo la superior
desigual; 4 esta plancha se la llama en el tecnicismo de las fabricas,
coslera, y costeros 4 los panes que con ella se obtienen, para lo
cual basta hacer correr la plancha sobre el marco inferior, en la
direccion de uno de los lados menores, y cuando esté fuera del mol-
de la estension de plancha que se desee cortar, se hace esta opera-
~cion con gran exactitud -y facilidad; puesto que sirve de regla al la-
do menor del mismo marco. : ' o
~ Dividida en dos, tres ¢ més partes iguales.la plancha superior
¢ costera, se quita el marco que sigue y se corta como antes, obte-
- niéndose primero la gran plancha, que se subdivide de la misma ma-
nera en dos, tres 6 mds planchag, las cuales se llevan al tallér 6 de-
partamento, donde se obtienen los cubos ¢ pequefias barras de ja-
hon para el comércio. _ ' :

De igual modo se ird cortando todo el jabon contenido en el
maolde. ,

En la parte baja de este, y en cada una de sus caras, lleva prac~
ticada una pequefia aberfura, que se mantiene cerrada con una es-
pita, y se abre cuando se ha solidificado el jabon, con objeto de dar
salida 4 las legias que se encuentran en el fondo del molde, y que
corren por unas pequefias canales desde los moldes & un depdsito-
general, para utilizarlas otra vez.

“En la figura 9 " representamos la proyeccion horizontal de un
-molde del segundo sislema, es decir, de los que se desarman dejan-
do al jabon solidificado formando un solo y gran bloque igual al

" molde. En esta figura Ia parte 4 de la izquierda estd ipdicando un

-H_lod.o.de armar el molde, distinlo del que se indica en la parte




43

A’ de la derecha, y vamos 4 explicar en Io que consisten cada ung
de estos dos diferentes modos de armar los moldes

Supongamos que la segunda mitad, ¢ sea la de la derecha, sea
igual 4 1 de la izquierda, es decir, 4la A El molde estar4 compues-
to de cuatio tableros, BB en ol sentido de la mayor longitud, y DD
para el lado menor; cuyos tableros de una sola pieza, cada uno de

,-_

(Fig.9%)

ellos, estdn formados de fuertes y.gruesas tablas de niadesa (de unos
60 4 80 ceniimetros de espesor), y se enlazan entre s por medio de
unas visagras V, de las cuales van. dos en cada dngulo diedro de
union, una en la parte superior y olra en la inferior, de suerte que

se necesitardn ocho para todo el molde. Estas visagras van sujetas

4 los costados mayores BB en sus extremos, como se ve en la figu-
ra {en la mitad-de la izquisrda que nos ocupaj, y al armar el molda
se sujetan estas visagras  los tableros laterales DD por medio de

unos pasadores 7z, por cuyo medio el molde queda perfeetamente

unido. Para mayor seguridad en la unionde los dngulos, que se ve-
rifica 4 bisel, como expresa el dibujo, corré en toda la altura de log
tableros y perpendicularmente 4 las supet ficies de contacto de los

dos, una lengiicta de madera, que tambien se indica en la figura en

la parte A que estamos describiendo, cuya lenglieta impide que se
escape la masa liquida del jabon por la union de los fableros.

~ Para desarmar el molde, legado el momento oportuno, no hay
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mids que quitar log pasadores na y levantar la parte de las visagras
V'V, que sujetan aquelios pasadores, y quedan, por lo. tanto, libres
los cuatro tablones 6 costados del molde, que pueden quitarse en-
seguida, dejando el bloque de jabon al aire y en disposicion de di-
vidirlo en bloques 6 panes mas ¢ Ménos pequenos para los efectos
que ya sabemos.

Supongamos ahora que todo el molde estd armado comio repre-’
senta la ofra mitad A', y veamos en lo que consistird en tal caso
el molde. Se compondrd este de una serie de tablones BBy D' D,
del mismo espesor que antes, pero que en vez de formar un tablero
estdn sueltos y enlazan unos con otros por medio de ranuras y re-
saltos, cuya union es reforzada por unas gruesas varillas de hierro’
€0, que atraviesan log expresados tablones, llevando en su parte su-
perior unas tuercas de orejas para apretar y asegurar bien la union
de los tablones colocados unos sobre ofros de canto, como es con-
siguiente - Cada uno de los costados mayores B'B', Hevan dos de las
indicadas varillas de hierro- €, y los lados menores D'IY una sola,
y todas ellas llevan en la parte inferior un fope 6 resalio, para
quedar aseguradas debajo del primer tablon 4 partir del fondo del
molde. Los costados menores enlazan en los mayores, como se vé
en la figura, por medio de una lengtieta que penetra en una ranura
del mayor, v para que esla union-sea mds fuerte y resista bien la
presion de la'masa del jabon.en que se carga el molde, atraviesa 4
cada dos de los tablones mayorgs una varilla ¢ tirante de hlerro ad
que asegura aquella union:aprefando la tuerca 0.

Estos moldes Hevan en su fondo unos bramantes ¢ cuerdas
bbb... ¥ aaa... que se alojan en unas pequefias ranuras abier-.
tas en el fondo de aquellos, y cuyo objeto es atar al extremo de
ellas, cuando se va 4-cortar el bloque del jabon, el alambre con
que esto se verifica. De este modo, como ya indicamos al hablar de
los moldes d¢' mamposteria, se simplifica la division en pequefios
bloques ¢ panés con gran facilidad y prontitud.

- El fondo de los moldes de madera puede ser de piedra ¢ de ma-
dera, y en ambos casos, debe tener las ranuras convenientes para
que quepan y ajusten bien en ellas los costados del molde En al-
gunos puntos de estos costados y en su parte baja, deben practicar-
se unas pequefias ranuras que estdn cerradas eon espifas y que se




45

abren cuando se quiera extraer la legia, lo mismo que d]JImGS al
acuparnos de los otros moldes.

- En algunas fdbricas donde se trabaja en grande escala, hcmos
visto que los moldes de madera y de cualquiera de los modelos que
hemos descriio, se¢ encuentran montados sobre fuertes ruedas 6 ro-
dillos de fundicion para poderlos mover con facilidad y llevarlos al
sitio que se desee; lo cual nos ha parecido muy bueno y muy pric-
tico.

‘Existen otras muchisimas clases de moIdes de madera PEro N0
podemos ocuparnos mds en este punto, porgue le hemos dado ya
la suficiente extension, y ademds, la construcmon de los moldes
sencillos, generalmente empleados en las pequefias f4bricas, es tan
conocido de fodo el mundo, que no merece la pena de indicarse si-
quiera

Los panes de’ ]abon en que se ha dividido el bloque que ocupa-
ba todo el molde; hemos dicho que se subdividen en barras y en cu-
hos, para su expedicion al consumo. Veamos, pues, cémo se prac~
tican estas subdivisiones.

En Ias fdbricas en que se trabaja en pequena escala 6 en las que
no se pone gran-cuidado en el esmero delas operaciones, se prac-
tica Ia subdivision de los panes de. jabon 4 mano y siempre de un
modo toseo & imperfecto. Para eilo, se suele emplear una escuadra
de madera, en cuyo lado mayor hay unos dientes equidistantes y con
puntas rhuy afiladas, con la cual se sefialan en el pan de jabon, que
tiene siempre la forma prismatwa rectangular, unas canales cuyas
rayas sirven de directrices para cortar con un alambre el pan exi plan-
chas, de un espesor igual 4 la distancia de los dientes de la escuadra.
Estas placas, por medio de la misma escuadra, y pasando despues
el alambre por las sefiales que esta deje en Ia superficie de aquellas,
se dividen en barras, cuya seccion serd necesariamente un-cuadra-
do perfecto, aunque pudiera ser un recténgulo cualquiera, sin mds
que variar la distancia de los dientes de la escuadra al cortar los pa-
nes-6 las barras

~ -8i el jabon al ser sacado del molde se divide en placas, cOMo ya
dijimos ¢én.otro lugar, claro estd que la operacion que aeabamos de
describir quedard bastante simplificada. '

De cualquier modo que sea, las barras ‘rectangulares que se ob-
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tienen por tan rudimentario procedimiento nunea serén periectas,
y para conseguir esto, asi como para simplificar algo la operacion,
en algunas fabricas lo que hacen es cortar el jabon en forma de
placas en los moldes, y estas placas las dividen en barras por niedio
del aparato que indica la figura 10.

Variando la altura de esta especie de molde, se obtendrdn las
barras de mds 6 ménos espesor, segun se desee. Por lo demds, la
figura represenia con tal clari-
dad la manera de practicar la
operacion del cortado, que se-
ria inutil que nos entretuviéra-
mos en describiria.

Las barras que se obtienen
por este 4 por el anterior pro-
cedimiento se dividen en cubos ¢ en pequedias tablas de iguales di-
mensiones todas, por medio de un cuchillo, marcando antes en to-
da la longitud de aquellas, lineas trasversales y equidistantes.

Esta ultima operacion la suelen practicar en algunas fibricas por
medio del sencillo aparato que representa la ﬁﬂura 11, y que, como
en el mismo se vé, pueden dar
cubos ¢ tabletas de distintas
dimensiones, sin mas que va-
riar la distancia de las ranu--
ras, por enire las cuales se
hace correr el alambre que
verifica la division de las bar-
_ ras de jabon.

Resulta 4 la sxmple vista que todos los procedimientos que he-
mos expuiesto para la subdivision del jabon, son imperfectos, y ne-~
cesitan- ademds mucha mano de obra, cuestiones ambas de mucha
importaneia en una fébrica bien montada, y donde se trabaje sobre
todo en grande escala. De aqui que se hayan propuesto y emplea-
do un sinntmero de maquinas mds ¢ ménos ingeniosas y conve-
nientes—aunque todas lo son mds que las anferiormente descri-
tas— para practicar aquella subdivision. '

Una de estas mdquinas, muy empleada por cierto en las fabricasg
_del extranjero, consiste en lo siguiente: de una meseta ¢ tablero de

(Fig 10}




47

madera de un metro de altura por 1,50 metros de longitud, ¢ ineli-
nado en el senfido de su altura, formando un dngulo de B0° préxi-
mamente; cuyo tablero estd formado por un eierto mimero de tabl;.
llas de igual longitud y ancho, y ensambladas por log extremos so-
lamente en una especie de marco, pero de tal suerte, que no estin
enleramente unidas y formando un solo tablero 6 superficie com-~
pacta, sino que queda entre ellas y en toda su longitud un espacio
hueco 6 ranura de uno 4 dos milimetros de ancho El ancho de las
tablillas, 6 lo que es lo mismo, la distancia de las ranuras 6 huecos,
debe ser precisamente igual al espesor que se quiera dar 4 las bar-
ras de jabon, por el motivo que hemos de ver enseguida.

Se completa este aparato por un mareo ¢ cuadro tambien de
madera, que tiene las mismas dimensiones que el tablero que aca-
bamos de describir, y que lleva ademds, atravesdndole en toda su
altura, una série de alambres de hierro 6 cobre situados 4 la distan-
cla eonveniente para que correspondan con las ranuras del tablero
inferior. Este marco puede girar alrededor de su arista superior
horizontal, por medio de unas charnelas 6 por cualquier ofro medio
4 propésito. . :

Ahora bien; supongamos la placa de jabon que se ha sacado del

‘molde, colocada sobre el tablero inferior, para lo cual en su parte
~ baja lleva este un pequesio reborde 6 regleta que la contiene: si ba-
jamos en tal easo el marco supetior, claro estd que los alambres di-
vidirdn la expresada placa en tantas barras cuantos alambres tenga
este wltimo, los cuales vendrdn 4 alojarse en las ranuras 6 Buecos
que leva aquel tablero, por lo cual quedard hecha la division com-
pletamente. ' i

Este aparato, poco costoso, corta los panes ¢ barras con bastan-
te regularidad, y un solo obrero puede obfener hasta 150 barras e
una hora. . o ;

. Goneibese 4 la simple vista que, si se colocan estas barras en
sentido {rasversal sobre el fablero inferior del aparato, y se deja
caer el marco superior, los alambres de este dividirdn aquellas en
pequefios bloques rectangularés, que serdn cubos. perfectos, si el
espesor de las placas primeras que se dividieron en barras tenian
un espesor igual 4 la distancia de los alambres del marco que veri-
ficaron su division en barras, _ : '

-
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Aunque poco empleada, hemos visto otva mdquina muy senci-
lla y que trabaja con bastante regularidad, la cual sirve tambien
para dividir las placas de jabon procedentes de los moldes en bar-
ras primero y en cubos despues. e

Fsta mdquina consisle en una mesa larga y horizontal en medio
de la cual, y en el sentido de su menor seccion, va solidamente fijo
un marco vertical gue lleva unas ranuras en sus costados, las que
se corresponden con olra que lleva lamesa: en estas ranuras corre
ofro marco que lleva en uno de sus exiremos un alambre vertical.
Frente por frente del marco de corredera, y 4 una distaneia del pié
de esta, igual al espesor que se desee dar 4 la barra del jabon, va
una régla que se fija por medio de fornillos & lamesa, y que puede
aproximarse mds ¢ ménos, aunque siempre paralelamente, al mar-
co vertical, para dar mds ¢ ménos espesor 4 las barras en que se
quiera dividir las placas.

Asf Ias cosas, se coloca la placa de jahon procedente de log mol-
des, sobre la mesa, de modo que una de sus caras laterales se
apoye sobre la de la regla; tirando enseguida del marco que hace
de corredera, el alambre que esta lleva divide ta placa en una
barra perfectamente rectangular, la cual la saca un obrero ense-
guida, mientras que el que maneja la corredera hace que esta vuel-
va 4 su punto de partida, y empuja la placa hasta que tope olra
vez con la regla ‘antes indicada; tirando de nuevo de la corredera,
corta su alambre otra vez la placa en otra barra, y asi sucesiva-
mente, hasta dividirla toda ella en barras. Colocando 4 estas l-
timas en el sentido de su longitud en la mesa, hasta que topen con
la regla y tirando de la corredera, es evidente que el alambre las
dividird en pequefios bloques perfectamente iguales, los que serdn
cubos, si 1a placa primera tenia un espesor igual 4 la, distancia des-
de el marco 6 corredera 4 1a regla directriz.

Pero de todas las méquinas que conocernos, no existe ninguna'
que pueda competir, por el gran trabajo que con eltas puede veri-
ficarse, asi como por la precision'y exacltitud con que se obtiene el
cortado en barras y en cubos de iguales dimensiones y peso, y por
la belleza con. que esfos resultan, con l1a que ha inventado y cons-
truye el distinguido Ingeniero industrial Sr. Nontenegro.

Hé aqui en lo que consiste esta maquina:
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=

* 8e compone el aparato (ﬁg[i?) de dos mesas unidas: la prime-
ra sirve para cortar en tablas los trozos de jabon. Al efecto se ¢o-
. loca este sobre el tablero @, el cual va fijo sobre el armazon de la

{Fig. 12 )

mesa, y el cereo & es movible verticalmente; este cerco estd fijo &
dos piezas que corren verticalmente por las guias fijas al apmazon
: de la mesa,; y el movimiento se le comunica por medio de la palan-
S ea ¢, trasmltu,ndolo a otra palanca que la cruza, v las dos hacen que
-~ seeleven por igual las-dos piezas verlicales de corredera, comuni-
~ cando el movimiento al cerco b fijo 4 ellas -
' La palanca ¢ se va deteniendo en los topes que tiene la pieza d,
: y como estos topes estdn graduados para que de una posicion 4 otra
del cerco movible haya un espacio igual al espesor de las fablas de
jabon que se ha de cortar, no hay mds qué pasar el alambre por en-
cima del cerco moviblé en cada posicion, y resulta el trozo de jabon
- cortado en tablas todas iguales y del espesor deséado. Coneluido de
 ~cortar el frozo de jabon, ha]a del fodo el cerco 4 -descansar sobre el
- armazon de la mesa, y queda esta sin obsticulo para ir cogiendo
- las tablas de jabon y paSarIa's a ia segund'a- mesa & cbnverti'rlas en
barras,
_ “Esta segunda operacion se hace en la- parte postemor de la mé-
s que, segun se ve en el dibujo, lleva una tabla ¢ vertical, 4 Io
largo de ella: la fabla de ]abon se pone sobre la mesa apoyando el .
canto contra la tabla e, y empujande la primera en-esta posicion 4
lo large de la mesa, queda cortada una barra por in alambre que
‘hay en %, y como la dislancia de este alambre hasta la tabla ¢ es

igual al espesor de las tahlas de jabon, la barra résulta de seccion
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perfectamente euadrada, pudiéndose cortar una barra, cada vez que
pasa la tabla de jabon -

Cortado en barrag todo el trozo de jabon, ge van cogiendo aque-
llas y colocdndolas sucesivamente en el dngulo j, formado por dos
tablas que corren 4 lo largo de la mesa; las barras se encajan hasta
que su punta descanse contra la tabla 4; cogiendo el agarrador % se
empuja, y un alambre colocado verticalmente corta en cubos las
bavras. -

En el frente o del agarrador & estd el sello de la fabnca

Los cubos de jabon cortados y sellados van cayendo por el bu-
zon | a un esporton colocado debajo.

Para preparar el aparato 4 cortar el jabon de ofro famaiio, no
hay mds que quitar la pieza ¢ y reemplazarla por otra cuyos topes
estdn graduados para el nuevo corte; operacion que se haee con la
mayor facilidad y prontitud. Porlo que toca 4 la segunda y tercera
operacion {cortar en barras y en cubos) para arreglarlos al nuevo
tamafio, no hay mds qué aflojar las cufias f' v ¢ v cambiar los fopes
p con otros cuyo grueso hace que-el espacio_entre el alambre y la
tabla ¢ sea igual al espesor que deben Lener las tablas del jabon,
y del mismo modo, aflojando las cufias m y n se gradia la tabla i,
obteniéndose asi tres cortes del mismo espesor.

~ Véase, pues, con cuanta sencillez. y exactitud al mismo tiempo
se practica en la maquina del Sr. Montenegro el eorte del jabon en
barra y en cubos, perfectamente iguales y bien pulidos, lo cual tie-
ne mas importancia en el comerecio de lo que 4 primera vista pare-
ce. Bl trabajo resulta ademds muy harato, no solamente por lo poco
que cuesta la adquisicion de la méquina, sino tambien por lo mu-
cho que puede trabajar en un dia, 4 pesar de que estd movida 4
mano.

Para emplear la méquina 6 corta-jabon que acabamos de des-
cribir, es necesario que el jabon esté en grandes trozos de 8 4 10
arrobas (92 4 115 kildgramos) que es.como sale de los moldes en [a
mayor parte de las fabricas, y si estos frozos se corfan ya de ante-
mano en tamafio proporcionadoal que deben recibir en la méiquina,
resulta lx operacion sin desperdicio algunoe

Los jabones que deben ser marcados en un molde de cobre por
‘medio de la presion, y més especialmente los de focador, suelen so-
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meterse & una desecacion prévia antes de ser expedidos al & ner-
cio. Por este motivo, y pava que no ignoren nuestros leetores fodg
cuanto concierne 4 las buenas prdcticas de las jabonerias, vamos &
decir algo sobre esta operacion, '

Pueden emplearse al efecto dos especies de secadores: los de
aire libre y los de aire caliente. Los primeros no exigen ningun apa-
rato de calenfamiento; peio contra esta ventaja tienen el inconve-
ni¢ate de no poderse emplear sino en ciertas épocas del afio, Ordi-

‘nariamente se les establece en un piso alto donde el aire pueda
circular libremente, y estd formado de tablas sobre las enales se co-
locan los trozos de jabon 4 secar, & una distancia enfre s de 25 4
30 centimetros, con objeto de acelerar la desecacion, puesto que de
-este modo se enconhrardn los frozos de jabon en contacto con una
gran cantidad de aire, ¢ sea del agente desccador. Por lo demds, en
igualdad de circunstancias, la desecacion se verificard tanto mds
pronto, cuanto mayor sea la temperatura del aire ambiente.

Como este sistema de desecacion es indudablemente el mds eco-

nomico y el mds regular, de aqui que deba emplearse siempre que
posible sea, lo que desgraciadamente no sucede ‘cuando el aire es
frio y-hiimedo como ocurre durante ciertas épocas del afio,
- Los secadores de aire caliente tienen la ventaja de poder em-
plearse en todo tiempo, por cuyo motivo no hay fébrica alguna bien
montada que no tenga secadores de este sistema, sin perjuicio de
utilizar el primero, cuando el estado del aire ambiente 1o permiia,
El secador de aire caliente consiste muchas veces en una cimara
mds ¢ ménos grande, en medio de la cual se encuentra una astufa,
que debe calentar el aire de tal suerte, que nuneca esté 4 mayor
temperatura de 25°. El jabon se coloca sobre estantes & propésito,
y la camara debe tener, convenientemente colocados, algunos tu-
bos para dar salida al aire saturado de la humedad que ha robado
al jabon. :

Resulta 4 primera vista un defecto de! sistema de secador que
acabamos de describir, y es que el calor se localiza y va decrecien-
do 4 medida que se separa de la estufa', lo cual es causa de que
el jabon no se deseque por igual en todos los diferentes puntos de
la cdmara. Aparte de este inconveniente, existe tambien el ds que
la estufa produce humo, especialmente al cargarla, cuyos humos
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se reparten por el -secador y ennegrecen -¢ tiznan el jabon. Para
salvar estos inconvenientes acuden algunos fabricantes, muy eficaz- .
mente por cierto, 4 los secadores calentados por medio de calorife-
ros-de aire caliente, con los cuales se utiliza de modo mas com-
pletoel calor desarrollado por el combustible, y et aire caliente que
entra en‘el secador estd siempre puro. Puede formarse una idea de
la conveniencia de-emplear este Gltimo sistema de desecacion, con
solo saber que mientras en los secadores calentados por una buena
estufa son menester veinticuatro 4 treinta horas para secar conve-
nientemente el jabon; por medio de un calorifero de aire calienté
se puede desecar triple cantidad de jabon, consupriendo una canti-
dad bastante menor de combustible y en el espacio de ocho & diez
horas! ' o

Con un secader del Gltimo sistema, de medianas dimensiones,
se puede secar en un dia 10,000 kildgramos de jabon. '
Desecados ya los-trozos de jabon [cubos- generalmente) del ta-
mafio que se desee, se procede & su moldeo en una matriz de fun-
dicion de cobre en la cual se ha grabado.en relieve el dibujo 6 ing-
' eripeion que se quiere producir en el ja-
bon. Esta operacion se suele practicar
empleando una prensa de palanca 6 de
tornillo; pero creemos preferible la ma-
quina que representa la figura 13, que
consta de un pié de madera C sobre ¢l
~cual se apoya la matriz A, sobre la que
se coloca el ecubo de jabon. Encima de
este vaun disco de madera, en cuya par-
te inferior va la superior de la matriz, y
recibe -directamente la percusion de la
maza B, que resbala & lo largo de las
guias fijas & los piés derechos DD que 4
su vez van sdlidamente fijos sobre la base
de madera €. La misma figura indica bien claramente la sencillez
del aparato para subir la masa, pues basta tirar de ia cuerda & que
pasa por el rodillo & y por-la garganta de la polea R, por cuyo me-

canismo el movimiento es facilisimo y nada pesado
Ast que el jabon ha recibido la marea de la matriz, se saca de la

(g 19)
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misma, para lo cual basta mover la palanca ¢ que estd articulada
en-o. La matriz se abre en cuatro partes para recibir el trozo de ja-
bon que guiere moldearse, la cual reshala en un marco de fundicion.

Por medio de este ingenioso aparato, tan sencillo como fdcil de
manejar, dos obreros bastan para moldear 6,000 cubos de jabon
por dia. La mejor aplicacion de este aparato creemos que sea para
marear los cubos de jabon de dcido oléico.

Los cubos de jabon, una vez sellados con la marea de la falmca
suelen guardarse en cajas de 100 cubos de cabida cada una, las
cuales se colocan en sitio seco.

Cuando se marca y moldean las pastiilas de jabon de tocador,
se suelen. emplear prensitas de tornillo y de palanca de gran po-
tencia, y muchas veces se cubren ¢ envuelven aquellas, despues
de moldeadas, con papel de colores para expenderlas de este mo-
do al comercio. Otras veces el jabon de tocador se expende en for-
ma de esferas ¢ bolas, paya lo cual se emplean unos moldes 4 mano
que le dan esta forma.

Hemos detallado este punto con bastante mmucwsxdad porque
la manera de presentar los jabones 4 la venla tiene mds importan-
cia de lo que & primera vista puede creerse, y 4 este descuido de
nuestros fabricantes se debe sin duda que los jabones de Malaga y
Castilla; por ejemplo, no tengan la reputacion delos de Marsella,
donde se pone especial cuidado en todo lo qite se reflere 4 la exac-
tilud y belleza de las barras y cubos con que se expenden sus pro-

ductes al consumo.
' Por lo demas, es evidente que cnando se trate de los jabones
blandos, todas las operacmnes que & partir de la coceion del jabon,
hemos indicado, no tienen ninguna aplicacion, pues el producto
pasa de las calderas divectamente & los depésitos de donde se ex-
trae para la venta, 6 4 los barriles si se ha de exportar 4 otro punto
det de su fabricacion.
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Fabricacion de log jabones duros. .

J4BOX VETIEADO: primeras materias; su fabrieacion; observeciones. — Japon
Blaxco: primeras materias; su fabriczeion; chsetvaciones —Tanoy’ BE COLOR:
primeras materias; su fabricacion; ehservacmnes.—-JABov DE ACIDO OLEICO:
primeraz materias; su fabucacmn observaciones.

i

JABON VETEADO

La base para obtencr un jabon veteado de buena calidad, debe
ser el acelte de olivas, llamado de fébrica, ¢ sea el que resulta de
Ia expresmn en caliente de la parte de olivas que prensada en frio
ha-dado ya-el aceite de pr:mera calidad comestible. Como los acei-
tes muy colerados en verde 6 en amarillo comunican su color 4 los°
jabones, :debe procurarse, en euanto posible sea, no se empleen
sino aquellos que no tengan otro color que el natural, ya que no
sean completamente incoloros. Digamos, sin embargo, que esta
condicion liene mds importancia en los jabones blancos que en los
veleados.

Se emplean tambien en la fabricacion de est os ultimos jabones,
mdependlentemente delog aceites de oliva, otros aceites de granos,
como son los. de sesamo, linaza, colsa, alfénsigo, ele., y algunas
grasas y sebos; pero los jabones que resulian de estas diferentes
combmaclones, aunque de muy buena calidad, no pueden compa-
rarse & los"que se obtienen por la saponificacion directa de los acei-
tes de oliva, siquiera sean aquellos més nntuosos v de corte mds
suave, y, por contener ménos estearato de sosa que los dltimos,
mds delersivos y de enmpleo més-ventajoso.

Las sales de sosa no son fan favorables 4 Ia fabricacion de los ja-
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bones veteados como las sosas artificiales, porque estando las pri-
meras enferamente libres de materias colorantes y de sulfuros, ate-
nian considerahlemente la helleza é infensidad del veteado.
Veamos ahora cémo se fabrica el jabon veteado.
Comprende esta fabricacion varias operaciones, que pueden reasu-
mirse en esta forma:

L Preparacion de las legias.

2" Empasle de los aceifes 6 grasas. :

5.” Dilatacion ¢ separacion de la parte jabonizada de las legias
débiles.

4°  Coccion de la pasta 6 jabon.

5. Veteado. _ .

6" Vaciado en los moldes 6 solidificagion.

7. Division del jabon en barras ¢ cubos _

Las legias empleadas en esta fabricacion son de dos clases: le-
gias dulces y saladas. Las primeras se obtienen de las sosas arti-
ficiales dulces, 6 solamente alcalinas; las segundas de-las sosas
saladas, ¢ de las primeras afiadiendo una cierta cantidad de sal
coman. _ :

Para la preparacion de las legias alcalinas dulees, se toman por
cada 1,000 kildgramos de sosa artificial de 34 458 grados aleali-
mélricos, 200 de cal buena, y se procede como ya digimos en el
capifulo anterior. De este modo se obtiene 4 la primera extraccion
- 0 colada, un 60 por 100 del agua empleada, en leglade 22°495° B,
La segunda legfa que se extrae sefiala de 15° 4 18° B. La tereera
marca solamente de 8° 4 10° B. En cuanto al resfdno que queda en
los filtros ya dijimos lo que con é! se hace o

‘Las legtas saladas, ¢ por mejor decir, alcalino-saladas, se pre-
paran tomando las siguientes proporciones:

Sosa dulee artificial de 52° 4 58“ alecalimétricos, 1,500 kilégs
Sosa salada artificial de 18° 4 20°  idem.. . 00 »
Cal bien calcipada.. . . = . . 00

El legiviado de esta mezcla se practica exactamente lo mismo
que en el caso anterior. : . B . -

Preparadas las legfas, procede fa operacion que. hemos ilamado
empasle, que no es otra cosa que el primer grado de union de los
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aceites 6 materias grasas con'la legia. Supongamos, al electo, qué
tenemos la siguiente mezcla grasa que saponificar:

Aceite de oliva de fdbrica..- . . .. ... . 800
Aceite de granos. . . . .. . ‘ . 200

1,000 kilégs.

La saponificacion de los aceites, se opera en una caldera de pa-
lastro de 35 4 40 hectdlitros de- cabida, en la cual se vierten 5 4
- 600 litros. de legia dulce de 10° 4 12° Se enciende el fuego en el
hogar, y cuando lIa legla principia 4 entrar en ebullicion, se intro-
ducen poco & poco los 1,000 kildgramos de aceite, procurando re-
mover constantemente la mezela, y al cabo de una hora préxima-
roente prineipia la ebullicion, que se manifiesta por un movimiento
agitado en la masa liquida, y por la formacion de una espuma blan-
ca muy abundante. La mezcla se ditata ¢ hincha considerablemente,
¥ es preciso en tal caso moderar la accion del fuego, pues sin esta
precaucion el jabon saldiia por encima de la caldera.

.Asf que ha terminadé esta primera efervescencia, bajan las es-
pumas’ y desaparecen complefaniente. La parte trabada ¢ unida,
presenta el aspecto de un blanco mate, ligeramente ambarino; se
continta haciendo hervir la caldera durante cuatro 6 cinco horas,
merced & lo cual, Ia mezcla va siendo mds intima y adquiere mds
consistencia por la evaporacion del agua que se separa de Ia legia;
en tal estado, se afiaden 100-4 120 litros de legia de 15° 4 18°, que
se incorporan 4 la masa agitando durante unos diez minutos. Se
‘conlintia hirviendo algunas hioras, y enando la mezela ha adquiri-
do una consistencia mas espesa, se le aiaden 500 gramos de sul-
fato de hierro, disuelto de antemano en algunos litros de agua hip-
viendo; asi vereros que la parte jabonosa cambia inmediatamente
su color blanco rosado en verde, fanto mds intenso, cuanto mayor
cantidad de sulfuros contengan las legias de empaste, y para que
la mezcla sea homogénea se agila ¢ rermueve bien durante algunos
minutos, atacando en tal caso la sosa al sulfato que se descompon-
drd, y quedard libre el dxido de hierro. La union quimica de este
oxido con el sulfuro de sodio que existe siempre en-las legfas de
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sosa bruia, produce precisamente el principio colorante del velpa-
do de los jabones. : '

Para que l2 saponificacion sea bien completa y, por lo tanto, _
que no se separen los aceites de la mezela al contacto de las legias
saladas de recocho en los tratamientos siguientes, se afiaden poco &
poco & la masa jabonosa, y agitando sin cesar, 100 4 190 litios de
legia dulce de 25°, sosteniendo la ebullicion todasia algunas horas,
durante las cuales se evapora la parte acuosa de las legfas y ad-
quiere la pasta consistencia, saturdndose de dleali cdustico. -

Sucede algunas veces que una patte de los aceites vienen 4 so-
brenadar en la superficie de la pasta, y para remediar este incon-
veniente se infroduce en la caldera una cierta cantidad de legia
déhil muy pura 6 tambien de agua; cuando estos medios no salven
aquel defecto, se acude 4 la adicion de 54 6 por 100 del peso de
las materias grasas de raspaduras de jabon, v se continda el em-
paste haciendo hervii moderadamente la mezela hasta Jque sea
completa la combinacion de las grasas con el dleali. _

El empaste dura unas quince horas préximamente, producién-
dose un jabon mal saturado de dleali En seguida se procede 4 la
tercera operacion, que hemos llamado dilatacion 6 separacion de la
pasta jabonosa de las leg{as débiles, y que estd fundada en Ia pro-
piedad que tiene la sal comun, de separar completamente el jahon
de iodas las disoluciones acuosas. _ - -

Para la dilatacion ¢ separacion de la pasta jabonosa, se rocfa es-
fa con una cantidad suficiente de legia de recocho, usada v salada,
bien trasparente y que marque de 25° 4 30°, cuya legia ya sabemos
como se prepara; en el caso de que faltase esta se deben emplear
tas legias saladas nuevas, que marquen de 20° 4 25°, y por tltimo,
4 delecto de estas, puede servir una disolucion acuosa de sal comun
4 20°, de la que se. obtienen cien litros por cada 18 kildgramos de
esta sal, ' -

Para que la accion de las legias sea mds directa sobre todas las
moléculas de jabon, se agita constantemente la masa de abajo arri-
ba por medio de hurgones largos; y en cuanto se observe que la
pasta se ha trasformado, de homogénea v viscosa que era antes, en
grumos, y que la legia se separa en abundaneia, serd una pruecha
de que la operacion ha terminado. El reposo produce la-separacion
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‘lenta de la legia de los grumos de jabon, entre ios cuales se encon-
~ traba interpuesta, pasando 4 ocupar la parte inferior de la caldera,
mientras que el jabon como mds ligero sobrenada 4 la legia. Esle
reposo debe durar al ménos cuatro ‘horas, para que la separacion
sed compl'eaa enseguida se abre la llave de sangria de la caldera
para sacar las legias, procurando que estas salgan solo limpias y
trasparentes, y cerrando en cuanio se observa que cuelan blancasy
vigeosas. R

Si las dos operamones deseritas han sido dmgldas con cuidado
y se ban empleado las leglas que quedan indicadas, deben extraerse
de la caldera de-700 4 730 litros de legia clara que marque, d la
temperatura ordinaria, unos 17° 4 18° B.; cuya legia depurada como
ya: difimos en el eapitulo anterior, se emplea en el veteado del
jabon. ‘

La pr dctica ha demostrado gue 400 litros de legia de recocho
de 25° 4 30° son suficientes para la completa separacion de un em-
pastado obtenido con 1,000 kilégramos de aceite 6 materias grasas,
trabajando en la forma y condiciones expresadas.

Una vez haya sido privada la pasta, por la operacion segunda,
de la legia débil en exceso que GDDLFDIB gueda en las condiciones
favorables para la eocelon, que es la tercera de las operaciones de
que debemos ocuparnos, v la cual tiene por objeto determinar y
completar la perfecta combinacion de los aceites 6 materias grasas
con el dleali puro. Esta operacion es indispensable para dar dureza
v consistencia al jabon; aumenta al mismo tiempo el peso de este,
privéndole de todo olor desagradable, haciéndole mds delersivo,
impidiendo su descomposicion y asegurando, en fin, su conserva-
© cion casi indefinidamente y sin alteracion alguna.

En la coceion se emplean varios servieios de legfas alcalino-sa-
ladas, cuyo nimero depende de la nafuraleza de la grasa y de la
concentracion de aguellas y su riqueza en dlcali puro; pero ordina-
riamente bastan tres de estos servicios para llevar el jabon al pun-
to de coceion conveniente, excepto cuando este se desline & la ex-
pottacion para paises cdlidos, en cuyo caso deben ddrsele cuatro
servicios de legias & la coceion de la pasta

Nosotros somos partidarios decididos de que el primer servicio
se verifique con legia alealino dulee, ¢ sea privada completamente
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de sal comun, por ser mds ventajoso. Gon efecto, en la pasta queda

siempre un exceso de esta tltima sal que han dejado las legias em-

pleadas en la separacion 6 dilatacion: como una gran cantidad de -
la expresada sal atentia la accion Gtil de las legias nuevas sobre las-
moléculas jabonosas, es evidente que debe eliminarse aquella de la

pasta todo cuanto posible sea, lo cual se verifica por medio de las

legias dulces. Todavia hay mds, y es que las legfas de recocho,

empleadas en cantidad considerable para la separacion, han podido

dejar en libertad algunas porciones de la materia grasa imperfecta-

mente combinadas en el empaste, de donde resulta que las legfas

dulees, al privar 4 la pasta del exceso de sal comun que conliene,

deferminan la incorporacion en la masa jabonosa de las partes gra-

82 que no lo estén ni lo estarian ya 4 haber empleado desde el

primer tratamiento en la coccion las legias alcalino-saladas, como

aconsejan varios autores y fabricantes, _

Veamos ya como se verifican los diferentes tratamientos para
la coccion de la pasta jabonosa. _

Se principia por afiadir 4 la indicada pasta-350 litros préxima-
mente de legia dulce de 20° 4.25°, sin-que se necesite el fuego en el
hogar, porque el calor de la masa es suficiente todavia para man-
tenerla fliida, procurando que un obrero agite 6 remueva bien en to-
dos sentidos, para que el contacto de las moléculas jabonosas en la
legfa nueva sea completo y eficaz, Conseguido esto, se cubre Ia
caldera para conservar el calor de la masa, y cuando la legfa se
ha separado del jabon, lo que se verifica 4 las tres 6 cuatro horas,
se sangra aquella abriendo la llave inferior y cerrdndola en cuanto
ya ha colado todo el exceso de legia. _

El segundo servicio se d4 con las legias alcalino-saladas, llama-
das de recocho, y se procede de esta manera: Se aitade 4 la pasta
jabonosa 400 4 450 litros préximamente de legia alcalino-salada
de 25°; se enciende el fuego de la caldera, ¥ en cudnfc comienza
la ebullicion, se agita ¢ bracea bien 1a masa durante diez winutos,
¥ se hace hervir muy suavemente hasta tanto que la legfa haya
perdido su sabor picante y céustico, cuyo efecto suele oblenerse
ordinariamente 4 las siete ¢ ocho horas de ebullicion, produciéndo-
se en la superficie de la pasta una espuma negruzea muy abundan-
te, que persiste durarite foda la coceion y no desaparece enleramen-
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le sino cuando el jabon estd saturado de #lcali; se retira el fuego
del hogar, se deja la masa en reposo durante tres ¢ cuatro horas,
y se sangra la caldera como ya sabemos.

El jabon, no obstante haber adquirido ya nueva consistencia, por
los tratamientos anteriores, se presenta todavia viscoso y graso, lo
cual se corrige con el tercer tratamiento ¢ servicio de legias que
dehen set Como las anteriores; es decir; alcalino-saladas, y marcar
98° 4 50.° Al efecto se vierten en lIa caldera 450 & 500 litros de estas
legias, y se hace hervir durante doce 6 quince horas seguidas, agi-
tando 14 masa de vez en cuando y afladiendo cada hora, y durante
el espacio’ de ocho 4 diez, 20 litros-préximamente de las indicadas
legias de eoccion, para reemplazav fa pérdida por evaporacion y
completar la saturacion de la pasta jabonosa.

Generalmente, como yei hemosg dicho, al final de este tercer ser-
vicio, el jabon queda cocido 6 por lo ménos bien proximo 4 estarlo.
Llegado 4 este punto, la espuma que le cubria ha desaparecido del
todo 6 casi del todo; la pasta se presenta surcada deé hendiduras, yla
papilla es fuerte, limpia y seca; la legia que sale por los agujeros
que ella misma abre en la masa, es clara y perfectamente limpida,
aunque colorada y lweramente picante y alcalina

Se reconoce la-coceion completa del jabon por los caractéres
siguientes:

1° Cuando algunos.granos de jabon, separados de-la legia y
apretados en caliente entre los dedos forman costras delgadas, du-
ras, secas y quebradizas, reduciéndose & polvo cuando se las tritu-
ra -con las manos. Si, por el contrario, las costras que forman fue-
sen blandas, grasas, untuosas y adherentes 4 1a piel, despues del.
enfriamiento, podemos tener la seguridad de que el jabon ensaya-
do no est4 completamente saturado de dleali, 6, lo que es lo mis-
_ mo, no tiene el grado necesario-de coceion.

2.° La legia que por la ebullicion sube 4 la superficie del jaboa,
como hemos dicho hace poco, debe ser todavia alcalina, picante y
cdustica; pero si en vez de suceder esto, fuese salada solamente,
seria sefial segura de que el jabon no estaba bien saturado de 4l-
cali. : :

Si todos estos indicios. que acusan la completa coceion, no se
presentan bien evidentes; se retira el fuego del hogar; y despues de
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una 6 dos horas de reposo, se extras la legia v se completa la ¢op.

cion, haciendo hervir todavia la pasta durante siete 4 ocho horas;

con la adicion da 300 litros de legia alcalina salada de 28°4 50°, -

Antes de pasar adelante, debemos hacer algunas ligeras obser-
vaciones sobre la coecion.

Hemos dicho que para una coceion de 1, 0{)0 kilégramos de acei-
te eran suficientes generalmente tres servicios de legiag nuevas;
pero cuando se opera eon legids preparadas con. lag de recocho,
—que asi se llaman las que han servido en la coecion, conveniente-
mente separadas y con el grado alcalimétrico necesario, por los
medios que ya quedaron explicados en el articulo anterior,-—y por
consiguiente, mucho ménos puras, y sobre todo ménos ricas en dl-
cali que Ias que se obtienen por el leuiviado de las sosas con el agua,
es preciso, en tal caso, dar cinco & seis servicios para cocer-conve-
nientemente el jabon.

Por lo demds, cualquiera que sea la pureza y gradua‘cion'de las
legias, los caractéres que hemos expuesto como distintivos de la
coccion del jabon; son los mismos siempre, y ellos serdn el mejor
guia para &l fabricante.

Una vez que el jabon ha adqulmdo el grado de coccion con-
Venlente, se procede al veteado, no sin de]ar antes reposar la pasta
una ¢ dos horas, al cabo de cuyo tiempo se carga la caldera para
separar el exceso de legia que pudiese contener.

Por punto general, podemos decir que el veteado de una coc-
cion de jabon, proveniente de 1,000 kildgramos de aceife, exige
préximamente 600 litros de legias & diferentes grados, pero cuyo
término medio corresponde 4 12° ¢ 15°; pudiéndose emplear, por
ejemplo, 200 litros de 8° 4 107, olros 200 de 12°; y por tltimo, los
200 restantes de 15°. Se pueden igualmente emplear para la ope-
racion de! veteado, las legias provenientes de los ultimos lavados
al agua de los residuos de sosa que han producido las legtas fuer-
tes para la coccion del jabon. Ordinariamente, para proceder al ve-
teado, se echa en la caldera primero. la legia mds fuerte, despues
la- media, y por dliimo la mds débil.

Hay que tener mucho cuidado de no afiadir mds Iewlas que las
necesarias, pues en otro caso, los jabones de alimina y de hierro,
que son precisamente los que producen el veleado, como ya diji-
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mos antes; no podrian diseminarse en la masa del jabon blanco,
y formar al depesitarse las pequeilas veras azules que constituyen
el veteado; y es preeiso, sobre todo, no elevar la temperalura de la
mezela durante la operacion, porque por el deseuido de estas dos
‘condiciones, los jabones alumino-ferruginosos, serian arrastrados,
en gran parte al ménos, por las legias, y el jabon quedaria blanco
6 casi blanco, y d lo mds podria presentar un veteado pélido des-
provisto de color y brillo. Las legfas muy fuertes presentan el in-
convenienie de no permitir Ia separacion de los jabones metdlicos,
y de que ¢l jabon resultante no contenga toda el agua de composi-
cion que debe fener, lo cual ocasionard una pérdida realen el ren-
dimiento, sin que por esto gane nada la-calidad cel jabon fabrica-
do, que en vez de vetas presenta un jaspeado que hace muy mal
efecto.

Por lo demds, conoceremos que el jabon estd sulicientemente
macerado cuando, despues de la introduceion de hsleglas, la pasta
presente los caractéres siguientes:

Las moléculas del jabon, separadas, flotan en la legia que las
surca y bafia por todas partes; estas moléculas deben ser ligeras y
voluminosas, de un verde oscuro limpio, presentando ademds una
especie de liga y viscosidad que las aproxima, sin unirlas por esto;
y por dl{imo, cuando la pasta ha llegado al grado oportuno para la
colada, los granos del jabon son suaves, eldsticos y tienen un as-
pecto gelatinoso, dchiendo ser la temperatura en fal momento de

un grado -moderado, porque un calor muy fuerte ocasionatia la pre-
mpitaelon del veteado, pudmndose fijar aquella temperatura en Ia
de 70° & 75° para una coceion de 4,000 kilégramos de aceite.

Hé aqui cémo se practica la importantisima operacion del ve-
teado:

Termlnada Ia coccion, retirado el iuego del honar cubIePta la
caldera y despues de un reposo de una 4 dos horag, se deja salir la

legia, todo como ya dijimos anferiormente, debiendo afiadir ahora
tan solo que esta legia tiene una gran concentracion, puesto que
debe marcar de 28° & 30°, y cuanto mds concenfrada sea, mds
denso serd el jabon y con mayor facilidad se practicard el veleado.
Llegado este momento, un obrero proyecta poco 4 poco en la super-
ficie del jabon, lalegfa depurada, que marque de 12° 4 1%°, mien-
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tras ofro obrero remueve la masa; despues se afiade de la- misma
legla de 8° 4 10°, y se continta la agitacion de la masa, observin-
dose un cambio progresivo en el estado dela pasta. Con efecto, an-
tes el jabon se presentaba en granos duros y concretos, muy poco
adherentes entre si; pero mediante la influencia de las legias, cada
vez mds flojas, y de la agitacion casi continua de la masa, los gia-
nos de jabon se remojan, dilatan y se vuelven mds ligeros y visco-
sos; en cuanto esto.se ha conseguido, se fermina la operacion, em-
pleando una legfa de 3° 4 6°, procurando siempre que el empleo de
las fegias se haga con inteligencia, con el objeto de coriservar el
nervio de la pasta que se quebraria por Ia introduceion de una gran
cantidad-de legfa floja ¢ de poca graduacion. - ‘

Ademas de los caractéres antes indicados como distintivos del
momento en que se puede colar el jabon 4 los moldes, aconsejan
algunos tambien que se tenga en cuenta la concentracion 6 grado
de las legias; pero nosolros no recomendamos-este cardeter por ser
ni muy exaelo, ni mucho ménos seguro, puesto que depende de la
manera como se ha practicado la coecion y de la naturaleza y pro-
porciones de los aceiles y materias grasas que han entrado enla
composicion del jabon  Digamos, sin embargo, que cuando este re-
sulta de nna mezcla por partes iguales de aceite de oliva y de gra-
nos, se observa que la legia que queda en la caldera despues de
separada la coccion, marea, término medio, 15° 4 16°.

Trabajando en buenas condiciones, la operacion del veteado
dura de dos & tres horas. Cuando no obstante todas Jas precauciones
que se han tomado, la operacion presenta dificultades imprevisias,
provienen estas de dos causas diferentes: 6 de que la temperatura
de la mezela se ha enfriado por Ia introduccion de las legias frias
que se emplean en el veteado, ¢ que el jabori contiene un gran ex-
ceso de materias salinas. En el primer caso, se hard un fuego mo-
derado, y cuando la legia estard suficientemente caliente, se remo-
verd la masa eomo ya sabemos con el hurgon, durante una 6 dos
horas, al cabo de cuyo tiempo veremos que Ia masa presenta los
caractéres que indican que la operacion ha ferminado, y que hay
que proceder al moldeado del jabon. En el segundo caso, e! exceso
de malerias salinas que se encuentran ipter puestasen el jabon ¢
en-disolucion en las legfas, se opone 4 la liquidacion de la pasta,.
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"y es preeiso, por lo- tanto, separar lo mds completamente posible
“aquellas malerias: el mejor procedimiento para conseguir esto se-
_ria el de trasladar Ia pasta & otea caldera, quedande en la primera,
la legia salada; con la que se encontraba en contacto, y vetear en-
seguida con legiag mds puras; pero este procedimiento tiene el in-
conveniente de ser una operacion larga y penosa, por lo que se pro-
- oura evitarlo siempre; al efecto, cuando la pasta no se presente en
estado conveniente, y quie 1os granos de jabon gqueden duios y secos
pareciendo como recubiertos de una cristalizacion blanquecina en su
supeiﬁcle, se calentard moderadamente 1a caldera durante una 4 una
v media hora, retirando despues el fuego, dejando reposar algu-
nas horas, para obfencr la eliminacion de la legia fuerle, que se
extraerd en seguida por la llave de sangria; y la pasta, privada de
este modo de 1as leglas fuertes v sal comun, que tanto ld perjudi-
caban para. el veteado, serd tratada por  nuevas legias mds puras
que marquen de 104 i 19°, activando la accion de las mismas en-
cendiendo un poco de fuego y removiendo la masa con el hurgon,
con lo cual veremos presentarse los caractéres distintivos de un
huen veteado y de proceder inmediatamente al vaciado en moldes,
6 sea 4 la: sexta operacion, que se practica con gran facilidad
por medio de una canal de madera con yna ligerainclinacion desde
la boca de-la caldera al' molde en que se ha de vaciar fa pasta ja-
bhonosa que van eehando los obrnros enla canal per medio de unos
cazos 4 proposito.”

Para la operacion del Vacmdo en moldes sehd1ﬁeaczon de la
pasta-jabonosa, hay que tener presente que los moldes en que esta
ha de estar conlenida deben tener una cierta cantidad de legia ca-
liente del mismo grado que la que queda en la caldera en el mo-
mente de quitar la coceion. Esta adieion de legia caliente liene por
objeto el impedir la adherencia del jabon & los fondos de los mol-
des, qﬁe sucederia siempre 8i no se tomase esta preeaucion, porque
las primeras parles de jabon que llegarian 4 los moldes serian
prontamente enfriadas y quedarian adheridas 4 su fondo, pasando
encima la legia que se separa, de tal suette, que ai continuar lle-
nando el molde, -queda aguella interpuesta entre dos capas de ja-
hon, inconveniente que evita'el empleo de la legia caliente.

- Enlos moldes es donde, eomo ya sabemos, se solidifica la pasta
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por enfriamiento, y cuando ha adquirido la consistencia convenien-

te. o cual suele suceder al caho de diez ¢ doce dias, se procede 4

la sétima y 1iltima operacion, que consiste en eorfar el jabon en

barras ¢ cubos del tamafio ¥ Peso que-se desee, para lo cual va,co-
nocemos los procedimientos ¥ aparatos que se emplean.

Cuando los moldes son de fabrica ¢ mamposteria, al tiempo de
vaciar en ellos la pasta os menester llenar bien con yeso las unio-
nes de 1a puerta ‘_bon los muros v fondo ' '

Ha demostrado Ia experiencia que es muy ventajoso ¢l dejar el
jabon en el molde ocho 6 djez dias, despues de dividido ¢ cortado,
en contacto con legias de recocho hien fithradas, que marquen de
10* 4 20°; gracias 4 esia operacion, el jahon que se obtiene cs mids
denso, mds duro y.més vistoso, pudiéndose asegurar que el au-
mento de peso es de 1,5 4 9 por 100. Si, por el contrario, no se
practica el remojado anterion, y el jabon inmediatamente despues
de dividido 6 cortado se Heva al almacen, so agua de hidratacion
disminuye en perjuicio del fabricante, variando Ia pérdida con el
tiempo que dure el almacenado ¥ con la estacion. -

- Guando se quiere relirar el jabon del molde, se exiraen desde
luego las legias que se corven & un depdsifo especial, de donde
pueden purificarse como ya sabemos para ser empleadas en la di-
latacion de las pasias de Ia caldera, y se Hevan los panes de jabon
- dlosaparatos en que deben ser divididos en barras § cubos, para ex-
pendetlos al eonsumo. El color del veteads mejora hastante, asi
como el del fondo blanco del jabon, al cabo de algunas semanas.

Para terminar con lo que respecta 4 la fabricacion de jabon ve-
teado, vamos 4 hacer algunas observaciones sobrs la misma, de ga-
rdcter puramente préetico, : : :

Guando se trabaja en buenas condiciones, siguiendo fodos los
consejos que hemos indicado anleriormente, empleando los mejo-
res aceites de oliva de los lHamados de fabrica, se obtienen 179 4
175 kildgramos de jabon veteado de primera calidad por cada 100
kildgramos de aceile, Digamos, no obstante, que el término medio
ordinario varfa entre 165 ¥y 170 kilégramos de_jabon.

Si el aceite de olivas esid mezclado con otros aceites, el rendi-
miento varia, segun las proporciones respectivas de eada uno de

estos dltimos en la mezcla, desde 155 hasta 165 por 100 del peso
. , &
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de los mismos  Sin embargo, existe alguﬁ aceite, el de cacahuete
por ejemplo; cuya mezcla con el de olivas d4 un producto en jabon
tan considerable como cuando se etnplea el ultimo solo.

La cantidad de sosa bruta que se emplea, es préximamente de 80
4 83 por 100 del peso de los aceiles, y ¢l consemo de combustible
para la cocelon de 1,000 kildgramos de aceite es de 260 4500 kils-
gramos de catbon de piedra, 0 sea {ies veces esle peso cuando se
emplea lefia

Apaite del aceite de olivas solo ¢ mezclado en la proporeion
que ya sabemos, se suelen emplear en la fabmcaczon del jabon ve-
teado estas otras mezclas:

Aceile de olivas. . 500 kildgramos.
— de cacahueteoadormlder 300 »
Manteca de Améiica . . . . 400 »

1,000 kilégramos.

Esta mezcla dd un jabon veteado de excelente calidad, blanco,
sin olor, v de gran analogia con el llamado de Marsella La opera-
cion se practica exactamente lo migsmo que para el caso que hemos
detaliado - :

Ofra mezcla:

Aceite de palma decolorade . 700 kildgramos.
— de sésamo. . . . 200 »
Sebo blaneo, . . 100 >

1,000 Kilogramos.

e

Resulta un jabon muy dure y de buena calidad; pero es ménos
blanco que el anterior, y adquiere un tinte ligeramente amarilto
con el tiempo '

Otra mezcla:

Aceite de olivas . C 200 kilogramos.
Sebo blanco. . . . . 600 »
Aceite de cacahuele 6 ador mldera 200 5

1,060 kilégi’amos._
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Esta mezcla forma uno de los mejores jabones que se pueden
emplear. Es muy blanco, durisimo y de un uso superior al verda-
dero jabon de Marsella; pero tiene un ligero olor de sebo que retrae
el consummo para el uso doméstico, aunque es muy buscado en cier-
tos puntos. o
Oha mezela:

Aceite de olivas .~ ., 300 kildgramos,
— decoco. . . - 1110 »

Manteca de América : 200

Sebo blanco. . - . . S0

1,000 kilogramos.

L ]

El jabon que resulla de esta mezela no tiene olor desagradable,
siquiera este no sea tan suave como el verdadero de Marsella, ¥ s
mds detersivo que este 1iltimo

Ofra mezela:

Aceite de olivas . . . . 300 kilogramos
Aceite de sésamo d decacdhuete 700 »

1,000 Lildgramos

i et e

Esle Jabon se euece con leglas alcalino-saladas, resultantes de
una mezela de 60 partes de sosa dulce y de 40 de sosa salada, y se
obtiene de buena calidad; pero se vuelve amarillo con el tiempo si
se ha empleado el aceite de sésamo. '

Es evidente, por lo demds, que Ia eleccion de los aceites para
mezelar con el de olivas, debe liacerse teniendo en cuenta su pre-
cio dl pié de fabrica y la calidad del jabon que se desea obiener.

En el eomercio se encuentran prineipalmente dos variedades de
jabon veteade: azul palido y azul vive. El primero ya sabemos cémo
se obtiene. El segundo no difiere de aque! sino por- 6! tinte violado
del veteado 0 pinta, que se le da por medio del perdxido de hierro,
que ge anade en forma de ocre rojo en el momento en ‘que se va 4
proceder al vaciado en'moldes. La cantidad empleada es prixima-
mente de 0,5 por 100 del jabon; la pasta no retiene sino la parte
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mA4y fina de esta materia colorante, cayendo el-resto al-fondo de la
caldera, de suerte que esta adicion no aumenta mucho la propor-
gion de las'materias insolubles contenidas en el jabon.

Las dificultades que presenta la operacion del'veteado, y lasnu-
merosas causas que pueden oponerse A que aguetla tenga un buen
resultado, pueden obligar al fabricante 4-tener que refundir una
coccion entera, lo-cual resulta sigmpre muy earo, por io gue debe
procurarse d todo trance el no verse en el caso de tener que veri-
ficar osta refundicion: debemos afiadir, que al praclicar esta opera-
cion, el jabon expcrimenta ademads una pérdida que varfade 4 4 6
por 100, y aun més 4 veces, y nunca resulia tan bueno como el que
no la ha experlmentado

Buerio es, sin embargo, que nuestros lectores conozean la ma-
nera como se verifica esta operacion:

Se corta, al efecto, el jabon én grandes frozos; se le hace re-
fundir en una caldera con una c'm’ndad suficiente de legia de reco-
cho bien trasparente, que-marque de 20° 4 22°, y se hrerve durante
algunas horas. De esle modo so separa el jabon del exceso de legia
débil que contiene. Trascurridas dos horas de reposo, se extrae la
legia débil por la llave del fondo de la caldera.

El segundo tratamiento se practica afiadiendo Ieo1a alcalino-sa-
lada nueva de 25° y haciendo hervir durante cinco 4 seis horas,
gracias 4 1o cual el grano del jabon se 1eforma y toma consistencia.
La legia débil se extrae al cabo de una hora de reposo

Para el lratamiento tercero y uttimo, se hace hervir ¢l jabon con
un ligero exceso de legia alcalino-salada nueva de 28" 4 30°, man-
teniendo la mezela & la ebullicion hasta tanto que el grano de aquel -
esté bien formado y duro, y que deje corteza fuerte cuando se le
apriete entre los dedos; en cuyo caso se apaga el fuego en el hogar,
y despues de una hora de reposo se sangra la caldera, debiéndose .
obtener de este modo una legia ligeramente picante y cdustica.

El veteado se practica enseguida, lo mismo que ya dijimos. Fn
el momento de pasar el jabon 4 los moldes, es menester que las le-
glas marquen de 19° 4 20°, pues la refundicion ha atennado mucho
el nervio del jabon, sobre todo cuando este ultimo ha sido fabrica-
do con aceites vegetales.

Digamos, para termmar este punio, que la coraposicion del ja~



69

bon veleado presenta ménos variaciones que las ofras clases; sien-
-do ménos susceptible de alteracion y fraude. Un buén jabon vetea-
do no puede contener mds de 50 & 53 por 100 de agua, y aunque
es ménos neutro y ménos puro que el jabon blanco depurado, v no
puede emplearse como este ¢ltimo en el hilado ¥ blangueo de la se-
da, en los usos doméslicos se prefiere generalmente el jabon vetea-
do-al blance, por la seguridad del consumidor en que el primero es
siempre un producto igual en calidad, lo que no deja de ser una
gran venlaja ' : -

.JABON BLANCO.

‘Para preparar el jabon blanco en toda su pureza, deben emplear-
se los aceites de oliva de buena calidad ; que seanlos mds blan-
. cos, diafanos y mds consistentes; es decir, los mds 1icos en esloa-
Tina. :
La experiencia demuestra que cuandc el aceife de olivas es muy
colorado, comunica su tinte 4 los jabones con 6l oblenidos; de aqui
el que no deba mezelarse nunea el indicado aceite, cuando se va &
emplear en esta fabricacion, con olros aceites colorados. Asi, por
ejemplo, no importard nada, hajo el punto de-vista del color, el gue
se mezcle el aceite de olivas con el de cacahuete, siquiera atentie
algo la consistencia del jabon que resultard, y le haga més soluble
¥ espumoso. : o

- Las mejores legias son las de sosa dulce aitificial, ¥ se preparan
lo mismo que dijimos para el jabon veleado: como Ia presencia de
la sal comun haria el jabon blaneo ménos soluble en el-agua, no
deben prepararse aquellas sino con sosa dulee 6 puramente aleali-
na: de igual modo debe darse la preferencia 4 las sosas que contie-
nen ménos sulfure, pues asi se evita una gran coloracion an la pas-
ta, y se hate mas-fdeil y ménos larga su depuracion.

Supondrernos, como en el capitulo antétior, para-fijar las ideas,
que se lrafa de saponificar 1,000 kildgramos de aceite de oliva, que
reclaman una caldera de 40-4 50 hectélitfos de cahida, ¥ vamos 4
explicar cdmo se fabrica el jabon blanco. -

Se vierten en la caldera, perfectarente limpia, 74 800 litros de
legia cdustica de sosa dulce de 8° 4 10", que se calienta enseguida,
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y cuando principia & hervie esta legia, se le afiaden los 1,000 kild-
gramos de aceite, agitando constantemente la mezela para facilitar
la combinacion hasta traseurrida una media hora que se haya afia~
dido todo el aceite. En tal estado, se lleva la mezela hasta la ebulli-
cion, procurando que esta sea muy moderada para gie no se forme
una gran cantidad de espuma en la superficie de Ia materia empas-
tada; y cuando, 4 pesar de esta precaucion, la mezcla tiende a su-
birse, se detendrd la accion del fuego abriendo la puerta del hogar,
6 se cubre Ia lumbre con cenizas 6 carbones mojados, medios to-
dos que hacen que la ebullicion sea ménos viva y mis regular, y
que la union del aceile con la legia sea mds pronta y completa Es-
te ultime resultado se conoce en que la pasta estd bien trabajada y
homogénea, y no se percibe ni aceite ni legia en la superficie.

~ Conseguido tal resultado, se afiaden 4 la caldera legias 4 un
grado més elevado que el de la primera, de 12° & 15°, por ejemplo;
cuya cantidad 4 afiadir no estd bien determinada, pero puede fijar-
se sin inconveniente que se debe afiadir de 25 4 50 litros cada me-
dia hora para reemplazar la que se evapora; debiendo tener presen-
te, por olra parle, que un ligero exceso de legia débil en un em-
pastado, no es nunca perjudicial ni tiene ot1o inconveniente que el
de hacer esta operacion mis farga y costosa; pero en cambio el
aceile se encuentra mejor empastado y mds desprovisto de sus par-
tes colorantes.y mucilaginosas, lo que en definitiva significa un ja-
bon mas bello y mejor. De cualquier modo que sea, el empastle es
mds espeso y homogéneo, despues de ocho 4 diez horas de una
ebullicion moderada, y para terminarle, se afiaden 1 4 2 hectdlitros
de legia de 5 4 lo mds, retivando la tumbreé despues de una agita-
cion de media hora préximamente, y procedicndose enseguida 4 la
separacion del jabon.

Se pradlica esta operacion lo mismo que indicamos al bablar
del jabon veteado; es decir, faﬁadiendo poco & poco en-la caldera le-
 gias de recocho perfectamente claras de 20" 4 25°, agitando sin cesar
1a mezcla mientras se afiade legfa; conociéndose que esta adicion
es suficiente, en que el jabon se evapora de aquella y toma una apa-
riencia grumosa. Cuanto més- concentiada es la legia, ménos hay
que emplear para obtener la separacion del jabon; conseguida la
cual, se cubre la caldera y se deja reposar cinco 6 seis horas, 6 toda
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una noche si la operacion terminé con la tarde, y despues se extrae
toda la legia usada que se encuentra reunida en el fondo de la cal-
dera,-dando principio enseguida 4 la coccion de Ia pasta que queda.

Para empezar la coceion, se afiaden desde luego 5 4 6 hectd-
littos de legia dulee de 15° & 18°; se enciende la lumbre, ¥y se ca~
lienta mederadamente, retirando el fuego en el momento en que el
jabon esté muy caliente. Conseguido esto, un obrero remueve fuer-
temente durante tres cuarlos ¢ una hora la masa, por cuya agifa-
cion se pone el jabon en contacto con la legia; se combind con el
dleall, adquiere mds consistencia, al mismo tiempo que se despo-
ja de una parie notable de las sales exlrafias que habia absorbido
en la operacion de la dilatacion ¢ separacion; hecho esto, queda
mds puro el jabon y mds apto para combinarse con las legfas con-
centradas, que deben Hevarlo al punto de coccion conveniente Al
cabo de algunas horasde reposo, se extraela legia que proviene de
este primer trafamiento, que ge desxgna ordmanamente eon el
nombre de lavado.

Seguidamente se procede al segundo tralamienio, para lo cual
se echan en la caldera 4 hectélitros de legia cdustica y concentra-
da que dehe marcar de 22° 4 25°; se enciende de neve el fuego, y
se hace heevir moderadamente la mezcla durante ocho 6 diez horas,
afiadiendo cada una 23 litros de la misma legia para reemplazar la
parte evaporada. Duranie la ebullicion se forma en la superficie
del jabon una espuma muy abundanle; pero se modera su desarro-
1o suspendiendo la accion del fuego, notdndose que aquel ha ad-
quirido consistencia, si bien se presenta fodavia graso, porque no
estd aun completamente saturado de dleali.

Para que el jabon adquiera esta 4ltima propiedad, hay que so-
meter la pasla al tercer tratamiento, y al efecto s¢ empieza por re-
tirar el fuego, y despues de habeila dejade & aquella reposar en la

“caldera durante algunas hoias, se extrae la legia reunida en el fon-
do de la misma. En seguida se enciende otra vez el fuego deqpues
de haber afiadido 450 lifros préximamente de legia de 28° & 50°, ¥
al cabo de cinco 4 seis horas de cbullicien, se verd que el grano
de jahon estd bien desarroilado y que forma una eostra delgada,
dura y seca, cuando se le aprieta entre los dedos; se contintia ne
obstante hieviendo durante algunas horas todavia, ¥ cuando fa sa-
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turacion es completa, se observa que la espuma que se habia for-
rmado antes desaparece casi completamente, siendo muy ligera y
muy blanca la que persiste todavia, exhalandose al propio tiempo
un olor particular parecido al de violelas, siempre que el aceite
empleado en la saponificacion sea de buena calidad. En tal caso, se
retira el fuego del hogar, v al cabo de algunas horas de reposo, se
extrae la legia fuerfe del fondo de 1a ealdera, la cual, como ya sa-
bemos, se debe pasar por entre la mezela de sosay cal, 4 medio
lavar, para que se regenere y quede frasparenie y cdustica, y pue-~
da ser empleada en la dilatacion ¢ separacion del jabon blanco,
Cuando este ha llegado al punto de saturacion que acabamos de in-
diear, no contiene m#s de un 16 por 100 de agua, y es muy alca-
lino v cdustico; su coloracion, mas ¢ ménos inlensa, es debida al
empleo de las sosas brutas, ¢ -por mejor decir, & la presencia del
sulfuro-gue se encuentra siempre en estas, el cual, como va diji-
mos al hablar del jabon veleado, se combina con el dxido-de hierro
que igualmente contienen aquellas, formdndose en su consecuen-
cia un sulfure de hierro que colora la masa jabonosa. ,

Para depurar el jabon asi coloreado en gris azulado, es preciso
acudir 4 la operacion llamada liquidacion, que se practica del mo-
do siguiente: Se principia por afiadir 4 Ja caldera de 5 4 600 litros
de legia dulce de’8" & 10° y se enciende el fuego, y asi que la poasta
se encuentra-muy calienle, se la agila bien: bajo la influencia del
calor, de 1as legia$ y de la agitacion, el grano se dilata, se remoja
¥ se presenta como medio fundido en las legias, conseguido lo cual
se separa el fuego, y despues de algunas horas de 1eposo, se extrae
la legia reunida al fondo de la caldera. Esta primera operacion ha-
ce que la pasta empiece 4 quedar libre de la materia colorante y
del exceso de dleali con que estd impregnada; pero queda todavia
Picante y cdustica, y para completar su depuracion, se echan en la
caldera 200 4 250 litros de legia dulce de 5° 4 6°, calentando con
moderacion y agitando constantemente la masa de abajo arriba, por
Clrlyos medios la pagta se vuelve cada vez mds fluida, aunque toda-
Vvia esté separada de Ia legia; eomo su depuracion no puede verifi-
carse hasta tanto que quede completamente liquidada, para. conse-
guirlo se afiade de vez en cuando una poca de legfa de 2° 4 3°, con-
tnuando el calentamiento y la agitacion Una vez obtenida la
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fiuidez y que el liquido que el agitador hace subir 4 la saperticie ha
adqumdo un color negruzeo y cierta viscosidad, se da por termina-
- da la operacior, puesto que la coloracion es debida d la precipita-
cion del jabon alumino-ferruginoso al fondo de la caldera, como ya
sabemos, y la viscosidad lo motiva la completa liquidacion de to-
das las partes de la masa jabonosa. Llegado este momento, se reti-
ra el fuego del hogar y se tapa la caldera convenientemente eon-el
objeto de conservar todo el mayor tiempo posible el calor de aque-
1la masa; resultando por la accion de este calor y del reposoque et
Jabon ahimino-ferrucrinoso y el dlcali en exceso se precipitan al fon-
do de la caldera con 1a grasa del jabon y el exceso de legias dehlles
_ 0 flojas que han servido para la hqmdaemn :

Trascurridas treinta v seis 4 cuarenta horas de reposo, se des-
tapa la caldera y se separa con mucho cuidado la capa de espuma
que se ha formado en la superficie del jabon,.para que quede este
muy limpio, presentdndose entonces fliido, homegéneo, bien fin-
dido, y de un amarillo dorado un poco pilido. Este jabon se va ex-
trayendo de 1a caldera para llevarlo ensegnida 4 log moldes, hasta
tanto que se prineipia 4 nolar la masa negruzea 6 parda, en cuyo
momento hay que ir con mucho cuidado para no sacarla mezclada
con el verdadero jabon blanco, lo cual seria un gravisimo inconve-
niente, como puede comprenderse; y asi que tedo el jabon ha sido
colado en los moldes, se le agita bien en estos para obtenerlo ho-
mogéneo, pues de no agitarlo podria presentar algunas vetas 6 man-
chas. Una vez que el jabon ha adquirido la forma sélida y bastante
- dureza en los moldes, se le golpea fuerfemente con pilones de ma-
dera de superficie bien plana, con objeto de que resulte mds com-
" pacto, mds pesado, aproximdndose sus moléculas dilatadas por el
calor, v al mismo tiempo para llenar los vacios que pudiera aquel
contener, provenientes del aire interpuesto en la masa.

Al cabo de algunos dias despues de esta operacion se desarman
los moldes, y se corta el bloque, enteramente lo mismo que ya di-
jimos, al hablar del jabon veteado

"En cunanto al jabon alamino-ferruginoso-que queda en la calde-
ra como resfduo de la depuracion del jabon blanco, se separa, es-
tando todavia caliente, de las legias débiles con que estd combina-
do por medio de-las legias de recocko de 20° 4 25%; se cuela este ja-
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bon en un molde aparle donde se solidifiea por enfriamiento.Cnan-
do se teabaja con 1egularidad, se introduce este jabon en una nueva
coccion de jabon blanco, obteniéndese por la depuracion de este
ultimo una nueva cantidad de jabon pure por la preeipilacion de
‘una parte de las materias colorantes; pero nosetros creemos mucho
mejor que hacer esto, el emplear el residuo en cuestion, en la fa-
bricacion de los jabones.veteados. _

Es muy conveniente que los suelos de los moldes que han de
recibir la pasta depurada .6 sea del jabon blanco, estén cubiertos
con una capa de cal de un centimetro, proximamente, de espesor,
bien aplanaday limpia: al verter el jabon en los expresados mol-
des, se coloca sobre ellos un filtro formado por una criba de alam-
bre, y encimade la capa de cal un pliego de papel grueso para re-
cibir el primer golpe y evitar el que la superficie de-la misma se
estropee: poe este medio quedan en la criba metdlica retenidos los
cuerpos exirafios, y cae en el molde tan solo la pasta limpia.

El jabon blanco, recientemente-fabricado, es siempre un poco
blando; pero adquiere la consistencia necesaria para ser guardado
en cajas ¢ expendido al eomercio, exponiéndole durante algunos
dias en secadores al aire libre, debiendo.tener mucho cuidado al
practicar esta operacion, que no actiie un sol 6 una temperatura
demasiado elevada en los expresados secadores, porque en tal caso
pesullaria el jabon eon un tinte mds 6 ménos amaritlo, que le hace
perder. de su valor. Si el jabon no debe ser vendido enseguida, se
bajan las cajas que le contienen a los almacenes (que es muy con-
veniente estén debajo de la [dbrica) y al cabo de algunas semanas
habrd adquirido aquel la blancura v solidez que distingue 4 los
mejores jabones blancos. '

Trabajando en buenas COHdlC]OHPS, los 1,000 kildgramos de
aceite de olivas que han servido de base & las operaciones que aca-
hamos de describir dan, {érmino medio:

Jabon de espuma. . . . . ... . ... 704 100
-— blaneo muypuro.. . . . .. .. . 1,5004 1,550
— negro ¢ grase. . . S 3004 350

treemos que el rendimiento de jabon puro sera mayor cuando
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en vez de las legias de sosa bruta, se empleen las de sal de sesa ¢
s0sa ciuslica. : -
El jabon blanco se oblicne tambien mezelando el aceite deoli~
vas con olros aceites vegetales y algunas grasas animales, y este es
asunto de demasiado inlerés para que dejemos de octparnos en él,
siquiera sea algo sucintamente. o :
~ Repitamos ahora, que en la fabricacion del jabon blanco, debe
prescindirse de toda grasa coloreada - S
La mezcla grasa mds generalmente empleada en esta fabrica-
cion, ‘es la del aceite de olivas con los sebos; especialmente Jas de
macho cabiio, oveja, cabra, toro, caballo, ete., empledndose las de
puerco, cainero y vaca, en la fabricacion de jabones de tocador.
De cualquier modo que sea, ¢l jabon en que entra una cierta canti-
dad de sebo, es muy suave y produce espuma abundante, condicio=
nes ambas.de gran importancia, -
' Al ocuparnos de las primeras materiag empleadas en la fabrica-
cion de los jabones, expusimos ya la preparacion y depuracion de
los sebos, v 1o es ﬂecesario, por lo tanto, que nos ccupemos de es-
te asunto. Solo diremos 4 este propdsito, que las grasas animales
que han de mezclarse con el aceite de oliva, es preciso que no sean
coloreadas y estén ya depuradas, pues en otro caso el jabon ne sal-
drd blanco perfecto; debiendo al mismo {iempo tener un especial
cuidado en que las legias sean perleciamente cdusticas, pues si es-
tdn algo carbonatadas la saponificacion se verifica nyal. _'
Ocurre tambien algunas veces que se fabrican Jabones blancos
con solo grasas animales, del modo que vamos 4 deseribir, para com-
pletar el estudio que venimos haciendo. Supongamos al efecto que se
featan de saponificar 1,000 kilég. desebo de huesos de buena calidad:
Fundido este, se le empasta con 800 & 700 litros de legia de sal
de'sosa de 10° 4 12", agitando la mezcla, y se continua el fuego
- moderado hasta que esta empieza 4 hetyir. Este empaste presentaia
dificultad de que al cabo de algunas horas de ebullicion una parle
del sebo se separa y sobrenada; pero este inconveniente se remedia
afiadiendo poco 4 poco 4 la caldera 300 ¢ 400 litros de legia, desde
13" 4 18°, y agitando. Con ohjeto de que la pasta teriga la consis-
tencia conveniente, se contintia la ebullicion moderadamenle, afia-
diendo cada hora 50 460 litros de legia de 20°. :

L]
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Terminado el empaste se retira el fuego y se procede 4 la sepa-
racion de las legias acuosas, lo cual se verifica como para los otros
jabones, echando en la caldera legias de recocho de 20° 4 24°, 6 sa-
ladas & defecto de estas, siendo Ia cantidad necesaria de legia para
operar 1a separacion de 600.4 700 litros de 28° préximamente. Al

cabo de algunas horas de reposo se extrae la legia usada y se pro-
cede § la cocelon. '

Para ello se procede, como ya sabemos, afiadiendo 800 litros .
de legia de 25°, haciendo hervir la masa durante diez ¢ doce ho-
rag, afiadiendo en cada una de ellas 30 litros de legia de aquella
gradnacion . Esta coccion podria hacerse tambien con dos iralamien-
tos de legias: el primero con legias de 153”4 20°, v el segundo con-
las de 25°. Conseguida la eoccion de la pasla se guita el fuego, yal
cabo de una hora de reposo se extrae la legia para proceder a la Li-
quidacion.

La liquidacion se practica con Ieﬂla de 4° solamente, princi-
piando por afadir & la caldera 500 litros, haciendo hervir suave-
mente durante unas dos horas y agitando de vez en cuando, ysila
cantidad de legias no fuese bastante, se afiadird mds . de la misma
graduacion Consegnido esto, se retira el fuego v se tapa la calde-
ra, vy al cabo de cinco o seis horas de reposc, cuando todavia el ja-
bon esld caliente, se cuela en los moldes, agitando la masa en es-
tos durante algun tiempo, para evitar los veteados ¢ manchas que
pudieran formarse

Al cabo de siete & ocho dias; el ]abon ba adquirido la dureza
conveniente para ser corfado, obleniéndose de consistencia firme,
pero con un olor particular como todos los que proceden de las
grasas animales. Este olor puede ser modificado, 6 mejor dicho,
disimulado, con otros mds agradables, como el de las esencias co-
munes de tomillo, lavanda, ete , bastando afiadir 100 gramos de una
de estas esencias por cada 100 kilégramos de jabon, en el momento
en que -este estd en los moldes todavia fidido

Il jabon preparado por el procedimiento que hemos desctito,
se.presenta de un blanco un poco gris; pero serd tarlo més blanco,
enanto més 1o sea la grasa de que procede.

Cien kilégramos de sebo de hueso, produce de 165§ 170 de ja-
ben y aun pueden producir eantidad mayor.
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Lo mismo que &1 sebo de los huesos, pueden emplearse para la
fabricacion que nos ocupa los ofros sehos, debiendo tener presente
tan solo el proporcionar la.cantidad de legfas 4 1a de las materias
grasas 4 saponificar. : o -

La cantidad de agua contenida en el jabon blanco de aceite de .
oliva bien fabricado, viene 4 ser préximamente la misma que diji-
mos para el vefeado, peio no siempre sucede asi por la codicia de
los fabricantes. Con efecto; aungque la hidratacion en la caldera es-
t¢ limitada por el temor de engrasar la pasta jabonosa, se compren-
de, sin‘embargo, que los fabricantes poco escrupulosos pueden, des-
pues de la separacion de aquella, liquidada, afiadir una cierta canti-
dad-de agua, sin que el aspecto del jabon experimente sensible mo-
dificacion. Esta adicion fraudulenta ha recibido el nombre de gu-
menta. 3 : - -

Digamos, no obstante, que todo jabon aumentado no es fraudu-
lento. Hay algunos aceiles, los de procedencia animal enire otros,
que producen una pasta mucho mds sujeta 4 engrasarse que el de
olivas; y en tal caso, no hay més remedio que liquidar con legias
mas fuertes, con lo cual sicede que la hidratacion del jabon au-
menta, por cuyo motivo los fabricantes de buena ley ponen gran
cuidado en que este aumento sea el menor posible.

La idea del lucro ha levado 4 ciertos fabricantes & adulterar sUS
Jabones, mezcldridolos con un sinmimero de materias blancas mine-
rales, como el jaboncillo de sastre, creta, areilla blanca, ete.; pero
nosotros ereemos que la industria de buena {6 no tiene contia este

- abuso otro medio de defensa 6 salva-guardia que lamarca de fdbrica

Para términar todo lo referente 4 la fabricacion del jabon blan-
co, vamos a decir dos palabras sobre una clase de jabon que ha al-
canzado gran hoga de algun tiempo 4 esta-patte, en Inglaterra so-
- bre todo; tal es el-jabon blanco de aceite de coco, que resulta bas-
tante barato, hasta para hacer la competencia al de aceite de oli-
vas en algunos puntos de Franeia. '

El aceife de coco {que supondremos 100 kilégramos para fijar
cantidad), se escoge bien blanco v concreto y se funde & un calor

~suave, en cuyo caso se procede al empaste con 200 litros de legia
de 13° 4 20° desde liego, y despues afiadiendo poco. & poco de 18°
4 20" hasta que la pasta haya adquirido un sabor picanie y -causti-
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co. Para endurecer el jabon y darle gran rendimiento (5 4 600 de
jabon por 100 de aceite), se afiade agua de sald 18° 9 20°,en la
proporcion de 20 litros cada coarto de hora, continuando la ebulli-
cion de la mezela, sacando de vez en cuando una pequefia canti-
dad-de Ia pasta, que se deja enfriar en un plato para ver si estd bas-
{ante cocida. Terminada la operacion, se quita el fuego, se deja
reposar y enfriar el jabon durante doce 6 quince horas, antes de
colarlo en los moldes, al cabo de las cuales se sangra la caldera
¥ se‘procede 4 esta ultima operacion

En algunas fabricas llegan 4 obtemer un rendimiento de 900
4 1,000 por 100 kilogramos de aceite de coco; pero tanto estos co-
mo los anteriores, aunque con mayor razon que esfos ultimos, son
jabones de mala calidad, muy eargados de sal comun y sosa cdus-
tica, experimentan una merma muy considerable con el tiempo v,
al menor frio, se cubren de efervescencias salinas. Diremos sola-
mente, por lo fanto, que estos jabones ge obtienen saponificando el
aceite de-coco con legia de sal de sosa & 30° 6 52°, ddndole el exce«
so del peso, hasta complelar los 900 6 1,000 kilogramos, con agua
de sal que nunca marcard ménos de 22°, '

Para hacer el proceso contra la introduccion del aceite de coco
en la fabricacion del jabon duro, nos bastard recordar lo que diji-
mos en la pdgina 5 al hablar de la composicion de los jabones: alli
vimos, con efecto, que los jabones de coco contenian de 60 4 73,3
por 100 de agua y sales neutras, mientras que el buen jabon blanco
de aceite de oliva de Castilla solo contiene un 14 por 100 del mis-
mo liquido, -y el de Marsella nuneca excede de 30 por 100, si es de
buena calidad

TABON DBE COIOR.

El color que presentian algunos jabones procede, 6 de haber afa-
dido & la parte saponificada, en el momento oportuno, alguna ma-
teria colorante, ¢ de la materia grasa

Ya en otro lugar quedaron indicadas cudles son las principales
materias colorantes que tendremos ocasion de repelir en el curso
de esie capltulo En cuanto 4 las materias grasas que dan color 4
los ]dbOﬂBS son, principalmente, el aceite de palma, los posos 6
aceitones, y Ia resina.
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Los jabones pueden presentar su color en vetas, en motas mds
0 Ménos pequeidias, y por ullimo, uniformemente De todos los jabo-
nes coloreados, es el mgs imporfante el llamado de resina, que pre-
senfa un color amarillo, y que, por sus buenas cualidades,-es de un
uso muy frecuente y ventajoso; por cuya razon vamos 4 OCUpArnos
de 6l con algun detenimiento. l

Supongamos que se trata de sa ponificar 500 kilogramos de sebo,
eon la resina correspondiente Se empieza por fundir aquel, encen-
diendo el fuego en ¢l hogar; y conseguido aquello, se le empasta
con 300 litros préximamente de legia de 7° 4 8°, agitando la mez-
cla; se acliva el fuego, continuando la agitacion durante veinticin-
co 6 breinta minutos; despues de haher afadido toda la legia, y al
cabo de este tiempo, se deja de agitar, observindose entonces que
la mezela ha adquirido una gran blaneura, habiéndose vuelto muy
emuisivo y la legia y el seho forman una pasta: viscosa homogé-
nea. Al cabo de una hosa, ¢ poco ménos, de la ultima adicion de
legfa, se forma espuma blanca y abundante, en cuyo caso hay que
moderar la dccion del fuego y quitar las espumas; y si todo esio
no bastara, se aiiaden unos cubos de agua fiia ¢ de legias déhiles 4
la caldera.. Terminada esta primera efervescencia, las espumas van
disminuyendo y acaban por desaparecer, en cuyo instante empieza
el jabon 4 hervir uniformemente, quedando la pasta perfectamenle
unida y de un color blanco male ligeramente ambarino; se eonti-
nua hirviendo moderadamente para que la mezcla quede més in-
tima, y adquiera por la evaporacion de fa parte acuosa mds congis-
tencia, y se contintia todavia el empaste con legias de 15° 4 1§°,
- que se van afiadiendo por porciones de 23 litros cada cuarto de ho-
ra y durante una 4 una y media. Despues de la ltima adicion de
legia, se prolonga la ebullicion, moderadamente tambien, para
que Ja pasta se sature poco 4 poco de dleali, y va siendo mds
densa y mds firme, pudiendo en fal caso recibir legias mds fuerfes
sin femor de que el sebo se separe. Pop iltimo, se termina el em-
paste, con 100 litros de legia de 20°4 25°, que se va aftadiendo por
ddsis de 23 litros cada 10 4 18 minulos, hecho lo cual se retira ol
fuego y se agila la mezcla durante una 4 una y media hora, para
que la pasta se vaya poniendo espesa y consistente. -Trabajando
¢omo queda indicado, la operacion del empaste dura dé ocho 4
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diez hotas, procediendo enseguida d la separacion, que se praciica
€OMG Vamos d ver. _ '

La separacion se verifica con legias de reeocho de 20° 4 25, agi-
tando la mezcla, mientras se afiade la legla poco & poco, conti-
nuando esta agitacion un buen rato despues de conseguida aquella
separacion: 300 litros de legia de recocho 4 la graduacion indicada,
¢ la misma cantidad de legfa nueva con adicion de sal comun, 4
igual graduacion, son suficientes para la separacion, gue dura proxi-
mamente una hora; se deja la masa cinco ¢ -seis horas de 1eposo,
se sangra la caldera y se practica aclo continuo la coccion.

Para ello, se cierra la llave de sangria y se afiaden 300 litros de
legia cdustica de 24° 4 2%, encendiendo el fuego; y cuando la ebu-
llicion empieza & manifestarse, invade la superficie una espuma
abundante qite persiste durante lodo el tiempo de la coccion, y no
‘desaparece completamente hasta que esta ha terminado. En el caso
que, despues de cinco 6 seis horas doe ebullicion constante la legia
quedase-todavia cduslica, se continda hirviendo hasta que la espu-
ma desaparezca;si, por el contrario, la legia ha perdido fodo sabor
cdustico, se afaden 100 litros de legia nueva de 30°, y se hace
hervir todavia durante cuatro ¢ cinco horas. Cuando el jabon estd
completamente cocido, se retira la lumbre y se deja reposar la
masa durante cuatro horas, al cabo de las cuales se sangra la cal-
dera, para proceder 4 la liquidacion.

Para la liguidacion se afiaden 230 litros de agua; se calienta
hasta la ebullicion, agitando constantemente, y cuando los grumos
estan bien fundidos y presentando el aspecto de pequefias moléen-
las aplastadas y separadas de la legia, la operacion queda por ler-

rminada, retirando en seguida el fuego y tapando la caldera, que se

deja asi durante siete 4 ocho horas, al cabo de las cuales se destapa
v sangra, agitando la pasta despues de colada en el molde hasta
que se enfrie; pero si se quiere obfener el jabon amarillo, se deja
en la caldera y se mezcla con el jabon resinoso de la manera si-
guiente: ' _

En una pequefia caldera, se echan 500 litros de legia nueva de
30°, y cuande empiece 4 hervir se proyectan sobre ella, por inter-
valos de cinco 4 seis minutos; y por porciones de 8 & 10 kilégra-
mos, 600 kildgramos de buena redina, reducida 4 polvo y pasada 4
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través de un tamiz; removiendo la mezela constantemente; proeu-
rando que el calor sea moderado, para lo cual serd muy convenien-
te que la temperatura sea proxima 4 la ebullicion, siempre que por
esto no resulte el jahon espeso y negro, sino limpido y de un color
amarillo rojizo Una vez que este jabon ha sido terminado, se le va-
afadiendo en el jabon de seho de antemano liguidado, y del cual se
ha extraido la leﬂ[a por el tubo de sangria; y reunidos los dos jabo-
nes, se agita la mezela durante una 4 una y media hora, siendo
muy buenoc que al afiadir el jabon 1esinoso se le tamice 4 tiaves de
una criba de alambre para separar los cuerpos extrafios que. pudie-

ra contener. -
Mezelados ya log dos jczbone se cuela en - los moldes procu--f
rando agitar la masa fldida hasta el momento en que se forman
gruesas costias, 1o que suele verificarse al cabo de cinco 4 seis horas
de agitacion, segun las estaciones: : -
Enfriado el jabon suficientemente, se corta en panes que-se de-
~secan al aire libré v se encierran despues en las cajas, presentdn-
dose de consistencia firme, pero un poeo pegajoso. y ligeramente
alcalino; su color es de amarillo pélido, recien fabricado, pero se
vuelve pardo rdpidamente en contacto del aire. De todos modos esta
clase de jahones produce una espuma abundante, aun con el agua

del mar, y es uno de Tos mejores para los usos domésticos.
Trabajando como hemos explicado, 500 kilogramos de sého co-
mun, pero de buena calidad, y 500 kilogramos de 1esina, predu-

~ cen, término medio, 1,250 kilégramos de jabon para vender: .

El procedimiento que acabamos de describir ha sido modifica-
do, con ohjeto de obtcher un jabon de un color amarillo. mds.claro,
pues el otro resulta de un color ‘amaritlo pardo bastanfe oseuro,
siquiera en cambio de aquella mejora en el-color se obfenga por el
nuevo procedimiento un rendimiento menor de Jahon, COMO vere-
mos mas adelante.

Hé aqui en lo que consiste el nuevo procedmnento. se toman,
por ejemplo, 1,000 litros de legia de sal de sesa de 8° 4 107, yse
Cintroducen en una caldera de 30 4 35 hectélitros de cabida, ence,n_-¥
diéndose el fuego enseguida y afiadiendo 800 kilégramos. de seho
blarico en el momento en que aquella legia empieza 4 estar calien-
te;1a mezcla se lleva 4 la ebullicion, que debé continuarse, mode-

o R
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-radamente siempre, durante cinco 4 seis horas, agitdndola de vez
en cuando. Asi que la union de las malerias ha sido completa y la
pasta queda, por lo tanto; bien homogénea, se afiaden 4 fa misma
200 litros de legfa de 15°, continuando la ebullicion con el objeto
de determinar la consistencia de la masa, terminando el empaste
con 1304 130 litros de legia de 20°, y removiendo la mezela du-
rante media hora, al cabo de cuyo tiempo se relira la lumbre y se
separa el jabonr por medio de legias de recocho de 24° 4 23°, traba-
jando exaclafnente lo mismo que en el procedimiento anterior,

Para proceder 4la coccion se deja la pasta algunas horas en re-
poso, se sangra la caldera, y se le afiaden de 7 & 800 litros de legia
de sal de sesa de 25°; al cabo de ocho 6 diez horas de-ebullicion, si
esta legla continuase todavia cdustica y el jabon presentase los ca-

ractéres ya expuestos que indican la eoceion, se le afiaden de 34
400 kilégramos de buena resina amarilla, por cuya adicion vere-
mos que la pasta adguiere un magnifico color amarillo, y se obser-
va que el grano de jabon se vuelve méds homogéneo y mas flojo; se
contintia la ebullicion de la mezela hasta la completa saponificacion
de la resina, para lo cual se afiaden de 3 4 400 litros de legia nue-
va de 95°4 28°; se dard la pasta por completamente cocida, cuando
una pequefia cantidad de ella depositada sobre un cuerpo fiio ad-
quiera al cabo de algunos minutos una consistencia muy dura, y
fambien cuando la legia es lodavia picante y cdustica despues de
cnatre 6 cineo horas de ebullicion. con el jabon resinoso. Terminada
la eoccion, se relira la lumbre, v al cabo de algunas horas de re-
poso se sangra la caldera, procediéndose enseguida 4 la liquidacion.

La liquidacion se efeclia del modo siguiente: se empieza por
echar en la caldera de 4 & 500 litros de legfa de 4°, y se lleva la
mezela 4 1a ebullicion, agitando, por supuesto, esta siempre. Asi
que todos los granos de jabon se han fundido y forman una pasta
casi homogénea, se toma un poco de esta y se coloca sobre un cuer-

po frio {un vaso de vidrio, por ejemplo); si al cabo de algunos mi-
nutos de reposo.la legia se separa clara, la operacion debe darse por
terminada; y si, por el contrario, [a pasta retiene foda-la legia, se
afiade en la caldera una cantidad suficiente de legia de récocho per-
fectamente limpida, para determinar un principio de separacion,
que se reconoce cuando la legia se separa del jabon.




i

83

Conseguido este resultado, se retira la lumbre, se tapa con cui-
dado la caldera, y cuando al cabo de veinte 4 veinticinco horas, el
jabon se ha purificado abandonando el exceso de legia cdustica con
que estaba mezelado, se levanta la tapadera y se descarga la pasta
en los moldes, teniendo cuidado de no intioducir en estos parte po-
ca ni mucha de legia que se encuentra en el fondo de la caldera,
pues que esta legia seria causa de que el jabon vesultasé cdustico
y eflorescente. La pasta de jabon se remueve en los moldes hasta
tanto que se ha enfriado lo suficiente 4 dificultar esta agitacion, ter-
mindndose las operaciones de la division de la masa slida y expo-
sicion al aire, 6 en un secador de aire caliente de las barras 6 cubos
de jabon. . o

Ast preparado, el jabon resinoso se presenta con un tinte amari-
llo rojizo, agradable 4 la vista, sobre todo si se ha mezclade con
la grasa un poco de aceife de palma; el olor no recuerda en nada
al del sebo que ha servido para fabricarle; no es completamente
neuntro, porque no ha sido enteramente liquidado, pues esto hubie-
ra producido un gran desperdicio 6 merma; perc en este estado, es
por 1o ménos tan puro como el llamado jabon veteado; es mds so-
luble en el agua que este uilimo, y dd una espuma espesa, muy
detersiva y abundantisima; por dllimo, con el tiempo va siendo el
jabon que nos ocupa algo trasparente en sus bordes.

Empleando las cantidades de primeras materias que nos han ser-
vido para la explicacion del dltimo procedimiento, se oblicnen de
14 4 1500 kilégramos de jabon, 1o cual constituye un rendimiento
de 1754 187 por 100 de materias saponificadas.

Algunos fabricantes suelen afiadirle al jabon resinoso unos 50
gramos de esencia de anis por cada 100 kilégramos, cuando se cuela
la pasta en los moldes; pero nosotros creemos completamente intil
esta adicion, porque el olor que aquel tiene no es desagradable ni
mueho ménos. -

Excusado es decir que en vez de las grasas que hemos indi-
cado pueden emplearse otras cualesquiera, siempre que se ten-
gan en cuenta las proporciones de las legias 4 emplear y su gra-
duacion.

En Inglaterra se prepara un jabon de seho y resina muy apre-
ciado, por un procedimiento tan expedito como econdmico, que
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vamos 4 indicar someramente. Al éfecto, empican la siguiente
mezela:

" Sebo blanco. . . . . . 7 496 kildgramos
Aceite de palma e .. 100 »
Reginaenypolvo. . . .. .. . . 200 »
Legia cdustica.. . . . . . - 700 litros de 25°

Esta mezcla 3e introduce en una gran caldera autoclave y se
somete 4 la ebullicion darante una hora bajo la presion de dos at-
mosferas, 1o cual corresponde a una temperatura de 122°; al eabo
de este tiempo el jabon estd completamente cocido, y se le puede
colar & los moldes para sufric las operaciones que ya conocemos. .

El procedimiento que acabamos de ver, asi por su sencillez co-
mo por la economia en la mano de obra y de legia que procura,
merece que 16 tecomendemos. -

Digamos para terminar lo que respecta 4 la fabricacion del i ja-
bon amarlllo resinoso, que esta fabricacion es de bastante impoe-
tancia en Barcelona, que emplean al efecto una mezcla de oleina,
aceite de palma y 1esina.

Se preparan ciertos jabones amariiles mezelando solamente una
grasa cualquiera con el aceite de palma natural, bien amarillo, cu-
ya mezela da por la saponificacion un jabon de este color. Cuando
este no tenga el tinte tan subido como se desea, se le afiade al ja-
bon, poco antes de pasarlo 4 log motdes, una disolucion de achiote,
que se obtiene haciendo hervir durante diez minutos 100 gramos
de achiote en pasta en 4 litros de fegia 4 10°, pasando en seguida
esta disolucion 4 través de un hierro para que guede libre de lag
partes insolubles del achiote Agitando bien la mezela de la parte
jabonosa y de estailtima disolucion, dentro de la caldera y despues
de relirar la lumbre, va adquiriendo aquella un color uniforme, vy
cuando este sea ya Lompleto se cuela 4 los moldes. .

El aceite de palma sitve tambien para la fabricacion de los ja-
bones de color gris méds ¢ ménos oscuro, para lo cual se procede
del modo siguiente: Se echa en una caldera una cierta cantidad del
aceite en cuesiion, 25 R]logramos, por ejemplo; se enciende el fue-
80, ¥ cuande este aceite ha adqumds la temperatura de 50" 4 60°,
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se afiaden, con gran lentitnd, 750 gramos de dcido nitrico de 36°
y un kildgramo de pedazos ¢ limaduras de zine perfectamente Iim-
pio De esta manera veremos despienderse abundanfemente gases
nitrosos, y procuraremos mantener la ehullicion durante dos ho-
ras, al eabo de las cuales la reaccion habrd terminado completa-
menle, y el aceite se presentard con un color negro bien pronuncia-
do; conseguido lo cual, se retira el fuego, y cuando la temperatura
del aceite baja & 50° 6 60°, se le elimina el deido por medio de la-
vados eon 50 ¢ 60 litros de agua hirviendo, separdndose el aceite
del agua por el reposo, puesio que, como mas ligero, subird 4la
parte superior, bajando esta 1iltima al fondo de Ia caldera con el dei-
do nitrico no descompuesto. Al cabo de algunos dias el aceite estd
completamente solidificado, v presenla un color negro muy intenso;
“se le separa del agua, sobre la cual se encuenlra, y se guarda para
ser usado.en la fabricacion de los jabones de color mas 6 ménog gris.

Para fabricar estos jabones, basia mezelar el aceile de palma pre-
parado como acabamos de ver, con la grasa que se trale de saponifi-
car, en la proporeion de 2.4 8 por 100, } aun mayor, segun seala
intensidad que se desee obtener en el tinle gris. La mezcla de las
dos grasas se saponifica como va sabemos, y el jabon resuita del
color gris deseado ' .

Se pueden fabiicar diferentes clases de jabones de color, prepa-
rando el jabon blanco y al tiempo de colarlo en log moldes, bien
sea cn estos ¢ en la misma caldera, se le afiade la materia coloran-
te bien desleida con aceite, agitando la masa laboriosa perfectamen-
te, hasla tanto que la consistencia de esta impida que pueda preci-
pitarse el color y formar por consiguiente vetas. Deeste modose ob-
tendrd un color 1osado, por medio del bermelton;azul, por laadicion
del afiit; dorado, con el zumo de caléndula; verde, eon tintura de es-
te color, ¢ por la mezela del azul ¥ amarillo; negro, con el negro
de marfil ¢ polves de imprenta; morado, con ocle de siena {osta~
do, ete., etc.; teniendo siempre en cuenta que la pasta jabonosa no
debe ser alcalina ni estar muy caliente, con el objelo de queno se
alteren los colores. : , :

Los jabones veleados se preparan con-ias malerias eolorantes
diluidas eomo antes hemos dicho, que se afiaden al jabon enidds mol-
des y se agila la masa de arriba abajo para‘que se formeén las vetas..
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Tambien phede conseguirse esto, empleando, en vez del color des-
leido, un jahon del color que se quiera, diluido con aceite tambien,
lo cual creemos preferible. Cuando se quleren vetas de dos 6 mds
colores, se empleardn naturalmente igual ntimero de materias co-
lorantes 6 polvos de jabones colorados, practicando la operacion
anterior por separado para cada color 6 veta.

Suelen presentarse al consumo algunos jabones moteados 4 ro-
dales grandes de uno 6 mds colores, y ottos moteados & pinta me-
nuda, y vamos 4 decit algo sobre la manera de conseguir estos
moteados. Para los de grandes rodales se prepara la maleria 6 ja-
bon de color lo mismo que hemos dicho antes; se echa una par-
te dejabon blanco en el molde, de sucrte que forme una capa del-
gada que ocupe toda la extension de aquel; enseguida se reparte el
color en toda la supetficie de esta capa de jabon blanco por medio
de una especie de sarten, cuyo fondo plano estd lleno de agujeros,
que sirven para sembiar, digamoslo asi, de rodales de color toda -
la expresada superficie; encima de estos rodales se echa obra capa de
jabon blanco como la primera; sobre esta segunda capa se siem-
bran nuevos rodales colorados, y asi sucesivamente. Cuando se quié-
ran rodales de mds de un color se sigue exactamente el mismo pro-
cedimiento. ‘

Para el moteado 4 pinta menuda, se prepara el jabon ¢ jabones
del color que se quieran las pintas, Ias cuales se reducen 4 peque-
fios fragmentos una vez estén bien duros; estos fragmentos se echan
en la caldera cuando él jabon blanco estd ya para colarlo al molde,
y se agita bien la mezcla para que se reparta el moteado 6 picados
{de uno 6 mds colores) por igual sobre el fondo blanco.

Cuando se deseen jabones veteados, moteados con rodales gran-
des o con pinta menuda, sobre fondo de celor, se signen exacta~
mente los mismos procedimientos que hemos indicado, variando
tan solo el jabon primitivo, que en vez de fabricarse blanco se fa-
bricara del color que se quiera tenga el fondo.

JTABON DE ACIDO OLEICO.

El dcido oléico, procedente de las fibricas de buglas estedricas,
en las que constituye un residue, forma en el dia una de las prin-
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cipales grasas empleadasen la fabricacion de los jabones, que llevan
por este motivo el nombre de dcido oléico. Este dcido se combina,
con efecto, con suma facilidad, con los éxidos de potasa y sddio,
formando con ] Witimo un jabon fanto mds dure cuanto mayor sea
la cantidad de deidos margdrico v estedrico que contenga, y con el
primero, jabones siempre blandos

El deido oléico puede proceder de [a saponificacion de los sebos
por la cal, © de la destilacion ¢ saponificacion sulfurica; y como es-
tos dos dcidos tienen diferentes propiedades; es preciso que diga-
mos dos palabras sobre estas yla manera de reconocerlos. El segun-
do, 6 sea el dcido oléico destilado, presenta ordinariamente un co-
for mucho mds intenso que el dcido oléico no destilado, teniendo
ademds aquel un olor muy pronunciado de aceife pirogenado y
empireumdtico, mienfras que el ultimo apenas tiene olor alguno.
Con el objeto de averiguar cudl de los dos dcidos es el que se com-
pra, se aconseja el practicar el siguiente ensayo, que parece dd muy
seguros resuitados: Se trafa un kilégiamo del dcido oléico encues-
tion por un litro de legia cdustica de sal de sosa, que marque 30°,
llevando 1a mezcla 4 la ebullicion, que se mantiene moderadamenta
durante tres 6 cuatro horas; despues de retirada la caldera del fue-
go, se separa el jabon que se ha formado del exceso de legia, y
limpiada bien aquella, se echa en ella la cuarta parte de un litro
de agua, que se pone a hervir, y con ella se funde el jabon; asi que
esto se ha conseguido y la masa presenta el aspecto de una pasta ho-
mogénea, se la cueld en un pequeiio molde, donde se la deja durante
veinticineo 4 treinfa horas. Ahora bien; si el jabon proviene de un
dcido oléico no destilado, se presenta duro y sin olor sensible, de
corte liso y homogéneo, estando unidas todas sus partes; mientras
que el deido oléico destilado, dard un jabon falto de cohercncia y
de agregacion, sini consistencia, y con un olor de aceite'empifeumé-
tico tan pronunciado, que bastaria por si solo, y 4 falta de otr'os in-
dicios, para reconocer el expresado dcido destilado.

El dcido oléico se suele mezclar con olras grasas para la fabrica-
eion del jabon, como ya veremos despues; ahora nos vamos  oct-
par en la fabricacion del jabon con solo el dcido oléico no deslilado,
pues el que procede de la destilacion no puede emplearse sino-en la
de los jabones blandos, 4 no ser que se le mezclase con otras grasas.
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Supongamos que se'van a 4 saponificar 1,500 kilégramos de dcido
oléico, para lo cual necesilaremos una caldera de 35 4 40 hectdli-
tros de eabida. Se introduce en esta catdera el dcido oléico y se ca-
lienta moderadamente, afiadiendo enseguida 250 litros de legia
pueva de 25° y 500 de legfa de recocho bien trasparente y de 25° 4
30°: cuando la ebullicion empieza, se vé formarse mucha espuma, y
para moderar esta formacion 6 efervescencia, se abre la puerta del
hogar, se remueve constanterente la superficie de la pasta, 6, por
tltimo, se le afiaden & esta algunos cubos de agua fria. Por lo de-
mas, esta elervescencia no debe extrafarnos, pues es debida d la
reaccion del carbonato de sosa y el 4cida oléico, en virtud de la
sual queda libre el deido carbdnico; efecto que podrd suprimirse
si no en todo, casi del todo al ménos, empleando legias completa-
mente cdusticas, lo que seria preferible si no luera muchisimo mds
costoso. En cuanto termine esta efervescencia, se cierra la puerla
del hogar, continuando la ebuliicion tranquila y agitando la mezcla
constantemente; de este modo la legia se vd aumentando cada vez
m4s por la evaporacion; la pasta va tomando consistencia al sato-
rarse progresivamente de dleali, v adquiere tambien la forma gru-
mosa; y cuando los grumos desaparezcan, —lo que suele suceder 4
lag diez 0. doce horag,— se dd por teeminado el empaste, separando
enseguida cl fuego y dejundo reposar la masa dusante igual periodo
de tiempo, y sangrando, por tllimo, Ia caldeia, pudiéndose em-
plear Ia legia que resuita y que marca de 10 & 20°, en la lnquxda—
cion del jabon que nos ocupa, pero reduciéndota antes a 8" 6 10°
por medio de ta adicion de agua, y filirdndola despues como ya sa-
bemos 4 tranés de los residuos que quedan en los filtios de prepa-
racion de las legias eduslicas.

Una vez el empaste terminado, trascurridas las diez 6 doce
horas de reposo, y practicada la sangria de la caldera, se procede
4 la coccion, para la cual se emplean legias nuevas cduslicas y con-
centradas, necesitindose generalmente dos servicios de estas. Al
electo, se afiaden 400 6 500 litros de estas legias, de 27° 4 28, en-
cendiendo el fuego; y cuando la mezela hierve se mantiene la ebu-
llicion muy moderadamente las cinco ¢ seis primeras horas—para
que la saturacion del dcido oldico en la legla sea mds complelay .
no se forme mucha espuma,—y despues se va aumentando progre-
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sivamente la aceion del frego, concentrandose Ja legia y aumentan-
do el volumen del grano de jabon, asi como su consistencia, y per-
diendo este su viscosidad y grasa: para que la separacion de lalegia
y de la pasta jabonosa sea mds completa, y compensarla delas pér-
didas que resultan de la evaporacion, se va afiadiendo & esta pasta de
hora en hora y durante las seis primeras, de 20 & 23 litros de legfa”
de 27° 4 28°, y al final de!l primer servicio gue nos ocupa 30 litros de
aguasalada de 25°, la cual contrae el jabon facilitando asi a separa-
cion de la legta en exceso con la que se encontraba mezclado. Por fin,
trascurridas diez 6 doce horas, como hemos dicho antes, de ebulli-
cion continua, seretira el fuego del hogar, se tapa la caldera, dejan-
do eeposar la masa durante ocho ¢ diez horas, y sangrando despues,
destindndose’la legia que resulta, que suele marcar de 22° § 25°,
sola ¢ mezclada con legia nueva, para el empaste del dcido oléico.

Despues de extraida toda la legia en exceso, se eierra la llaye
y se procede al segundo servicio, que se prac tica afladiendo 350 li-
tros proximamente, de legla nuevade 28° 4 50°, encendiendo ense~
guida el fuego, llevando la ebullicion, primero moderadamente co-
mo dijimos en el tratamiento anterior, con lo cual la pasia va ad-
quiriendo més consistencia y nervio, corriendo por consiguiente
ménos peligro de agarrarse al fondo de la caldera; despucs se pue-
de ya llevar la ebullicion mds viva, y en este momento se afiaden,
de hora cn hora y durante seis, 25 litros de legia de coccion de 28°
4 30° para completar la saturacion del jabon y reemplazar las pér-
didas de la evaporacion. Hdcia el final de la coceion, esto es, des-
pues de doce ¢ quince horas de ebullicion, se afiaden, como para
el priwer servieio, 25 4 30 litros de agua de sal-de 25°, con lo cual
la pasta se vuelve mds densa y mds pura, no manifestindose ya la
ebullicion, por este motivo, sino por intermifencias.y tumultuosa-
mente: la espuma que cubria el jabon desaparece, presentdndose
este en granos duros y secos de un color parduzco. Examinados
con atencion los caractéres de la masa jabonosa, y visto que la coc-
cion ha sido eompleta, se separa el fuego del hogar, se tapa la cal-
dera, v despues de diez horas de reposo se sangra, para proceder
en seguida 4 la liquidacion.

ngamos, sin embargo, antes de pasar adelante que.la experien=
eia ha probado que el empleo de las leglas de recocho, durante la
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coceion, presentan el grave inconveniente de colorar mucho la pasta
jabonosa, aun cuando se usen aquellas mezeladas con legias nue-
vas; y como la belleza y trasparencia de los jabones de decido oléico
depende esencialmente del empleo de las legias completamente in-
coloras, importa mucho no émplear, durante la coccion, sino legias
nuevas muy puras, ignalmente cdusticas y concentradas, y sobre
todo, libres de sulfuros.

Viniendo ya 4 la liquidacion, diremos que para lievarla 4 cabo
se agita constantemente la masa por uno o dos obreros, segun sea
la cabida de la caldera, mientras otro va afiadiendo legia de reco-
cho reducida, como ya sabemos, & 8 ¢ 10", calentando fuertemente
la masa que, en cuanto esté bastante imprefrnada de legia débil y
haya adquirido una temperatura proxima 4 la ebullicion, se vuelve
homogénea y fliida, presentdndose enfonces sus granos flojos, di~
latados, aplanados y de una apariencia viscosa, en cuya operacion
se emplean generalmente de 800 4 600 litros de la expresada legia
de 84 10°. Cuando el jabon esld fundido por completo y nada so-
bre la legia, se hace hervir ligeramente durante algunas horas, y
para impedir que el grano de aquel no se reforme por la concentra-
cion de Ia legia, se aﬁﬂden de vez en cuando algunos cubos de agua
6 de legia de 2° 4 3°, y cuando se observe que la pasla que se en-
cuentra debajo de la espuma abundantemente formada por el mo-
vimiento de a ebullicion, se presenta unida y homogénea y bien
fundida, serd sefial de que la liguidacion ha ferminade, lo cual
puede comprobarse tarnbien por la densidad de la legfa que ocupa
el fondo de la caldera, que una vez enfriada debe marear de 17° 4
18". Obtenido este resulfado, se quita el fuego, se tapa bien la cal-
dera y despues de cuarenta ¢ cincuenta horas de reposo se separa
con cuidado Ja espuma, que sirve para empezar una nueva coccion,
y se pasa el jabon & los moldes, precurando no mezclarle con la
lezia que se encuentre en ol fondo de la caldera.

El jabon debe agitarse en los moldes hasta que adquiera baslan--
te consistencia, y baje su temperatura & 40° 6 50°, para que resulte
homogéneo. Al cabo de ocho 6 diez dias se desarmar: los moldes y
se corta el jabon, que se presenta un poco blando; pero que se va
endureciendo poco 4 poco y adguiere cierta blancura si se le deja
expuesto al aire. '
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Por la saponificacion de 1,500 kildgramos de dcido oldico de
buena calidad, se obfiene un producto medio de 2,575 kilégramos
de excelente jabon, muy detersivo y suave, que produce en el lava-
do de la ropa una espuma grasa, tenaz y abundante, lo cual le ha
valido la justa fama de que goza el expresado jabon. La legia visco-
sa, sobre la cual se enconfraba este jabon al paszarlo 4 los moldes,
se mezela con 10 por 100 de agua de sal de 25°, v se somete 4 la
ebullicion durante siete & ocho horas, produciendo de 4 4 B por 100
de su peso, de jabon fuerte y bueno, que solo necesita ser fundido
con un poceo de legia débil para privarle del exceso de materias sa-
linas que contiene; por consiguiente, esta produccion hay gue afa-
dirla 4 la anterior, de todo lo cual resulta un producto fotal de 158
4 160 de jabon por 100 de 4cido oléico.

Siempre que se pueda conseguir sebo de huesos 1 ofras grasas
animales 4 bajo precio, serd muy conveniente el mezelarlas con el
dcido oléico, pues se oblendrd un jabon mds sdélido y mayor rendi-
miento & igualdad de gasto Esta mezela ademds serd indispensable
cuando se quiera fabricar jabon dure con el dcido oléico destila-

.do: la cantidad de grasa animal que suele mezclarse en tal caso, -

varia de 30 &4 40 por 100 de la de dcido oléico.

Para la sapomﬁcacmn de la mezela de deido oléico y grasa ani-
mal, se empieza por empastar el primero solo, vy despues se le afia-
de la segunda que se empasta tambien, continuando las demds
operaciones que ya conocemos. Un fabricante de gran competencia
en esta materia, aconseja que se saponifiquen por separado las dos
materias grasas, y que antes de pasar las pastas al molde se las se-
pare de las legias yse lleven 4 una sola caldera, con lo cual se ob-
tiene un jabon més blanco y mayor rendimiento, siquiéra sea esta
manera de operar algo mds cara que la primera.

Digamos, por ulfimo, que algunos de los fabricantes, con el ob-

jeto de disimular al jabon de dcido oléico el olor que le es caracte-

ristico, le perfuman ligeramente en los moldes, para lo cunal se.
acostumbra afadirle 100 gramos de esencia de mirbano por cada
100 kilogramos de jabon, pudiéndose reemplazar esta esencia por
Ia misma cantidad de otra esencia comun; en todo caso esta adicion
de la esencia comunica al jabon un perfume bastante agradable,
Cuando ge trata de saponificar solamente algunas centenas de
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kilégramos de deido oléico, puede obtenerse esta en una sola ope-
racion, no comprendida fa liquidacion, eon lo cual queda muy sim-
plificado el procedimiento que hemos deserito, para cuando se tra-
tan de saponificar grandes cantidades Vamos 4 decir dos palabras
sobre el nuevo procedimiento

Supongamoes, al efecto, que vamos 4 sapemﬁcar solamente 200
kildgramos de dcido oléico no destilado: se principia por afiadir 200
litros de legia cAustica que marca de 28" 4 30°; asi que la accion
del calor haya liquidado perfectamente el dcido oléico; una vez to-
dala le'gia, afiadida, se hierve moderadamente durante tres 6 cuatro
horas, y se afiaden, trascurrido este liempo, cien litros de legia de
recocho de 25° que se pueden reernplazar por 50 de una disolucion
sal en agua de 20°; se contintia hirviendo durante siete v ocho ho-
ras, en euyo tiempo desaparece la espuma que en un principio se
forma, y queda el jabon bien saturado de dleali, lo cual ya sabemos
que se conoce cuando se forman costras delgadas y duras al apre-
tar aquel entre los dedos; si este cardcter no se presentase, se afa-
de nueva cantidad de legia y se sigue hirviendo hasta conseguiilo
Conseguido esto se procede 4 la liquidacion, para lo cual se afiaden
cien litros de legia de recocho 4 10° 6 12°, siendo preferible la que
esté completamente privada de dleali cdustico, y procurando ca-
lentar fuertemente, pero sin que hierva la mezcla, y agitando esta;
asi que se presenten los caractéres ya conocidos, se apaga el fuego,-
se cubre la caldera, y despues de quince 4 veinte heras-de reposo,
se cuela el jabon en los moldes.

De este modo se obliene un jabhon de buena calidad, cuya con-
sistencia puede aumentarse sensiblemente, sin embargo de que lo
es baslante sapenificando el dcido oléico con 10 por 100 de sebo
blanco. El rendimiento es de 152 4 155 por-100 del peso de 4cido

- oléico. ‘
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Fabrisacion de los jabones blandos.

TABON BILANDO-RESINOSO: primeras materias; fabricacion; observaciones.——Ja-
BON BLANDO INDUSTRIAL: primeras materias; fabiicacion; observaciones —Ja-
BOX BLANDO ESPAROL: primeras mmaterias; faBricacion; observaciones.—Japox
BLANDO ORDINARIOY primeras maierias; fabricacion; obser vaciones. -

JABON- BLANDO-RESINOSO

La fabricacion del jabon blando-resiroso, que tiene una gran
importancia en ciertos paises extranjeros, como Holanda, Bélgica,
Alemania, Rusia, Dinamasca, ele. , apenas se conoce en Espafia, 4
pesar de ser una fabricacion que puede dar grandes utilidades al
que 4 ella se dedica, porque este jabon poedria tener, y tendria sin
duda alguna, mucha salida en nuestros mercados, y hasta podma—
mos exportario.

Vamos 4 ocuparnos en esta fabrieacion, tomando por modelo el
procedimiento seguido en Holanda, donde en mayor cantidad se fa-
brica el jabon blando-resineso y de mejor calidad se chtiene.

- Para ello emplean los holandeses la potasa de Rusia, la de
Amdrica y las sosas inglesas de Newcastle, casi exelusivamente,
como materias alcalinas, y como grasas los aceites de linaza adi-
cionados de otros aceites vegetales, y raras veces de aceites anima-
les, como los de pescado y dcido oléico. La resina debe émplearse
en pequefia cantidad, y cuando se trata de jabones superiores, es
conveniente reemplazarla por la eolofenia 6 galipet. La eantidad
de sosa empleada duranle el verano es bastante notable, debiéndose
observar que el empléo de este dlcali disminuye sensiblemente los
gastos de fabricacion; pero el jabon que se obtiene es"ménos solu~
ble en el agua, un poco ménos trasparente y, en ltimo término,
la infroduccion de la sosa en esta fabricacion no puede considerar-
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se sino desveni{ajosa ba]o el punto de vista de 1a calidad del produc-
to elaborado. Es preciso, por Io demds, que el fabricanle tenga gran
cuidado en no exceder de cierto limite la cantidad de sosa emplea-
da, pues no ohtendria otra cosa que jabones opacos, sin homoge-
neidad, y fdciles de descomponerse bajo la influencia de los cambios
de femperatura.

Los jabones blandos no pueden nunca ser tan neufros como los
duros, porque no verificdndose en los primeros la separacion de la
legia en exceso, conservan ellos todo el dlcali que el fabricante poco

hébil pudiera introducir en su composicion. Por igual motivo con-
tienen los expresados jabones blandos todas las materias extraias
que se encontraban primitivamente en las materias grasas, y la gli-
cerina puesta en libertad, como sabemos, en el aclo de la saponifi-
cacion, 6 sea de la [ormacion de las sales de potasa {oleato, marga-
rato, estearato potdsicos), cuya glicerina se combina, como tam-
bien dijimos en el eapitulo primero, con cierta proporcien de agua,
y queda en disolucion al estado de simple mezcla en la pasta ja-
bonosa. '

Digamos, antes de pasar.adelante, que los aceites Hamados frios,
y entre ellos los aceites animales, no pueden ser eripleados sino
durante las estaciones templadas, pues los jabones con ellos obte-
nidos, bajo ta influencia de una helada, aunque no sea muy fuerte,
se enturbian, vielven opacos y se hietan positivamente tomando el
aspecto del cuerno 6 cola fuerte: cuando la temperatura hace subir
el termdémetro de 0°, estos jahones se liquidan como el agua y que-
dan [uera de uso, siendo preciso vefundirlosy mezclartos en calde-

ra con nuevas materias grasas. Mezclados, sin embargo, los aceites
frios con los llamados calientes, en proporciones convenientes, re-
sultan de un empleo ventajoso en la fabricacion de los jabones blan-
" dos; en verano, sobre todo, porque dan & estos ultimos cierfa con-
sistencia,

La fabricacion del jabon blando puede reasuiniise en dos ope-
raciones: preparacion de las legias y saponificacion.

Qcupémonos desde luego de la primera. Al efecto, debemos re-

cordar lo que dijimos sobre la preparacion de las legias en el articu-
lo segundo, d saber: que cuando la materia alcalina se encuentra
en estado brato, como las cenizas ¢ potasa bruta de remolacha, por
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ejemplo, se procederd por via de lavado en los filtros, con agua
fria; y cuando, por el contrario, se opera con malerias alcalinas
mds ¢ ménos refinadas, como sucede con las potasas de América y
de Rusia, no tendremos mds gue disolverlas en el agua y proceder
como. ya sabemos 4 la trasformacion del carbonalo en dleali, por
medio de la cal. De este ullimo caso se trata precisamente en la fa-
bricacion que nos ocupa, pues las materias potdsicas brutas solo
pueden y deben emplearse en la de los jabones industriales de baja
calidad y no en los que han de destinarse al consumo doméstico 6
& las apticaciones industriales que lo reclamen de buena calidad. En
cuanto 1a cantidad de cal que debe afiadirse, varia con la materia
poldsica empleada en la fabricacion de las legias, y tambien de ve-
rano & invierno, pudiéndose fijar aproximadamente como sigue:

Mayo Octubre

Setiegﬁ}m Ah:i'il.

Potasa de Rusia.. . . . . . . L 50 £Q
— de América. . . . . .. . . . .. 33 - 23
— de Toscana. C e e 5 33
— refinada de remolacha . G 48 30

Estas cantidades se refieren al peso de cal & emplear por cada
_cien partes, tambien ponderales de la materia potdsica.

Por lo que toca & la legia de sosa que debe afiadirse 4 1a de po-
tasa, cuando se emplea aquel dlcali tambien en la fabricacion del
jabon blando, podemos seguir dos procedimientos al efecto: mez- .
clando la materia sédica con la potasa al preparar las legias, ¢ bien
disolviendo la primera aparte para formar la legia de sosa pura. El
segundo procedimiento es muy preferible al primero.

Independientemente de las legias de potasa y de sosa causticas,
* 6 de una mezcla de las dos, el fabricante de jabon blando debe te-
ner siempre & su disposicion una cierta cantidad de legias no cdus-
ticas, 0 por lo ménos, imperfectamente cdusticas.

Supongamos ya que {enemos los depdsitos de leglas preparadas
cargados para empezar & trabajar: un depdsito de legia no cdustica
de potasa, que marque 20° proximamente, otro de legfa de sosa
cdustica 4 18”5 otro de legfa de potasa cdustica de 18°; y por wlti-
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mo, otro con aguas de lavados ¢ legfas flojas de 8”4 10°. Y supon-
gamos tambien que vamos 4 saponificar 35 hectélitros de aceite de
linaza, adicionados de 300 kilégramos de resina.

~ En la tarde de [a vispera del dia que debe hacerse la sapamﬁca-
cion, se llena la caldera con la materia grasa que se rocia con 10
hectélitros de legia, compuesta de milad por mitad de aguas de la-
vado y de legfas cdusticas, mezeladas bien antes de ser anadidas al
aceite; se remueve el contenido de la.caldera con una espdtnla
de madera, y se deja en reposo durante toda la noche. El dleali, en
contacto prolongado con la materia grasa, la ataca, la divide y prin-
cipia 4 combinarse con ella, operacion preliminar facil de hacer,
y que abrevia mucho la saponificacion al dia siguiente, contribuyen--
do tambien & que la combinaeion sea més intima.

Para proceder & la saponificacion 6 fabricacion propiamente di-
eha, se empieza por encender el fuego en el hogar, procurando que
este fuego sea moderado, v asi que el calot se teparte en la masa,
se agita esta constantemente, afiadiendo poeo & poco legla mezclada
de una tercera parte préximamente de fas aguas de lavado o legias
flojas, de suerte 4 formar una mezela 6 legia que no tenga mayor
densidad de 17°. No debe adadirse nunca legia hasta tanto que la
afiadida anteriormernte no esté bien mezelada 6 unida con el acsite,
as{ como tampoco debe llegarse en el calor 4 ia ebullicion de la
masa.

Para asegurarse de la mezcla 6 union del aceité con la legia,
se toma con una cuchara una cierta cantidad de la masa, que se deja
colar lentamente; repiliendo esta operacion, se distinguird con fa-
cilidad si el jabon es lechoso, si se va espesando y si no se perciben
las partes aceitosas en la superficie; desde entonces se continuard
afiadiendo legias eada vez mds fuertes, hasta tanto que el jabon pier~
da su opacidad. Pero si existe separacmn del aceite y de la legia, lo-
que es fécil de descubnir 4 simple vista, 6 probando & la lengua una
poreion de la mezcla tomada en el dedo,_pues el jabon no debe in-
dicar sabor picante si estd bien unido ¢ saturado su dlcali'por la
grasa,—habrd que afiadir algunas medidas ¢ hectlitros de legias
débiles, y agitar bien para ayudar 4 la combinacion: en esta prime-
Ta Operacion que nos ocupa, ¢ seaen la union ¢ trabazon de la ma-
sa, debe ponerse mucho cuidado en 1a eleccion de las legias, pues
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cuanto ménos puras sean estasy mds sales neutras contengan, mé-
nos propias serén para combinarse con el aceile; por cuyo motivo de-
ben emplearse las potasas bastante puras, y preparar por separado
las legias de potasa y de sosa, con el objelo de emplear las prime-
ras al principio y la de sosa sola’ ¢ mezelada al final

. En la operacion anterior, la'maleria grasa no tiene sino una
parte del dleali necesario 4 la formacion del jabon. Asi que se aper-
cibe que la union se mantiene siempre, que no hay ninguna sepa-
racion de la legia, se activa el fuego un poco y se ahaden progre-
sivamente legias cada vez mds fuertes, hasla que el conjunto de-la
maga se vuelve claro y trasparente; llegando de este modo poco 4
poco al empleo de legfas de 18" sin ninguna adicion de aguas de
lavado. Cuando el jabon queda claro, lo cual es un indicio de que
ha recibido una gran cantidad de legia quele es necesaria, se pue-~
de afadir una mezcla por mitad de legias ednsticas de potesa y de
sosa, y se puede sin inconveniente, durante el verano, Nevar la
‘cantidad de la de sosa 4 los dos tercios de la de potasa- A partir de
este momento, se activa el fuego hasta que se produzéa la ebulli-
cion de la masa, y se contintia afiadiendo de vez en cuando ld legia
mezclada; notdndose la formacion de vna espuma sbundante y fé-
cil de disipar que recubre toda la caldera, cuya espuma va desapa~
reciendo 4 medida que se aproxima el momento en que se opera
la coccion. En tal estado, la pasta jabonosa que estd debajo de la
espuma es limpida, trasparente, homogénea y, sacada con una cu-
chara de ensayo, debe colar como la papilla de almidon hien coci-
da; pero se conlinua todavia anadiendo legias, con el objeto, no
solamente de salurar el alcali, sino de que se encuentre este en ex-
ceso, cosa indispensahle para la saponificacion perfecta y abundan-
te rendimiento, teniendo en cuenta que este exceso serd fdcil do
neutralizar ensegﬁida con un poco de resina y mejoé aun de celo-
 fonia 6 galipot. Por lo demds, este exceso no debe ser tampoco no-
fable, pudiéndose apremar Ia alealinidad del jabon por el gustd que
deje en la lengua, 6 por el aspecto que presente una pequefia can-
tidad de la masa despues de fria sobre una placa de vidrio, que en
buenas circunstancias debe quedar ligeramente turbia y liquida sin
que deje separar la legia, y en el casc de que el exceso en cuestion

583 muy notable, veremos qué el jabon enfriado queda completa-
i
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mente blanco, muy liquido y deja escapar un poco de legfa sobre
la placa de vidrio: esle iltimo defecto se remedia afiadiendo un poco
de resina, pero de tal suerte, que quede un exceso de dleali para la
coceion.
En tal estado la pasta jabonosa, se procede 4 su coccion, esto es,
4 la separacion del agua en exceso, procedente de las legias débi-
les que han servido en las operaciones anteriores. Generalmente
se cuentan dos 6 tres horas de coccion: el fuego debe ser bastante
vivo para gue produzea una ebullicion sostenida, pero de tal suer-
te, que no levante mucho la masa jabonosa y sea proyectada fuera
de la caldera; si este caso amenazase, una simple aspersion de agua
fria ¢ de legias débiles, seria suficiente para evitarlo. Asi que el ja-
bon empieza 4 tomar cierta consistencia, se procede & la mezcla
con la resina, para lo cual se suelen seguir dos procedimientos:
consiste el uno en afiadir la resina en polvo, afiadiendo tambien
legia en proporeion de la cantidad empleada de aquella, procuran-
do entretener un buen fuego para que la mezela se opere rdpida~
mente; consiste el segundo procedimiento, que consideramos muy
“superior al otro, en componer aparte y enuna pequefia caldera, un
jabon especial de resina y de legia de sosa, jabon imperfecto que
contiene una gran cantidad de agua, pata mezclarlo en seguida con
la pasta jabonosa en el momento de la coceion; por lo deinds, la
cantidad de resina empleada en Holanda, varia de 8 4 12 y aun 15
por 100 del peso del aceite, y cualquicra que sea la manera de afia-
dir aquetla, la pasta se vuelve mds trasparente y limpida, y su eolor
es desde luego amarillo pardo; pero una adicion de legia le trasfor-
mard en amarillo trasparente. Para terminar la coecion, no se em-
pleardn otras legfas que las llamadas no cdusticas, y-a parlir del
momento en que se ha afiadido la resina, se principiardn los en-
sayos del jabon, para lo cual se sacan de la caldera pequefias por-
ciones de la pasta en coccion, que se dejan en forma de pastillas
sobre una placa gruesa de vidrio, con el objeto de juzgar, en cuan-
to se van enfriando, el grado de coceion de la pasta y la fuerza en
dleali de la misma. Esta operacion es de tal importancia, que va-
mos 4 ocuparnos en ella con alguna extension.
En cuanto se vea que la pastilla del jabon queda bien fria, y
que este empieza 4 tomar bastanie consistencia, se modera el fuego
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para tener tienipo de terminar la operacion, afiadiendo legiassi le
falta 4 aquel fuerza, un poco de resina si liene demasiada, y agua ¢
legfas flojas =i estd la pasta poco unida. Es menester tanbien que el
jabon esté siempré formado con un ligero exceso de dleali, exceso
que debe ser mayor en invierno que en verano, y que quede aquel
en un punto tal de solidez que pueda conservarse sin alteracion
en los barriles de envase Hé aqui, por lo demds, como debe com-
portarse una pastilla de jabon de 20 milimetros de didmetro por
5 ¢ 4 de espesor: si enfriada esla es opaca, pero frasparente. &
manera que la matetia cérnea, se adhiere fuertemente al vidiio, ysi
posee una apariencia gelatinosa, el jabon estd falto de legia, lo cual
podremos comprobar ademss tomando wna peguefia canfidad-del
mismo con el dedo y Hevdndolo 4 1a lengua, donde observaremos gue
no presenta accion picante ni alcalina; s, por el contrario, la pasti-
1la en- cuestion despues de enfriada queda blanquecina y turbia, el
jabon tendrd demasiada legta, lo que veremos tambien porque esta
se separard de la pasta jabonosa en pequefios hilos, y ademds por
la sensacion enérgica alcalina que producitd el jabon al llevar-
lo 4 1a lengua. Para estar seguros de que el jabon estd en su punto -
verdadero, debemos observar que la pastilla sea lrasparenle en el
centro, pero que quede blanca en el borde, ¢ indique un exceso de
legia en upa anchura de un milimetro préximanente durante el
verano, y de 3 & 4 durante el invierno, de suerle que cuanto mas
haja sea la temperatura, mayor debe ser el ciiculo blanco indica-
dor de la legia Este circulo blanco es tambien mayor cuando se
emplean en la saponificacion 1os aceites animales, y sobre todo el
4cido oléico. Asf que se tenga la seguridad de que el jabon contiene
1a cantidad conveniente de legias cdusticas y no cdusticas, es decir,
que no tiene ni demasiado ni poco cuerpo, solo queda ya el Hegar al
punio-de coccion lo anles posible, haciendo para ello varios ensa-
yos sucesivos, y asi que las pastillas quedan bien frias, se las éxami-
nard con gran cuidado: por medio de una hoja de cuchillo, se sepa-
rardn los ensayos en dos partes, levantando ligeramente la parte
superior de Ia pastilla; y segun el grado de adelanto de la coccion,
esta parte superior, compuesta de jahon cocido & punto; serd mds ¢
ménos fuerte, mientras que-en la parte inferior se encontrard una
capa de jabon mds liquido. y conteniendo todavia un-exceso de agua,
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no déndose la coceion por terminada hasta tanto que la pastilla no
sea casi homogénea, conservando, sin embargo, en la parte inferior
en contacto con el vidrio, una ligera capa de jabon acuoso y alealino,
indicado por una ligera capa blanquecina. Llegada la dltima media
hora de la coceion, y cuando el jabon contiene el dlcali en cantidad
conveniente, no hay mds que dejar evaporar el agua, y se observa
que no quedan espumas en la caldera; los vapores que se escapan
son un poco blanquecinos y poseen un olor particular siendo la
ebullicion regular, y presentando el jabon un aspecto glutinoso, y
sus partes parece que se separan en.masas. En este momento se
toman ensayos sucesivos, para juzgar de la consistencia de la pasla,
triturando sobre la placa de vidrio el jabon bien enfriado, y cuando
esle es de buena calidad debe presentar los caracléres siguientes:
1.° ser claro y trasparente; 2.° tener cierla consistencia, formuando
un filamento corto; 3.° triturado sobre la placa de vidrio, debe pe-
garse y no formar sino una materia homogénea y trasparente;
4.° resistir el calor, el [rio, y no liquidarse cuando se le tiene entre
los dedos durante algunos minutos. _

~ Antiguamente, los mejores jabones se fabricaban con los aceites
de cdihamo, que les comunicaban un tinte verde, lo cual explica por
qué en Holanda existe atn la costumbie en muchas [abricas de co-
lorar la pasta jabonosa con una disolucion de indigo, costumbre que
ha desaparecido de otras muchas partes, donde solo se expende el -
jabon con su linte amarillo natural ¢ exagerado algunas veces, colo-
rando las legias con trozos de lefio 'y aun de viejas escobas. Para
colorar en verde 7 & 8,000 kilogramos de jabon, bastan 2 kilégra-
mos de indigo, que se disuelve en caliente, y en una caldera por me-
dio de 10 litros de legia de potasa cduslica, hirviendo y removiendo
la masa hasla que tome la consistencia p‘lstosa en cuyo momento se
separd la caldera del fuego y se aitade poco 4 poco una suficiente
cantidad de agua, forméndose una disolucion clara, con la que se co-
lora el jabon en verde botella por lIa combinacion de! amarillo de la
pasta con el azul de la disolucion de afiil 6 indigo, Despues de dejar
hervir la pasta jabonosa colorada, se separa el fueoo del hogar, y
se deja en reposo duranie una noche en invierno, y doq un dia en
épocas de calor, pues es perjudicial que ei Jabon pase & los envases
en estado muy calicnte:
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Las calderas se descargan en algunas fdbricas por la parte infa- s
rior por medio de un tubo grueso con llave, y en oiras con cazog
por la parte superior, como dijimos se hacia para el jabon duro. En
el fondo de las expresadas calderas queda un residuo espumoso que
sirve petfectamente para facilitar, en la operacmn siguiente, la
union de la legia con la materia grasa.

Para la fabricacion del jabon blando resinoso, se necesitan 27
kilogramos de polasa de Rusia ¢ América por cada hectdlitro de
aceite, y otros 27 kilégramos de las primeras por cada 100 kildgra-
'mos de resina. En cuanto al consumo de sosa puede calcularse de
este modo: 9 kilégramos por heclélilro de aceite, y olios 9 por ca~
da 100 kildgramos de resina. El consumo de la hulla es de 60 kilé~
gramos por cada 100 kilégramos de materia grasa 6 resina; y si se
emplea lefia, tres veces aqueila cantidad.

Los 55 heclélitros de aceite de linaza adicionados de 500 kilo-
gramos de resina, producirdn préximamente, 8,500 l\ilooramos de
jabon blando vesinoso.

En algunos puntos suelen emplear como materla grasa la si-
guiente mezcla:

B0 kilogramos de deido oléico.
50 —_ de aceile de linaza.
15 —_— de resina.-

Que pueden dar hasta 280 kildgramos de jabon de bastante buena
calidad, si se emplean buenas potasas y se sigue el procedimiento
que hemos deserito. El dcido oléieo hace que sea mds fécil la union
del aceite con lalegia.

Tambien se suelen emplear otras malerias grasas, tales coma
los aceites de caflamones, colza, algodon, elc » mezclados con un
"33 4 60 por 100 de 4cido oléico.

JABON BLANDO INDUSTRIAL.

En ciertas opéraciones industriales, como por ejemplo; en el
desengrasado de las lanas, se necesita un jabon blando que debe
ser siemprede buena calidad, aunque no siempre se txene presente
esta importanie condicion. SR
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Puede emplearse en esta fabricacion cualquiera de las grasas
que anles hewos indicado, y el mismo procedimicnto, auvnqgue pro-
cutando que las primeras materias sean lo mds puras posibles y se
trabaje con mucho cuidado, Por esta 1azon solo nos ocuparemos
del jubon resinoso de dcido oléico, y exphcaremos el procedumen-
to seguido en Patis, que es donde me]of se fdbnca 4 nuestro en-
tender. .

Los dlealis que la fabncacmn parisien emplea en ‘estos jabones
son las potasas de América, las de remolachas medio refinadas y
refinadas; empléindose tan solo la sosa y el jabon biuto acei-
- dentalmente pira la fubricacion de los jabones comunes, destinados
a los usos doméslicos. :

Las leglus se preparan siempre en calienle; pero en vez de ve-
rificar la disolucion de las potasas y su decarbonatacion en una cal-
dera calentada & fuego desnudo, como generalmenle existe el vapor
en las {dbricas francesas (que estdn siempre 6 casi siempre unidas
& las de bujias), aquellas operaciones se practican en una vasija de
palastio calentando por inyeccion de vapor. De este modo se evitan
numerosas causas de deterioro de las calderas de lexiviacion, veri-
ficdndose mejor y en ménos tiempo esta cperacion. Por lo demds,
en la preparacion de las legias debemos tener presente todas las
observaciones.que ya hicimos en su lngar correspondiente.

Hé aqui las cantidades de cal empleadas en una reputada fabri-
ca donde se saponifica el dcido oléico puro:

INVIERNO YERANG.
Polasa de América . . T 35
== de Rusia, . . . 33 45
_— sem1 rehnada de remolacha . 30 =40

Estas cantidades de cal se refieren 4 cien partes ponderales de

ia materia potdsica, como vimos en la fabricacion del jabon blan-
" do-resinoso. '

Para saponificar una mezela de 80 partes de deido oléico, 10 de
aceite de palma, y 10 & 13 de resina, que suele emplearse tambien
aunque pocas veces, deben prepararse las legias con la siguiente
cantidad de cal:
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INVIERNO YERANG.
Potasa de América.. . . . . .. .. 30 42
— de Busia. . . . . : . B3 50
- semi-refinada de remoldoha . 30 43

La preparacion de los jabones blandos sé praclica en Paris como
en Holanda 4 fuego desnudo, porque los ensayos hechos con ser-
pentin 6 con doble fondo, empleando el vapor, no han dado buen re-
sultado, sin que por esto pueda decirse que el calentamiento por el
vapor ne sea posible. ) -

El 4cido oléico tiene, como ya sabemos, una gran afinidad con
los dlcalis, y, por lo tanto, no es menester, como en el caso ante-
rior, poner en la caldera desde luego el cuerpo graso para afiadir
enseguida poco 4 poco la legla. De este modo solo conseguiriamos
obtener masas duras de jabones incompletamente formados, difici-
les de fundir enseguida. Es preferible el poner de antemano en la
caldera una cantidad notable de legia preparada 4 17° ¢ 18° proxi-
mamente, 150 lifros de legia por 100 kilégramos de materia grasa
& saponificar, y asi que esla cantidad de legfa ha sido Hevada 4 Ia
ebullicion, se afiade el dcido oléico por medio de un tubo en comu-
nicacion con un depdsito gradaado, por medio de cubos 6 tambien
haciendo rodar los barriles que lo contienen sobre dos maderos co-
locados encima de la caldera; procurando, cualquiera que sea el
que se emplee de estos tres medios, que el chorro del 4cido graso
sea delgado. de suerte que se opere instanténeamente la combinacion
con la lecria hirviendo. Por este ulhmo motivo, en algunas fabricas
hacen caer el dcido oléico sobre una especie de plato colocado en
la boca de la caldera y lleno de agujerqs de 5 4 15 milimetros de
didmelro, proximamente; gracias 4 lo cual se reparte en forma de
Huvia sobre Ia legia.

Cuando se emplee cierta adicion de-aceite de palma, lo mejor
serd el hacer fundir este aceite en el dcido oléich; pero general-
‘mente se afiade el primero 4 la caldera y en el momento en que
la union del dcido oléico se ha wverificado y el jabon se ha vuelto
claro. Esta union es fécil de conseguir y no exige ninguna precau-
eion, pues desde el momento que el jabon se pone & hervir, se po-
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ne claro; siempre que la legia esté proximamente en la proporcion |
necesaria 4 su composicion.

La marcha general de una coceion de jabon de dcido oléico 6
de este adicionado de aceite de palma 0 de resina, es siempre poco
mds 6 ménos la misma. Antes de proceder 4 Ia coccion, el jabone-
ro verd si la pasta jabonosa conliene hastante 6 demasiada legia,
si exige legias cdusticas ¢ legias sin cal, siendo la marcha que debe
seguirse enteramente igual 4 la que ya hemos descrito Una adicion
de 104 12 por 100 de resina no perjudica & la calidad del jabon,
siendo preferible el reemplazar esta materia por el galipot 6 por
la pasta de trementina, que son sustancias 1esinosas mds ricas en
materias voldliles y ménos secas. Estas materias dan un jabon mds
elaro, mis soluble y de un olor més agradable, y esta adicion de la
pasta de trementina es, & no dudar, una de las principales causas
dé la fama que goza el jabon blando de Paris: Por lo demds, las re-
sinas, asi como el galipot y la trementina pueden afiadirse 4 la pas-
ta de jubon en estado natural ¢ combinadas de anlemane con el 4l-
cali ¢ sea en esfado de pasta jabonosa: en ambos casos, el instante
de la coccion mas favorable para dicha adicion serd hdeia el final
de esta coccion, en el momento precisamente en que se va 4 poner
en punto el jabon, pues en otro caso, esto es, si el galipot, 6 cual-
guier otra maleria mds rica en esencia que la resina, se afiadiera
demasiado pronto en la caldera, la ebullicion prolongada las Lras-
formaria 4 aquellas en resina ordinaria, porque se escaparian las
materiag voldtiles. Para terminar la coccion deben tenerse presentes
las observaciones que ya quedaron detalladas en el caso anterior

Para el empleo de los dcidos oléicos puros 6 mezclados con acei-
tes vegelales, deben teneise presente durante ka fabiicacion las si-
guientes operaciones:

1° Que la ebullicion del ]abon no se produzea jamds sino con
un ligero exceso de legias.

2" Que se encuenlre siempre en la superficie de la caldera una
cierta canlidad de espuma que se producird, cuando se desee, rocian-
do la expresada superficie con un poco de agua.

3. Que las legias afiadidas al final de ia operacion, esto es, .
cuando la coccion estd casi terminada, no sean nunca cdusticas, pues
si fueran cdusticas enturbiarian el jabon
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&" Do delenerse & un cierfo grado de coccion, sin tratar de ex-
cederlo, porque el jabon demasiado cocido como no contendrd la
caniidad de agua necesaria, serd opaco, no presentando grande du-
reza. Por lo demds, una adicion de agua al final de la coceion, pro-
dyeird un jabon mds duro y trasparente, aumentando tambien el
rendimiento. : ' : '

3. Que el jabon sea sacado tanto mds fuerte en legtas, cuanto
mds grande sea la cantidad del dcido oldico empleado; la pastilla
de ensayo debe ser, sobre todo durante ¢l invierno, un poco turbia,
pues al cabo de una hora de expasicion al aire se volverd traspa-
rente, y un jabon gue no contenga bastante legia se velverd granu-
loso en las barricas ¢ vasijas de envase. 7

Hace algunos afios que se ha abandonado completamerite en Pa-
s 1a costumbre de colorar el jabon con ladisolucion de indigo, de-
jando al mismo que conserve su color natural de amarillo més ¢
ménos inlenso. ' : -

Segun un estado que tenemos & la vista de la fabrica de jabon -
blando industrial de Paiis que nos ha servido en fa deseripcion que -
acaba de .ocuparnos, hé aqui la cantidud empleada de primeras
materias en la misma y la produceion:

Acido oléico. . . . . .. . .. 2,000 kildgramos.

" Aceite de palma. . . . . . 60 >
Resina. . . . .. ... . .. 250 »
Potasa indigena 1efinada, & 65 gra-

dos de riqueza . . . .. . . 1,000 »
Cal. . . oo . 400
- Carbon.. . . . e 200 »

La produccion es de 5,800 kilégramos de jabon.

Antes de terminar este punto, debemos decir dos palabras sohre
una fabricacion de jabon blando amoniacal con destino al desen-
grasado de las lanas brutas ¢ preparadas. '

Este jabon comunica conw efecto 4 las lanas una flexibilidad,
suavidad y blancura que no se obtienen nunca en el mismo grado
cuando se emplean los jabones potdsicos 6 sodicos, y en tal con-
geplo la preparacion industrial del jabon amoniacal puede prestar
verdaderos servicios 4 la industria lanera. C
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- Elsubido precio de las sales amonincales; serd causa para que
esla fabricacion sea imposible, econdnieamente al ménes. Para
evilar este incomvenients, el §i Ashwit ha buscado uma primera
maletia abandonaday casi perdida en muchas parles (los otines), al
mismo liempo que un procedimiento indusleial que permite el ha-
cer senvii esta matetia en la preparacion del jubon amoniacal.

El procedimiento es muy sencillo: consiste en tomar los orines
completamente en putrefaccion, es decir, en tal estado, que ya toda
la urea haya sido trasformada en carbonato aménico por la fermen-
tacion. Se saluran aquellos por los medios ovdinarios, directamen-
te por un deido, 6 por doble descomposicion, empleando sales me-
téticas, pero de modo que concluya 6 desaparezca la alealinidad
del liguido; lo cual puede apreciarse exactamente por medio de los
papeles reactivos. _ :

Hecho esto, se aiaden los orines neutralizados 4 una disolucion
de jabon 6 base de potasa ¢ de sosa, hasta tanto que no se forme el
codgulo que sobrenada en la superficie de la mezcla de los liquidos,
cuyo codgulo, que es precisamente el jabon amoniacal, se va sepa-
rando con una espumadera y se coloca 4 que cscurra sobie un
marco.

El jabon amoniacal preparado asi es poeo soluble en el agua,
pero se disuelve con gran facilidad en las disoluciones alcalinas por
débiles que sean, y sobre todo en los carbonalos igualmente aleali-
nos. El agente de disolucion mds econdmico es el carbonalo sédico
del comercio; empledndole en la relacion de t 4 9 por 100 en el
agua, disuelve esta rdpidamente el jabon amoniacal, sobre todo si
hasido calentada. En tal estado es como este jabon debe emplearse
en el desengrasado, procediendo enteramente lo mismo que si se

“emplearan los jabones ordinarios de sosa ¢ de potasa

JABOX BIANDO LSPAROL

En algunos puntos de Espafia se fabrica el jabon blando; aun-
que en cantidad relativamente pequefia, y destinado siempre at cOon-
sumo local, y empleando como primera materia alcalina las ceni-
zag ordinarias, y como grasa el aceite de olivas mds barato, El pro-
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cedimiento que s sigue al efecto es siempre muy senecillo, y vamos
4 darlo 4 conoeer con fudossus detalles.

Para preparar las legios se apaga L cal extendida sobre un piso
firme y plana, regdndola bien y dindole vuelta con una pala para
gue esponje; hecho esto se vuehe 4 rociar y 4 remover de nuevo,
para que quede bien apagada la cal. Enseguida se exliende sobre
esta una cantidad doble en volimen de cenizas, que, como ya sabe-~
mos, deben ser fuertes y no proceder de plantas marinas, dejando
la cal asf perfectamente tapada por la capa de cenizas ex{endida en-
cima; trascurrido poco liempo se remueve y mezela bien el lodo otra
vez con la-pala, y si quedase algo de cal por apagar, se le echa una -
poca de agua, reuniendo enseguida la mezeta en wonlon. Una se-
fial de que la cal estd bien apagada serd la de que se presente ni .
bien en polvo del todo ni en terrones. No conviene preparar gran
cantidad de mezcla de cal y cenizas de una vez, y asi es que se pre-
paran varios monlones cormo el anter ior para una misma operacion
6 coccion. ]

La mezela amontonada se traslada a los pilones, que son gene-
ralmente unos tinajones grandes, y pocas veces cubas de madera,
gue lienen en su parte. baja y junto al suelo un agujero para dar
paso & la legia; sobre este agujero se coloca un puhado de pajalar-
ga 6 esparto y encima una cazuela boea 4 bajo, y colocando por til-
timo sobre este otro pufiado de paja larga 6 espato Imitil es de-
cir que en vez de este aparato puede emplearse cualquier otro de
los que quedaron indicados al ocuparnos de la preparacion de las
legias en el capitulo segundo; pero el procedimiento que estamos re-
sefiando es empleado especialmente en los pueblos donde se fabri-
ca ¢l jabon blando como hemos dicho en pequeiia cantidad. La
mezcla amontonada, asi gue haya trascurrido una media hora pue-
de llevarse 4 los pilones, apretando muy poco en las primeras capas
y algo més en las ultimas; cargados ya los pilones se afiade el agua
y se preparan las legias exactamenie como ya sabemos,

Las primeras legias presentan un color oscuro y marcan 20° 4
95°, si las cenizas son buenas, y 4 medida que vaya saliendo irén
mareando naturalmente ménos graduacion. Se procura hacer las di-
visiones de esta legia en la-forma siguiente: de la de 20° 4 22° poca;
de la de 16° 4 17° doble que de Ia primera; de 12° toda la que sea
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posible; de 7° s que de la segunda, y-de 4° 4 3° tanto como
de esta. ' :

Supongamos, para fijar bien las ideas, que se tratan de saponifi-
car 100 litros de aceite de oliva, cualquiera que sea su- calidad,
aunque siempre ‘deben ser los de inferior precio. Colocado este
aceite en la caldera se le agregan 50 litros de legias de 7°, y se hé~
¢e hervir como media hora, &l cabo de la cual la mezela presenta.
un color blanquinoso; enseguida se aftaden otros 50 itros de legfa
de 12°, y se contintia hirviendo durante medid hora tambien, con
lo cual veremos que el color va siendo mas dorado y se presenta

mayor canlidad de espuma; se agregan, al cabo de este tiempo, 50
litros més de legia de igual graduacion que la anterior, y seguird la
ebullicion media hora, con lo cual veremos aumentar el color do-
rado y la espuma; al cabo del tiempo fijado se agregan otros 50 li-
tros de la misma legfa, pero se procurard bajar algo el fuego, por-
que la pasta va tomando ya mds cuerpo, Cuando se vea que el her-
vor es muy pronunciado, se remueve bien la masa con uma espatu-
fa 6 palo de madera. _

Segum el aspecto que presente la pasia jabonosa, asi vatiard la
graduacion de la legia que debe afiadirse, pasada otra media hora
desde que se afiadio la ultima porcion de 50 libios. Al efeclo, se to-
ma una paja larga, un mimbre ¢ una varita; se introduce en la ma-

sa por donde no tenga espuma, y se saca répidamente; asf que se ha
enfriado bastante, se lleva 4 la lengua la varita y se ve'si el jabon
¢s picante 6 no, y ademds si exptimido con los dedos tesulta & no
pegajoso.-En el caso de que resulte picanie y decolorado, serd prue-
ba de que estd fuerte, y se afiadird 4 la caldera 23 litros de legia de
7°, cortando un poco el fuego para que hierva con moderacion la
pasta; trascurrido un cuarto de hora, ¢ algo ménos, se prueba otra
vez como antes, y si lodavia picaze y continuara siendo decolorado,
se afladirdn otros 25 litros de legfa, pero de 4”4 5°, y procurando -
que a ebullicion sea muy lenta y tranquila; si todavia, al probarlo

de nuevo, Iesultase picante, se le afiadird un poco de aceite y se

agitard bien la masa hasia que tome el color necesario, teniendo
cuidado de que el fuego del hogar sea muy déhil, :

Si al probar la pasta jabonosa por primera vez, se presentase
con cierto sabor.4 aceile y se corriese en la varila no quedando pe-
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- gada 4 ella, seria sefial de que estd floja, siquiera el color sea bue-
no; en {al caso se afadirdn 23 litros de legia de 16”4 17°, mode-
rando un poco el fuego; probando de nuevo al cabo de un cuarto
de hora, si se presenta ﬂoga la pasta todavia se le anadu’an ofros
25 litros de 17° 4 207, y si atin conlinuase floja se le agregardn cua-
tro-cuartillos de !egm de 22°. En el caso de que al probar la expre-
sada parte jabonosa, se observase que su color era-dorado y no tu~
viera gusto de aceite ni picante, serd prueha de la buena marcha
de la operacion; se continuard esta afiadiendo 23 cuariillos de legia
de 12° y si hiciera falta igual cantidad de esta déspues.

Se reconoce que el jabon estd hastante cocido por las signientes
reglas: 1" Debe ser pesado al hervir; 2.° no presentard sino muy
poca 6 ninguna espuma; 3." que al sacar la varita de prueba de la
caldera no hdc'd hilos, sino que quede pe@ddo 4 aquella, 6 cuiga en
grandes golas, y ademds que al exprimir la varita con los dedes
“forme un montoncito; 4.° que al poner un poco en un plato quede
formando montoneito de color dorado, sin presentar sahor picante
ni gusto pronunciado & aceile. :

Cumplidas estas condiciones se apaga el fuemo que quede en el
hogar, que debe ser muy poco ya, y se Lr‘asiad‘z el jubon en cazos
0 cubos § las vasijas de recepeion, que generalmente son unas cajas
grandes de madera, donde se enftia y queda de la consislencia de
~1a miel dura.

JABON BLANDO, ORDINARIQ

* De algun tiempo & esta paite, se vienen fabricando jabones blan-
dos d bajo precio; pero eslos no son-sino de baja calidad, cargados
de materias exirafias, de sales neutrasy aun de materias har:nosas
Los aceites y las grasas impuras, las resinas empleadas en pequie-
fias dosis, producen verdaderos jabones; y no sen como tales mez-
~clas reprobadas; pero todos los cuerpos exirafios que Do ejerzan
ninguna aceion detersiva, deben sef rechazados en una buena fabri-
cacion; pues constituyen un verdadero fraude. Yamos 4 indicar bre-
vemenle los procedimientos empleadgs para ¢l efecto, debiendo ad—
“vertir ante todo que las, materiag mds empleadas son la sal comun,

el sulfato de sosa, el algmbre; el sulfato de barita, el vidrio solu-
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ble, la gelatina, la cola fuerte, las harinas, y sobre todo la fécula de
patata, la sangre de los animales. Todos estos cuerpos, que solo
entran en la composicion de los jabones como simple adicion, 0 se
introducen nunca en la pasta sino al final de 1a coceion, en el mo-
mento en que el jabon estd casi formado, y aun sucede con Ire-
cuencia que la expresada adicion ¢ mezela se verifica fuera de la
caldera.

La sal comun no se afiade hasta tanto que la coceion esté termi-
nada Se empieza por fabricar el jabon débil en legia, preparandose
aparte una disolucion de agua salada de 12°, que se proyecta en la
misma caldera al dia siguiente de la coceion, sin encender el fuego.
La grasa se agita con fuerza para que la mezcla sea bien intima, con
1o cual la pasta jabonosa se vuelve un poco gris como si presentase
al ensayo un exceso de legfa Por enfriamiento, el jabon seaclara,
quedando, sin embargo, siempre menos clara que cuando es puro.
Puédese introducir hasta 18 por 100 de agua salada en la pasta ja-
bonosa La mezela de sal comun con esta puede igualmente hacer-
se durante la coccion, para lo cual se prepara su disolucion de 20°,
que se afiade & la caldera; pero este procedimiento presenta algu-
nas dificultades, y resulta siempre ef jabon turbio. Cuando se lenga
Ta intencion de hacer esta mezcla, serd preciso preparar las legtas
completamente cdusticas y fabricar ¢l jabon muy duro como muy
cduslico, pues la sal comun quebianta la pasta jabonosa, la vuelve
blanda y sin adherencia, lo cual le quita toda buena calidad _

La adicion que nos ocupa no puede exagerarse mucho, porque
el eloruro de sodio 6 sal comun podria produeir una completa des-
composicion del jabon & base de potasa, y trasformarle en jabon sd-
dico; porque en presencia de un exceso de aquella sal se producird
imprescindiblementé un cloruro de potasio, pasando & reemplazar
4 la potasa de! jubon el oxido de sodio, que quedard combinado eon
el deido 6 4eidos grasos para reconslituir el jabon @ base de sosa.
Por lo demds, es casi intitil decir gue cuando se empleen en la fa-
bricacion del jabon blando las potasas brutas, cargadas por lo tanto
~de cloruros y sulfatos, se podrd emplear tanta menor cantidad de

sal comun al final de la operacion, cuanto mds cargada de estas sa-
les resulte la pasta jabonosa por el empleo d» las potasas brutas '

En algunos puntos, fales como Francia, Bélgiea y Alemania, la
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‘sal neutra mds empleada es el sulfato de sosa, -que altera muy po
co la pasta Jabonosa cuando se usa con moderacion, y esta mezcla
se verifica siempre en la misma caldera. Asi que el jabon se ha
aclarado, ha recibido toda la legia necesaria 4 su formacion, y ya
no hay mds, que proceder 4 la coceion para eliminar el exceso de
agua: se introduce el sulfato de sosa al estado natural, es decir, en
eristales que se reducirdn 4 fragmentos, triturdndolos ligeramente,
debiéndose tener presente que el sulfato que debe ser empleado con
preferencia es el que se encuentra en el comercio al estado de cris-
tales de largas agujas, porque sobre no necesitar ninguna tritura-
cion preliminar, es el que se disuelve con mayor facilidad en la pas-
ta jabonosa. Esta mezela se opera sembrando lentamente los cris-
tales en la superficie de la caldera; la ebullicion ayuda poderosa-
mente 4 que aquella se verifique. Se- pueden afiadir buenamente
hasta 12 6 13 kilégramos de sulfato por cada 100 de aceite sa-
ponificado; y desde el momenio mismo en que aquel queda mez-
_ clado con el jabon, la pasta se contrae, la operacion marcha répi- -
damente hdcia la completa coceion, y solo queda el ensayar si el
jabon tiene ya el punto. _ . _

Tanto el cloruro como el sulfato de sédio pueden emplearse
en todo tiempo para la mezela con el jabon, lo que no sucede con
el alumbre, que solo puede usarse en el invierno. La adicion de es-
ta ultima sal, por otra parte, resulta 4 un precio mds subido que
las anteriores. En algunas fabricas se emplea el sulfato de barita,
reducida 4 polvo impalpable; pero este fraude es tan gmsero que

- 8¢ conoce 4 la simple vista del jabon.

El vidrio soluble (silicato de sosa 6 de polasa) se emplea con
bastante frecuencia, especialmente de algun Llempo 4 esta parte, y
esta adicion da fan buenos resultados qne en rigor podria conside-
rarse el vidiio soluble como una materia detersiva. El silicato de
potasa se encucnira en el comercioal estado liquido & 53° de rique-
za alealina; el de sosa se encuentra frecuentemente en masas tras-
lucidas, con la apaviencia de gruesas placas de vidrio de un amari<
Ha verdoso, y tambien en-disolucion concentrada de-48” de riqueza.
Cuando las dificultades de trasportes no son grandes, el fabricante do
jabones tendrd ventajas en emplear los silicatos al estado lquido;
pues la disolucion de estos en estado solido reclama . ciertos cuida-
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dos. Fsia disolucion, con efecto, se opera en una cuba de doble fon-
do formando vasija cerrada; el silicato quebrantado se coloca sobre
el doble fondo agujereado y una corriente de vapor, que se intro-
duce por debajo del mismo, le disuelve y va cayendo en estado li-
quido en el espacio inferier de donde se extrae por medio de una
Uave apiopdsito. Por lo demds, la mezcla del silicato liquido se
verifica en la caldera cuando la coccion estd terminada, ¢ bien en
las barricas 6 vasijas en donde se envasa el jabon ya hecho; siendo
preferible este ltimo procedlmlento porque el silicato, mds denso
que la pasta jabonosa, tiende 4 precipitarse al- fondo de la caldera:
en ambos casos, es preciso agitur bien la mezcla La mezela de los
‘siticatos con cl jabon va adquiriendo mds importancia cada dia, yla
adquirird mayot, porque indudablemente ‘presenta cier las ventajas
en algunos casos.

Siguen, despues de examinadas las sales neutias, los cuerpos de
origen animal, fales como las gelalinas inferiores ¢ colas fuertes
comunes, que COMo no presentan ninguna ventaja porser su precio

_igual 6 superior al del jubon, por exigir siempre una gran. canlidad

de legias fuertes, y ademds porque precipitan la resina que pueda
contener el jabom, no nos ocuparernos de ellas. Lo mismo sucede
con la sangie de los animales, que algunos han aconsejado se mez-
cle con los jabones comunes.

Mejores resultados que los indicados cuerpos animales presenta -
el empleo de la féeula y otros cuerpos harinosos. La adicion de la
fécula de patata al jabon, sobre no alterar su aspecto, tiene la pro-
piedad de haeér que la pasta se vuelva & un mismo liempo mids fiv-
me y suave, y favorecer la conservacion en las bariicas ¢ depdsitos.
Se opera siempre la mezcla en cuestion fuera de la caldera, pudién-
dose afiadir 4 un jabon preparado convenientemente hasta 5 por 100
de fécula. Generalmente la adicion de fécula se compone de una mez-
cla formada para cada 100 kilégramoes de jabon)de 4 kilogramos de
féeula blanca en polvo, 4 litros de agua natural 6 salada, segun la
estacion, y otros 4 litros de legia no cdustica 6 agua salada. Estd
mezela bien homdgenea se afiade al jabon, que ha sido eocido con
un-ligere exceso de legia un poco cdustica, y cuando todavia esld
caliente en las barricas 6 depdsitos, agitando bien para que la
rhezela sea perfecta '



Fabricacion de los jabones en frio.

FABRICACION EN GENERAL: Saponificacion en filo; preparacion delas leglas; apa~
ratos, FABRIGACION DE 108 DISTINTOS JABONES: jabones blancos; jabones colo-
rados; jabones veteados. JABONES nECocrDos: su fabricacion; observaciones,

FABRICAQION EN GENERAL,

Hace algun tiempo se ha introducido en la industria de fabri-
cacion de jabones la de los jabones en Irio, que aunque solo produ-
ee saponificaciones imperfectas, resultando simplemente un empas-
te 6 mezela de las materias grasas y los dlealis, no deja de tener al-
guna importancia por la facilidad y rapidez con que se obtiene el
jabon favoreciendo la tabricacion clandestina; y aun cuando para
nosotros esta indastria deberia desaparecer, vamos, sin embargo, a
decir algo sobre ella para que no aparezca esie vaeio en ¢l presente
tratado prdetico.

Se prepara el jabon en fiio, llamado tambien de pequena caide-
ra, por emplearse generalmente en csta fabricacion pequefias vasi-
jas, sin mds que calentar la materia grasa 4 yna temperatura bas-
tante elevada para convertir al estado liquido las materias grasas,
afiadiéndole enseguida la legia, que suele calentarse 4 60° dé ante-
mano; y agitando la mezcla el tiempo suficiente, al cabo del cual
se lleva 4 los moldes para que se solidifique la masa que se corla
despues en panes, excepte cuando se trala-del jabon blando que se
lleva desde luego 4 las vasijas de recepeion.

Las legias para la fabricacion de los jabones en frio deben ser
muy cdusticas y concentradas, lo que ya sabemos cmo se consi-
gue, debiendo afiadir que algunas veces es preciso evaporar el li-

R
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quido que salé de los fillros legieros para que la legfa resulte de un
grado superior al que puede obtenerse por los procedimienios que
en su Ingar quedaron explicados '

Los aparatos para esta fabricacion serdn, pues, una caldera para
preparar las leglas y ofra pata la saponificacion, la cual deberd te-
ner un agitador de guita y pon que gire en el sentido de su eje ver-
tical, para poder remover bien la mezcla y desarmarie al proce-
der 4 la descarga y limpia de la caldera. Gomo esta es siempre pe-
quefia, la agitacion se verifica ficilmente 4 mano por medio dé un
manubrio que movera un engranaje cénico, que 4 su vez obligaré
4 moverse al agitador, que en su eje y engranando con aguel lleva-
14 otro engranaje conico. Los demds ulensilios consisten en los
moldes y herramientas para cottar el jebon, y algunas veces una
canal para cargar los moldes desde la caldera y gchar en la masa,
liquida todavia, la materia colorante, como luege veremos.

FABRICACTION DE LOS DISIINTOS TABONES

Supongamos que se trata del jabon de aceite de olivas. Se pone
la legia en el aparato ¢ caldera con agitador, marcando unos 25° 4
95°, v despues el aceite; se le dan 4 aquel cuairo 6 clnco vueltas 4
derecha é izquierda, y se sigue agitando en el mismo senfido y con
moderacion, y al cabo de unos fuinee minulos se advierte que la
masa se corta formando pequeiios cuajatones en sehal de que em-
pieza el empaste, desde cuyo momenlo se agita 6 bate con mds vi-
veza durante cinco minulos ¢ mas tiempo, hasia que se advierta
que se forman en la superficie de la pasta orandes arrugas, no que-
ddndose pegada esta en las paredes de la caldera; se desarma el
agitador y se vierte la masa en los moldes, lo cual ‘puede hacerse
por la boca de la caldera ¢ por la espita que la misma lleva en su
fondo: en cuanio se ha solidificado lo suficiente se corta. Guanto
ménos colorado sea el aceite y mas puia la legia, elaro estd que el
jabon saldrd més blanco, por-las razones que ya sahemos Al cabo
de algunas horas de estar el jabon en fos moldes se produce una
reaccion espontinea que eleva la temperatura 4 més de 80°, y bajo
1a influencia de esia la-saponificacion es més perfecta, ¢ por mejor
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decir, ménos imperfecta, siendo por lo tanto muy importante el
determinar aquella reaccion, recubriendo exaclamente el molde des-
pues de haber puesto en él Ia pasta jabonosa. .

Por 1o demds, debe emplearse un 8 por 100 de legfa en voli= "
men, mds gue de aceile, afiadiendo un poco de agua fria 4 la masa
de la caldera, si el empaste se hiciera antes de tiempo, por ser de-
masiado fuerte la legia, y una cantidad igual de aceite a la-del
agua que se ha aitadido. Cuando, por el contrario, se refardase mu-
cho el empaste, lo cual significa un exceso de aceite O de dleali,
que se reconocerdn probando un poco de la masa con la lengna, por
los caractéres que ya sabemos, se coriegird afiadiendo aceite ¢ le-
gia, segun que el exceso sea de esta 6 de aquel. Si se desea que el
jabon tenga cierto olor 4 cocido, debe emplearse un 23 por 100 mds
de legia que de aceite. '

Por tltimo, cuando las grasas sean sélidas como el sebo, por
ejemplo, se fundird como ya sabemos, procurando que la tempera-
tura, al hacer el empaste 6 mezcla, no pase nunca de 50°.

Para fabricar los jabones de color se emplean las mismas sus-
tancias y procedimientos que ya conocemaos. Generalmente para ob-
tener un solo eolor, i2 mezcla del color, diluido como ya dijirsos en
ofro lugar, y la pasta, se verificaen la ¢caldera misma y se agita bien
para que la coloracion sea uniforme; para los veteados se saca el
agitador y se verifica lo mismo que en los jabones cocidos. Otro
tanto debemos decir de las pintas menudas y en rodales. ‘

TABONES RECOCIDOS.

Con el objeto de dar mds calidad al jabon {abricado en frio, se .
suele recocer, lo cual, con efecto, mejora notablemente sus propie-
dades detersivas, ddndole mas dureza y mejor aspecto. _

Para praclicar el recocido se empieza por poner en la caldera
dos litros de legla, de 10° 4 12" por cada 25 kildgramos de jabon
que se desee recocer; se enciende el fuego en el hogar, y cuando la
legia empieza 4 hervir, se le aflade un poeo de aquel jabon redaci-
do 4 polvo; cuando este se ha disuelto, se le afiade ofra porcion, y
asi sucesivamente hasta disolverlo todo, agitando sin cesar pata fa-
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gilitar la disolucion; conseguido esto, se modera un tanto el fuego,
continuando la agitacion durante unos gquince minutos, al cabo de
- los cuales se echa en la caldera una cantidad de aceite igual 4 la -
que se ha empleado de legia anteriormente; y se continta agitan-
do; trascurridos otros quince minutos, se saca una cucharada de ja-
bon para ver si estd bien, y sino se le afiade aceile 6 legia, segun ya
sabemos, y se sigue la coceion hasta que aquel quede bien coeido 6
formado, en cuyo caso se lleva 4 los moldes

Imitil nos parece deeir que el jabon recocido se colora y vetea
enteramente, lo mismo que dijimos al oeuparnos de los jabones de
color preparados en caliente.

Este sistema de-fabricacion, que podemos Hamar mixto, es in-
dudablemente, como hemos dicho al pridcipio, mds perfecto, aun-

que algo mds caro. De todos modos, nunca dard jabones dé tan bue- "

~ na calidad como los obtenidos por los proced:mlentos en caliente,
digase lo que se quiera en contra.
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_ Jabones de tocador.

JABONES EN CALIENTE: Primeras materias; fabricacion; observaciones. — JAno-
NES BN FRI0: Primeras materias; fabricacion; observaciones.—TRASFORMA~
C10N DE 108 JABONES ORDINARIOS EN JABONES DE Totapor: Reduccion 4 viratas;

mezcla de las esencias y de los colores; tiituracion; formacion de los panes
3 marca de las pastillas. —JasoNEs Esprc1ALES: Ligeros; en polvo; traspa-
rentes; blandos 4 cremas; esencia de jabon. '

JABONES EN CALIENTE

Para la fabricacion de los jabones de tocador en caliente se em-
plean las materias grasas de primera calidad y perfectamente pu-
- ras, debiéndese preparar las legias con sales de sosa muy blancas
de gran riqueza alcalina y, sdbre todo, libres por completo de sul-
furos. Las materias grasas que entran en la fabricacion que nos ocu-
pa son: la grasa 6 manteea de cerdo, el seho de buey y carnero,
los aceites de palma y de coco, pero este dltimo siempre se emplea
" en pequefia cantidad y con el tnico objeto de hacer que el jabon

resultante sea mds espumoso. :
La tniea diferencia que existe entre el procedimiento de fabri-
-cacion delos jabones de tocador y el de los ordinarios, en caliente,
aparte de la pureza de las primeras materias empieadas en los pri-
meros, es que estos mismos son mds hidratados y su liquidacion se
verifica con muchfsimo cuidado, condition importante para obte-
ner paslas puras y libres de dleali cdustico.

Los jabones blancos se preparan ¢on la manteca 6 sebo debuey
_y de carnero, 4 cada uno de los cuales se les afiade un 5 4 10 por
100 de aceite de coco; y al extraér Ia pasta de la caldera se separa
perfectamente la costra superior y ¢l fondo, que siempre teéndrd mds
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6 ménos color, por cuyo medio se obtiene un excelente jabon bianco.
El sebo se emplea tambien para la fabrieacion de un jabon blanco
puro, mezeldndole con un 20 4 25 de su peso de manteca de cérdo,
para quitarle al jabon resultante la dureza y falta de suavidad que
en otyo caso tendria por la gran cantidad de estearina que contiene
el sebo, cuando es de carnero especialmente, debiéndose tener tam-
bien presente al sacar la pasta de la caldera lo que hemos dicho
para el caso anterior, que se aplica ignalmente 4 todos los jabones
de tocador fabricados en caliente, cuando se desee obtenerlos de
primera calidad ‘
 Para fabricar ciertas clases de jabon de tocador, se saponifica el
aceite de palma mezelado con un 5 & 10 por 100 de aceite de coco,
resultando un jabon amarille naranjado y de olor agradable y aro-
mético, ciiyo jaben, ademds de emplearse directamente como de
tocador, sirve particularmente para la preparacion de los jabones
amarillos y patdos, mezclado con los de manteca y sebo, que son

hlancos, y por los procedimientos que ya explicamos al hablar de la
" ecolotacion de los jabounes blancos por otro de color. Se fabrica un
jabon, Hamado lambien de palma, saponificando una mezcla de una
‘parte de resina pura, otia de aceite de coco, fres de aceite de pal-
ma y once de sebo blanco.

Con el aceite de coco se obtienen jabones blanco, rosa, amari-

1lo y gris, especialmente. Para el primeto es preciso elegir un acei-
te perfectamente puro y aun depurarlo al tiempe de emplearlo, fil-
trdndole 6 tamizdndole cuando estd fundido; debiéndose emplear
una legia que contenga un poco de potasa, porque de este modo re~
sulta el jabon mds espumoso, suave y delersivo, y menos expuesto
& suftir la eflorescencia que eunando se prepara con la sosa gola

Este jabon, al pasar 4 los moldes, se aromatiza cou la esenecia que
se quiera, siendo muy empleada, para este cfecio, Ia mezcla 8i-
guiente: una parte de esencia de tomillo, una 'y media de romero,
dos de menta ordinaria, dos y media de limon, tres de alcaravea y
seis de lavanda fina. La proporcion de la esencia que se afiade al
iabon suele ser de 8 gram_os por kilégramo. El jabon rosa se obtie-
ne colorando el blanco al pasar 1a pasta al molde, ¢ en la misma
galdera, agitando bien la masa, tanto en un caso como en ofro. I
jabon amarillo se prepara con una mezcla de aceite de coco y de
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palma natural, y para obtener el gris se prepara este ultimo como
ya dijimos al hablar de los jabones de color ordinarios

ol es decir que los jabones blancos de manteca y de sebo
pueden ser colorados uniformemente 6 en vetas 6 plntas por los
medios que va conocemoes, y aromatizados con la esencia 0 mezola
de esencias gue se quiera.

Por wiimo, los jabones obtenidos por los procedimientos descri-
tos se sacan de los moldes y se dividen en bairas y pastillas para
ser expedidos al comercio, si bien se suelen marcar en prensas 4
proposito, donde se les da tambien una forma conveniente, y des-
pues de bien secos, se les envuelve en papel de color 6 blanco. Di-
gamos, sin embarga, que los jabones fabricados en caliente suelen
ser la base de los verdaderos | abones de tocador, que se preparan
£omo ya veremos mds adelante

JABONES EN FRIO

Para Ja fabricacion de los jabones de tocador en frio, hay que
entpezar por prepararla legia de 36°, empleando al efecto como ma-
feria alealina el carbonato de sosa en cristales puros: como la legia
que obtendiemos por el procedimiento general que ya describimos
en el capftulo segundo, no tendrd la graduacion deseada, es preeiso
concentratla despues de separarla por decantacion del carbonato de
cal, en una caldera apropdsito. En esta fabricacion, lo mismo que
en- caliente, se emplean como malerias grasas pnﬁ(:lpaimente el
sebo, manteca, aceite de coco y dé palma.

El aparato donde se verifica la saponificacion, puede ser el mis-
mo que describimos para la fabricacion del jabon ordinario en frio,
it ofro cualquiera andlogo. Generalmenle se emplea, sin embargo,
una ealdera semi-esférica, que se coloca sobre un castillete que hace
las veces de trébedes, debajo del cual se pone cuando se necesita un
hornillo; en uno de los costados del castillete va un pequefio pie
derecho de hierro encorvado en fa parte superior para que su extre-
mo venga & parar & la vertical que pasa por el centro de la caldera;
en este extremo superior y por medio de un anillo, va sujelo un
agitador en forma de mano de almirez que puede moverse en todos
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sentidos,-gracias 4 la forma de Ia union con eI pie derecho encorva-.
do 6 soporte

El jabon blanco de pnmera calidad, se obtiene con la manteca -
‘blanca y el aceite de coco, habiendo probado la experiencia que las
mejores proporciones sont las siguientes: fres partes de manteca
blanca pura, una de aceile de coco y dos de legia de eristales de
sosa de 56°. Una vez fundida la grasa en la caldera, yeuando la tem-
peratura es de 10° & 50°, se afiade lentamente la lebia removiendo
eonstantemente la mezela con el agitador 6 con una espdtula de
hierro, si la caldera no leva el primero, procurando que la tempe-
raiura no exceda nunea de 50°. :

Con‘seguida la saponificacion, se lleva la pasta 4 los moides,
exactamenie como ya sabemos, y se aromatliza, lo cual suéle hacer-
se aitadiéndole 800 gramos de esencia de almendras amargas, y 200
de esencia de limon por cada 100 kildgramos; otras veces se reem-
plazan estas esencias por 400 gramos.de la de mirbano, pero aun-
que resulta un perfume tan intenso como el primero, no es tan de-
licado, y ademds le comunica al jabon blanco un tinte -amarillo al
poco tiempo de fabricado este; tambien puede dérsele al jabon un
perfume muy suave, afiadiéndole por cada 100 Ltlowramos del mis-
mo 630 gramos de una mezcla formada de una parte de esencia de
lavanda, ofra de bergamota, otra de liron, una y media de verbe-
na y dos de tomillo. Por lo demds, las esencias pueden afiadirse en
los moldes 6 en la caldera al tlempo de pasar la pasta 4 estos, pro-
eurando envolver en todo caso 4 los mismos con pafios 4 proposito,
como ya dijimos al hablar de la fabricacion del jabon comun en

frio _

Cuando el jabon estd ya bastante solidificade, se divide en pa-
nes, que se colocan en el secador, y de aqui, una vez hayan adqul—
rido la suficients dureza, sc les lleva 4 la prensa.

El jabon rosa se prepara en frio incorporando 4 la pasta blanca
anterior una cantidad suficiente de bermellon franeés, siendo muy
ventajoso introducir este color al mismo tiempo que la grasa en la
caldera y en la proporcion de 5 4 7 gramos por kildgramo de jabon
4 obtener, segun la intensidad que se quiera,

Una vez fundida la grasa con la materia colorante, se afiade la
legia de 56° 4 razon de 50 por 100, v se opera como para el jabon
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~blanco. Para perfumar este jabon se emplean por cada 10 kildgra--
mos de pasta, 152 gramos de una mezcla formada de una parte de
esencia de cansla, otra de clave, tres de bergamota, otras tres de
rosa y cinco de geranio, resultando asf un jabon de olor sumamen-- .
te suave, y si se quiere imitar el olor de la rosa almizclada, se afia-
de ademds parte y media de tintura aleohélica.de almizcle.
Para obtener un color-canela, se sustituye el ocre al bermellon,
y mejor aun empleando la tierra de siena caleinada; pudiéndose
conseguir todas las variedades de color pardo por medio de la mez-
cla de estas sustancias, que se introducen en seguida en las materias
grasas fundidas antes de la saponificacion, empledndose para los co-
lores claros la cantidad de B gramos por kilégramo, y para los in-
tensos hasta 15 gramos y aun mds Con objeto de poner en armo-
nia el perfume con el color, se puede emplear, por cada 100 kild-
gramos de jabon 163 gramos de una mezcla formada de una parte
de esencia de clavo, otra de bergamota, una y media de salsafras,
cinco de limon y ocho de canela. '
El jabon amarille, llamado de malvabisco, se obliene por medio
de la mezcla de

Sebo muy blanco. . . . 95  kilégramos.
Aceite de coco depurado. . . . . 15 )
Aceite de palma, idem. e 10 »
Legia de sal desosade 56° . . 25426

Si el color no resulfa bastante infenso, se le afiade un poco de
disolueion de achlote Para el perfume se emplea por cada kildgra-
mo de jubon 9 gramos de una mezcla formada de-una parte de esen-
cia de menta inglesa, ties de neroli y pequefio grano, cinco de ver-
bena, diez de limon, y cincuenta de lavanda.

‘Se prepara un jabon Windsor para la barba, empleando:

Sebo blanco-muy puro. . . . 40 kildgramos
Aceite de cogo, idem. . . .. . 20 »
Legfa de cristales de sosa de 30°.. 84 = ».
Idem de potasa de 30°. . .. . - 6 »

Las legfas se afiaden cuando las grasas estdn fundidas y 4 55" de



_ 122

temperatura. Para perfumar el jabon se suele emplear una mezcla
de esencias, formada de una parte de esencia de clavo,. cinco de
Portugal, diez de lavanda, otras diez de tomillo, veinte de alcara- -
vea y treinta de bergamota.

' TRASFORMACION DE 108 JABONES COMUNES EN JABONES DE TOCADOR.

El jabon comun, eligiendo siempre el blaneo de mejor calidad,
se trasforma en jabon de tocadot con mucha frecuencia y con gran
éxito, verificando las operaciones que yamos & desoribir.

Los panes de jabon se dividen en una especie de virutas por un
medio cualquiera cuando se trabaja en pequefia escala; por ejem-
plo, pasandolos 4 irote sobre la [dmina de un cepillo colocado hoca
abajo sobre una caja ¢ vasija que 1eciba las virutas gue se forman
Si se quiere perfumar este jabon en fiio se colocan sus virutas en
) un almirez de marmol, como
indieala figura t4 (que repre-
senta tambien la manera de
obtener las virutas con el ce-
pillo & vy el pan de jabon &); si
el jabon estd muy duro, como
sucede generalmente, se ro-
cian las virutas con 120 & 160
gramos de agua destilada por
cada kilogramo del mismo,
aguardando despues un dia entero, para que se empape bien, y afla-
diendo las esencias que se quieran, lo cual se verifica con ayuda de
la mano ¢ agilando y reduciendo la mezela hasta que sea uniforme
y quede formando una pasta fina. De la misma manera puede afia-
dirse una materia colorante Con la pasta asi preparada se fabrican
las pastilias, como ya diremos mds adelante.

(uando se trabaja en grande escala, se reduce el jabon 4 viru-
tas por medio de maquinas, siendo una de las mds empleadas la
que indica la figura 13, en la coal los panes se echan en la canal
@ y son cortados en pequenos fragmentos que caen en una caja for-
rada de plomo, coloeada debajo de la herramienta cortante b; en

(Fig * 14
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esta caja es donde se ahade la esencia 6 mezclas de esencias y la
materia colorante reducida 4 polve impalpable 6 disuelta en un po-
co de alcohol, removiendo bien la mezcla, que se lleva despues d la

{Fig 215

tolva ¢ para que los dos piimeros cilindeos de granito d la reduz-
can & polvo, pasando en seguida entre el segundo cilindro y el ter-
cero e para que la trituracion y mezcla sea mds perfecta y se con-
siga mds pronto: claro es que la pasta se pasard fantas yeces por
entre estos cilindros cuantas mecesarias sean para que quede bien
fina; un cuchillo que descansa sobre toda la longitud del tercer ci-
hndro separa esta pasta que cae en un cajon & propdsito. Algunas
veces la mdquina para oblener las virutas y los cilindros mezclado‘
res y pulverizadores, son independienles una de ofra. La mezela ¥
trituracion puede, por lo demas, hacerse de distintos modos, em-
pleando varias mdquinas, como por ejemplo, las que sirven en la
fabricacion del chocolate.

€uando se quieran obtener jabones muy finos, tedaua se Heva



124

la pasta, preparada como hemos dicho, 4 un almirez grande donde
se apisona bien, volviendo con un cuchillo lo de arriba abajo; pero
4 veces se suele suprimir esta operacion,

La pasta de jabon obtenida por cualquiera de los procedimien-
tos indicados, se coloca sobre un tablero de mérmol donde se tras-
forma en pequefios trozos que tengan la forma bosquejada de la
pastilla y un peso algo mayor que el que debe tener esta, para sal-
var las pérdidas de la evaporacion y los desperdicios. Esta opera-
cion es tan fieil que basta una balanza y un poco de préctica para
hacerla con suma proatitud y precision; pero cuando se trabaja en
grande escala se usan maquinas & proposito que no describimos,
porque es muy raro tenerlas que emplear, para cuyo ¢aso recomen-
damos 4 nuestros lectores la lamada apelotadora de movimiento
rectilinec alternativo, construida en los talleres de Mr. E. Trotin,
antigua casa Brunof. .

Las pastillas toscas que se obtienen 4 mano 6 con la maquina
que acabamos de citar, se llevan 4 un secador para que adquieran
ta dureza suficiente & soportar la presion que ha de daries la forma

“definitiva. Esta operacion suele hacerse, cuando se trabaja con es-
mero, en dos veces: primero, colocada al efecto, recibe la pastilla
‘la presion de una prensa de palanca, dentro de un molde un poco
mayor que el verdadero, quitando en seguida con un cuchillo Tas
rebabas que resultan, y llevando olra vez las pastillas limpias al
secador para que se acaben de secar bien; despues de conseguido
esto, se les separa la pequefa costia que se ha formado por la de-
secacion, por medio de un cuchillo bién acerado; se las frota entre
las manos hiimedas con aleohol para dailas pulimento y finura; se
Hevan al secador, para que queden desecadas, y se colocan por fin,
en tos moldes definitivos, recibiendo la accion de una prensa de tor-
nillo generalmente, que les da la forma y marca deseadas. Otras
veces no se les 44 A las pastillas mds que una presion, empleando
la prensa inglesa que indica la figura 16.

Asi preparadas las pastillas, se procede 4 eavolverlas, 1o que
suele hacerse del modo siguiente: se envuelve primero la pastilla en
un papel de seda, despues en otro mds fuerte, y por @klimo en un
tercero glaseado y con dibujos y ta marca de la fdbica si se quiere.
Cuando se trata de jabones extra-finos, se empieza con la envoltura
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del papel de seda, como antes, sobre la que va otra de papei de
estafio, y se coloca dentro de una pequiefia caja de carfon muy del-
gado que se recubre con una nueva envoltura de papel ordinario,

: ' sobre la cual va otra de papel
glaseado como antes hemos
dicho. ’

Digamos para ferminar
este punto, que el mejor pro-
cedimiento paia fabricar los
jabones de focador es el que
acabamos de describir, - por-
que, sobre tener la ventaja de
operarse la saponificacion en
caliente, puesto que se parle
de un jabon blanco y puro asf
fabricado , tiene tambien la
de operarse la coloracion y la
mezcla con las esencias en
frio. Por lo demds, segun la finura que se quiera para la pastilia,
asi se empleard el jabon blanco y puro de aceite de olivas, de seho,
manteea, ete. ' ) :

[Fig * 16 }

JTABONES ESPECIALES

Los jabones llamados ligeros se obtienen reduciendo 4 pequefios
fragmentos 4 virutas un buen jabon comun blaneo, por ejemplo,
el de sebo puro; se lleva aquel 4 una caldera de cobre estadado,
que suele ser cilindrica vertical, calentada al baiio-maria, afiadien-
do la mitad del peso del jahon, de agua, y calentando hasta que se
funda la maga, en cuyo momento se agita bien por medio de un
agitador vertical armado de paletas, procurando, sobre todo, que la
temperatura de la masa jabonosa oscile entre 70" y 80°; cuando se
vé que esta se presenta muy espurmosa, se apaga el fuego, y al cabo
de media hora de reposo, se cuela el jabon en uno 4 varios moldes,
procurando que forme un espesor que no exceda de 15 4 20 cen-
timetros; despues de frio y sélido se corfa en pequefios panes.
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Este jabon se puede colorar en rosa, y aun se suele aromatizar,
Los polvos de jabon se obtienen generalmente de las raspaduras
y rebabas de las fabricas de jaben de tocador, las cuales se pulve-
rizan y tamizan pata que quede un polvo finisimo. Cuando se em-
plea el jabon blanco directamente, se empieza por reducitlo & la- -
minitas 6 virutas delgadas, que se pulverizan y tamizan despues de
desecarlas 4 la estufa ¢ al aire libre sobre un papel blenco. Para
evitar pérdidas de materia, el mortero ¢ almirez estda cerrado con
una tela 6 piel & propdsito. Cuando se quieran polyos coloxados se
afiade el color al pulverizar el jabon. :
Los jabones trasparentes se obtienen reduciendo el jabon blanco
A virutas que se secan 4 la estufa y se pulverizan bien, y estos pol-
vos se disuelven en seguida en el alcohol concentrado é hirviendo;
el jabon limpido y trasparente se lleva & log moldes, donde se soli-
difica, afadiéndole mientras se encuentra en estado fliido, el color
y el perfume que se quiera.
Para evitar los giandes inconvenientes que presenta el trabajar
4 fuego desnudo y con caldera abierta, se emplea el aparato figu-
ra 17 {1}, en el que se opera del modo siguiente: se pone el polvo de
jabon bien seco en la caldera B y se anade una cantidad de alcohol
de 40° en litros, igual al de kilégramos de aquel; al cabo de 24 ho-
ras de contacto se calienla el aparato 6 bafio-maria A, lleno hasta
los ¢/ de agua, encendiendo el fuego en el hogar inferior; de este
modo se disuelve el jabon, volatilizindose cierta cantidad de aleohol
que sale por @ & un serpentin donde se condensa y recoje para que
no se pierda, facilitdndose la disolucion por medio del agitador #
armado de paletas X; cuando esta disolucion ha terminadoy se pre-
senta la masa perfectamente fliida y de aspecto de almidon, lo cual
se puede averiguar sacando una pequeila cantidad por la abertura
D; la operacion se da por terminada; se retira la caldera B del ba-
fio, se deja reposar algunas horas para que se depositen las mate-
rias extrafias, y se le cuela en un pequefio molde forrado de plomo,
si debe venderse en fabletas, 6-en bolas esféricas de estafio que se
abren en dos partes si se quieren pastillas en forma de bolas. Cuan-

(1) Solo eon ver esta figura sa comprende gue sirve para la fahiicacion de
los jabones ligeros, sin més que guitarle la tapadera (.
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do el jabon estd frio y sélido, se le saca de los moldes, se le deseoa,

y por iltimo se le quita [a corteza que se ha formado en el seca-

dor, para lo cual se le frofa con un lienzo blanco y fino mejado

con alcohol El perfume se aiade en el mol-
de mientras esld fluido, afiadiéndole 8 6 10

gramos de esencia de canela y de clavo por
cada kilogramo dejabon Mejor que este per~

fume creemos que sea el propuesto por
otros, que consiste en afadir al jabon fluido

cinco gramos de esencia de geranio y de
verbena respectivamente. Los jabones trag-

parentes se coloran generalmente en ama-
rillo y rosa: el primero puede obtenerse di--
rectamente disolviendo el jabon blanco con

el de resina en el alcohol, 6 bien empleando
este disolvente colorado ya por la infusion

con el achiote; para el color rosa se emplea
la infusion de palomilla de tintes {(ancusa)
¢ de orchilla; el azul puede obtenerse con-
¢l carmin indigo de primera calidad: mezelando todos estos colores,

se obtendrdn los compuestos, aunque generalmente los jabones
trasparentes son blancos, amarillos ¢ rosa. Los mejores jabones
para preparar los trasparentes son los de sebo, y en Bélgica y Pru~
sia emplean al efecto un jabon obtenido en frio, empleande nueve
partes de sebo de carnero, una de aceite de coco de primera calidad

y cinco de legias de 35" de eristales de sosa.

"Las cremas de jabon se preparan con la manteca blanca, que se
mezcla 4 veees con 3 por 100 de aceite de coco, para hacerlas més
espumosas, y legias de potasa de 20° 4 21° Ei empaste, que suele
durar unas cuatio horas, se bace & 60° ¢ 70° removiendo fa mezcla
bién, siendo la cantidad de legia, de 20° & 21° empleada, de 25 kild-- '
gramos por cada 30 de grasa; despues se aiaden 15 kildgramos de
legia de 36°, continuando la agitacion y manteniendo la temperatura
indicada; cuando la pasta se presenla muy espesay consistente, se da
por terminada la operacion, apagando el fuego. Muchos jabonéros
preparan este jabon en calderas de hierro de doble fondo, calenta- -
das por el vapor; otros las emplean de plata 7y estas son las mejo-

{Fig.t 47}
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res, porque no siendo atacadas resulfa el jabon blando ¢ crema mas
blanco y puro El jabon que nos o¢upa puede tambien obtenerse
por el proeedimiento de saponificacion que dijimos al hablar de los
jabones blandos, sin mas que reemplazar los aceites por la grasa ¢
manteca blanca y aceite de coco, perfumando despues el jabon en
un almirez donde se apila bien con una mano de madera para.que
tome el aspecto nacarado. El perfume empleado es la esencia de
almendras, por fo que se llama este jabon crema de almendra
amarga; pero puede emplearse otra esencia cualquiera Tambien
puede colorarse este jabon, y cuando el color es de rosa débil, y
se obliene con ef bermellon, se llama jabon de Ndpoles. El jabon
blando 0 crema, se conserva en vasijas de gres generalmente.

Para preparar la llamada esencin de jabon se disuelven 20 par-
tes de jabon blanco, qué es conveniente sea de olivas, con 100 de
aleohol de 85°, afiadiendo 2,5 de potasa porque favorece la disolu-
cion; empleando al efecto un frasco de vidrio blaneo, calentado al
bafio-maria sin hacer llama, y removiendo la mezcla contenida en
aquel frasco hasta que la disolucion sea ‘completa, en cuyo aso se
retira este del bafio y se le afiaden las esencias cuyo perfume se de-
see; si se quiere se puede colorar como ya sabemos, y de todos mo-
dos se deja reposar una ¢ dos horas; la disolucion se yuelve perfec-
tamente limpida y se la decanta con cuidado, aunque es preferible
filirarla. Para emplear esta esencia de jabon se echan algunas go-
tas en medio vaso de agua, y se agila fuertemente la mezcla, que
produce una espuma abundanie.
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